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	・ 应用于运动服等功能性面料的拼接缝制。
	・ 差动比可左右独立调节，能应对网孔面料与高弹面料等左右弹性差异大布料的拼缝，及曲线样式的拼缝。
	・ 由于操作工不用考虑左右布料的弹性差别而特意调整拿布动作，所以制作出的产品品质一致完美，不会因操作工技术水平的差异而不同。大大减轻了操作工的负担，提高了生产效率。
	・ 通过气压控制压脚持压（PP3A），即使面料种类及厚度改变、能始终保证压脚持压适宜且稳定均一。
	・ 用于西裤、裙子等衣物的包边缝工序。
	・ 操作者只需将布料放在感应器的位置，其它所有缝纫、剪线工序都会自动进行。
	・ 从西裤的大襟以及衬衫的折边等小件单品，到西裤、裙子等长件，这1台都可以对应。
	・ 缝制小件物品时，安装专门用于小转弯缝制的布料边控制器、针位组、布料导向器等，使得即使是S型、半圆形等小转弯单品操作工放手也能实现完美缝制。

