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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro de mano de
obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente antes
comenzar cualquiera de los procedimientos y, luego, use
el dispositivo correctamente y con seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

sSu propia seguridad.

BEMH wromnz.

1.Introduccién

1. 8

i3

@ En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo.

@ Sirvase leer el presente manual muy atentamente
y no comience con ningun trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajuste y

mantenimiento del dispositivo.

@ Al trabajar con maquinas de coser industriales,

Vd. siempre se halla en las proximidades de piezas
moviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para prevenir
accidentes, habra que utilizar sin falta los dispositivos
de proteccién que Pegasus suministra con la
maquina.

Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse

al personal de servicio, el cual debera leer ambos
detenidamente.

A continuacion, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.

OKXERIEABERATRERMAFTENKERE
AR

O [ 7 A A B Z Bl F 4l B A /N, T 5E
RAEWMAENFEENYEE. RFE. RREFE,
B (E R BB R

® T T RN EREL S F LD FTHHNIER
HIRIE, WREARBEIFRENERIVILE
BT, B, RAMSBEMERNER. Alt,
HARAREHEREHAES, BN, JFHEIEA
MR ER B REHIRIE, BERIERERTF,
FERMEFAFERXMEDNAMABRAR,
FRFEERNFHZEDVNERRRAR, THT
R FAKNSIE, MtRAMENREHE
e, MEZEFERENKE



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

BEMH wromnz.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. E5RiE

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales sefalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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PELIGRO
f& i

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.
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Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes B RIZS

4 . . )

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de Uy s R

A las instrucciones de manejo de la BRI, MERNTERRIEAR,
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el T—FERE, SBEMEBENER,
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el FHHBE  AEITFIETG
peligro de lesion para las manos y/o ’ °
para los dedos.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BIEEFEN, SBEFEEIMEESZG
peligro de lesion para las manos HEE,
y/o de los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas 2 doth £ 3E 375 I A (4 7S

& temperaturas. ﬁ?ﬁﬁﬂlﬁlﬂnz%'—l"ﬁ] E’Jﬁl‘uo
El uso inadecuado de la méquina o del - R

& dispositivo puede causar un incendio. FERE, THRELZANER.

® Estrictamente prohibido. YA ETRESE .
Al hacer trabajos de control, e . ) .
mantenimiento o reparacion en la FRHITEE, ARSHETER, A
maquina o en el dispositivo asi como sbSE L fZIAIL R TEHE S
en caso de tormenta, habra que sacar REE R HOTE IR, R SE 4B IR oK AP
el enchufe de la maquina o cortar la RfREER AR, KIREN,
alimentacion de corriente.
Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos WEEEMLE, DRIPAHE,
a tierra.
Lea atentamente antes de usar. Guarde B E AEREIE,
para consultar en el futuro. HEEUEERSZER,
Indica la direccion de giro normal del — -
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

BREMHA sramms

3.Normas de seguridad

3. &4

|® Campos de aplicacion, uso |

El dispositivo estaconcebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ah que el dispositivo nunca deberausarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|® Condiciones ambientales |

Existen condiciones que pueden mermar la duracién de vida, la
funcion, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacion.

1.1El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades
de objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2.!El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos, ni
tampoco exponerse a éstos!

3.!El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a los
rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4.1El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5.1El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tension sean mayores de = 10 % de la tension nominal!

6.!El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tensién de la red prescrita para el mando del
motor!

7.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacién de aire prescrita
para el mismo!

8.!Procurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto con
el agual!
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|® Medidas de seguridad

(1)Medidas de seguridad al realizar trabajos de reparacion
en el dispositivo ahorrador de trabajo

@ Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control,
reparacion, limpieza, etc., habra que desconectar la maquina
y sacar el enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es
conveniente pisar el pedal para asegurarse de que la maquina
no arranca.

Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en

la maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto
debera llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que
la maquina y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha
involuntariamente.

Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de
proceder propias para el manejo seguro y atenerse siempre a
ellas.

@ Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente
y/o reparaciones en la maquina y/o en el dispositivo, solamente
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

@ No haga transformaciones o modificaciones en la
maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta.

% Dirijase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su
representante.

é (2)Antes de la puesta en marcha

@ Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar
el cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para
asegurarse de que no estan deteriorados y/o de que no
presentan ninguna anomalia.

Las piezas defectuosas deberan repararse o intercambiarse
inmediatamente.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente
aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

ﬁ (3)Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0bservaciones sobre los procesos siguientes

/\ PRECAUCION

La maquina y el dispositivo son embalados en cajones (y en
envolturas de platico) antes de despacharlas en fabrica. Dichos
cajones y envolturas de plastico deberan desembalarse por el
orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los
mismos.

|® Instalacién, equipamiento |

/\ PRECAUCION

Conexién de los tubos de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2.Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unién, cerciérese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5.Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser

asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas dafnos.

A aviso

Conexion de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
magquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tension de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse

un incendio.

3.Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.
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5.Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza mévil de la maquina o del
dispositivo.

6.En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

Puesta a tierra

1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A aviso

|® Antes de la puesta en marcha

1.Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos de
aire comprimido estan deteriorados, asi como las uniones
sueltas y los nudos y ponga a continuacion la maquina en
marcha.

2. ® Al realizar la conexion, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3.La maquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente debera se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. @ Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y
precaucion” deberan leerse atentamente. En caso necesario, es
conveniente instruir al personal de manejo en lo referente a la
seguridad en el puesto de trabajo.

A aviso

@ Medidas de precaucién durante el funcionamiento y
demas operaciones

1. Durante la costura, la zona del prensatelas supone un
gran peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier
otra parte del cuerpo al prensatelas.

2.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metdlicas.

3.Pdngase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la
maquina.
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4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5.Para prevenir accidentes, aseglrese de que todas las tapas y
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

7.Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el
tablero.

8.Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control,
una reparacion u otros pasos necesarios.

9. A IAtencién!: !Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparacién no deberan
ser realizados mas que por personal cualificado después de
haber leido detenidamente estas instrucciones.

2.Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de
forma rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

3.En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse piezas
originales Pegasus.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados
por trabajos de reparacién/ajuste inapropiados y/o por el
empleo de piezas no originales.

4. ® No haga transformaciones o modificaciones en el
dispositivo/maquina por su propia cuenta.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

5.Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparacién en la maquina o en el dispositivo, asegurese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

6.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

7.Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de
mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.

5.Ubicacién de las etiquetas de advertencia
@ UT2E, UT2P, UTZ‘L

4, ®?r\r‘7(‘éj7 L E EERENE LRE R H LTS
I TIEHIERT,
5. iR ERAMIF TRERIPE, URIEER,

6. EFR=SEFNNENEEN, PRAEPRLERSIFHIFE
B HERRT v:ibk%lﬂfo 004 B K i H SR & iR i PR A IR B
SEEE, FHRBBHE.

7. EREF ARG, METERE, #ERIRRERTE
l%]_.‘{_Lo

S%ﬁ tE FRA— &iﬁﬁg% R 37 RS HLIE x%ﬁ%ﬁ
ER, BITHRIC. BEEMEEE,

9. AEE?&JWJEW%%%IVEH’L RrEE/ND, KGR TIT)
faFiE.

Nz

(6 % - ®R3 - Bis ]

1 AEBORBRETIE, MARTERNLIOE TR
AR, BRI S ERF MO ETEE
&

2. BRENEENHEREIUR R IFE,
NIRRT

RrRERA

3. FEEHRTMMR, NERAARBEHNAE R, T—
%FBJEE1EFE]*JLEU§I‘E’]FH:‘ZM¢ T A AEREES
BE, AZBRBNERARRALERR.

469%@@#&@&,&L$ £E, BNLEBBM

W o

5.1f&. RATERER, ENMZERIERZE, NEAEK
ZE®E,

6. ERAAEENHG
#{%ﬁlﬁ Vi=Ke}

—EFERE, EEIEE, URHE

7. AHITRIE - RFEMNFE
W B SR /R Lo

HTRERPEM, TETES

Etiqueta de precaucion de alta temperatura
mREERE

La température de I'électrovanne apres la
mise en circuit ou hors circuit de
I'alimentation électrique est tres élevée. Ne
touchez jamais I'électrovanne apres la mise
en circuit ou hors circuit de I'alimentation

o o> e | €lectrique. Risque de brlure !

mmEE

CAUTION

ﬁ@ﬁﬁﬂ;%ﬁZn,zﬁFimﬁm%
W, BREMIEEHY, XZRERRHHIE
°



5.Campo de apicaciones y funcion

Caracteristicas:

Este dispositivo estd concebido para el uso con
maquinas Interlock de cilindro.

Pulsando simplemente el pedal con el talén se corta
el hilo de la aguja, el hilo inferior y el hilo de plegado.
Con lo que el cortado a mano del hilo, tan fatigoso
del pasado, resulta innecesario y se aumenta
marcadamente la produccién.

Método de aspiracion:

Para el cortado del hilo y la elevacion del prensatelas
se dispone de

dos tipos diferentes de accionamiento, a saber:
neumatico y eléctrico.

( Enlo que se refiere a los articulos
subsiguientes véanse las instrucciones
para el uso del motor D332 suministrado
por PEGASUS.

* Plan eléctrico
* Ajuste de la presion del pedal
+ Ajuste del modo (eléctrico < neumatico )
+ Seleccioén del tipo de alzaprensatelas
Y + Ajuste fino de la posicion de parada de la aguja )
("« Enlo gue corresponde a los cables de conexion para el h
motor Mitsubishi
Limi Servo, entable contacto con las oficinas de venta de

(_ PEGASUS. P

UT2x
Montaje del elevador del prensatelas eléctrico

o8 o B B B2 5 S
/A\PRECAUCION iz

%Antes del montaje del elevador del prensatelas por un

mecanico capacitado, cuidar siempre que la maquina esté
desconectada y desenchufada.

% ERERDRIGEMEER, 5B BIRT %X
18, WAk MEE L T 2E, BETHEAARBTIRE.

[Exceptuando UT2R.UT2S UT2R.UT2S L4} ]

1. Sujetar el iman 1 a la mesa usando los tornillos 2, las aran
delas 3 y las tuercas 4.

2. Ajustar las tuercas 8 de tal forma, que la carrera A abarque
28 mm. (Ajuste estandar)

3. Colgar la barra de traccion 5 en el agujero al final de la
palanca del elevador del prensatelas 7.
Ajustar la longitud de la barra de traccion 5, aflojando el
tornillo 9. Colgar la barra de traccion 5 en el agujero B de la
palanca 6. La palanca del elevador del prensatelas 7 debe
tener un poco de juego.

1. miaEmaigss 2 Mige 1 . 1K 3 FI2E 4 EA
Bt

2. sz 8, BREETIZ A BTE 28mm GROEME) .

3, FEAEMHRT 7 TURATL LS NGERT 5 . IATFURLL O i
BEATRKE, RGNS — S E R T 6 M
FLB L. 7ei it b MKER, WTRT 7 SRS
H—EE AR,

R ERHRREN IS, FIBREIN BRI
MEtek. TE&E DEMRERERSIRT, T 7T LUERM
MBI TRF. W TIRESMEARRAER.

XA :

B RIEEMBRSARNZITESERNSEENHEM.

e A
XFTHIRE, 5580332 0% (YT H) HEH.

5
o BEIRIEER. KBRIEHRYIAT
c BRAKRE (BRHXSKER)
© FREMTAXANRE
o SHEIEALE B RE TS
& J

-
- BESBARDANEREE, BN
& PFrifnia),

- Y

Fig.2
B2

—

./

/8
— \NdJ/
9
Ij[j] 6 A=28mm
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[UT2R, UT2S]
Monte el iman 10 en la maquina con los tornillos 11, los anillos ela
sticos 12 y las arandelas 13.

BRELE 10, TEMAIRL 11, WERF 12 RE K 13 TIRE|4EY)
ME.

Montaje del elevador del prensatelas neumatico

SERBERRENRE

/\PRECAUCION 2=

A Antes del montaje del cilindro de aire por un mecéanico
capacitado, cuidar siempre que esté desconectada la maquinay el
compresor.

AE%‘E%@ﬁ’—:\ﬁﬁIHﬂ, S RREIREFXEESIERFNMS
MERESKEZE, BEINHIRRARHITRIE

Sujetar el cilindro de aire 14 con los tornillos 11, los anillos
elasticos 12 y las arandelas 13.

La seleccion de los orificios pasantes A o B dependera del alzador
de prensatelas de la maquina que se utilice.

@ Si el alzador de prensatelas C es inferior a 7.0 mm,
seleccione los orificios pasantes B.

@ Si el alzador de prensatelas C es de 7.0 mm o més,
seleccione los orificios pasantes A.

TREAG 14, FHEZ 11, BEBF 12 RH#BE 13 2233
BN LE.

RIFEGIEMBIEFE C, RIFHBFL AZE B.

O EHIEAE CAE 7.0 mm B, EIFIFHETL B

O EIEAE C KT 7.0 mm B, EIFRIFETL A

Fig.3




Montaje de la unidad de mantenimiento
(lineas de aire comprimido para el UT neumatico)

HREATERIE (SEX UTEE)
APRECAUClON R

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para instalar el cilindro de aire.

A?’fﬁﬁﬁﬂ.ﬁﬂﬁ*ﬁ%&%ﬁmﬂﬁi FZWBBREFAXRES
EFENBENERESKEZE, BENHRARANRH#ITER
ko

Sujetar la unidad de mantenimiento a la cara inferior de la plancha
de la mesa por medio de tornillos para madera (ver la Figura).

ZRTHE, HILRATHRESRMAE,

Montaje del transductor de posicion

(Cuando el motor D332 no esta en uso)

(LB R BE ) &2t (k&% D332 EHLAT)
Aaviso =

El transductor de posicidn ha ser montado por mecanicos
capacitados. Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
maquina y sacar el enchufe del tomacorriente.

% LR ERNERR, —EEZXEEGVBIR, KEIRE
HMRELEHTZE, HEITHERARET,

1. Soltar el tornillo 1.

2. Montar el transductor de posicion en el orden de la Figura del
2 al5.

% Los modelos UT2R, UT3R, UT2S, UT3S y UT4S no incluyen el
tornillo 2 ni el tapén 3, por lo que debera adquirirlos por separado.

A Conectar correctamente el cable de toma a tierra en

la posicién indicada. En caso contrario, hay peligro de sufrir
electrochoques al tener contacto con el motor y/o la maquina.
Con lo que también pueden darse mal funcionamientos.

Para conectar el hilo GND
Conecte hilo GND (hilo de tierra) 6, que viene de detector de
posicion 4, al cabezal de la maquina con tornillo 7 y arandela 8.

1, myime 1,
2, sRAE, 22~ 5 MIEFHTEE.

X7E UT2R,UT3R,UT2S,UT3S,UT4S Big BRI 2.
K220 3. IEBHEMH. BERINTF.

Aﬁﬂ RiRfEMk, FEMREIYIFIELYR G REME,
FERK, BER. BIMNESSIEREER,

HhEk YRR
B E ISR e 6 FERL 7 FR )y 8 EEFIEN
atlto

Fig.5
5

11
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sigue al compresor de aire
BEESESN

Conexion de las lineas de airecomprimido
para el UT neumatico

SERU TR BHEEER
APRECAUCK’)N R

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro
de energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para conectar la linea de
aire comprimido.

Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

Toda conexién inadecuada de los tubos para aire
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razén,
para evitar accidentes y dafnos en la maquina es conveniente
efectuar una cuidadosa revision de las conexiones correctas de
todos los tubos para aire comprimido.

Conectar las lineas de aire comprimido segun representacion
grafica.

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccion de la pieza de empalme 2 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 1.

Fig.7
7

Insertar 1HitET

1\?—3‘&

Extraer &=t

A%’%@E’E’—‘T%H‘L —EEZVIMTEEGN R IRE =SER
MEHZZS, FEEMEARANRHITRE,

‘ZXEﬁﬁﬁ(E%M)zW,%%%E@?%ﬁﬁ%ﬁﬁ
EE#T.

Ai@?&ﬁiﬁﬁuﬁ%iﬁé, SRHFRYE, BEESRERRK,
A THIIESRELM, FFAFEIA,

HSRERHITEERSE

O EHSE 1 Mt &EL 2 1, HETHEHIE, REA
HH—HEF, BANLFEEE,

O MM SE 1 it, WER 3 FITHEFHEE, R
HEFEIT .




sigue al compresor de aire
BETSESRN

Conexion de las lineas de aire comprimido para el

ut neumético (tirahilos neumatico del hilo de la aguja)
SERU TRENEERE (SEX t#%8)

APRECAUCK’)N R

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro
de energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para conectar la linea de
aire comprimido.

Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

Toda conexién inadecuada de los tubos para aire
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razén,
para evitar accidentes y dafos en la maquina es conveniente
efectuar una cuidadosa revision de las conexiones correctas de
todos los tubos para aire comprimido.

Conectar las lineas de aire comprimido segln representacion
grafica.

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccion de la pieza de empalme 2 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 1.

Fig.8
8

Insertar AT

_ Extraer k%Rt )

A%@E’E’—‘T%H‘L —EEZVIMTAEGN AR IRRE =SER
MEHZZS, FEEMEARANRHITRE,

‘ZXEE%ﬁ(E%M)zW,%%%EM?%?EE%%
EE#T.

Aﬁ?&ﬁiﬁﬁuﬁ%ﬁé, SRHERYE, BEESRERRK,
AT RIIESRELMN, FFAFEIA,

HSRERHITEERIRE

OBMSE 1 MEREL 2N, NETHHEZK, RERA
HH—HEF, BWINETEEER.

O MM SE 1 it, HER 3 TITEEHEE, Rk
HEFEIT,
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4 N
2
1\ b
¢
Insertar i Et
3
1 \f’_—‘&
Ext - Ein]
xtraer )

Conexion de las lineas de aire comprimido para

el UT neumatico (tirahilos neumatico del hilo de plegado)
SEXU TRENEERR (S5 2msnss)

APRECAUClON R

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro
de energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para conectar la linea de
aire comprimido.

Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para
aire comprimido y después es cuando se deberan conectar al
compresor (fuente del aire comprimido).

Toda conexién inadecuada de los tubos para aire
comprimido conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razén,
para evitar accidentes y dafos en la maquina es conveniente
efectuar una cuidadosa revision de las conexiones correctas de
todos los tubos para aire comprimido.

Conectar las lineas de aire comprimido segln representacion
grafica.

Fig.9
9

sigue al compresor de aire
BREZSESN

A%’%@E’E’—‘T%H‘L —EEZVIMTEEGN R IRE =SER
MEHZZS, FEEMEARANRHITRE,

AE?%‘—:\JE (E%H) 281, BEBEMZSEERTE
EE#T.

Ai@?&ﬁiﬁﬁuﬁ%ﬁé, SRHFRYE, BEESRERRK,
A THIIESRELM, FFAFEIA,

HSRERHITEERIRE

@ Meter la manguera de aire 1 hasta el tope en la pieza de
empalme 2. Asegurar que la manguera de aire no se pueda
sacar sencillamente con la mano.

@ Para sacar la manguera de aire 1 apretar el anillo de
desbloqueo 3 en direccion de la pieza de empalme 2 jalando,
simultaneamente, la manguera de aire 1.

O FHSE 1 Mt &L 2 0, HETHHAE, RER
HH—HEF, BIANLREEE,

O MM SE 1 it, WER 3 FITHEBHEE, K
HEFEIT




Ajuste de la valvula reguladora

2 FE 4= ) = B T

La velocidad de salida de la cuchilla superior e inferiorse puede
ajustar dando vuelta a la valvula reguladora 2. La velocidad de
retorno se puede ajustar en la valvula reguladora 1.

Posibles consecuencias de una velocidad muy alta:

- mayor ruido de marcha del cilindro de aire

- rotura del hilo en determinados hilados, antes que la cuchilla
superior e inferior se crucen Para regular la velocidad, aflojar la
tuerca 3, hacer girar el botén 4 hasta el tope en sentido contrario
a las manecillas del reloj (lo que aumenta la velocidad) y, a
continuacion, hacer girar lentamente una vez mas en el sentido
de las manecillas del reloj (lo que reduce la velocidad). Después,
apretar nuevamente la tuerca 3.

ERAEIRHIRE 2 AT LT 7R kAR E, EEEHIER 1
W RT YR T 70 FiR [ A R R B

HEENRMN S5 RREER = ERANRE, ELH
RIEAREFE LTI R RREHT, &M ESHTETHIRR,

IR ER, MAFEE 3, Wil 4 EmARE (FE=
"), AEHEREREG (FE=18) REHTET,

Regulacion del aire comprimido

SEEARYET

APRECAUCION R

A Cuando ajuste el regulador del filtro, desconecte la corriente
y conecte todas las lineas de aire, luego comience a aplicar aire
comprimido procedente del compresor de aire.

Z&ﬁﬁﬂﬁﬁ%ﬁ%ﬁ%ﬁ,%Mﬁ%ﬁ%%%ﬁsﬁﬁ
AMSEEEERFZE, BARESESNERTSHM

o

Tire hacia arriba de la perilla A del regular de filtro 5 hasta que
chasquee. Luego fije la presién de aire a 0.5 Mpa (5kgf/cm®).

@ Para aumentar la presion de aire, gire la perilla A a la derecha.
@ Para disminuir la presién de aire, gire la perilla A a la izquierda.

B ATEE 5 e A B Bk, SielrE “KE” W—5F,
EHEME AR, FRRET, BRERATE
0.5 M pa (5kgf/cm’) »

OiGiEd A mATER, MENEK,
OI5HEs A AR, WESR/D

Modo de purgar el regulador de filtro
K BIHERR

A Asegurese de purgar peribdicamente antes que el nivel de
drenaje alcance el desviador (baffle). De lo contrario, el drenaje
puede fluir dentro de la valvula solenoide o el cilindro de aire y
causar problemas.

A Drenaje y grifo de aire hacia abajo.

Z&%E%ﬂﬂﬁ%ﬁﬁ%ﬁﬁ%ﬂ*oR*t%%%ﬁ%
RS = SR R,

M\ isses soxmmks sam—inn,
Para vaciar el grupo acondicionador del aire comprimido, pulse el

botén purgador 7 antes de que el agua condensada acumulada
haya alcanzado la plaquita 6.

BERKACEEARIR 6 Z8T, RERKE 7 #HITHK.

15



Ajuste del cilindro neumatico

= SURELRYIAT

/\PRECAUCION iz

A Hay que tener mucho cuidado cuando se trabaja con una
maquina en marcha. Para evitar accidentes debido a marcha
inesperada de la maquina o bien debido a servicio defectuoso, hay
que observar las medidas de seguridad.

ZX%%MM%%E%@NHﬁ?%%ﬁWﬂ,%T%t%
GIMEINREEE, URBREPEENRR, —EEHERE
BRIERMEBIGRF, FFrEHEEsT.

Cuando se alza el alzaprensatelas apretando con el talén la parte
inferior del pedal de la maquina, la palanca elevadora 1 ha de
asumir una posicion que casi toca al tornillo 2 del tope. El ajuste se
hace aflojando la tuerca 3y haciendo girar la junta de articulacion
4 en el sentido de las agujas del reloj o en el sentido contrario.
Después de efectuar el ajuste precedente, atornille la tuerca 3.

RFFIREL 3, FBEET 4 REME, LWEERRRTE
M BSIRIA R ELLALEY, EZMFPENT 1 T RIGFIERME) I
EIZET 2 RN E .

WERE, FFRIZT3,

Fig.12
B 12
Apretar con el talon
Fig.13
A 13

16



@Diagrama de enhebrado F£&E (W3662P)

T —

Yy

d

R © : Cuando el hilo de recubrir esta muy flojo en la costura,
i\llll . (;\* use la linea (©).
§ /ﬂ ¥ " © : EIHLRBEER.

% @ : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo
|

en la costura, después de usar la linea (), use
lalinea @

@ : Para hilos menos elasticos.
® : FHEINGLER

: Para hilos maselasticos.
 FRAE R,

.

@ s »\"/‘«Fa‘%v-&u i|\@' =\
A \ o)
) (L =
4 I
0

T O 458 © BHARRIEL, )
Fig.14
14

;

Para hilos menos elasticos.

RGNS

Para hilos maselasticos.
A RPN ES 4: 08

Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior

HELE 2R A N 5 Bl
/N\PRECAUCION %

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

=

B
100N
cuando usted enhebre la maquina.

Presionando la palanca 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted.
Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar.

(R =
E&‘\\\%\ \ @
\

By

® : Para hilos maselasticos. () : Para hilos menos elasticos.

GRELTFNET R GRELI AN E1E

% EHITTRN, SOEEINIRELE, BELE
TR LR TR R BRI

HRIRTF 1, XM TE&HE&SR 2 Sk, FFLE, FR
EFEREGER, BRTTERER2,
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@Diagrama de enhebrado & (W600PC)

4 \ @ : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo
Lﬁ en la costura, después de usar la Il'nea@, use

A . . , .
—— . (D) : Cuando el hilo de recubrir est muy fiojo en la costura,
T use la linea @

T £ SRR R,

lalinea @

T ®): 4520 BHARRIIER,

: Para hilos menos elasticos.
D FHEEINOLET
: Para hilos maselasticos.

©
__©: strmxmsrt,

(®: Para hilos méselasticos.

D AR,

Para hilos maseléasticos. Para hilos menos elasticos.

i NS RGN LR

J

Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior

HE L BRI B
/N\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted enhebre la maquina.

Presionando la palanca 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted.
Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar.

®: Para hilos méselasticos. @ :Para hilos menos elésticos.

®: BRI, ©@ : FMHgMER,
N

% ERITEER, SO BEaRRLE, BELNE
AR LR TR B TIRIE

HEIRTF 1. XE TR 2 Sk, FFEE, HR
EIFESREGIER, HRT T&kE&R 2,

Fig.19
19




@Diagrama de enhebrado (costura tensa) %k Bl( 12 5L 2k 355){ W3664P)

@ : Cuando el hilo de recubrir esta muy flojo en la costura,
Y use lalinea (D).

I OFE 1 2L\ R

4 % @ : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo

en la costura, después de usar la Iinea@, use
lalinea @

— ®: &5 0 BRARRIIER,

J
SN ="ig20

B 20

: Para hilos menos elasticos.
L BN

(©) : Para hilos maselasticos.

\_ ©: sHEANLH,

\ e
=
P
(F) : Para hilos méselasticos.
®: SmANLR,
Para hilos maselasticos. | Para hilos menos elasticos. = @) : Para hilos menos elasticos.
L FHABEKHLET, FHANLR, ) - (OBEGEUNCEL S
Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior
PR ZRAHENS B H
- ==
/\PRECAUCION it
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina % EHITHELE, SFEGVEIEXE, BEkME
cuando usted enhebre la maquina. B _ R TRz EEHITRIE,
Pulse el botén 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted. BIRERA 1, X TEKESE 2 2kHsk, BIFEE, =

Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar. IREERAMAER, BT TERERE 2,




@Diagrama de enhebrado(costura floja) F£:El(EFnZkiE)(W3664P)

~
© : Cuando el hilg de recubrir esta muy flojo en la costura,
use la linea ©

© : EHBRMEER.

) )\ @ : Cuando el hilo de recubrir todavia esta muy flojo
en la costura, después de usar la linea © use
lalinea @

T D) &5 © BIARAKELRL

| | | | J
(®) : Para hilos menos elésticos. M Fig.23
(OB CEINETSS < S L "___?’. frsm
: Para hilos maselasticos. ( —
L  BHEAIE, Y 7 |
f‘, 2
(B : Para hilos maselasticos.
©®: BHBAMEH,
Para hilos méaselasticos. Para hilos menos elasticos. (B : Para hilos menos elésticos.
| FHREAHIZR FGEINILRT (GEELGEINCELS
Desplegado del entrega-hilo del hilo inferior
PR ZRAHENS B H
4 ==
/\PRECAUCION i+ %
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina % EHITHELE, SFEGVEIEXE, BEkME
cuando usted enhebre la maquina. B _ R TRz EEHITRIE,
Pulse el botén 1, la abrazadera 2 se dispara hacia usted. BRERA 1 X T&kES 2 SHkitik, FHFEE, &

Después de enhebrar, presione la abrazadera 2 en su lugar. IREERAMAER, BT TTERERE 2,




1. Elevar el prensatelas. En este caso, pulsar el pedal con el
talon. Colocar el material a coser bajo el prensatelas.

@ El cortahilos todavia no esta activado en este momento. I

2. Poner en marcha la maquina apretando el pedal con la punta
del pie.

@ La velocidad de la maquina se puede regular libremente por
medio de la intensidad de la presion ejercida sobre el pedal.
@ Cuando la maquina no esta en marcha, se puede hacer girar

con la mano facilmente el volante.

3. Apretar nuevamente el pedal con el talén.
Se acciona el UT. A continuacion, se eleva el prensatelas.
Sacar el material de costura bajo el prensatelas.

@ Después de cortar el hilo, se puede elevar o descender el

prensatelas facilmente apretando el pedal con el talén.

Pulsador de rodilla para elevar el prensatelas

Cuando se quiere elevar el prensatelas durante el cosido sin cortar
el hilo hay que apretar simplemente el pulsador de rodilla.

Fig.26
E 26

Apretar con la punta del pie
N1

Posicién cero
Bl E

Apretar con el talon
REREER

@ El pulsador de rodilla es opcional. I

1. saansREERaREN, BHERENEHT,

O XIS EARLIES

2, 5 uE eI BRI R R AT T FF AR

© SELNHL AL 30 B S IR E AR A BR TR AT LA MY,

® LG FE =1L A A F R B B E OV F 4

3

o BREGHRENVER, HEZEEFRITELZ FERR
2, XERAERTEH AR

Fig.27
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Regulacion del accionamiento

X Zh S8 T

/A\PRECAUCION 2=

A Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecéanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del mecanismo
del cilindro de aire.

Z&Eﬁ%mﬁﬁﬁ,%%ﬁﬁﬂﬂ%%ﬁﬁ%%ﬁ,E%
RESA MR ERTRZ G, BEMNHIRARAREITIRE,

[Exceptuando UT2S, UT3S, UT4S]

Afloje tornillo 2. Coloque palanca de accionamiento 4 de manera
que haya una distancia de aproximadamente 36mm desde la
linea central de tornillo 2 a la del tornillo 3. Como el ajuste fino se
hace cuando se ajusta la cuchilla inferior, fije la varilla de conexion
provisionalmente con tuerca 1.

[UT2S, UT3S, UT4S]

Afloje el tornillo 6. Coloque la manivela 8 de modo que haya una
distancia de aproximadamente 25 mm entre la linea central del
tornillo 6 y la del tornillo 7. El ajuste fino se realiza al ajustar la
cuchilla inferior; fije temporalmente la biela al tornillo 6.

@ Para el ajuste fino de la cuchilla soltar el tornillo 5
respectivamente, de tal forma que la palanca de impulsion 4
se pueda mover facilmente con la mano.

Cerciorarse que la aguja se encuentre en el punto muerto
superior al posicionar la palanca de impulsion 4.

[UT2S, UT3S, UT4S IA5h ]

EFFREE 1, FVEINIRT 4 HAE, EIR2 2 pyrhulE
B4 3 WL EER 05 36 mm, EHITTIRHATR, E
AEHRITHROR, FTLUEREE 1 ENEE,

[UT2S, UT3S, UT4S]

THEIEL 6, FTHE8 MAE, HIBL 6 WrhOFIRL
7THHGEERIAEA R 25 mm, W TIRE, BTEEHT
i, FEIEL 6 ERERE,

OHMEREEEL 5 RAZHITIHBVAT, FFURFEL],
ERFNIRT 4 EAFREB AL WL F 4 &,

BHELEHAEREME,

@ Exceptuando UT2S, UT3S, UT4S 28
UT2S, UT3S, UT4S A5
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Ajuste de la cuchilla inferior

T 7] HEE TS

/\PRECAUCION i3

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
de la cuchilla inferior.

A IPeligro de accidente para los dedos y/o las manos!

La cuchilla inferior y la aguja pueden tener contacto entre si.
Para el ajuste de la cuchilla inferior, la aguja ha de estar en el punto
muerto superior.

AT TR, SeRBENIRRIERFXXE, B8R
RIES MR LR TR Z G, EENHRRAREITIRE,

TRWTIESERETFENER, RERZRHI/IMNER.

EA TR SHstEZMEER, MUERATR, &5
DREDIHSHARRSMAE,

1. Ajuste lateral de la cuchilla inferior

Posicionar la cuchilla inferior 1 de tal forma que la distancia entre
el centro del tornillo 2 y el punto A de la cuchilla inferior sea de
66.5 mm. Adicionalmente, soltar los tornillos 2.

Después de este ajuste apriete tornillos 2.

2. Posicionamiento de la cuchilla inferior en la
posicion extrema izquierda

[Exceptuando UT2S, UT3S, UT4S]

Cuando la cuchilla inferior 1 esta en su posicién mas retirada

a la izquierda, debe haber de 0,5 a 1,0 mm entre la proyeccion

del canto izquierdo del ojete del ancora y la punta de la cuchilla

inferior, y la distancia B entre el centro del tornillo y el canto

izquierdo de la entalladura de la empunadura de la cuchilla inferior

ha de ser de 7 mm.Para efectuar este ajuste, afloje la tuerca 3.

Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 3.

Cuando la cuchilla inferior 1 esta en su posicién més a la

derecha, compruebe que la holgura C entre el extremo derecho

de la cuchilla inferior y el borde de la cubierta superior es de

aproximadamente 2 mm.

[UT2S, UT3S, UT4S]

Cuando la cuchilla inferior 1 esta en su posicién mas retirada

a la izquierda, debe haber de 0,5 a 1,0 mm entre la proyeccién

del canto izquierdo del ojete del ancoray la punta de la cuchilla
inferior, y la distancia B entre el centro del tornillo y el canto
izquierdo de la entalladura de la empunadura de la cuchilla inferior
ha de ser de 7 mm. Para realizar este ajuste, afloje el tornillo

4. Apriete el tornillo 4 una vez realizado este ajuste. Cuando la
cuchilla inferior 1 esta en su posicién més a la derecha, compruebe
que la holgura C entre el extremo derecho de la cuchilla inferior

y el borde de la cubierta superior es de aproximadamente 2 mm
(aproximadamente 1 mm para W3664P).

1. TR EAREAERNBAT

TR 1MEAREME, RNTTIREERZ 2 ffi0E
TR TR A BBEE R 66.5mm, IEMRF TN R EEERLZ 2
HITET . BTG, BEL 2 ??L—%o

2. FTIRREBMERET

[UT2S, UT3S, UT4S EL4h ]

T ERAROMER, B MNAIREE T TR
0.5 ~1.0mm &, URMIELFOERT B ETHE 7om B, ##E
1243 3, i&ﬁiﬁl*ﬁo BTG, BHEEE 3, TUNEREIRH
B, BFWATYITAARNLSRmAER C 494 2 mm.
[UT2S, UT3S, UT4S]

TN ERERNAER, BT AEREZI TV I8
0.5 ~ 1.0mm &b, AR MIBLFOHRT B ETE] 7om B, #
fRuge 4, HITRAT, BETE, BHRBL 4, TERA
WAL ER, BERIATYITI&MNAR EEREMER C 454
2mm. (W3664P RH#44 1 ZX )

ko

66.5mm
Borde izquierdo del ojo del garfio Fig.31
%Il iR 31
0.5~1.0mm 1
O
@ Exceptuando UT2S, UT3S, UT4S Fig.32

UT2S, UT3S, UT4S IA4h
|
o |

@ UT2S, UT3S, UT4S
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(
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(W3662P, W600PC)
imm
(W3664P) —=

23



24

3. Ajuste de la cuchilla inferior en sentido
transversal
Cuando la cuchilla inferior 1 esta en su posicién mas retirada a la
izquierda, alinee el canto de la cuchilla inferior 1 con la superficie
delantera A del ancora 2, moviendo la cuchilla inferior 1 hacia
adelante o hacia atras. Para efectuar este ajuste suelte el tornillo 4
y mueva el soporte de la cuchilla 3 en direccion de la flecha (véase
la Fig. 33). Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 4.

3. FARBIEMERAT
UTTIHF 1 R TREDNGER, BTN 1HRIEASS
§t 2 WENRXT ST, MIFEEIEL 4, BIIRE 3 piakshit
‘fTﬂT-'o ﬂT-’F; 1.;,%31%!&2@ 4,

4, Posicionamiento del portacuchillas

[W3662P, W600PC]

Con la cuchilla inferior 1 en el punto muerto izquierda de la
carrera,el canto del portacuchilla inferior 5 ha de tener ligero
contacto con la guia del portacuchilla 6. El ajuste se hace soltando
los tornillos 7 y moviendo el soporte de las cuchillas 6 hacia

adelante o atras respectivamente.
Después del ajuste apriete tornillo 7.

[W3664P]

Con el soporte cuchilla inferior en posicién extrema izquierda de
la carrera, el fin del soporte cuchilla inferior 5 ha de tener leve
contacto con el soporte de las cuchillas 6. El ajuste se hace
soltando los tornillos 7 y moviendo el soporte de las cuchillas 6
hacia adelante o atras respectivamente.

Después del ajuste apriete tornillo 7.

4. TTH EESmSRREMENRAT

[W3662P, W600PC]

TR 1 R FREINLER, BTIRA5SHRESE
SHARM 6 MR T, MAFEEIRLT, BIIRAKNG
B EREEATIAT

BWFE, BHBELT I7E,

[W3664P]
LTTIRE S5 ERAOMLER, BTNRA5NFEESE

STEZEM 6 KRR T, MABERLT, HIIREEN6
B SR HTIE T

BWEE, BHBELT 7R,

Fig.34
34

Cﬂ

Apoyado ligeramente

B35 —/
6
Fig.37
@®W3664P 37

Apoyado ligeramente j: A
B i




5. Ajuste de la altura de la cuchilla inferior

La superficie del fondo de la cuchilla inferior 1 ha de tener ligero
contacto con la superficie superior de ojo-guia 2. El ajuste se hace
aflojando tornillos 4 y moviendo abrazadera 3 arriba o abajo.
Después de este ajuste apriete tornillos 4.

5. TR E ™M EREF

TETFIER 3 WEIEEL 4, ETHIHIER 3 #HITHT, £
TR HREREEMRSH 20 ETE, ATEE, B
B4 447%,

6. Posicionamiento del anillo de ajuste

Cuando el solenoide (cilindro de aire) no esta en funcionamiento,
debe haber una distancia de 2 mm entre el extremo izquierdo del
soporte 6 y el extremo derecho del collarin 5.

Para el ajuste, soltar el tornillo 7.

Después de este ajuste apriete tornillos 7.

6. MERRRKMLE

WE 5 WRREMEN, EREN (ZSKE ) REHERORS (5
RAE) T, WRELRE 6 WARASHE 5 WARENERY 2
mmo AATFERERRL 7 #ITET,

TR, BHELT 7R,

Fig.38
38

Apoyado ligeramente 1
RIT M

@®W3664P
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Ajuste de la cuchilla superior

ETREET

/\PRECAUCION 2=

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
de la cuchilla superior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesién de las manos y/o dedos.

A?’:Eiﬁl"ﬁiﬂ}#ﬁ‘f, S BENNRIREFXXE, R
REAMEE LR TRZE, BEMNHRRAREITIRE,

TNRWNESBENEFHERNRRE, RERNZHROE

==
2o

Ajuste del solapado y de la posicién anterior/posterior de las
cuchillas superior e inferior. Aqui se ajusta el solapado correcto

de la cuchilla superior 1 e inferior 2, que debera ser de 0.5 mm
cuando la cuchilla inferior se halle en su posicion extrema derecha.
Para ajustar la posicion anterior/posterior de la cuchilla superior,
afloje el tornillo regulador 3 y alinee la punta A de dicha cuchilla
sobre el borde anterior de la cuchilla inferior. Al hacer este ajuste,
es posible que se afloje el muelle-pinza de la cuchilla inferior.

De ahi que sea aconsejable realizar al mismo tiempo el ajuste del
muelle-pinza de la cuchilla inferior (véase la pagina 27).

ETNRETRHRAERTRAEME
THOREREBAER, ETIR1 5T R 2 -KRERA
0.5 mm, ETNRBIBIEMEMNEH LETIRTIRAETIIRE
BUIREXT 5o

ETWRMRIFEERLZ 3 #TET, BATIRENEERS
EIR#AFF, PRAB—E#HTAT. (P.27)

Fig.41
41




Ajuste del muelle-pinza de la cuchilla inferior

) B I T B
/\PRECAUCION i3

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del muelle sujetahilos cuchilla inferior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

Z&Eﬁ%?ﬂﬁ&nﬁﬁw,%ﬁ%ﬁmmmmﬁ%%x
i, AR B LTSRS, BEMERARS
THRIE,

TR TERERIBFIER R, BRERZRHI/IMNER,

Posicione el muelle-pinza 4 a 2 mm de la cuchilla inferior a la
derecha de la punta de la cuchilla superior, de acuerdo con la

fig. 40.

Afloje el tornillo 3 para ajustar la posicion anterior/posterior del
muelle-pinza de la cuchilla inferior, el cual debera quedar paralelo
con la cuchilla inferior.

Después de este ajuste apriete tornillos 3.

TARENEE 4 WREMEREE ETIR 71K 2mm 4k (5
REE), RTFEERLS3,

PR TNRETEENEENE, FZ5THET,
BTG, BHEL 3R,

Ajuste del sujetador del hilo inferior

T &k RE&RFRIET

/\PRECAUCION i3

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del sujetahilos inferior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A%Eﬂ%]"ﬁ?é%%?ﬁ%%ﬁ#, SIS LR RIRFF KK,
HREFRESAEE LR TRZE, BEMNHRRAREITR
Fo

TTRBTESEXHFERNRR, RIERERHHOES,

1. Posicione el sujetador del hilo inferior 5 a la izquierda de la
punta de la cuchilla superior, de acuerdo con la fig. 41. Afloje
los tornillos reguladores 6 para ajustar la posicion lateral del
sujetador del hilo inferior, el cual debera quedar paralelo con
la cuchilla inferior. Después de este ajuste apriete tornillos 6.

2. El sujetador del hilo inferior 5 fija el hilo contra la cuchilla
después del corte de los hilos. Ajuste el hilo del garfio con el
tornillo B.

Fig.42

42
Paralelo
con la 3
cuchilla 4 L/
inferior \ 4 —
'—WH%:__—,@I@@
— ——2mm
s minl el W
W
|
4
Fig.43
43
Paralelo
con la B
cuchilla 5

inferior

~2mm
—-__@_@Lﬁﬂj
5

@ Gire el tornillo B en sentido horario, para aumentar la fuerza

de muelle del sujetador del hilo inferior.

1. TersEs weemBRE LI TIL 2mm &k (5
BEE ). MAETEL 6, B FE kLB
B, B2 5T FT.

BIEE, SRR 6 1,

2, TaksEs mHEEANATE, FEL B REY,
ETFIEHES, TEEEH TR TS 8%
TRA .

122 B AR, MEIEK, I
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Ajuste de la pieza de retencion de la cuchilla superior

ETREAERIET
/\PRECAUCION 2=

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del tope cuchilla superior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesién de las manos y/o dedos.

Z&Eﬁ%kﬂﬁiﬁmﬁ,%%%%%mm%ﬁﬁii
=, ERIEHEIMEE LR TRZE, BENHRRAGH
1THR1E,

JJH‘E‘JDJ*E‘B%&U’&E%?EE"JEB&, BRIER RO ER

Estando la quia del portacuchillas 2 en su posicién extrema
derecha, posicione la pieza de retencién 1 para la cuchilla superior
de forma que entre dicha quia y la pieza de retencion quede una
distancia de 7 a 7.5 mm aprox. Para hacer este ajuste, afloje el
tornillo regulador 3.

@ En el caso de una distancia més grande, se disminuye la
largura del hilo de la aguja.

@ En el caso de una distancia mas pequena, se aumenta la
largura del hilo de la aguja.

ETREME 1 WREMERRFTEEEZ 3 #TAY, &
TIESEE 2 ERENER, SETNRFEMR 1 WiRERST
FE 7~ 7.5mm Z I8,

@ EIfE T A ML KETE

@ EIRE /NN TR KET K

Ajuste del muelle-pinza de la guia del portacuchillas

TIZR S AR BRI T

/\PRECAUCION i

A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del muelle de presion del soporte de las cuchillas.

Z&Eﬁ%ﬂ%%ﬂﬁﬁﬁ%ﬁ,%M%%%mm%ﬁﬁ*
ﬁﬁéE%ﬁﬁ%Mﬁ@tﬁT%ZE,%gﬂMﬁﬁkﬁ
HEATHRIE

El muelle-pinza de guia de portacuchilla 4 presiona la guia de
portacuchilla 5 de manera que la cuchilla superior no pueda
moverse cuando las cuchillas superior e inferior se superponen.
Compruebe para ver si tornillo 6 esté centrado en la ranura del
muelle 4 (posicién estandar).

Si las cuchilla superior e inferior no son accionadas correctamente
en el ajuste estandar, habra que ajustar la presion de muelle
aflojando para ello el tornillo 6.

@ Cuando la tension del resorte es muy baja, se obtienen cortes inexactos.
@ Si la presion de muelle es demasiado fuerte, las cuchillas no

retornaran debidamente a su posicion inicial.

Después de este ajuste apriete tornillos 6.

Fig.44

\
e Y—
P

NRGEFES 4 RETIRMLETRKRER, ATAILE
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FIESALE, MFFBZ 6, HTHEES,

O EE S KRB N BT RHLRALT
O HEEAKEN LTI R ERIEERRALF .

BATEE, HHIBL 67X,




Comprobacién para accion de corte

TR IR E

/\PRECAUCION 2

A Hay que tener mucho cuidado cuando se trabaja con una
maquina en marcha. Para evitar accidentes debido a marcha
inesperada de la maquina o bien debido a servicio defectuoso, hay
que observar las medidas de seguridad.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

Controlar por medio de hilos de lana si los resultados de corte
son perfectos. Controlar si el hilo inferior 1 y los hilos de la aguja
2 se cortan precisamente y si el hilo inferior 1 esta sujetado
correctamente por el resorte de sujecion del hilo inferior 3.
Cuando no se cortan precisamente los hilos hay que ajustar
nuevamente el muelle plano 4 (ver pagina 27). Cuando no se
sujeta el hilo inferior hay que ajustar nuevamente el resorte de
sujecion 3 con referencia a lo estipulado en la pagina 27.

AZ&ZB]*AE’\J%ﬁ&?%ﬁﬁi&ﬁi‘t%%iﬁﬁwﬁﬂk, AT RIS
gEES, URIREPRERNRR, —EEHERE
BRIEMEIRFF, HEEET,

TR TEEREFIENER, BRIERERIVOE

2o

TNREIMRNEE (FRABEREHET) o

WEETHE 1| V5K 2 REMEIRFI BTN, 3
WIANETHE 1 WHHTZ /G, TERLEE 3 RRRERATHE
o BRI, BESR 27 TUATIREE 4, RELR,
HIESR 27 TUAT TE&RL&HE 3,

Fig.46
46

se sujeta el hilo
4 inferior
FhILEHE
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Ajustado del tirahilos eléctrico del hilo de la aguja

BN _E & AR

/\PRECAUCION &=

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina. Luego, el tirahilos
eléctrico del hilo de la aguja ha de ser ajustado solamente por
mecanicos calificados.

El ajustado del tirahilos del hilo de la aguja ha de efectuarse
con la aguja en el punto muerto superior.

Pues, de lo contrario, puede ser que las agujas tengan contacto
con el tirahilos.

%Eiﬁﬁ%ﬁiﬁtﬁ%ﬂ%%ﬁ‘ﬁ)ﬁ*ﬁﬁi KGLELIHIRE
RFFRRE, BREHIMEE LR TZE, BFENHEAR
AR#ITRIE,

i&ﬁiﬁl*ﬁﬁ#, ATHIESLIREsHEM, SeBNstE
FrEIRSLE,

1. Centre tornillos 2 en las ranuras en abrazadera 1.
Apriete tornillos 2 provisionalmente.

2. Coloque la palanca 3 de forma que el espacio A sea de

5 mm. El ajuste se realiza aflojando el tornillo 4. Una vez
realizado el ajuste, apriete el tornillo 4.

3. La posicion del cortahilos 6 es la mas alejada hacia la
derecha, y la distancia B entre el extremo del cortahilos 6 y
la linea central de las agujas es de 0,2~0,5 mm. El ajuste
se realiza aflojando el tornillo 5. Una vez realizado el ajuste,
apriete el tornillo 5.

4. Coloque el cortahilos 6 en el extremo izquierdo de su

recorrido. Para ello, gire la palanca 3 en el sentido de la
flecha C.

5. Con el cortahilos 6 en el extremo izquierdo de su recorrido,

la distancia entre la linea central de la barra de la aguja 'y

el extremo del cortahilos debe ser de aproximadamente 13
mm, y de la misma altura que la punta de la aguja izquierda.
El ajuste se realiza aflojando el tornillo 2. Una vez realizado el
ajuste, apriete el tornillo 2.

6. El muelle liso 7 debe estar paralelo con el limpiador de hilo
6. El ajuste se hace aflojando tornillo 8. Después de este
ajuste apriete tornillo 8.

1. mige 2 IsptissEse 1 Bk bR,
2. wgige 4, ERIRE 3B AR & 5mm,

3. mEIEL 5, BUHE6 REERAMMELE.
55N, MRS E 6 B S5 L AGEIFE B 5 0.2 mm
£)0.5 m 2 [E. BT, §EEL 5 .

4. sz ¢ mBmiEEET 3, BHHE 6 BNESE
HEE.

5. imimu 2, MR 6 R AN BN EET S
g?;im,EEEEﬁ%Emﬁoﬁ%ﬂﬁ,%ﬁﬁ
4 2 IR,

0. e 7 S5 6 F(T, BINFIRL 8 HITI
. IR, B 8 I,

Fig.47
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En la posicién més
alejada a la derecha
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El cortahilos 6 y la punta
de la aguja izquierda
estan a la misma altura.
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Montaje del sujetador del hilo inferior (accesorio)

RS (RS ) Hse
/A\PRECAUCION 2=

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El subsiguiente montaje del sujetador del hilo inferior ha de ser
efectuado solamente por mecanicos calificados.

AE%‘E%H‘L SBEDNRRIREFXRESERVHIE
HBESXKE, REEFEITHEARAGIRE,

El sujetador del hilo inferior 13 es opcional y evita que se deslicen
del garfio los hilos elasticos (p.ej. hilos de lana).

Montar el sujetador del hilo inferior 13 segun se ilustra a la
derecha. Usar en lugar de los tornillos usados los tornillos 12 y
14.

TRIELRR 13 R TRERFELEAMBENEN, AT
BilE T&NEs EIREmMEARMBERYE. ESREEHT
Lo

RIRIBLIEEHRA 12 | 14,

Ajustado del tirahilos neumatico del hilo de la aguja

SIEX Bk ( SEKRE ) BUET

/\PRECAUCION i

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observe las medidas de seguridad para evitar
accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o manejo
incorrecto.

AZE?DJME’\J%ﬁ&?&iﬁﬂﬁi&ﬁ%‘&%@i}ﬁﬁwﬁﬁk, AT RIS
MEBSINNEES, URBEFRENER, —EXHERE
BRIEMMEBIRF, FHEEET,

Con la aguja en el punto muerto superior ha de encontrarse la
abertura A del tirahilos neumatico 1 - 2 mm debajo del ojo de la
aguja izquierda. La distancia B entre el eje central de la aguja
izquierda y el tirahilos al reverso de la aguja ha de serde 0.5-1.5
mm.

Afloje tornillo 1. Ajuste la posicién de limpiador de aire 2.
Después de este ajuste apriete tornillo 1.

Ajustar la cantidad de aire del tirahilos

La cantidad de aire ha de estar ajustada de tal manera que los
fines sueltos de los hilos de la aguja cortados pueden ser retirados
por la siguiente pieza de tela. Para el ajustado de la cantidad de
aire, soltar la tuerca 3, girar a discrecion el tornillo de ajuste 4.
Seguidamente, apretar nuevamente la tuerca 3.

@ Menos aire: girar el tornillo 4 en el sentido de las manecillas del
reloj.

@ Mas aire: girar el tornillo 4 en el sentido contrario a las
manecillas del reloj.

St ERSMNER, BSERLENHSO A REEEL
METRIEHERE T 1 ~ 2mm &b, HETRALE B tbZAMEHE FL
{BfE 0.5 ~ 1.5mm,

EMFFIRLZ 1, FATSERK 2, FTEE, BHELZ 14T

o

Fig.48
E 48
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Ajustado del cortahilos neumatico del hilo de plegado

= R LS TS RO
/\PRECAUCION 2=

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El cortahilos neumatico del hilo de plegado ha de ser montado
exclusivamente por mecanicos capacitados.

A IPeligro de accidente para los dedos y/o las manos!

‘ZXEﬁ%%EﬁL%%%EW%W,%Mﬁ%ﬁﬁ%&?
SEFNBEHERZSXEZE, BEINTHEARARET
#BR1E,

ZXﬂH%W%ﬁﬂﬁ%ﬁ%ﬁ@,ﬁﬁﬁ%%%&%ﬁ%o

Mueva la polea de transmision de la maquina hasta que la aguja se
encuentre en el punto mas alto de su carrera.

Ajuste el gancho 1, el despidiente 2 y la aguja izquierda 3 segun
se indica abajo en la Figura. El ajuste se hace moviendo los
tornillos de ajuste 4 de adelante hacia atrés, los tornillos de ajuste
5 de izquierda a derecha y los tornillos de ajuste 6 de arriba hacia
abajo.

El regulador de velocidad 7 ajusta la velocidad en la cual gancho
1 sobresale. El regulador de velocidad 8 ajusta la velocidad en la
cual gancho 1 retorna a su posicién original.

Para ajustar la velocidad afloje tuerca 10 y gire perilla 9.

@ Girando la perilla a la derecha incrementa la velocidad.
@ Girando la perilla a la izquierda disminuye la velocidad.

BHH EABRSME,

HIELIR 1| T8 2 RAMS 3 ZEMAEXRRMNTE
BrR, FIARIEMERATRZ4 |, EAMNERATIBL5 RE
TREFTEZ 6 kFEITIET,

EEEHIER 7 RIFTELS 1 MHEREE, BEEHEE S8
M2 AT LSS 1 REREEMN,

ETEER, ERIFEE 10, R 9 #HITIAT.

© {3 1iE 2 5 75 T e U iR EE AR
© 1% i 48 [a) ZE HE R TR FEIRUIR o

0.5mm




Ajuste del cortahilos eléctrico del hilo de plegado

B S b 3 U B ) SR
/A\PRECAUCION 2=

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
Luego, el cortahilos eléctrico del hilo de plegado ha de ser
ajustado solamente por mecanicos calificados.

A IPeligro de accidente para los dedos y/o las manos!

‘ZXEﬁ%%ﬁiL%%%EW%W,%Mﬁ%ﬁﬁ%&?
SEFNBEHERESKEZE, BEINTHEARARET
#BR1E,

ZXﬂH%W%ﬁﬂW%ﬁ%ﬁ@,ﬁﬁﬁ%ﬁ%&%ﬁ%o

Mueva la polea de transmision de la maquina hasta que la aguja se
encuentre en el punto mas alto de su carrera.

Ajuste el gancho 1, el despidiente 2 y la aguja izquierda 3 segun
se indica abajo en la Figura. El ajuste se hace moviendo los
tornillos de ajuste 4 de adelante hacia atrés, los tornillos de ajuste
5 de izquierda a derecha y los tornillos de ajuste 6 de arriba hacia
abajo.

BRI EABRSME,

HIELER 1| S8R 2 RAMS 3 ZEMMLEXRNTE
i, FAARMEMERATEL4, AANERATELS R E
TR EETIERZ 6 KFETIHT,

1 @)
1
0.5mm 2
|
2% %’V Wi,
—i~— 0.5mm
0.5mm
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Ajustado del distensor del hilo

Spr s
/A\PRECAUCION 2=

A Siempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El distensor del hilo ha de ser montado exclusivamente por
mecanicos capacitados.

Aﬁﬂ%]*ﬁ#ﬁ%%%ﬁv‘, SRR XRESEHENALEH
Em=SXEZE, BEHRAANRHITEE,

1. La separacion entre el disco tensor de hilo y el dedo de
retenida en el liberador de hilo 3 debe ser 0.2 ~ 0.5mm.
El ajuste se hace aflojando tornillo 1 y girando excéntrico 2.
Después del ajuste apriete tornillo 1.

2. Ajuste la distancia A en el vastago 4 segUn la maquina que
esta en uso (véase la Tabla abajo). Para efectuar este ajuste,
suelte el tornillo 5 y mueva el vastago 4 hacia arriba o abajo.
A continuacién, apretar el tornillo 5.

@ La cantidad de hilo soltado se deriva de la relacion entre los
guia-hilos 6 y los distensores 7.
Para hilados de algodén: B = 6 mm, C = 7 mm, D = 8.5 mm,
E = 6.5mm, F = 9 mm Para hilados elasticos, como por
ejemplo hilados de lana larga deben reducirse ligeramente las
distancias arriba indicadas.

@ Sin cortahilos del hilo de plegado
Posicionar el distensor de hilo 8 (para el hilo de plegado) de
tal forma que el hilo de plegado no sea influenciado por la
disten sién del hilo de la aguja y del hilo inferior.

@ Con cortahilos del hilo de plegado
Ajustar la distancia G a un valor de 15 mm.

1. g 1, saigos 2 #EES, BEksam
ALESE 3 WSR2 A EIREh 0.2 ~ 0.5mm, JASHEIS,
AL 1 1R,

2, BsETE, LSHERNEINBGESHRT, B
B 4 (R A .
B, BTFIRL 5, RS 4 [ T
BB 5 I,

O BELKMMNEEHTLE 6 S 7 WRERRE,
EEREYAZ%, WETA B= 6mm, C= 7mm,
D= 85mm, E= 65mm, F=9mm, &Z{EHELXL MY
MESRRYER, MELL & R8N ITEAT,

© it F_E 324k BT 2R
FagkaEs 8 ( LREINEA ) MIREAENTEL., THEMRFR
HMARSZZMELE

O E A LR IR VIR, & G = 15mm #HITRET,

Modelos de la maquina A
LEGNHIIE

Exceptuando W3664P, W3662P
W3664P, W3662P LL5h
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W3664P, W3662P 38

(mm)
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Ajuste del sensor de trabajo

e 25 BT

4 PN W
-
/A\PRECAUCION %
A Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del interruptor de seguridad.

AE%*—EEJM’E@F_‘Z%%ETL FBRIRFAXRESIEHENM
BHERESXKEZE, BENHRARANRHITEE,

Soltar los tornillos 1. Ajustar la distancia entre el identificador de
servicio 2 y el iman 3 a un valor de 0.5 mm. Después de este
ajuste apriete tornillos 1.

MIFIBLE 1, WHERNEE 2 SR 3 Z BAERIATE
05mm, FTHE, HRHIEL 17X,

[l

ol

/\PRECAUCION i3

Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observar las medidas de seguridad para
evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o
manejo incorrecto.

Eiﬁ?ﬂm%iﬁ%iﬁﬁ’\rlﬁ}ﬂ?ﬁﬁ{ﬂkﬁ#, AT BrIE4EL)
MBS, HERRIEHFRMER R, HHLHER
EfEME, FHEHET,

N

S
T

Con el suministro de energia ENCENDIDO suelte los tornillos 4,
mueva el iman de operacién 5 hacia la derecha y, luego, muévalo
nuevamente hacia la izquierda hasta que la DEL en la ventana del
display del motor D332 comience a girar. A continuacion, atornillar
firmemente los tornillos 4.

ERBERRNERLT, MAEL 4, BRI S MARS, B
# D332 EHHY LED BRibm Fiaie it BmAiRE, R
PRBZA4,

N2

Fig.54
54

La presentacion visual en este
<= display comienza a girar.
XANHF R REF RS

35



IS PEGASUS

MR PEGASUS
Attt T 553-0002 ABRHREXEM 5-7-2
TEL:(06)6458-4739 FAX:(06)6454-8785

PEGASUS CO.,LTD.

PEGASUS CO., LTD.
5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka, 553-0002, Japan

Phone : (06)6458-4739 Fax : (06)6454-8785

Cat. No. 9B3149C00029 August 2025
©2023 PEGASUS CO., LTD.

El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
HIRBABRERNANE, FENBMHEMELEANEHITEENER,





