PEGASUS.

W600PC

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Serie W600PC

Maquina de puntadas entrelazadas debase de cilindro
de 2 0 3 agujas

{EAIZRA+H
W600PC A& %
WEt. =S RE A e AR 55 H






INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W600PC.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright

i ie

@ Sin autorizacion previa por escrito de la
compania PEGASUS Co., Ltd., esta prohibida,
bien en su totalidad o bien en
extracto, la reproduccion, transferencia,
distribucién o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La comparia PEGASUS Co., Ltd., intenta siempre
mejorar el producto y adaptarlo al mas reciente
estado de la técnica. Por tanto, nos reservamos el
derecho de modificar en cualquier momento tanto
las especificaciones como el disefio.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».
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Directivas
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Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1. Introduccién

i

1. Al

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas moéviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos

de precaucion, que representan diferentes categorias

ERNAMFREARSR, ATREER"M,
RFEREEFESRTOMNER. BRI ER
HAZ, JLrETHBRRET.

de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos

de precaucion y observe todas las advertencias e

indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse

en lugares bien visibles.
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Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite

nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.
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En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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PRECAUCION

Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

iXFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, MRS ERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

TI—FERE, SAMBER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FIRIE, SBBFEZN.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos
y/o de los dedos.
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Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.
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El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.
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Estrictamente prohibido.
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Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacioén en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.
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Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

HEEEME, LURIPAHE,

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TBEER AR
HREFUEHERESEZEN.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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3. Normas de seguridad

3. BEHNE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.
Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tensién de abastecimiento para el motor de mando.

8. |El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacién de aire prescrita
para el mismol!

9. Nunca exponga la maquina al agua.

10. Nunca use en atmoésfera potencialmente explosiva.

|® Medidas de seguridad |

(1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecuciéon
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
méagquina o bien debido a la operacién errada.
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@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

@ Maquina

* Instalacion de maquina de coser

* Instalacién de la cubierta de correa

+ Lubricacion

* Enhebrado

* Ajuste del movimiento del transportador principal

* Ajuste del movimiento del transportador diferencial
+ Limpieza de la maquina

» Sustitucion de la aguja

+ Sustitucién de aceite

* Ajuste del tirahilos superior

* Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior

* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

« Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

+ Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

* Ajuste del ensanchador

+ Ajuste de la guia de cubierta superior

« Ajuste de altura de garra de alimentacion

* Ajuste del alza del prensatelas

* Ajuste de la altura de aguja

* Ajuste del ojo-guia

* Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

* Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

+ Ajuste del grado de inclinacién hacia atrés del prensatelas
» Comprobacion y limpieza del filtro de aceite

» Cambio de la carrera de la barra de la aguja

+ Gontrol del contacto de la pieza de enlace de la barra de Ia aguja con el feltro de aceite

@ Dispositivo FT

* Aplicacion de grasa

* Ajuste del ajuste lateral del portacuchillas inferior
* Ajuste de la carrera de la cuchilla superior

+ Limpiado del tubo de aspiracion

* Cambio de las cuchillas

@ Ajuste del dispositivo para coser cintas elasticas (W662PCH-33A)

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

C (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle
todos los dias si la parte superior de la maquina
tiene alguin dafo o defecto.

Habiendo constatado algun defecto, repare
inmediatamente dicho defecto o tome las medidas
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correspondientes necesarias al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atrés o bien
hacia la izquierda y la derecha.
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@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.
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é (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4. Observaciones sobre los procesos siguientes

/\ PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del carton y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4. Guarde el carton y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3. La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A AVISO

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.

Previamente, elimine posibles residuos

de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.

4

H
[ ]
@ #hiz

1. EBONAKBRE—EER T ALULHIT. 55 HAE
#ERiEN ARTMEEDNERSVNEE. HitiRizS
ERNEEHIT.

2. BRI KE, BAEFIMEER, £
FEANKLE, ILXFEMRE. 2Z9HE
A HISERSH A ZBRER, REaE
YFIF A Sk E RIS .

3. AN AR LSNEE LRER, HEIETEIS W
TR, UREINERIER K.

4 MREFTREEEIVNFAZERN, F-EETEIK
LRYHIS. BN, RIEESBBREIAS0MSE SR
BEREFR.

=
A =

& =% - #& |

LI AR

1. IFEARET S AT RN K EE RIS =% 8 R AEF
NHEGNER (IR #2532 .

2. MENEEENNREABEIRELKHARE, MEXE
BSELBRED. MRAKTE+HPRN, HIRES
EREBAARLT.

3. FEIBRLIEOINES, ARG IERIEE BR SR BB iR AR i A SR
B, —EEEEYN R LR IERG LB R AT

4. EEEIREEZLMEIRT, REAGMENSE (TIER
MEE) .



A AVISO

Cables:
1. Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.
2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.
Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1. Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2. Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Conexion de los tubos de aire comprimido

1. Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2. Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
union, cerciérese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3. Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5. Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser

asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.
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A AVISO

Conexion de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
errénea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse
un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25 mm
como minimo de toda pieza moévil de la maquina o del
dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A AVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.

Utilice «HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL»

recomendado por Pegasus (ISO VG22).

2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

*¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
magquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

v
= H
® %

1.é§ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ,E%%ﬁ%ﬁﬁ%,MﬁEﬁﬁ
RIRIEK, AA#EITTAE.

Z-ZXfﬁmﬂﬁrﬁfﬁE,E%fLEM@%L%M
EMRIBEEST. MATSEESBBTHMIITISEA
K, BEJRAR.

3 FEETEEA Y P AR{ERL « RIUKET K G,

4.GDTFE%% BT FE, LIRS,

5. FiRE. VEFTERINMEIAIEIRBEL - B,
NMZEDVIEE 2 5 Z2XKUERERE, LBFEHEEE.

6. NEERSENEEMNERIRERERIFES, NEZER
PR L.

7. ®|§|7£Eaz£a¢, RFZIER URST, BloekEIR0F. .
KRZE.

==
A TE

%ﬂ
CEME, RNEREIRFES AR
SHMHFELA.

SIREAREL, RN

z.egﬁﬁﬂ%MMEﬂﬁﬁﬁﬂﬁﬁﬁﬂﬁﬁgo

Ass
= H

|@ {FER4ELIHH |

1. FEHERSEENRUBNER N AN EHITIER: . VHIEE
FZR/AR¥EERY [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL] (IS0
HES5 V622 HED .

2. HMHNRBSFERELZR, FIUEFERNIFREGIFRE
VA G L 5E 33 N\ BR A -

X A—HNREE, BATEKEHRE 1 5 MBIEEERH
7o

3. WlimiEs R kiR

iTia

, B LRAKFRBERXTE.

4.69%%?%&MHHADﬁO

5. HURIBEREAEZ FIERRIMHE .

X A—#HANOE, FAEBHIRE, 3 EFEEHITAET

6FE ERBHLIEFZELMBIESHINE. BIRIE

FEERLE. RMERTESWIEIIRKRE, EHE

1TAbTE.

7. ATHERE . KRN, EATEREVHMESEE
JhfAE, MAREEXEHNHERLRE.



A AVISO

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.
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4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. @ Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina solo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A AVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como viseras, dediles y cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningln objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.
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8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9.!Atencic’>n!: ICuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

10.Como medida de proteccién, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2. % Cuando sea necesario acostar la maquina hacia

atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3. % Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de

desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de

substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

11.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para . - .
== su propia seguridad_ Bl #éﬁﬁu 15!5"-31%253”{'132 nEm—

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5, EEIREMMLHMES
Idispositivos protectores al lado de la maquina e iRIPEE

Etiqueta de precaucion para la palanca

del tirahilos

AT RS

Para evitar lesiones, nunca deje que sus manos
gAjgf%oaﬁ Sr‘r?é?qu?rzgu:sqéaelﬁ i)naall?gﬁ: del tirahilos cuando la IS

ATBERG, BRERFRILETHANE.

Roétulo de precaucion referente a la polea
de transmision

ERRPRIRE

Para evitar danos, no deje que sus manos,
cabello y/o ropa se acerque a la polea de

transmision de la maquina mientras la maquina
CAUTION esta en marcha.

ATHIEERGE, SHMSTRERIETF, %

%, RERAZZEEHER.

Proteccion de la
barra de la aguja

Protector del tirahilos

PhekaRinE

Cubrecorreas
kg g om
Tablero corredizo HERirE

R
Protector contra piezas
expelidas tras roturas

de agujas \
AR )

Las piezas méviles pueden
L producir dafnos.

| BEHAREMIRG
Opere con dispositivos de Tapa del recinto del garfio
seguridad BIIPE
RERERIPRERFITESE
Ak,

Desconecte el interruptor

principal antes de enhebrar,

cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.

T IR 5 B R AN S R

SHfEITRR, EE, R

Rétulo de puesta a tierra
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S Cerciorese de conectar la toma a tierra. Pues de o
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

LM wrrmms

6.Dispositivos protectores

6. RERIPEE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

|Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccion de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequefno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. SiUd. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmisién
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del relo;.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

La elevacion del prensatelas (distancia entre la superficie de la
placa de la aguja y la parte inferior del prensatelas) se puede
ajustar en funcion de las condiciones de costura.iTenga cuidado
de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha o
izquierda, respectivamente, visto desde el frente de la maquina.
Para evitar que el garfio tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con el recubrimiento
delantero cerrado perfectamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El garfio corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha o
izquierda, respectivamente, visto desde el frente de la maquina.
Para evitar que el garfio tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con el recubrimiento
lateral cerrado perfectamente.

(8) Tablero corredizo

® iNunca deje abierto el tablero corredizo!

El tirahilos del garfio efectia un movimiento circular para
suministrar la cantidad necesaria del hilo del garfio durante la
costura. Para evitar lesiones con el tirahilos del garfio, la maquina

ha de operarse solamente cuando el tablero corredizo esta cerrado

correctamente.

(9) Proteccion de la barra de la aguja

® iProhibido retirar!

La barra de la aguja se mueve de arriba hacia abajo o de abajo
hacia arriba, vista desde el frente de la maquina. Para evitar que la
barra de la aguja tenga contacto con cualquier parte de su cuerpo,
asegurese que opera la maquina con la proteccion de la barra de
la aguja cerrada perfectamente.

(10) Protector del tirahilos

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para evitar que el tirahilos superior, que se mueve de arriba

hacia abajo, tenga contacto con cualquier parte de su cuerpo, el

protector del tirahilos esta instalado en la proximidad del tirahilos

superior. Sin embargo, este protector del tirahilos tiene una ranura

por la que el hilo pasa facilmente para alimentar al guiahilos del
tirahilos superior. Cuando se ponen los dedos en esta ranura,
estos pueden ser capturados por el tirahilos. Tenga cuidado.

(6) HItFZE

O ez
NEDNHNBIEERES, SHHTEAEEE. ATEHEX—
EEZHBITE A RRIERM, FSLEXRRZAIPERIRES
TIRIELELIH .

(7)) MEER

O ez
NEDNHNRIERES, SHHATEAEEE. ATEHEX—
IETEETE A R, BHLEXREMENRTT
BRAEGEAN

(8) ¥R

Gbxgﬂﬁ

TP R AR N T —E M T LAEMIEREIZ,
ATEGHITIRIET AR T ke 5 N, SEER
WA & BRTS T RIELEIN .

(9) $t#F=

Gbmgmﬂ

MEGINIEENEE, $FHITETEEEZEH. A TERZ
EHRSTIAZM, BESOEHTERENRTSTHRES
-

(10) HEERIPE

GDKEE$%WA

BT B TR R MR, B RHhES
EERABIE. B2, HTIELEBRNTIHRE RN
G, BABIPE EHEEAER. MRETFIEMTER,
MFIE B WAL B ENS R ERBR.
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

Rk aHEE

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de
asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin
vibraciones.

BESRTEARTES.
HRFNEETEBERESRAMT, HERATEMHEITRE.

(Instalacion no-sumergida)
(MERER)

Instalacion de maquina de coser
AN BRI

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

%&ﬂ;zﬁ@mw, 5RO FIRSEHE, JEHR AR
AR TR 2 R ETIRAE.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Cologue el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexion de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracion).

BB REEERLELZE BREVEAHES. AE
PHEGDNENAE, FZRFREY RENKRS T EER
SRR 2cm IR E.

Fig.1

A 1
(Montaje empotrado en la mesa) 8
(FTrRERERN) &




Fig.3

Instalacion de la cubierta de correa &3

RHERIPENR %

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la cubierta de
correa.

&g&%&%%#gﬁ,%%%%ﬂm%mﬁiﬁ,%ﬁ%
IR IR TR 2 B TR

Instale la cubierta de correa 1 en la maquina con tornillos 2.
Para instalacién no-sumergida, instale guarda de correa 3 en la
mesa de la maquina con tornillos de rosca para madera 4.

BFZRAE, RBYL 2 BETRIPE 1 RERAEEIINL.
HEAMEREXN, BRANEL 4 BETRIPE 3 Tk
AL,

Fig.4

La direccion de funcionamiento 4

de la polea de la maquina

4244 BRI HESE 77 [a)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

BN RIER AT ANFR—NBR AR,

17
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Lubricacion
KT 147
/A\PRECAUCION ii=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

%mum;‘mﬂq, SRR RIRIE, BELARIR
R LR TR Z BT,

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

AE?]WL;‘EEE‘L?&M;‘EEH’J‘, ESZ L ERARBIEERINH.
WMRERIEE LMY, BRI REIRIRGELIN .

1. Aceite {ERRHE
Utilice «<HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL» recomendado por
Pegasus (ISO VG22).

WM ER AN TS ER [HIGH SPEED SEWING MACHINEOIL |
(10 #5E 5 ve22 tHED) .

2. Para llenar la maquina con aceite {it5HE975 5%
Desmonte la tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicién
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Hy L. vuelva a colocar la tapa 1.

BFFMMOMET 1, fnimEREAmirRAY H 250 L £
hiE. fRFEE. BEFHBOMET .

3. Cantidad requerida de aceite HHMEE
H en mandémetro 2: Limite superior

L en mandmetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre Hy L.

HARR 2 B9 H 270 L L3RR & MER) ERRFITIR. AfEHME
SERFEHEMLE&ZE, FEBRETEMHE.

4. Comprobacion de circulacion de aceite H&HLHMERKSR
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del manémetro de aceite 3 para ver si el
aceite estéa fluyendo.

EEMTME, RTEINER, EEEE, EdHE
3 BB RS RIF.




Aceite de silicona para dispositivo H.R.

HH RIEF MM

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

L H REEMAR, SeREINNRIEXE, BiE
SKERIRHETH IR T k2 IR BEETIRE.

Llene los tanques para aceite de silicona 1, 2.
Para evitar rotura de hilo o dano de tela, anada el aceite de silicona
antes que esté demasiado bajo.

EHRESMEME 1 - 2, ATEHENZLEZMERER.
FEERE, BREMFTREM.

SILICONE OIL

SILICONE OIL

Fig.7
®7
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Enhebrado
TG E

/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

TSN, JSORBENMBEIRIE, BifkMEe
RIRTE LR TR Z FBEITIRE.

1 + Abra el protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas 1y los recubrimientos 2,3 ,4 vy 5.
FITHIFERE 1 fnipE 2. 3. 4. 5.
% Al enhebrar, tenga cuidado de no entrar en contacto con el
protector de rotura de aguja 1 abierto o las cubiertas 2, 3,4y 5.
X &R, EEAERMBISITIRIFIRE 1 3P E 2,
3. 4. 5,

3. En el caso de que la maquina se enhebre previamente.
IR E FIFLkT

A . Anude el hilo prefijado y el hilo que se
esta usando juntos para enhebrar la
maquina.

B : Hilo de aguja
Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del ojal
del hilo para volver a enhebrar.

C : Hilo de ojo-guia

Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

AR EBEFIFMLSBYI ML
EEEX.

BEB : $%k
1R T FEISHRATE
sk, BEHRTHE.

CH#B: THHLk. LRI
A—EREZENELTFIFR,
T ETE LIS Sy

2. Presionando la palanca 6, la abrazadera 7 se dispara hacia
usted. Después de enhebrar, presione la abrazadera 7 en su
lugar.

FIRIRF 6 o XF Tk 7 Stk FHFLRE,
EIREFERMAER, HRT FEH&SRE 7 .

Fig.9
B9

Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al
diagrama de enhebrado. (Vea la pagina 21)

EONMMRZBFERIE, BFERFEEFIIFL (21 50D




Diagrama de enhebrado

© : Cuando el hilo de recubrir estad muy
(® : Para hilos menos elasticos. © ﬂgjffﬁi;%;ﬁsg:;rri‘use lalinea ©).
@® : FHRG L. IR
@ : Cuando el hilo de recubrir todavia
: Para hilos maselasticos. esta muy flojo en la costura, después

B RAE KRy AT . de usar la linea (C), use la linea (D).
©®: g5 © RIMARILGER.

J

Para hilos menos elasticos.

A GERIN-ES 30

AN
p
@ : Para hilos méaselasticos.
. enlbs . . ®: FRIERH LA .
Para hilos méselasticos. Para hilos menos elésticos. ® Para hilos menos elasticos
RPN EAGERIN: DS s . ’
=K (= 53D

L ) ECELEIELE )
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Ajuste de presion de prensatelas

[ERDE 71 89375

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente para que se transporte

el material de costura y se generen las puntadas adecuadas.

El ajuste se hace soltando la tuerca 1 y haciendo girar el tornillo 2
en la forma necesaria. Después de este ajuste, atornille la tuerca 1.

[EMENERERMER, FREIMGRENHMEER, FR
BERS—RMEN. FRIFRE 1, kiR 2 5%,
ARRERTRIEL

Ajuste del movimiento del transportador principal

EEmIEHERIFT

/\PRECAUCION i1

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del movimiento del transportador principal.

HATEEMIEEHERIATE, SUFEIREIRXE,
BiEA R IRIRE LR T R R B TIRE.

Para fruncir el material de costura cuando se ha terminado, el
movimiento del transportador diferencial ha de ser mayor que él
del transportador principal.

Para estirar el material de costura cuando se ha terminado, el
movimiento del transportador diferencial ha de ser menor que él
del transportador principal.

1 + Mueva el volante 4 con la mano mientras aprieta levemente
el botdn pulsador 3. Luego, se puede apretar el botdn
pulsador a un nivel mas bajo.

2. Para aumentar el movimiento del transportador principal,
haga girar el volante 4 en el sentido de las agujas del reloj,
mientras se aprieta el botdn pulsador 3.

Para reducir el movimiento del transportador principal, haga
girar el volante 4 contra el sentido de las agujas del reloj,
mientras se aprieta el boton pulsador 3.

Cuando la maquina se usa con una carrera del
transportador diferencial mayor de 4,5 mm, es posible que hayan
interferencias entre el transportador principal y el transportador
diferencial. Por tanto, cerciérese que haya un juego de méas de 0,5
mm entre el transportador principal y el transportador diferencial,
haciendo girar manualmente el volante, después de haber
ajustado la carrera del transportador diferencial.

S5EFEmzHERLL, EMEHEHELS, EFIHHHS
W4E. SEEmEHEMEL, EMEHEHEL LD, EHH
R,

1. me—meewsTea s, —EtTe s wame
HE— 2 B

D, RAE R 3 ISR T AR 4, kA5
SHaTE. WMEMANLE EEHEHERTD.

‘Z&W%§Q%$Eﬂ%E4MWULEﬁN,ﬂ%%ﬁi
EER T SEMERTHEFMER, AN EEREHERE,
5w F e L G INE R AN E 45 ZF B9 (B FR7E£Y 0. Smm 1A
£

Fig.13

[
o

« Paraaumentar el
movimiento del movimiento del
) ) transportador principal transportador principal
T ERHEHES FEHEHNES
/<




Ajuste del movimiento del transportador diferencial

EFEHEHERAT

El ajuste de fabrica para la carrera del transportador diferencial es
de 0,8 - 4,5 mm.
H TR E SN RIEHEIRELE 0. 8—4. 5mm,

APRECAUClON R

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y,
luego, los mecénicos autorizados estan facultados para efectuar el
ajuste del movimiento del transportador diferencial.

BHTEMER B ERIATE, FLIFENBIRIRX

/A\PRECAUCION i

ACuando la maquina se usa con una carrera del transportador
diferencial mayor de 4,5 mm, es posible que hayan interferencias
entre el transportador principal y el transportador diferencial. Por
tanto, cerciérese que haya un juego de mas de 0,5 mm entre el
transportador principal y el transportador diferencial, haciendo
girar manualmente el volante, después de haber ajustado la
carrera del transportador principal. Adicionalmente hay que
reducir la velocidad max. Amenos de 5000 Puntadas/minuto.

‘ZXW%ﬁﬁiﬁﬁﬁEEAmmuiﬁﬁﬁ,ﬂ%%ﬁi
EER T SEHERTHEFMIER, AP EEmEHER,
5w A FRERE OB IAME R A& 5 ZF R B FRFELY 0. 5mm LL
L£.  FE, HHREGVAFERITET 5000 § / 5T .

2, B RIREHE LR T R FHIHITERE.

B
\\?f £, 0

Para aumentar el

A movimiento del

transportador principal
ENEMEHNES

1
‘ Para reducir el
- movimiento del
transportador principal

ENEHEHED

En el estado de entrega ex fabrica Fig-1 6
BB & 16
2
4.5 mm

—
/

@ Con una carrera del transportador diferencial menor de 4,5 mm.

Para fruncir el material de costura cuando se ha terminado, el
movimiento del transportador diferencial ha de ser mayor que él
del transportador principal.

Para estirar el material de costura cuando se ha terminado, el
movimiento del transportador diferencial ha de ser menor que él
del transportador principal.

1 o+ Afloje la tuerca 1.
Para aumentar el movimiento del transportador diferencial,
suba la palanca 2.
Para reducir el movimiento del transportador diferencial, baje
la palanca 2.

2. Después de este ajuste, atornille la tuerca 1.

@URENZMENEE 4. 5om LU TEAR

S5FxmEsElLt, EMEhEHhENs, EFHMHRS
Wig, SExMEEEMELL, EFEHEHEED, EH
SR,

1. mssmms 1, @2, 2abEnERes
%, MRTHEALIF 2, ZEFEHEHERIED.

D, EHERE, ESEEEA,

@ Con una carrera del transportador diferencial mayor de 4,5 mm.

Cuando la maquina se usa con una carrera del transportador
diferencial mayor de 4,5 mm, afloje la tuerca 4, y ajuste la posicion
del tope 3.

1 + Suelte el tornillo 4 para el tope 3.

2. Afloje la tuerca 1. Ponga la palanca de ajuste 2 en la
escala para una carrera correspondiente del transportador
diferencial. Luego, atornille la tuerca 1.

3. Ponga el tope 3 en contacto con la palanca de ajuste 2.
Atornille el tornillo 4.

QU REFNEMIZZNELE 4. 5mm WA _E{EF AT
WMREFEREHELRE 4. 5om L E{FERKM, HLFIEF 4, BT
TR 3 B E.

1. insrsans 3 mE L 4.

2, iFFRE 1, BEHIIE 2 M EREEEEERNE
HERFREE 1.

3. BHIIE 3 LRSI 2, HEETRL 4,
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Ajuste de la tension de hilo

ARSI

Para obtener la tension de hilo apropiada, ajuste perillas 1 de
tension de hilo de aguja, perilla 2 de tensién de hilo de cubierta
superior y perilla 3 de tension de hilo de prensatelas.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tensién de
hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para
producir puntadas equilibradas y hermosas.

SREWIBTIBMELIATHE 1 . LRIFLIBTHE 2
HRTEHATIE 3 #TAT.

B — LR, ARSI RATESS, B — LR
Kt EAREHS LERAMMRAOWRT. RERM
BRI RBARTS .

Limpieza de la maquina

S2IFB9EH
/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

% FEERENE, S0 BRI IR, M
RO LR TR 2 B TIR M.

1 + Abra cubiertas 4 y 5. Afloje tornillos 6. Remueva abrazadera
de placa de aguja 7.

2. @ Limpie las muescas de la placa de aguja 8 y el area
periférica de los transportadores 9.
@ Limpie la zona alrededor de la junta de la barra de aguja 10.
@ Limpie el area periférica al sello de aceite 11 para el &
ncora.

3. Vuelva a colocar abrazadera de placa de aguja 7 en su lugar.
Apriete tornillos 6. Luego, cierre cubiertas 4 y 5.

4. Remueva tapon de goma 12. Limpie el interior.
Vuelva a colocar tapén de goma 12 en su lugar.
. soipa . 5. BB 6 WEHITIELE 7 RETT .
2. @iETHAsHRIEE 8 ML O A,
O EHHTRYE T E 10 (AR (Ex) #iTEH.
O TR EEHE 11 BEHITER.
3. mems 6 RETSIRAR TR, BALHEA. 5.

4 smaTmE 12, BANGE, TEFGKE 12,

Para apretar
Para aflojar Py P 2

#A

N H

gy =
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Sustitucion de la aguja OK!

Mgt B 3

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

% EEMREE, FUBRONRIRXE, BELMR
IRIETH B3R TR Z R BHEITIRE.

ATenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus
manos y/o dedos. #

Aiﬁ/]\'l‘:, SAHRRGFLFIENRER. 4

—
-

Afloje tornillo(s) 1 usando la llave de tuercas de empufadura
roja (1,5mm).

2. Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas) FE’ZZ
(provista como accesorios). e N 22
3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado O! NO!
trasero de la maquina.
4. Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente
usando una “pincette”. Endentado /
5. Apriete tornillo(s) 1 usando una llave de tuercas de [V 2R 45
empunadura roja (1,5mm). !
1. weEmaemE (. sm) ARIBLIRFEREL 1 .
. R T RBMETHES IR, Ty
3 st s SO TR
4, mmTmEeEARSRRTL A RRLL .

AEERLEIEH (1.5mm) BN AIRLT)ITREEIZL
1.,

Sustitucion de aceite
F Y B 5

/N\PRECAUCION iz

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
maquina y sacar el enchufe del tomacorriente vy, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el cambio
de aceite.

% EEAHE, SO BEELI R BRI, JEHEkM
RiRTH LR TR Z R BHITIRME.
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continda usando el aceite viejo, puede
ser causa de dano a la maquina.

SOTETHATER | A AR ER— R, AEESE6 4P
TRl MRAEAILRGSENS, SA Th
&

Para purgar el aceite
HEmBY A A

1 + Purgue el aceite removiendo tornillo 2 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 2 después de purgar.
1. sammmmmmrlses 2, g8,
2, i, BHEATLEEL 2 X
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Ajuste del tirahilos superior

Pk ERYIATD
/\PRECAUCION iz

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del tirahilos
superior.

% EERITHETENTHRE, SHESBHEE&EMNRE
35 (P.26), $=AIAT (P.35). TEAYIAT (P.36). $PEHRY
AT (P.37 - 38), FIASHITIRSHLBELIER (P. 41) EFNH
T . B, SUBEINAEIEREXE, BIEMEIEEH
LHTHRZE, BIEETHEARARBITIRIE.

1. Cuando la barra de la aguja esta en la posicion mas baja de su
carrera, la cara superior del soporte 1 ha de estar horizontal.
Al respecto, suelte el tornillo 2, mueva el soporte 1 en el sentido
de las agujas del reloj o contra el sentido de las mismas.
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

N

La distancia estandar de A en el soporte 1 a B en el tirahilos

superior 4 ha de ser de 75 mm. Para efectuar este ajuste,

suelte los tornillos 3, mueva el tirahilos superior 4 hacia la

izquierda o hacia la derecha. Después de efectuar este

ajuste, atornille los tornillos 3 (véase la Fig. 24 y la Tabla a la

derecha).

@ Para tensar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia
la izquierda ( — ).

@ Para aflojar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia
la derecha ( + ).

[~ Nota

Cuando efectue el ajuste indicado arriba, cerciérese que no
ha alineado mal el tirahilos del hilo de recubrir 5.

— Nota

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja de carrera
alta a estandar, afloje el tornillo 6 y desplace a la izquierda la tapa
del tirahilos 7. Apriete el tornillo 6 una vez realizado este ajuste.

1. sofuTFaTrm, BRIEE1 0L TEREKE, 7
B 2, B 1 MER A NSHETEY. BEEEE
%2,

2, HTIREMIESR 1 B9 ABISHKEE 4 80 B OREKIEY
75mm, I 3, AEBHTEHIKES 4 #TE,
AHRIrEEZL3, (ZBE 24 URAR)

@EL (— )3, HEME,
@EE (+) B, ks,
i

BEAT EICATIRY, IFRIESRIAHELER 5 LB R ERH .

iE
BE T EEMNREREE W AIREEER,
FHBREIPE T BRRELIBWAE.

FA4RIZ2L 6,

Fig.24

24
5 3
/\ Horizontal
(_)“(+) —-( f—— A\ ~ ) KE
. GO OE
/ 2
Cmm — 1
B A
Carrera de la barra de la aguja (©)
HE1TIE
AIz§?§Eé_ngar 85 mm
FRAETTEE
Ca_r_[(?r_a glta 75 mm
S1THE

% Alzaestandar (Carrera de la barra de la aguja 31 mm)
Carrera alta (Carrera de la barra de la aguja 33.4 mm)
X FREITIE (SHEE1TEZ 31 mm)
=17 (§H#:1772 33.4 m)




Ajuste de las guias de hilo de aguja

$Hekid £ 2R AT

[ Para ajustar el guiahilos superior 1 ]

La distancia entre la linea central del tornillo 2 y el canto superior
del guiahilos superior 1 ha de ser de 30 mm. Para efectuar este
ajuste, suelte el tornillo 2 y, luego, mueva el guiahilos superior 1
hacia arriba o abajo respectivamente. Después de efectuar este

ajuste, atornille el tornillo 2.

[ Para ajustar los guiahilos superiores 3,4y 5 |

La distancia de la superficie superior del soporte del guiahilos 6 al
canto superior de los guiahilos 3, 4 y 5 ha de ser de 15 mm,

25 mm y 35 mm respectivamente (véase la Fig. 25). El ajuste se
hace soltando cada uno de los tornillos 7, 8 y 9 y moviendo cada
uno de los guiahilos 3, 4 y 5 hacia arriba o abajo respectivamente.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 7, 8 y 9.

@ Para tensar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
arriba.

@ Para aflojar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
abajo.

[ St 1 893AT |

AT RIEMIZL 2 B OB S0 1 MR EERIKE S
30 mm, ¥AFFELL2, ETRETLAM 1 HITIET.
ATE, rREL 2,

[ 34 -5 89T ]

RIBKEE 6 B FEETZH 34 - 5 IR EEHKEGE 25
Fim—#E, MAFi84£ 789, FTRaNTE4E3-4-55
TAT. ATRITRIZE4L7-8-9,

@I L EHANFHEGE.
@3 L B TR ARG

Fig.25
& 25

4 N\
A o)
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£ _ N
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3\
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E E ©©@\\6
22 RN,
7 8
\. J
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Ajuste del tamafio de la lazada del hilo superior

28

SHERIARYET
/\PRECAUCION ii&

% Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro

de energia, sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del
tamano de la lazada del hilo superior.

é%E%%%Mﬁ%w,%%ﬁ%ﬂmmmﬁ;ﬁ,@ﬁ%
WERIRS LR TR 2 I, BB BRI A RETIRIE.

Se dispone de dos métodos para el ajuste de la lazada del hilo
superior (véase abajo).

@ Cambiando la posicion del salvahilos superior

@ Cambiando el ajuste del tirahilos superior

SHEIRRETIE, BUTRHM.
O Y TN MREMNE
@ X Bk 25 Y TAERTHL

[Cambiando la posicion del salvahilos superior]
El salvahilos superior 1 cambia la forma de la lazada del hilo superior
cuando el ancora entra en la lazada del hilo superior.

@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( + ).

@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( — ).

Después de ajustar el tamafo de la lazada del hilo superior, atornille

el tornillo 2.

(Alzaesténdar> 3 Carrera de la barra de la aguja : 31 mm

Mueva la guia del hilo de aguja 1 hacia abajo como se muestra en la
Fig. 26. A continuacion, apriete el tornillo 2.

(Carrera alta)  Carrera de la barra de la aguja : 33.4 mm

Cuando la barra de la aguja esta en la posicidon mas baja de su
carrera, suelte el tornillo 2 y, luego, posicione la cara superior A del
salvahilos superior 1 en el centro del ojete del guiahilos superior
(véase la Fig. 26). Atornille el tornillo 2.

[HEATE XM RG]

T X B9Th BRI TS AR SR S S I Y A AOTREL.
@IFITEY 1 B (+) B, FRE

@ISHTAY 1 5 (— ) B, FREN.
BHREMANG, 758 2.

GREITIE) *$HEE1T 31 mm
2BBE 26, mE FABMITEN 1, ITEIEL 2 FRE,
(B1THE) * 4§17 33.4 mm

1RERE 26, BITEX 1, EHSTALTRTAITEX ERE
A AT EERETLA D, ITRIBL 2 FRE.

Fig.26
& 26

(Alzaestandar) <tRAETTIR)

Mueva la guia del hilo de
aguja 1 hacia abajo.

EE& T ABEFTEXA

La barra de la aguja ‘
en la posicién mas
baja de su carrera (=)
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[Cambiando el ajuste del tirahilos superior]

Cuando se instala el ciglienal del tirahilos superior 3, el borde B del
ciguienal del tirahilos superior 3 ha de estar alineado con la muesca
en V 5 del vastago del tirahilos superior 4 (véase la Fig. 27).
Para regular el ajuste del tirahilos superior, suelte el tornillo 6 y, luego,
mueva el ciglefal del tirahilos superior 3 en direcciénde (+)o(—)
segln sea necesario.
@ Para aumentar el tamanio de la lazada del hilo superior, mueva
el ciglienal del tirahilos superior 3 en direccion de ( + ).
@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
cigtienal del tirahilos superior 3 en direccion de ( — ).
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.
Nota

Ajustes basicos ex fabrica del tirahilos superior

Ajuste simultédneo en relacién con la carrera (movimiento hacia
arriba y abajo) de la aguja. Los ajustes basicos ex fabrica se
cambian solamente cuando se usan hilos extremamente
elasticos o no elasticos.

(5t #k 228 TAERTALAYIATS]

N 27, 1SEHPEEESEhAR 3 ByimE B, SEkksR 4 LY
VB 5 W H R,

W TERTHLEY, #ATFIR22 6, IS HkERMA3 [ (+ )=
(=) AEBHHETAS.

@S5 kL RMIFI @ (+ ) AEFEsh, HEILRTK,
@GStk RMM3 | ( — ) AR, FHEILT/.
WL AN, 751246,

i1
SEH ST, SR TIERN, SERIBHMLT
B, REARSIE. BRTIERESULERERMAEIERL
PLSN, BEARELE TIERHL,

Ajuste del alimentador del hilo de recubrir
= im Pk 2R RO TS

/\PRECAUCION ii&

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y,
luego, los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el
ajuste del alimentador del hilo de recubrir.

é%&%ﬁ%%%%ﬁ%ﬁ,%%%%ﬂﬂ%%ﬁ%ﬁ,%ﬁ
FMBRIRIEH LR TRZE, BEEIRAANREITERE.

Cuando el tirahilos del hilo de recubrir 1 se encuentra en la
posicion mas alta de su carrera, el ojete A del guiahilos del hilo
de recubrir 2 ha de estar alineado con el ojete del tirahilos del
hilo de recubrir 1 (véase la Fig. 28). El ajuste se hace soltando
los tornillos 3 y 4, y, luego, moviendo hacia arriba o abajo
respectivamente el tirahilos del hilo de recubrir 2.

@ Para aflojar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccién de ( + ).

@ Para apretar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccién de ( — ).

Después de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 3 y 4.

HRMkER 1 TR EAR, BRIBILMH 2 BETL A @
[ 28 5EimPkLk R 1 MIKELEFLRIF—H. MFFIEL3 -4,
BRI LM 2 [ L@ T BT

@it &t 2@ (+) AEBE, KiFLKENLNH.

@ imT &M 2@ (— ) AEBF, KIFLKBMER.

WHEITRIEL3 - 4.

Fig.27
& 27

Fig.28
& 28
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Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T2k k=2 H0AT
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

% ERBTEREEN, SLBETNIRIELS, 5
MBS L TRZE, BiEEI1MRAARETE
.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracién mientras el ojo-guia estd moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

ST NREMERAIEZS, Eiarst TR A ERAAL
B, ETEEMNTEREREN A SRERHKS.
TR, TR 2, BTk 1 #HITAT. AT
WiE. FITREL 2,

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

T2kt =2 h0AT
/\PRECAUCION =
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% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

%Eiﬁ%‘l‘é&i’lé&%&ﬁﬁ, F RN R BRIRKE, 8
EXNBIRIEHE LR TRZE, BIFERRARANRBITE
E.

Suelte los tornillos 3 y 4. Mueva los guiahilos inferiores 5y 6
hacia adelante cuanto pueda, en direccion del operador (posicién
estandar). Luego, atornille los tornillos 3 y 4 temporalmente.(véase
la Fig. 31)

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las
guias de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccion de B.

@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias
de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccion de C.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 3 y 4.

SRAE, MmHFEL3. 4, T T&I%E5 .
i GRENE)  ARIFERITRELZ 3, 4.

6 2 &H]

O T3 4k38 5 . 6 MEFk B AmEEN, W TLAHL

OETHIILE 5. 6 MAKK CHEBH, NTFLNHE
BT

WTFE, FIrREL£3. 4.

& 29
Fig.30
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Posicion del punto de la aguja izquierda cuando
el hilo de ojo-guia se suelta del punto A de la
toma de hilo de ojo-guia 1.
MNTEkE&E 1 8 A ST
ERER, AastRmiE
El punto de la aguja l
izquierda ha alcanzado
el extremo inferior de
la hoja de ojo-guia. (i —_
THEITH TihiR —
- ™ j
Y N
Para disminuir el F|g°31.
suministro de hilo E 31

de ojo-guia

e

Para incrementar el
suministro de hilo
B-de ojo-guia.
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_ - <> Fig.32
Ajuste del ensanchador ] é 32
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Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay, -
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ensanchador. R@L
1 \%%
Ajuste distancia A desde la superficie superior de la placa de
aguja hasta la superficie inferior de ensanchador 1. Seleccione .
la distancia de acuerdo a la maquina que se esta utilizando F'9-33
refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea pagina 51). & 33
El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y moviendo ensanchador

1 arriba o abajo. Después de hacerse el ajuste anterior, apriete
tornillo 2 temporalmente.

AT EEIRERAT, SOBEINBEIRXE, FBE
SKMEBIRIEH LR TR Z G, BIRETREAR AN RHEITIRIE.

1. Para ajustar el ensanchador
(1) Para ajustar la altura del ensanchador:

Para ajustar el ensanchador de delante a atras:
Cuando punto B del ensanchador se acerca a la aguja
izquierda mientras ensanchador 1 estd moviendo a la izquierda

desde el extremo derecho maximo de su desplazamiento, debe 0.5 mm 2
haber una distancia de 0,5mm desde punto B a la aguja '

izquierda. _l—o oo J 1

El ajuste se hace moviendo ensanchador 1 de delante a atras. d

Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 2. B

(2) Ajuste de izquierda a derecha
Cuando el recubridor superior 1 esta en el punto muerto :
izquierda de la carrera, ajuste la distancia C del eje central de la F|g°34
aguja izquierda al punto B del recubridor superior. Seleccione & 34
la distancia segun la maquina en uso y segun se indica en la
tabla de ajustes (véanse las pagina 51).
El ajuste se efectla soltando el tornillo 3 y moviendo el
recubridor superior 1 hacia la izquierda o derecha. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

1. S BRIAT

() BERIEEMIAT
{ESHBP 51 MIEEIER, BHHEM LM HEE 1
TR~ A, FEZAS5HERAMNEINEFEHRT.
BB IR R 2,

WTRIRAIENEGSE 1 NEHBMNERNI| LD, ks
1 8971 B BAZLSRIRS, %3 1 AIRBEEHITHE
T, FZ5A5REEA 0. 5mm. ATIFRE, ITREBZ 2,

@ EAMERYIET
LHkR 1 LT RAAN, NESBIHOERS B4R 1
#7152 BHIR~T C, FSRP. 51 BRI ER, ATE
PTREINESHRT.
TAFFIRLL 3, BT 1 HITIET.
W E, IPRIRL 3,
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2. Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia

(1) Cuando ensanchador 1 esta en el borde izquierdo extremo de
su desplazamiento, debe haber una separacién de 0,5mm entre
la superficie inferior de la guia de hilo de ojo-guia 4 y
ensanchador 1. El ajuste se hace aflojando tornillos 5.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillos 5
temporalmente.

(2) Alinee el centro de la hendidura de guia de hilo de
ensanchador 4 con punto B en el ensanchador. El ajuste se
hace moviendo guia de hilo 4 de ensanchador de izquierda a
derecha.

Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 5.

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 6 justamente por encima del borde
delantero D de la hendidura en la guia de hilo 4.
El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una separacién de 1,0mm entre guia de hilo 6 y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo
guia de hilo 6 de delante a atrés.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. RiF&RERET

(1) #4358 1 ERAAMER, #FFR2 6 #HITIAT, fE%k
IS EE 4 5W%E 1 ZEMERA 0.5 m. BT
Wi, IERHTRIEL 5 .

@ EEBHEIRLSER 4 HTIET, EH0%3F 1 R
B REBEIAEIRLSEE 4 HRKERCEENF. AT
YiE, ITRIBL 5 .

3. RIFLTRTLIBFRIIFT

(1) MEtER TOMER, MFRL 7 #TIET, ERIF%
SEidLkER 6 EBEARIFL S MR 4 MIKIERT D AbAY
& LAY, WIMFE, IERHrRiReE 7 .

2) FIRBHNEHESMTLSE 6 HTHD, EEHESME
TEE 6 SEHLSME 4 ZEHMEKA 1. o, 5T
I, SRR T .
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Ajuste de la guia de cubierta superior

Zimid gAY (RUAIAT)
/\PRECAUCION i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de
cubierta superior.

T LRI LSRN, SORENVMBIRXE, HF
BEAMRIEEHE LT RZE, BEEITMEARARET
#BR1E.

Ajuste el guiahilos del hilo de recubrir moviendo respectivamente
el botdn giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario de las mismas (véase la Fig. 37).

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva el botén
giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para aumentar el suministro del hilo de recubrir, mueva el botén
giratorio 1 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

SHRAE, EfEED 13 BRI E4#HITIE.

©® F/NIEA 1 IMET S RERE LRIFHEAET D,
©® F/NIEA 1 A SRR LRIFHEART S

Fig.37
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Ajuste de altura de garra de alimentacion

45 1 A
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

HFTERASER, FSUREDNRRIRXE, F5
EXMNBIRIEHE LR TRZE, BIEERRARANRBITE
E.

Cuando las garras de alimentacién en su punto mas alto de
desplazamiento, debe haber una distancia de 0,8-1,2 mm. desde
la superficie superior de la placa de aguja hasta linea extendida A
desde las puntas de garras de alimentacién principales 1y
diferencial 2. El ajuste se hace aflojando tornillos 3y 4, y
moviendo garras de alimentacion 1y 2 arriba o abajo.

Después del ajuste anterior, apriete tornillos 3 y 4.

LUEHTHRAR R EEMIER, BFEHREEEEZGT 1
FMEMEHRT 2 FRELMIESE A BTE 0.8~ 1. 2mm,
TR 3 . 4, EBEERT 1. 2 BLHRETH
it ITIET .

BHE, BITEEL 3. 4.

Ajuste del alza del prensatelas
[ERItEFH = BYIETS
/A\PRECAUCION i &

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

HEIFTERAFER, SeIREgNERIRXE, 5
EXRNBIRIEH LR TRZE, BIFERRARANRBITE
E.

Cuando se levanta el prensatelas 5, ajuste distancia B desde la
superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior
del prensatelas. Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina
que se esta utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la
péagina 52).

1 + Gire la polea de la maquina hasta que las garras de
alimentacién estén en su punto méas bajo de desplazamiento.

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 8.
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el
ensanchador.

3. Afloje tuerca 6. Ajuste tornillo 7 de manera que haga
contacto con palanca 8. Luego apriete tuerca 6.

SRR 5 AtRRE, IREFEMMEIN, 58P 525
HsE, EBHREREEMETORT B 5SSk
.
1. saTn, EutF FEASECE.
2, EETEE 8 . BT EMMEHE.

KRB B RELL L 30540 S R SR

3, BITEE 6 . 1BIBL 7 HERETERT 8 5, X
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Ajuste de la altura de aguja

e ERIET

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

&gﬁﬁﬁmﬁéﬁﬁ,%%H%%mm%ﬁ%ﬁ,#%ﬁ
SRR LR TR 2 I, BRSO A R TRIE.

Ajuste distancia A desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esta en la
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la
maquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones
de ajuste (vea la pagina 51).

1 + Ponga la barra de la aguja en su posicion mas alta. Para
hacer este ajuste, se alinea la marca de referencia P en
el volante 1 con la marca de referencia D en la maquina
haciendo girar el volante 1.

2. Saque el tornillo 2. Suelte el tornillo 3. Luego, ajuste la altura
de la aguja moviendo el portaagujas 4 hacia arriba o abajo
respectivamente. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 3, y reponga y atornille el tornillo 2.

@ Ajuste la relacién entre cada aguja y orificio de caida de aguja
de manera que la separacién B sea igual después del ajuste de
altura de aguja (vea la ilustracién). Luego, apriete tornillo 3.

L5t EARBIR EAMIER, ESP. 51 ARIER, LS
EAMEDNBEFSHRST, FTHAbHREFHREREAR
A

1. siEssEe 1, BEERMIRE P AEINAHIAD
B SATIEA B R HIE.

D, iFETEEL 2, SR 3, [ LA TRHHE 4,
FRFHEE. AR, BSREL 3, i REEy
2.,

QT REMEER, EITEIRL 3 Z§l, FAZERAE
LSStz EmER B £2518%.
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Ajuste del ojo-guia

Al ERE]
/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

HEIFTEHE, SURBENVMRIRXE, FIREXM
RIRIHH LR TRZE, BEETIRRARARBETRE.

1. Ajuste de la distancia de fijaciéon de aguja de
ojo-guia
Ajuste de distancia A de fijacién de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicion mas lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 51).
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

2, Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atras de 0,05-0,1mm entre la aguja izquierda y el punto del
ojo-guia.

@ Para maquina de 3 agujas
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de
la agujamedia desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a atras
de 0-0,05mm entre la aguja media y el punto del ojo-guia.
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 hacia delante o atras. Después del
ajuste, apriete tornillo 3.

@ Cuando el punto del ojo-guia esté pasando el centro de la aguja
derecha desde el borde derecho extremo de su desplazamiento
(la guarda de la aguja trasera no es eficiente), la aguja derecha
ligeramente hace contacto con el punto del ojo-guia.

. Fosrmsime
LUSHARAIOMNER, RIBAAERMEDN, 558
P.51 AR, ABEH P OB THRMSIHE A

» EZHEBEHRT
TR TSR 2 MR 3, BEHREAEABH
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R, ITRERL 3 .

. iR B
LT RMNERRAMEIE LS D OAIER, HEES
5THRMETEEFEIEATE 0.05 ~ 0. 1mm,

® 3 RETRVLELIN
HEH RN mABMBEELEP EEAIHROR, FTESE
SFNEERBATEEEA 0 ~ 0.05mm.
BRI FES L 2 g8 3, BESHEORIEBHHT
BT,
BEFRE, IFREB4 3,

QL THINRROMERIAAFRI PO, (ERIPHT
RIAEAMRET) ATHEALHNETH R ABRRMERM.
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Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

et (B BE
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(posterior).

% wiFTIRst (B) B, S gieRiRxE, Fi8
ERMNBIRIEHE LR TRZE, BIEERIRARANRBITE
E.

1 + Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de
la aguja derecha desde el borde derecho extremo de su

desplazamiento, debera haber una distancia de 1.0 — 0.5mm Fig.49
desde la linea A de la guarda de aguja (posterior) 1 hasta el & 49
punto de la aguja derecha. El ajuste se hace aflojando tornillo . g\

2 y moviendo la guarda de aguja (posterior) 1 arriba o abajo. 4}5 -

Después del ajuste, apriete tornillo 2.

N

Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atrés de 0-0,05mm entre la aguja derecha y el punto del
ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo
guarda de aguja (posterior) 1 hacia delante y atras.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

3- Para maquinas de 3 agujas
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja media, la aguja media tiene que hacer ligeramente
contacto con guarda de aguja (posterior) 1 con separacion
de delante a atrés de 0-0,05mm entre la aguja media y el
punto del ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y
oscilando guarda de aguja (posterior) 1 a la izquierda o
derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 2.

1. smstamsmnaBRIEADHTON, RFRL
2 @ Esim THEPs (B 1 #TIET, MAERTR
fE4Pst (B 189 AZHMAFRZEHA 1.0~ 1. 5mm.
WhFE, IPRBL2.

D, LSRR BE AR A B RO, TR
3 MEIRERBHIES () 1 A, {EAs
TERBIETRIEFRA 0 ~ 0. 05mm.

BEIEE, EEL 3

3. 3RSt H LB H T S A B SIS B SRLR, AATFIR
% 2 Bipst (5) 1 mASEAES, BIEEhEst
N5t A BB S (8 PRARES O ~ 0. 05mm BORZS T, (B
BE SIS () 1 WRERERHIT.

AR, TEBe 2,
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Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

WSt (A1) H0JES
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(delantera).

TIPS (BT B, SR gIi e RiRXE, Hi8
EXMNBIRIEHE LR TRZE, BIEERRARANRBITE
E.

1 + Ladistancia C entre el salvagujas 5 y el dispositivo de
sujecion del salvagujas 7 ha de ser de 0,5 mm. Al respecto,
soltar el tornillo 6 y ajustar la altura del salvagujas 5.
Después del ajuste, atornillar el tornillo 6 provisoriamente.

2. Cuando ojo-guia 4 estad moviendo a la izquierda en el lado
posterior de las agujas, debe haber una separacién de
0,3-0,5mm B entre las agujas y guarda de aguja (delantera)
5. Para hacer el ajuste, afloje tornillos 6 y 8, y, luego, ajuste
el angulo de guarda de aguja (delantera) 5 y su posicién
delantera-a-trasera.

Después del ajuste, apriete tornillos 6 y 8.

1. ismsmsmime 6 kBHRS 5 MERE, LUERS 5 A
$P5HE 7 BNiE PR C 3AZ) 0. 5mm.
BE, EERIEL 6 .

D, w4t 4 ABHBET SR, AFIBL6 . 8,
B (B MREMSIEME, BE5Ps G

5 ZEHEE B 4 0.3 ~ 0.5mm. AHFE, irKigy
6. 8.,

Ajuste del grado de inclinacion hacia atras del
prensatelas (para los modelos W662PC(H)-01G)

[ERIRTERIEF 2 BYIETS (W662PC(H)-01G)
/A\PRECAUCION i1z

Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina,
sacar el enchufe del tomacorriente. El subsiguiente ajuste del
grado de inclinacién hacia atras del prensatelas ha de ser
efectuado solamente por técnicos calificados.

AT ERRIEAA SR, EELIGEIN A RIRFX
Kig, BREHEAMNGHETRZE, BHETHRARARMK
TTHRIE.

La inclinacién de la parte delantera del prensatelas 9 se puede
ajustar segun las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacion
de la parte delantera del prensatelas 9, afloje la tuerca 10 vy, luego,
mueva el tornillo 11 segln sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinaciéon A del fin delantero del
prensatelas 9, mueva el tornillo 11 en el sentido de las agujas del
reloj.

FEMITT URIBSEHIOE SR, IR O MATIAF .
AHRTFATFAZE 10, HEsEIReL 11 389,
BiZe 1 AR N ERRRTAT 2 A S,

Fig.51
H#l 51

0.5 mm




Comprobacion y limpieza del filtro de aceite

S S pryeng et
/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien calificados deben comprobar y limpiar el filtro
de aceite.

% EHTHIRRNEE 5FAN, SOBEONBIREF
KK, BREBIMNEELEETZE, BETHRAAR
HATIRIE.

1 + Remueva tornillos 1, cubierta 2, junta térica 3 vy filtro 4.

Compruebe filtro 4.

2. Sustituya el filtro si es necesario. Después de comprobar y
sustituir el filtro, instale filtro 4, junta térica 3, cubierta 2 y
tornillos 1 de nuevo en su lugar.

Contaminaciones en el filtro de aceite 4 pueden ser causa de
lubricacién inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 4
cada seis meses removiendo 1 a 4.
1, EmTiEL 1. Z2. 0RH3. TEE4 HeD
TR 4.
D, #TEEE 4 EANERE, EREBL 1 RETES
4. 0IR 3. & 2.
WRITEEE 4 WHIE(ERNE, MARBRESHIEM, FTLUE
FBAMNAFRTIES 4 #ITRERFR—K.

Cambio de la carrera de la barra de la aguja

ST 12 O T
/\PRECAUCION i

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar la carrera de la barra de la aguja.

TSR TIZREIRE, SRR E RIRXE,
?fii’rﬁ%’:ik%iﬁ?ﬁﬁt?ﬁ?%iﬁ, BIFETRRARAN R
1TIRTE

ASi cambia la carrera de la barra de la aguja, asegurese de
reajustar el tirahilos de la aguja (véase la pagina 26), la posicién
del guarda-hilo de la aguja (véase la pagina 28), la altura de la
aguja (véase la pagina 35), el enlazador (véase la pagina 36), el
protector de dedos (véanse las paginas 37-38) y el enlace de la
barra de agujas y el fieltro de aceite (véase la pagina 40).

A EHITHEITENTHRE, SAESBIEENET
(P.26), ITLENRIREMNE (P.28). $TEAAT (P.35) ., &

$E9ET (P. 36) . FPETEIIATS (P. 37 - 38), FRIASTHTIRS i
SHEISIEM (P. 40) EFHITIET.

-Nota

En algunos modelos la velocidad méaxima de la maquina se
puede modificar cambiando la carrera de la barra de agujas.
Consulte la tabla de especificaciones (pagina 52) para obtener
mas informacion.

BpE

LB R AT LURE TR TIR R TR SEE.
FIFES AR (F 52 0 .
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1. Afloje los tornillos 2 en el mecanismo del movimiento 1.
Ligeramente mueva el excéntrico 3 en la direccion de la
flecha con un destornillador hasta que la muesca B salga de
la espiga C.

2. Para cambiar la carrera de la barra de la aguja, ponga la
superficie plana A en la posicion superior o inferior haciendo
girar el tornillo 4 del excéntrico 3.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera estandar
(31 mm)

Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicion inferior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera alta
(33.4 mm)

Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicion superior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Apriete el tornillo 2.

1. wisrzams 1 mime 2, IR TR LIER 3 7
WG . (A B REET C)

L, stanm LAt 3 iR 4, 5 A E (TE BLEHET,
Dt e Dk T LT

FRETRERBOAE ($HE(TE 31mm)

EBROER AERT, JEHT CHEAEB.

SITRMAE ($HE1TiE33.4mm)

EEEOER ATRL, SHEHT CHEAEB.

PRIRiT ML 2 .

Control del contacto de la pieza de enlace de la
barra de la aguja con el fieltro de aceite

FRINSHAFER 5 it 5 E 3k 1
APRECAUClON =

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para chequear el contacto entre la pieza de enlace de la
barra de la aguja y el fieltro de aceite.

TRIASTATIR S (U B IRARAT, S aE gL By IR R
%, FPRHEKN IR LR TRZE, BIEEIRRAA

SUHEITIRE.

ADeSpués de cambiar la carrera de la barra de la aguja.
cerciérese que la pieza de enlace de la barra de la aguja tenga
contacto adecuado con el fieltro de aceite. Ya que en caso
contrario la maquina no se lubrica de forma suficiente, lo que
genera problemas, tales como dafos en la maquina.

AZ&ﬁﬁ7%HWEWWﬁE,%%%%%ﬁﬁﬂﬁﬁﬂ%
WETEM, WAESEETAT. HeaEme, TS
EREHRE, ETNRGERRER.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja,
especialmente, después de cambiar la carrera de carrera alta a
carrera estandar, cerciérese que la pieza de enlace de la barra de
la aguja 5 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 6 mientras
usted hace girar manualmente la polea de transmision de la
maquina. Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 7 y coloque
el fin del tubo de aceite 8 de tal forma que la pieza de enlace de la
barra de la aguja 5 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 6
(véase la Fig. 58).

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 7.

AT ST MR O VIIRAT, 45 B RIS AR A VIR I
5 A F SRERE R A A BHATER 5 FILHET 6 2 A 1Ehl.,
RS 5 5 HHEL 6 9 A IEMAT, BAATTIEL 7 8%
fitihts 8 ISR . (EEFATIR 5 ME—AES HiHES 6 Bt
B, TR R T,




Ajuste del dispositivo FT (para los modelos W662PCH-33A)

FT 22 E/9AT (W662PCH-33A)

Aplicacién de grasa
ENIEBRE

/\PRECAUCION i

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando se aplica grasa a mano.

ENEBIER, 1B W RAEINARIRIFR, FME
PBE3R PR BRIR G K

Antes que se agote completamente la grasa, aplique una grasa
recomendada por PEGASUS o equivalente (NLGI N°. 2, grasa
saponificada a base de litio) para engrasar los puntos de engrase
2 (dos puntos) en el soporte 1.

1S MARZ T, L1 fEEEEmO 2( ) |
SEANXDIEEREBHMEEHES T NLGI No. 2 $R4ARE B
i

Ajuste del guia tope del material
15 (8 =1 B T3

Fig.59
& 59

Para que las cuchillas superior e inferior corten uniformemente el
canto del material de costura, suelte los tornillos 3 y, luego, ajuste
el guia tope del material 4 hacia la izquierda o hacia la derecha
segun el material de costura a usar o el espesor de dicho material
de costura. Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos
3.

ATELETIREEBRF—EMIRERIEAIRE IR, 1%
BAHRMEFEERFIZLS, FTHHSEAINEANE.
BRI RIERL 3,

Fig.60
& 60
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Ajuste de la presion de las cuchillas durante la solapa
TIBIMESE DRI

La presion de las cuchillas durante la solapa de cuchillas ha de
ser tan reducida como sea posible, pero, sin embargo, suficiente
para cortar el material de costura sin problemas.

Para efectuar este ajuste, saque el tornillo 1, suelte el tornillo 2 y,
luego, mueva la tuerca 3 en el sentido o contra el sentido de las
agujas del reloj. Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo
2, y monte nuevamente el tornillo 1.

@ Para aumentar la presion gire la tuerca 3 en la direccion de A
@ Para reducir la presion gire la tuerca 3 en la direccién de B

KT LETIMMESEN, BEIRF T HEESEE AR
REMOSIE DIATSE—L.

TR, ETIRZ 1, AR 2 £ATERIFTIRE 3.
ATE, ITRIBL 2, RERBL1,

O 5iATIIRE 3 @ A FEEsE, MEENMSER.
OI%iA TR 3 @ B AmiEs, MaENMEES.

Fig.61
H# 61

Ajuste lateral del soporte cuchilla inferior
THNeERMNERRAT

/A\PRECAUCION i

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina. y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el soporte cuchilla inferior.

BT T NI EAMERNBETH, FHLRAEINEE
RIFR, BRI RIRIESK, FFEEWHEARANRHEITRIE.

Para efectuar el ajuste, saque el tornillo 1, suelte los tornillos 2 y

4 y el tornillo 7 del guia del elastico 6. Luego, mueva el soporte
cuchilla inferior 5 hacia la izquierda o hacia la derecha. Después
de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 2 y 4 y el tornillo 7 del
guia del elastico 6. Finalmente, monte nuevamente el tornillo 1.

% Ajuste nuevamente la presion de las cuchillas durante la solapa
de cuchillas, después de haber ajustado el soporte cuchilla
inferior.

BHE, BT822 1, TR 2 - 4 NGBS 6 BYIELL 7,
EABHMT RGBT, ATE, #8842 .- 4 FiGEHSE
6 HyIBLL 7, REEIRL A,

XIFBTNEZRE, BEHFATTINMSES.

Fig.62
& 62




Cambio de las cuchillas
JIRE i

AAvISO 2=

% Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después

saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente encargue
el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a mecanicos
cualificados.

%Eiﬁ]"ﬁﬂ}#ﬂi SR EGINRRIRFF XK, HERIRERM
RE LR TRZE, EEITHRARARBITERE,

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas,para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

[\ 7 aE TR, BB R,

Cambio de la cuchilla inferior

1 + Suelte el tornillo 1. Mueva el soporte cuchilla superior 2
hacia la izquierda. Desmonte la vieja cuchilla inferior 3.

2. Mueva el soporte cuchilla superior 2 hacia la izquierda.
Monte la nueva cuchilla inferior 3 en la muesca del soporte
cuchilla inferior 4. Posicione la cuchilla inferior 3 de tal forma
que esté a ras con la superficie superior de la placa de aguja.
Apriete el tornillo 1.

Cambio de la cuchilla superior

1 + Desmonte el tornillo 5. Desmonte la vieja cuchilla superior 6.

2. Monte la nueva cuchilla superior 6 con el tornillo 5,
apretando al mismo tiempo el borde A de la nueva cuchilla
superior 6 contra el soporte cuchilla superior 2.

Ajuste de la solapa de las cuchillas

Haga girar la polea de transmision de la maquina, hasta que

la cuchilla superior se encuentre en la posicién mas baja de su
carrera.

La solapa de la cuchilla superior e inferior ha de ser de 0,2-0,5
mm (véase B en la Figura). Para el ajuste, suelte el tornillo 7 y
mueva el soporte cuchilla superior 2 hacia arriba o hacia abajo
respectivamente. Después del ajuste, atornille nuevamente el
tornillo 7.

T E R

1. swsiee 1. EELne 2 nERS, FOTENT
713,

. isEra2 kSR, BHGTI3EATIA
4fEth, B TIRBE SR EARNSE, EE
LE 72 BN

I8 EHR
1. saTEes, o TENLET6.

2, @B LT 6 MRE A FEEETIA 2 RRieg
225,

TGS AT

BREER TR, BETETHERTHE.

FIEMHEITIET, WELTIFMTIMMES R B AZIMNEFT
TE70.2 - 0.5mm. FTIEY, FMRELT, FETHHE
718 2,

WG, FRERLT .

Fig.63
& 63

0,2-0,5mm

Fig.64
& 64

Superficie
superior de
la placa

de la aguja
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\
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Ajuste del dispositivo para coser cintas elasticas (W662PCH-33A)

Mits#5% 87 7] 7122 B /YIAT5 (W662PCH-33A)

/\PRECAUCION ii&

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste de dispositivo
para coser cintas elasticas.

&%EHEW%%%%E%W%N,%%%ﬁ%%m%%ﬁ

FFRKHE, BRIRHIMEHE LR TRZE, HETREA
AGUHEITIRAE.

Regulacion del ajuste lateral del guia del elastico
B SRAEENENET

Regule el ajuste lateral del guia 2 y del anillo de ajuste 4 en funcién
del ancho del elastico a usar. Al respecto, suelte el tornillo 1y
mueva el guia 2 hacia la izquierda o hacia la derecha, y, suelte el
tornillo 3 y mueva el anillo de ajuste 4 hacia la izquierda o hacia la
derecha. Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 1y 3.

RIBERAMSFNEE BT SE 2 FEIR 4 WEARE.
IR, RFFIRLL 1 G FE 2 HAFFIREL 3 19H5ER 4 M A
ARHIHITIET. BATE, $TRIEL 11543,

Ajuste de la holgura donde se inserta el elastico
B ENGEPR R

En funcion del espesor del eléstico a usar, ajuste la holgura entre
el area A del prensatelas y de la cuchilla 5. Al respecto, suelte el
tornillo 7 para el tope 6 y el tornillo 8.

Mueva la palanca 9 hacia arriba o hacia abajo. Moviendo hacia
arriba la palanca 9, se aumenta la holgura. Atornille el tornillo 8.
Después de ajustar la palanca, genere una holgura de 0,2 mm
entre el tope 6 y la palanca 9. Luego,atornille el tornillo 7.

El ajuste de la holgura modifica el movimiento de la chapa (véase
la pagina 45). Por tanto, controle a la vista si se tiene el balance

correcto entre la holgura y el movimiento.

RIBERBGHIEE, BETENGERERAE A ZRFTIT] 5
RI4ERR . TRIEHLFFHIENIR 6 HYERZL 7,

IR, AAFFIELL 8 ETRFNATAT 9 8Ty, AT 9 e £
WG HBNEREFTE . AT R RIRL 8,

BTG, (EFIEIHR 6 SHT4F 9 RYLEREA 0.2 mm, F7EX4Z
446,

WRCHAT TR ERRIETRNE, TTIREAE (S8
£ 4550 ML, FEETERT.




Ajuste del movimiento de la chapa
TINEAERIAD

En funcion del espesor del material de costura a usar, ajuste el
movimiento de la chapa 1.

Al respecto, suelte el tornillo 5 para el tope 4 y el tornillo 2. Mueva
la palanca 3 hacia arriba o hacia abajo. Bajando la palanca 3 se
aumenta el movimiento de la chapa.

Atornille el tornillo 2. Después de ajustar la palanca, genere una
holgura de 0,2 mm entre el tope 4 y la palanca 3. Luego, atornille
el tornillo 5. El ajuste del movimiento modifica la holgura donde se
inserta el eléstico (véase la pagina 44). Por tanto,controle a la vista

si se tiene el balance correcto entre la holgura y el movimiento.

RFEAHRNEE, FHI71 M ERAE.

WTIE, ARFFIELL 2 ETRFATAT 3BT 14T 3@ T

TIHEA NS . AT RITEELS.

BTG, (EHIEIR 4 SHI4F 3 BI4EREA 0.2 mm, F7EX4Z
5. WRCHITT NNTHEAZ2ETRIE, BEHBAER (5
Baa70) Tk, HEETFEAT.

Ajuste de la presién de contacto cuando la
cuchilla aprieta al material de costura
1N RERNE D BYIET

En funcion del espesor del material de costura a usar, ajuste la

presion de contacto cuando la cuchilla 1 aprieta al material de

costura. Al respecto, suelte el tornillo 6 y haga girar el anillo de

ajuste 7 en direccién A o B.

@ Para aumentar la presion de contacto, haga girar el anillo de
ajuste 7 en la direccion de A.

@ Para reducir la presién de contacto, haga girar el anillo de ajuste
7 en la direccion de B.

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.

RIFEAMHRNERE, BT 771 BRREMES.
BTIEY, #aFFIELL 6 ILIN 7 [m) A HEEk B A A AEEE AT .

@:4IR 7 [m A SRR NG, TIV0 1 FREMIBE R,
@:343IK 7 1) B S EBEAERIE, 71711 ARUERMBEHESS.

WG, ITRIEL6.
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Regulacién del ajuste lateral de la cuchilla
NNEERERET

Cuando se hace el ajuste lateral del soporte cuchilla inferior del
dispositivo FT (véase la pagina 42), hay que regular el ajuste lateral
de la cuchilla 1.

Al respecto, suelte el tornillo 2 y ponga la cuchilla 1 lo méas cercano
posible a la cuchilla superior 4. Sin embargo, la cuchilla 1 no debe
tener contacto con el guia del elastico 3 ni con la cuchilla superior 4.

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

FIRBENTIAEAGLENAY (3842 7D R, BH7
N1 ERNE.

AR, 7171 1 e F REEMEIGHSE 3 F1LT] 4 (27
—HMME, REELLT] 4.

TR, fTREL2 .

No debe haber | U by l
ningun contacto
TEZME

0
g H :
Posicionamiento lo
maés cercano posible
REER = \

Posicionamiento del rodillo de tensiéon
B RENREMNENATD

According to the fabric to be employed and sewing conditions for
the elastic, adjust the up-and-down and front-to-back positions

of elastic tension roller 5. Thanks to this adjustment,a space for
handling the fabric is obtained.

To make this adjustment, loosen lever 6, and move roller 5 up or
down, or back and forth.

After this adjustment is made, tighten lever 6.

RIBFERANAR, SNSRI SEATRHMKRE S L
T, giRAE. GRE\EXMNAT, ATLREREFHRBNTED
ATIE, I 6, ETRIFERARE 5.

ATE, ITEITT6.




Ajuste del dispositivo FT (para los modelos W662PC(H)-35B)

FT 22 EH/9ET (W662PC (H)-35B)

Aplicacion de grasa
ENIHERE

Ajuste de la presion de las cuchillas
TIBIME & E A BT

/A\PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina cuando se aplica
grasa a mano.

ENABRER, 1ES W RAERNBIRIRAR, FME
PBE3R BR BRIR K

Antes que se agote completamente la grasa, aplique una grasa
recomendada por PEGASUS o equivalente (NLGI N°. 2, grasa
saponificada a base de litio) para engrasar los puntos de engrase
2 (dos puntos) en el soporte 1.

EE AR, LR fEERERO 2( mL) B
SEANTCDIEEREE R EE YT NLGI No. 2 {2MALEEE
.

Posicion de solapa de las cuchillas
AERR TR AL E

La presion de las cuchillas durante el solapo de cuchillas ha de ser
tan reducida como sea posible, pero, sin embargo, suficiente para
cortar el material de costura sin problemas.

1 + Posicione la cuchilla superior 3 y la cuchilla inferior 4 segin
se indica en la Fig. 73, haciendo girar a mano la polea de
transmision de la maquina.

2. Para ajustar la presion de contacto, suelte el tornillo 6 y
gire la tuerca 5 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario a las agujas del reloj seguin sea necesario.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 6
mientras controla que la posicién de solapa no haya sufrido
ninguna alteracion.

@ Para aumentar la precion girar la tuerca 5 en direcion A
@ Para diminuir la precion girar la tuerca 5 en direcion B

KT LTIMMEER, BT Y] EI R ESERE N R A
BEHORIE DIATIISEE L.

1. Famsmommpsse. #0304 5873 —
LT % X BORLE .

L. gL 6 AAEIEE 5 HTET. BBE, WEE
EAMTRCERERT, KEETZIBL6.

.i{%ﬁﬂ*‘ﬁﬁfﬁﬂ 5 rI:T] A ﬁrﬁjﬁﬁgg, uﬁé&ﬁ?ﬁ%ﬁ?ia

@512 E 5 |5 B AitH, MAEAHSTSH.
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Ajuste del ajuste lateral del portacuchillas inferior
TAEEEHMNERIAT

/A\PRECAUCION iz

Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina. El
ajuste subsiguiente del portacuchillas inferior ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

BT T I BEAMERNETH, 1§50 RAEINE R
BRAR, INIEEEHR IR RIS, FrE TR A SREITIRIE.

1 + Para ajustar la posicion de corte, aflojar el tornillo 1 y quita el
tubo 2 tirando en direccion de la operaria.

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Mueva el soporte cuchilla inferior 5
hacia la izquierda o hacia la derecha.

3. Después del ajuste, atornillar nuevamente los tornillos 3, 4.
Reemplace el tubo de aspiracion 2 de acuerdo con lo
estipulado en el punto «Posicionamiento del tubo de
aspiracion» de la pagina 49. Luego, atornille el tornillo 1.

% Ajustar nuevamente la presion de las cuchillas durante el solapo

de cuchillas, después de haber ajustado el portacuchillas
inferior.

1. msmammamEs, BRmFEe 1 BRLS 2 fa
SR

D, B4 3 - 4, EEBHTIA S HTES.

3. R, BEEEL3. 4.
SHR40 TTHY “IRAL B AR ERIE SR S 2 S B
g 1,

XOIFATTNEZRE, BEMFTTIMMSESD.

Ajuste de la carrera de la cuchilla superior
N ETERNIAT

/A\PRECAUCION ii&

Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina. El
ajuste subsiguiente de la carrera de la cuchilla superior ha de ser
efectuado por mecénicos calificados.

Ajustar la carrera de la cuchilla superior segun el espesor del
material de costura.

1 + Al respecto, desmontar el tapén de caucho 6, soltar el tornillo
7 y desplazar el elemento de ensamble 8 hacia arriba o
abajo respectivamente.

@ Para aumentar la carrera: Desplazar el elemento de ensamble
8 hacia arriba.

@ Para reducir la carrera: Desplazar el elemento de ensamble 8
hacia abajo.

2. Después del ajuste, atornillar el tornillo 7 y montar
nuevamente el tapdn de caucho 6.

% Ajustar nuevamente la presion de las cuchillas durante el solapo
de cuchillas, después de haber ajustado la carrera de la cuchilla.

(DS
®

AT ETIR E T SRR, 1§58 KA A RIR
R, MIEEERIERIRIES R, FHEEWRAANREITIRE,

EREARINEE AT LI LETE.

1. B, EESE TR 6, MaEL 7, [LH
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Limpiado del tubo de aspiracion
EEREE

/A\PRECAUCION iz

% Cuando Ud. limpia los recortes, siempre hay que
desconectar anteriormente la maquina y sacar el enchufe del
tomacorriente.

BEREEN, BEYIBENRIREFRXE, KB
IRIESK IR LR TSR

Cuando el tubo de aspiracion 2 esta atascado con recortes y no
funciona correctamente, suelte el tornillo 1, jale el fin del tubo de
aspiracion 2 hacia el operador y saque los recortes que provocan
el atasco (véase la Fig. 76).

Para limpiar la parte més baja del tubo de aspiracion 2 y el tubo de
aspiracion 3 (véase la Fig. 77).
1 + Suelte el tornillo 1 y desmonte el tubo de aspiracion 2.
+ Saque los tornillos 4 y desmonte el tubo 3.

+ Saque los recortes que provocan el atasco.

magquina con los tornillos 4.

+ Posicione el tubo 2 de acuerdo con lo estipulado abajo en
el punto «Posicionamiento del tubo de aspiracion».
Después de controlar a la vista si el tubo de aspiracion 2
esté posicionado en su lugar, atornille el tornillo 1.

4. Apriete el tubo 3 en direccion de la flecha e incorpérelo a la

RAE 2 WIRHRBEIRAN R, SRE 76 AR 1
£ 2 ETIRIR, SEHAUHRRIE.

=B
RaE 2 fAMSREREE 3 RINHEFBN (ZRE D

FAFFIZL 1 R IRAEE 2

o MMAFFIELABTEF 3
BRI RO IS

BET 3 RBE LA O MAEL 4 =5

EF2FZRTHN “REEMNRRME” WHINREN
BRirRIE41
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Posicionamiento del tubo de aspiracion
MEERNREMNE

Hacer girar la polea de transmision de la maquina, hasta que

la cuchilla superior se encuentre en la posicién mas baja de su
carrera.

Para ajustar la posicion lateral del tubo de aspiracién 2

El fin del tubo de aspiraciéon 2 ha de estar lo mas aproximado a

la rampa de basura 5 como sea posible, aunque dicho tubo de
aspiracién 2 nunca debe tener contacto con la rampa de basura 5
(véase la holgura A).

Para ajustar la posicion superior e inferior y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracién 2 Ajuste la posicién del tubo de aspiracion
2 y de la rampa de basura 5 de acuerdo con lo estipulado en el
ajuste de la posicion superior e inferior y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracién 2 en la Fig. 78. Después de efectuar este
ajuste, monte el tubo de aspiracién 2 en la maquina con el tornillo
1.

Después del montaje del tubo de aspiracion 2 en la magina,
cercioérese que el tubo de aspiracion 2 no tenga contacto con los
recubrimientos 6, 7 u otras piezas adyacentes.

Fig.78
& 78

Ajuste lateral del
tubo de aspiracion 2
RAE 2 BER
RRNE

Posicion superior e inferior
y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracion 2

B 2 MET, FIR
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Cambio de las cuchillas
JIRE i

/A\PRECAUCION i

% Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después

saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente encargue
el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a mecanicos
cualificados.

%Eiﬁ]*ﬁﬂ)—#ﬂff. supmanmsETLss, e Fig.80
RSB LA TRZE, WERAARiReE, 80

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas,para
evitar una lesién de las manos y/o dedos.
A TRWTIMBERNEFIENERE, BIERMEHEMER,
9 0.2~0.5mm

Cambio de la cuchilla inferior

1. Para reemplazar la cuchilla inferior, suelte el tornillo 1 y jale el
fin del tubo de aspiracién 2 hacia el operador.

+ Suelte el tornillo 3. Suelte el tornillo 4. Desmonte la cuchilla
inferior 6, mientras mueve el soporte cuchilla superior 5 a la
izquierda.

3- Desplazar el portacuchillas superior 5 hacia la izquierda.
Calzar la nueva cuchilla 6 en la ranura del portacuchillas
inferior 7. Posicionar la cuchilla inferior 6 de tal forma que
esté a ras con la superficie del tablero de la aguja. Atornillar
el tornillo 3.

4. Después de cambiar las cuchillas, posicione la cuchilla
superior 9 y la cuchilla inferior 10 segln se indica en la Fig.
79, haciendo girar a mano la polea de transmisién de la
maquina. Luego, atornille el tornillo 4 mientras controla que la
posicion de solapa no haya sufrido ninguna alteracion.

% Reemplace el tubo de aspiracion 2 de acuerdo con lo

estipulado en el punto «Posicionamiento del tubo de

aspiracion» de la pagina 49. Luego, atornille el tornillo 1.

Cambio de la cuchilla superior

1. Para reemplazar la cuchilla superior, suelte el tornillo 1 y jale
el fin del tubo de aspiracion 2 hacia el operador.
Saque los tornillos 11 y el conducto para recortes 12.

Sacar el tornillo 8. Sacar la vieja cuchilla superior 9.

hacia abajo la cuchilla nueva 9 en direccion de By,
simultaneamente, la presiona en direccién de A.
Monte el protector del material 12 con los tornillos 11
mientras aprieta la superficie C del protector del material 12
contra la cuchilla superior 9. Ahora, la superficie superior del
protector del material 12 ha de estar a ras con la superficie
superior de la cuchilla superior 9 en el mayor grado posible.
% Reemplace el tubo de aspiracion 2 de acuerdo con lo
estipulado en el punto «Posicionamiento del tubo de aspiracion»
de la pagina 49. Luego, atornille el tornillo 1.

Ajuste del traslapo de las cuchillas

Hacer girar la polea de transmision de la méquina, hasta que

la cuchilla superior se encuentre en la posicidon mas baja de su
carrera.

El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de 0,2-0,5
mm (véase E en la Figura). Para el ajuste, soltar el tornillo 13 y
desplazar el portacuchillas superior 5 hacia arriba o hacia abajo
respecti‘;/gmente. Después del ajuste, atornillar nuevamente el
tornillo 13.

2,
3.
4. Monte la nueva cuchilla 9 con el tornillo 8, mientras presiona
5

/

Posicion de solapa de las cuchila
RN IR XALE
10

SN,

Apriete en direccion de la flecha.
(©) #BE

A
9 Q La superficie superior del
AN protector del material 12 ha de
‘(B) estar a ras con la superficie

superior de la cuchilla superior

: 9 en el mayor grado posible.
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Dimensiones de ajuste ¥ EEHE (mm)
W662PC(H)-01G Rracsra™ | 8.8 4.7-5.0 7.5 5-5.3 16.6 0.8-1.2
232
Cageradita | 10.3 4.3-45 8.6 5-5.3 16.6 0.8-1.2
Alzaestandar
240 S 8.3 4.3-4.6 7.5 5-5.3 16.6 0.8-1.2
Cageragiia | 98 3.9-4.1 8.6 5-5.3 166 | 08-1.2
= I4E
Alzaestandar
ous P 7.9 3.9-4.2 7.5 5-5.3 17.5 0.8-1.2
Cageragiia | g4 3537 8.6 553 175 | 08-1.2
=l £
Alzaestandar
556 ety 75 3.5-3.8 75 5-5.3 17.5 0.8-1.2
Carrera alta 9.0 3.1-3.3 8.6 5-5.3 17.5 0.8-1.2
=] ﬁ*i
Alzaestandar
a6 P 7.1 3.1-3.4 75 5.8-6.0 17.5 0.8-1.2
Carrers aita 8.6 2.7-2.9 8.2 5.8-6.0 17.5 0.8-1.2
=) E
W662PCH-33A - racosne®| 75 | 3538 | 75 553 175 | 0.8-1.2
5
Carrors atta 9.0 3.1-33 8.6 5-5.3 17.5 0.8-1.2
Alzaestandar
a6 P 7.1 3.1-3.4 75 5.8-6.0 17.5 0.8-1.2
Carfera aita 8.6 2.7-2.9 8.2 5.8-6.0 17.5 0.8-1.2
=) E
W662PC(H)-35B - Aeactne | 8.3 4.3-46 75 5-5.3 16.6 0.8-1.2
4
Caperagia | 98 3.9-4.1 8.6 5-5.3 166 | 0.8-1.2
= £
Alzaestandar
” ety 7.9 3.9-4.2 75 5-5.3 17.5 0.8-1.2
Caeragia | g4 3537 8.6 553 175 | 08-1.2
= E
Alzaestandar
a6 Py 75 3.5-3.8 75 5-5.3 17.5 0.8-1.2
Careraalia | g0 3.1-33 8.6 5-5.3 175 0.8-1.2
= HiE
Alzaestandar
264 ety 71 3.1-3.4 75 5.8-6.0 17.5 0.8-1.2
Caperadita | 86 2.7-2.9 8.2 58-60 | 175 | 0.8-1.2
Tabla de comparacion de tamanos equivalentes
sHSa R
Tamano japones
= # 9 10 11 14 16 18 21
AARs=S
Tamano metrico
; o Nm 65 70 75 90 100 110 130
EE S

Aguja estandar

RERS
W662PCH-01 Organ
33| X000 yy108GAs
35
W662PC -01 232 9S
35 240 9S
248 9S
356 10S
364 10S
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Especificaciones de subclase de Serie W600PC  WG600PC #3572 Emigk

\o/
M DY SOYY el
At ST A I-| 32 w8 = O
i Movimiento del Movimiento del Carr}e_raﬂgﬂe*\gr;?sate\as Ve\oc(idad méxw;no de c)osido
imero | . . = = Puntadas/minuto
Applicaciones Subclases de agujas d:rﬁ“egg Distancia transportador transportador (m:fl’ﬂ) . REFE (§/9) Remarks
Bz E2 ) Sy pre entre agujas . ‘pnncﬂ);llE ylfgrqulg\ . 2
i) 86 (mm) FREHENE ENEHENE
(#) (mm) (mm) S H S H
2 4 3.2:4.0°4.8 1.04.4 0.8-6.0 5.1 6.2 6000 5500
Versatil
p W662PC(H)-01G
L ) 5.6 6.2
3 5 1.0-4.4 0.8-6.0 5.1 6000 5500
6.4 5.8
Colocacion de elasticos 5.6 5.8
de tricotosa rectilinea | W662PCH-33A 3 5 1.0-4.4 0.8-6.0 5.1 5000 5000
—RERR R 5EL R 6.4 5.4
2 4 4.0-4.8 1.0-4.4 0.8-6.0 5.1 6.2
Dobladillo
e W662PC(H)-35B 5000 5000
AT E (H) 56 62
3 5 1.0-4.4 0.8-6.0 51
6.4 5.8

% Si el movimiento del transporte diferencial es mayor de 4,5 mm la velocidad max. tiene que estar por debajo de 5000 Puntadas/minuto.
% Sy H en las columnas de la carrera del alza prensatelas y de la velocidad méaxima de la maquina significan lo siguiente. S: en una carrera de la barra de la
aguja de 31mm (carrera estandar) H: en una carrera de la barra de la aguja de 33,4mm (carrera alta).

K BEFEFEANSRERE 4. 5om LUEERAR, EFLEGIH AR EE 5000 & / AT

X ERMAA R EREHEET S EHEIEXA: S AFEERIE 31mm; H AEHESAIE 33. 4mm.

Tipo de puntada Peso neto (solo cabezal)
B S, 602, 605 B E e 40Kg
Tamario de aguja UY128GAS #9S Peso bruto (con accesorios) 50K
Ast UY128GAS #10S RER 9

o8

Tamano de maquina (AnxProfxAl)

BHLRT (WxDxH)

W:476 mm D:290 mm H:425 mm

&

Nivel de ruido de trabajo
21

n=4,950rpm : LpA = 79.1dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &1




Apéndices
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser

Montaje sobre la mesa
HERER
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Si Los agujeros 3-¢ 9 se usan para posicionar el motor | B#lZ%&F G-0 ) MUERTH=FEM.
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Si usa el dispositivo UT, corte el area @
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser

Montaje empotrado en la mesa
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