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INSTRUCTIONS

MX2200-A Series: Double chainstitch machines
MX3200-A Series: Safety stitch machines

MX5200-A Series: Overedgers

MX5100 Series: Cylinder bed overedgers

MXT3200 Series: Variable top feed safety stitch machines
MXT5200 Series: Variable top feed overedgers

BEDIENUNGSANLEITUNG

Baureine MX2200-A: Doppelkettenstich maschinen

Baureihe MX3200-A: Sicherheitsnahtmaschinen

Baureine MX5200-A: Uberwendlichnaher

Baureihe MX5100: Stummelarm-Qverlock maschine

Baureihe MXT3200: Sicherheitsnahtmasching mit veranderlichem obertransport
Baureine MXT5200: Uberwendlichmaschine mit veranderlichem obertransport

INSTRUCTIONS DE SERVICE

Série MX2200-A: Machines a point de chainette 2 fils

Série MX3200-A: Machines a point de sécurité

Série MX5200-A: Surjeteuses-raseuses ultra-rapides

Série MX5100: Surjeteuses a bras canon

Série MXT3200: Maching & point de sécurité avec pied entraineur réglable séparément
Série MXT5200: Surjeteuse-raseuse avec pied entraineur réglable séparément

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Serie MX2200-A: Maquinas de punto cadeneta doble

Serie MX3200-A: Maquinas de puntada de sequridad

Serie MX5200-A: Sobreorilladoras

Serie MX5100: En overlock de brazo al aire corto

Serie MXT3200: Maquinas de puntada de sequridad de alimentacion superior variable
Serie MXT5200: Sobreorilladoras de alimentacion superior variable
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INSTRUCTIONS

Thank you very much for purchasing Pegasus MX-A/MX(T)
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

Keep this manual in a convenient place for quick reference
when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwinschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie MX-A/MX(T).

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,
an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour l'acquisition d'une machine
Pegasus de la série MX-A/MX(T).

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a l'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement les
présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

Conservez ce manual dans un endroit commaode pour
pouvoir vous Yy référer rapidement lorsque c'est
nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie MX-A/MX(T).

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para de
esa forma evitar dafos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma. Antes de poner la
magquina en marcha, le rogamos estudie detenidamente
estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications
and/or design without notice.

@ This instruction manual is valid for all the models

WEHTISRICEHMTY, and subclasses listed in the chapter "Specifications".
I © Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational
accidents or other supervisory organizations.
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very carefully
how to operate, adjust and service this sewing

machine before beginning any of the procedures.

@ You should realize first that there is always the risk
of contacting moving parts, such as needles because
you have to work at point-blank range to them when
you are operating industrial sewing machines.

For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures that you
yourself must take.

Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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Be sure to study very carefully for Safety-
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2. Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEMGR RIVES T FIVAEE attract users' attention
( )
f'E-; Bﬁ i;f?ﬁ;g;i;g;?g‘_ﬁz Indicates an immediate hazard to
ZTS clEZ=mRED "IBE | Jife or limb.
DANGER MAE DO TEBRE. e
6% H BEoBWRWE Lz EIT K _ _ .
= = Sk > TR S I3 BEE Ind!cates a potential hazard to life
A WARNING | cguo<maetnssmm. or fimb-
:I E-3 BmoBWRLE LIcE X, 8 _ o
= B% fo I3 REEDEEE LY Indicates a possible mistake that
CAUTION IBEDHORLE HEE SN BIE could result in injury or damage.
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< g — - . Be sure to follow the instructions when you
’ bl S =% V1 C_k . .

A ﬁfhj—mﬁh{tmﬁ%&ﬁ? TR operate the machine and/or labor saving

° device.
= - = If you use the machine and/or labor saving
S8 - - L % =
Zhgortﬂy VIRWE LT L Ele, RET ST device incorrectly, you may get an electrical
REMED DY KT,
shock.
SoTBYRLE L Sic, Fomme | [0 e T o s
DT HOREIEY FT . oY
° fingers may be injured.

v - - If you use the machine and/or labor saving
REICLDNBFOCROB Y ET, device incorrectly, you may burn yourself.

® HXFHITOIRWTLRREL, Never do this.
{EIBERABLED A VT FV AEEDFELE | Unplug the machine and shut off the power
BP., BEDOTREMAHZES. BIETS | when checking, adjusting and/or repairing
JEERBBTOI LY FH ST | the machine and/or labor saving device,
TLIEEL, or when lightning may strike.

9 WY T —AREEELTIEEL, Be sure to connect to ground .
SYVDEERT—)—EEEARA%ZRLT | Denotes the normal rotating direction of the

) WEY, machine pully.
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3. Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

|@ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

® For safety, do not use the machine under the circumstances

below.

1. Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2. Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3. Do not use the machine and/or the device out of doors or in
direct sunlight.

4. Do not use the machine and/or the device at an ambient
temperature of less than 5 degrees C or more than 35 degrees
C.

5. Do not use the machine and/or the device at the humidity of
less than 35% or more than 85%.

6. Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

7. Do not use the machine in the place where the supply voltage

specified for the control motor cannot be properly obtained.
8. Do not expose the machine to the water.

|® Safety measures

(1) Safety precautions when you perform maintenance on

‘ f s the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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% @ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

» Sewing machine installation

* Lubrication

* Silicone oil for H.R. device

* Threading

* Replacing the needle

» Opening/closing the presser bar

* Adjusting the feed dog height

* Adjusting the presser foot height

* Adjusting stitch length

* Adjusting the front to back movement of the top feed dog

* Adjusting the height of the top feed dog

* Replacing the knife

* Cleaning the machine

« Oil replacement

» Checking and replacing the oil filter

» Changing the fulcrum on the presser arm

* Positioning the needle thread take-up

* Positioning the thread take-up

* Positioning and adjusting the binder

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

é (2) Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the machine,
immediately perform repairs and/or other necessary
procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
1 secured. X Be careful of the needle point.

Fig.1

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot). (Fig.1)

[®] 2 @ Check to see if the presser foot is secured (raise the
g_z presser foot by the foot lifter and press it by hand
A front to back and left to right). (Fig.2)

@ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.
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é (8) Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

Be sure to study very carefully fOl' Safety.

4. RERRBREICHITHEERFE

4. Notes for each procedure
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A CAUTION

1. The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2. Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.

Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3. Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4. Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

Disposal of the packaging

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and formed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE = Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1. The proper disposal of machine waste is the responsibility of
the customer.

2. The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3. The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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A WARNING

|@ Transportation

1. The machine should be carried by at least more than two
people when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2. [MX OOOO (-A)]
To carry the machine, hold the handgrip located above the belt
cover with your right hand, and hold the machine arm with your
left hand.

[MXT OOOO1
To carry the machine, hold the machine pulley tightly with your
right hand and the machine arm with your left upper arm.

If the machine and/or your hands are stained with oil, the
machine may be easy to slip out of your hands and fall to the
floor. Therefore, wipe off the oil carefully. (Fig.3)

3. Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4. Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

A CAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table

1. Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2. Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. [f the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3. Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).

Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4. Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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A WARNING

Cables
1. When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2. Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.
4. When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least

between them.
5. Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Motor

1. Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.

2. Select the machine motor equipped with the pulley cover so
that any part of your body etc. is not caught in the belt.

A CAUTION

Ground

1. Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

A WARNING

|@ Handling machine oil |

. Never start the machine with no oil in the reservoir.

—_

Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

or Equivalents: ISO VG22 oils.

2. If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.

% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.

3. Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas

completely with water and soap.
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4. ® Never swallow machine oil.

5. Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6. Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7. After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

A WARNING

|® Before starting the machine|

Machine table

1. Before turning the power on, visually check the cables and
connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley

when turning on the power.

3. When the machine is used for the first time,
4
Fig.4

turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as

seen from the machine pulley. (Fig.4)
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4. Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5. Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6. Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, belt cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running

the machine.

3. A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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4. ® Never bring your fingers, hair and/or clothes close to
the machine pulley, V-belt, motor pulley, thread take-up and/or
needle bar. Never put scissors, tweezers, tools around the area
stated above.

5. Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6. In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7. While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

9. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

10. As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is "over 75 db or
under 80 db".

In addition, when the environmental noise level is "over 80 db",
protections notifying the users that they should wear ear
protection should be posted.

A CAUTION

|® Maintenance, Check, Repair |

1. Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4. Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5. Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6. Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the modification.

7. Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8. After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9. To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10. Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.

11
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- ﬁé@f:@‘: W EFRALTEEL rmmmmmnmmnmnnann, BesuretostudyverycarefullyforSafety- rmma.

5. BESNIVOREY fFIFiiE & 5. Location of warning labels and safety
ZeRERE devices
[MX-A + MXT & 1) —X] [MX-A « MXT series]
ZESAJV Warning label
A | L E<EsTrHET S,
! == _ | Moving parts may cause injury.
WS G| | zesmmmeoucanes XREBSAI
—Z9BT &, Knife caution label
% %S @ Operate with safety devices.
: = - P N b N
D o : BERGTHSREL, REVD PASS ach dhbAd
0 e | HO%R, RRPEEETEIL, R
e Turn off main switch before N -
PN% M w ?@ \f‘ﬁ% threading, changing bobbin In order to prevent injury to your
P’ —!and needle, cleaning etc. hands and/or fingers, great care
should be taken when you perform
the procedures.
TAH—F

Needle breakage shield

NIV hAN—
Belt cover

TZa4VH—A—F
Finger deflector

T=U—FBINI
Pulley caution label

BERARICK BT HER b,
EERPIEFE, BE. RETADT
EWTLREWY,

In order to prevent injury, do not let
AiAN— your hands, hair and/or clothes get
Front cover close to the machine pulley while
the machine is running.

IaXTL—hk
Cloth plate

7 —REGHETRSINIV X5
Ground connection label Fig 5

TR EERELEVE, REPRIFORERELGY ET,
Be sure to connect the ground wire.
Otherwise electric shock and/or malfunction may occur.



[MX5100 1) —X] [MX5100 series]

A\ | Lacsacrizsa.
! = Moving parts may cause injury.
Sp Gl | zesmzmeovcmum X REES NI

—%9BHT L, Knife caution label
ﬁg % @ Operate with safety devices. I o
= = FPIEEYZERHH Y ETDT,

a— = ~ ¢~ NN
Loy Lo BREVOTHSREL, REVP SOyTE =
P o) 2 | | Bk eeanstcs D DEREL S TIRRER ST
) Turn off main switch before ceVe -

b N% M w NS \i\hﬁ% threading, changing bobbin In order to prevent injury to your
— — and needle, cleaning etc. hands and/or fingers, great care

should be taken when you perform

the procedures.

TAH—K
Needle breakage shield

T4V H—H—F
Finger deflector

NIVkAIN—
Belt cover

T—1)=FEINIV
' Pulley caution label
#whiIN— N . _ N .
i = EBEARCEBTHER T8,
Side cover TERLE., B, REGEON

ELTLREWY,
In order to prevent injury, do not let
mAN— your hands, hair and/or clothes get
Front cover close to the machine pulley while

the machine is running.

7 — A EHHER S NIV X 6
Ground connection label Fig6

TR EERELEVE, REPRIFORERELGY T,
Be sure to connect the ground wire.
Otherwise electric shock and/or malfunction may occur.

13
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N o (D) [, s | Rl o A R ——

Be sure to study very carefully fOI' Safety.

6. RERERE

6. Protectors for safety

ZDIETIE. BREMEZEBICTOVTHI D TWEERL,
DEBFRZLBLTVET,

Iz
MN\ix=
RE(RERE
M74H—F

Omiszs

BOREDHICHHMRITT A H— PO TREETI V2 1RELTE
WTLTEE W, ERPICE DN BRIC, BICEH DI e T SHRA
TZHREVESIC TAH—FHBIRIMTHFSNTOET,

e TV OFERIELTI RERBOBEREZHERNLET,

BoE

7a4H—AH—F

®? BEAND G

ETEET B E. ALDEMOEREZERIS DT, #HAICT «
Y H—H— FBRI A ShTHET,

L LEDS, 74 A—H—FEAKIE, BEICHICREZBES
LS ICERBENBELSHY ETDT. COREICIEEAND L&
DFERERLTLESRBRDBYVET.

3) NIV b AN—

69@??#

SUVTU—EVAIL M AL AN TEDNTOET, &
Wb (AT ) EELETOT, ALDBROBRER
HBISITE, AL AN—EBTRY TR LTHENTC
L

@) 7—1—
IYVDT-)—DEERARZERLTEEL,
& 7= —h5HTHEFEY TY,

ELVEERAR

5%

® EEANS L

ik EEH S DA DEH Y ElE 4.5 mm U EITHEY FT DT,
CORICIENMRHICENTLESERDAHVET,

Ry FITK B A EIFRIED. NFIVICK B8R X LIFIRE
Z1155%ak. BADTIEZANGOTLREL,

(6) @iA/\—

®Eﬁh‘%7"

WW—IN—DEEE. =
E{TO>TVEY,
ZOMEGEST BIV—/IN—&, A& DEMEEIT B T=HICE.
BAN—EFDIRETI OV ERELTLETL

EEHM SR EE. EAFEOMINES)

Y

7y7ax7L—+k

®F;ﬁﬁér—

I VEER, ZERIV-/N—
SRy ] ok 3N
TLETL

RIRYD PRIV —IN—E N & Dbz 8
HTIVARTL— FERDTARETI VU= RIEL

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

A CAUTION

Protectors for safety
(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing. In addition, eye protection is
recommended while the machine is being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the needle.
However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(3) Belt cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the belt cover.

The machine pulley and the V belt rotate at high speed during sewing.
To prevent accidents, operate the machine with the belt cover
installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 4.5 mm between the top surface
of the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

(6) Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

(7) Cloth plate

® Do not open.

To prevent touching the double chainstitch looper thread take-up or
looper while the machine is running, operate the machine with the
cloth plate closed.



(8) #AH/\— (MX5100)

®Fyﬁb‘%ﬁé

IW—N—DE#F. SYVEANSREE EREFEEHETO
TWEY,

CDEHT BIV—/N—&. NEDEMERITDBHICH. BN
N—ZRABDRETI I VEBRIELTIEEL,

(1) Side cover (MX5100)

® Never leave the side cover open.

The looper travels left or right to right or left as seen from the front
of the machine. To prevent the looper from contacting any part

of your body, be sure to operate the machine with the side cover

closed securely.
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T—7IVINIE MX OOO0 -A « MXT OO00O

Schematic diagram of the sewing machine table FkFw{
Semi-submerged mounting

;¥ Note
OEET—ZICEITZLDONIBE @OI7H VAV IE—RIETRLDDEE
For motors made in Japan - 210 mm For Efka/Quick MOtOrs -, 238 mm
(525)
EBE &7
See Note. Fig.7
38 5 3323 2 8 g
(CaaP A 1% =1:5:1)) J
(Right side)
+—590 =
2 E
[ L8 2 |
= SE =P
Ll S8
1 N
| ® 75 o
he be
S
&
378 a -14F -1 375%
(B 385
N , 349
332 ™ - —< 3353
310+ B A \'J\R
I3 1
2981—- (< 0\ N\ d 23
%290 =/ > g- ©
S Q&
-B ¥ 263
g g - I N L/ A\
Q| 250 — 250
= 3 235
i R -
33
66 12
%140 Ga 63 -
|
106 : o / 107
[ ¥
[l
I
® i : b 45
1 ! Q
! |-A A
) N
Y/ &/,
%20 - —g/ ——————— ~ /A
0 = /\
O e e =
(7—7IVAERImE)
(Left side)
T 88 2 8% 3 3
Standard dimensions * :
™ ?25.5 3255 5
l | Pt et ; i Note
o ! 5 o | #EA0 MM EDEFIE, HEITEOMIEHE>TEEL,
If the machine rest board is more than 40 mm thick, cut
213 29 it according to the dimensions marked by 3.
A—ABFTE( X4) B—BHFTE( X3) C-D-E g y
A-A cross section (x 4) B-B cross section (x3) forC-D-E




MX5100
FkEI

Semi-submerged mounting

3 Note
OEEE—ZICEITSHELDDHE

@ITH VMY I E—RICETBHLDDHE

For motors made in Japan 330 mm For Efka/Quick motors 343 mm
X8
(525) Fig.8
% 8§ 8§58 8 BRSNS SR 8
(5— 7 VI N
215 (Right side)
= e
B o E_
ga = 2 " 23
nNo . = M ' &
rgl = - he
he| oo
90
o) Q
% (u? %‘, < 't %20
3y 1y k2 f()
20 vk 4N N
Center of belt . <k 26
43 I
65 @k AN K) Ny
74 AN \NF) TS P @
77 Jud & W 1 eé,
857 Y @) 105
\
118 Y &
4 *125
=)
S 3 . A
A - \ _ < 172
33 0\ . . . ‘. 190
66 %;L S ; K Y 200
%217 / . %
’ —— ’
720 U N et .
265 > Mes
3268 L & zo
295 (300)
> 318
12)
1&1
£
/
L < g
e © D4
g *
pays
T = C-D-EZB
gs forC+D-E
[
HO
(F=21VAERImE) T
(Left side) o
1BHET R - = S 35 9 o
Standard dimensions 8 N :c_>_ @ ® ® o
, ¥ = F férlsz
™ $25.5 $25.5 for
1 i | ; 3 Note
g @ REAOMIA LD & E I, HEITEDMIBIT>TL LT,
If the machine rest board is more than 40 mm thick, cut
¢13 ¢9 it according to the dimensions marked by 3.
A—ABATE( X4) B—BEfE (X 3)

A-A cross section (x 4)

B-B cross section (x 3)
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= D=y} = hva
A\ sxz

A?Eﬁtﬂ’ﬁ%tiﬂ\f?}ﬁﬁﬁ%ﬁ‘ﬁo TLEEL,

[MX OOOO -A, MXT OOOO ]

HZEBRLT. EAEZEEHFIITTIREL,
BB TUIEHP AR EDBVEK S, BRILITOTLE

Ty,

Assembling the machine rest board
ACAUTION

The machine rest board should be install by authorized
technicians.

[MX OOOO -A, MXT OOOO ]

Assemble the components comprising the machine rest board by
referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts
and bolts firmly with no shake.

X9
Fig.9

OENT—7IVD @EERA—MEICAED K DI

BN TLETL,

Surface ® should be flush with surface ® of the
table board.

7— 7 IV DRENOMETHDBE
ICIFERAERZMER L TIREW,

If the table board is less than 40mm
thick, use special washers.




[MX5100] [MX5100]

REBEBLT. BASEBEHFIITTLRREL, Assemble the components comprising the machine rest board by
HTICH > TIBHPHASELGEVL SIS, BRICITT>TLE referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts
T, and bolts firmly with no shake.
10
Fig.10

®EH 7T —7ILD ®EEFE—MEICED LI
BT TLIEE L,

Surface ® should be flush with surface ® of the
table board.

7 — 7 IV OIREHAOMEEDIEE
I EMESEBAL T LT,

If the table board is less than 40mm
thick, use special washers.

19
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1

SV VO|A T .
Fig.11

Sewing machine installation

A ¥= CAUTION

% SUYOEAEFTIRR. BT IV OBRERA v FEGY,
BRTSIEIVEY PO BHNTREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

1. 2o v nEaaIcER . NV FES DY T—UIEHFTH
5. E—27—UIchHTREEL, (F12)

2, NJU R OB TECAE A, K2cm <BL, ehE &Sl
NIV DEYESERHLTL L, (®12)

NV AN— 1 ERY 2 TERYRFTCREEL,  (®11)

1. Mount the machine on the machine rest board, place the belt on
the machine pulley and then the motor pulley. (Fig. 12)

12
Fig.12

2. Adjust the belt tension. Press your finger against the middle of
the belt to obtain a deflection of approximately 2 cm. (Fig. 12)

TyvT-Y
3 . ) Machine pulley
+ Attach belt cover 1 with screws 2. (Fig. 11)

XY VOEERAR

Operating direction of the machine pulley |

IV VOEEAREIE. T-UAINSHTEEEY TY, (E12)

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley. (Fig. 12)

HZETRSEY OmYF1F

Placing the chain for the presser foot lift

X EFRACEY 5%, X EIFLIN—3 EXZ)IL 4 ORITERY
fHFTLIREL,

KEWORER XZIVHBBEHPTVAEILERS L ST, BEICH
HILTLREW,

Connect presser foot lift chain 5 between presser foot lift lever 3

and treadle 4.
Adjust the length of the chain so that the treadle is easy to use.




BHEIDOWVT

Lubrication

A S¥E CAUTION

%%ﬁiﬁ’éﬁiﬂ%t:&\ BTIVVDERRMN Y FEYY, BRT
STEAVEY SRV TLEEL,

AZI’*I’)W)%S‘?HL pEATO L ERBTEHHEBEDAF IV ET
FRACREEY, BEUNDF A IV eFERICGEONETEIVUN
BIETHENDBVET,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil.

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1. EMH
LtIEED THIGH SPEED SEWING MACHINEOIL | F 7zl
ISOMES L — F VG222 iHEHDME ERAL EEL,
Oil
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: ISO VG22 oils.

2. 58HmD LbT:
O 1 #ALCHED H 28 L BORBICKBESICANTLE
TOEEDR DO OMHNE 1 ZEWUMIFTIEEL, (F14)
To fill the machine with oil

Remove cap 1. Add the oil until the oil level (see oil gauge 2)
lies between (H) and (L) lines.

T S22 ™
TS

HI'GH SPEED SEWING

After filling the tank with oil, replace cap 1. (Fig. 14) v\’ < / — MACHINE OIL
3. ADRER NI N A ‘
FOVSF—D 2 O H & LI HBO LREFRERLTOET, i DR A ‘ e % (e
BRI H & L OBIROLInL TR, (E14) g N ?%JN @ oD
lJ
Required amount of oil drfynbil -
(H) on oil gauge 2 : Upper limit 3 ‘{i g -
(L) on oil gauge 2 : Lower limit e g R = !>
The oil level should always lie between (H) and (L). (Fig. 14) *\"%-l’
4. F# Uil Manual lubrication 4 A AT Ry

A S¥E CAUTION

%%7*% LEHETSE. BTV VDEBRRAM Y FEY,
BR7Z 72787 OSSRV TLEEWL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

FLHTIVVEBFEWNCESRE, LIESKERLGED o
SUVESEVIICESEEIR. AELT2~3FTOHIEL &
Ev—n—8B41EHLTLEEL, (®15)

x

TERICESFIIC. BOBIET 1IVE 5 TH A IVDRIRZ SR
LEHASERTI YV ERLTLREEL,

Apply 2 or 3 drops of oil to needle bar 3 and upper looper holder
4 by hand when the machine is used for the first time or has been
left unused for some time. (Fig. 15)

Note

Run the machine at low speed for a few minutes while checking
the oil circulation through oil sight window 5 before use.




5. F 1 IVIERDOHEER
B b, SYUNRAIVERFG, SV EEEEET.
FAIVE S THAIVHRBIRLTWB I EZRRLTLREEL,
(X 16)
Checking oil circulation
Once the machine has been properly filled with oil, press the

machine treadle to run the machine and check oil gauge window
5 to see if the oil is flowing. (Fig. 16)

HR BN DG H

Silicone oil for H.R. device

A ¥= CAUTION

% HR ZBE\DEBEZEITORE. BT IV VDEBRAA Y F&
Y, BRI S22V bHSRVTLIEEL,

Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREBOV) V2T 12 (Cld. RN, tRTINBGIEDT:
BT, YYAVFAMIVDENZ T EDBEVKSICESHICHEIRLTL
feEwn, (E®17,K118)

Fill silicone oil tanks 1, 2 with silicone oil.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low. (Figs. 17 and 18)

~ | >
MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MXT3200-MXT5200

‘-'3
IR
B/

V| <

0

5 \/'
/\

XN

N

0
\
‘ \|§‘ 1-1-":
A\

MX5100 \°




A S¥= CAUTION

%%EL%’:?‘TBH?}@\ BT IV VDERRA Yy FEYY, ER
T35y O SHRVTLREL,

S 19
%o)ﬁ szi ) 2 Fig.19
Threading ,:;El N

%Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.
l.omz27L—F 1 (MX5100: #8585 5) - 7AH— K25
AN—=3 - FZE 4 EZRFTLEEL,
REBELIE TOMEBEICRLTLREL,
L H5h LHRNELTHZHE
AZB: HE5D LHELTHIRICEMADREBATLIEEL,
BB: &%

ROBUBZHDOFAETIEH L. —BERUBZYE
ELTHERDTERITELELTIEEL,

C#: Jb—IN—%
HOBPHTL BETRESEHLTH S, kigENY =

THYRETFED,
JIUVIRDE>TVHEWES 20
SUVIBEYI SN TV BREBLEERTELS R EELT N E

<REW, A—_... Fig.20

1. Open cloth plate 1 (MX5100: side cover 5), needle
breakage shield 2, front cover 3 and presser bar 4.
Put each part back after threading the machine.

2. In case the machine is threaded previously

A : Knot the preset thread and the thread being
used together to thread the machine.
B : Needle thread
Pull the knot toward the needle, trim the
knot off and then thread the needle.
C : Looper thread
Trim the knots off neatly after passing
through the eye of the looper.

3. If the machine is not threaded
Thread the machine properly by referring to the label attached
to the machine.

HRELE
Threading diagram

23
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Replacing the needle

A ¥= CAUTION

%ﬁ@ﬁ#ﬁ’éﬁ5ﬂ%ti\ BV VDERRA Y FEEY,
BR7Z 72717 OSSRV TLEEL,

Aﬁ?&??%iﬁ’éﬂ?f‘aﬁﬁﬁﬁ WEITDT, MODEEZEILD
TLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

A Pay close attention to the needle point not to injure
yourhands and/or fingers.

FV1 Z@EHT(BLAVRBKREM>TLEDLGVE) HEML
TKEEWY

RSB E &R HOTTVBAZEENSRTERAICED KD
IKET. Lob ) EHBHDRETELAH. 2T 1 ZHHT

<fEEL,

To replace the needle, loosen screws 1 first by referring to the
illustration below (do not remove the screws).

Turn the scarf to the rear of the machine as seen from the front
of the machine, insert the needle to the proper depth, and fasten
screws 1 securely.

X 23
Fig.23 OK!
OK!
OK! NO!
I7)ER5
« Scarf
#HERET

o =LAG,
$ @ Insert the needle

L to the proper depth.

RFF DFER

Adjusting the thread tension

RAFIE HRFFFY 2 - EV—N—FAFFY 3 - FIL—
N—RFFv b 4 THELTLREEL,

ROLEYESEESTHIFRIERST Y FERETABEA, 85473
BEIRESAABANEILT, NFYADENEE LWL ERYH
FONBEET, TEBRIFHBELTLIEEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 2, top cover thread tension knob 3 and looper thread
tension knob 4.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

MX2200-A
MX3200-A
MXT3200

MX5200-A
MXT5200
MX5100

HUOHWDOL >V F (FEM) ZEH
LT,

Use a red-handled screwdriver
in the accessory box.

-

e

LY

%G

To loosen

N Eq 24
Fig.24
()
-
o
3
w3
To tighten




R ZaDRFME

Opening/closing the presser bar

A S¥E CAUTION

% BAEOMBAZITIRIE. BTV VDERRMYF &Y, BIR
759tV DSIRVTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine before
opening/closing the presser bar.

BZEZRCEFIR.
1. 7—u—%ELT. stEBEEEICLTCESTL,
2, WABELA— 1 EELT. #ZA 2 EHLNTI T,

BZEBERT EFIL.
1. 7—v—%ELT. stxBruBIc LT T,

2 ?(ﬁi;:tf;;ﬁﬁﬁl//\‘— 1 5ELT. HZE 2 EROMBAELT
Sx (s,

To open the presser bar

1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.

2. Bring lever 1 down to open presser bar 2.
To close the presser bar

1 o Turn the machine pulley until the needle is at the top of its stroke.

2. Bring lever 1 down to put presser bar 2 back.

X S E DRE

Adjusting the feed dog height
/\ 3¥% CAUTION

EYUERE ORI EITINE BT IV DERRA Y F2EY.
BR7Z7%27EV SRV EFIRIiTE DT TIEEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the feed dog height.

1. 7—y—zELT 208 3 28 HEBICLTEE L,

2, 2 5 EgEH, TEVE 3 DA 2 — 3 EOMET. SHEE
FhSDEEDES A £AL 2 AREEER (458) A5
IcUCEBEL. 23 5 ARSI,

3, F—U—EELTEYEE EREE. EXYE 3 DEEHEHRE
FE KT T, EMEVE 4 ORISR EEL AT
HBESIRD 6 BESTHEL. 2 6 BHHTLEL,

1. Turn the handwheel until the main feed dog 3 is at it’s highest
position.

2. Adjust the clearance A between the top surface of the needle
plate and the second or third tooth from the end of main feed
dog 3 (see the table of adjustment dimensions on page 45).
To make this adjustment, loosen screw 5.

After this adjustment is made, tighten screw 5.

3. When the tips of main feed dog 3 are flush with the top
surface of the needle plate, the tips of differential feed dog 4
should be be also flush with the top sueface of the needle
plate. To make this adjustment, raise the feed dogs by turning
the handwheel and then loosen screw 6. After this adjustment
is made, tighten screw 6.

X 25
Fig.25

AL amm

26
Fig.26
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8 Z [E N DFRE

Adjusting the presser foot pressure

BZENE. EYDEREICII5E. RELBEVENMESNDE
BT, TEBLITFHFVEATTEALLEL,
REARY 1 ZEIL T, MAEANZRHLTIIREL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

Adjust the presser foot pressure by turning adjustment screw 1.

HZDEEMEDRE

Adjusting the presser foot height

A ¥E CAUTION

RZOBTUBORHTZITSEE. BTV VOERIAY
FEYY, EBRT7S72320€Y bHSHRVTLEEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
only authorized technicians are allowed to adjust the presser foot
height.

RAUISRBRFITEDE IR 2 DETUEZHBE TELT,
RETBHEEEF Y 3 EEDHT Y 4 ZEILTHELTIEEL,
Y 4 ZREARICETIEE #HR EEEDREMRE A BEEVET,

A fine adjustment can be made to the height of presser foot 2
according to sewing conditions. To make this adjustment, loosen
nut 3 and turn screw 4 as required.

Turning screw 4 clockwise increases the clearance A between the
bottom of presser foot 2 and the top surface of the needle plate.

EXYENDOHREE (MXT)

Adjusting the top feed dog pressure (MXT)

1. #v r 5 5@ crEEw,

2, FE2Y 6 T. LU EAEREF XU G EEDEAIC
52 ESELT. ERICEREEXZBEAT. TEHEIHBL
EACRE LT L,

3. EEH b5 Fy b 5 ERHT T,

1000 o

I\

P

ENNHETER L. ERVEHSI v VEVT L. BYLSPRE
BEOREDREAICEVET,

1 + Loosen nut 5.

2. Adjust the top feed dog pressure by turning adjustment
screw 6 as required.
The top feed dog pressure should be as light as possible,
in order to avoid fabric damage, yet be sufficient to feed the
fabric correctly.

To increase the top feed dog pressure, turn the adjustment
screw in the (+) direction.
To decrease the top feed dog pressure, turn the adjustment
screw in the (-) direction.

3. After this adjustment is made, tighten nut 5.
Note

If the top feed dog pressure is too light, the top feed dog may
jump on the fabric, causing uneven feeding and/or noise
generation.

N
R’
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Adjusting the differential feed ratio

o5y b1 2@wT, L= 2 5 FFBEEBHAKE Y.
S A S IR E T,
LiN— 2 % 55 EEBEAINE TR Y . S EA > fetttid
HUET,

L mEEb o5y b 1 BEHTL T,

1. Loosen nut 1. To increase the differential feed ratio, bring lever
2 down. The finished fabric is shrunk.
To decrease the differential feed ratio, bring lever 2 up.
The finished fabric is stretched

2. After this adjustment is made, tighten nut 1.

(=)

7
- .

To stnetéh)

\ *%]ﬁ .

] o %
=N

To shrink

MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MXT3200-MXT5200

WG
(+ )To shrink

g
§\k 2

= N

= To stretc
A =
& N
&
Q
1

MX5100
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OB RT ORE

Adjusting the stitch length

A S¥E CAUTION

%%L\Eﬁé‘o)ﬂﬁﬁﬁ%ﬁi BE, AT I VOBERL Y FE
YU, BETSEI V1Y FASRLTEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

l.7vvaker 1 2mLBAST—U—25ELT. Tyoa
KRV B—BEAA > R LET,

2. 1. DREDEE T— U — 2 % (+) BANET & ENEHELC
BY. (<) BANET LN B ET,

p=

ROBRT ORI, BTEBOREHDORICITOTIEL,

1. With push button 1 depressed, turn machine pulley 2 so that the
push button 1 goes further into the depth.

2. With the push button in the place stated in 1,
turning machine pulley 2 in the direction of (+) produces coarse
stitches.
turning machine pulley 2 in the direction of (=) produces fine
stitches.

Note
Stitch length adjustment must only be made after the differential
feed ratio has been changed.

]
MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MXT3200-MXT5200

X 35
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Coarse
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Alignment mark £
X
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Exx Y ai&E0:EE (MXT)

Adjusting the front to back movement of
the top feed dog (MXT)

A S¥E CAUTION

%_tii YEIREDORBHZTOIRE. BTIVVOERRIYF
ZPY, BRI 572322 MO SHVWTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the front to back movement of the top feed dog.

1, w=z 15807, Li—2 528h LTHEBLT T,
%Y BEENENBAIE (+) BAA. BOTE 3881 (1)
FEABH LT REL,

2, V=1 BEHTLEEL,
RS 3 CHEBEATEET, VI 1 EEHTHSH
FLTL T,
AEEIEY TS 1 EEHTREEN,

T

HEEVDIEE. ETOEMIEDOREV RS VKDY DEIS &S
I, TEYVEORYEICEDETRELTIEEL,
XY EF, EMPREOREICEDETRE LTI LEWL

A Y SR EE ORER
ERVEHROBEHEREIILER 485 #BBLT EADIY
IS B> TR R T<IEE L,

29 4%EH, A bvN—5. 6 BN LTHBLT LT,

1. To make this adjustment, loosen knob 1 and move lever 2 as
required. To increase the front to back movement of the top
feed dog, move lever 2 in the (+) direction. To decrease the
front to back movement of the top feed dog, move lever 2 in
the (-) direction.

2. After this adjustment is made, tighten knob 1
% Loosen knob 1 and turn screw 3 as required to make fine
adjustments.

After these adjustments are made, tighten knob 1.

~Note

When performing plain seaming, the start and end of sewing at
the edge of the top and bottom fabrics should be aligned.

To make this adjustment, adjust the front to back movement of
the top feed dog according to the feeding amount of the bottom
feed dogs. In addition, adjust the front to back movement of the
top feed dog according to the characteristics of the fabric and/or
sewn products.

Adjustment range of the front to back movement of the top feed dog
Adjust the front to back movement of the top feed dog according
to the sewing machines to be employed (see the table of the
specifications on page 48).

To make this adjustment, loosen screws 4, and move stoppers 5
and 6 as required.

[ 38
Fig.38

10 4, (EBHD

(Values on the scale)

/ XEIEBBREDNETT,

#*The illustration shows
the position of a value of
8 on the scale.
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ExxY s E0HREEH (MXT)

Adjusting the height of the top feed
dog (MXT)

A S¥E CAUTION

%Liﬁ’)ﬁ%'&@%ﬁﬁ'ﬁ%ﬁiﬂ%taﬂ BV VDERRAYF
ZY, BRI 572322 MO SHVTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the height of the top feed dog.

ERYT2EHDOMEPEHFEDENCEKY XY ET7 EEEHXY
59 ORELGHRAEIFELLET, XY LFTPEYEHEISEWL
TAL—XIcEMZEZEND K S ICREIZT>TLIREL,

X 39
Fig.39

A mMm
B mm

| oy g e . HI95X
1. 7—v—zELT %Y @7 2R THEICLT T, Subolacs (A) (B)
2. MXTOO00YY—X (MXT3244-A04 %[2<) MXT3216-03
EFEVEIHLS EXYEE 7 X TORBDAmMm ZEDELD MXT3244-03 0.2 mm _
T, V8 k. EXVE 7 = L IETICED L CHER MXT5214-M03
LTLIEEL,
MXT3244-A04 MXT3244-A04 — 0.5 mm
R EmEH S EXY s 7 £ TORMD Bmm IZh3 K31,

V8 ZiED., LEYET7 ZEFETICENLTHELT
CREW,

3. W Vs EHHTIREL,

p=
EXY & EEXY mEHEMT 2 LERICEIRTT. BREA XL
FTEIFBEIICLTLEEL,

30

The proper clearance between top feed dog 7 and differential feed

dog 9 varies according to the fabric to be employed, such as fabric
characteristics and/or thickness. Adjust the clearance so that the
fabric is fed smoothly without causing uneven feeding and/or fabric
damage.

1. Bring top feed dog 7 to its lowest position by turning the hand
wheel.

2, MXT OO0O Series (except MXT3244-A04)

The clearance A from differential feed dog 9 to top feed
dog 7 should be A mm. Adjustment is made by loosening
screw 8, moving top feed dog 7 up or down.

MXT3244-A04
The clearance B from the top surface of the needle plate to

top feed dog 7 should be B mm. Adjustment is made by
loosening screw 8, and moving top feed dog 7 up or down.

3. After this adjustment is made, tighten screw 8.

Note
To avoid danger, check to make sure that there is clearance A
between the top feed dog and the differential feed dog.




A\ =5 \WARNING

% ARDEATIEER BTV VDERRM v F &Y, BIR
755V DS IKRVT EPIRME DT TIEEL,
FAADALTEPIEZTZBELSHY LT DT, MODZEE
ZH O TERZET O TR L,

%Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized technicians are allowed to replace and adjust
the knife.

A Pay close attention to the knife edges not to injure your hands
and/or finger.

EAXRDRHH

Replacing the upper knife

1,291 28T T A28 2 #REMBICEE. 29 1 TRES
LTLEEL,

.29 3 BHEERY. FAZ 4 BHLTLETL, HLOEAZ
B3V 3 TRIESL. T—U—%ELT. LARBERTE
IZLT. EXRETAZH05~1.0mmDEE THHES &5z,
EXREEFICBALTHEEL, 29 3 #HHTI LT,

3. EXZ 4 OTRR(A)EETAR 6 DHPRBELET BUBICE
PETRA2BE). 2D 1 £, EARETARMEMEEGELT
WBTEERDBHTHD. 3T 1 BEH T,

4, rFxzomIcsEAN. T—U—EELT. KHBRL—XIC
YINB T & ERISHT T,

1 + Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to its farthest position
to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Remove screw 3 and upper knife 4. Replace the lower knife with
anew one. Tighten screw 3 temporarily. Turn the machine pulley
until the upper knife holder is at its lowest position.

There should be 0.5-1.0 mm overlap of the upper and lower
knives. Adjustment is made by moving the upper knife up or
down. Tighten screw 3.

3. Cross upper knife 4 and lower knife 6 with each other at the
center (A) of their cutting edges (see Fig.42).
Loosen screw 1. Then check to make sure that the upper knife
tightly touches the lower knife. Tighten screw 1.

4. To check for proper cutting, place a thread between the upper
and lower knives and turn the machine pulley.

TXARADRH

Replacing the lower knife

1,291 28T T A28 2 #REMBICEE. 29 1 TRES
LTLEEL,

2395 EEHTFAR 6 ERUHL, HLOFAREDILT
CFEEL, FARDTEL $HR EEE TOTES 0~ 03 mm I
BBESICTAREBEL, 3V 5 EHHTILEL,

3, EARDZHROER 3. ~ 4 IchE> T RE L,

1 + Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest position
to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Loosen screw 5. Remove lower knife 6. Replace it with a new
knife. Adjust the lower knife so that the cutting edge is 0-0.3
mm below the top surface of the needle plate. Tighten screw 5.

3. Follow procedures 3. and 4. in “Replacing the upper knife”.

B 41
&k _EmE Fig.41
Top surface of the
needle plate
[ 42
4 Fig.42
~
(A) #iR Em
Top surface of the
needle plate
e T
6 7
43
iR L@ Fig.43
0~0.3 mm Top surface
of the needle
plate

i
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Adjusting overedge width

1,291 28T T A28 2 #REMBICEE. 29 1 TRES
LTI,

2. 29 3 BESTEARNE 4 BEEICEHN L. AHYHERED
LT,

3, EXZOZBOEE 3. ~ 4. [T T REW,
1. Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Loosen screw 3. Adjust overedge width by moving upper knife
clamp 4 to the left or right.

3. Follow procedures 3. and 4. in “Replacing the upper knife”.

* ADHED T

Sharpening the knives

EXRE BESEEFEALTVEITOT. RABMEETHEDH
HYEEA,
A ADPNEDNBL ol FlE, TAREREBELTLREEL,

TARDHRED I

H%ERTERICANTIEEL,
REDNHBOLTINKABL 212 Y. T NGBS Y LE
Y. TEBCEEW,

EXZX

EAREMEET L ER. BHEI AV —DRETY, HEE
T EER, BARHEDSHICKEINS L 2B LET. F
ReeEZ LT BRI}, BITFRDOEARZRAELTILEL,

The upper knife is made of hard metal, so there is no need to
resharpen it for some time. Resharpen the lower knife for the
proper cutting action.

To resharpen the lower knife

Resharpen the lower knife accurately by referring to the illustration
on the right. If you resharpen the lower knife Improperly, insufficient
cutting will be obtained or the lower knife will become immediately
dull. Be careful.

Upper knife

A special knife grinder is needed to resharpen the upper knife. It is
recommended when resharpening the upper knife that you ask
Pegasus directly, or our agents or distributors.

To increase operation efficiency, always prepare a spare upper
knife.

75°
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Cleaning the machine

A ¥= CAUTION
& -

IVORBRETOIRIE. BTIVVOERRMYF A%
ZPY, BRI 572322 bHSHVTLIEEL, 5

Always turn off the power and unplug the machine
when you clean the machine. ~/

&

l.ooz7L—1 1 (Mxs100 : imi—5) efzt2E |
BiS. 2T 3 BEHTIHR 4 BALTIEL,

. SHRDB L %Y EEDERR LT xS,

-k

3. e o 12 58HE 4 £33 THYMF. 20X
7L—F 1 (MX5100 : #AH/\—5) LHZE2 %
BT T,

MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A

1 +» Swing cloth plate 1 (MX5100: side cover 5 ) and presser arm 2 MXT3200-MXT5200

aside. Loosen screws 3. Then remove needle plate 4.

2. Clean the grooves of the needle plate and the
area around the feed dogs.

3. After cleaning these areas, reinstall needle plate 4 with
screws 3. Then replace cloth plate 1 (MX5100: side cover 5 )
and presser arm 2.

MDA

Oil replacement

A S¥E CAUTION

%533@&#5&’&1‘?5%&;\ BEEIVVDERRA v FEY. B
B7Z7Z22AVEY bHSKRVWT. EPIRMENMT O TIEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

SUVERVIICHTHNS 1 7Bkl TDRIZ6 yBTLIThE
RLTLEEL,

BNICHZZDEEEATNET L SV VOBRBEORR LGB
nhHYET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter every six
months. If you keep using the old oil, it may cause the damage to
the machine.

HEHRD LA T
To drain the oil

1 Ao osErrEzY 6 #4 LT, BERER-TE
T, (X 48)

D, (E A~ - SHERRE XY 6 ERHT xS

1 + Drain the oil by removing screw 6 on the left side of the oil pan.
(Fig. 48)

2. Tighten screw 6 after draining.
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Checking and replacing the filter

A ¥= CAUTION

% T A IV 2 DREFPBETOIRG. BT IV VDERRMY
FEYY, BRT7Z7%2370€Y bH5SKRVWT, EFFEMHENTD
TLEEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and clean the oil filter.

TAIVZ 1 DBIIFETHE L TR, ERGIGHN TEX A,
TZ4Ib2 113 6 rBTEICALTRAN, FRZEIT>TLREL,
ZAIEADMERATEGVEEBATLSEER. HILWLWI (LA
ERHLTLREL,

Contaminants on oil filter 1 may cause improper lubrication.
Check and clean oil filter 1 every six months.
If filter 1 is completely damaged, replace it with a new one.

714 IL2DN LTz To remove the filter
[MX3200-A-MX5200-A-MX2200-A-MX5100]

49%ZBEICLT. 2 ~5ZA0A L. TAILRZERNTLIEL,
Remove parts 2 to 5, and check the filter by referring to the
illustration. (Fig. 49)

[MXT3200-MXT5200]

5028F(CLT.2 ~4Z A LT T0IVRERANTLEEL,
Remove parts 2 to 4, and check the filter by referring to the
illustration. (Fig. 50)

MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MX5100

MXT3200-MXT5200




W2 ETEOEE (MXT Z5<)
A S¥= CAUTION

BAZADEEZTOIRI BT IV DEFRAVF YU E
RIS ZEY MSRWT ERIEGTED T TREL,

BZDZR (B MHIE) (E EATERY 1) & TERY 13D
21EHEY. YTV SRTE > THREMBENELGEVET,

MX(-A)—XH T 25 TignRs
wooooa|  MXB216-A-A04 B
MX3200-A|  \1x3216-A-A04LLE T
Wsioo | MXB214AN-A-01LH HiE
MX5200-A \ix5014N-A-01 TE

HUBRHRAMTEYHESRS, Zv M EZESIBEIGELT
WEd, TMIBERRAHIE/NNY DUV ITHLEICHREB Y. R
HEERSBEIELTVET, 7723 VREDHZh%E B
AVRE HAZREEET BT ENTEFT,

51 (3 ERTEDEY HFA T 52 (& TIERLY F1F DELY ¢
ATY. ThZNORESB L TOWEEERY MIHIEZ ANE
ATKIEEL, THBAWERWA T2 a v ORZSHUNIA L
BRzEZDOEEFEALET.

1. 2v 1500, mER2 #RYALTCEEL,

2, xU3ERT4EED, WAMS5. Ty 6ENAL, X
7R, £ 8. AR 9ERMYNLTIIEEL,

3, 2910 5E5. 1811 EMUA LT LT,

4, ruEmY MR FRERY HHORICHE>T. LTk
EEELHDIBEITERYHIFTET,

5. @Basty rLTHhBT—U—EFETELTEY EERTM
Blo LT EEL,

0. mamstBLROHBHI—HLTLBHRELT T
L, —BLTOEWNMESE. 29 4 BEHTT v 1 6 5K
BICBH LTHEL T LTV, B, 29 4 B#HHTS
rEW,

1. #z85 2EEDBEANBLESS, H5— 12 % B 5
ABHT, XV 3 ERHTIREEL, (COB. WZEFL
=13 £S5y b 14 ORI Imm DBECHTEB &L 31
FEHLTLEEL, )

8, mEH 2 #2321 TRUMITI T,
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Fig.51

Changing the fulcrum on the presser arm

(except MXT)

ACAUTION

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the fulcrum on the
presser arm.

There are two installation positions available for the shaft for the
presser arm (the fulcrum on the presser foot can be changed), the
upper and lower installation positions. The factory-set installation
position varies according to each subclass.

MX(-A) Series subclass Factory-set

MX2200-A MX3216-A-A04 Upper installation position
MX3200-A|  Eycant MX3216-A-A04 | Lower installation postion

MX5100 Except MX5214N-A-01 | Upper installation position
MX5200-A MX5214N-A-01 Lower installation position

The upper installation position for the presser foot shaft provides
better feeding efficiency, so it is suitable for sewing knit fabrics.
The lower installation position for the presser foot shaft is effective
for the prevention of fabric puckering, so it is suitable for sewing
woven fabrics.

To change the fulcrum on the presser foot, another optional shaft
that is not supplied with the machine is needed. Please purchase
the optional shaft separately.

Fig. 51 illustrates how to place the presser foot shaft in the
upper installation position. Fig. 52 illustrates how to place the
presser foot shaft in the lower installation position. To change the
installation position, refer to either of these illustrations (Figs. 51
and 52). Parts other than the presser foot shaft can be removed
and then used again without any change in order to change the
installation position.

Fig.52

1. Remove screws 1, and then remove fabric guide 2.

2. Loosen screws 3 and 4. Remove presser foot shaft 5 and
bushing 6. Loosen screw 7, and then remove pin 8 and
presser arm 9.

3. Loosen screw 10, and then remove plug 11.
4. Install the presser foot shaft by referring to either Fig. 51

(upper installation position) or 52 (lower installation position).
Reassembling is a reverse of the removal procedure.

5. After placing the presser foot in position, bring the feed dog
down to the bottom of its travel by turning the handwheel
manually.

6. Check to see if the needle drop hole on the presser foot is
aligned with the hole on the needle plate. If it is not aligned,
loosen screw 4, and then move bushing 6 to the left or right
in order to make this adjustment. After this adjustment is
made, tighten screw 4.

7. Move collar 12 in the direction of arrow B while pushing
presser foot shaft 5 in the direction of arrow A. Tighten
screw 3. At this time, there should be a play of 1mm between
presser foot lift lever 13 and bracket 14.

8- Attach fabric guide 2 with screws 1.

\)

"
A
/8
§
‘rd

@




#5008 Y ORERUTIFIE & FRET

Positioning and adjusting the needle
thread take-up

A = CAUTION

HRBYDREBEITIEER BTV DERRA Y FETY,
BR7S57 %2271 b SIRVT ERREDNTOTREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread take-

up.

FHRIEY 1 HETHEBEDEE, 7— LAy FERFIED SEHREY
ETOTEZADETLREY, BEHT B 2T 2 ZEHT
REL T IEEL,

When needle thread take-up 1 is at the bottom of its travel, adjust
the distance from the front of the arm head to the needle thread
take-up. To make this adjustment, loosen screws 2.

HAREDIRERTITAIE & RIGY i LEDRE
Positioning the thread guides / Adjusting

the amount of thread to be supplied
from the needle thread take-up

FHREDEUTIF MBSV VOBRHICK>TREEYEY ., #H5REY
PRTUEDEELREMBEDOL EZHEEL LT, EHREZZD
BHICE B ICEUTIF TS EEL,

HPDESD (+) AREICREHT 2 L. ROBEVHLEHS T,

EED(-)ARICRET B L. ROBYHLENDEILEYET,

MX3200-A-MXT3200 ) —X $HRiERAEESE

I T ~10ZEHT, #HHRE I ~5RUHRET STV 6%
KEAREICED L THE L TLEEL,
A, XY T~ 10 ZHHTLIEEL,

MX2200-A V) —X SREFHERAE

VT ~8EEHT. #HHRE 3~ 4 ZKRANARICED L THEL
TLREWY,
REE, XY T ~8EMHTLREEL,

The location of each needle thread guide varies with types of
machines. When the needle thread take-up is at the bottom and the
top of its travel, position each needle thread guide according to the
machine being used.

To increase the amount of thread to be supplied, move each thread

guide, and needle thread bracket in the direction of (+).
To decrease the amount of thread to be supplied, move each

thread guide, and needle thread bracket in the direction of (=).

MX3200-A - MXT3200 Series
Adjusting the needle thread guides

Loosen screws 7 to 10. Adjust thread guides 3 to 5, and needle
thread bracket 6 by moving them in the direction of the arrows.
After this adjustment, tighten screws 7 to 10.

MX2200-A Series Adjusting the needle thread guides

Loosen screws 7 and 8. Adjust thread guides 3, 4 by moving
them in the direction of the arrows.

After this adjustment, tighten screws 7 and 8.

53

Fig.53
X 54
Fig.54
MX2200-A 7 —LAv kK 9 mm
MX3200-A Arm bed
MXT3200
MX5200-A 7 —LAvF 7 mm
MXT5200 Arm bed
MX5100

HRiE 4 - 515, ZIRESOROICEREY D
KBEIICERMUEZERE LT EEL,
Adjust thread guides 4 and 5 left or right so
that the needle thread take-up is centered
between the two prongs of each thread guide.

RIE 4 1F. 2ERADBRIT T BI5EICHIE
|| IKED LTHEL T REL,

If stitches are improperly formed by quick
release of the needle thread from the looper
in double chainstitching, adjust thread guide
4 by moving it back and forth.
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MX3200-A-MXT3200 HRiEiZZEHHiE
Positioning the thread guides

L 56 59
7 Fig.56 2'mm Fig.59
_ 7
FIHFDERNHPOICEDT, 3
Align the center of the screw N
with that of the slot. S
@ MX3216-A-02, -03, -42 @ MX3216-A-A04
@ MX3216N-A-03 BOBEER 516 (Y—VXH) = 60
@® MXT3216-03 Stitch type : 516 (for jeans) Fia.60
HOERSR 516 =57 . o g
Stitch type : 516 ; R TIE g - Y VAT
Fig.57 Bottom of needle stroke Top of needle stroke
HETUE = LAE A

Bottom of needle stroke Top of needle stroke

BNiGE 1 DERICEDY,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

A RITEDT,
Align with line A.

BNHiDE 1 OBRICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.

@ MX3244-A-03
@ MXT3244-03

BUOEESR : 514+401 X 58
Stitch type : 5144401 .
rentype * Fig.58
R TUIE fig - (VAT

Bottom of needle stroke Top of needle stroke

BNHiDZE 1 OBIRICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.

BNiEZE 1 OBRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

@ MXT3244-A04
BOERK 5144401 (V—VXA)
Stitch type : 514+401 (for jeans)

X 61
Fig.61

HEm B
Top of needle stroke

R TAIE
Bottom of needle stroke

BivhiDE 1 OFERICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.




MX2200-A SREFRERHIE

Positioning the thread guides

7
&
&
- 3

FIHFDERNPOICEDT,

Align the center of the screw

with that of the slot.

N\
<
3

X 62
Fig.62

@ MX2242-A-52P2

UOBR : 401+401 63
Stitch type : 401+401 Fig.63
HETUE ftix L@
Bottom of needle stroke Top of needle stroke
9

B\imEZE 1 OERICEDY,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.
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MX5200-A-MXT5200-MX5100 1) —X $thiEHEE%E

V12 - 14 ZFH T, #0811 RUHRET ST v 13 %K
ENAmICED LCREL TS EEL,

HPDESD (+) FRAICHET B & ROEVHLEHS T,
S0 (- ) FEICHEETSE, ROBYHLEHNDVLELBEVET,
AEE, 2T 1214 ZRHHTLIEEL,

MX5200-A - MXT5200- MX5100 Series
Adjusting the needle thread guides

Loosen screws 12 and 14. Adjust needle thread guide 11 and
needle thread guide bracket 13 by moving them in the direction of
the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move the needle thread
guide and the needle thread guide bracket in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move the needle
thread guide and the needle thread guide bracket in the direction of (-).
After this adjustment, tighten screws 12 and 14.

MX5200-A-MXT5200-MX5100
FEIRERTHIE
Positioning the thread guides

@MX5214N-A-01
#OBR 514
Stitch type : 514

OMX5204-A-02, -32R2, -02H

LB 504
Stitch type : 504

i ThE
Bottom of needle stroke

i FE
Bottom of needle stroke

13 (¥ X 64
@ Fig.64
=)

~
14
12
11

RE 11 1E, ZRESOFDITHRARYH B K DI
ERUBZRE L TLREL,

Adjust thread guide 11 left or right so that the needle
thread take-up is centered between the two prongs of
each thread guide.

@MX5214-A-03, -M03, -53, -M53,

-54, -83
@NXT5214-M03 B 65
OMX5114-03 Fig.65

RUOBEK: 514

Stitch type : 514
#HEThE

Bottom of needle stroke

B E 1D0BRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

OMX5205-A-12

LB 505
Stitch type : 505

#HEmTAIE
Bottom of needle stroke

@MX5204-A-82
H#UWBR: 504
Stitch type : 504

#HETIE

Bottom of needle stroke

757y FMREME
Bracket in the highest position
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IRZEERUTIIE & R Y H Li@nﬁﬂﬂ
Positioning the double chainstitch looper

thread take-up and thread guides / Adjusting
the amount of thread to be supplied from the
double chainstitch looper thread take-up

/A 332 CAUTION

% RBYORBH 1T BT IV DERRA v F 2t BR
755V O SIRVT BPIRME DT TIEE W

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

1. 7—v—%@EL7. B EEBICLTCREL

22EEIL— 1~ 1 DABETSEY FEEAES LS.
2T 2 BEESHT. 2EFBIV—/IN—%igY) 1 ZEILTHEELT
CREL

3. 4BUER 3 DB A2 EEIL—/—%EY 1 DB HESS
£310. 2D 4 BEHT. KBYER 3 % L TIcEH L THE
LT xS

dmeszic. 297.8 89T, %56 #EEIENLT
FEL T T,
%l 5 6 2EHD (+) REOHAICHETT S E. ROBYHL
ENEHY. (-)REOHAICHEET 3L, 20EYHLES
YECBEYET,

1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its stroke.

2. Align point A on double chainstitch looper 1 with the top surface
of the bracket. Adjustment is made by loosening screws 2 and
turning double chainstitch looper 1.

3. Align point B on thread take-up guide 3 with point B on double
chainstitch looper 1. Adjustment is made by loosening screw 4
and moving thread take-up guide 3 up or down.

4. To adjust thread guides 5 and 6, loosen screws 7 and 8, and
move guides 5 and 6 to the left or right (see the illustration).
To increase the amount of thread, move thread guides 5 and 6
in the direction of ( + ). To decrease the amount of thread, move
thread guides 5 and 6 in the direction of ( —).

X 66
Fiq.66
3 g
/ B
=)
O
754y b E@E

Top surface of
the bracket

X 67
Fig.67

1A ¢ hRMuE
Standard : Intermediate position

I
6 ' 8

AAA

=) w (+)

ﬁ@m
i

1R EFFe‘ﬂ{ﬁ%
Standard : Intermediate position

11
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JV—IN—%igY L REDFERIIE L
RigY) H LEDREE

Positioning the looper thread take-up and
thread guides / Adjusting the amount of thread
to be supplied from the looper thread take-up

A = CAUTION

% RRYORE 1T AT IV DERRA v F 2t BR
755V IDSRVT EPIRME DT TIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

lov—ri—%@v 9- 1112, FIL——BELETABLET.
ZNZNOBERIHIBIEREDEY TF.
EMAESEIL, 291012 #EHT. L—/\—%EY 911 %
FELTLLIEEWY,
W—IS—%48Y 9 - 11 ZEROD (+) BEOFEICHBT 3 &.
KOBRYHLEBHEBY, (=) BEOHHICHHT &,
KOBY I LBHBDEBYET,

2. 1b—/X— %38 13 - 15 - 17 O EBERHEBEREDEY TF,
EESEIC, 2V 14-16- 18 EEHT. Sl—/—%EEH
BLTREL, S—/—REEERD (+) BEOHEIC
BET2E. ROBRYELEHSBY, (-) REOHEIC
BETHE. ROBYELEHNPEBYET,

1 + Adjust looper thread take-ups 9 and 11 with the lower looper at
the extreme right end of its travel.
Position looper thread take-ups 9 and 11 by referring to the table
below. Loosen screws 10 and 12, and adjust looper thread
take-ups 9 and 11 (see the illustration).
To increase the amount of thread, move looper thread take-ups 9
and 11 in the direction of (+).
To decrease the amount of thread, move looper thread take-ups 9
and 11 in the direction of (=).

2. The standard location of looper thread guides 13, 15 and 17 is
shown on the next page. Loosen screws 14, 16 and 18, and
adjust each looper thread guide (see the illustration).

To increase the amount of thread to be supplied, move each
looper thread guide in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move each
loooper thread guide in the direction of (-).

17
(+)<-,\,->(—)

] 68
Fig.68




IV—=I\—%4EY - REFERE
Positioning the looper thread take-up and

thread guides

TFIbl—I\—RAUE

Lower looper at the extreme right end of its travel

X 69
Fig.69
4 :
‘ =
\ _
Tl
d
Cm
MX3200-A-MXT3200] @ | ®) | () | (@) | (e) | [MX5200-A-MXT5200] @ | ®) [ (© | (&) | (e)
MX3216N-A-01/232 26 29 20 215 | 175 MX5214N-A-01/283 30 29 25 215 | 145
MX3216-A-02/223 26 29 20 21.5 17.5 MX5204-A-02/233 30 29 20 11.5 17.5
MX3216-A-03/333 26 29 20 21.5 17.5 MX5204-A-02H/223 | 30 29 20 115 | 175
MX3244-A-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-A-03/333 30 29 28 215 | 145
MX3216-A-A04/435 30 29 20 33.5 | 10.5 MX5214-A-M03/333| 26 29 25 115 | 105
MX3216-A-42/233 26 29 20 215 | 175 MX5205-A-12/223 30 29 20 115 | 175
MXT3216-03/333 26 29 20 215 | 175 MX5204-A-32R2/223L| 30 29 20 115 | 175
MXT3244-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-A-53/633 26 29 28 215 | 145
MXT3244-A04/435K | 30 29 20 33.5 | 10.5 MX5214-A-M53/333| 26 29 25 11.5 10.5
MX5204-A-54/443 30 29 20 335 | 145
MX5204-A-82/233 26 27 20 115 | 105
(mm) MX5214-A-83/333 30 29 28 21.5 | 145
MXT5214-M03/333 26 29 25 11.5 10.5
(mm)
MX2200-A @ [ ® [ © | @] (e MX5100 @ [ ® [ © | @] (e
MX2242-A-52P2/083 - - - - - MX5114-03/333N 28 29 28 215 | 145
(mm) (mm)
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INA Y ZEFFIEDFEET (MX2200-A)

Positioning and adjusting the binder (MX2200-A)

A S¥E CAUTION

%/\‘»r‘/’;i‘ﬂi(ﬁtﬂﬁﬁa)%%]ﬁ%ﬁ'Bﬂ%m'Z\ SO OBEAAY
FRY, BETSET Y M ST, BPHEHE T T
E0,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the binder.

T—7HERDE L MENEVRAENS LS. NMVE 1D
BT uEZRE L T fEE W

1. "f>515E700 A - B HERICRY T SATLSH
RELTLREL, RYMTSNTOENMER. 22 %
EHT. N VE 1 EETRIREGICEHD, LTEHLTL
T, BES. XY 2 EBHTIEN
(CHERML BYBEET &, BREFTORMUOE
BBEYET, )

YHNEL

2, 7— 7°o>fsémm\ DIREERE 72 D& 51> TLB AL
TLEEL, B720ES3Ich>TOENERE. 292 %
EHT. /\‘4 V41 ELETFRBEEICEHD LTHABLT
T, BEE. XY 2 EBHTIREL,

. 2V 4 BEHT. F—THA K 3 BFYIEICE LB
ISR L T EE L, AEE. XY 4 EHOHTLLRETY

Position binder 1 so that the tape is fed to the appropriate area on
the fabric.

1. Check to see if binder 1 is positioned as shown in Fig. 70 (see
A and B). If it is not, loosen screws 2 and adjust binder 1 by
moving it up or down, or to the right or left. After this adjustment
is made, tighten screws 2.

Note: If distance C is too short, seam jamming tends to occur
at cross seam sections.

2. Refer to Fig. 72 and check to see if the tape is sewn correctly
on the fabric. If the tape is not sewn correctly, loosen screws
2 and adjust binder 1 by moving it up or down, or to the right
or left. After this adjustment is made, tighten screws 2.
Next, loosen screw 4, and then adjust tape guide 3 according to
the tape width. After this adjustment is made, tighten screw 4.

[(F—7 D@L A]
[ Inserting the tape into the binder ]

/\ 3% CAUTION

% T EETHE BT IV VDERRI v F ). ERT Y
ZAVEVIDSIROLTLEELY,

%Always turn off the power and unplug the machine when
inserting the tape into the binder.
BEBRBLT, 775 EBLTIEEL

Refer to Fig. 73 and insert the tape 5.

A=1.5~2 mm B70

—ol e Fig.70
c || —
i y [ \ it
22— thoneodie pits
0~1.0 mm \

ﬁJrEl']/E,\

Center of the needle

gD

Center of the needle
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MX3200-A-MXT3200-MX2200-A

EAE(EAHET Standard needle

YIUS5R Organ

Subclass DCX27
MX3216N-A-01/232 11
MX3216-A-02/223 11
MX3216-A-03/333 14
MX3244-A-03/333 11
MX3216-A-A04/435 21
MX3216-A-42/233 14
MXT3216-03/333 14
MXT3244-03/333 11
MXT3244-A04/435K 21
MX2242-A-52P2/083 14

MX5200-A-MXT5200-MX5100

TAE(EAET Standard needle

HIUS A
Subclass

Organ
DCX27

MX5214N-A-01/283

MX5204-A-02/233

MX5204-A-02H/223

MX5214-A-03/333

MX5214-A-M03/333

MX5205-A-12/223

© |© |© |0 |[©O |©

MX5204-A-32R2/223L

MX5214-A-53/633

©

MX5214-A-M53/333

©

MX5214-A-54/443

MX5204-A-82/233

MX5214-A-83/333

MXT5214-M03/333

MX5114-03/333N

© |[© |©|©

MX3200-A+-MXT3200°-MX5200-A-MXT5200-MX2200-A-MX5100
HEFXEBR Comparison table of equivalent sizes

&S . # 9 11 14 16 18 21
Japanese size

'Vr./g%%': Nm 65 75 90 100 110 130
Metric size




MX-A 2 u—xH4755z24tH%

MX-A Sseries subclass specifications

MX3200-A
2
N o I 0 U 9 % = = O
_ BaiEUERE
B & EHOFE #7752 | HE(E) | AB(E) | SHE | HHVE (USRS EEi (SLLN)E i
icati i i umber o umber of | Needle space | Overedge width | Stitch length | piff. feed ratio | Presser foot i :
Application Fabric weight Subclass needles threads (mm) ) mm) iff. feed ratio il Qﬁ?ﬁcieevﬁ/"r%fnpfé?
BE~F
Extra - light - Light MX3216N-A-01/232 2 5 3 4 1-52 |04-15 5 7,500
F~hE
Light - Medium MX3216-A-02/223 2 5 3 4 06-38| 0.7-2 5 7,500
HgEL hE~E 3 | 4 | ]
Plain seaming | Medium - Heavy | MX3216-A-03/333 2 5 5 5 06-38| 0.7-2 5.5 7,000
HE~E
Medium - Heavy MX3244-A-03/333 3 6 3X2 4 06-38| 0.7-2 55 7,000
BE(7T=L)
Extra heavy (denim) MX3216-A-A04/435 (K) 2 5 5 6 0.8-5 |0.8-1.5 7 6,500
e ZEY E~E
Shirring Light - Medium MX3216-A-42/233 2 5 3 4 0.6-3.2(0.85-2.8 5 7,000
MX5200-A
1BE~F
Extra - light - Light | WXo214N-A-01/283 2 4 2 4 1-52 |04-15] 5 8,000
AR yeons.p.02/233 1 3 4 |06-38|07-2| 5 8,000
HiEN Light - Medium
Plain seaming 2 3
BE~E | ottt | o |4 ey
Medium - Heavy MX5214-A-03/333(K) 2 4 ””’2”’”””‘5‘”’” 06-38 | 0.7-2 5.5 7,500
FRE~E 2 4
Modium - Hoavy | WXEIAANMO3/3330K) 2 4 |egorgo106-38|07-2 | 55 | 7,500
HggL - @B E S~ hE
Plinseaming | |t e | MXG204-A-02H/223 1 3 - 4 |06-38|07-2| 55 | 8000
Blindstitch hemming
#walE H~hE -
Blindstitch hemming | Light - Medium | MX0205-A-12/223 1 3 4 06-38| 0.7-2 5.5 8,000
BEREL F~HE
Turn-down hemming | Light - Medium MX5204-A-32R2/223L 1 3 - 1.5 06-32 | 0.7-2 5 8,000
2 4
L R N B B
Modium - Heavy | MX5214-A-53/633 2 s |2 5 |06-32[07-24| 6 | 6500
2 7
TS
22 2 4
Attaching tape Med:i'z’n;q- I-Li;eavy MX5214-A-M53/333(K) 2 4 T 06-32|07-24 55 7,500
E~18E
Heavy - Extra heavy | MX3214-A-54/443 2 4 2 4 06-24 (11-38| 7 6,500
E~HE
sy | Lioht-Medum | WNE0EAS2233) | 1 3 - 4 |06-38|07-2| 45 | 8000
Backlatching HE~E
Medium - Hoavy | M¥6214-A-83/333 2 4 2 4 06-38|07-2| 55 7,500
MX2200-A
F—7 AN ) E~HE
Attaching tape | Light - Medium NX2242-A-52P2/083 2 4 5 - 07-4210.7-1.6 5 7,500
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MX(T) 2v—x47952 1%
MX(T) Series subclass specifications

MXT3200
2 e s
saS B | AU o & = O
HE | RH | sE |HHvIE LEve || EEsEE
B # o | grssz | B | @ |G E0E Nt I e Bl L ~stimin)
Application Fabri iaht Number | Number | ‘space | width |Stitch length |piff. feed ratio resSer 100U it f\rax sewing speed
pp abric weig Subclass S e | mm) | mmy | (mm) moveTr%nrtT?)mount (mm) | itichesiminute)
FE~E MXT3216-03/333 2 5 5 5 |06-38|07-2 | 05-6 5.5 6,700
Medium - Heavy - ’ ’ : ' ’ ’
HE L FE~E
Plain seaming | Medium - Heavy MXT3244-03/333 3 6 3X2 4 |06-38| 07-2 | 05-6 5.5 6,700
BB | yxrassno4u3sk | 3 | 6 |5X3| 4 | 0.8-5|08-15| 05-7 | 7 6,300
Heavy - Extra heavy ) : : : : ’
MXT5200
gL fE~E
Plain seaming Medium - Heavy MXT5214-M03/333 2 4 2 4 06-38) 0.7-2 05-6 55 6,700
MX5100
> 'S e s
aS ] I 0 U @& % = = O
_ s ey o |EREREVEE
B & EHDEE ¥Io52 | HE(E KUK | B | pOUE ROBES | gl AiLba = stiimin)
ot : . umber o umber of | Needle space |Overedge width | Stitch length | Diff. feed ratio | Presser foot li ;
Application Fabric weight Subclass needles threads (mm) ) mm) iff. feed ratio ) ’Xls?ﬁcieevg?r%mg;
gL fE~E
Plain seaming | Medium - Heavy MX5114-03/333N 2 4 2 4 08-3.7(08-1.8 5.5 7,500
d=hizne 504, 505, 514, 516, 514+401, BIREE AL
Stitch type 401+401 Net weight (head only) 25kg (MX5214-A-M03)
fERE HWES
Needle size DCx27 #9,11,14, 21 Gross weight (with accessories) 33kg (MX5214-A-M03)
N W : 371 mm . n=7,200rp.m. : LpA < 81.7 dB(A)
zl\!;%:{.,f . D - 285 mm BEfE DIN 45635 48A-1 L
achine size H: 311 mm Working noise level Noise measurement according to DIN 45635 48A-1




Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausztigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zuléssig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fir den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gdiltig fir alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»Technische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de l'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le

chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europdischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehérden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1. EinfGhrung

1. Introduction

50

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in BerGhrung zu kommen.

Far lhre Sicherheit ist es daher unumgéanglich, dass
wir sichere Produkte zur Verflgung stellen, die Sie
wiederum ordnungsgemaB unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften einsetzen.

Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flr den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
sQrs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI EIgenen
SiCheIheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2. Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2. Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiiro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de Popérateur sur certains
points.

-
GEFAHR

DANGER

GliedmaBen.

Bei unmittelbarer Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

GliedmaBen.

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mogliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur

\ Folge haben kdnnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
(" )

Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen S'assurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. ['utilisation de la machine et du dispositif.

. " Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der . . s

. o machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht L . . .
. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brllure par des températures
Temperaturen. élevées.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contréle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
Maschine auszustecken oder die . . ’ .
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, debrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine S'assurer que la machine et el dispositif
und Einrichtung richtig geerdet sind. sont correctement mis a la terre.
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
% Handrads an. volant
\_ J




... LesensiedieseHinieseZUF €ig€NEN ______ Pour votre propre séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3. Sicherheitshinweise

3. Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fir den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| (@ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1. Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Geréat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2. Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer Nahe des
Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine keine
Chemikalien befinden und dass die Luft frei von chemischen
Dampfen ist.

3. Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht im
Freien und setzen Sie sie keiner direkten Sonneneinstrahlung
aus.

4. Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht bei
einer Umgebungstemperatur von unter 5° C oder Uber 35° C.

5. Benutzen Sie die Maschine und/oder die Vorrichtung nie bei
einer Raumfeuchtigkeit unter 35% oder Uber 85%.

6. Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

7. Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewabhrleistet ist.

8. Maschine darf nicht mit Wasser in Bertihrung kommen.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1) Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit AuBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|® Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la
machine dans les conditions suivantes :

1. N'utilisez pas la machine a proximité d’'un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2. Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité
du lieu de stockage ou d'utilisation de la machine, et de
I’'absence de vapeurs chimiques dans I'air.

3. Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif a I'extérieur et ne
pas I'exposer directement au soleil.

4. Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif lorsque la
température ambiante est inférieure a 5° C ou supérieure a 35° C.

5. N'utilisez jamais la machine et/ou le dispositif lorsque I'hnumidité
ambiante est inférieure a 35 % ou supérieure a 85 %.

6. N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

7. N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

8. La machine ne doit pas entrer en contact avec de 'eau.

|® Consignes de sécurité

é (1) Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contréles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.

53



54

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das
Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

* Aufstellen der Ndhmaschine

* Schmierung

+ Silikondl far HR-Vorrichtung

* Einfadeln

* Nadelwechsel

* Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

* Einstellen der Transporteurhéhe

* Einstellen der PresserfuBhdhe

» Stichlangeneinstellung

* Einstellen der Transportbewegung des Obertransporteurs

« Einstellen der Obertransporteurhéhe

* Auswechseln des messers

* Reinigen der Maschine

+ Olwechsel

* Filterkontrolle und -wechsel

* Auswechseln der Hebelstutze des PresserfuBes

* Justieren des Nadelfadengebers

» Positionieren des Greiferfadenziehers

* Positionieren und Justieren des Einfassers

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!

% Bei Umbauwlinschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Héandler oder eine Pegasus-Niederlassung.

é (2) Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Méngel.
Sollten Sie Méangel feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz. l

% Vorsicht an der Nadelspitze! @

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
PresserfuB einsticht. (Abb.1)

@ Kontrollieren Sie den Presserfu3 auf festen Sitz. @
Luften Sie dazu den Presserful3 mit dem
PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.
(Abb.2)

@ Zur Vermeideung von Unféllen sollte immer

und die Sicherheitsthrungen richtig und fest
angebracht sind.

Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfuhrungen entfernen.

~ Abb.2

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

* Installation de la machine a coudre

* Lubrification

* Huile silicone pour dispositif HR

* Enfilage

» Changement d’aiguille

» Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

* Réglage de la hauteur de la griffe

* Réglage de la hauteur du pied presseur

* Réglage de la longueur de point

* Réglage du mouvement du pied entraineur

* Réglage de la hauteur du pied entraineur

* Remplacement du couteau

* Nettoyage de la machine

» Changement d’huile

* Contrdle et remplacement du filtre

* Remplacement de I'appui du levier du bras du pied presseur

* Réglage du releveur de fil d’aiguille

* Positionnement du releveur de fil de boucleur

» Positionnement et réglage du bordeur

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

ﬁ (2) Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez 'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
Abb.1 3¢ Attention ala pointe de I'aiguille !
Fig.1
@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de I'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur. (Fig.1)

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de
le décaler vers I'avant, I'arriére et sur les cotés.

Fig2 (Fig2)

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.



é (8) Schulung

@ Um Unféllen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufthren.

Les_en Sie diese Hi.nweise ZUur Eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

é (8) Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation stre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4. Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4. Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1. Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fir Stlick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2. Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfuhrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren koénnte.

3. Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4. Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgféltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgemaB verpacken kénnen.

Entsorgung der Verpackung

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Karton, LDPE und geschdumtem Polystyrol.
Die ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.
LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1. Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2. Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3. Die Maschine ist gemaB den vor Ort giltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes
@ Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fiir den Transport

innerhalb des Kundengelédndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1. La machine est livrée emballée dans un carton.

Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a l'inscription ou au logo sur le carton.

2. En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3. Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton,
en tenant compte de son centre de gravité.

4. Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

Elimination de I'emballage

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte de
ces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE = Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1. L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2. La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matiéres plastiques.

3. Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'environnement.
Au besoin, demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client
@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le

terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/\ WARNUNG

1. Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2. [MXOOOO (-A)]
Um die Maschine zu transportieren, nehmen Sie den Handgriff
Uber dem Riemenschutz in die rechte Hand und fassen mit der
linken Hand an den Maschinenarm.

[MXT OOOQC]

Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der rechten Hand am
Handrad und mit der linken Hand unter dem Freiarm fest.

-

MXTOOOO

Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der Maschine bzw.

lhren Handen, damit Ihnen die Maschine nicht aus den Handen
gleiten kann. (Abb.3)

3. Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch.
Sonst besteht die Gefahr, dass die Maschine zu Boden féllt.

4. Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie
fur einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte
Ihnen die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

/A VORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1. Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2. Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhéltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3. Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4. Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1. Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2. [MXOOOO (-A)]

Pour transporter la machine, prendre la poignée située
au-dessus du garde-courroie dans la main droite et le bras de la
machine dans la main gauche.

[MXT OOOQO]
Portez toujours la machine avec la main droite sur le volant et le
bras gauche sous le bras libre de la machine.

Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile sur la machine
et sur vos mains pour que la machine ne puisse pas vous
échapper des mains. (Fig.3)

3. Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait
vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

/\ AVERTISSEMENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1. Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2. Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.

En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour I'améliorer.

3. Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4. Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.
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A WARNUNG

Kabel
1. Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als

auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschllsse auf guten

Sitz.
2. Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine UbermaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
4. Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt

werden.
5. Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern

Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kdnnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand fUhren.

/A VORSICHT

Motor

1. Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten
Sie sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2. Entscheiden Sie sich fir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im

Keilriemen zu verfangen.

/A VORSICHT

Erdung

1. SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinené! |

1. Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL” oder gleichwertiges: ISO VG22-Ole.

2. Berlihrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

% Bei der Bertihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit

klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

/\ ATTENTION

Cables
1. Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs

hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2. Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions

excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cables.

4. Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5. Recouvrez chaque cable d’un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables.
Elles pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

A AVERTISSEMENT

Moteur
1. Assurez-vous que le moteur est bien monté.

Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2. Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

A AVERTISSEMENT

Mise a la terre
1. Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la

borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. @ Connecter les fils de mise a la terre de fagon s(ire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

|@ Maniement de I'huile pour machines |

1. Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir

d’huile est vide.

Utiliser I’huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : huiles ISO VG22.

2. Eviter tout contact avec les yeux, car I'huile de machine est
irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des
lunettes de protection.

% En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'’eau claire pendant 15 minutes et consulter

un médecin.
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3. Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut.
Waschen Sie betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinenél auf keinen Fall schlucken!

5. Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf.

% Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fuhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzuglich einen Arzt auf.

6. Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehalter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler.

7. Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

A WARNUNG

|@ Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1. FUhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine
Sichtpriifung der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie
hierzu, ob Kabel beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3. Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.

Das Handrad sollte sich vom Handrad aus

3. Evitez le contact avec la peau.
Lavez les endroits souillés a I'eau et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5. Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6. Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7. Aprés ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et ’hnumidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/\ ATTENTION

|@ Avant la mise en service de la machine

Table de la machine
1. Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
cables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans

Abb.4
Fig.4

la zone de I'aiguille ou du volant.

3. Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.

Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

gesehen im Uhrzeigersinn drehen. (Abb.4)

4. Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5. Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch und
sorgen Sie gegebenenfalls fiir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6. Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

|@ Sicherheitsvorkehrungen fur den Betrieb

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2. ® Bringen Sie lhre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3. Ein Kupplungsmotor luft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

(Fig.4)

4. La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5. Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6. Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/\ ATTENTION

|® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N'’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la Ecran de protection contre le casse d’aguille, le
Dispositif limitant I'acces a I'aguille, le gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3. Un moteur transmetteur continue a tourner un peu apres sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.
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4. Finger, Haare und/oder Kleidung stets von Handrad,
Keilriemen, Motorriemenscheibe, Fadengeber bzw.
Nadelstange fernhalten.
Keine Scheren, Pinzetten oder sonstigen Werkzeuge in der
Nahe der oben genannten Teile liegenlassen.

5. Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6. Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7. Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen konnte.

8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendtigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

Q.AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

10. Als SicherheitsmaBnahm sollten die Anwender den
entsprechenden Gehorschutz tragen, wenn der Gerdauschpegel
der Umgebung "Uber 75 db und unter 80 db" liegt.

Wenn der Gerauschpegel der Umgebung "Uber 80 db" liegt,
mussen zusétzliche Sicherheitshinweise fur die Anwender
angebracht werden, damit sie Gehdrschutz tragen.

/\ VORSICHT

|® Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1. Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine fir Wartungs-,
Kontroll- oder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine
stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betéatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4. Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5. Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6. Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7. Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fur Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8. Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9. Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10. Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere

Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

4. Ne jamais approcher les doigts, les cheveux et/ou les
vétements du volant, de la courroie, de la poulie du moteur,
du releveur de fil ou de la barre a aiguille.
Ne pas laisser de ciseaux, pincettes ou autres outils a proximité
de ces pieces.

5. Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6. Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7. Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

9. Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

10. Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de porter
le casque antibruit correspondant si le niveau sonore ambiant
est compris entre 75 dB et 80 dB. Si le niveau sonore ambiant
est supérieur a 80 dB, des consignes de sécurité supplémentaires
doivent étre affichées afin d’obliger les utilisateurs a porter le
casque antibruit.

A AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1. Les opérations de maintenance, de contréle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifié
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriére pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4. Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’emploi.

5. Utilisez uniqguement des piéces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6. Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7. Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8. Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de
contréle ou de réparation, remettez toujours la machine en
service avec la plus grande prudence.

9. Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangere, comme I'eau, autres liquides ou pieces
métalliques.

10. Avant et aprés chaque mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps etranger.
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Les_en Sie diese Hi.nweise Zur eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

5. Position von Warnschildern und
Schutzvorrichtungen an der Maschine

5. Position des plaques d’avertissement et
dispositifs de sécurité sur la machine
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[Baureihe MX-A * MXT]
Warnschild Avertissement

Nadelbruchschutzschild

Ecran de protection contre
le casse d’aguille

Fingerabweiser
Dispositif limitant
I'acces a I'aguille

Arbeitsplatte
Plan de travail

[Série MX-A « MXT]

Bewegliche Teile kénnen Verletzungen verursachen.
Risque de blessure par des pieces mobiles

Bedienung nur mit Sicherheitsvorrichtungen

I Les dispositifs de sécurité sont obligatoires pendant
I'utilisation.

Schalten Sie den Hauptschalter aus, bevor Sie einfadeln,
die Spule und Nadel wechseln, saubern, usw.

— Eteignez I'interrupteur principal avant d’enfiler la
machine, de remplacer la bobine et l'aiguille,

de nettoyer la machine etc.

Greiferraumdeckel

Couvercle du compartiment
boucleur

Sicherheitshinweis Erdung
Avertissement mise a la terre

Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel
angeschlossen ist. Andernfalls kénnen Stromschlag

Sicherheitshinweis Messer
Avertissement couteau

Um Verletzungen an Handen
und/oder Fingern zu
vermeiden, sollten Sie bei
Durchfuhrung dieser
Arbeitsschritte groBe Vorsicht
walten lassen.

Afin d’éviter toute blessure
aux mains et/ou aux doigts,
procédez avec le plus grand
soin aux opérations
suivantes.

Riemenschutz
Garde-courroie

Sicherheitshinweis Riemenscheibe
Avertissement volant

Um Verletzungen zu vermeiden,
halten Sie wahrend des
Maschinenbetriebs Ihre Hande,
Haare und/oder Kleidung fern von
der Maschinenriemenscheibe.
Afin d'éviter toute blessure,
éloignez vos mains, cheveux et/ou
vétements du volant de la
machine pendant le
fonctionnement de la machine.

Abb.5
Fig.5

und/oder Stérungen beim Betrieb auftreten.

Assurez-vous que le cable de mise a la terre est bien
raccordé, sous peine de décharge électrique et/ou
de perturbations pendant le fonctionnement.



[Baureihe MX-A « MXT]

Warnschild Avertissement
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[Série MX-A « MXT]

Bewegliche Teile kénnen Verletzungen verursachen.
Risque de blessure par des pieces mobiles

Bedienung nur mit Sicherheitsvorrichtungen

I Les dispositifs de sécurité sont obligatoires pendant
I'utilisation.

Schalten Sie den Hauptschalter aus, bevor Sie einfadeln,
die Spule und Nadel wechseln, sdubern, usw.

— Eteignez I'interrupteur principal avant d’enfiler la
machine, de remplacer la bobine et l'aiguille,
de nettoyer la machine etc.

Nadelbruchschutzschild

Ecran de protection contre

le casse d’aguille

Fingerabweiser
Dispositif limitant
I'acces a I'aguille

Freiarmdeckel

Couvercle du bras
libre

Greiferraumdeckel

Couvercle du compartiment
boucleur

Sicherheitshinweis Erdung
Avertissement mise a la terre

Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel
angeschlossen ist. Andernfalls kénnen Stromschlag

Sicherheitshinweis Messer
Avertissement couteau

Um Verletzungen an Handen
und/oder Fingern zu
vermeiden, sollten Sie bei
Durchfihrung dieser
Arbeitsschritte groBe Vorsicht
walten lassen.

Afin d’éviter toute blessure
aux mains et/ou aux doigts,
procédez avec le plus grand
soin aux opérations
suivantes.

| Riemenschutz
Garde-courroie

Sicherheitshinweis Riemenscheibe
Avertissement volant

Um Verletzungen zu vermeiden,
halten Sie wahrend des
Maschinenbetriebs Ihre Hande,
Haare und/oder Kleidung fern von
der Maschinenriemenscheibe.
Afin d'éviter toute blessure,
éloignez vos mains, cheveux et/ou
vétements du volant de la
machine pendant le
fonctionnement de la machine.

Abb.6
Fig.6

und/oder Stérungen beim Betrieb auftreten.

Assurez-vous que le cable de mise a la terre est bien
raccordé, sous peine de décharge électrique et/ou
de perturbations pendant le fonctionnement.
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Les_en Sie diese Hi.nweise Zur eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

) . ) ) ammmm
lisez attentivement les instructions.

6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.

Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit offenem
Nadelbruchschutzschild betrieben werden.

Der Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.
Zusatzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wahrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger ndhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln sorgt.
Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb mit
hoher Geschwindigkeit. Um Unfallen vorzubeugen, ist die Maschine
ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu betreiben.

(4) Riemenscheibe

Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 4.5 mm.
Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den Presserfu3, wenn Sie
den Presserful3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter Itften.

(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt dabei
von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch den Greifer
zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei ordnungsgeman
geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben werden.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

/\ AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de protection
contre le casse d’aguille est ouverte.

La Ecran de protection contre le casse d’aguille protege vos yeux
contre les éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Dispositif limitant I'accés a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces a I'aguille vous
empéchant de vous coudre les doigts. Au-dessus se trouve un
interstice facilitant I'enfilage de I'aiguille. Si vous insérez vos doigts
dans cet interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(3) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents,
la machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant

Controlez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de
4.5 mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillere.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
compartiment boucleur est correctement fermé.



(7) Arbeitsplatte

® Nicht 6ffnen!

Die Maschine ist stets bei geschlossener Arbeitsplatte zu bedienen,
damit Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher bzw. Greifer wahrend
des Betriebs der Maschine nicht berthrt werden kénnen.

(8) Freiarmdeckel

® Den Freiarmdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts bzw. von rechts
nach links (von der Maschinenvorderseite aus gesehen). Um
Verletzungen von Kérperteilen durch den Greifer auszuschlieBen,
darf die Maschine nur bei geschlossener vorderer Abdeckung
betrieben werden.

(7) Plan de travail

® Ne pas ouvrir !

Pendant I'utilisation de la machine, le plan de travail doit toujours
étre fermé, pour empécher tout contact avec le releveur du fil de

boucleur et le boucleur pendant le fonctionnement de la machine.

(8) Couvercle du bras libre

® Ne jamais laisser ouvert le couvercle du bras libre !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et de droite a gauche
(vu du devant de la machine). Afin d’éviter les blessures par le
boucleur, ne jamais mettre la machine en service quand le cache
avant n’est pas fermé.
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Skizze des Nahmaschinentisches MX OO00 -A » MXT OO00

Schéma du plateau de la machine Teilversenkte Montage
Montage partiellement escamoté

Hinweis Remarque

@In Japan hergestellte Motoren @Efka/Quick-Motoren
Moteurs fabriqués au Japon - 210 mm Moteurs Efka/QuiCk -+ 238 mm
102 Abb.7
Siehe Hinweis. .
Cf.remarque ~— | Fig.7
#8 8 S 3303 T 3
(Rechts) )
(Droite)
+—590
£el 58 10 2z
2| % " =<
ISROE ~
N\
75
S
k7
378 e - 1F T 375%
(AN ;355
\ \ I/l 349
332 ~ - 335
310 Bl A b
y |
2981 [#NWAN'Z /e
%290 - f - S
f N
-B & -1 <
Sl oo i 263
Ql 250 = . ) 250
At o ~ 235
L L ~
33
66 12
%1 40 Ga 69 P
[
106 ! / 107
\ >
( <
[l
60 | T .
I
: : &'9 45
: I" ! 70
AN N
7/ &/,
XZG ___g/_______l'/A
Q = /_’\
O e~
“ron\ \
4
&;
(Links)
(Gauche) f
WO © o [Te) < 2]
Standardabmessungen 22 = % ® @
Dimensions standard x
@ £255 2255 Hinweis Remarque
4 j arq i
o } t o Wenn die Maschinenauflage starker als 40 mm ist, so
¥ L S| | schneiden Sie sie auf die mit > MaBe zu.
13 @9 i Si le plateau de la machine fait plus de 40 mm
Querschnitt A-A (x4)  Querschnitt B-B (x 3) farC-D-E d’épaisseur, coupez-le a la dimension signalée par 3.
Section A-A (x 4) Section B-B (x 3) PourC-D-E




MX5100
Teilversenkte Montage
Montage partiellement escamoté

Hinweis Remarque

@In Japan hergestellte Motoren @®Efka/Quick-Motoren
Moteurs fabriqués au Japon 330 mm Motores Efka/Quick 343 mm
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Hinweis Remarque

Wenn die Maschinenauflage starker als 40 mm ist, so
schneiden Sie sie auf die mit 3 MaBe zu.

Si le plateau de la machine fait plus de 40 mm d’épaisseur,
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Zusammenbau der Maschinen-Auflageplatte

AVORSICHT

ADie Maschinen-Auflageplatte sollte nur von qualifizierten
Technikern installiert werden.

[MX OOOO -A, MXT OOOO ]

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben.

Assemblage de la plaque d’appui

/\ AVERTISSEMENT

A Linstallation de la plaque d’appui pour la machine sera
exécute seulement par des techniciens ayant les qualités requises
pour cette tache.

[MX OOOO -A, MXT OO0OO ]

Montez les différents éléments de la table comme indiqué
ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont
bien serrés.

Abb.9
Fig.9

Kante ® sollte biindig mit Kante ® der
Tischplatte abschlieBen.
Le bord ® doit étre aligné au bord ® du

plateau.

Bei einer Tischplattenstarke von weniger als
40 mm sind spezielle Beilagscheiben zu
verwenden.

Si I'épaisseur du plateau est inférieure a 40
mm, il faut utiliser des rondelles spéciales.
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[MX5100]

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben.

[MX51001]

Montez les différents éléments de la table comme indiqué
ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont
bien serrés.

Abb.10
Fig.10
Kante ® sollte biindig mit Kante ® der
Tischplatte abschlieBen.

Le bord ® doit étre aligné au bord ® du
plateau.

®

Bei einer Tischplattenstérke von weniger als
40 mm sind spezielle Beilagscheiben zu
verwenden.

Si I'épaisseur du plateau est inférieure a 40
mm, il faut utiliser des rondelles spéciales.
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Aufstellen der NAhmaschine

Installation de la machine a coudre

/A \VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Le garde-courroie doit impérativement étre monté par des
mécaniciens qualifiés.

1 » Die Maschine an der Maschinenauflage montieren und den
Riemen um Handrad und Motorriemenscheibe legen.

2. Die Riemenspannung einstellen. Bei Druck auf die Riemenmitte
muss der Riemen um ca. 2 cm nachgeben.

3. Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 befestigen. (Abb.11)

1 » Monter la machine sur le plateau et poser la courroie autour du
volant et de la poulie du moteur.

2. Régler la tension de la courroie. Quand on appuie sur le centre
de la courroie, la courroie doit s’enfoncer d’environ 2 cm.

3. Fixer le garde-courroie 1 a I'aide des vis 2. (Fig.11)

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn. (Abb.12)

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre. (Fig.12)

Einhangen der Kette fur die PresserfuBliftung

Accrocher la chaine du reléve-pied

Verbinden Sie die zwischen dem PresserfuBSltfterhebel 3 und dem
FuBpedal 4 befindliche Kette 5 flr die PresserfuBltftung.

Stellen Sie die Lange so ein, dass sich das FuBpedal leicht treten
lasst.

Raccordez la chaine 5 du reléve-pied située entre le levier du
releve-pied 3 et la pédale 4. Réglez sa longueur de fagon a ce
qu'il soit facile d’appuyer sur la pédale.

Abb.11
Fig.11

Abb.12
Fig.12

Handrad

2cm

Abb.13
Fig.13




Schmierung

Lubrification

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Schmieren stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

A Beim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

%Avant de lubrifier la machine, toujours couper I'alimentation
électrique et débrancher la machine.

Pour la lubrificage de la machine et/ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus.
La utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la machine.

1.01 )
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES
Ol oder gleichwertiges: ISO VG22-Ole.

Huile

Utiliser I’huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : huiles ISO VG22.

2. Maschine mit Ol befiillen (Abb. 14)
Deckel 1 abnehmen.
Ol einfillen, bis der Olstand (siehe Olstandsanzeige 2) zwischen
der Markierung (L) und (H) steht.
Nach dem Einfiillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.
Remplir la machine d’huile (Fig. 14)
Retirer le couvercle 1.
Remplir de 'huille jusqu’au niveau entre la marque (H) et (L)
(cf. jauge 2). Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.
3. Erforderliche Olmenge (Abb. 14)
(H) auf Olmesser 2 : Maximum
(L) auf Olmesser 2 : Minimum
Der QOlstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen liegen.

Quantité d’huile nécessaire (Fig. 14)

H sur la jauge 2 : maximum

L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huile doit toujours étre situé entre ces deux marques.
4, Manuelle Schmierung (Abb. 15)

Lubrification manuelle (Fig. 15)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom abschalten
und die Maschine ausstecken.

Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I’alimentation électrique et débrancher la machine.

Tréufeln Sie bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine
bzw. nach langeren Stillstandzeiten 2 bis 3 Tropfen Ol an die
Nadelstange 3 und den Obergreiferhalter 4 (Abb. 15).

Abb.14
Fig.14

Abb.15
Fig.15

HIGH SPEED SEWING

— MACHINE OIL

Hinweis

Vor Gebrauch lassen Sie die Maschine bei niedriger Geschwindigkeit
fiir ein paar Minuten laufen und tberprfen Sie dabei den Olfluss durch
das Olkontrollifenster 5.

A la premiére mise en service de la machine ou aprés une
longue période d’arrét, versez 2 ou 3 gouttes d’huile sur la barre
a aiguille 3 et le support du boucleur supérieur 4 (Fig. 15).

Remarque
Avant de commencer la couture, laissez tourner la machine a

faible vitesse pendant quelques minutes en vérifiant la circulation
de I'huile a travers le regard 5.
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5. Olumlauf kontrollieren (Abb.16)
Nachdem die Maschine ordnungsgeman mit Ol befullt wurde,

sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern,
dass das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontrolliglas 5.

Controle de la circulation d’huile (Fig.16)

Aprés avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.

Observez le témoin de graissage 5.

Silikonol far HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Beflillen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Fullen Sie die Silikondlbehalter 1 und 2 mit Silikondl.

Fullen Sie rechtzeitig und regelméBig Silikondl nach, um
Fadenbruch bzw. Beschadigungen des Nahguts zu vermeiden.
(Abb. 17 und Abb. 18)

Remplissez les réservoirs d’huile silicone 1 et 2.

Pour éviter les casses de fil et les endommagements du tissu,
remplissez régulierement les réservoirs d’huile silicone.

(fig. 17 ou fig. 18)

~ | >
MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MXT3200-MXT5200

=

B e
MX5100 O

2
<




—_r Abb.19
Einfadeln 2 Fig.19

Enfilage
/N VORSICHT AVERTISSEMENT

Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1 . Offnen Sie die Arbeitsplatte 1 (MX5100: freiarmdeckel 5), den
Augenschtz 2, die vordere Abdeckung 3 und die NahfuBstange
4. Nach dem Einfadeln der Maschine bringen Sie die Teile
wieder in ihre Ausgangsposition zurtick.
2, Bei bereits eingefadelter Maschine
A : Knoten Sie den alten und den neuen Faden aneinander, um

die Maschine neu einzufadeln.

B : Nadelfaden
Ziehen Sie den Knoten bis kurz vor die Nadel, schneiden Sie
ihn ab und fadeln Sie die Nadel anschlieBend ein.

C : Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab, nachdem Sie sie durch die
Greiferdse gezogen haben.

3. Bei nicht eingefadelter Maschine

Fadeln Sie die Maschine geméB dem an der Maschine BPELLE Rab 2t Abb.20
angebrachten Einfadeldiagramm ein. v . :
Fig.20

1. Ouvrez le plan de travail 1 (MX5100: couvercle
du bras libre 5), la protection des yeux 2,
le cache avant 3 et la barre presse-tissu 4.
Apres I'enfilage de la machine, replacez les
pieces dans leur position d’origine. (Fig. 19)

2, Sur une machine déja enfilée (Fig. 20)

A : Nouez I'ancien fil et le nouveau pour
ré-enfiler la machine.

B Fil d’aiguille
Tirez le fil jusqu’a ce que le noeud se
trouve juste devant I'aiguille, coupez-le
puis enfilez l'aiguille.

C : Fil de boucleur, fil de jetage
Coupez les nceuds apres les avoir fait
passer a travers I'ceillet du boucleur.

3. Quand la machine n’est pas enfilée
Enfilez la machine en vous référant au diagramme d’enfilage
figurant sur la machine. Einfaeldiagramm

Diagramme d'nfilage




Nadelwechsel Abb.21

Changement d’aiguille MX2200-A Fig.21
MX3200-A AN . :
MXT3200 1
/\VORSICHT AVERTISSEMENT :
% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.
:\ 1

Achten Sie sorgsam darauf, dass die Nadelspitze lhre Hande MX5200-A
und/oder Finger nicht verletzt.
MXT5200

Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine MX5100
hors service et la débrancher.

A Veillez a ne pas vous blesser avec la pointe de l'aiguille.

Bevor Sie die Nadel wechseln, I6sen Sie erst wie unten abgebildet
die Schrauben 1 (die Schrauben nicht vollstdndig herausdrehen).
Drehen Sie die Hohlkehle von der Maschinenvorderseite gesehen
nach hinten, setzen Sie die Nadel tief genug ein und ziehen Sie die
Schrauben 1 anschlieBend wieder gut fest.

Avant de changer I'aiguille, desserrez les vis 1 comme indiqué
ci-dessous (ne pas retirer les vis).

Tournez I'encoche vers I'arriere de la machine, insérez I'aiguille
assez profondément et resserrez les vis 1.

Abb.23
Fig.23
'9 OK!
OK!
OK! NO!
Hohlkehle
« Encoche _
Nadel weit . i
genug Benutzen Sie den Schraubenzieher
einsetzen. mit rotem Griff aus der Zubehorbox.
¢, @ :’leiér(ialqe assey Utilisez le tournevis & manche rouge
‘ pro%gn dément. contenu dans la boite d’accessoires.

Einstellen der Nadelfadenspannung ( ) Abb.24

Réglage de la tension du fil d’aiguille Fig.24

Zum Einstellen der Fadenspannung drehen Sie die beiden
Nadelspannungsknépfe 2, den Legefadenspannungsknopf 3 und

den Greiferfadenspannungsknopf 4 entsprechend.
Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.

o)
Weniger Mehr

Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn Fadenspannung ~ Fadenspannung
drehen. Pour diminue  Pour augmenter
Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie méglich sein, la tension de fil la tension de fll)

aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und einwandfreie
Stiche zu produzieren.

Pour régler la tension du fil, tournez les deux boutons de tension
du fil d’aiguille 2, le bouton de tension du fil de jetage 3 et le
bouton de tension du fil de boucleur 4.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.




Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange stets die
Maschine ausschalten und ausstecken.

Avant d’escamoter ou de rabattre la barre presse-tissu,
toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Herausklappen der PresserfuBstange

1 » Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

+ Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfustange 2

herausklappen.

Einklappen der PresserfuBstange

1 » Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

+ Hebel 1 nach unten bewegen, um die PresserfuBstange 2
wieder einzufahren.

Escamoter la barre presse-tissu

1 « Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Abaisser le levier 1 et escamoter la barre presse-tissu 2.
Rabattre la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Abaisser le levier 1 pour rentrer la barre presse-tissu 2.

Einstellen der Transporteurhohe

Réglage de la hauteur de la griffe

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Die
Transporteurhdhe von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
la hauteur de la griffe.

1 » Handrad drehen, bis Haupttransporteur 3 in seinerh6chsten
Stellung ist.

» Stellen Sie das Spiel A zwischen der Oberkante der
Stichplatte und dem zweiten oder dritten Zahn vom Ende des
Haupttransporteurs 3 ein (siehe die Einstelltabelle auf Seite 93).
Lésen Sie zum Justieren Schraube 5.

Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 5 wieder fest.

» Wenn die Spitzen von Haupttransporteur 3 biindig mit der
Oberkante der Stichplatte sind, sollten die Spitzen von
Differentialtransporteur 4 ebenfalls bundig mit der Oberkante
der Stichplatte abschlieBen. Heben Sie fur diese Einstellung die
Transporteure durch Drehen des Handrads an und lésen Sie
Schraube 6.

Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 6 wieder an.

1 « Tourner le volant jusqu’a ce que la griffe principale 3 soit en
position haute.

Abb.26
Fig.26

2. Réglez le jeu A entre le bord supérieur de la plaque a aiguille et
la deuxieme ou troisiéme dent a partir de I'extrémité de la griffe
principale 3 (voir tableau de réglage page 93). Pour le réglage,
desserrer la vis 5, puis la resserrer apres le réglage.

» Lorsque les pointes de la griffe principale 3 sont aligné es
avec la surface de la plaque a aiguille, les pointes de la griffe
différentielle 4 doivent également étre alignées avec la surface
de la plaque a aiguille. Pour le réglage, relever les griffes
en tournant le volant et desserrer la vis 6. Aprés le réglage,
resserrer la vis 6.
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Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der Druck des PresserfuBes sollte so gering wie mdglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichmaBige Stichbildung
gewahrleisten.

Regulieren Sie den AnpreBdruck des PresserfuBes durch Drehen
der Einstellschraube 1.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais assurer I'entrainement du tissu et une formation réguliére du
point.

Régulez la pression du pied presseur en tournant la vis de réglage 1.

Einstellen der PresserfuBhohe

Réglage de la hauteur du pied presseur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die PresserfuBhéhe von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la hauteur du pied presseur doit étre confié a un
personnel qualifié.

Die Hohe von PresserfuB 2 kann mittels Feineinstellung auf die
Nahbedingungen abgestimmt werden. Lésen Sie Mutter 3 und
drehen Sie Schraube 4 entsprechend, um diese Einstellung
vorzunehmen.

Ein Drehen von Schraube 4 im Uhrzeigersinn vergréBert den
Abstand A zwischen der Unterkante des Presserfues und der
Oberkante der Stichplatte.

La hauteur du pied presseur 2 peut étre adaptée aux conditions de
couture par un réglage trés précis. Desserrer I'écrou 3 et tourner la
vis 4 de maniére a obtenir le réglage optimal.

La rotation de la vis 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre
permet d’augmenter la distance A entre le bord inférieur du pied
presseur et le bord supérieur de la plague a aiguille.

Einstellen des Obertransporteurdrucks (MXT)

Réglage de la pression du pied entraineur (MXT)

1. Handrad Mutter 5 16sen.

2. Stellen Den Druck des Obertransporteurs durch Drehen von
Einstellschraube 6 einstellen.
Der Druck des Obertransporteurs sollte so gering wie méglich
sein (damit der Stoff nicht beschadigt wird), aber dennoch
ausreichen, um das Néhgut problemlos zu transportieren.
Obertransporteurdruck erhdhen: Einstellschraube in Richtung
(+) drehen.
Obertransporteurdruck verringern: Einstellschraube in
Richtung (-) drehen.

3. Wenn Nach der Justierung Mutter 5 wieder festdrehen.

Mehr Druck

(+)Augmenter Abb.28

Fig.28

_ Weniger Druck

Diminuer
la pression

Abb.29
m Fig.29

!

1000 o

Hinweis
Vor Wenn der Druck des Obertransporteurs zu leicht ist, kann der

Obertransporteur auf dem Stoff springen und zu ungleichmaBigem
Transport fuhren und/oder Gerdusche verursachen.

1 » Desserrer I’écrou 5.

2. Régler la pression du pied entraineur en tournant la vis de
réglage 6.
La pression du pied entraineur doit étre aussi faible que
possible (pour ne pas endommager le tissu), mais suffisante
pour assurer un entrainement optimal de I'ouvrage.
Augmenter la pression du pied entraineur : tourner la vis de
réglage dans le sens (+).
Réduire la pression du pied entraineur : tourner la vis de
réglage dans le sens (-).

3. Apres le réglage, resserrer la vis 5.

Weniger Druck = ) - = Mehr Druck
Diminuer 7= -
la pression

Remarque
Si la pression du pied entraineur est trop faible, le pied
entraineur peut sauter sur le tissu et I‘entrainer de maniére
irréguliere et/ou provoquer des bruits.

Abb.31
Fig.31

(=)

-

==
—,

Augmenter la
pression
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Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

1. Mutter 1 16sen.
GroBeres Differentialtransportverhaltnis: Hebel 2 weiter nach
unten stellen. Das Nahgut wird gerafft.
Kleineres Differentialtransportverhaltnis: Hebel 2 weiter nach
oben stellen. Das Nahgut wird gedehnt.

2. Nach dieser Einstellung Mutter 1 wieder festziehen.

1. Desserrer I'écrou 1.
Augmenter le rapport de différentiel : Abaisser le levier 2.
Le tissu se fronce.
Réduire le rapport de différentiel : Relever le levier 2.
Le tissu s’étire.

2. Aprés ce réglage, resserrer I'écrou 1.
() ongage
2 cag

MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MXT3200-MXT5200

Raffen
(+)Frongage A0
\\\‘ - (_) Dehnen
=‘ Etirement

7

MX5100
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Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Zum Einstellen der Stichlange immer das Gerat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la

machine avant de régler la longueur de suture.

1. Bei gedriicktem Knopf 1 das Handrad 2 so drehen, dass sich
Knopf 1 noch weiter nach innen versenkt.

2. Befindet sich der Knopf 1 in der in Punkt 1 genannten Position,
so werden durch Drehen des Handrads 2 im Uhrzeigersinn
(Richtung +) langere Stiche und durch Drehen des Handrads 2

gegen den Uhrzeigersinn (Richtung =) feinere Stiche erzeugt. |’V|X2200-A' MX3200-A - MX5200-A
Hinweis MXT3200-MXT5200

Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichléange.
Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

Abb.35

1 » Tout en appuyant sur le bouton 1, tourner le volant 2 de telle
sorte que le bouton 1 s’enfonce encore plus.

2. Quand le bouton 1 se trouve dans la position décrite dans le
point 1, 1a longueur des points augmente quand on tourne
le volant 2 dans le sens des aiguilles d’'une montre (sens +)
diminue quand on tourne le volant 2 dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre (sens —).

Remarque
A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement
de la longueur de point principale.

Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Abb.36
Fig.36

Ausrichtmarkierung
&} @ Marque d'alignemen
|/\ &

\ (=)

Kilrzere Stiche || |

Points plus petits
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Einstellen der Transportbewegung des Obertransporteurs (MXT)

Réglage du mouvement du pied entraineur (MXT)

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Zum Einstellen der Transportbewegung des
Obertransporteurs stets zuerst die Maschine ausschalten und den
Stecker entfernen.

%Peur régler le mouvement du pied entraineur, toujours
commencer par éteindre et débrancher la machine.

1. Zum Justieren Knopf 1 I6sen und Hebel 2 entsprechend
verstellen.
Transportbewegung des Obertransporteurs vergroBern:
Hebel 2 in Richtung (+) stellen. Transportbewegung des
Obertransporteurs verringern: Hebel 2 in Richtung (-) stellen.
2. Nach der Justierung Knopf 1 wieder festdrehen.
Fur die Feinjustierung Knopf 1 16sen und Schraube 3
entsprechend drehen.
Nach der Justierung Knopf 1 wieder festdrehen.

rHinweis

Bei einfachen Né&harbeiten sollten die Kanten des Ober- und
Unterteils am Nahtanfang bzw.- ende aufeinander liegen. Stellen
Sie die Transportbewegung des Obertransporteurs auf den
Transportbetrag der Untertransporteure ein, um diese Einstellung
vorzunehmen. Stimmen Sie die Transportbewegung des
Obertransporteurs auerdem auf die Eigenschaften des Stoffes
bzw. des Nahguts ab.

Einstellbereich der Transportbewegung des Obertransporteurs
Stellen Sie die Transporteurbewegung des Obertransporteurs

je nach verwendeter Nahmaschine ein (siehe Tabelle auf Seite 96).
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 4 und verschieben die
Anschlagstlicke 5 und 6 entsprechend.

1. Pour le réglage, desserrer le bouton 1 et régler le levier 2 en
conséquence.
Pour augmenter le mouvement du pied entraineur : déplacer
le levier 2 vers (+). Pour réduire le mouvement du pied
entraineur : déplacer le levier 2 vers (-).

2. Apres le réglage, resserrer le bouton 1.
Pour le réglage de précision, desserrer le bouton 1 et tourner
la vis 3 en conséquence.
Apres le réglage, resserrer le bouton 1.

rRemarque
Pour les coutures conventionnelles, les bords de la couche
supérieure et de la couche inférieure doivent étre superposés au
début et en fin de couture. Pour cela, régler pour le pied
entraineur le méme taux d’entrainement que pour les griffes.
Adapter en outre le mouvement du pied entraineur aux propriétés
du tissu et de I'ouvrage.

Plage de réglage du mouvement du pied entraineur
Régler le mouvement du pied entraineur en fonction de la machine
a coudre utilisée (voir tableau auf page 96).

Pour le réglage, desserrer la vis 4 et décaler les butées 5 et 6 en
conséquence.

Abb.37
Fig.37

Abb.38
Fig.38

(Werte auf der Skala)
10 1 (Valeurs sur I'échelle)

*Die Abbildung zeigt die
/ Position des Wertes “8”

4 auf der Skala.

%La figure représente la
position de la valeur « 8 »
sur I'échelle.
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Einstellen der Obertransporteurhdhe (MXT)

Réglage de la hauteur du pied entraineur (MXT)

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

% Zum Einstellen der Obertransporteurhéhe stets zuerst die
Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

%Peur régler la hauteur du pied entraineur, toujours
commencer par éteindre et débrancher la machine.

Der richtige Abstand zwischen Obertransporteur 7 und
Differentialtransporteur 9 hangt vom verwendeten Stoff ab, z.

B. dessen Eigenschaften bzw. Starke. Stellen Sie den Abstand
so ein, dass der Stoff gleichmaBig transportiert wird, ohne dass
es zu UnregelmaBigkeiten beim Transport kommt oder der Stoff
beschadigt wird.

1. Obertransporteur 7 durch Drehen des Handrads in seine
tiefste Stellung bringen.

2. Baureihe MXT OOOO (nicht bei MXT3244-A04)
Das Spiel A vom Differentialtransporteur 9 zum
Obertransporteur 7 sollte A mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Lésen der Schraube 8 und Bewegung des
Obertransporteurs 7 nach oben oder unten.

Baureihe MXT3244-A04

Das Spiel B von der Oberkante der Stichplatte zum
Obertransporteur 7 sollte B mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Lésen der Schraube 8 und Bewegung des
Obertransporteurs 7 nach oben oder unten.

3. Nach der Justierung Schraube 8 wieder festdrehen.

Hinweis
Um Gefahren zu vermeiden, vergewissern Sie sich, dass
es ein Spiel A zwischen dem Obertransporteur und dem
Differentialtransporteur gibt.

La bonne distance entre le pied entraineur 7 et la griffe différentielle
9 dépend du tissu utilisé, par exemple de ses propriétés et de son
épaisseur. Régler I'écartement de maniére a ce que le tissu soit
entrainé correctement, régulierement et sans endommagement du
tissu.

1 + Placer le pied entraineur 7 en position basse en tournant le
volant.

2. série MXT OOQO (sauf pour MXT3244-A04)

Le jeu A entre la griffe différentielle 9 et le pied entraineur 7
doit s’élever a A mm. Pour le réglage, desserrez la vis 8 et
déplacer le pied entraineur 7 vers le haut ou le bas.

Série MXT3244-A04

Le jeu B entre le bord supérieur de la plaque a aiguille et

le pied presseur 7 doit s’élever a B mm. Pour le réglage,
desserrez la vis 8 et déplacer le pied entraineur 7 vers le haut
ou le bas.

3. Apres le réglage, resserrer la vis 8.

Remarque
Afin d’éviter tout risque, assurez-vous qu'’il y a un jeu A entre le
pied entraineur et la griffe différentielle.

AEP

Abb.39
Fig.39

A mMm
B m

Unterklasse

Sous-classe (A) (B)
MXT3216-03
MXT3244-03 0,2 mm —

MXT5214-M03

MXT3244-A04

0,5 mm




AWARNUNG ATTENTION

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Justierung bzw. der Wechsel des Messers hat durch qualifizierte
Mechaniker zu erfolgen.

A Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger an
Messerschneiden!

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage et le remplacement du couteau doivent étre confiés a
des mécaniciens qualifiés.

A Risque de blessure des mains et des doigts par les lames!

Auswechseln des Obermessers

Remplacement du couteau supérieur

1 + Schraube 1 l6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

» Schraube 3 und Obermesser 4 entfernen. Untermesser durch
ein neues ersetzen. Schraube 3 provisorisch festziehen.
Handrad drehen, bis sich der Obermesserhalter in seiner
tiefsten Stellung befindet. Die Uberlappung von Ober- und
Untermesser sollte 0,5 — 1,0 mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Verschieben des Obermessers nach oben bzw.
unten. Schraube 3 festziehen.

3. Obermesser 4 und Untermesser 6 in der Mitte (A) ihrer
Schneiden Uberkreuzen (siehe Abb.42). Schraube 1 I6sen.
AnschlieBend sicherstellen, dass das Obermesser leicht am
Untermesser anliegt. Schraube 1 festdrehen.

4. Einen Faden zwischen Ober- und Untermesser legen und das
Handrad drehen, um das Schneidergebnis zu tberprufen.

1. Desserrer la vis 1. Placer le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrer provisoirement la vis 1.

2. Retirer la vis 3 et le couteau supérieur 4. Remplacer le couteau
inférieur par un neuf. Serrer provisoirement la vis 3. Tourner le
volant jusqu’a ce que le porte-couteau supérieur se trouve dans
sa position la plus basse. Régler le chevauchement des couteaux
entre 0,5 et 1,0 mm. Pour le réglage, décaler le couteau supérieur
vers le haut ou le bas. Serrer la vis 3.

3. Croiser le couteau supérieur 4 et le couteau inférieur 6 au
centre (A) de leurs lames (cf. figure 42). Desserrer la vis 1.
Assurez-vous que le couteau supérieur repose légérement sur le
couteau inférieur. Serrez la vis 1.

4. Placer un fil entre les couteaux et tourner le volant pour controler
le résultat de coupe.

Auswechseln des Untermessers

Remplacement du couteau inférieur

» Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 5 l6sen. Untermesser 6 entfernen und durch ein
neues ersetzen. Das Untermesser so justieren, dass sich die
Schneide 0 - 0,3 mm unterhalb der Oberkante der Stichplatte
befindet. Schraube 5 anziehen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1. Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.

2. Desserrez la vis 5. Retirez le couteau inférieur 6 et remplacez-
le par un neuf. Réglez le couteau inférieur de telle sorte que sa
lame se trouve a 0 — 0,3 mm en dessous du bord supérieur de
la plague a aiguille. Serrez la vis 5.

3. Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du couteau
supérieur ».

4
I~ Oberkante der Ab,b'41
Stichplatte Fig.41
0,5~1 ,0 mm Bord supérieur
de la plaque
\
T S
6 -//'
Abb.42
Fig.42
4 \l Oberkante der J
(A) Stichplatte
Bord supérieur
dela plaque
72 *S;7 r
6 wa
Abb.43
Fig.43
Oberkante der
0~0.3 mm Stichplatte
' Bord supérieur
de la plaque
/
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Einstellen der Nahtbreite

Réglage de la largeur de couture

1. Schraube 1 |6sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 3 l6sen. Die Nahtbreite durch Verschieben der
Obermesserklammer 4 nach links bzw. rechts einstellen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1 + Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.
+ Desserrez la vis 3. Réglez la largeur de couture en décalant le
porte-couteau supérieur 4 vers la droite ou la gauche.
3. Suivre les étapes Jetddu point « Remplacement du couteau
supérieur ».

Schleifen der Messer

Affitage des couteaux

Das Obermesser besteht aus Hartmetall und braucht daher erst
nach langerer Zeit geschliffen zu werden. Das Untermesser sollte
haufiger geschliffen werden, um ein zufriedenstellendes
Schneidresultat zu gewahrleisten.

Schleifen des Untermessers

Schleifen Sie das Untermesser exakt so wie in der Abbildung rechts
dargestellt. Das unsachgeméBe Schleifen des Untermessers hat
ein schlechtes Schneidergebnis bzw. ein rasches Abstumpfen der
Untermesserschneide zur Folge.

Seien Sie beim Schleifen vorsichtig.

Obermesser

Zum Schleifen des Obermessers ist ein spezieller Messerschleifer
erforderlich. Wenden Sie sich hierzu bitte direkt an Pegasus bzw.
an einen Pegasus-Handler.

Halten Sie stets ein Ersatzobermesser bereit, um Ausfallzeiten in
Ihrem Betrieb zu vermeiden.

Le couteau supérieur se compose de métal dur et ne nécessite un
afftage qu’au bout d’une tres longue période.

Le couteau inférieur doit étre afflité plus souvent afin de garantir
une coupe satisfaisante.

Affatage du couteau inférieur

Aff(tez le couteau inférieur exactement comme indiqué sur la figure
de droite. Un mauvais affltage du couteau inférieur provoque de
mauvais résultats de coupe et une usure rapide de la lame du
couteau inférieur. Procédez donc avec le plus grand soin.

Couteau supérieur

Pour aff(iter le couteau supérieur, il faut utiliser un outil d’afflitage
spécial. Veuillez vous adresser directement a Pegasus ou a un
concessionnaire Pegasus. Ayez toujours un couteau supérieur
neuf en réserve afin d’éviter les temps d’arrét de la production.
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Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine )ﬁ‘é
abschalten und ausstecken. ,\/

Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors
serviceet la débrancher.

1. Stoffauflageplatte 1 (MX5100: freiarmdeckel 5) und
Presserarm 2 zur Seite schwenken. Die Schrauben 3
I6sen. AnschlieBend Stichplatte 4 entfernen.

2. Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die
Transporteure reinigen.

3. Nach dem Reinigen dieser Bereiche die Stichplatte 4
mit den Schrauben 3 wieder anbringen.
Danach die Stoffauflageplatte 1 (MX5100: freiarmdeckel 5)
und den Presserarm 2 wieder anbringen. MX2200-A-MX3200-A - MX5200-A
MXT3200-MXT5200
1. Rabattre la plaque porte-piece 1 (MX5100: couvercle du bras

libre 5) et le bras du pied presseur 2 sur le coté.
Desserrer les vis 3. Retirer la plaque a aiguille 4.

2. Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service et
la débrancher.

3. Aprés avoir nettoyé ces zones, remonter la plaque a aiguille 4 a
I'aide des vis 3, puis remonter la plaque porte-piece 1 (MX5100:
couvercle du bras libre 5) et le bras du pied presseur 2.

Olwechsel

Changement d’huile

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.
Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern auswechseln lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des
mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schéden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Abb.48
Fig.48

Changez I’huile un mois aprés la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de ’huile

1 + Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 6 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. I?rehen Sie die Olablassschraube 6 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 + Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 6 située
sur le coté gauche du bac d’huile.

2. Apres 'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 6.
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Filterkontrolle und —wechsel

Controle et remplacement du filtre

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Kontrollieren bzw. Wechseln des Offilters stets zuerst
die Maschine abschalten und ausstecken.

Avant de contrdler ou de remplacer le filtre a huile, toujours
mettre la machine hors service et la débrancher.

Verunreinigungen des Olffilters 1 kénen zu mangelhafter
Schmierung fahren.
Kontrollieren und reinigen Sie den Olfilter daher alle sechs Monate.

Ist der Filter 1 beschadigt, so ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

Filter ausbauen

[MX3200-A-MX5200-A-MX2200-A-MX5100]

Entfernen Sie die Teile 2 bis 5 wie abgebildet und Uberprifen Sie
den Filter. (Abb. 49)

[MXT3200-MXT5200]

Entfernen Sie die Teile 2 bis 4 wie abgebildet und Uberprifen Sie
den Filter. (Abb. 50)

L’encrassement du filtre & huile 1 peut empécher la lubrification.
Controlez et nettoyez le filtre a huile tous les six mois.

Si le filtre 1 est endommagé, remplacez-le par un neuf.

Démonter le filtre

[MX3200-A-MX5200-A-MX2200-A-MX5100]

Retirez les pieces 2 a 5 comme indiqué sur la figure et controlez le
filtre. (Fig. 49)

[MXT3200-MXT5200]

Retirez les pieces 2 a 4 comme indiqué sur la figure et controlez le
filtre. (Fig. 50)

MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MX5100

o)

3
~N

MXT3200-MXT5200




Auswechseln der Hebelstlitze des

PresserfuBes (nicht bei MXT)
/N\VORSICHT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Die anschlieBende Justierung der Hebelstitze am
PresserfuBarm hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Fur die Welle des Presserarms sind zwei Montagepositionen
mdglich (die Hebelstltze am Presserful kann verandert werden),
die obere und die untere Montageposition. Die Einstellung ab Werk
ist von der entsprechenden Unterklasse der Maschine abhangig.

Unterklassen der Baureine MX(-A) | Werkseinstellung

MX2200-A MX3216-A-A04 Obere Montageposition
MX3200-A1 ight bei MX3216-A-A04 | Urtere Montageposiion

MX5100 Nicht bei MX5214N-A-01 | Obere Montageposition
MX5200-A MX5214N-A-01 Untere Montageposition

Die obere Montageposition der PresserfuBwelle ermdglicht eine
héhere Transporteffizienz, so dass sie sich gut fir das Nahen

von Strickwaren eignet. Die untere Montageposition der
PresserfuBwelle verhindert ein Krauseln des Nahguts, so dass sie
fir gewebte Stoffe geeignet ist. Zum Verandern der Hebelstltze
des PresserfuBes wird eine optionale Welle bendtigt, die nicht im
Lieferumfang der Maschine inbegriffen ist. Bitte erwerben Sie die
optionale Welle getrennt.

Abb. 51 veranschaulicht, wie die PresserfuBwelle fir die obere
Montageposition zu positionieren ist. Abb. 52 zeigt, wie die
PresserfuBwelle fur die untere Montageposition zu positionieren
ist. Montieren Sie die PresserfuBwelle je nach Erfordernis unter
Bezugnahme auf eine der beiden Abbildungen (Abb. 51 und

Abb. 52). AuBer der PresserfuBwelle kdnnen alle Teile nach dem
Entfernen ohne jegliche Veranderungen wieder verwendet werden.

1. Schrauben 1 herausdrehen und danach Stofffiihrung 2
entfernen.

2. Schrauben 3 und 4 16sen. PresserfuBwelle 5 und Laufbuchse
6 entfernen. Schraube 7 I6sen und anschlieBend Stift 8 sowie
Presserarm 9 entfernen.

3. Schraube 10 I6sen und anschlieBend Stdpsel 11 entfernen.

4. Die PresserfuBwelle unter Bezug auf Abb. 51 (fur die
obere Montageposition) bzw. Abb. 52 (fur die untere
Montageposition) montieren. Samtliche Teile werden
anschlieBend in umgekehrter Reihenfolge wieder angebracht.

5. Den PresserfuB einstellen. AnschlieBend den Transporteur
durch Drehen am Handrad in seine tiefste Stellung bringen.

6. Das Nadeleinstichloch am PresserfuB muss auf gleicher
Hoéhe mit dem Stichloch auf der Stichplatte stehen. Ist dies
nicht der Fall, so I6sen Sie die Schraube 4 und verschieben
Sie die Laufbuchse 6 entsprechend nach links oder rechts.
Nach der Justierung die Schraube 4 wieder anziehen.

7. Bund 12 in Pfeilrichtung B verschieben und dabei die
PresserfuBwelle 5 Pfeilrichtung A driicken. Schraube 3
festdrehen. Zwischen dem PresserfuBlifterhebel 13 und der
Halterung 14 sollte sich nun ein Spiel von 1 mm befinden.

8- Stoffflihrung 2 mit Schrauben 1 anbringen.

Abb.51

Q!

£

@

@

Abb.52
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Fig.51
Remplacement de 'appui du levier du

bras du pied presseur (sauf pour MXT)

AAVERTISSEMENT

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de I'appui du levier sur le bras du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

L’arbre du bras du pied presseur peut étre monté dans deux
positions (position haute et basse) par modification de I'appui du
levier sur le bras. Le réglage en usine dépend de la sous-classe de
la machine.

Sous-classes de la série MX(-A) Réglage en usine
MX2200-A MX3216-A-A04 Position haute

MX3200-A| qut pour MX3216-A-A04 Position basse

MX5100 Sauf pour MX5214N-A-01 Position haute
MX5200-A MX5214N-A-01 Position basse

La position de montage haute de I'arbre du pied presseur permet
d’améliorer I'efficacité de I'entrainement, et convient donc
particulierement a la couture de tricots. La position de montage
basse empéche le tissu de froncer et convient donc aux textiles
tissés. La modification de modifier I'appui du levier du pied
presseur doit s’effectuer avec I'arbre optionnel, non fourni avec la
machine. En vente séparément.

La fig. 51 montre le positionnement de I'arbre du pied presseur

pour la position de montage haute. La fig. 52 montre le SN Fig.52
positionnement de I'arbre du pied presseur pour la position de
montage basse. Monter I'arbre du pied presseur en se référant a
I'une des figures (fig. 51 ou fig. 52). A part I'arbre du pied presseur,
toutes les pieces peuvent étre réutilisées sans étre modifiées.

1. Retirer les vis 1 puis le guide-ouvrage 2.

2. Desserrer les vis 3 et 4. Retirer I'arbre du pied presseur 5 et
la douille 6. Desserrer la vis 7 puis retirer la goupille 8 et
I'arbre du pied presseur 9.

+ Desserrer la vis 10 puis retirer le bouchon 11.
+ Monter I'arbre du pied presseur en se référant a la fig. 51

(position haute) ou 52 (position basse). Remonter toutes les
piéces dans 'ordre inverse.

5. Régler le pied presseur. Tourner le volant pour amener la
griffe en position basse.

6. Le trou d’aiguille dans le pied presseur doit étre a la méme
hauteur que le trou d’aiguille de la plaque a aiguille. Si ce
n'est pas le cas, desserrer la vis 4 et décaler la douille 6 vers
la gauche ou la droite. Apres le réglage, resserrer la vis 4.

7. Décaler le collet 12 dans le sens de la fleche B en poussant
I'arbre du pied presseur 5 dans le sens de la fleche A. Serrer
la vis 3. Il doit rester un jeu de 1 mm entre le levier releveur
du pied presseur 13 et le support 14.

8. Remettre le guide-ouvrage 2 en place a I'aide des vis 1.

W
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Positionieren und Justieren des Nadelfadengebers

Positionnement et réglage du releveur de fil d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Nadelfadengebers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil d’aiguille doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Stellen Sie den Abstand zwischen der Seite des Kopfdeckels und
dem Nadelfadengeber ein, wenn sich der Nadelfadengeber 1 in
seinem unteren Totpunkt befindet.

Lésen Sie dazu die Schrauben 2.

Réglez la distance entre le coté de la plague frontale et le releveur
de fil d’aiguille quand le releveur de fil d’aiguille 1 se trouve au
point mort bas.

Pour cela, desserrez les vis 2.

Positionieren der Fadenfiihrungen/
Einstellen der Fadenmenge vom Nadeltadengeber

: Positionnement des guide-fil
Reglage du debit de fil du releveur de fil d’aiguille

Die Position der einzelnen Fadenfuhrungen ist von Maschine zu
Maschine verschieden.

Die Nadelfadenfuihrungen sind je nach verwendeter Maschine bei
Nadelfadengeber in oberem und unterem Totpunkt einzustellen.
Mehr Faden: Die einzelnen Fadenflihrungen in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Fadenfihrungen in Pfeilrichtung (=)
verschieben.

Baureihe MX3200-A - MXT3200 Justieren der
Nadelfadenfiihrungen

Losen Sie die Schrauben 7 bis 10. Justieren Sie die Fadenflihrungen
3 bis 5, indem Sie sie in Pfeilrichtung verschieben.
Nach der Justierung Schrauben 7 bis 10 wieder festziehen.

Baureihe MX2200-A Justieren der Nadelfadenfiihrungen

Losen Sie die Schrauben 7 bis 8. Justieren Sie die Fadenflihrungen
3 bis 4, indem Sie sie in Pfeilrichtung verschieben.
Nach der Justierung Schrauben 7 bis 8 wieder festziehen.

La position des différents guide-fil varie en fonction de la machine.
Les guide-fil doivent étre réglés au point mort haut ou au point mort
bas du releveur de fil d’aiguille, en fonction de la machine utilisée.
Augmenter le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de
la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de la
fleche (-).

Série MX3200-A-MXT3200 Réglage des guide-fil
Desserrez les vis 7 3 10.

Réglez les guide-fil 3 3 5 en les décalant dans le sens de la fléche.
Apres le réglage, serrer les vis 7 3 10.

Série MX2200-A Réglage des guide-fil
Desserrez les vis 7 a2 8.

Réglez les guide-fil 3 4 4 en les décalant dans le sens de la fléche.
Apres le réglage, serrer les vis 7 4 8.

Abb.53

Fig.53
Abb.54
Fig.54
MX2200-A Kopfdeckel 9 mm
MX3200-A Plaque frontale
MXT3200
MX5200-A Kopfdeckel 7 mm
MXT5200 Plaque frontale
MX5100

Stellen Sie die Fadenfiihrungen 4 und 5
seitlich so ein, dass sich der Nadelfadengeber
mittig zwischen den beiden Zangen der
einzelnen Fadenfihrungen befindet.

Réglez les guide-fil 4 et 5 en le décalant sur
le coté de telle sorte que le releveur de fil
d’aiguille se trouve au milieu entre les deux
pinces de chaque guide-fil.

Kommt es zu einer unsauberen Stichbildung beim
Doppelkettenstich, weil der Nadelfaden zu schnell vom
Greifer freigegeben wird, so sollte die Fadenflihrung 4 durch
entsprechendes Positionieren nach vorne bzw. hinten
eingestellt werden.

Si la formation des points de chainette laisse a désirer car le
fil d’aiguille est libéré trop tot par le boucleur, il faut régler le
guide-fil 4 en le déplacant vers I'avant ou vers I'arriere.
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MX3200-A-MXT3200
Positionieren der Fadenfuhrungen
Positionnement des guide-fil

Abb.56 Abb.59
7 Fig.56 Fig.59
t ; X ,5 2 mm
_ 7
Die Mitte der Schraube mittig
im Schlitz ausrichten. 3
Placer le centre de la vis au N\
milieu de la fente. 2
@ MX3216-A-02, -03, -42 @ MX3216-A-A04
@ MX3216N-A-03 Abb.57 Stichyp : 516 (fur die Jeans) Abb.60
@ VIXT3216-03 Fig.57 Type de point : 516 (pour le jean) Fig.60

Stichyp : 516
Type de point : 516

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Ausrichten
Positionner

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

An Linie A
ausrichten.

L’orienter
parallélement
alaligne A.

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.

@ MX3244-A-03
@ MXT3244-03

Stichyp : 514+401
Type de point : 5144401

Abb.58
Fig.58

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 austichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.

@ MXT3244-A04

Stichyp : 5144401 (fur die Jeans)
Type de point : 5144401 (pour le jean)

Abb.61
Fig.61

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.




MX2200-A
Positionieren der Fadenfuhrungen
Positionnement des guide-fil

Abb.62
7 Fig.62

I S
i, 4/

<

Die Mitte der Schraube mittig
im Schlitz ausrichten. 3

Placer le centre de la vis au
milieu de la fente.

0"/

@ MX2242-A-52P2

Stichyp : 401+401
Type de point : 4014401

Abb.63
Fig.63

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

9

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 austichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.
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Baureihe MX5200-A - MXT5200- MX5100
Justieren der Nadelfadenfiihrungen

Losen Sie die Schrauben 12 und 14. Justieren Sie die
Nadelfadenfuhrung 11 und den Nadelfadenfuhrungshalter 13

durch Verschieben in Pfeilrichtung.

Mehr Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den
Nadelfadenflihrungshalter in Pfeilrichtung (+) verschieben.
Weniger Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den
Nadelfadenflihrungshalter in Pfeilrichtung (—) verschieben.
Nach der Justierung Schrauben 12 und 14 wieder festziehen.

Série MX5200-A - MXT5200MX5100

Réglage des guide-fil

Desserrez les vis 12 et 14. Réglez le guide-fil d’aiguille 11 et le support
13 du guide-fil d’aiguille en les décalant dans le sens de la fléche.
Augmenter le débit : Décaler le guide-fil et le support du guide-fil

dans le sens de la fleche ﬁ+).
Réduire le débit : Décaler
le sens de la fleche (=).

e guide-fil et le support du guide-fil dans

Apres le réglage, serrer les vis 12 et 14.

MX5200-A-MXT5200-MX5100
Positionieren der Fadenfuhrungen
Positionnement des guide-fil

@NX5204-A-02, -32R2, -02H

Stitchtyp : 504
Type de point : 504

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten

Positionner
Ausrichten
Positionner

@NMX5214N-A-01

Stitchtyp : 514
Type de point : 514

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionner

13 (® Abb.64
ﬁ; Fig.64
(=)

s
14
12
11

Stellen Sie die Fadenfiihrungen 11 seitlich so ein,
dass sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den
beiden Zangen der einzelnen Fadenfihrungen
befindet.

Réglez les guide-fil 11 en le décalant sur le cété de
telle sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.

@MX5214-A-03, -M03, -53, -M53,

@VIXT5214 l;/?gi‘%_% Abb.65
OMX5114-03 Fig.65

Stitchtyp : 514
Type de point : 514

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre l'aréte de 1.

Ausrichten

@MX5205-A-12
Stitchtyp : 505
Type de point : 505

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten

. Positionner
Ausrichten

Positionner

@MX5204-A-82
Stitchtyp : 504
Type de point : 504

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Halterung in oberster Position
Tendeur en position haute




Positionieren des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers und der Fadenfilhrungen
Einstellen der Fadenmenge vom
Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur point
de chainette et des guide-fil Réglage du débit de fil
du releveur de fil de boucleur point de chainette

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1 » Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Punkt A an Doppelkettenstichgreifer 1 an der Oberkante der
Halterung ausrichten. Dazu Schrauben 2 I6sen und den
Doppelkettenstichgreifer 1 drehen.

3. Punkt B an Fadenfiihrung 3 des Fadengebers an Punkt B von
Doppelkettenstichgreifer 1 ausrichten. Dazu Schraube 4 16sen
und die Fadenfihrung 3 des Fadengebers nach oben bzw. unten
verschieben.

4. Zum Einstellen der Fadenfiihrungen 5 und 6 die Schrauben 7
und 8 l6sen und die Fihrungen 5 und 6 nach links bzw. rechts
verschieben (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die Fihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die Fihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (=)
verschieben.

1 « Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Positionner le point A du boucleur point de chainette 1 contre
le bord supérieur du support. Pour cela, desserrer les vis 2 et
tourner le boucleur point de chainette 1.

3. Positionner le point B du guide-fil 3 du releveur de fil contre le
point B du boucleur point de chainette 1. Pour cela, desserrer
la vis 4 et décaler le guide-fil 3 du releveur de fil vers le haut ou
vers le bas.

4. Pour régler les guide-fil 5 et 6, desserrer les vis 7 et 8 et décaler
les guides 5 et 6 vers la droite ou la gauche (cf. figure).
Augmenter le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens de
la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens de la
fleche (-).

Oberkante der
Halterung

Bord supérieur
du support

Abb.67
Fig.67

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

6 ' 8

?T %-)w(ﬂ
('I-)

7

Standardelnstellung mittlere Position
Réglage standard: Position centrale
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Positionieren des Greiferfadenziehers und
der -flhrungen Einstellen der Fadenmenge
vom Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur et
des guide-fil de boucleur Réglage du débit de fil
du releveur de fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Greiferfadenziehers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

1 + Die Greiferfadenzieher 9 und 11 bei Untergreifer in auBerster
rechter Stellung justieren.
Die Greiferfadenzieher 9 und 11 entsprechend der nach folgenden
Tabelle positionieren. Dazu die Schrauben 10 und 12 I6sen
und die Greiferfadenzieher 9 und 11 einstellen (siehe Abbildung).
Mehr Faden: Die Greiferfadenzieher 9 und 11 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.
Weniger Faden: Die Greiferfadenzieher 9 und 11 in Pfeilrichtung
(=) verschieben.

2. Die Standardposition der Greiferfadenfiihrungen 13, 15 und 17
sind aus der Darstellung auf der folgenden Seite ersichtlich.
Losen Sie die Schrauben 14, 16 und 18 und justieren Sie die
einzelnen Greiferfadenfihrungen (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die einzelnen Greiferfadenfihrungen in
Pfeilrichtung (+) verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Greiferfadenfihrungen in
Pfeilrichtung (=) verschieben.

1 + Placer les releveurs de fil de boucleur inférieur 9 et 11 dans leur
position la plus a droite.
Positionner les releveurs de fil de boucleur 9 et 11 comme
indiqué dans le tableau suivant. Pour cela, desserrer les vis 10
et 12 et régler les releveurs de fil de boucleur 9 et 11 (cf. figure).
Augmenter le débit: Décaler les releveurs de fil de boucleur 9 et
11 dans le sens de la fleche (+).
Réduire le débit: Décaler les releveurs de fil de boucleur 9 et 11
dans le sens de la fleche (=).

2. La position standard des guide-fil de boucleur 13, 15 et 17 est
indiquée a la page suivante. Desserrez les vis 14, 16 et 18 et
réglez les différents guide-fil de boucleur (cf. figure).
Augmenter le débit: Décaler les différents guide-fil de boucleur
dans le sens de la fleche (+).

Réduire le débit: Décaler les différents guide-fil de boucleur
dans le sens de la fleche (=).

Abb.68
Fig.68




Positionieren des Greiferfadenziehers und

der -flihrungen

Positionnement du releveur de fil de boucleur
et des guide-fil de boucleur

Untergreifer in &uBerster rechter Stellung Abb.69
Boucleur inférieur dans sa position la plus a droite Fig.69
\_/
—
VD
Ty
el
CW
MX3200-A-MXT3200| (@) | (b) | (¢) | (d) | (e) | |MX5200-A-MXT5200| (@) | (b) | (c) | (d) | (e)
MX3216N-A-01/232 | 26 29 20 | 2156 | 175 MX5214N-A-01/283 | 30 29 25 21,5 | 145
MX3216-A-02/223 26 29 20 | 215 | 175 MX5204-A-02/233 30 29 20 11,5 | 17,5
MX3216-A-03/333 26 29 20 | 215 | 175 MX5204-A-02H/223| 30 29 20 11,5 | 17,5
MX3244-A-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-A-03/333 30 29 28 | 21,5 | 145
MX3216-A-A04/435 | 30 29 20 33,5 | 10,5 MX5214-A-M03/333| 26 29 25 11,5 | 10,5
MX3216-A-42/233 26 29 20 | 21,56 | 17,5 MX5205-A-12/223 30 29 20 11,5 | 17,5
MXT3216-03/333 26 29 20 | 2156 | 175 MX5204-A-32R2/223L| 30 29 20 115 | 175
MXT3244-03/333 30 29 25 | 215 | 145 MX5214-A-53/633 26 29 28 215 | 145
MXT3244-A04/435K | 30 29 20 | 3355 | 105 MX5214-A-M53/333| 26 29 25 | 11,5 | 10,5
MX5204-A-54/443 30 29 20 | 33,5 | 145
MX5204-A-82/233 26 27 20 11,5 | 10,5
(mm) MX5214-A-83/333 30 29 28 21,5 | 145
MXT5214-M03/333 | 26 29 25 11,5 | 10,5
(mm)
MX2200-A @ | (b) | (c) | (d) | (e) MX5100 @ | (b) | (¢) | (d) | (e)
MX2242-A-52P2/083 | - - - - - MX5114-03/333N 28 29 28 21,5 | 145
(mm) (mm)
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Positionieren und Justieren des Einfassers (MX2200-A)

Positionnement et réglage du bordeur (MX2200-A)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Einfasser von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du bordeur doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

Positionieren Sie den Einfasser 1 so, dass das Band an der
gewunschten Stelle auf dem Néhgut zugefihrt wird.

1. Uberpriifen, ob die Position des Einfassers 1 mit Abbildung
70 (siehe A und B) Ubereinstimmt. Ist dies nicht der Fall,
so |6sen Sie die Schrauben 2 und justieren den Einfasser
1, indem Sie ihn nach oben bzw. unten und nach rechts
bzw. links verschieben. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 2 wieder fest.

Hinweis: Ist Abstand C zu gering, treten haufig
Nahtblockierungen an Quernahten auf.

2. Uberpriifen Sie, ob das Band ordnungsgemaB auf das Nahgut
genaht wird (siehe Abb. 72). Wird das Band nicht korrekt
angenaht, so lésen Sie die Schrauben 2 und justieren Sie

den Einfasser 1, indem Sie ihn nach oben, unten, rechts
oder links verschieben. Nach der Justierung drehen Sie die

Schrauben 2 wieder fest.

Dann I6sen Sie bitte die Schraube 4 und stellen Sie die
Bandflhrung 3 entsprechend der Bandbreite ein. Ziehen Sie
Schraube 4 fest, nach dem die Einstellung gemacht wurde.

Positionner le bordeur 1 de maniére a ce que la bande soit insérée
au bon endroit sur I'ouvrage.

1. Vérifier si la position du bordeur 1 coincide avec la figure 70
(cf. A et B). Si ce n'est pas le cas, desserrer les vis 2 et régler
le bordeur 1 en le décalant vers le haut ou le bas et vers la
droite ou la gauche. Apres le réglage, resserrer les vis 2.
Remarque : une distance C trop faible peut provoquer des
blocages fréquents au niveau des coutures transversales.

2. Vérifier si la bande est correctement cousue sur I'ouvrage
(cf. fig. 72). Sila bande n’est pas correctement cousue,

desserrer les vis 2 et régler le bordeur 1 en le décalant
vers le haut ou le bas et vers la droite ou la gauche. Apres

le réglage, resserrer les vis 2.
Ensuite desserrez la vis 4, et ajuster le guide 3 avec la largeur
de la bande. Apres cet ajustement effectué, serrez la vis 4.

[ Einsetzen des Bandes in den Einfasser ]
[ Insertion de la bande dans le bordeur ]

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einsetzen des Bandes in den Einfasser stets die
Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

Avant d’insérer la bande dans le bordeur, mettre la machine
hors service et la débrancher.

Setzen Sie das Band 5 unter Bezugnahme auf Abb. 73 ein.
Insérer la bande 5 en se référant a la fig. 73.

Abb.70

A=1,5-2 mm Fig.70
— | —
C
¥ ' Oberkante der
+ 2\ Stichplatte
745, J Bord supérieur
i | de la plaque
B=0-1 ,o mm \
Nadelmitte
Centre de l'aiguille
DL\ ) a Abb.71

\Y{//{V Fig.71

i©
}

w
»
@

Abb.72
Fig.72

Nadelmitte
Centre de l'aiguille
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MX3200-A-MXT3200-MX2200-A

Standardnadel
Aiguille standard
Unterklasse Organ
Sous-classe DCX27
MX3216N-A-01/232 11
MX3216-A-02/223 11
MX3216-A-03/333 14
MX3244-A-03/333 11
MX3216-A-A04/435 21
MX3216-A-42/233 14
MXT3216-03/333 14
MXT3244-03/333 11
MXT3244-A04/435K 21
MX2242-A-52P2/083 14

MX5200-A-MXT5200-MX5100
Standardnadel

Aiguille standard

Unterklasse
Sous-classe

Organ
DCX27

MX5214N-A-01/283

MX5204-A-02/233

MX5204-A-02H/223

MX5214-A-03/333

MX5214-A-M03/333

MX5205-A-12/223

© |© |© |© [ |©

MX5204-A-32R2/223L

MX5214-A-53/633

[¢e]

MX5214-A-M53/333

©

MX5214-A-54/443

MX5204-A-82/233

MX5214-A-83/333

MXT5214-M03/333

MX5114-03/333N

© |[© |©|©

MX3200-A-MXT3200°-MX5200-A - MXT5200-MX2200-A+MX5100

Nadelvergleichstabelle
Tableau de comparaison des aiguilles

Japanische GroBe
Grosseur japonaise

#

11

14 16

18

21

Metrische GroBe
Grosseur métrique

Nm

65

75

90 100

110

130




Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe MX-A
Caractéristiques techniques des sous-classes de la série MX-A

MX3200-A
Py
A S ] I 0 U ¢ % s = O
; ; Maximate
Anzahl der |Anzahl der |Nadelabstand| Stichbreite |Stichlange | Differential- |presserfushub |Nangeschwindighei
Verdingsze | Materiart | Unlerasse | Naddr | Faden | perone | agence | Lo | Vs Govs o (S5elin
ication Type d ti ous-classe mb ombre de point max. presseur i
PP ype de matiere d'aiguiles| defis | () | (m) || GRhondel | (mm) | esiire max
Sehr leicht — Leicht
Trés léger — Léger MX3216N-A-01/232 2 5 3 4 1-52 |04-15 5 7500
Leicht — Mittelschwer
. Léger — Mi-lourd MX3216-A-02/223 2 S 3 4 06-38| 0,7-2 5 7500
Allgemeine 3
Néharbeiten  |wittelschwer — Schwer 4
; -A- 2 5 - - -
Coutures d’utilits| MHourd - Lourd MX3216-A-03/333 5 5 0,6-3,8| 0,7-2 55 7000
courante -
Mittelschwer — Sch
elscner - SOV 11x3244-A-03/333 3 6 3x2 4 |06-38|07-2| 55 7000
Sehr schwer (J i(
Toslour Geane) | WX321G-A-ADYAZSN) | 2 5 5 6 | 08-5(08-15| 7 | 6500
Krauseln Leicht — Mittelschwer
Froncage Léger — Mi-lourd | MX3216-A-42/233 2 S 3 4 0,6-32(085-28 5 7000
MX5200-A
Sehr leicht — Leicht
Trés léger — Léger MX5214N-A-02/233 2 4 2 4 1-52 [0,4-15 5 8000
Aligemeine | Tanc: Mo, | MX5204-A-02/233 1 3 - 4 |06-38|07-2| 5 8000
Naharbeiten
Coutures d'utilité Mittelschwer — Schwer 2 | .3
courante Midourd — Lourd MX5214-A-03/333(K) 2 4 2 | 4 106-38]|07-2 55 7500
2 5
Mittelschwer — Sch 2 4
o e | MX5214-A-M03/333(K) | 2 4 -2 5 g 06-38|07-2 | 55 7500
AIIgBelmﬁine lr\:éharbeiten/
ichstichsaumen | | eicht — Mittelschwer _
Coutures d'utilité courante/| Léger — Mi-lourd MX5204-A-02H/223 1 3 4 06-38 | 0.7-2 55 8000
Ourlage au point invisible
Blichstichsdumen |Leicht — Mittelsch
Ourlage au pointinvisible| Léger - Miourg | MX5205-A-12/223 1 3 - 4 06-38| 0,7-2 5,5 8000
Nacg unten ?Qg”eschla?ene
aume (Rollsaum) || eicht — Mittelsch
Ourlets rabattus vers ‘E'gge,_',vﬁ_fgumer MX5204-A-32R2/223L 1 3 - 1,5 06-32| 0,7-2 5 8000
le bas (ourlet roulé)
2 4
Mittelschwer — Schwer | neven4a A Ea/ea | o | 4 | "o T [TTTETTTT
Mi-lourd — Lourd MX5214-A-53/633 2 4 ””2”””7”757”” 06-32|07-24 6 6500
Band aufndhen Mittelschwer — Schwer 2 4
Poser bande | "\PRIOT SE ST MX6214-A-M53/333(K) | 2 O - 51 06-32|07-24)| 55 7500
Schwer — Sehr Schwer
Lourd - Trés lourd MX5214-A-54/443 2 4 2 4 06-24|1,1-38 7 6500
Verriegeln durch | “Fney e’ | MX5204-A-82/233(K) | 1 3 - 4 |06-38|07-2| 45 | 8000
umnahen
Prinder par SUet | vilsohwer — Schwer MX5214-A-83/333 2 4 2 4 06-38|07-2 | 55 7500
Mi-lourd - Lourd ! ’ ’ ’
MX2200-A
Band aufnéhen |Leicht - Mittelschwer MX2242-A-52P2/083 2 4 5 - 07-4210,7-1,6 5 7500

Poser bande

Léger — Mi-lourd
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe MX(T)
Caractéristiques techniques des sous-classes de la série MX(T)

MXT3200
U U 2 - a h=1 sllans
R RR=) =5 L
i ial- Maximat
) Anzahl der|Anzahl der|Nadelabstand| Stichbreite | Stichléange [#gﬁrse;)ngg Mgﬁeﬁfg‘g‘fmﬂfﬁ PresserfuBhub Néhgesaé(r‘wmgigken
Verwendungszweck | Materialart Unterklasse NNadzIn NFadbe ! Foartoment | Lageurde |  Longueur | verhatnis | Longueur daerce Course du pied (S\}'_fhe/M”(‘jUTe)
icati s . ombre | Nombre | desaiguiles|  poin e point max. Max, du pie itesse de
Application | Type de matiere | Sous-classe | JaRie | NGRS | CEREL (o) | nm | Papportau | ikt | FERAT | colfire max
différentiel (mm) (Points/minute)
Nittoscher - SGMEr | NIXT3216-03/333 2 | 5| 5 | 5 |06-38/07-2|05-6 | 55 | 6700
Allgemeine
Néharbeiten  |witelschwer - Schwer
e MXT3244-03/333 3 6 3X2 4 0,6-3,8 7-2 - 7
Coutures d’utilit¢| Mi-lourd - Lourd / ; 810, 05-6 5,5 6700
courante Schwer — Sehr Schwer
Lourd — Trés lourd | MXT3244-A04/435K 2 5 3X2 4 0,8-5 [0,8-15| 0,5-7 7 6300
MXT5200
Allgemeine
Naharbeiten |witelschwer — Schwer
Ay MXT5214-M03/333 2 - - -
Coutures dutilit| M-ourd - Lourd /. 2 4 4 06-38| 0,7-2 | 05-6 55 6700
courante
MX5100
u u 2 'Y il
* e N [R=) a
Anzahl der |Anzahl der [Nadelabstand| Stichbreite |Stichlange Differential- | prgsserfuhub Néhg"ef'féﬁmﬁigken
Verwendungszweck Materialart Unterklasse Nadeln Faden | Ecartement | Largeurde | Longueur transport | course du pied| (Stiche/Mintite)
Application Type de matiére Sous-classe !\lo_mbre Nombre des aiguilles point de point max. Rapport du presseur Vitesse de
d’ aiguilles|  de fils (mm) (mm) (mm) diff(gentiel (mm) ((:F’%Lijrgtusr/%mﬁ)é')
Allgemeine
Naharbeiten | vitelschwer — Schwer
Nl MX5114-03/333N 2 - -
Coutures d'utilité| Miourd - Lourd /. 2 4 4 08-37/08-1,8 55 7500
courante
Stichtyp 504, 505, 514, 516, 514+401, Nettogewicht (nur Maschinenoberteil)

Type de point

401+401

Poids net (téte de machine seule)

25kg (MX5214-A-M03)

NadelgréBe
Grosseur d ai

guille

DCx27 #9, 11,14, 21

Bruttogewicht (mit Zubehor)
Poids brut (avec accessoires)

33kg (MX5214-A-M03)

: W:371mm 1:371 mm . ) . n=7,200rp.m. : LpA < 81.7 dB(A)
meﬁ::;%igaggzﬁggﬁne D: 285 mm p:285mm ﬁ_erauschpegel fbm;_n Betrleti Gerdauschmessung geméaB DIN 45635 48A-1
H: 311mm h:311 mm Iveéau sonore en 1onctionnement| o\ re du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright

E i

@ Sin autorizacion previa por escrito de la compania
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. esta
prohibida, bien en su totalidad o bien en extracto,
la reproduccién, transferencia, distribucion o
traduccién a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd.

intenta siempre mejorar el producto y adaptarlo al
mas reciente estado de la técnica. Por tanto, nos
reservamos el derecho de modificar en cualquier

momento tanto las especificaciones como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

© RIREE | K% PEGASUS 4N FIEHRAFH

HEFAE, AR AR AR —Es, K
KEA A AT MER AT, KED. 3%,
%, EiE%.

OLFERIRABMIEHENARTARURERMRERA
B, BRBEMTEMNAGE. W FXLEFE
ARABARRAEMET. B, FEL{ERIRBS
FREHRIACERBICE, KAFHBLH
RUHRE. AARBEARS.

@ PEGASUS 4 4H BT & 5| N A RYIIAR, BFF
AETHIL EZ =M RE. MBI A . A,
BAMEMTENE. RITAIF .

O XM FTABH [ME] —EPICHMAAES
EFRSHERE.

Directivas

E 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacion profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

KIMUREHEE, ATERANZEREER
MIEENFERASERE. FERBERNS, ™

TFEEETR.

%%%M@¢@W§éﬂﬁMﬁ&ﬂiFrﬁm
& eREEMREMEMARR. Br%E
ﬁ@ﬁﬂﬁﬁﬁ%%fﬂ BB — AR R
HEEMAR. FEMERABIERNLERY,
AR BB IR AR R AL o
WIEFEBRETFER T LERTSEHUMESREE
PRI L LR B 3t X R AR 1] R ALK Il E R AR



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1. Introduccién

i

1. A

@ Estas instrucciones para el uso describen el manejo

seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

O ZHRANTREFERAFMAERITHAS

O E(ERZmmZAl, FHREIEH, ERSE
REREDNRE. OE. AR, HEFEH
EzfE, BEITER.

® T AN EEIMEL P, RIEZENE
iz B R ARG AR AT RE B A TIRIERY o
FRULRY S B ixm g g ilssh B e ek, X
R IFESTINR.
A, ATHERRE, FEARXARHAREH
P, EREERZTE2REE I THERE
—E VBRI RMNER. BHNFEANE
KARFLHEAB SR RBEERITAH,
AXELENRENRZE, BRI EREDN.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad.

Familiaricese con los simbolos de precaucién y
observe todas las advertencias e indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los antiguos
estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

ERRBAWFEREARBP, ATREER~M,
RFRLEEFESRTIMNER.
FRASEREAS, ZFLETFHERORT.
EERENEENEEEMAEES LRI

WMABLEAR R ESTIRAT, MR ATER, M EF
RIFREE A B -

WMFEERAFBIRE, B EA L EE AR

R ERRIC A R IRERE

-
PELIGRO

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro

~

RRTEMIERK
FHEFREERNSAAEETIETH

& Bk

de lesibn de miembros
corporales.

ZEMEK.

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BRIERHIRN, SETZEM,
BEEZRERTRHHIERK.

c PRECAUCION

1S

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIERHEIRE, AAEZRMAED
EhE, AeREBRGURBER.

J




Simbolos y mensajes

inFAERICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

WIFEFIETR, MIREASERRENE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

H—FERE SAMBRER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FiRE, SBHFEZH.

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMESRZFZHMRER.

Estrictamente prohibido.

X AATREF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacién en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

FEHITIZE, FHETIER, HBA
méEMFLH fﬁ%ﬂ%fﬁ+mﬁ@
RREER R, LAIRESD.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

FEEML, LURIPAE.

Indica la direccion de giro normal del
volante.

RGN R TERE T ).




Sirvase leer detenidamente estas normas para

.-‘-l s \o s
Su propia seguridad. #égﬁﬂ] BT rasees

3. Normas de seguridad

3. BEHNE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|@ Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o
la seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

8. Nunca exponga la maquina al agua.

| ® Medidas de seguridad |

(1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecuciéon
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

OE:ERERE

ANRMIW AN, RURSREN R REME=RA
B R AR E R, BRI EREMUSN, BB AE
£/

@ (MR

AARH T AN, RIBERRIIAGE, BRI REHLEDN
BIFMm . MRERTEMTERTRIZM.

® ATRLFIP, BOETRRER G TER.

1. ERIESHURENEFE THONFZREES.

i

B5. EEBmEAI T .

>

INEIRETE SCE B CHSERE 2 M It A -

o

INESREE 35% & 85% WIS E 2 Mt 77 .

[=2]

CBEREREBT Z10% U EMBREEHEEEMT.

~

. RREARELFEHRIZN DEMS LR ENSEN.
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O X ELMFITIE . 212, FRFHEPEALR, 1FXE
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

* Instalacién de maquina de coser

* Lubricacién

* Aceite de silicona para dispositivo H.R.

* Enhebrado

» Sustitucion de la aguja

* Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

* Ajuste de altura de garra de alimentacion

* Ajuste de la altura del prensatelas

* Ajuste de longitud de puntada

* Ajuste del recorrido del arrastre superior

* Ajuste de la altura del transportador superior

» Cambio de la cuchilla

* Lmpieza de la maquina

* Sustitucion de aceite

* Control y cambio del filtro

* Para cambiar el fulcro en el prensatelas

* Ajuste del tirahilos para la aguja

* Posicionamiento del tirahilos del garfio

* Posicionamiento y ajuste del ribeteador

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
magquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

C (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algiin dafo o defecto.
Habiendo constatado algun defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.
% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas. (Fig.1)

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha. (Fig.2)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

% O EHITLU TR, FXimmiREAX, IFRIRE
THMIERE LR T Z R T
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- ERIEBYFFFIR
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« EERBFEIREMNAT
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- EEMRYER
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© BEEMZ R
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© ROBRREMERRT

O EAAMIE. RAR, NIRAFESPGENREURLE
AN RIHENE TAERY T 4R BUREIT.
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ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

é (®) &l - #1&

@ TRHLLEH, BYLHEYRFRIRIEARARERRF
ER, NAFSFMIRMEXRKEE, UPITENRS.
A, EHREFOEEBMAMINRAHEIITR, MEE
75 Bl ko

REMH sxmamms

4. Observaciones sobre los procesos siguientes

s

ZRESERMEEEN

/A PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartéon y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4. Guarde el carton y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, cartéon LDPE y espuma de
polistyrol. La gestion correcta de los materiales de embalaje
es responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequefo densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3. La méaquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente
@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el

transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A AVISO

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. [MXOOOO (-A)]

Para el transporte de la maquina, agarre con la mano derecha
el mango situado arriba del cubrecorreas y agarre con la mano
izquierda la cabeza de la maquina.

[MXT OOOO ]
Para el transporte de la maquina sujete el volante con la mano
derecha y debajo del brazo libre con la mano izquierda.

-

MXTOOOO

Previamente, elimine posibles residuos de aceite en la maquina

0 en sus manos, respectivamente, para evitar que la maquina
se le resbale de las manos. (Fig.3)

3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacién.
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A AVISO

Cables:
1. Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.
2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.
Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1. Cerciorese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2. Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A aviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite. Usar el siguente aceite Pegasus HIGH SPEED
SEWING MACHINE OIL o equivalente Aceites ISO VG22.

2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.
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3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

% Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para
magquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A AVISO

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1. Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3. Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
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4. La méaquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6. En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina solo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A AVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3. Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.
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4. Atender a que los dedos, el cabello y/o la ropa queden
fuera del alcance del volante, de la correa trapezoidal, de la polea
de transmision del motor, del tirahilos o bien del portaagujas.
Nunca dejar en las cercanias de las piezas arriba indicadas
tijeras, pinzas, ni ninguna otra clase de herramientas.

5. Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6. Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7. Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9. lAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

10. Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es "mayor de 75 db o menor de 80 db".

Ademas, cuando el nivel de ruido ambiente es "mayor de 80 db",
los usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso
usar proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia atras para
efectuar trabajos de mantenimiento, control o reparaciones, se
debe siempre desconectar y desenchufar la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal,
antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal.

4. Efectle los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5. Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes derivados
de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de repuestos
de otros fabricantes.

6. Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7. Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores
que temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8. Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos de
mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.€j., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias
extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

=== SU propia seguridad.

BREMH sxmmmz e

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro y

Idispositivos protectores al lado de la maquina ZERIPEE

5. BEEREHMMMMIES

[Serie MX-A « MXT]

Roétulos de aviso ZE&HIRE

AN A
=

[MX-A « MXT %31]

Las piezas moéviles pueden
— producir danos.

—  BEIARERIRG

| Opere con dispositivos de seguridad
RERERIPRBERHITEGIEL.

W
b2

Desconecte el interruptor principal antes

de enhebrar, cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.

Y1 B R R B F AR SR ITE

— %, FE RE

Protector contra piezas
expelidas tras roturas
de agujas

AR

Defensa contra el
acceso de los
dedos a la aguja

bk IS

Plan de travail
Mesa para trabajo
b=

Tapa del recinto del garfio
EOE7AF-

Rétulo de puesta a tierra
B TR

Rétulo de precaucion referente
a las cuchillas

EERTIRE

Para evitar danos en sus
manos y/o dedos, usted debe
tener mucho cuidado al
efectuar los procesos.
fEALEHE TR, BALEFEFE
ERE

Cubrecorreas

RHRirE

Rétulo de precaucion referente a
la polea de transmisién
FEEDRIRE

Para evitar dafnos, no deje que
sus manos, cabello y/o ropa se
acerque a la polea de transmision
de la maquina mientras la
magquina esta en marcha.
ATBRIEERGE, HFETH
BIRIEF, k&, RBRAERZILE
.

Fig.5
5

Cercidrese de conectar la toma a tierra. Pues de lo contrario

pueden darse calambres eléctricos y/o mal funcionamientos.

MRRH EEE, SSHAMERKE.
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[Serie MX5100] [MX5100 Z&3%1]

Roétulos de aviso ZE&HIRE

— Las piezas moviles pueden
A /v\ I producir dafos.
2\ | mamsssns

/7,
%A H@‘ Opere con dispositivos de seguridad Rétulo de _precauci(’)n referente
— a las cuchillas

%% @ i RERSRIPEE B HTEESEL. alas cuchilas

- — —1 Desconecte el interruptor principal antes Para evitar dafios en sus
b GD\, de enhebrar, cambiar la bobina y la aguja, manos y/o dedos, usted debe
= — limpiar, etc. tener mucho cuidado al
P N@Q I w YW B RS B AR R SR TR efectuar los procesos.
— — B EE RE. TR EEE , BHILFRFIE

ERG -

Protector contra piezas
expelidas tras roturas
de agujas

AR

Defensa contra el
acceso de los
dedos a la aguja
e

Cubrecorreas

KERIPS

Rétulo de precaucion referente a
la polea de transmision
FREDRIRE

Para evitar dafnos, no deje que
sus manos, cabello y/o ropa se
acerque a la polea de transmision
de la maquina mientras la
magquina esta en marcha.

Tapa delrecinto del 92110 HTBLERGE, HHNEETH
& BT, Sk KIAER
.

Tapa del
brazo libre
WES

Rétulo de puesta a tierra Fig.6
BIETIE @6

Cercidrese de conectar la toma a tierra. Pues de lo contrario
pueden darse calambres eléctricos y/o mal funcionamientos.

MRRH EEME, SSHARERKE.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

=== SU propia seguridad.

BREMH sxmmmz e

6. Dispositivos protectores

6. RERIPEE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

|Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el protector
contra piezas expelidas tras roturas de agujas. El protector contra
piezas expelidas tras roturas de agujas evita que las astillas de la
aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a la
aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno espacio
intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete sus dedos
en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione los dedos
con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un cubrecorreas.
Tanto el volante como la correa trapezoidal se mueven durante la
operacion con alta velocidad. Para evitar accidentes, la maquina
ha de operarse exclusivamente con cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 4.5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de rodilla.

(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del
garfio esta cerrada correctamente.
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(7) Mesa para trabajo

® iNo abrir!

La maquina ha de operarse siempre con la mesa para trabajo
cerrada, para evitar el contacto con el tirahilos del garfio de la
cadeneta de punto doble o del garfio, respectivamente, durante la
operacion de la maquina.

(8) Tapa del brazo libre (MX5100)

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El ancora corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha

0 izquierda, respectivamente, vista desde el frente de la maquina.
Para evitar que el ancora tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con la tapa del brazo libre
cerrada perfectamente.
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser MX 0000 -A » MXT 0000
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Nota ;F
@ Motores fabricados en el Japon

MX5100
Montaje semisumergido

HEF I

@ Motores Efka/Quick
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Coémo montar el tablero de apoyo It SRy SE
/\PRECAUCION ViNgE -

A Técnicos bien expertos deben montar el tablero de apoyo. A%’%EEIVEF_"Z BEITH KRR FHFHIT.

[MX OOOO -A, MXT OOOO] [MX OOOO -A, MXT OOOO]

Instale los componentes que contienen el soporte para el montaje ESBTEHEERES.

segun se indica en la Figura de abajo. No se olvide de asegurar HLERNFEAEBEMNREIRIM T, BN EMEHITRE.

todas las varillas, tuercas y pernos firmemente sin vibraciones.

Fig.9

El borde ® ha de estar a ras con el borde ®
/@ del tablero de la mesa.
REN, BEOEARSOEAMLEHER

Para espesores del tablero de la mesa
menores de 40 mm han de emplearse
arandelas especiales.

LB RBVRERE|40mmAT, 1EE A
ERMER.
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[MX5100] [MX5100]

Instale los componentes que contienen el soporte para el montaje BB TREERES.
segun se indica en la Figura de abajo. No se olvide de asegurar YRR T E AN E RS MR SN BRI, TASE R SR TR L,

todas las varillas, tuercas y pernos firmemente sin vibraciones.

Fig.10
& 10

El borde ® ha de estar a ras con el borde ®
del tablero de la mesa.

RER, FEOESRSCESRAERRRY

Para espesores del tablero de la mesa
menores de 40 mm han de emplearse
arandelas especiales.

4 AWBIIRE AR 2| 40mmAT, EEFA

e L0k
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Instalacion de maquina de coser

Fig.11
A 11

LAt AR

APRECAUCK’)N =

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

RIEONNET, FHREGNARIRIE, BiEKAR
RIETH LR TR Z R BEITIRIE.

1 » Montar la maquina sobre la base de la maquina y colocar la

correa alrededor del volante y de la polea de transmision del
motor.

2. Ajustar la tensién de la correa. Apretando con el dedo la correa
por la mitad, ésta debe sufrir una deflexién de aprox. 2 cm.

3. Sujetar la proteccion de la polea de transmision 1 con los
tornillos 2. (Fig.11)

lossgmesanea ., BESEEEINESR LS,
e

. R E AR, RSN, ERT
22 em £,

oMo wrgEE1. (B

Volante Fi"l 2
sgy sy B 12

2cm

La direccion de funcionamiento de la \ .
polea de la maquina RN
N\

SR BYHEEE T7 [9) Wt*

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina. (Fig.12)

BONMEERE T RNFR—FEZEEREEN. (E12)

Polea de transmisién
del motor

LK

Encaje de la cadena para el
alzaprensatelas

25 IR 5k

Ensamblar la cadena 5 para el alzaprensatelas, que se encuentra
entre la palanca del alzaprensatelas 3 y el pedal 4.

Ajustar la longitud de tal forma que se pueda usar faciimente el
pedal. (Fig.13)

THBREMSES 5 RERBIAEMATAT 3 FIRIESIR 4 Z /8.
FELFATRENKE, ERERNAERSE. (13
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Lubricacion

£ T fit 5
/\PRECAUCION i3

Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

A Para lubricar y/o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

%Ehuﬂiﬂalﬁ, FWIREOIN R BRIRKE, IHEKMARIR
fatH LR TR 2 FBET-

AE?JH’I‘R;EES‘J&’I‘IL;’EHH#, BB E AR BRI
WMRERIRELUSNIHM, B AT RERIF 2L .

1. Aceite
Usar el siguente aceite:
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
Aceites ISO VG 22.

FEHRHHE
E{ERANTIEEN [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL |
sEFERASIMERAR 10 v622] .

2. Para llenar la maquina con aceite (Fig.14)
Desmonte la tapa 1. Eche aceite hasta que el nivel de aceite
(véase la mira se medicion del nivel de aceite 2) se encuentre
entre las marcas de referencia (L) y (H). Después de llenar
el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

HHRAE (E 19
BAGHOMNET 1, IVAEHAEEEHRRE H &F L
g, MNSEihfE, IBEFMGHOMEST 1.

3. Cantidad requerida de aceite (Fig.14)
(H) en manémetro 2: Limite superior
(L) en manémetro 2: Limite inferior
El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).
HEIMER (& 14)
AR 2 B9 H 280 L R & mE R LRFITIR.
AEHEZERFEH LML &6, FEERETEMMH.

4. Lubricacion manual (Fig.15) FF g (& 15)

/\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

ERFMHE, FUBRgNRIRXE, BELMR
RiRTE LR TR Z R BT,

En la primera puesta en marcha o bien después de largos
tiempos sin uso de la maquina, aplicar de 2 a 3 gotas de aceite al
portaagujas 3 y al soporte del garfio superior 4 (Fig. 15).

Nota-

Antes de usar, deje que la maquina marche a baja velocidad
durante unos pocos minutos mientras usted controla la circulacién
del aceite a través de la ventanilla para control de aceite 5.

R AE 42 GBS LA RARACET BIR B (£ MAEGNALET, A/
RIS 3. LEHAAKIH L2~ 3iFHM. (E 15

#iE

ERRNE— B MEME 5 HIAHMEIRER, —aiK
HRIBFE RIS 4.

=< =
PERAS

HI'GH SPEED SEWING

'\? N S Ne—1" MACHEOIL
0 ) E // '
Ay § ‘ T > % (C

P Ls—— —
A =
4 eSS J
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5. Comprobacion de circulacion de aceite (Fig.16)
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del manémetro de aceite 5 para ver si el
aceite esté fluyendo.

WEHRITEIROR (@ 16
BEMTHE, 3R TEINER, (E295iz%, B3
& 5 BRI EMOL RS RYF

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

“H RIZEE A

/N\PRECAUCION ;1=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

% AR H REEMMA, FUIBRINRIRXE, BE
KM RIRIETH IR T R Z IR BT,

Cargar los recipientes de aceite de silicona 1y 2 con aceite de silicona.
Recargar aceite de silicona, a tiempo y con frecuencia, para evitar roturas
de hilo o bien danos en el material de costura. (Figs. 17y 18)

EHREEMEME 12, ATHHIENZKIEINAREHR.
BRENRE, BREAFERM. (B 17, B 18)

~ | >
MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MXT3200-MXT5200

3
fon)

MX5100 \°




/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

% TEHITEFLRE, SOLBEGNARIREXE, I$EkMAE

RiRTE LR TR Z F BT,

1 + Abrir la mesa para trabajo 1 (MX5100: tapa del brazo libre 5), el
protector de los ojos 2, el recubrimiento delantero 3 y la barra
del prensatelas 4.

Después de enhebrar la maquina, montar nuevamente las
piezas en su posicion inicial. (Fig.19)

2. En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se esta usando juntos
para enhebrar la maquina.
B : Hilo de aguja
Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y,
a continuacion, enhebrar la aguja.
C : Hilo de ojo-guia
Hilo de cubierta superior

Enhebrado 2
'7‘:2‘ \ <. ( / <=
FLERITIE ) =~ _\  Fig.19

Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del JUCT e . .:' Fig.20
ojal del ojo—guiz’a. - ] A\‘““" \ “’. & 20
3. Cuando Ia maquina no esta enhebrada o R
Enhebrar la maquina segun el diagrama de enhebrado o* Y o

incorporado a la maquina.

1,841 K2 1 (MX5100: MEIR5) . PRE 2 .
BE3. EH& 4.
FRELUE, BREHERGLE. (E19

2. tnE B Z 174 At

A B E TR S Y R
B# : 4tk
Y 04K BISHROIRAT, SEAHESL
BiE, BRL T
C#: Ttk HTHE
A— BRI LR TITR,
BRNNEEL ~
17,

3, YHEELEaH iR LAt
ELMTEEIN T EE, BETTE.

Diagrama de enhebrado
FLkE
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Sustitucion de la aguja

s E
/\PRECAUCION ;i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

A Tenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus
manos y/o dedos.

EEMREE, FUIBRINRIRXE, BELMR
IR TH LR TR Z R BT,

A BV, SBHRRGFRFEER.

Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 segin
se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).
Girar la muesca hacia atrés, visto desde el frente de la maquina,
introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacion,
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente.

EiAEiEL 1 GESRTE, BREKRMEL) , Bt
R, BEBMETRERERS, WAFENHILT TR
[Rim, $rERigee .

Fig.23
B 23 OK!
OK!
0K! NO!
Endentado
MFEER S
Introducir
la aguja a
profundidad
@r} g suficiente

HBEHAEIFLKER

Ajuste de la tension del hilo de la aguja

BRSBTS

Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para
la tension de la aguja 2, el botdn para la tensién del hilo de
plegado 3y el botdn para la tension del hilo del garfio 4, en forma
correspondiente.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda.

Cada tension de hilo debe ser lo més ligera posible, sin embargo
ser suficiente para producir puntadas equilibradas y hermosas.

LIRSRIATIERSEIATIE 2. LT SEA e 3 0
TESEIATIHE 4 #HITIAT.

BB R —LR, FTEREHEANESE, BIR—LLRAE
ek, ARMBHAREREIYRNFRLT, REXE
BARHI RIS

MX2200-A
MX3200-A
MXT3200

MX5200-A
MXT5200
MX5100

Usar el destornillador con mango
rojo de la caja de accesorios.

IBERLIWARIIRTF )

Para aflojar
/NS
.

Para apretar




Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
[ERI & FFFIX

/\PRECAUCION i3

% Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas, siempre
desconectar y desenchufar la maquina.

FAXER AR, FRIFEANABIREIE, BEEM
BIRiEH LR TRz F BT,
Para desplegar la barra del prensatelas

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfustange 2
herausklappen.

Para plegar la barra del prensatelas

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 1 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 2.

FTHIER &R,

1. mstmwn, BHETFRLAMR.

), EREMFXEE 1, FIHEMA 2.

I XER &R,

1. sesemwn, BoETRLOME.

2, ETEMFEEF 1, BEMA 2 EEHEROLE.

Ajuste de altura de garra de alimentacion

& I S E R TS

/\PRECAUCION ;12

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
y, luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

HFTERASER, FSUREINRIRXE, F8
EXRNBIRIEH LR TRZE, BIFEIRRARANRBITE
E.

1 + Mueva el volante hasta que el transportador principal 3 se
encuentre en su posicion mas alta.

2. Ajuste el juego A entre la superficie superior de la placa de
aguja y el segundo o tercer diente al final del transportador
principal 3 (véase la Tabla de Ajustes en la pagina 141).
Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 5. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 5.

3. Cuando los dientes del transportador principal 3 estan a ras
con la superficie superior de la placa de la aguja, los dientes
del transportador diferencial 4 también han de estar a ras con
la superficie superior de la placa de la aguja.

Para efectuar este ajuste, alce los transportadores, haciendo
girar el volante, y, luego, suelte el tornillo 6. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.

Fig.25

1. it BT 3 HAZTSSME.
2, gL 5, EIEEEAT 3 MRS 2-3 FHME, 5

RIpEEEER (141 7D MM ERAHTIRMSEA
BEATIRT T RIELL 5.

3. st mRERAFLI, SEEETF S HFRSER

EREREKFR, EEEHRT 4 BT RBEHIRL
RERFKERFIRZL 6 #HITIHTHITEIRL6.
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Ajuste de presion de prensatelas

[ERE 1 8935

La presion del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

Regular el grado de presion del prensatelas, haciendo girar el
tornillo de ajuste 1.

[ERIBIIE HFEIET R BEERM AT, FH B REAEHTRESRIAYSE
BN, FREFERKIHENAE.
WEsE AR 1, ATERMEN.

Ajuste de la altura del prensatelas

EREEMER AT
/\PRECAUCION ;i3

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste de la altura del
prensatelas.

HEFTEMSEMER, 155w VIEEI A EIRFF A\
K, BRIREHMEE LIRT, FEEIHEARANRHET. T Oooo

Un ajuste fino de la altura del prensatelas 2 se puede hacer segin
las condiciones de costura. Para efectuar este ajuste, suelte la
tuerca 3 y haga girar el tornillo 4 en forma correspondiente. i
Haciendo girar el tornillo 4 en el sentido de las agujas del reloj
se aumenta la holgura A entre la cara inferior del prensatelas y la
superficie superior de la placa de la aguja.

TR BV AT AR 42 455 5 P R 2 B 5 A3 T
FERTE, BARE 3, MR 4, HHTED.
1424 4 WIRETEHIESE, 5 5HHR D AOIER A M

Ajuste de presion del transportador superior (MXT)

FiEHBEDRYIFT (MXT)

1 o+ Afloje la tuerca 5.

2. Ajuste la presion del transportador superior haciendo girar el
tornillo de ajuste 6 en forma correspondiente.
La presién de contacto del transportador superior ha de ser
tan ligera como sea posible para evitar danos de material,
pero suficientemente alta para alimentar correctamente el
material de costura.
Para aumentar la presion de contacto del transportador
superior, mueva el tornillo de ajuste en direccion de (+).
Para reducir la presion de contacto del transportador
superior, mueva el tornillo de ajuste en direccion de (-).

3. Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 5.

Nota

Cuando la presién del transportador superior es muy suave, el
transportador superior puede saltar sobre el material de costura,
generando un transporte irregular y/o ruido.

1. mrmes.

2, migtiRL 6, FIEME N LR T REGARUR
BRI R, R eI R
TiAT.

[ () BRIRSENEN TR, B ) H A

3, mHEszEeSs.

ENKEHE, EERFRERK, FHERNEHAE
RE SN ZHE
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Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

Z LRI

1 + Aflojar la tuerca 1.
Para aumentar la relacién del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 mas hacia abajo. El material de costura se encoge.
Para reducir la relacion del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 mas hacia arriba. El material de costura se estira.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1.

1. ez 1,
T 2 ETRRED A, SFHERSIKS.
WARINE 2 B, ZHLIN, SRR K.

D EHERE, ESEE .

Para encoger

5 4

MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
MXT3200-MXT5200

Para encoger
(+)igs
i
> 4 .

MX5100
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Ajuste de longitud de puntada
T RIS B BI85

/\PRECAUCION ;£

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

% ERTEEKER, SOBEINERIRXE, Bk
MERIEE ER T RZ FBEEIT-

1 + Manteniendo apretado el botén 1, hacer girar el volante 2,
de tal forma, que el botdn 1 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botén 1 en la posiciéon indicada en el punto 1,
entonces, se genera haciendo girar el volante 2 en el sentido
de las manecillas del reloj (direccion +) puntadas mas largas y
haciendo girar el volante 2 contra el sentido de las agujas del

reloj (direccion =) puntadas mas finas l(I|X2200-A' MX3200-A - MX5200-A
Nota MXT3200-MXT5200
Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, Fig 35

se modifica también el largo de puntada completo.
En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

I, —smmm 1. —oiestksn 2. BREETER
RIS

2, 7 1. pRATE (+) BB R 2 . SHEET A,
[ (=) 75 I pessRs, $HEETS /.

#iE
SEAFEKERNIAT, BSLAERTENLZFHIT.

Fig.36

)
H 3 / Marcade o |

124



Ajuste del recorrido del arrastre superior (MXT)

LExEm iR ERIIET (MXT)

/\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando ajuste el recorrido del arrastre
superior.

FEHIT LER T AR ERIEATE, ZSORBETAEIR
FrRKEE, IBHRIRIERMERE LK TR,

1 + Para el ajuste, afloje el botén giratorio 1 y mueva la palanca
2 en forma correspondiente. Para aumentar el recorrido
del arrastre superior, mueva la palanca 2 en direccion de
(+). Para reducir el recorrido del arrastre superior, mueva la
palanca 2 en direccién de (-).

2. Después de efectuar este ajuste, atornille el botdn giratorio 1.

% Afloje el botén giratorio 1 y mueva el tornillo 3 en forma
correspondiente para para efectuar un ajuste fino.
Después de efectuar estos ajustes, atornille el botén giratorio
1.

~Nota

Cuando se efectta costura normal, el inicio y final de la costura
han de estar alineados con el borde de los materiales de
costura superior e inferior. Para efectuar este ajuste, ajuste el
recorrido del arrastre superior segun la intensidad de arrastre de
los transportadores inferiores. Ademas, ajuste el recorrido del
arrastre superior en funcion de las caracteristicas del material de
costura y/o de los productos cosidos.

Ajuste del margen de recorrido del arrastre superior
Ajuste el recorrido del arrastre superior segin las maquinas de
coser a usar (véase la tabla de especificaciones en la pagina 144).
Para efectuar este ajuste, suelte los tornillos 4 y mueva los topes 5
y 6 en forma correspondiente.

1o s HImREE 1, BANITAT 2 BT,
B (5 HEEENEREEM, [ () 7R
HEED

, s E AR,
X OATIEL 3 ATABITROAT . 1B FFRE&IE AR

1 R#ITIAT.
PATRITFERE&EHBERE,

F
1

BEATERACLERT, MEEHIFFIARI BRI RIFRITF LT HBIAA
ImAE, FARETERTEHEHITET.
E EIERE R RS AR T IR T .

Bl E i ERTSEEAIAT
EEAEHERPATEEIESR 144 TWRIMIER, BRI
1 A RY L2 N HL B E T SE B AT IR 15

AFFIRLL 4, RBEFIFM 5. 6 HITIAT

< "77gq (+) Fig.37

Fig.38
& 38
1 (Valores de la escala)
012 Giem

*La figura muestra la
posicién para el valor
8 en la escala

*EITRMZIEE RS
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Fig.39

Ajuste de la altura del transportador superior (MXT)

\ v . 39
FEmFESERIET MXT)
A ==
/\PRECAUCION i+ &
& oore o " , El €
esconecte siempre primero el suministro de energia y gl €
desenchufe la maquina cuando ajuste la altura del transportador < o

superior.

é%aﬁﬁigﬁﬁggmm%w,%%%ﬁmmmaﬁﬁ %%%%?E;>ﬁﬁ

KK, LERIRIEKMIERE LR TR,

X
-

La holgura adecuada entre el transportador superior 7 y el
transportador diferencial 9 varia segun las caracteristicas del
material de costura usado, por ejemplo, su espesor.

Ajuste la holgura de tal forma que el material de costura sea
transportado lisamente, sin provocar un arrastre irregular y/o

dafos de material. Subclase A B
E (A) (B)
1 + Coloque el transportador superior 7 en su posicién mas baja,
haciendo girar el volante. MXT3216-03
2 MXT3244-03 0.2 mm —
+ Serie MXT OOQOO (exceptuando MXT3244-A04) MXT5214-M03

La holgura A del transportador diferencial 9 al transportador
superior 7 ha de ser de A mm. El ajuste se hace soltando el
tornillo 8 y moviendo el transportador superior 7 hacia arriba MXT3244-A04 — 0.5 mm
0 abajo respectivamente.

Serie MXT3244-A04
La holgura B de la superficie superior de la placa de aguja al

transportador superior 7 ha de ser de B mm.

El ajuste se hace soltando el tornillo 8 y moviendo
el transportador superior 7 hacia arriba o abajo
respectivamente.

3. Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 8.

Nota
Para evitar peligros, cerciérese que se tenga la holgura A entre
el transportador superior y el transportador diferencial.

HRIE PTE A A #L B FRAN R E AR B] A0 2F 7 FNENE BT
9 zEMRELERTEEIELTN. FHREETFS~EER
AHLURER XA FRR, FEEBIRF 8MmER R

1. st panEresF 7 HEETH.
2. MXT OOOOZF (MXT3244-A04 ELS1 )

FPHRiEe 8, @ ESE T LERT 7, BEMES
79 B EX S 7 ERIFTI A A mm,

MXT3244-A04
FPHRiRLe 8, B EE TR EERF 7, HEHRER
EE| EER 7 BEBRIAT 4 B mm.

3, mtE, HxEes.

E%?ﬁ%*ﬂ%iﬂ%?’ﬁ%ﬁﬂ%ﬁi%ﬁﬂ%ﬂlf%“ﬁﬂﬁo ESliALE:
LB HE R A,
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AAviso zx

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

A iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas!

BT NRE, SUBENNRIRXE, BELMRIR
A LR TR, BEITRIEARARBITIRIE.

TRBTIERE R TFIRER, RIENESI/OEER.

Cambio de la cuchilla superior

ETIHE

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicion extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo 1
provisoriamente.

2. Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar la
cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo 3
provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el portacuchillas
superior se encuentre en su posicién mas baja.

El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de 0,5-1,0
mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla superior hacia
arriba o abajo respectivamente. Atornillar el tornillo 3.

3. Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad
(A) de sus filos (véase la Figura 42). Soltar el tornillo 1.
A continuacién, cerciorarse que la cuchilla superior tenga ligero
contacto con la cuchilla inferior.  Atornillar el tornillo 1.

4. Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar el
volante para controlar el resultado del corte.

loismanige 1, BTFIE2 ERBANGE, EREZL1
et B

2, isskthime 3, dRIEET] 4 . FERL 3 ISEEEEL ],
MR, BLRETE AME, LT
TiAT, ELENMTIIHEERES 0.5 ~1.0 m BIEE,
jEyp s 3

3.95.E714 71k (A) SRS T 6 H97) R REEL Y
WITE (ESRE 42) . a8 1, BIALNFTT
REEKRZE, 7R,

b s r Tz, st R, BIATLURFIIEL:

Cambio de la cuchilla inferior

TTIHE i

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y reemplazarla
con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal forma que el
filo se encuentre de 0 — 0,3 mm por debajo de la cara superior

del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5.

3. Proceder segun las instrucciones 3, y 4, del capitulo »Cambio de
la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de sujecion

lomansees 1, BTz 2 BFRAnEE. FEe 1
Rt

D, ianiges 5, BT 6, EHRIFFETI. BH T
fE R 715 SR EEEERER T 0 — 0.3 mm,
g5

3 REEBR L NMTEE 3.~ 4, HTRIE.

| Fig.41
™ Superior del tablero ] 41

de la aguja

iR L

o

Fig.42
42
’ \l Superior del tablero
(A) de la aguja
stk Em
7227 “;m
7
Fig.43
[ 43
~ Superior del tabl
0~03 mm cema
$HR L
6

S
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Ajuste del ancho de la costura

HENE BT

1 + Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posiciéon extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura desplazando
la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la izquierda o
hacia la derecha respectivamente.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo Cambio de
la cuchilla superior«.

1. isnigeet, B2 EFREDEE, MBL1 EHERE.
D, ishimes 3, EEBHETIE 4, IR,
3REEH L MTE 3. ~ 4 HTIRE.

Afilado de las cuchillas

bR BE TS Fig.45
TIRREE /5% B 45

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que

afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo.

La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para

garantizar un resultado del corte satisfactorio. 75°

62°

Afilado de la cuchilla inferior

Afilar la cuchilla inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien
a un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

ENEMMBRABESE, AAERKREAREEZNE.
TR SERS, BHET 71,

TIWEB A *

HSRETEREITHE.
MERZELMSETIEH, FERRVIET, FFER-
£n

HELETIR, FEERFRTEN, SFRMTFAESR
RERABDRAME. ATRSELNR, FESIFEMALT].
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Limpieza de la maquina

s S 1
APRECAUCK’)N =

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la )
magquina cuando usted la limpie. ~

EIFREINE, FSeRBEIIMRIRXE,
BHE R IRIRE LR T R 2 R BEIT.

1 » Mueva el tablero para la ropa 1 (MX5100: tapa del
brazo libre 5) y el brazo del prensatelas 2 hacia afuera. /
Suelte los tornillos 3.

Luego, desmonte el tablero de la aguja 4.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area
alrededor de las garras de alimentacion.

3. Una vez que haya limpiado estas zonas, monte nuevamente el
tablero de la aguja 4 con los tornillos 3. Luego, reposicione
el tablero para la ropa 1 (MX5100: tapa del brazo libre 5) y el MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
brazo del prensatelas 2. MXT3200-MXT5200

1o isr K2 1 70 (IX5100: MZER 5) FEMIZE 2, BT
2 3, KTEHR 4.

2, s SRR S AR

3. RS, iR 3 IR 4,
FEFAKZE 1 (MX5100: =4 5) FAERIZE 2.

Sustitucion de aceite
HmBY E R
/\PRECAUCION &%

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

FEERAME, SOBEINMRIRXIE, BilkNE
R TH LR TR Z R BEITIRE.

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continta usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

BONMAEFRER | MAREHR—XIM, REFES6TA
BB —RAR. MRAERIMBEEER, BINB AL
H .

Para purgar el aceite
HEmRY A%

1 + Purgue el aceite removiendo tornillo 6 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 6 después de purgar.

1. Emmmmm T Eme 6, HW IR,

2, s, EHERTLERL 6 151X,
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Control y cambio del filtro

& FN 5B R 15 jE B8
/\PRECAUCION i3

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted compruebe o sustituya el filtro.

GIEFIE T ERRAT, SFEIINRIR T, HELME
R ERTRZE, BEIWEAANRSEITERE,

Contaminaciones en el filtro de aceite 1 pueden ser causa de
lubricacion inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 4
cada seis meses.

Cuando el filtro 1 esta dafado, reemplazarlo con uno nuevo.

Desmontaje del filtro
[MX3200-A-MX5200-A-MX2200-A-MX5100]
Desmontar las piezas 2 a 5 segun se indica en la Figura y controlar
el filtro. (Fig. 49)

MX2200-A - MX3200-A - MX5200-A
[MXT3200-MXT5200] MX5100

Desmontar las piezas 2 a 4 segun se indica en la Figura y controlar
el filtro. (Fig. 50)

WS IERS 1 ERE(ERYIE, AREIER R, PTLUE
BAMAFTIERS 1 #ITRERER K.
HARDTER 1 HRTETEERN, IFERETHITIEES

IR BIREN

[MX3200-A- MX5200-A - MX2200-A-MX5100]
EBEE 49, KT 2 ~ 5 FRETES.

[MXT3200- MXT5200]
BESEE 50, T2~ 4 FRETDES.

MXT3200-MXT5200
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Para cambiar el fulcro en el prensatelas

(exceptuando MXT)
/N\PRECAUCION

Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, solamente los
mecanicos autorizados estan facultados para cambiar el fulcro en
el prensatelas.

Hay dos posiciones de montaje disponibles para el vastago
del brazo del prensatelas (el fulcro en el prensatelas puede
cambiarse), a saber, la posicién de montaje superior e inferior.
La posicién de montaje ex fabrica varia segun la subclase
respectiva.

Subclase de Serie MX(-A) En el estado de entrega ex fdbrica

NX2200-A MX3216-A-A04 Position de montaje superior
MX3200-A

Exceptuando MX3216-A-A04| Position de montaje inferior

NX5100 Exceptuando MX5214N-A-01| Position de montaje Superior
MXS200-Al \ixso1an-A-01 | Position de montae nfrir

La posicion de montaje superior para el vastago del prensatelas
permite una mejor eficiencia de alimentacién, por tanto, es
apropiada para la costura de materiales de punto.

La posicién de montaje inferior para el vastago del prensatelas

es muy buena para evitar el fruncido indeseado del material de
costura, por tanto, es apropiada para la costura de materiales
tejidos.

Para cambiar el fulcro en el prensatelas, se necesita otro vastago
opcional que no se suministra con la maquina. Por favor, compre el
vastago opcional por separado.

La Fig. 51 explica cdmo colocar el vastago del prensatelas en la
posicion de montaje superior. La Fig. 52 explica como colocar el
vastago del prensatelas en la posicién de montaje inferior. Para
cambiar la posicion de montaje, véanse la figuras respectivas
(Figs. 51 y 52). Fuera del vastago del prensatelas, todas las otras
piezas se pueden desmontar y usar nuevamente sin tener que
modificar para nada la posiciéon de montaje.

1
2

Saque los tornillos 1, y, luego, desmonte la guia del material 2.

Suelte los tornillos 3 y 4. Desmonte el vastago del
prensatelas 5 y el manguito 6. Suelte el tornillo 7 v, luego,
desmonte la clavija 8 y el brazo del prensatelas 9.

Suelte el tornillo 10, y, luego, desmonte el tapon 11.

:hw

Instale el vastago del prensatelas segun se indica
respectivamente en la Fig. 51 (posicidon de montaje superior)
6 52 (posicion de montaje inferior). Para el reensamblaje

se procede en el orden inverso a las instrucciones para el
desmontaje.

y'l

Después de posicionar el prensatelas, cologue el
transportador en la posicion mas baja de su carrera,
haciendo girar el volante con la mano.

6- Controle a la vista si el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas esta alineado con el agujero de penetracion de
la aguja en el tablero de la aguja. Si no esta alineado, suelte
el tornillo 4, y, luego, mueva el manguito 6 hacia la izquierda
o bien hacia la derecha para hacer este ajuste. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 4.

7. Mueva el gorrén intermedio 12 en direccion de la flecha B
mientras empuja el vastago del prensatelas 5 en direccion de
la flecha A. Atornille el tornillo 3. Entonces, ha de haber un
juego de 1 mm entre la palanca del alzaprensatelas 13 y el
dispositivo de sujecién 14.

8. Monte la guia del material 2 con los tornillos 1.

Fig.51

Q!

£

@

@

Fig.52
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T ERISZ & (MXT LA

{: ==
TE

BRI SR, SRR BEIRTX, BEiR
fEHMIEEE LT, FHEREURARARATEE.

EMZ R (REME) ARE: EUBEREMTRNERE,
RFEFEEFE, HREMBEBRRE-.

MX(-A) Z5| FA 2 BER T
MX3200-A|  \1x3216-A-A04EL A1 THE
MX5200-A) - y15014N-A-01 THE

EIEEREL RS, EETEHHAR. TUETR
WEBPENR, BETERHRANLYE. BPETLET
T 3% 18 B A48 T B TR RS SR P 8 TR DAl AY 3

B 51 BT LU BNRESE, B52 BRTENRESE.
ESRBZENE, ARREME. BT EEEANERHELSN,
JEHEE FI4R TSR O ERAE

1. mFige 1, smBESHR2.

D, B 3 AR 4, FTEMES5. BE 6, MBS
7. IFIRHLT 8. ERIZ 0.

3. mFemL 10, R 1.

4 mmreepEsETRERER, LSHRDMHERY
ST,

5. wEnEMzE. BEETRER, BEATLEES
THE.

0. wiAEmIE0SHE SEHRREHE S F—8 . MER—E,
MAAFFIBLL 4, LEIEHER 6 FHTIHS., AHRZ
B, #Eizs 4,

1. mmaEss A s EEERR® S, FENH12 26 B
FE, #FFiRz2 3. (kBRI #HITIAM, LUERAF 13
FIEZ2 14 Z[EEBH 1om BEFR. D

8. mmums 1 mrHSER 2.

& 51

L

(N

@

A& 52

132



Posicionamiento y ajuste del tirahilos
para la aguja

T F RIFRE R AL B I T

APRECAUCK’)N e

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

WTEHTE R, SOBEIINRYRIRKE, BiFkN
RIRIEH LR TRZE, BELRARANREITHEE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa y el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto
muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.

HHMFRUSITER 1 ATRTANMER, HFH L%
ARRIEZI$HTZ R RIR
BEATIATIR, HREhIRLE 2 TR

Posicionamiento del guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del

tirahilos para la aguja
TSR ER R E I T R ERIAT

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada
maquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,
dependiendo del tipo de maquina usado, estando el tirahilos para
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

Méas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direcciéon de
la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccion
de la flecha (=).

Serie MX3200-A-MXT3200 Ajuste de los guias de
los hilos de las agujas

Soltar los tornillos 7 a 10. Ajustar los guia-hilos 3 a 5,
desplazandolos en la direccion de las flechas.
Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 10.

Serie MX2200-A Ajuste de los guias de los hilos de
las agujas

Soltar los tornillos 7 a 8. Ajustar los guia-hilos 3 a 4,
desplazandolos en la direccion de las flechas.

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 8.

iR R MBEREINNBESTE, UEHTEALT
B NAMNEMR EAMERARE, BRI EFRIERN
BHBESMFIBAL.

EERHE (+) A EEHR, SEmEEEs,

BAS (-) A EEYE, ZivmE SR
MX3200-A-MXT3200 &% $tid AR
WENELL 7 ~ 10, B34 M4 3 ~ 5 F0EHT L& MIELR 6 iB5T
L @ BT .

BHE, HTEEBL 7~ 10,
MX2200-A 7 $Hid& 4 ATRE

ABNIRLE 7 ~ 8, ST 3 ~ 4 FISH TSR 6 505
LA @B T .

BHE, BTEEL7 ~8.

Fig.53
& 53

Fig.54
B 54

MX2200-A Canto de la carcasa 9 mm
MX3200-A L5k

MXT3200

MX5200-A Canto de la carcasa 7 mm
MXT5200 Ltk

MX5100

Fig.55
& 55

Ajustar los guia-hilos 4 y 5 lateralmente de
tal forma, que el tirahilos para la aguja se
encuentre centrado entre las dos patitas de
los guia-hilos individuales.

WM 4,5 WERNE, EHIT&RL
F3LkH 4,5 .

Cuando se producen puntadas imperfectas con la cadeneta
de punto doble, porque el garfio suelta muy rapido el hilo
de la aguja, entonces, ha de ajustarse el guia-hilos 4,
posicionandolo hacia atras o adelante, respectivamente.

5B RERE R, ATRRB S &M 4 HITIRT.
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MX3200-A-MXT3200
Posicionamiento del guia-hilos
S HREREMNE

Fig.56 Fig.59
7 & 56 & 59
’; 2 mm
_| 7
Alinear el centro del tornillo 3
con el centro de la ranura. N
{FaZ ez dp LI HERFLP D %)
@ MX3216-A-02, -03, -42 . @ MX3216-A-A04 .
@ VIX3216N-A-03 Flg.57 Tipo de puntada : 516 (para vaqueros) Flg.60
& 57 SR 1 516 (ZTIABLHR) & 60

@ MXT3216-03

Tipo de puntada : 516
SIS 516

Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superior
HEtER TOLE HetEs LiBfE

Alinear

X

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.

fET&FLSH 1 8

Aguja en el punto muerto inferior - Aguja en el punto muerto superior
MR TaE MstER LBE

linea A.
WHE A %,
TN

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.
BEEFLPOIE 1 BIRE.

Alinear con la g

@ MX3244-A-03
@ MXT3244-03
Tipo de puntada : 514+401
SRR © 514+401
Aguja en el punto muerto inferior - Aguja en el punto muerto superior
MEtER T E MetER LB E

Fig.58
[# 58

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.
BTGP OIE 1 AR,

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
EE%FL 54 1 8

@ MXT3244-A04

Fig.61
Tipo de puntada : 514+401 (para vaqueros) é 61
SRR - 5144401 (ZRARLHR)

Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superior
MEtER TN E MEtER L&

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

Bkl O E 1 RIFRE.
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MX2200-A Posicionamiento del guia-hilos
SRR ERRMNE

<

Alinear el centro del tornillo
con el centro de la ranura.

fEaR 2L D XL L.

e
N

AN
)
<

Fig.62
& 62

@ MX2242-A-52P2

Tipo de puntada : 401+401 Flg'63
SHRIFZT © 401+401 & 63

Aguja en el punto muerto inferior  Aguja en el punto muerto superio
HtER TRE MetEs LivfE

9

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.

fET&FLSH 1 184
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Serie MX5200-A-MXT5200-MX5100 Ajuste de los
guias de los hilos de las agujas

13 (¥ Fig.64
Soltar los tornillos 12 y 14. Ajustar el guia del hilo de la aguja 11 y ﬁ; &l 64
el portaguia del hilo de la aguja 13 desplazandolos en direccién de
la flecha. (=)
Méas hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del A
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (+).
Menos hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccién de la flecha (=). 14
Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 12 y 14.

12

MX5200-A-MXT5200- MX5100 %7

A PUES AL S TR 73

WENIRLL 12 F0 14, GESLARBINE T &M 11 Fshd%E

SR 13 BT,
EEGHFS (+) K7 EETE,

Ry 2IE%,

RS (<) BT AT, a0 R

AR, 15FEiE42 12 7114,

MX5200-A-MXT5200-MX5100
Posicionamiento del guia-hilos
MR ERRME

@MX5204-A-02, -32R2, -02H
Tipo de puntada : 504
SRR : 504

Aguija en el punto muerto inferior
MHERTIONE

Alinear
3

Alinear

@MX5214N-A-01
Tipo de puntada : 514
SHIFER (514

Aguja en el punto muerto inferior
HMEtERTIONE

Alinear

X

Alinear

AR ER S BT

Ajustar el guia-hilos 11 lateralmente de tal forma,
que el tirahilos para la aguja se encuentre centrado
entre las dos patitas de los guia-hilos individuales.

WHEEY 11 WEARE, EHTERLT

@MX5214-A-03, -M03, -53, -M53,
-54, -83
OMXT5214-M03
OMX5114-03
Tipo de puntada: 514
IR : 514
Aguja en el punto muerto inferior
MHESTIONE

Alinear la demarcacion superior
del ojete con el canto de 1.

fEFLFLSH 1 181

Alinear

Fig.65
& 65

@MX5205-A-12

Tipo de puntada : 505
FHHIFR : 505

Aguija en el punto muerto inferior
HEtES TLNE

Alinear

343
Alinear bl
o

@MX5204-A-82

Tipo de puntada : 504
IR : 504

Aguija en el punto muerto inferior
M ERTOMNE

Soporte en la posicion

mas alta

RHREME




Posicionamiento del tirahilos del garfio para
cadeneta de punto doble y de los guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del

garfio para cadeneta de punto doble
WEHHT L S LR ER RN E
S & ORI =T

/\PRECAUCION iz

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

% ATITEORR, SeBEIRIEXRE, HimkA
RIRIAH LR TRZE, HFEURARARETERE.

1 » Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1
con el canto superior del dispositivo de sujecion.
Al respecto, soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para
cadeneta de punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto B
del garfio para cadeneta de punto doble 1.
Al respecto, soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del
tirahilos hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7y 8 y
desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la derecha
respectivamente (véase la Figura).

Més hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (+).

Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccion de la
flecha (=).

lsmss s, B EFR NS,

. iEhiBes 2, HERSEEEHTAME 1 TR, EHTHIT
i1 8 A SFFESR EEX .

3. mahige 4, FTBHITESR S, BITET, FHLS03
B0 B SRDEESETE M 189 B &,

b s2mn, mameT. 8, EABHITEES. 6558,
Wit 5. 6 FHEIE SR (+) HSHEMN, TEEETX
BHE (<) HEMTE, TR,

Canto superior
del dispositivo
de sujecion
R E®E

Fig.67
# 67

Ajuste estandar: posicion intermedia
TR |'=F' B E
6 i 8
1 i/
O
[/ I
I

=T
7 5

Ajuste estandar: posicion intermedia
FRAE ML E

-
-
-

BAR

C_ Je=
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Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio

TR MI L BRIIRERRMES
FT& ORI E RYIFT

APRECAUCION FE Fig.68

& 68
% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

AT ORR, SR EGHBIREXRE, FiEkM
RIREH LR TRZE, HELRARANREITEE.

1 + Ajustar los tirahilos del garfio 9 y 11 estando el garfio inferior en
posicién extrema derecha de la carrera.
Posicionar los tirahilos del garfio 9 y 11 segun se indica en la
Tabla que sigue a continuacion. Al respecto, soltar los tornillos
10y 12y ajustar los tirahilos del garfio 9 y 11 (véase la Figura).
Mas hilo: Desplazar los tirahilos del garfio 9 y 11 en la direccion
de la flecha (+).
Menos hilo: Desplazar los tirahilos del garfio 9y 11 en la
direccion de la flecha (=).

2. La posicion estandar de los guias de los hilos de los garfios 13,
15y 17 se desprende de la representacion dada en la pagina
siguiente. Soltar los tornillos 14, 16 y 18 y ajustar cada uno de
los guias de los hilos de los garfios (véase la Figura).

Mas hilo: Desplazar cada uno de los guias de los hilos de los
garfios en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar cada uno de los guias de los hilos de los
garfios en la direccion de la flecha (=).

1 stk o 11 BT SHE®AIERY. &EMHE
REMBNT TR,
SEETR, BNENMEL 1050112, ABHTEHITEE 9 11,
BEEITE& R 9 f 11 ATEIEF (+) FSHIA B,
T4ETX; BATE (-) FSHAEE, ITEET .

2, Tetig skt 13, 15, 17 MARRREM B N T RAR.
SE£E, BRHIBL 14, 16 118, FH I TEHIT L.
BRTH TR EERE (+) TSR, ZNITHEES,
[ (=) 2B, LEFTH BRI,
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Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios

THIT& R I LG MER T E

Garfio inferior en posicion extrema derecha de la carrera

Fig.69
TEHRANLE ] 69
Y% .
‘ =
\ N
Tl
“
CW
MX3200-A-MXT3200| (@) | (d) | (¢) | (d) | (e) | [MX5200-A-MXT5200( (@ | (b) | (c) | (d) | (e)
MX3216N-A-01/232 26 29 20 215 | 175 MX5214N-A-01/283 | 30 29 25 21.5 | 145
MX3216-A-02/223 26 29 20 215 | 175 MX5204-A-02/233 30 29 20 115 | 175
MX3216-A-03/333 26 29 20 215 | 175 MX5204-A-02H/223 | 30 29 20 115 | 175
MX3244-A-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-A-03/333 30 29 28 215 | 145
MX3216-A-A04/435 30 29 20 33.5 | 10.5 MX5214-A-M03/333| 26 29 25 11.5 | 10.5
MX3216-A-42/233 26 29 20 215 | 175 MX5205-A-12/223 30 29 20 115 | 175
MXT3216-03/333 26 29 20 215 | 175 MX5204-A-32R2/223L| 30 29 20 115 | 175
MXT3244-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-A-53/633 26 29 28 215 | 145
MXT3244-A04/435K | 30 29 20 33.5 | 10.5 MX5214-A-M53/333| 26 29 25 115 | 105
MX5204-A-54/443 30 29 20 335 | 145
MX5204-A-82/233 26 27 20 11.5 | 10.5
(mm) MX5214-A-83/333 30 29 28 215 | 145
MXT5214-M03/333 26 29 25 115 | 105
(mm)
MX2200-A @ | (b) | (c) | (d) | (e) MX5100 @ | (b) | (c) | (d) | (e)
MX2242-A-52P2/083 - - - - - MX5114-03/333N 28 29 28 215 | 145
(mm) (mm)
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Posicionamiento y ajuste del ribeteador (MX2200-A)
EHIAT (MX2200-A)

/\PRECAUCION iz

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del ribeteador.

:,—‘;\ oo 2 34 /2
I&ﬂﬁ%ﬁ%1ﬂ

EHITRINR[REMERIFTR, RZ‘%*ﬁﬁ%@]*ﬂ.E’]ﬂ:
X, FHEIREIMEELET, EREIKRARARE

Posicione el ribeteador 1 de tal forma que la cinta sea conducida al
area correspondiente en el material de costura.

1 + Controle a la vista si el ribeteador 1 esta posicionado a como
se indica en la Fig. 70 (véanse A y B). De no ser asi, suelte
los tornillos 2 y ajuste el ribeteador 1 moviéndolo hacia arriba
o hacia abajo, o bien hacia la derecha o hacia la izquierda.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 2.

Nota: Cuando la distancia C es muy corta, se pueden dar
atascamientos de costura en las zonas de costuras cruzadas.

2. Compare con la Fig. 72 y controle a la vista si se cose
correctamente la cinta en el material de costura. Cuando la
cinta no se cose correctamente, suelte los tornillos 2 y ajuste
el ribeteador 1 moviéndolo hacia arriba o hacia abajo, o bien
hacia la derecha o hacia la izquierda. Después de efectuar
este ajuste, atornille los tornillos 2.

Ahora afloje el tornillo 4 y ajuste la guia 3 segun el ancho de
la cinta. Despues de haber hecho el ajuste apriete el tornillo 4.

WIRILH 1 WREMNE, UETTFHRENESRMLE.

1. WNRILR 1 REEEBERERAWME 7089 A, B R~T5E
Bl MAREELATEERNR, ITHIZET2, ETHEH
EAWEFAE, FHTET. BthxzhE, #EI1Z
72, (MR CRTKE, EEBHEGS|EELFE
M. D

2, AT FEIF LU RS IE 72 Fik. MRITEERA
B 72 FiiRAs, WiEITHRigeT 2, E TSELEABHER
m2E 1, FFEITIET. BHRZE, TR 2.
FERRFHFSEES 3 /IIRET 4, RIBE SRR ERH
TRT. ATEZRE, ITRIZET 4.

[ Colocacion de la cinta en el ribeteador )
(ZFFHZE]

/A\PRECAUCION iz

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente cuando se coloca la cinta en
el ribeteador.

% R, FSURBEGIRIFFR, FRFRIRER M IERE
EHT.

Compare con la Fig. 73 y coloque en forma correspondiente la
cinta 5.

SRE13FE 5.

Fig.70

A=1.5~2 mm & 70
—| |g—
c /
+ ' Superior del
+ \ tablero de la
/4 A J aguja
= 4 $HE L
B=0~1.0 mm |
Centro de la aguja
Sl
NI | \
/ ’ k \_4 Fig.71

\Y{//{V & 71

5(\
‘:{&::‘
e

4\\ R

Fig.72

->| 3 4 & 72

Centro de la aguja
Stepids
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MX3200-A-MXT3200-MX2200-A
Aguja estandar frER

Subclase Organ

FRIS DCX27
MX3216N-A-01/232 11
MX3216-A-02/223 11
MX3216-A-03/333 14
MX3244-A-03/333 11
MX3216-A-A04/435 21
MX3216-A-42/233 14
MXT3216-03/333 14
MXT3244-03/333 11
MXT3244-A04/435K 21
MX2242-A-52P2/083 14

MX5200-A-MXT5200-MX5100

Aguja estandar FrAER

Subclase
FHS

Organ
DCX27

MX5214N-A-01/283

MX5204-A-02/233

MX5204-A-02H/223

MX5214-A-03/333

MX5214-A-M03/333

MX5205-A-12/223

© |© |© |0 | |©

MX5204-A-32R2/223L

MX5214-A-53/633

©

MX5214-A-M53/333

©

MX5214-A-54/443

MX5204-A-82/233

MX5214-A-83/333

MXT5214-M03/333

MX5114-03/333N

© |[© |©|©

MX3200-A+*MXT3200°-MX5200-A+MXT5200-MX2200-A-MX5100
Tabla de comparacion de tamanos equivalentes S xf883%k

Tamano japonés

AAHS

#

11

14

16

18

21

Tamano métrico
EE S

Nm

65

75

90

100

110

130




Especificaciones de subclase de Serie MX-A

MX-A z75Faiemksr
MX3200-A
2 » B il
a3 L] I 0 U & & x» = O
, , Distancia | Anchode | Longitud d Relacié Alza Velocidad méximo
Aplicacion | Tipo de material Subclase Nuargﬁjrgsde Nurrr:“egs) de entlre agLIJjas sobreorillado pu%r;gtlig mé?(. alime%taag;gr? dit| prensatelas (Punt:dcaos?gﬁwuto)
A & wHEE FRe .. $HiE sk 5308 S z ERMETHE g miegimE
HED | #80D | o | omm) | gmy | EPE | mmy e
PRt | MMszieN-AD1/228 | 2 5 3 4 | 1-52[04-15| 5 | 7500
Ligero;sﬁ_jegigsados MX3216-A-02/223 2 5 3 4 06-38| 0.7-2 5 7500
Costura sencilla | Semipesados — Pesados 3 4
S | MX3216-A-03/333 2 5 g 5 106-38| 07-2 | 55 | 7000
semip;iagtgsados MX3244-A-03/333 3 6 3X2 4 06-38| 0.7-2 55 7000
Muy pesados
(raterl dejeans) | xs216-AAOHASSK) | 2 5 5 6 08-5 |08-15| 7 6500
FrnoseS (1970 S| xapte-a-42/233 2 5 3 4 |06-32[085-28| 5 7000
MX5200-A
Extrali li
e  |MX5214N-A-01/283 2 4 2 4 1-52 |04-15| 5 8000
Li - i d
o SRS MX5204-A-02/233 1 3 4 |06-38|07-2| 5 | 8000
Costura sencilla 5 3
Fohgse o2 |8
e | MX5214-A-03/333(K) | 2 4 |2 [ 4 Joe-38|07-2 | 55 | 7500
2 5
Semipesados — Pesados 7””2”””””47””
e MYs214-A-M03/333(K) | 2 4 5 . {06-38| 07-2 | 55 | 7500
b glosc}p"ra sencilla/d ) ]
sl | 19 SRR MX5204-A-02H/223 1 3 - 4 |06-38|07-2| 55 | 8000
Felats/ TR ' -
a2 e 2|10 ST et Y5 205-A-12/223 1 3 - 4 |06-38|07-2| 55 | 8000
s o |90, Supess | xsona-n-32R2/228L | 1 3 - 15 [06-32|07-2| 5 8000
2 4
T | MX5214-A-53/633 2 4 | 2 | 5 |06-32[07-24| 6 6500
2 7
Colocacion de la cinta Semipesados — Pesados 2 4
pots o |MX5214-A-M53/333K) | 2 4 foo5ego|06-32|07-24| 55 | 7500
| MX5214-A-54/443 2 4 2 4 |06-24(11-38] 7 6500
Remate mediante | > 5 g [MX5204-A-82/233(K) 1 3 - 4 |06-38|07-2| 45 8000
fijacion de la = -
cadeneta ]
mstEI | SRR yveo4.n.89/333 2 4 2 4 |06-38|07-2| 55 | 7500
MX2200-A
Colocacion de cinta. | Ligeros — Semi
e | S xozuoN-A52P2083 | 2 4 5 - |o07-42|07-16| 5 | 7500
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Especificaciones de subclase de Serie MX(T)
MX(T) s5irmemns

MXT3200
2 - =1 =
* 8 . l EA A @’ @ CR=) = © L O
L Namero | Numero | Distancia | Anchode | Longitud de Relacion trgr?sréegga?ggr Alza Ve\ocig%%;? égimo
Aplicacion Tipo de material Subclase de agujas | de hilos |entre agujas|sobreorillado| puntada max. |alimentacion dif.| ~ superior prensatelas (Puntadas/minuto)
A & HREE A= SHE | &8 | $tEE | #ERE i . shFnEe | EEMATHE |2 =g
wE TES W) | OB | mm) | mm) | omy | EFE | DERERER )R N BEENRE
Semip;s]agtgsados MXT3216-03/333 2 5 5 5 |06-38| 07-2 | 05-6 5.5 6700
Costura sencilla | semipesados — Pesados
s gt MXT3244-03/333 2 5 3X2 4 0.6-38| 0.7-2 | 0.5-6 55 6700
Pesados — M d
| MXT3244-A04/435K | 2 5 |5x3| 4 | 08-5|08-15|05-7 7 6300
MXT5200
Costura sencilla | semipesados — Pesados
. mEm | MXT5214-M03/333 2 4 2 4 |06-38| 07-2|05-6 55 6700
MX5100
2 s
2 S ® | 00U w & = = O
) , Distancia | Anchode | Longitud de | Relaci6 Aiza |Velogded néxino
Aplicacion Tipo de material Subclase Nuanéﬁjrgsde Nuwi?ég de | entre agujas |sobreorillado puntgda Max. aIime?]tzg;gr? dif| prensatelas (Punt:dcags/h%uto)
B & TR Gk ., §tiE 08 it % EMIEH & |2 =i
2 FES HEOD | HHOD | o | omm) | gy | EPE | ) [
Costura sencilla | semipesados — Pesados
. 'pq] g |MX5114-03/333N 2 4 2 4 08-37 |08-18| 55 7500

Tipo de puntada

i

504, 505, 514, 516, 514+401,
401+401

Peso neto (sélo cabezal)

FHRHER

25kg (MX5214-A-M03)

Tamano de aguja

fE AR &

DCx27 #9, 11,14, 21

Peso bruto (con accesorios)
=

==}

ns

33kg (MX5214-A-M03)

Tamano de maquina

BIR~

An: 371 mm W: 371 mm
Prof: 285 mm  D: 285 mm
Al: 311 mm H: 311 mm

Nivel de ruido de trabajo

REE

n=7,200r.p.m. : LpA = 81.7 dB(A)
Medicion de ruido de acuerdo a DIN 45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 H1E
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At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B2076000009  June 2021
(©2021 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

COEHRERAZICREHEIN TV EIARK. . BRDHFELGCEET ST ENHYET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
HIRPABRERNAS, ARNBEMEEFAMEHITEENIER.





