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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus M900
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

Keep this manual in a convenient place for quick
reference when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir beglickwilnschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie M90O.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,
an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d’'une machine
Pegasus de la série M900.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d’entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre I'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C’est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

Conservez ce manual dans un endroit commaode
pour pouvoir vous Yy référer rapidement lorsque c’est
nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie M90O.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WEBTT VS RACBHMTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
8 ® Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always
the risk of contacting moving parts, such
as needles because you have to work at
point-blank range to them when you are
operating industrial sewing machines.
For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures
that you yourself must take.
Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEMGR RIVES T FIVAEE attract users' attention
( )
f'E-; Bﬁ i;f?ﬁ;g;i;g;?g‘_ﬁz Indicates an immediate hazard to
ZTS clEZ=mRED "IBE | Jife or limb.
DANGER MAE DO TEBRE. e
6% H BEoBWRWE Lz EIT K _ _ .
= = Sk > TR S I3 BEE Ind!cates a potential hazard to life
A WARNING | cguo<maetnssmm. or fimb-
:I E-3 BmoBWRLE LIcE X, 8 _ o
= B% fo I3 REEDEEE LY Indicates a possible mistake that
CAUTION IBEDHORLE HEE SN BIE could result in injury or damage.
PaN
. = J
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< g — - . Be sure to follow the instructions when you
. E'/ N Al 1 c:_k : .

A ﬁfhj—mﬁh{tmﬁ%&ﬁ? TR operate the machine and/or labor saving

° device.

= - = If you use the machine and/or labor saving
S8 - - L % =

A Zi&;‘\g; 3 gzl_é:% Lice &, BET 3 device incorrectly, you may get an electrical
AE ° shock.
- _ R If you use the machine and/or labor saving
=L -~ - L % =

A g’?%g% t“\ E PLJ ;L% o, FPELE device incorrectly, your hands and/or

il ° fingers may be injured.
=8 - - If you use the machine and/or labor saving
28 f-Fy ¢ ~Lx
“{_,‘,D_T%HX ‘J,*&E'\% Lti <l 1%*'12":$'\5 device incorrectly, your fingers and/or hands
IR EDEIAEN, EEQERICEY F
- MG may be caught in them, causing
° trouble.

o - . If you use the machine and/or labor saving
REICLDNBFOBROBYET . device incorrectly, you may burn yourself.
o EYIRWE Lz Elc, A3 2a | If you use the machine and/or labor saving
EEMAHY FT, device incorrectly, you may cause fire.

® HEXFITITOHEWTLEEL, Never do this.
(BB EDA VTV AEEDORE Unplug the machine and shut off the power
Y. XEDOAREENHBIEE. TIFETS | when checking, adjusting and/or repairing
FEEREHRITOO VY A ST R | the machine and/or labor saving device,
TLlEEL, or when lightning may strike.

9 WY T —AREEELTIREL, Be sure to connect to ground .
SYVVDEERT—)—EEAR%EZRLT | Denotes the normal rotating direction of the

% WE7, machine pully.
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

|@ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

For safety, do not use the machine under the
circumstances below.

1. Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2. Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3. Do not use the machine and/or the device out of doors or in
direct sunlight.

4. Do not use the machine and/or the device at the ambient
temperature of less than 5 degrees C or more than 35 degrees C.

5. Do not use the machine and/or the device at an ambient
humidity of less than 35% or more than 85%.

6. Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than = 10% of the rated voltage.

7. Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

8. Do not expose the machine to the water.

|® Safety measures

(1) Safety precautions when you perform maintenance on

‘ f s the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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% @ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

* Sewing machine installation

* Lubrication

* Threading

* Replacing the needle

» Opening/closing the presser bar

* Adjusting the differential feed ratio

* Adjusting the stitch length

* Replacing and adjusting the knife

* Cleaning

* Replacing the oil

* Changing the fulcrum on the presser foot

* Adjusting the needle thread take-up

* Adjusting the thread take-up

* Positioning and adjusting the binder

* Inserting the tape into the binder

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

é (2) Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the machine,
immediately perform repairs and/or other necessary
procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.
»¢ Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

é (8) Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.
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1. The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2. Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.

Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3. Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4. Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE --- Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1. The proper disposal of machine waste is the responsibility of
the customer.

2. The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3. The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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A WARNING

|@ Transportation

1. The machine should be carried by at least more than two
people when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2. To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.

If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.

3. Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4. Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

A CAUTION

| @ Installation, preparation |

Machine table

1. Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2. Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3. Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).

Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4. Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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A WARNING

Cables

1. When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.

2. Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4. When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5. Protect each cable using a cover or adjusting its position if

necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.

Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Motor

1. Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.

2. Select the machine motor equipped with the pulley cover so
that any part of your body etc. is not caught in the belt.

A CAUTION

Ground
1. Connect each of the ground wires in the sewing machine
system to the ground terminal. Do not connect to another

devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated

ground points on the machine head.

A WARNING

| @ Handling machine oil |

1. Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: ESSOTEX SM22 manufactured by Exxon Mobil.
2. If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.
% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.
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3. Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5. Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6. Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7. After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

A WARNING

|@ Before starting the machine|

Machine table

1. Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley

when turning on the power.

3. When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.

The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.
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4. Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5. Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6. Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine |

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,

such as needle breakage shield, finger deflector, belt cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3. A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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4. ® To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5. Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6. In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7. While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

9. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

10. As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is “over 75 db or
under 80 db.” In addition, when the environmental noise level
is “over 80 db,” protections notifying the users that they should
wear ear protection should be posted.ay close attention to the
knife edges not to injure your hands and/or fingers.

A CAUTION

| @ Maintenance, Check, Repair |

1. Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. % Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4. Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5. Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6. Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7. Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8. After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

11
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5. BESNIVOREY fFIFiiE & 5. Location of warning labels and safety
ZeRERE devices
=45 )b Warning label
A | s<macraEd s,
FAH— K ! - ] Moving parts may cause injury.
Needle breakage shield S —
%@ N iz RO REREE DU THINER
295 &,
JOX7L—+ % % @ Operate with safety devices.
Cloth plate ]
T EBREUI-STHSHKREL. RE
URHDOIME, RRPHAEET
I Yap

Turn off main switch before
threading, changing bobbin
— and needle, cleaning etc.

ARFEEINIV
Knife caution label

FPEEVBEBRNHYETDT,
HODFEZEI > TERZEITOTL
feEw,

In order to prevent injury to your
hands and/or fingers, great care
should be taken when you perform
the procedures.

NIV kA=
Belt cover

mAN—
Front cover

T4 VH—H—F
Finger deflector

——EESNI 9 7 — RBEHETRS NIV
Pulley caution label Ground connection label
BERARCEL DT AT, EEPIEF, 7R EERELEVE REPRIEODRER L
o HE = BEE., KEZADIFHEVLTLIEL, NEY, . .
CAUTION | I order to prevent injury, do not let your hands, Be sure to connect the ground wire. Otherwise
hair and/or clothes get close to the machine electric shock and/or malfunction may occur.

pulley while the machine is running.
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This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

A CAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing.

In addition, eye protection is recommended while the machine is
being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(3) Belt cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the belt cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the belt
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 3.5 mm between the top surface
of the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.
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(6) Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

(7) Cloth plate

® Never leave the cloth plate open.

To prevent touching the double chainstitch looper thread take-up or
looper while the machine is running, operate the machine with the
cloth plate closed.
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Schematic diagram of the sewing machine table
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Sewing machine installation

A ¥E CAUTION

% SVVDEAMFEITOIRE BT IV DERRA Y F =Y.
BRTZ7&27EV SRV TLIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

1. svonmpalcEz Y. NVFEIYYT—UIRBET
BB, T—BT—UIChFTL T,

Mount the machine on the machine rest board, place the belt
on the machine pulley and then the motor pulley.

2, NIV OFRREEETECRE R, #2m < BL, FbEES
NIV R DY BAERE LT L,

Adjust the belt tension. Press your finger against the middle
of the belt to obtain a deflection of approximately 2cm.

3, NIVRAA— 1 ERY 2 TRYMFT T,

Attach belt cover 1 with screws 2.

=YV NDEERSE

Operating direction of the machine pulley

v voEEAAEE. T— AL SHTEEEY TY,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

HAETRASEY DY FiF

Placing the chain for the presser foot lift

R EFRACEY 5%, X EIFL/IN— 3 &AL 4 ORICET
IFTLEEL,

CEVDORER. XZIVHBBHPTVAEILES L ST, BEICH
HILTLREL,

Connect presser foot lift chain 5 between presser foot lift lever 3

and treadle 4.
Adjust the length of the chain so that the treadle is easy to use.

3

syyy—y 1193
Machine pulley




RHEIDOWVT

Lubrication

A ¥= CAUTION

%%ﬁiﬁ’&ﬁit%ti‘ BTV VDERRA Yy FEYY, ER
TS50V OSSRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil.

A?J’/I’ll/d)fﬁﬁiﬂi\ RWETD L ERBTHUBEDA IV ET
FRCETW, BEMNDF S IVEERBIKGEONETEIIUH
BIETRENDBYET,

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1. MR Oil
LIEED MHIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F 7=l & D
FTTwyyY7v%oZXSM22 (Exxon Mobil &) | #EAL T,

Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
orEquivalents: ESSOTEX SM22 manufactured by Exxon Mobil.

2. 483 LH = Tofill the machine with oil
WMomOE 1 Z50L. HEAS HEE LEORICKEL3ICAN
TLIEEEL,

TEENR DS SHRMOE 1 ZEWUMIFTLREEL,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level(see oil gauge 2)lies between (H) and
(L) lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. HDIREE Required amount of oil
FAIVTF—I 2D HE LI HEDERETRERLTVET,
HEEEIC, 8 HELOBICRERDOESICHBLTIIEEL,

(H) on oil gauge 2 : Upper limit
(L) on oil gauge 2 : Lower limit
The oil level should always lie between (H) and (L).

4. F#% L:¥H Manual lubrication

A S¥= CAUTION

%%E UBlEF>mid, B39V OBRRA v FETY,
BRTSIEIVEY PO BRNTREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

BLHTI Y VEHENCEDIERE, LESKERLED 2 I
VEBEWICESEEIR. RELT2~37T D, #HiE 3 T
LTLEEWL,

Apply 2 or 3 drops of oil to needle bar 3 by hand when the machine
is used for the first time or has been left unused for some time.

17
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5.4 1 IVEEDRESR Checking oil circulation
BB e, SYURE IV ERS. STUVERESET. £
AIVE1 THAAIVDBERLTWA T EEHERLTLLREEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press the
machine treadle to run the machine and check oil gauge window 1
to see if the oil is flowing.

HR ZEBAD#AH
Silicone oil for H.R. device

A ¥= CAUTION

% HR ZBE\DEBEIT ORI, BTV VDERAAN Y F&
Y, BRIV bHSIRVTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you

fill the HR device with silicone oil.

HREBDI ) IAVZ VY 2 1KlE. 1IN, #RTINFEIED8IC,
)AVFAIDENZTEDEVELSICEDIIBRLTLEY
L,

Fill silicone oil tank 2 with silicone oil.
To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.




3RDBELDO I
Threading
A\ 3x% cAUTION

%%EL%’:?‘TBH%H\ BTV VDERRA Yy FEYY, ER
T35ty b SKRVTLREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.
1. s0z27L—F1-715—F 2-8ih18— 3- 1825 4 &0

IFTLIEEL,
RE@ELI®. TOMEIKRLTLREEL,

2 H55hCHRIMELTHZES
AZ:HBESHLHBELTHARICHEBBADREZEATLIEETL,
B#E: $+% 3.

ROBUBZHOFAE CIIEH L. —BERFUBZTYE
ELTHERDTERITBLELTIREL,

CH: Jh—IN—% 3.
FUBHET BETRETHLTHS, Setss/\Y 3
THWHATL X,

1. Open cloth plate 1, needle breakage shield 2, front cover 3
and presser bar 4. Put each part back after threading the
machine.

2. In case the machine is threaded previously

A : Knot the preset thread and the thread being
used together to thread the machine.
B : Needle thread
Trim the knots off neatly before passing
through the eye of the needle to thread.
C : Looper thread
Trim the knots off neatly after passing
through the eye of the looper.

S VICHRDES TV EWES
TUVICEYMIONTVRRELRERTELLRZ@EL
TLEEL,

If the machine is not threaded

Thread the machine properly by referring to the label
attached to the machine.

& 10
Fig.10

HRELE
Threading diagram.

19
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HOEHWEZ
Replacing the needle

A ¥= CAUTION

%ﬁ'@ﬂYU BAZI5KIE. 4TIV VDERRAM Y F&Y)
Y, BRZ7S7Z27EY bHOSHKRVWTIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

A HETFPEZRIRIROLSY ETDT. MODEEZILD
TLIEEL,

APay close attention to the needle point not to injure
yourhands and/or fingers.

FV1 Z@EHT(BLAVRBREM>TLEDLEVE) #HEML
TLfEEW

RSB E &R, HOTTVBAZEANSRTEAICED KD
IKEIFT. Lob W) EHBOHDRETELAH. 2T 1 ZHHT
CEEW, (K12,1358)

To replace the needle, loosen screws 1 first by referring to the
illustration below (do not remove the screws).

Turn the scarf to the rear of the machine as seen from the front
of the machine, insert the needle to the proper depth, and fasten
screws 1 securely. (Fig.12,13)

12
Fig.12

RFF DFER

Adjusting the thread tension

RRAFIEERFEFF v b 2 TRELTIEEL,
ROLFYWEEZBRCTBHERETY bEEN, 5T 355
BEAEILTNS VADENTHREVWEICES K S IR LTS
W BEROTVYaVIE NIVADENTE LWL EDY HIE
SNBEET, TEBRIFHBILTLIEEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 2.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

FRORDL > F (M) &
FERLTLEEL,

Use a red-handledscrewdriver
in the accessory box.

IJ)ES
-

Scarf

Insert the
needle to
the proper
depth.

%
B

\To loosen

L/

=

2% 8
[

2

WD




R Z DM

Opening/closing the presser bar

A S¥E CAUTION

%ﬁ’i‘a@ﬁﬁﬁﬂ%ﬁiﬂiﬂi BV VDBRRA Y FEHY.
BRI7Z7ZAVEY FOSRVTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine before
opening/closing the presser bar.

HAEERACLE

1. 7—v—zELT. stELBRALETEFT T,

2, mxBIEALA— 1 EELT. BMAA 2 ZBLTI T,
HABERT LT

1. 7—u—zELT. #EVBIRALETEF T EL,

2, fiﬁﬁﬁﬂ LA—1 £BILT, #2582 ZTOMBARLTL

SEL,

To open the presser bar

1 + Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.
2. Bring lever 1 down to open presser bar 2.

To close the presser bar

1 o+ Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.
2. Bring lever 1 down to put presser bar 2 back.

1 Z [E N DFRE

Adjusting the presser foot pressure

BZEHF. EYDERICIIS5E, BELBVBLESNSE
BT, CEBRIFFBVEANTTEALEEL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

1. #v+ 3@, BE2Y 4 #ELTHAENERGLTL
rE,
2, EEHEDoR5F Y b 3 BHHT T,

1 + Loosen nut 3. Adjust the presser foot pressure by turning
adjustment screw 4.
2. After this adjustment is made, tighten nut 3.

21
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=N L DFRIER

Adjusting the differential feed ratio

1. #v k15807 LI\ 2 5T EEBEAAECBY,
ROEDS S EMIIRHET,
LIN—2 Z EIF 5 EEBLEANE K TY . L ED o it
FHRUET

), EEARDST5Fy k1 ERHT T,
1. Loosen nut 1. To increase the differential feed ratio, bring
lever 2 down. The finished fabric is shrunk.

To decrease the differential feed ratio, bring lever 2 up.
The finished fabric is stretched

2. After this adjustment is made, tighten nut 1.

ROBRE DORE

Adjusting the stitch length

A ¥= CAUTION

%%L\Eﬁﬁwﬁﬁﬁﬁ’éﬁ’)ﬂ%tis BTV VDERRN Y F&
Y, BRI S50V bHSRVWTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when

adjusting the stitch length.

1. 7vvaksy s racmLESST—U—£EL
T Ty V1RV H—BEAASFRIEIC LET,

2 1. OREDEET—U— 4 % (+) AT L4
CEAMEC Y. () BANET SN B ET,

x

ROUBRTDORAEHIZ. HIEBOREHDRICITOTILEL,

1. With push button 3 depressed, turn machine pulley 4 so that
the push button 3 goes further into the depth.

2. With the push button in the place stated in 1,
turning machine pulley 4 in the direction of (+) produces
coarse stitches.
turning machine pulley 4 in the direction of (-) produces fine
stitches.

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential
feed ratio has been changed.

s

To shrink

N
_ ()

18
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A 24 WARNING

% HARADHEPREIHEIT ORI, BTIVVDEBRRIYF=
TV, BRZ7Z7Z22VEY bHSKRVT. EFIERHENTOTL
ZEW,

%Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized technicians are allowed to replace and adjust
the knife.

A RADALTERIEZTZEELHY LT DT, MODEER
ZHO TERZETOTLREY,

A Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1 P IOLS:

Replacing the upper knife

1. 291 28T T2 24 2 sBEMBICSE. 291 TR
@ LT R,

2, 293 BRERY. EAR A EHLTIEEN, HLOER
2EZY 3 TRESL. T—U—EELT. EXARBENS
BATETEF. EXARETAZS 05~ 1.0mm DFEETH

B5&510. EXAREEFICEA LTHE LT LT,

3. £XR 4 G10hR A SETAR 6 YHHRRELLET B -
BICADET (M2 88), 3V 1580, EXARETAR 0.5~1.0mm Top surface of the
DBEEZECELTVWA T LERDOHTHS. 2TV 1 Z2HHT needle plate
CREEW, ¢ ~ _/

4, tFAzOBIHEAN, T—U—EELT. HHRL—Z 12
ITUINB T L EBDSHTLEEL, T /

1 + Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to its farthest 6——
position to the left. Tighten screw 1 temporarily. /

2. Remove screw 3 and upper knife 4. Replace the lower
knife with a new one. Tighten screw 3 temporarily. Turn the
machine pulley until the upper knife holder is at its lowest

position.
There should be 0.5 ~ 1.0mm overlap of the upper and lower iR LM
knives. Adjustment is made by moving the upper knife up or Top surface of the
down. Tighten screw 3. needle plate
3. Cross upper knife 4 and lower knife 6 with each other VM/
at the center (A) of their cutting edges (see Fig.21).
Loosen screw 1. Then check to make sure that the upper
knife tightly touches the lower knife. Tighten screw 1.
4. To check for proper cutting, place a thread between the upper
and lower knives and turn the machine pulley.
TARDRH: B 22
Replacing the lower knife Fig.22
1. 291 2@BTF# 24 2 2BEMBICEE, 291 TR
HHLTLLEEL,
), 295 BEHTTFAR 6 EMYHL. HLLTFARESHR SHR L@
LTLEEW, TARDFTKLE SR EEE TOTHED 0~ 0~0.3mm Top surface
03mm 5B &S ICTFARERE L. 2 5 &ZHHTLLR i gggmww
TN,
/

position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Loosen screw 5. Remove lower knife 6.
Replace it with a new knife. Adjust the lower knife so that
the cutting edge is 0 ~ 0.3mm below the top surface of the
needle plate. Tighten screw 5.

3. Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.

3, EAZOZBOEE 3.~ 4. o T REL, T %
1 + Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest /
6 /\

23
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HH Y tEDFRER
Adjusting overedge width

V1 ERDHTTARE 2 2REMEICHFE, %V 1 TR
FHLTLEEL,

T 3 ZR/HTEARITE 4 ZERICEH L. DO VIEER
BLTSREEL,
EARDTMDIEE 3. ~ 4. [T > TLEELY,

Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

Loosen screw 3. Adjust overedge width by moving upper
knife clamp 4 to the left or right.

Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.

W N = W N —

A ZADHED T

Sharpening the knives

EXRE BEEGEEFEALTVETOT. REEMEETHED
HYEEh,
A ADTNHEHIBL ZEofc L &R FTARZHEELTIREL,

TARDRED

%R TERICHN T T,
RENFABOEGINHHBL 1Y TG o7y LE
T, THECREL,

EXZX

EARZREET LER. FHET AV E—DBETYT, HEE
TEER. BABNEDOSHITEBEINS L ZHBHLET, 1F
REERZE LIFBToIciE. BICFROEARZARELTLREEL,

The upper knife is made of hard metal, so there is no need to
resharpen it for some time. Resharpen the lower knife for the
proper cutting action.

To resharpen the lower knife

Resharpen the lower knife accurately by referring to the illustration
on the right. If you resharpen the lower knife Improperly, insufficient
cutting will be obtained or the lower knife will become immediately
dull. Be careful.

Upper knife

A special knife grinder is needed to resharpen the upper knife. It is
recommended when resharpening the upper knife that you ask
Pegasus directly, or our agents or distributors.

To increase operation efficiency, always prepare a spare upper
knife.




=V DRFRR
Cleaning the machine

A ¥= CAUTION

% SYVDRRETOIRE. BT IV VOERRAC Y FEEY,
BR7S 722717 SRV TIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1. vazx7L—1 1 828 2 28, 2 3 2EHTHIR
4 EALTIEL,
2, sHROWE %Y EEDERR LT XL,

3, AR o58E 4 52D 3 TRYM. YORTL—
M1 LIRS 2 BB T REL,

1. Swing cloth plate 1 and presser arm 2 aside.
Loosen screws 3. Then remove needle plate 4.

2. Clean the grooves of the needle plate and the area around
the feed dogs.

3. After cleaning these areas, reinstall needle plate 4 with
screws 3. Then replace cloth plate 1 and presser arm 2.

i [D5Y:

Oil replacement

A S¥E CAUTION

Aiﬁi@ﬁ?ﬁ‘di\ EPIDERMENMT>TLREL,

AAuthorized technicians are allowed to replace the oil.

IUVERVELHTHS 1 BRI, ZDRIZ6 AT EICHE
LTS,

BNICHZZDEEERAINE T L SV VORBEDORR L ZSHE
nhsHvEY,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

BERD Lb T
To drain the oil

FAIWINY DEEHNERY 5 ZH LT, MERER>TLE
_5"\0

o AEEDED S F SHERRER D 6 2HHT L

Drain the oil by removing screw 5 on the left side of the oil
pan.
Tighten screw 5 after draining.

N = N —

»
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HZZADEE
N S
Zﬁ& EEE%
eg;#iiﬁwzﬁﬁﬁaﬁu\M?59>®%ﬁ14v?%m

Y. BRItV FHSKRVT. ERIRENTOTR
TN,

RADZ R WYUAFIE) (X EAERY A & FRIERY [0
21EHEY., YTV SRTE>TREMBENEEVET,

HUBRRAMITEYHENR. Zv M EZESIBRITELT
WEY, MIBRRZAMI/NvAH) Y IHLEICHRISY . Rk
EERSIBR/ICBELTVWEY, 773 VREDHZI#ZE THEAL
RE HAZREEETHILEHTELT,

27 |3 ERTEDER Y HFA T, 28 (& TFIERY 413 DEY {1
WATY. TNTNORZSE LW LERY FIHEZ AN
ATKEEL, THEAWERW A T2 a v ORZ@UNIA L
BomEZDEEEALET.

o 2T . 2 ZHY) TLEEL,
1. 291500, HER2 2RUA LT RE

2 xU3 L2V aRED. BAME. Ty 6 EHL. 2
97 EESH. €V 8. WAA 9 ERYNLTIREL,

3, 2910 @5, 1811 EMUA LT,

4, rmEmyHGE R FRERY A ORICEST, S LK
EEELHDIREFITHIHIFET,

5 mamty FLThBT—U—EFTELTRYEER T

Bl TEL,
BlcLTLleEWn X 28

0. Bx0HEL HHROHBEH—BL TLBHREL T XL,
—HLTOENMESIR. 2T 4 BEHTT v 1 6 BEAI
B LTHELTL XL, B, 3 4 5RH T
(AW

1. @285 #EDBEANBLESS, H5— 12 % B 5
ABHT, XV 3 ERHTIREEL, (COB. WA EFL
N—13 ETS55y b 14 ORI Tmm DBECHTESB LS Ic
AHLTEL, )

8, mER 2 £2Y 1 TRUMITI T,
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Changing the fulcrum on the presser foot

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to change the fulcrum on the
presser foot.

There are two installation positions available for the shaft for the
presser arm (the fulcrum on the presser foot can be changed), the
upper and lower installation positions. The factory-set installation
position varies according to each subclass.

The upper installation position for the presser foot shaft provides
better feeding efficiency, so it is suitable for sewing knit fabrics.
The lower installation position for the presser foot shaft is effective
for the prevention of fabric puckering, so it is suitable for sewing
woven fabrics.

To change the fulcrum on the presser foot, another optional shaft
that is not supplied with the machine is needed. Please purchase
the optional shaft separately.

Fig. 27 illustrates how to place the presser foot shatft in the
upper installation position. Fig. 28 illustrates how to place the
presser foot shaft in the lower installation position. To change the
installation position, refer to either of these illustrations (Figs. 27
and 28). Parts other than the presser foot shaft can be removed
and then used again without any change in order to change the
installation position.

1. Remove screws 1, and then remove fabric guide 2.

2. Loosen screws 3 and 4. Remove presser foot shaft 5 and
bushing 6. Loosen screw 7, and then remove pin 8 and
presser arm 9.

3. Loosen screw 10, and then remove plug 11.

4. Install the presser foot shaft by referring to either Fig. 27
(upper installation position) or 28 (lower installation position).
Reassembling is a reverse of the removal procedure.

5. After placing the presser foot in position, bring the feed dog
down to the bottom of its travel by turning the handwheel
manually.

6- Check to see if the needle drop hole on the presser foot is
aligned with the hole on the needle plate. If it is not aligned,
loosen screw 4, and then move bushing 6 to the left or right
in order to make this adjustment. After this adjustment is
made, tighten screw 4.

7. Move collar 12 in the direction of arrow B while pushing
presser foot shaft 5 in the direction of arrow A. Tighten
screw 3. At this time, there should be a play of 1mm between
presser foot lift lever 13 and bracket 14.

8. Attach fabric guide 2 with screws 1.

27
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#5008 Y ORERUTIF (B & FRET

Positioning and adjusting the needle thread take-up

A ¥= CAUTION

% HRBY DIREZIT ORI, BT IV VDBRAA Y F=H]
Y, BR7>7%237tEY bHSHKRVT. EFIRMEMTO TR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread
take-up.

FHRIEY 1 HETHEBEDEE, 7— LAy FERFIED SEHREY
ETOTEZEDETLIEEN, AT 2EF. *T 2 ZEDHT
EL T IEEL,

When needle thread take-up 1 is at the bottom of its travel, adjust

the distance from the front of the arm head to the needle thread
take-up. To make this adjustment, loosen screws 2.

HAREDIRERTIFAIE & ARG Y th LEDRE

Positioning the thread guides / Adjusting the amount of
thread to be supplied from the needle thread take-up

FREDEUTIHAIEIF S Y Y DBRHIC K >TREBEYE T, #HRigY
PRTUBDEL ELHFEMBOLEEZREL LT, BHREZZD
BHICE B ICEUTIF T EEL,

The location of each needle thread guide varies with types of
machines. When the needle thread take-up is at the bottom and the
top of its travel, position each needle thread guide according to the
machine being used.

FY 5%MERSH T, #HRiE 3ZEXRNAMICED LTHAELTIIEEL,
HHPD (+)EBSDAMAISGGRET 2 E. ROBYHLEHSHY,
(-)ESOEAICHAET BE. ROBRYHLENVELLEYET,
A%, *T b EMHTIREL,

Adjusting the needle thread guide 3

Loosen screw 5. Adjust thread guide 3 by moving it in the direction
of the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move each thread
guide, and needle thread bracket in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move each
thread guide, and needle thread bracket in the direction of ( —).
After this adjustment, tighten screw 5.

£ 29
Fig.29

30
Fig.30

|| micEh LTREB LT EEL,

B 31
Fig.31

RiE 4 13, ZREDOFDITERIEY H <
&5 IcERMUBZERELTIIREL,
Adjust thread guide 4 left or right so that the
needle thread take-up is centered between
the two prongs of thread guide.

R 4 1E. 2ERAD BRI BIBEICH]

If stitches are improperly formed by quick
release of the needle thread from the looper
in double chainstitching, adjust thread
guide 4 by moving it back and forth.

RERERHIE

Positioning the thread guides

5
®M922-02 29
#UOBERR:401+401 Y
Stitch type: 4014401
RIBDERNADIEDT, 3
Align the center of the screw
with that of the slot. 2,

#m EIE E 32
Top of needle stroke .
Fig.32

B7inzE1 OBRICED T,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.




2 EBWRIL—/IN—REY L KRED
RERHMUIE & REY H LEDFRER
Positioning the double chainstitch looper thread

take-up and thread guides
Adjusting the amount of thread to be supplied from
the double chainstitch looper thread take-up

A S¥= CAUTION

e%;%ﬁuwﬁﬁ%ﬁaﬁm\Mfsaywﬁﬁx4w?%mu\
BR7 5%V €Y MO BIRNT, BPHEHENMT TS
rEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

1, 7—v—zELT. BB LT R,

2 2EBL—N—%BY 1 DABETSHY FEEHESES
lo. 2 2 BEHT. 2 BB —/\—R@Y 1 £ELTHEE
LT T,

3, $BUEN3 DB EH2EBIL—/—%EBY 1 DB ALE
S5&501c. XY 4 BEHT, $ERYER 3 ELTICBHLT
AL TR,

4, meszic, 3978 5EHT. $E5-6 BEAICEHNL
THEELTREL,
%l A - BEERD (+) BEOSAICHST3E. 20BY
HUBASBY, (-) REOHMICHEET 5. ROEY
HUBHDEL Y ET,

1 + Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.

2. Align point A on double chainstitch looper 1 with the top
surface of the bracket. Adjustment is made by loosening
screws 2 and turning double chainstitch looper 1.

3. Align point B on thread take-up guide 3 with point B
on double chainstitch looper 1. Adjustment is made by
loosening screw 4 and moving thread take-up guide 3 up or
down.

4. To adjust thread guides 5 and 6, loosen screws 7 and 8, and
move guides 5 and 6 to the left or right (see the illustration).
To increase the amount of thread, move thread guides 5 and
6 in the direction of ( +). To decrease the amount of thread,
move thread guides 5 and 6 in the direction of ( —).

X 33
Fig.33

1 77y b EE
Top surface of
the bracket

X 34
Fig.34

1R | hRAE

Standard : Intermediate position

|
6 8
(=) ()

4l\‘]
|

B2 : chRME

Standard : Intermediate position
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Positioning and adjusting the binder

A ¥= CAUTION

%/\"f VARG IBORE TSRS, BT IV VDERR
1y FY, BRT7S57%220€>Y b 5KRVT, EPIEIiTED
ToTLIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the binder.

T—THERDOBELMBEBNEVRAENS LS. NIV Z 1D
B uBEZRE L T LT,

1. "r>515E350A - B FERICRY AT SATLSH
FLTLREL, BYURMFSATOEWNESR. 29 2%
BHT. N VF 1 ELTFRIZEGICEDS LTHEHLTL R
TV, FEE. 2V 2 EHHT T,
(CHEMRC L YBEET &, BBTORNEEYHELS
<HBYET, )

2, F— T A REEAE 37 D& S > TLBHRER L
TLREN, 37 DES B> TOEMERE. 3V 2%
BHT. NIV F 1 5L TFRSEEICE, LTHBLT
T BEER. 2V 2 EHHTILEL,

X. 29 4 BEHT. F—THA F 3 Y IEICE LTE
CHEL T REL, BEig. 29 4 2HHTIEL,

Position binder 1 so that the tape is fed to the appropriate area on
the fabric.

1. Check to see if binder 1 is positioned as shown in Fig. 35 (see
A and B). If it is not, loosen screws 2 and adjust binder 1 by
moving it up or down, or to the right or left. After this adjustment
is made, tighten screws 2.

Note: If distance C is too short, seam jamming tends to occur
at cross seam sections.

2. Refer to Fig. 37 and check to see if the tape is sewn correctly
on the fabric. If the tape is not sewn correctly, loosen screws
2 and adjust binder 1 by moving it up or down, or to the right
or left. After this adjustment is made, tighten screws 2.
Next, loosen screw 4, and then adjust tape guide 3 according to
the tape width. After this adjustment is made, tighten screw 4.

(7—7DiELA]
[ Inserting the tape into the binder ]

/\ 3% CAUTION

%?—7"%5@3‘%&& BT IV VDERRA Y FEYY, ER
TS50V OSSRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
inserting the tape into the binder.

38EBBLT. 775 &EEBELTLEEL,

Refer to Fig. 38 and insert the tape 5.
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A=1.5~2 mm Fig.35
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Top surface of
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Center of the needle
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Fig.37
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Adjustment dimensions

M922

4

=1

7

l

M922-02 X 250

8.7

1.7

09 —1.1

3.5

1.7
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M922 iZ#(EmRS

Standard needle

YU R Organ
Subclass DCx27
M922-02 X 250 14

M922 EEFxIER

Comparison table of equivalent sizes

BEEF

Japanese size # 14
RAYEF
Metric size Nm 90
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M900 2 )—XHT45x44%k  M90O0 Series subclass specifications

M922
™ P 228 M = )
RS 5 1AM $ ®mTO
Eagd R $HiE MAYIE RARL WEIJE: BElEEE
& EHDES HITU5R N(Zib) N(*b) Neerﬁe Overed;e " Hﬁﬁ " =8t F{J‘UE x'_(lsti/mm) %
Application Fabric weight Subclass umf er umf er space width a‘x. S \hc Diff. feed ratio fretST.?{ Max. sewing speed Remarks
ne:dles thrgads (mm) (mm) (Gr:snt) (Ziml) (stitches/minute)
Tt H-E _ 0.7-1.7
Binding tape Light-medium M922-02 X 250 2 4 5 37 SE;N?tEEI 35 6000

ED) RAERXYEHEA 29mm FTIE, ZBLL 1:2 AFEETT  COB, EFFAEL/AN—FEEEY 6 N ERTY .

Note 1) Differential feed ratio 1:2 is available with maximum main feed dog movement amount at 2.9mm.

dog movement amount at 2.9mm.

Reading 6 is the upper limit for the differential feed adjusting lever with main feed

HER 401 + 401, HRER 255Kg

Stitch type Net weight (head only)

fEAg DC x 27 #14 HEE 33Kg

Needle size Gloss weight (with accessories)

AIKTiE W:375mm D:280mm H:298mm BREE n=5,400rpm : LpA < 76.0dB

Machine size

Working noise level

DIN 45635 48A-1 #EHL
Noise measurement according to DIN 45635 48A-1
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausztigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zuléssig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fir den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gdiltig fir alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»Technische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de l'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le
chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europdischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehérden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1. EinfGhrung

1. Introduction

36

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in BerGhrung zu kommen.

Far lhre Sicherheit ist es daher unumgénglich,
dass wir sichere Produkte zur Verfliigung

stellen, die Sie wiederum ordnungsgeman unter
Beachtung der Sicherheitsvorschriften einsetzen.
Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flr den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
sQrs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI EIgenen
SiCheIheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2. Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2. Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiiro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de Popérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
4 . )
Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen Stassurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. lutilisation de la machine et du
dispositif.

Bei unsachaemaBer Verwenduna der Une utilisation inconvenable de la

>achg L 9 machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht e R . .

. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . :
électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, dass sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brllure par des températures
Temperaturen. élevées.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand fuhren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contrdle,
E_ep_arﬂurarbeltgn g”_ '\éas‘?{]['”? ?{c(ijer d'entretien ou de réparation de la
I\/Ilggc(::hirl::gussozwulsetecelienec\)l\ge?rcllise 1e machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, dass Maschine g.assurfffr qc?r?t I:or:::gg ?neeﬁ:{[ ‘rarlﬂs dla
und Einrichtung richtig geerdet sind. telfr?aOSI s
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
ﬁ Handrads an. volant
\_ J




... LesensiedieseHinieseZUF €ig€NEN ______ Pour votre propre séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3. Sicherheitshinweise

3. Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fir den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| (@ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden verwenden Sie die Maschine nie
unter folgenden Bedingungen.

1. Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Geréat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2. Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und dass die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3. Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht im
Freien und setzen Sie sie keiner direkten Sonneneinstrahlung
aus.

4. Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht bei
einer Umgebungstemperatur von unter 5° C oder Uber 35° C.

5. Benutzen Sie die Maschine und/oder die Vorrichtung nie bei
einer Raumfeuchtigkeit unter 35% oder Uber 85%.

6. Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

7. Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewabhrleistet ist.

8. Maschine darf nicht mit Wasser in Bertihrung kommen.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1) Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit AuBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|® Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, n’utilisez jamais la machine
dans les conditions suivantes.

1. N'utilisez pas la machine a proximité d’'un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2. Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité
du lieu de stockage ou d'utilisation de la machine, et de
I’'absence de vapeurs chimiques dans I'air.

3. Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif a I'extérieur et ne
pas I'exposer directement au soleil.

4. Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif lorsque la
température ambiante est inférieure a 5° C ou supérieure a 35° C.

5. N'utilisez jamais la machine et/ou le dispositif lorsque I’humidité
ambiante est inférieure a 35 % ou supérieure a 85 %.

6. N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

7. N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

8. La machine ne doit pas entrer en contact avec de l'eau.

|® Consignes de sécurité

é (1) Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contréles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das
Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

* Aufstellen der Nahmaschine

» Schmieren

» Einfadeln

* Nadelwechsel

» Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

* Einstellung des Differentialtransportverhéltnisses

» Stichlangeneinstellung

* Austausch und Einstellen des Messers

* Reinigen

+ Olwechsel

* Auswechseln der Hebelstutze des PresserfuBes

* Einstellen des Nadelfadengebers

* Einstellen des Fadengebers

* Positionieren und Justieren des Einfassers

* Einsetzen des Bandes in den Einfasser

@ Téagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!

»* Bei Umbauwunschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Handler oder eine Pegasus-Niederlassung.

é (2) Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Méangel.
Sollten Sie Méangel feststellen, fihren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
% Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
Presserfuf einsticht.

@ Kontrollieren Sie den Presserfu auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den PresserfuB mit dem
PresserfuBlufter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

é (8) Schulung

@ Um Unféllen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und

entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung

besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufthren.

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

* Installation de la machine a coudre

* Lubrification

* Enfilage

* Changement d’aiguille

» Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

* Réglage du rapport du différentiel

* Réglage de la longueur de point

* Remplacement et reglage du couteau

* Nettoyage

* Remplacement de 'huile

* Remplacement de I'appui du levier du bras du pied presseur

* Réglage du régulateur de fil de I'aiguille

* Réglage du régulateur de fil

» Positionnement et réglage du bordeur

* Insertion de la bande dans le bordeur

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

C (2) Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez 'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de l'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de I'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers I'avant, I'arriére et sur les cotés.

é (8) Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation stre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.



Les_en Sie diese Hi.nweise Zur eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4. Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4. Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1. Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fir Stiick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2. Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfuhrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren koénnte.

3. Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4. Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgemaB verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz,
Papier, Karton, LDPE und geschdumtem Polystyrol. Die
ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.

LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1. Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2. Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3. Die Maschine ist gemaB den vor Ort glltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fiir den Transport
innerhalb des Kundengeladndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1. La machine est livrée emballée dans un carton.

Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2. En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3. Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton,
en tenant compte de son centre de gravité.

4. Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois,
papier, carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination
correcte de ces matériaux d’emballage incombe au client.
LDPE= Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1. L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2. La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matiéres plastiques.

3. Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.



/\ WARNUNG

1. Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.

Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2. Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.

Entfernen Sie vorher magliche Olreste an der
Maschine bzw.

lhren Handen, damit Ihnen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann.

3. Vermeiden Sie eine GbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden fallt.

4. Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie
fur einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kénnte

Ihnen die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des

Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

/A VORSICHT

|® Aufstellung, Rusten |

Maschinentisch

1. Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2. Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhéltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3. Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal,
damit der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen
kann.

4. Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1. Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2. Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.

Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des

mains.

3. Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

AAVERTISSEM ENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1. Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2. Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour I'améliorer.

3. Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4. Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.
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A WARNUNG

Kabel
1. Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als

auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschllsse auf guten

Sitz.
2. Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine UbermaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
4. Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt

werden.
5. Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern

Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kdnnte zu einem KurzschluB bzw. einem

Brand fUhren.

/A VORSICHT

Motor

1. Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten
Sie sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2. Entscheiden Sie sich fir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im

Keilriemen zu verfangen.

/A VORSICHT

Erdung
1. SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an

die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinené! |

1. Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL” oder gleichwertiges: ESSOTEX SM22, hergestellt von Exxon
Mobil

2. Berihrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

»¢ Bei der Bertihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

/\ ATTENTION

Cables
1. Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs

hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2. Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions

excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cables.

4. Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5. Recouvrez chaque cable d’un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles
pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

A AVERTISSEMENT

Moteur
1. Assurez-vous que le moteur est bien monté.

Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2. Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

A AVERTISSEMENT

Mise a la terre
1. Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la

borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

|@ Maniement de I'huile pour machines |

1. Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir

d’huile est vide.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : ESSOTEX SM22 fabriquée par Exxon Mobil.

2. Eviter tout contact avec les yeux, car I'huile de machine est
irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des
lunettes de protection.

% En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer immédiatement
a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter un médecin.



3. Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen grindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinenél auf keinen Fall schlucken!

5. Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf.

% Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fuhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzuglich einen Arzt auf.

6. Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehalter geméas den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler.

7. Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

A WARNUNG

|® Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1. Fihren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine
Sichtpriifung der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie
hierzu, ob Kabel beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3. Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.

3. Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a
I’eau et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5. Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6. Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7. Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiére et I'humidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/\ ATTENTION

|@ Avant la mise en service de la machine

Table de la machine
1. Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
cébles et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

3. Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.

Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens

Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

4. Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5. Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch und
sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6. Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

|@ Sicherheitsvorkehrungen fur den Betrieb

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2. ® Bringen Sie lhre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3. Ein Kupplungsmotor l4uft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

des aiguilles d’'une montre.

4. La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5. Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6. Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/\ ATTENTION

|® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la Ecran de protection contre le casse d’aguille, le
Dispositif limitant I'acces a I'aguille, le gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3. Un moteur transmetteur continue a tourner un peu apres sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.
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4. Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie darliber
hinaus keine Gegenstande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5. Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6. Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7. Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendtigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

9. A AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

10. Als SicherheitsmaBnahme sollten die Anwender den
entsprechenden Gehdérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung ,lber 75 db und unter 80 db*“ liegt. Wenn der
Gerauschpegel der Umgebung ,,iiber 80 db* liegt, mlssen
zusatzliche Sicherheitshinweise fur die Anwender angebracht
werden, damit sie Gehdrschutz tragen.

A VORSICHT

|@ Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1. Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine fir Wartungs-,
Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine

stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betétigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4. Fuhren Sie tégliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5. Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6. Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7. Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie far Wartungs- bzw.
Justierarbeiten vorlibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8. Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

4. Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5. Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6. Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7. Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

9. A Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

10. Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de
porter le casque antibruit correspondant si le niveau sonore
ambiant est compris entre 75 dB et 80 dB. Si le niveau sonore
ambiant est supérieur a 80 dB, des consignes de sécurité
supplémentaires doivent étre affichées afin d’obliger les
utilisateurs a porter le casque antibruit.

/\ AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1. Les opérations de maintenance, de contr6le et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel
qualifié et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le
mode d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4. Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’emploi.

5. Utilisez uniquement des piéces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6. Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7. Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8. Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de
contréle ou de réparation, remettez toujours la machine en
service avec la plus grande prudence.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI' @I@NEN Pour votre propre sécurité,

mEes Sicherheit aufmerksam durch. TRERERSSESESSEET lisez attentivement les instructions. e
5. Position von Warnschildern und 5. Position des plaques d’avertissement et
Schutzvorrichtungen an der Maschine dispositifs de sécurité sur la machine

Warnschild Avertissement

Bewegliche Teile kénnen

Nadelbruchschutzschild ' 0 | \Flkglejzu;(fi?e\s/z{:::a:?z;
Ecran de protection contre H E 1SQ f p
P 2 — piéces mobiles

le casse d’aguille

Bedienung nur mit
Sicherheitsvorrichtungen

Les dispositifs de sécurité sont
obligatoires pendant I'utilisation.

Arbeitsplatte
Plan de travail

—] Schalten Sie den Hauptschalter
aus, bevor Sie einfadeln, die
Spule und Nadel wechseln,

— saubern, usw.

Eteignez I'interrupteur principal
avant d’enfiler la machine, de
— remplacer la bobine et I'aiguille,

de nettoyer la machine etc.

Sicherheitshinweis Messer
Avertissement couteau

Um Verletzungen an Handen
und/oder Fingern zu vermeiden,
sollten Sie bei Durchflihrung dieser
Arbeitsschritte groBe Vorsicht
walten lassen.

Afin d’éviter toute blessure aux
mains et/ou aux doigts, procédez
avec le plus grand soin aux
opérations suivantes.

Riemenschutz
Garde-courroie

Greiferraumdeckel
Couvercle du compartiment boucleur

Fingerabweiser
Dispositif limitant
I'acces a I'aguille

Sicherheitshinweis Riemenscheibe Sicherheitshinweis Erdung

Avertissement volant Avertissement mise a la terre

Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie

wahrend des Maschinenbetriebs Ihre Hande, Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel

Haare und/oder Kleidung fern von der angeschlossen ist. Andernfalls kénnen Stromschlag
THEE Maschinenriemenscheibe. und/oder Stérungen beim Betrieb auftreten.
CAUTION |  Afin déviter toute blessure, éloignez vos mains, Assurez-vous que le cable de mise a la terre est bien

cheveux et/ou vétements du volant de la raccordé, sous peine de décharge électrique et/ou

machine pendant le fonctionnement de la de perturbations pendant le fonctionnement.

machine.
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6. Schutzvorrichtungen

6. Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.
Zusétzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wahrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fur leichteres Einfadeln
sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfuf3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 3,5 mm.
Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den Presserfu3, wenn Sie
den PresserfuB3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter ltften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de
protection contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de
protection contre le casse d’aguille protege vos yeux contre les
éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Dispositif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces

a I'aguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I'enfilage de I'aiguille. Sivous insérez vos doigts dans cet
interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Controlez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !

La plague a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de
3,5 mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillere.
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(6) Greiferraumdeckel (6) Couvercle du compartiment boucleur

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen! ® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !
Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
ordnungsgemaB geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben compartiment boucleur est correctement fermé.

werden.

(7) Arbeitsplatte (7) Plan de travail

® Nicht 6ffnen! ® Ne pas ouvrir !

Die Maschine ist stets bei geschlossener Pendant I'utilisation de la machine, le plan de

Arbeitsplatte zu bedienen, damit travail doit toujours étre fermé, pour empécher
Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher bzw. tout contact avec le releveur du fil de boucleur

Greifer wahrend des Betriebs der Maschine et le boucleur pendant le fonctionnement de la

nicht bertihrt werden kénnen. machine.
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Aufstellen der NAhmaschine

Installation de la machine a coudre

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et

la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
I'installer.

1 + Die Maschine an der Maschinenauflage montieren und den
Riemen um Handrad und Motorriemenscheibe legen.

Monter la machine sur le plateau et poser la courroie autour
du volant et de la poulie du moteur.

2. Die Riemenspannung einstellen. Bei Druck auf die
Riemenmitte muss der Riemen um ca. 2 cm nachgeben.

Régler la tension de la courroie. Quand on appuie sur le
centre de la courroie, la courroie doit s’enfoncer d’environ
2cm.

3. Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 befestigen.

Fixer le garde-courroie 1 a I'aide des vis 2.

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre.

Einhangen der Kette fiir die PresserfuBliftung

Accrocher la chaine du reléve-pied

Verbinden Sie die zwischen dem PresserfuBSltfterhebel 3 und dem
FuBpedal 4 befindliche Kette 5 flr die PresserfuBSliftung.

Stellen Sie die Lange so ein, dass sich das FuBpedal leicht treten
lasst.

Raccordez la chaine 5 du reléve-pied située entre le levier du
releve-pied 3 et la pédale 4. Réglez sa longueur de facon a ce
qu’il soit facile d’appuyer sur la pédale.

Abb.2
Fig.2

Abb.3
Fig.3

Handrad
Volant

2cm

Abb.4
Fig.4




Schmierung

Lubrification

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Schmieren stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

Avant de lubrifier la machine, toujours couper I'alimentation
électrique et débrancher la machine.

A Beim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

A Pour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus.

La utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la
machine.

1. Ol Huile

Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES
OIL” oder gleichwertiges: ESSOTEX SM22, hergestellt von Exxon
Mobil.

Utiliser I’huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL ou I'équivalent : ESSOTEX SM22 fabriquée par Exxon
Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile
Deckel 1 abnehmen.

Fillen Sie so viel Ol ein, bis der Olpegel (siehe Olmesser 2)
zwischen den Markierung (H) und (L) steht.

Nach dem Einfiillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.

Remplir de I'huile jusqu’a ce que le niveau d’huile (cf. jauge 2) se
trouve entre les marques H et L.

Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire

H auf Olmesser 2 : Maximum

L auf Olmesser 2 : Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen
liegen.

H sur la jauge 2 : maximum
L sur la jauge 2 : minimum
Le niveau d’huile doit toujours étre situé entre ces deux marques.

4. Manuelle Schmierung Lubrification manuelle

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I’alimentation électrique et débrancher la machine.

Traufeln Sie bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine bzw.
nach langeren Stillstandzeiten 2 bis 3 Tropfen Ol an die
Nadelstange 3.

Ala premiére mise en service de la machine ou aprés une longue
période d’arrét, versez 2 ou 3 gouttes d’huile sur la barre a aiguille 3.
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5. Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile

Nachdem die Maschine ordnungsgemas mit Ol befiillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern,
dass das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontroliglas 1.

Aprées avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le t¢émoin de graissage 1.

Silikonol fur HR-Vorrichtung
Huile silicone pour dispositif HR

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Beflllen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst

den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,

toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Flllen Sie die Silikondlbehalter 2 mit Silikondl.
Fullen Sie rechtzeitig und regelméBig Silikonél nach, um
Fadenbruch bzw. Beschadigungen des Nahguts zu vermeiden.

Remplissez les réservoirs d’huile silicone 2.
Pour éviter les casses de fil et les endommagements du tissu,
remplissez régulierement les réservoirs d’huile silicone.




Einfadeln

Enfilage

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

%Avant I’enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1. Offnen Sie die Arbeitsplatte 1, den Nadelbruchschutzschild
2, die vordere Abdeckung 3 und die NahfuBstange 4. Nach
dem Einfadeln der Maschine bringen Sie die Teile wieder in
ihre Ausgangsposition zurtick.

2, Bei bereits eingefadelter Maschine

A : Knoten Sie den alten und den neuen Faden aneinander, um
die Maschine neu einzufadeln.

B : Nadelfaden
Ziehen Sie den Knoten bis kurz vor die Nadel, schneiden Sie
ihn ab und fadeln Sie die Nadel anschlieBend ein.

C : Greiferfaden
Schneiden Sie die Knoten ab, nachdem Sie sie durch die
Greiferdse gezogen haben.

1. Ouvrez le plan de travail 1, la Ecran de protection contre le
casse d’aguille 2, le cache avant 3 et la barre pressetissu 4.
Apres I'enfilage de la machine, replacez les piéces dans leur
position d’origine.

2- Sur une machine déja enfilée

A : Nouez I'ancien fil et le nouveau pour
ré-enfiler la machine.

B : Fil d’aiguille
Tirez le fil jusqu’a ce que le nceud se
trouve juste devant I'aiguille, coupez-le
puis enfilez l'aiguille.

C  Fil de boucleur
Coupez les nceuds apres les avoir fait
passer a travers I'ceillet du boucleur.

3. Bei nicht eingefadelter Maschine
Fadeln Sie die Maschine gemaB dem an der Maschine
angebrachten Einfadeldiagramm ein.

3- Quand la machine n’est pas enfilée
Enfilez la machine en vous référant au diagramme d’enfilage
figurant sur la machine.

Abb.10
Fig.10

Einfadeldiagramm
Diagramme d’enfilage
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Abb.11
Nadelwechsel Fig.11

Changement d’aiguille

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

A Achten Sie sorgsam darauf, dass die Nadelspitze Ihre Hande
und/oder Finger nicht verletzt.

A Veillez a ne pas vous blesser avec la pointe de l'aiguille.

Bevor Sie die Nadel wechseln, I6sen Sie erst wie unten abgebildet
die Schrauben 1 (die Schrauben nicht vollstdndig herausdrehen).
Drehen Sie die Hohlkehle von der Maschinenvorderseite gesehen
nach hinten, setzen Sie die Nadel tief genug ein und ziehen Sie die
Schrauben 1 anschlieBend wieder gut fest.(Abb.12,13)

Benutzen Sie den Schraubenzieher
mit rotem Griff aus der Zubehdrbox.
Utilisez le tournevis a manche
rouge contenu dans la boite
d’accessoires.

Avant de changer I'aiguille, desserrez les vis 1 comme indiqué
ci-dessous (ne pas retirer les vis). Abb.13
Tournez I'encoche vers I'arriere de la machine, insérez I'aiguille .

assez profondément et resserrez les vis 1. (Fig.12,13) Flg'1 3

Abb.12
Fig.12

_ P
ek z
1 Hohlkehle
« Encoche Nadel weit

OK! NO! OK! s

genug
einsetzen.
Insérer

I'aiguille assez
profondément.

Einstellen der Nadelfadenspannung

Réglage de la tension du fil d’aiguille

Zum Einstellen der Fadenspannung drehen Sie die beiden
Nadelspannungskndpfe 2 entsprechend.

Mehr Fadenspannung: Knopfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Kndpfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn

Weniger Mehr
drehen. Fadenspannung  Fadenspannung
Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie mdglich sein, Pour diminue Pour augmenter
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und einwandfreie (atensiondefil latension defil )

Stiche zu produzieren.

Pour régler la tension du fil, tournez les deux boutons de tension
du fil d’aiguille 2.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.




Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange stets die

Maschine ausschalten und ausstecken.
%Avant d’escamoter ou de rabattre la barre presse-tissu,
toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Herausklappen der PresserfuBstange

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfulstange 2
herausklappen.

Einklappen der PresserfuBstange

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen, um die Presserfu3stange 2
wieder einzufahren.
Escamoter la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.
2. Abaisser le levier 1 et escamoter la barre presse-tissu 2.

Rabattre la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que l'aiguille se trouve au point
mort haut.
2. Abaisser le levier 1 pour rentrer la barre presse-tissu 2.

Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der Druck des PresserfuBes sollte so gering wie mdglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichmaBige Stichbildung
gewahrleisten.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais assurer I’entrainement du tissu et une formation réguliere du
point.

1 + Losen Sie Mutter 3. Den PresserfuBdruck durch Drehen von
Einstellschraube 4 einstellen.
+ Nach der Justierung Mutter 3 wieder anziehen.

tournant la vis de réglage 4.

1. Desserrer I'écrou 3. Régler la pression du pied presseur en
2. Aprés le réglage, resserrer I'écrou 3.

/ Fig.16
Mehr Druck
Augmenter
la pression

Weniger Druck

Diminuer
la pression
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Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

56

Réglage du rapport du différentiel

Mutter 1 16sen. GroReres Differentialtransportverhaltnis:
Hebel 2 weiter nachunten stellen.

Das Nahgut wird gerafft.

Kleineres Differentialtransportverhaltnis: Hebel 2 weiter
nachoben stellen.

Das Nahgut wird gedehnt.

Nach dieser Einstellung Mutter 1 wieder festziehen.
Desserrer I'écrou 1. Augmenter le rapport de différentiel :
Abaisser le levier 2.

Le tissu se fronce.

Réduire le rapport de différentiel : Relever le levier 2.
Le tissu s’étire.

Apres ce réglage, resserrer I'écrou 1.

Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Zum Einstellen der Stichlange immer das Geréat ausschalten

und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la

machine avant de régler la longueur de suture.

1.
2,

Bei gedrlicktem Knopf 3 das Handrad 4 so drehen, dass sich
Knopf 3 noch weiter nach innen versenkt.

Befindet sich der Knopf 3 in der in Punkt 1 genannten
Position, so werden durch Drehen des Handrads 4 im
Uhrzeigersinn (Richtung +) langere Stiche und durch Drehen
des Handrads 4 gegen den Uhrzeigersinn (Richtung -)
feinere Stiche erzeugt.

Abb.18

Hinweis

Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.
Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1.
2,

Remarque

Tout en appuyant sur le bouton 3, tourner le volant 4 de telle
sorte que le bouton 3 s’enfonce encore plus.

Quand le bouton 3 se trouve dans la position décrite dans le
point 1, la longueur des points augmente quand on tourne

le volant 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre (sens +)
diminue quand on tourne le volant 4 dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre (sens -)

A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement de
la longueur de point principale.
Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Léngere Stiche
(+) Points plus
v

longs \\\

Ausrichtmarkierung
Marque d‘alignemen .
<

Kiirzere Stiche
(=) Points|
, r\\plusPetits

I

Abb.19
Fig.19




AWARNUNG ATTENTION

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Justierung bzw. der Wechsel des Messers hat durch qualifizierte
Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage et le remplacement du couteau doivent étre confiés a
des mécaniciens qualifiés.

A Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger an
Messerschneiden!

Risque de blessure des mains et des doigts par les lames !

Auswechseln des Obermessers

Remplacement du couteau supérieur

1. Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 3 und Obermesser 4 entfernen. Untermesser
durch ein neues ersetzen. Schraube 3 provisorisch
festziehen.

Handrad drehen, bis sich der Obermesserhalter in seiner
tiefsten Stellung befindet. Die Uberlappung von Ober- und
Untermesser sollte 0,5 — 1,0 mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Verschieben des Obermessers nach oben bzw.
unten. Schraube 3 festziehen.

3. Obermesser 4 und Untermesser 6 in der Mitte (A) ihrer
Schneiden tUberkreuzen (siehe Abb.21). Schraube 1 I6sen.
AnschlieBend sicherstellen, dass das Obermesser leicht am
Untermesser anliegt. Schraube 1 festdrehen.

4. Einen Faden zwischen Ober- und Untermesser legen und das
Handrad drehen, um das Schneidergebnis zu Gberprifen.

+ Desserrer la vis 1. Placer le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrer provisoirement la vis 1.

2. Retirer la vis 3 et le couteau supérieur 4. Remplacer le
couteau inférieur par un neuf. Serrer provisoirement la
vis 3. Tourner le volant jusqu’a ce que le porte-couteau
supérieur se trouve dans sa position la plus basse. Régler le
chevauchement des couteaux entre 0,5 et 1,0 mm. Pour le
réglage, décaler le couteau supérieur vers le haut ou le bas.
Serrer la vis 3.

3- Croiser le couteau supérieur 4 et le couteau inférieur 6 au
centre (A) de leurs lames (cf. figure 21). Desserrer la vis 1.
Assurez-vous que le couteau supérieur repose légerement
sur le couteau inférieur. Serrez la vis 1.

4. Placer un fil entre les couteaux et tourner le volant pour
contrdler le résultat de coupe.

Auswechseln des Untermessers

Remplacement du couteau inférieur

1. Schraube 1 16sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 5 16sen. Untermesser 6 entfernen und durch ein
neues ersetzen. Das Untermesser so justieren, dass sich die
Schneide 0 — 0,3 mm unterhalb der Oberkante der Stichplatte
befindet. Schraube 5 anziehen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

+ Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans

sa position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.

2. Desserrez la vis 5. Retirez le couteau inférieur 6 et
remplacez-le par un neuf. Réglez le couteau inférieur de telle
sorte que sa lame se trouve a 0 — 0,3 mm en dessous du
bord supérieur de la plaque a aiguille. Serrez la vis 5.

3. Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du
couteau supérieur ».

Abb.21
Fig.21

|
N~ Oberkante der
Stichplatte
0,5-1,0mm Bord supérieur
¢ de la plaque

Oberkante der
Stichplatte
Bord supérieur
dela plaque

/
7

Abb.22
Fig.22

Oberkante der

0_0’ 3mm Stichplatte
Bord supérieur
de la plaque
/

T 7/4 %
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Einstellen der Nahtbreite

Réglage de la largeur de couture

1 Schraube 1 l6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.
2. Schraube 3 I6sen. Die Nahtbreite durch Verschieben der
Obermesserklammer 4 nach links bzw. rechts einstellen.
3- Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1. Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans
sa position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.
+ Desserrez la vis 3. Réglez la largeur de couture en décalant
le porte-couteau supérieur 4 vers la droite ou la gauche.
+ Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du couteau
supérieur ».

Schleifen der Messer

Affiitage des couteaux

Das Obermesser besteht aus Hartmetall und braucht daher erst
nach langerer Zeit geschliffen zu werden. Das Untermesser sollte
haufiger geschliffen werden, um ein zufriedenstellendes
Schneidresultat zu gewahrleisten.

Schleifen des Untermessers

Schleifen Sie das Untermesser exakt so wie in der Abbildung
rechts dargestellt. Das unsachgemaBe Schleifen des Untermessers
hat ein schlechtes Schneidergebnis bzw. ein rasches Abstumpfen
der Untermesserschneide zur Folge. Seien Sie beim Schleifen
vorsichtig.

Obermesser

Zum Schleifen des Obermessers ist ein spezieller Messerschleifer
erforderlich. Wenden Sie sich hierzu bitte direkt an Pegasus bzw.
an einen Pegasus-Handler.

Halten Sie stets ein Ersatzobermesser bereit, um Ausfallzeiten in
Ihrem Betrieb zu vermeiden.

Le couteau supérieur se compose de métal dur et ne nécessite
un affitage qu’au bout d’une trés longue période. Le couteau
inférieur doit étre aff(té plus souvent afin de garantir une coupe
satisfaisante.

Affiitage du couteau inférieur

Affltez le couteau inférieur exactement comme indiqué sur la figure
de droite. Un mauvais afftage du couteau inférieur provoque de
mauvais résultats de coupe et une usure rapide de la lame du
couteau inférieur. Procédez donc avec le plus grand soin.

Couteau supérieur

Pour aff(ter le couteau supérieur, il faut utiliser un outil d’affGtage
spécial. Veuillez vous adresser directement a Pegasus ou a un
concessionnaire Pegasus. Ayez toujours un couteau supérieur
neuf en réserve afin d’éviter les temps d’arrét de la production.

Abb.24
Fig.24

45°




- . Abb.25
Reinigen der Maschine Fig.25

Nettoyage de la machine

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1. Stoffauflageplatte 1 und Presserarm 2 zur Seite schwenken.
Die Schrauben 3 l6sen. AnschlieBend Stichplatte 4
entfernen.

2. Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die
Transporteure reinigen.

3. Nach dem Reinigen dieser Bereiche die Stichplatte 4 mit den
Schrauben 3 wieder anbringen.
Danach die Stoffauflageplatte 1 und den Presserarm 2
wieder anbringen.

1. Rabattre la plaque porte-piece 1 et le bras du pied presseur
2 sur le coté. Desserrer les vis 3. Retirer la plaque a aiguille
4.

2. Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

3. Apres avoir nettoyé ces zones, remonter la plaque a aiguille 4
a I'aide des vis 3, puis remonter la plaque porte-piece 1 et le
bras du pied presseur 2.

Olwechsel Abb.26
Changement d’huile Fig.26

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

A Der Olwechsel ist von qualifizierten Mechanikern
durchzufuhren.

ALe renouvellement de I'huile doit étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I’huile un mois aprées la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de ’huile

+ Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 5 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.
2. Drehen Sie die Olablassschraube 5 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 + Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 5 située
sur le coté gauche du bac d’huile.
2. Apres 'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 5.
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Auswechseln der Hebelstlitze des

PresserfuBBes

AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Die anschlieBende Justierung der Hebelstitze am
PresserfuBarm hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Fur die Welle des Presserarms sind zwei Montagepositionen
mdglich (die Hebelstltze am Presserfu3 kann verandert werden),
die obere und die untere Montageposition. Die Einstellung ab Werk
ist von der entsprechenden Unterklasse der Maschine abhéngig.

Die obere Montageposition der PresserfuBwelle ermoglicht eine
héhere Transporteffizienz, so dass sie sich gut fur das Nahen von
Strickwaren eignet. Die untere Montageposition der
PresserfuBwelle verhindert ein Krduseln des Nahguts, so dass sie
fur gewebte Stoffe geeignet ist. Zum Verandern der Hebelstitze
des PresserfuBes wird eine optionale Welle bendtigt, die nicht im
Lieferumfang der Maschine inbegriffen ist. Bitte erwerben Sie die
optionale Welle getrennt.

Abb. 27 veranschaulicht, wie die PresserfuBwelle fir die obere
Montageposition zu positionieren ist. Abb. 28 zeigt, wie die
PresserfuBwelle fur die untere Montageposition zu positionieren
ist. Montieren Sie die PresserfuBwelle je nach Erfordernis unter
Bezugnahme auf eine der beiden Abbildungen (Abb. 27 und

Abb. 28). AuBer der PresserfuBwelle kénnen alle Teile nach dem
Entfernen ohne jegliche Verdnderungen wieder verwendet werden.

1. Schrauben 1 herausdrehen und danach Stofffihrung 2
entfernen.

2. Schrauben 3 und 4 16sen. PresserfuBwelle 5 und Laufbuchse
6 entfernen. Schraube 7 I6sen und anschlieBend Stift 8 sowie
Presserarm 9 entfernen.

3. Schraube 10 I6sen und anschlieBend Stdpsel 11 entfernen.

+ Die PresserfuBwelle unter Bezug auf Abb. 27 (fur die
obere Montageposition) bzw. Abb. 28 (fur die untere
Montageposition) montieren. Samtliche Teile werden
anschlieBend in umgekehrter Reihenfolge wieder angebracht.

5. Den PresserfuB einstellen. AnschlieBend den Transporteur
durch Drehen am Handrad in seine tiefste Stellung bringen.

6. Das Nadeleinstichloch am Presserfu3 muss auf gleicher
Hoéhe mit dem Stichloch auf der Stichplatte stehen. Ist dies
nicht der Fall, so I6sen Sie die Schraube 4 und verschieben
Sie die Laufbuchse 6 entsprechend nach links oder rechts.
Nach der Justierung die Schraube 4 wieder anziehen.

7. Bund 12 in Pfeilrichtung B verschieben und dabei die
PresserfuBwelle 5 Pfeilrichtung A driicken. Schraube 3
festdrehen. Zwischen dem PresserfuBlifterhebel 13 und der
Halterung 14 sollte sich nun ein Spiel von 1 mm befinden.

8. Stoffflihrung 2 mit Schrauben 1 anbringen.

Abb.27

Abb.28




Remplacement de I'appui du levier

du bras du pied presseur

AAVERTISSEMENT

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de I'appui du levier sur le bras du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

L’arbre du bras du pied presseur peut étre monté dans deux
positions (position haute et basse) par modification de I'appui du
levier sur le bras. Le réglage en usine dépend de la sous-classe de
la machine.

La position de montage haute de I'arbre du pied presseur permet
d’améliorer I'efficacité de I'entrainement, et convient donc
particulierement a la couture de tricots. La position de montage
basse empéche le tissu de froncer et convient donc aux textiles
tissés. La modification de modifier I'appui du levier du pied
presseur doit s’effectuer avec I'arbre optionnel, non fourni avec la
machine. En vente séparément.

La fig. 27 montre le positionnement de I'arbre du pied presseur
pour la position de montage haute. La fig. 28 montre le
positionnement de I'arbre du pied presseur pour la position de
montage basse. Monter I'arbre du pied presseur en se référant a
I'une des figures (fig. 27 ou fig. 28). A part I'arbre du pied presseur,
toutes les pieces peuvent étre réutilisées sans étre modifiées.

1. Retirer les vis 1 puis le guide-ouvrage 2.

2. Desserrer les vis 3 et 4. Retirer I'arbre du pied presseur 5 et
la douille 6. Desserrer la vis 7 puis retirer la goupille 8 et
I'arbre du pied presseur 9.

+ Desserrer la vis 10 puis retirer le bouchon 11.

+ Monter I'arbre du pied presseur en se référant a la fig. 27
(position haute) ou 28 (position basse). Remonter toutes les
piéces dans 'ordre inverse.

5. Régler le pied presseur. Tourner le volant pour amener la
griffe en position basse.

6. Le trou d’aiguille dans le pied presseur doit étre a la méme
hauteur que le trou d’aiguille de la plaque a aiguille. Si ce
n'est pas le cas, desserrer la vis 4 et décaler la douille 6 vers
la gauche ou la droite. Apres le réglage, resserrer la vis 4.

7. Décaler le collet 12 dans le sens de la fleche B en poussant
I'arbre du pied presseur 5 dans le sens de la fleche A. Serrer
la vis 3. Il doit rester un jeu de 1 mm entre le levier releveur
du pied presseur 13 et le support 14.

8. Remettre le guide-ouvrage 2 en place a I'aide des vis 1.

Fig.27
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Positionieren und Einstellen des Fadengebers

Positionnement et réglage du releveur de fil.

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Nadelfadengebers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil d’aiguille doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Stellen Sie den Abstand zwischen der Seite des Kopfdeckels und
dem Nadelfadengeber ein, wenn sich der Nadelfadengeber 1 in
seinem unteren Totpunkt befindet.

Lésen Sie dazu die Schrauben 2.

Réglez la distance entre le coté de la plague frontale et le releveur
de fil d’aiguille quand le releveur de fil d’aiguille 1 se trouve au
point mort bas.

Pour cela, desserrez les vis 2.

Positionieren der Fadenfiihrungen / Einstellen der
Fadenmenge vom Nadelfadengeber

Positionnement des guide-fil
Réglage du débit de fil du releveur de fil d’aiguille

Die Position der einzelnen Fadenfuhrungen ist von Maschine zu
Maschine verschieden. Die Nadelfadenfihrungen sind je nach
verwendeter Maschine bei Nadelfadengeber in oberem und
unterem Totpunkt einzustellen.

La position des différents guide-fil varie en fonction de la machine.
Les guide-fil doivent étre réglés au point mort haut ou au point mort
bas du releveur de fil d’aiguille, en fonction de la machine utilisée.

Justieren der Nadelfadenfiihrungen 3

Lésen Sie die Schraube 5. Justieren Sie die Fadenfihrungen 3,
indem Sie diese in Pfeilrichtung verschieben.

Mehr Faden: Die einzelnen Fadenflhrungen in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Fadenfihrungen in Pfeilrichtung (-)
verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 5 wieder festziehen.

Réglage des guide-fil 3

Desserrez les vis 5. Réglez les guide-fil 3 dans le sens de la fléche.
Augmenter le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de
la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de la
fleche (-).

Apres le réglage, serrer les vis 5.

Abb.29

Fig.29

Abb.30

Kopfdeckel 9 mm Fig.30
Plaque frontale

Abb.31

Fig.31

Stellen Sie die Fadenfiihrungen 4 seitlich so ein, dass sich
der Nadelfadengeber mittig zwischen den beiden Zangen
der einzelnen Fadenfiihrungen befindet.

Réglez les guide-fil 4 en le décalant sur le cté de telle
sorte que le releveur de fil d'aiguille se trouve au milieu
entre les deux pinces de chaque guide-fil.

Kommt es zu einer unsauberen Stichbildung beim Doppelkettenstich, weil der
Nadelfaden zu schnell vom Greifer freigegeben wird, so sollte die Fadenfiihrung 4
durch entsprechendes Positionieren nach vorne bzw. hinten eingestellt werden.

Sila formation des points de chainette laisse a désirer car le fil d'aiguille est libéré
trop t0t par le boucleur, il faut régler le guide-fil 4 en le déplacant vers I'avant ou
vers l'arriére.

Positionieren der Fadenfihrungen
Positionnement des guide-fil

@®M922-02
Stichtyp: 401+401
Type de point: 4014401

)

ot

)

Die Mitte der Schraube mittig
im Schlitz ausrichten. 3

Placer le centre de la vis au
milieu de la fente.

a"/

Nadel in oberem Totpunkt Abb.32
Aiguille au point mort haut .
Fig.32

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.




Positionieren des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers und der Fadenfiihrungen
Einstellen der Fadenmenge vom Doppelkettenstich-

Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur point
de chainette et des guide-fil Réglage du débit de fil
du releveur de fil de boucleur point de chainette

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Punkt A an Doppelkettenstichgreifer 1 an der Oberkante
der Halterung ausrichten. Dazu Schrauben 2 I6sen und den
Doppelkettenstichgreifer 1 drehen.

3. Punkt B an Fadenfuhrung 3 des Fadengebers an Punkt B
von Doppelkettenstichgreifer 1 ausrichten. Dazu Schraube 4
I6sen und die Fadenfiihrung 3 des Fadengebers nach oben
bzw. unten verschieben.

4. Zum Einstellen der Fadenfihrungen 5 und 6 die Schrauben
7 und 8 I6sen und die Fihrungen 5 und 6 nach links bzw.
rechts verschieben (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die Fihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die Fiihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (-)
verschieben.

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Positionner le point A du boucleur point de chainette 1
contre le bord supérieur du support. Pour cela, desserrer les
vis 2 et tourner le boucleur point de chainette 1.

3. Positionner le point B du guide-fil 3 du releveur de fil contre
le point B du boucleur point de chainette 1. Pour cela,
desserrer la vis 4 et décaler le guide-fil 3 du releveur de fil
vers le haut ou vers le bas.

4. Pour régler les guide-fil 5 et 6, desserrer les vis 7 et 8 et
décaler les guides 5 et 6 vers la droite ou la gauche (cf.
figure).

Augmenter le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens
de la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens de la
fleche (-).

Abb.33
Fig.33

1 Oberkante der
Halterung
Bord supérieur
du support

Abb.34
Fig.34

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

7 5
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Positionieren und Justieren des Einfassers

Positionnement et réglage du bordeur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Einfasser von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du bordeur doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

Positionieren Sie den Einfasser 1 so, dass das Band an der
gewunschten Stelle auf dem Nahgut zugefihrt wird.

1. Uberpriifen, ob die Position des Einfassers 1 mit Abbildung
35 (siehe A und B) ubereinstimmt. Ist dies nicht der Fall,
so |6sen Sie die Schrauben 2 und justieren den Einfasser
1, indem Sie ihn nach oben bzw. unten und nach rechts
bzw. links verschieben. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 2 wieder fest.

Hinweis: Ist Abstand C zu gering, treten haufig Nahtblockierungen
an Quernahten auf.

2. Uberpriifen Sie, ob das Band ordnungsgemaB auf das Nahgut
genaht wird (siehe Abb. 37). Wird das Band nicht korrekt
angenaht, so lésen Sie die Schrauben 2 und justieren Sie

den Einfasser 1, indem Sie ihn nach oben, unten, rechts
oder links verschieben. Nach der Justierung drehen Sie die

Schrauben 2 wieder fest.

Dann I6sen Sie bitte die Schraube 4 und stellen Sie die
Bandfuhrung 3 entsprechend der Bandbreite ein. Ziehen Sie
Schraube 4 fest, nach dem die Einstellung gemacht wurde.

Positionner le bordeur 1 de maniére a ce que la bande soit insérée
au bon endroit sur I'ouvrage.

1. Vérifier si la position du bordeur 1 coincide avec la figure 35
(cf. A et B). Si ce n’est pas le cas, desserrer les vis 2 et régler
le bordeur 1 en le décalant vers le haut ou le bas et vers la
droite ou la gauche. Apres le réglage, resserrer les vis 2.
Remarque : une distance C trop faible peut provoquer des
blocages fréquents au niveau des coutures transversales.

2. Vérifier si la bande est correctement cousue sur I'ouvrage
(cf. fig. 37). Sila bande n’est pas correctement cousue,

desserrer les vis 2 et régler le bordeur 1 en le décalant
vers le haut ou le bas et vers la droite ou la gauche. Apres

le réglage, resserrer les vis 2.
Ensuite desserrez la vis 4, et ajuster le guide 3 avec la largeur
de la bande. Apres cet ajustement effectué, serrez la vis 4.

[ Einsetzen des Bandes in den Einfasser ]
[ Insertion de la bande dans le bordeur ]

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einsetzen des Bandes in den Einfasser stets die
Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

%Avant d’insérer la bande dans le bordeur, mettre la machine
hors service et la débrancher.

Setzen Sie das Band 5 unter Bezugnahme auf Abb. 38 ein.

Insérer la bande 5 en se référant a la fig. 38.

Abb.35

A=1,5-2 mm Fig.35
_. k—
c /
+ T Oberkante der
+ XA ) Stichplatte
Bord supérieur
* Z ) de la plaque
B=o - 1 ,0 mm \

Nadelmitte
Centre de l'aiguille

Abb.36
Fig.36

Abb.37
Fig.37
Nadelmitte
Centre de l'aiguille
Abb.38

Fig.38




Einstelltabelle
Tableau de réglage

M922

s

M922-02 X 250

- A

09 —1,1

3,5

A
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M922 Standardnadel

Aiguille standard
Unterklasse Organ
Sous-classe DCx27
M922-02 X 250 14

M922 Nadelvergleichstabelle
Tableau de comparaison des aiguilles

Japanische GroBe # 14
Grosseur japonaise

Metrische GréBe
Grosseur métrique Nm 90




Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe MI900 Caractéristiques techniques des sous—classes de la série M900
M922

A7 b, ! A M @ & 35 = O

Anzahl der Anzahl | Nadelab- Max. Differential- Presser- Maximate
: der stand Stichbreite Stichlange | transportverh fuBhub | Nahgeschwindigkeit
Verwendungszweck Materialart Unterklasse Nadeln Fad E L. d int| L f Jtni c du | (Stiche/Minute) Kommentare
Application Type de matiére Sous—classe Nombre aden cartement | Largeur de point| Longueur de tnis vourse du onerlinute Commentaires
Gauilles | Nombre | des aguiles (mm) point max. Rapport du | pied presseur | Vitesse de couture max.
g defils | (mm) (mm) différentiel (mm) | (Points/minute)
Band einfassen Leicht-mittel _ 0,_7‘1_,7
border brande Léger-moyen M922-02 X 250 2 4 5 37 Rz'n’:‘;"z'ze 35 6000

Hinweis) Differentialtransportverhaltnis 1:2 ist bei maximalem Betrag des Haupttransporteurs von 2,9 mm verfugbar. Wert 6 ist die Obergrenze fur den Differentialtransport-Einstellhebel bei maximalem
Betrag des Haupttransporteurs von 2,9 mm.

Remarque) le rapport du differentiel 1:2 est disponible pour la course maximum de la griffe principale, egale a 2,9 mm. La valeur 6 est la limite superieure du levier de reglage de I’ entrainement differentiel
quand la course maximum de la griffe principale est 2,9 mm.

Stichtyp 401 +401 Nettogewicht (nur Maschinenoberteil) [ 25 5Kg
Type de point Poids net (t&te de machine seule)
NadelgroBe DC x 27 #14 Bruttogewicht (mit Zubehaor) 33Kg
Grosseur d’ aiguille Poids brut (avec accessoires)
Maschinenabmessung (BxTxH) B:375mm T:280mm H:298mm Gerduschpegel beim Betrieb n=5,400rpm : LpA = 76.0dB
Dimensions de la machine (Ixpxh) 1:375mm p:280mm h:298mm Niveau sonore en fonctionnement Gerduschmessung geméB DIN 45635 48A-1
Noise measurement according to DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright

i 1e

@ Sin autorizacion previa por escrito de la
compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien
en extracto, la reproduccion, transferencia,
distribucion o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.
Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

© RIREE | K% PEGASUS 4N FIEHRAFH

HEFAE, AR AR AR —Es, K
REA AT MERHITHH . FED. 8%,
7. EEE.

Ot ERIRAARACHMARAZIEMRIER A
HEy, ARBEMTEMAGE. HFXLER
ARRAARAEMSRE. BN, ERERIRASD
PR EEIRFAERBICIE, K2ABLH
ERE. TABEAMGRS.

@ PEGASUS 2B E 3| N EFHBIFA, BiF
AETRI L EZ - mE e, Mg A 5. AL,
REBARMEMETEHIE. &ITHIRF].

®ixxt FAHM (446 —BHIBHMMFERS
RFHEMEREH.

Directivas

B %

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

It 42 N B & BN &= £ AR R FR BRI AE 72T 2R AY
BE, REREENZEHEMARR. 5188
FEERERIRABAERN, BIEL—RERIAN
HEEMA. FEMERABIERNLERY,
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1. Introduccién

i

1. A

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

O ZHRANTREFERAFMAERITHAS

O E(ERZmmZAl, FHREIEH, ERSE
REREDNRE. OE. AR, HEFEH
EzfE, BEITER.

® T AN EEIMEL P, RIEZENE
iz B R ARG AR AT RE B A TIRIERY o
FRULRY S B ixm g g ilssh B e ek, X
R IFESTINR.
A, ATHERRE, FEARXARHAREH
P, EREERZTE2REE I THERE
—E VBRI RMNER. BHNFEANE
KARFLHEAB SR RBEERITAH,
AXELENRENRZE, BRI EREDN.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos

de precaucion, que representan diferentes categori
as de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos
de precaucion y observe todas las advertencias e
indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

ERNAMFREARSR, ATREER~M,
RFRLEEFESRTIMNER.
BRMEMEAS, FSLETFHRRET.

EENENMERNEFENATEESL R .
WMARLE AR RIR SIS IRAT, DR AR, M EH
RITREE A B -

WMFEERAFBIRE, B EA QA E W ATE

RETERERICURIRERE

-
PELIGRO

e ke

corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros

\
RTERMERK.
FHEREENSERARET TS
ZEHREK.

AVISO

a8 4
= H

A

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

RIEARRN, SETZEG, B
EREFRTRHER.

PRECAUCION

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIEBEIRN, AREZRGED
ZhE, ASKREBRGWRBBK.

J




Simbolos y mensajes iR ERICS

Debera garantizarse en todo

momento un estricto seguimiento de ., _ . g iy e A s
las instrucciones de manejo de la BRETFRT, MEHNEERIRENE.

maquina y del dispositivo.

En caso de uso inadecuado de la

maquina o del dispositivo, existe el 7 —FiE8E, SHMENBE.
peligro de una sacudida de corriente.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos y/o
para los dedos.

FIERIE, SBHEFEZM,

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BIEAFER, SBBFHRENMEESG
peligro de lesion para las manos HER.

y/o de los dedos.

El uso inadecuado de la maquina o del . e .
dispositivo puede causar un incendio. FHIRE, WHRERZANER.

Estrictamente prohibido. LN A ATAEF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la FEHITISIE. AR TR, sG7

T e o e o ot BEETEOEIRT . [IFISIR RS ki i
el enchufe de la maquina o cortar la RIIEEEIRTE, AREID.

alimentacion de corriente.

Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos WEEERE, LURIPHE,
a tierra.

Indica la direccion de giro normal del . .
volante. RTBENAE R IEEE A @

Peligro de quemaduras debido a altas I
temperaturas. BEMERZFZHNER.




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

VIIII4

RLEMM wramms

3. Normas de seguridad

3. BEHNE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

8. Nunca exponga la maquina al agua.

|® Medidas de seguridad |

(1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecuciéon
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

* Instalacién de maquina de coser

* Engrase

* Enhebrado

» Cambio de la aguja

* Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

* Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

* Regulacién de la longitud de la puntada

* Recambio y ajuste del cuchillo

* Lmpieza

* Cambio de aceite

* Para cambiar el fulcro en el prensatelas

* Ajuste del alimentador del hilo de la aguja

* Ajuste del alimentador del hilo

* Posicionamiento y ajuste del ribeteador

» Colocacion de la cinta en el ribeteador

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dafo o defecto.
Habiendo constatado algun defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

»¢ iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4. Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del carton y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4. Guarde el carton y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3. La méaquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A AVISO

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.

Previamente, elimine posibles residuos

de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A AVISO

Cables:
1. Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.
2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.
Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1. Cerciorese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2. Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A aviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
ESSOTEX SM 22 fabricado por Exxon Mobil

2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

% En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.
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3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

% Si sus nifos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segin
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A AVISO

|C)AmesdeIapueﬁaenrnamhadelanéquma|

Mesa de la maquina

1. Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3. Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
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4. La méaquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6. En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A AVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3. Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4 BIEEONER D TEL G, RPERADRIERE
BBMREZE, BHITRIEER.

5. ETHEAMM L ERBK. BEEiRs MBNEHIER 2.
wERR] . PEMHEREHTREHE.

6. BVEMM— B REERE. BERERSHEN3 /
4 LU 465E.

Az
= (1

|© EEEDNPMEEER

1.69&%@?#WW\W%%\E%%W§%§ =B

RRET . BREEFEIIN .

2 ®éﬁéﬂ$ﬂ&i§$§¢%%ﬁﬁﬁﬁﬁm EHREHFRNN
.

3. [EAEA R BALE L8 R 5 AL R S ek —
&)L, KEBREDN SRS SO S EN2RERE, &
H5 5 s



4. Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningln objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5. Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6. Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7. Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni
ningun otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9. IAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos

a los filos cortantes de la cuchilla.

10. Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

| @ Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
magquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4. Efectle los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5. Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6. Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7. Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores
que temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8. Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para . - .
== su propia seguridad_ Bl #éﬁﬁu 15!5"-31%253”{'132 nEm—

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5, EEIREMMLHMES
Idispositivos protectores al lado de la maquina ZeRiPEE

Rétulos de aviso E&#rE

- ™)

/\ Las piezas moviles pueden
. . 4 L producir danos.

Protector contra piezas expelidas ' R, [

tras roturas de agujas - : 1 B RE R

FPERAR

Opere con dispositivos de

Plan de t i seguridad
an de travai a— i =
Mosa para trabajo TSR RE R

PN

Desconecte el interruptor

principal antes de enhebrar,

cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.
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HTER, HE AR

Rétulo de precaucion referente a las
cuchillas

EERTIRE
Para evitar danos en sus manos y/o

dedos, usted debe tener mucho
cuidado al efectuar los procesos.
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Cubrecorreas

ok Tl

Tapa del recinto del garfio
Bl

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja
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Rétulo de precaucion referente a la polea Rotulo de puesta a tierra
de transmision IR TR
FEREMBITE
Para evitar dafos, no deje que sus manos, Cerciorese de conectar la toma a tierra. Pues de lo
= == cabello y/o ropa se acerque a la polea de contrario pueden darse calambres eléctricos y/o mal
THIER transmision de la maquina mientras la maquina funcionamientos.
CAUTION |  esta en marcha. MRGEEEE, &SRB

ATBIEERMGE, SIS TRERIETF, %
&, REBEFAEFEEHR.



6. Dispositivos protectores

6. RERIFRE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccion de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequefno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmisién
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 3,5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.

EMGIHRZATEARBAEZMREMRIPRE, FEHT
EHRHIER R

S =
AEE
RERPESE
(1) PRI

nggﬂ%

ATRIEHNRE, BWNAEEFTFIPRRAVRS TIRIELEY)
M. PERIRZ N T EEI RS TR, EES RS CNREE
[$3:0F7al i

BRAELEONHL AT 2L BRI R R -

(2) #P4E%R

® FELBFIEMAN

ATHIE ETEHRNE S AT A~E R, EHSHHE
RETIFER. BR, EIFEREAANTETFEMEREK,
R FAEMEBREN, NEARRESRGFIRERBK.

(3) KHERIPE

69$%ﬁﬂ

B BENRIN YV HEFTREREERTRIPEN, £4
grh (FHESEEET) SAEMERBKRR. A TES
ek, FuKRHMER 4T REFHIRTS.

(4) £

EIANEDHNE S RIIERE T ), IEMAIRREE 7T mEfeEhit
& R NAS 8y .

(5) EM
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BFEMANERTS .



(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del
garfio esta cerrada correctamente.

(7) Mesa para trabajo

® iNo abrir!

La maquina ha de operarse siempre con la mesa para trabajo
cerrada, para evitar el contacto con el tirahilos del garfio de la
cadeneta de punto doble o del garfio, respectivamente, durante la
operacion de la maquina.

82
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Instalacion de maquina de coser

BN B R R

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

% TR, HLBETNRBELSE, BEIAE
T LR TR AT

1 + Montar la maquina sobre la base de la maquina y colocar la
correa alrededor del volante y de la polea de transmisién del
motor.

BENNZRIREA L, BREEEEINEHER L
&, BHEIBRIEFERL.

2. Ajustar la tensién de la correa. Apretando con el dedo la
correa por la mitad, ésta debe sufrir una deflexién de aprox.
2cm.

BAFRRERERERTHSE, ATETKRA, FHES
) 2 om £H.

3. Sujetar la protecciéon de la polea de transmision 1 con los
tornillos 2.

FiR% 2 RERFHRIPE .

La direccion de funcionamiento de la polea de la maquina

LR BIRERE 7 1)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

B RNER T ANFR—NB R AR .

Encaje de la cadena para el alzaprensatelas

2% R R 5E

Ensamblar la cadena 5 para el alzaprensatelas, que se encuentra
entre la palanca del alzaprensatelas 3 y el pedal 4.

Ajustar la longitud de tal forma que se pueda usar faciimente el
pedal.

THRHREMISES 5 RRBREMATAT 3 FIRIESIR 4 Z /8.
BEHIATEFNKE, EHERNAERSE.

Fig.3
Volante E 3
YN w5
2cm
L \\\1\ AN
))/ - ”
Polea de transmision
del motor
HHLE S
Fig.4
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Lubricacion
KT 147
/A\PRECAUCION ii%

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

% EIHLEAT, S GEEITH A0 R IRSEHE, SR
S LR TR BB

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

AE?]DHL;‘EEE‘L?&M;‘EEH’J‘, ESZLERARR TR ERINH.
WMRERIEE SN, B R REIRIRELIN -

1. Aceite fERHYMZE

Use el aceite “HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
Usar el siguente aceite

Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o
equivalente ESSOTEX SM 22 fabricado por Exxon Mobil

HERAANTIETH [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL] g%
EEASIL#EREIAY [ESSOTEX SM22 (Exxon Mobil %) | .

2. Para llenar la maquina con aceite fitiHBI7 7%

Remueva tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel del aceite esté entre las lineas (H) y
(L) (véase la mira de medicién del nivel de aceite 2).

Después de llenar el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

BIHOMNET 1, IEEHMEILEHERRA H &ML &
g,
hnsEilfE, EEFEHEOMETF1.

3. Cantidad requerida de aceite B EE
H en mandémetro 2: Limite superior

L en mandémetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre Hy L.

HIRR 2 B H 250 L e RRE M BN LIRFTIR.
HEHEZLEREE HEM L &8, HEEREEEmm.

4. Lubricacion manual FFnH

/N\PRECAUCION ;£

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano

% ERF ML, FUBRINRIRXE, BELMR
RiRTE LR TR Z F BT,

En la primera puesta en marcha o bien después de largos
tiempos sin uso de la maquina, aplicar de 2 a 3 gotas de aceite
al portaagujas 3.

F—REREONE, UREASE—REEILGEMMNE

4NHLET,
ERSHMTESAT 3 &btk 2 ~ 3 i,

Fig.5
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5. Comprobacion de circulacion de aceite 2 Z#/1;HAYTEIMRRL

Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del manémetro de aceite 1 para ver si el
aceite esta fluyendo.

EEMFTME, BRTEYNBR, EE9EE, B8dmE
1 RENRBETNLRE R

Aceite de silicona para dispositivo H.R.
“4HR HR 2 E it/

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

% AL H REEMMA, SRS RIRXE, KiE
KM BIREHE LI TR R BHEHIT.

Cargar los recipientes de aceite de silicona 2 con aceite de
silicona.

Recargar aceite de silicona, a tiempo y con frecuencia, para evitar
roturas de hilo o bien danos en el material de costura.

HEHREEMEME 22, ATHHENKHEMERMH.
FEERE, BRI FTREM.




Enhebrado
TR X
/A\PRECAUCION ii%

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted enhebre la maquina.

% TEHITEFLR, SOBENARIRERE, I$HmkMAE
RiRTE LR TR Z F BT,
1. Abrir la mesa para trabajo 1 , el protector contra piezas
expelidas tras roturas de agujas 2, el recubrimiento delantero

3 y la barra del prensatelas 4. Después de enhebrar la
maquina, montar nuevamente las piezas en su posicién

inicial.
2- En el caso de que la maquina se enhebre previamente.
A : Anude el hilo prefijado v el hilo que se esta usando juntos 3‘ Cuando la maquina no esta enhebrada
para enhebrar la maquina. Enhebrar la maquina segun el diagrama de enhebrado
B : Hilo de aguja 3 |\nf:orpc‘>rad0 ala [naqum‘a.
Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y, a o« SR A&
continuacién, enhebrar la aguja. EEMEEON LNFXRE, BEFIE.

C : Hilo de ojo-guia
Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del .
ojal del ojo-guia. Fig.10
10
L isnmkz1. pmzE2. w23, EMa4.

FLLE, HREHRRIONE. A
Cd | e
0 mzE s S SR ¥
A D - EI BT S R B
B £Hek llll.!!;-
S AU R BB EOSRAT, S 1] . =

B, BIGLE

C&b: Ttk
A—ERERENELTR, BRAR
WIETEC IS 23

Diagrama de enhebrado

LA




Sustitucion de la aguja

s E
/\PRECAUCION ;i3

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

% EERINETE, SOBENNMRIRXIE, BiEkNE
IR LI T RZ BEBHIT.

A Tenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus
manos y/o dedos.

Aiﬁ/l\lb, SBHRRGFRFEER.

Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 segun
se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).

Girar la muesca hacia atrés, visto desde el frente de la maquina, Usar el destornillador con mango
introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacién, rojo de la caja de accesorios.
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente. (Fig.12,13) BERIWBIRT (B .

ERENIRLL 1 GESRTE, BRREkEgYL) , Fhit.
REN, BEMERARERYS, BASHENTLT TR
JRim, TR, (B 12,13)

Fig.12
& 12

=
“ﬁ

<= MEER S Introducir

la aguja a

profundidad

v suficiente
©

HBEHRE FLIRH

Ajuste de la tension del hilo de la aguja

SARTSHIIAT

Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para la
tension de la aguja 2, en forma correspondiente.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Para aflojar  Para apretar
Cada tension de hilo debe ser lo més ligera posible, sin embargo A%k 453

ser suficiente

para producir puntadas equilibradas y hermosas.

LARZSRIATIERASEIATIIE 2 #HITIET.
BREH X — LR, AR IEE AT, B —LRT [
e, 7RSS

ERENPRMIFERAT, REXABRHRERE.




Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
[ERI & B FFFIX

/\PRECAUCION i3

% Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas,
siempre desconectar y desenchufar la maquina.

% FAXERER, FSRIFENAEIRIE, BEEM
RiRHRH LR TRz FE#HT.
Para desplegar la barra del prensatelas

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfustange 2
herausklappen.

Para plegar la barra del prensatelas

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 1 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 2.

TR ERAR,

1. sestmsn, BHETRLLER.

2, EREMFEAF 1, TREMNE 2.

FTRER &R,

. sgwn, weEFeboms.

2, EFEMFENF 1, BEME 2 BB ERIE.

Ajuste de presion de prensatelas

[ERE 71 B9

La presién del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

1. Afloje la tuerca 3. Ajuste el grado de presion del prensatelas
haciendo girar el tornillo de ajuste 4.
2. Una vez haya terminado el ajuste, apriete la tuerca 3.

[ERIRYENEEFREIERMEIT, FHEREBRESMATE
BR, HEREERRIENAE.

1. snses 3, stanEsEy 4.
2, mHsERE, ETEEE 3.
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Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

Z o] LLBY I TS

1 + Aflojar latuerca 1. Para aumentar la relacion del arrastre
diferencial: Posicionar la palanca 2 mas hacia abajo.
El material de costura se encoge.
Para reducir la relacion del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 mas hacia arriba.
El material de costura se estira.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1.

1. wanEm 1, BT 2 ETREN LT A, BIFHHRS
s
HAZIDE 2 W, EHHTN, BITMHRS K,

2, mHsERE, ETEEE 1.

Ajuste de longitud de puntada
SRS E BYIA T

/\PRECAUCION ;£

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

% TS ECER, SoBEIMNRIRXE, Bifk
MERIEH LR TR Z R BEHIT.

1 + Manteniendo apretado el boton 3, hacer girar el volante 4, de
tal forma, que el botdn 3 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botdn 3 en la posicion indicada en el punto 1,
entonces, se genera haciendo girar el volante 4 en el sentido
de las manecillas del reloj (direccion +) puntadas mas largas
y haciendo girar el volante 4 contra el sentido de las agujas
del reloj (direccion -) puntadas mas finas

Nota

Cada vez que se modifique la relacion del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

1. —shimsmms, —hiEstgmsn 4, BRAETER
BUIRTS .

D, 1. MRATE () HERERER A, SETA,
[ (=) 75 FHEEERT, $TERES/N.

#i

OISt ERYIET, BSLERTENLZ /T,

N (—) Para encoger
- Lo

Fig.19
& 19
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FHEET R
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AAvIsO =

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

% BENAE, SOBEINMRIELE, BHERMEE
W LR TRZE, BEITRHAARETRIE.

iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas!

/A T B E AR, SNBSS

Cambio de la cuchilla superior

ETIHE R

Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.

Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar
la cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo

3 provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el
portacuchillas superior se encuentre en su posiciéon mas
baja.

El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de
0,5-1,0 mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla
superior hacia arriba o abajo respectivamente. Atornillar el
tornillo 3.

Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad
(A) de sus filos (véase la Figura 21). Soltar el tornillo 1.

A continuacién, cerciorarse que la cuchilla superior tenga
ligero contacto con la cuchilla inferior. Atornillar el tornillo 1.
Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar
el volante para controlar el resultado del corte.

BENIELL 1, [EFT7IR 2 ERmAIOME, EFHIEL
1 AT EE .

BRHIE22 3, {iELETI 4. BB 3 G EEH L
71, HEit RE®R, BLENRETHTAEE, LT
B E7I#ETIAT, FLMTIHEERS 0.5~1.0
mm RURE, rEiE42 3.

BETNAMTIRR (A) SXHESTT] 6 BT R RERHER
XHIE GESBE 21) , Mg 1, Bl\LEIFT
TRBERZE, 781821,

ELTNIZ BB, FERE R4, FIAT LURFITTEZ .

Cambio de la cuchilla inferior

TTIHE

Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicion extrema izquierda de la carrera.

Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y
reemplazarla con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal
forma que el filo se encuentre de 0 — 0,3 mm por debajo de la
cara superior del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5.
Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio
de la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de
sujecion

mapige 1, BTIR2ETHRANME, AEL 1
A EZE -

HM#higeL 5, MET7 6, ERFFHTI. BH T,
E;gzzE@J]U]'—ﬁ?rfflitﬁﬂ’ql‘ﬂ?rﬁ%iﬁﬁij 0~0.3 mm, 7
Rige 5,

RIFFEHR ETIRIIE 3. ~ 4. HITIHRIE,

gurlnerior del tablero
5~1.0mm elaaguja
0.5 0 R _EmE

I Y

T / g %

Superior del tablero
de la aguja

SR EmE

/
4

Fig.22
& 22

0~0.3mm Sg;l):ggru}jael tablero
i SHR L&
/
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Ajuste del ancho de la costura

R BT

Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su

posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo

1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura
desplazando la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la
izquierda o hacia la derecha respectivamente.

3- Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo Cambio
de la cuchilla superior«.

1. monimes 1, BT 2 BFRADEE, BEL1 s
B & %E .
D, mshige 3, EABHLETIE A, JHTHRIE.

3, REFEMETIOTRE 3. ~ 4 BTIRIE.

Afilado de las cuchillas

TR TS

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que
afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo.

La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para
garantizar un resultado del corte satisfactorio.

Afilado de la cuchilla inferior

Afilar la cuchilla inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien a
un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

ENEMBRABESE, FAERKEEARTENRE.
TV SEES, EHET 1.

TTIERE T £

ESRBETIERMEITHE.
MERZELMISETIEH, FeRRUIET, FTFEER.
£7

HE LR, FEERBIRITEN, SIFAMIHFAESR
REARARAME. ATRSELHER, BESFEALT.

45°




— — Fig.25
Limpieza de la maquina 25

LA RYFH

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

EEFHEONA, SOLBEINNEEIRKE, ik
M RIEH LR TR Z R B#IT.

»

1. Mueva el tablero para la ropa 1 y el brazo del prensatelas
2 hacia afuera. Suelte los tornillos 3. Luego, desmonte el
tablero de la aguja 4.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area alrededor de \ ,/
las garras de alimentacion.

3. Una vez que haya limpiado estas zonas, monte
nuevamente el tablero de la aguja 4 con los tornillos 3. _—
Luego, reposicione el tablero para la ropa 1 y el brazo del
prensatelas 2.

1. s K% 1 FEMSE 2, HATFI22 3, RTEHE 4.
ETESHRA S A F A A,

fEMLEEPR G, FI4RZE 3 RN 4, FRHAKE 1 FE
Rz 2,

Sustitucion de aceite

HH B E i

/N\PRECAUCION iz

A El cambio de aceite ha de ser efectuado por mecanicos
calificados.

A EGHES, FIEE AR AR AN RBTERE.

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continlia usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

EONEFIRER 1 MRABER—RIME, ARIEE6 1A
FIR—RALH. MRAERIRGSEER, EYNEFHEA
.

Para purgar el aceite
HEHRY A&

1 + Purgue el aceite removiendo tornillo 5 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 5 después de purgar.

1. EmsFmmm T Eme 5, HW IR,
D, s, EHERTLERL 5 15X,
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Para cambiar el fulcro en el prensatelas

/\ PRECAUCION

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, solamente los
mecanicos autorizados estan facultados para cambiar el fulcro en
el prensatelas.

Hay dos posiciones de montaje disponibles para el vastago
del brazo del prensatelas (el fulcro en el prensatelas puede
cambiarse), a saber, la posicién de montaje superior e inferior.
La posicion de montaje ex fabrica varia segun la subclase
respectiva.

La posicién de montaje superior para el vastago del prensatelas
permite una mejor eficiencia de alimentacion, por tanto, es
apropiada para la costura de materiales de punto.

La posicidon de montaje inferior para el vastago del prensatelas
es muy buena para evitar el fruncido indeseado del material de
costura, por tanto, es apropiada para la costura de materiales
tejidos.

Para cambiar el fulcro en el prensatelas, se necesita otro vastago
opcional que no se suministra con la maquina. Por favor, compre
el vastago opcional por separado.

La Fig. 27 explica como colocar el vastago del prensatelas en la
posicion de montaje superior. La Fig. 28 explica como colocar el
vastago del prensatelas en la posicién de montaje inferior. Para
cambiar la posicién de montaje, véanse la figuras respectivas
(Figs. 27 y 28). Fuera del vastago del prensatelas, todas las otras
piezas se pueden desmontar y usar nuevamente sin tener que
modificar para nada la posiciéon de montaje.

1. Saque los tornillos 1, y, luego, desmonte la guia del material
2.
2 Suelte los tornillos 3 y 4. Desmonte el vastago del

prensatelas 5 y el manguito 6. Suelte el tornillo 7 y, luego,
desmonte la clavija 8 y el brazo del prensatelas 9.

3. Suelte el tornillo 10, y, luego, desmonte el tap6n 11.

4. Instale el vastago del prensatelas segun se indica
respectivamente en la Fig. 27 (posicion de montaje superior)
6 28 (posicion de montaje inferior). Para el reensamblaje
se procede en el orden inverso a las instrucciones para el
desmontaje.

5. Después de posicionar el prensatelas, coloque el
transportador en la posicidon mas baja de su carrera,
haciendo girar el volante con la mano.

6. Controle a la vista si el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas esta alineado con el agujero de penetracion de
la aguja en el tablero de la aguja. Si no esta alineado, suelte
el tornillo 4, y, luego, mueva el manguito 6 hacia la izquierda
o bien hacia la derecha para hacer este ajuste. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 4.

7. Mueva el gorrén intermedio 12 en direccion de la flecha B
mientras empuja el vastago del prensatelas 5 en direccion de
la flecha A. Atornille el tornillo 3. Entonces, ha de haber un
juego de 1 mm entre la palanca del alzaprensatelas 13 y el
dispositivo de sujecién 14.

8. Monte la guia del material 2 con los tornillos 1.

Fig.27
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Posicionamiento y ajuste del tirahilos

T4 F BIFRE R AL E I T

/\PRECAUCION i1

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

WIEHTER R, SeRBEINBRIEXE, BiEkNA
RIREH LR TRZE, BEURARKARHEITRE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa vy el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto
muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.

EHFRYUFTEHA 1 TR TANMER, HATET X
ARRIE2I$HTZ R RIR
HATIATIR, FREhIRLE 2 TR

Posicionamiento del guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos para la aguja

TS M RIRER R EFF T S R T

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada
maquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,
dependiendo del tipo de maquinausado, estando el tirahilos para
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

MR REMERENNMEST R, USHTERLT
B NAMEMNER EAMERNARE, B IEGRERIN
AHASHMEL.

Ajuste de los guiahilos superiores 3

Soltar los tornillos 5. Ajustar los guia-hilos 3 en direccion de las
flechas.

Mas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccién de
la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccion
de la flecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 5.

Sttt 3 AIRTHRE

NIRLL 5, JstI Lt 3 IBFT KT RMBENHITIET.
EERFHFS () WAERATE, LMLy, AFS (0
BRI E)IETIRY, ZeRYHt

SR BTE, BITRIRLS .

Fig.29

& 29
Fig.30
Plaque frontale 9 mm & 30
Canto de la
Carcasa
¥k
Fig.31
A 31

Ajustar los guia-hilos 4 lateralmente de tal forma, que el
tirahilos para la aguja se encuentre centrado entre las dos
patitas de los guia-hilos individuales.

BT %Y 4 WERNE, FHITERLT
B4 4 Bl

Cuando se producen puntadas imperfectas con la cadeneta de punto doble,
porque el garfio suelta muy rapido el hilo de la aguja, entonces, ha de ajustarse
el guia-hilos 4, posicionandolo hacia atras o adelante, respectivamente.

HITERLREHEA, AIRBHILY 4 HITET.

Posicionamiento del guia-hilos
S EHIRERRME

5
O®M922-02 s
Tipo de puntada: 401+401 t
SHIFR © 401+401 Q}
Alinear el centro del tornillo 3

con el centro de la ranura. N
)
S

IR LE DX EACFL AL

Aguja en el punto muerto superior F|g.32
Mt ER TONE 32

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.

fELrL 54 1 18




Posicionamiento del tirahilos del garfio para
cadeneta de punto doble y de los guia-hilos Ajuste
de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio para

cadeneta de punto doble

ST T4 F Ad S R AR R R L
B ST ORI 8/IAT

/\PRECAUCION i1

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

% WTTE MR, SORBEINRRIRKE, BiFIMN
RIRIEH LR TRZE, HELRARANREITHRE.

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1
con el canto superior del dispositivo de sujecién. Al respecto,
soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para cadeneta de
punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto
B del garfio para cadeneta de punto doble 1. Al respecto,
soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del tirahilos
hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7 y 8
y desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la
derecha respectivamente (véase la Figura).
Méas hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (+).
Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (-).

1. iestgme, BHETEME.

D, manigs 2, HESSETEHTAMR 1 HHTEY, HHT
SHTH M 1 B9 A ST CE .

3, EEL 4, FTIBIITASH 3, BTE, BHE
S8 380 B S EHTEHITANR 189 B 5.

b, sxmz, wonize 7.8, EEBHHEE 5. 6 2T
W, L 5. 6 EHRE RN () HFSHEE, 4
ETK; B8 ) HEHHE, FTEET).

Fig.33
33

1 Canto superior
del dispositivo
de sujecion

R EE

Fig.34
& 34

Ajuste estandar: posicion intermedia

P B E

I
6 8i
@ ] @

Ajuste estandar: posicion intermedia

PR R EfE

7 5
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Posicionamiento y ajuste del ribeteador

RN R R R ERET

/\PRECAUCION i1

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del ribeteador.

% EH TS REM BTN, S0 XEEIyaT
%, FBEEELMEE AT, BRELHAARBEST.

Posicione el ribeteador 1 de tal forma que la cinta sea conducida al
area correspondiente en el material de costura.

1 + Controle a la vista si el ribeteador 1 esta posicionado a como
se indica en la Fig. 35 (véanse A y B). De no ser asi, suelte
los tornillos 2 y ajuste el ribeteador 1 moviéndolo hacia arriba
o hacia abajo, o bien hacia la derecha o hacia la izquierda.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 2.

Nota: Cuando la distancia C es muy corta, se pueden dar
atascamientos de costura en las zonas de costuras cruzadas.

2. Compare con la Fig. 37 y controle a la vista si se cose
correctamente la cinta en el material de costura. Cuando la
cinta no se cose correctamente, suelte los tornillos 2 y ajuste
el ribeteador 1 moviéndolo hacia arriba o hacia abajo, o bien
hacia la derecha o hacia la izquierda. Después de efectuar
este ajuste, atornille los tornillos 2.

Ahora afloje el tornillo 4 y ajuste la guia 3 segun el ancho de
la cinta. Despues de haber hecho el ajuste apriete el tornillo 4.

WIRAHE 1 HREME, WETTFRENEE~MILE.

1. wikmng 1 SFREREEENE 5 MA, B RT5E
. MRZEE LABENN, SET2, FTREL
EIMHRDE 1, TR, FBEZIE, 55857 2,
(B C RIAE, EREHE S RESEENR. )

D, Wi TAETEBORASIE 37 FiR . MERERA
HE 37 BT, MBFARI24T 2, P RoEA L
DFNE 1, FRTES. FRELE, T 2.
RRHAT ST S [ 3 MI24T 4, RIERA AR SR
AT, BERZE, 5T 4.

[Coloqacién de la cinta en el ribeteador )
(ZFHHZE]

/A\PRECAUCION iz

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente cuando se coloca la cinta en
el ribeteador.

% R, JSURMEGNRIFFR, FoRFRIREK M IERE
E®T.

Compare con la Fig. 38 y coloque en forma correspondiente la
cinta 5.

55 BE 38 FE 5,

Fig.35

A=1.5~2 mm & 35
—  |—
c /
+ ' Superior del
+ N\ tablero de la
LAY ) J aguja
) « 4 SHR B
B=0~1.0 mm | ———_

Centro de la aguja

Shepils

Sl




Dimensiones de ajuste

M922

WTEER

4

#& i Z |

M922-02 X 250

8.7

1.7

- 09 —1.1

3.5

1.7
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M922 Aguja estandar

tRAER B
Unterklasse Organ
TES DCx27
M922-02 X 250 14

M922 Tabla de comparacion de tamanos equivalentes

R IEEES
Japanische GréBe
BHA%S # 1
Metrische GréBe Nm 90

EESS
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Especificaciones de subclase de Serie M900 M900 %75|FRISMI%E

M922

' 24 AR 'S B
A > 2} ' O ¢ & sy 3
Namero | Ndmero Distancia Ancho de Largo méx. Relacién del Carrera del | Velocidad méximo
Applicaci Tioo d terial Subel d ias | de hil entre brehilad de puntada " prensatelas e cosido Not.
pplicaciones ipo de materia ubclases e agujas | de hilos| sobrehilado g 5 ¢ arrastre TE B | (Puntadas/minuto) otas
& FRS % U [ diferencial s | BEAEE
(1B) | (1) (mm) 5 b Vraiiee
(mm) (mm) (mm) | (§t/%)
rivetado Ligero a semipesado M922-02 X 250 2 4 5 _ 37 0.7-1.7
£ 5 = . Nota 3.5 6000
ikH F-hE P

Nota) Cuando el valor maximo del transportador principal es de 2,9 mm, se dispone de una relacion de arrastre diferencial de 1:2.
El valor 6 es el valor de ajuste maximo para la palanca de ajuste del arrastre diferencial, cuando el valor maximo del transportador principal es de 2,9 mm

F) BRAREME BB K 2.9mm, EFLLAN 1L 2,

LR, ZFNETFFLKIE 6 A LR,

Tipo de puntada 401 4401 Peso neto (sélo cabezal) 25.5Kg
gl FREEE
DC x 27 #14 Peso bruto (con accesorios) 33Kg

Tamario de aguja

St

o E2EE

Tamaiio de maquina (AnxProfxAl)

EBHLRT (WxDxH)

W:375mm D :280mm

H:298mm

An : 375mm Prof : 280mm Al : 298mm

Nivel de ruido de trabajo
3=

n=5,400rpm : LpA < 76.0dB

Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &fE
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At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
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