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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus W3500P
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwinschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie W3500P.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour l'acquisition d'une machine
Pegasus de la série W3500P.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W3500P.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEHT TS5 ACH/MTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
B % Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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1.Introduction
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1

@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always
the risk of contacting moving parts, such
as needles because you have to work at
point-blank range to them when you are
operating industrial sewing machines.
For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures
that you yourself must take.
Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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2.Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs andjor signal words which

AR VRIVES T FIVAEE attract users' attention
4 \
f.-En I;ﬁ f;f?ﬁ;ﬁ;g;g;jg%ﬁ Indicates an immediate hazard to
Z:S il BE | jife or limb.
DANGER MAE DB TENER, reorim

l>

H o EVIRLE L s Fi, IR
= RITE > TR I3 BESEHK
ARNING IREUD < AN A B B,

Indicates a potential hazard to life
or limb.

Pa

\ Ho

:I “Le BoBWHRLE L EEIL, 8 , o
A 4 1?\ % - L hIREDEE S LU Indicates a possible mistake that
i . could result in injury or damage.
CAUTION BEDHDREMEBEE N1

J




525 D5REA Symbols and messages
4 )
< e — _ . N Be sure to follow the instructions when you
=) oI - -

A BIIRTNBICRVMERZIT O TS operate the machine and/or labor saving

Ly :
device.
= - = If you use the machine and/or labor saving
8 +-Hy b - L% e
:iof.zﬂy JRNE LTcEE T, BRET B device incorrectly, you may get an electrical
BEMD B Y E T
shock.
i T L
DT AHDERICKEYET . Y, Y
° fingers may be injured.
e EER UL L& = ic. Mo E :; you use the n:lachlne af\lnd/or Iabcc)l; sa;]nngd
B EHDIAT N, BEQERICE Y E evice incorrectly, your fingers and/or hands
¥+ may be caught in them, causing
° trouble.

e . If you use the machine and/or labor saving

& RIBIC K DREFOERLH Y ET, device incorrectly, you may burn yourself.
Mo EYEWE LicEXlc, BT 2H If you use the machine and/or labor saving
BEMAHY FT, device incorrectly, you may cause fire.

® HEXFITITOHEWVTLIEEL, Never do this.
(BIBEPDFBED AV T+ AEEDHELE | Unplug the machine and shut off the power
Y., ZEOREEMLHB15E. EIRT> | when checking, adjusting and/or repairing
JEERERTOAV LY FHS5TIRL | the machine and/or labor saving device,
TLfeEw, or when lightning may strike.

9 WY T —AREEGELTIEEL, Be sure to connect to ground .
TYVDEERT—)—EEEAR%ZRLT | Denotes the normal rotating direction of the

) WET, machine pully.
\ J
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Be sure to study very carefully fOI" safety. i

3. RENH

3.Safety precautions

HHTERAI VG, BRECBII2REPEEEOR LZBNE
LTERALTVW RS KS ICHRRENERTY.

Lfch> T, EEBMICR LIcARICISHERICTERICESHEWNT
<IEEW,

QOfERERR

SHIERAIV V. TERIKERRRICE T YV DFES
PHEEE - HaE - REMICERBERITIZENHYET,

® REDFHIC. TROBERKHETOTERIEHRS < F2E
[

—_

BEETIIVE—5D /A XEREET ZEHEDDE,

2. BROEKHEB L TVBRZERHP. RN DIBFRTOME
B - RE.

.BAPERGEF. BEFANHEEDZET A,

CEUVICEREERIFT. FRRREVEENZVNET A,

EEEFHHEREEDE 10%%BZ5ET 5,

.EERENMEET AV FO—5 - E—2EEOREE, +5H
ICRERTELRWET A,

(o)WY, B~ V¥ ]

BRENR

(1) RFERR, (EERBOREHER

O VDRE. BE, BRFOAVTFVRAEREITOLEIC

BIVVDEBRRAYFEYY), BRI 7Z2a€Y b5
RWT, SYURANVERBATEI Y VDED RN & &R
LTH 5. EEZTOTLREEL,
L. 2V VIEBRERARICEEEZTOLENHD EEIL.
SVVDFREDEEL . EREDRIEICKBERZHLE
TBHDREEEFIEZEDH T INTDREDHA K31
VEETFLTLREW,

| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

| @ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

® For safety, do not use the machine under the

circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3.Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4.Do not use the machine in the places of high ambient
temperature and humidity that seriously affects sewing
machines.

5.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

6.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

| ® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.



OTEEDIFRIBLTERAA Y FEYY, BRI >5%1 @ Always turn off the power and unplug the machine
Y MOSHRWTITo>TLEEWY, before performing the procedures shown below.
[ EZ. N7 @ Sewing machine
* ST VO + Sewing machine installation
* NJU b HIN— - HEOET « Installing the belt cover and the thread guide
i P « Lubrication
cHaBEL - Threading
s T—7@L - Inserting tape
- OBERTOHAS « Adjusting stitch length
ST UDORBKR + Cleaning the machine
cHOBYEZ * Replacing the needle
ST « Oil replacement
- FEBDOERIIE « Positioning the thread guide holder
c ZSHWVDEOLEMTED SBRUOEWLWEMIRICESE - Changing the specifications for soft stitches to that for tight stitches
c BROVEOCB RS SRRSO WV B RICEE « Changing the specifications for tight stitches to that for soft stitches
- #HRIV— T OFRE + Adjusting the size of the needle thread loop
- L) Sig Y OFRE « Adjusting the top cover thread take-up
c FREVOERYA L. BRY ST + Removing and reinstalling the looper thread take-up
« TR Y DFRES + Adjusting the looper thread take-up
* TREDHRE + Adjusting the looper thread guides
 E&RY DFFET « Adjusting the spreader
« L8 Y SBE DR (/NGEFDRE) + Adjusting the top cover thread guide
<XV RS OFRE « Adjusting the feed dog height
- X EFEOREE « Adjusting the presser foot lift
- HE T DORE « Adjusting the needle height
o JU—IN—DFREES « Adjusting the looper
< #2218 ) OFE + Adjusting the needle guard (rear)
< #HZF (F) OFET « Adjusting the needle guard (front)
- Z DFI LAY 2DEET + Adjusting the amount of backward tilt on the presser foot
s RAEFHEDOETE + Changing the maximum differential feed ratio
cAAIVLT 1 IVRZ D[R ETER + Checking and cleaning the oil filter
- #EX bO—70uyE « Changing the needle bar stroke
B U EFEET IV b DRSS + Checking the contact between the needle bar link and the oil felt
OFT &EE @ FT device
- F&E LiSH + Manual lubrication
« EXA R D3RR « Replacing the upper knife
s TARDIH * Replacing the lower knife
o X Z@u‘@&ﬁbﬁ%}ﬂ’_ﬁﬁ » Adjusting overlap of the knife cutting edges
c TARBEGMNBEDHRE « Adjusting the lower knife holder left to right
.ié".‘%"d){f%‘f,_ﬁ“ﬁ‘ R, tﬁt:ﬁh%ﬁ&(}i IDAYT @ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
F U RMFEEZFEADIHHITO>TLIEEL, maintenance and/or repair the machine.
® OB EHIMEDHIICE D BEREEIRITHHEVTI R ® @ Do rot modify the machine yourself.
T,
XE&%‘%\\EE;‘J‘V\EE%QM\ FRFERES L < IE S EEPRICTH »& Consult you local Pegasus' sales office or representative for
BRETEEL, modification
A ) EEHRIORRFIR é (2)Before operating the machine
o= :/‘/O)Eiit—ﬁ? EEFBRANICS VI B @ Check the machine head and unit for any damage
= = o c =V
\‘:/1— / b - ZEAEISOVTRIR L HEP and/or faulty function at the start of each day.
REERRSH TGN EZF 1y I LTTEL, If there should be something wrong with the

F—REZDRHEEICG. BELICEE, ZOMD
REGHEBEZEDTLREL,

OHBNEETNTWNE I &%, 4T FChl> THER
LTLIEEL, X#HEISERELTLIREL,

O VEFEAYZAIC. HANELWMIEILHST
EEBTHREBLTLREEL,
(FTT-U—%®p2{YELT. HEHEIFZD
FHEBNOFDICETCNB T LZMERL LT
L)

@FZANELBYIEE>TWVWB T LEHTHRL TS
EEL,

HALTHEZE> TIHAZ EFTH S, FTHI

BEAICE, LTRADEOGNT L ZHRL T
EEL,

machine, immediately perform repairs and/or other
necessary procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.
»¢ Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).




Ci (3) #F5. IR

@FHHIUED 8D, S UAY FERRBIV VY RATLOFNL
—Z—PRTF - EEFZTOIERIR. FRER2ITIHD
BELGHBEREZTT B EDNBETY,

Z0reHicld. BBEEEEFICTNSDEEDHEHEZILRE
L. RET2HEDHVET,

BEDT=DIC svs58< e

c (3)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel should have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

Be sure to study very carefully fOI" safety.

4. ZERERPEICHIT B FEHIE

4. Notes for each procedure

SS=-=z
A /I =

1. 29Ny FRIGICSWTERR—-IVICHE L THEEhTL
9, BR—IVICHREATOSO0IF0RTHN S, L TEHE
BLT, EASIEFECFBLTIZEL,

2. ST UAY RZEEEMHSEY HT & EE. HEITEHOMPER
RERERRER > T HEGWTSEW, 7 AP
HORERAICLGEVET,

3.3y FERYHIEICIE, EODUBITERELTEEIC
BRYHLTLIEEL,

4. BB DOFEREHER—IVEIR. TORICZREZXZITOITE
HDFRENBZIGRIIE. FADHAIIRELTEWTLE
Ty,

[EagonE |

@FETEMIE. A& - - BAR—IL - LDPERARYRFLUHS5RK
S2TWEY, MEMIEERTERZRF T BIIUHLT
W< &S IcBBELLET,

LDPE--- EBERU TFL >

1

> BEEEYI DR
VVEEME. BEROEETUEETOTLREEL,
VIERETNTWSHRIE. %, 7V, Bk 887>
YAFYITY,
I VEEMIE. HIRORBHRERTEICR > TBLTLEE
W BEICGLCT. BEFIDEEICETLTLEEL,

N o=

i

>
4
>

w
&

SORTENBRGEFIE. BT HIBORIBRERE > TERIC
MELTLEEL,

BERBMATDI > V58

OHERBUATOBENCE L Tl HEX—H—RBEFEEHS
FEh. BENT BRI BT, GREIZEFZHICE, 22V
MEDELESITERL T LT,

A CAUTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4. Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE« * «Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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4. ZXREXREFTI Y UAY FZBRETBHEIE. VI
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EBIREFICFENBOTI Y UAY FHETLRY, HD&EBIcK
DiREMH LI L TEDNMRIT BRIROBV ET,
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1L.E2UAY FOEEELSUEGRORNICHIRAE2EEE
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2232y FOEREBEELERTIY 7 OBZEI+BERLT.
BRIMERTERIRIREEATCLEL,

THEAZETHESNEWVEEICE. BEICHE CTRETSED
EEBEEIR>TLEEL,

3. SV VEHEIC, FREDBERIN L TRIEIET 2ERHIE
ChirWESIE. 27— IVDRBRERANZ)IVICIEEY L&
ERRITTLIEEL,

4 ARL—2—DIEEZZEZZERLT. 7T—7IVEADEE ({E%
BE)ERELTLEEL,

A WARNING

| @ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

A CAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table
1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely

carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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KICEELTLEEL,

SNy REE—R2ET—TIVTERT B LER. BRRA
v FI3 T OFF 1T LICREETIEEEIT o T EE LY,
2. 7= IVEERRICERLEADMDS LN ST LTLREL,

3. ® T IVEBEICHIF RO TIREL,
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IEEL, RE - KKDFERICHEDET,
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2T, ELKERWMIFTLIEEL,
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SVVE-BERATREL,
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1. ACIWNVITHE ANEZWL S Bl IOZER LWL T EEL,
SRl IEED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL § %7zl
LD TMobil Velocite SM22 (Mobil &) | = ZfERAL FEEL,

2.AAIVHBICAD ERIERRITIENBYET, MYKSE
ICIHRERBEEFERATRHFRICASHEVESICLTLIEEL,

X A—BICASTIBEIE. BREKT 15 %S L. EEDE
EZIFTLIREEL,

A WARNING

Cables
1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.
4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least

between them.
5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Motor
1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.
2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

A CAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

A WARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.
»¢ Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.
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3. A A VD BN IBEIE. I CIiKERBRTTHRITHE>T
(REEW

4. ® F A IVISHEFICERHFRA TRV TLIEER

5. 71V FHROFOEHEVFRITREL T RELY,

KPA—RHAATEIZEIR, EEICHAT IS, BELICEMDZE%E
BIFTLIREL,

6. BFEH - RARDIWESEILERTEBISNTVET, ED
ICREVEIEICHLIE L T I2E W, REAGIBEIIEEA I THEH
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RLT TV, ERBRERT, BRICRELTIREL
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3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

A WARNING

|® Before starting the machine|

Machine table
1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley

when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.

4. ST VDBREICH > TE, BNEIEESIFEREN. &
FERRBAEORRTEZTOER LIS XA T, THERALCIEEL,

5. 2Ny FOBRKRRPESRROARICDOWVNT MN2. &4
T DIEEHRGFLTCLCERL, BEISCTEREITNT S
BREFBEHRTOTLIEEL,

6. AD 1 7 ARV EEEZZE L.
DEEHTTERL EEL

BEEED 3 4T

|®©I YV BiEHRDEE |

1®"473 R, Z4VH—

BERYN LIRET, 22

- F T=1)—=A \‘—%0)-2'-2%
BERLEVTCRE

2. ® SYVEGERRREIRTINS. BRICHDOTICFZEANG
CIEEW,

.95y FRE—ZZEADZAIE. BRAM Y FEYIo> %
LE-ZRESEYKITET, SYUNLNWVERGEI VD
FEILBIRTI DT, FELTLEEL,

4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as Needle breakage shield, Finger deflector, pulley cover,
etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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FEWNAERRTY
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FERERA v FEYSTLEEL,
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4. ® To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5. Alf you use the machine with the FT device, do not bring
any part of your hands and fingers too close to the FT during
sewing.

Otherwise it may cause accidents and physical in jury.
6.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

7.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

8.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

9. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the
machine table while running the machine.

10.As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental nose level is “over 80 db or
under 85 db.” In addition, when the environmental noise level
is “over 85 db,” protections notifying the users that they should
wear ear protection should be posted.

A CAUTION

| @ Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Befcre installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

11
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oo BEDTeODIT 55555 &L wememrememnanen Bosuotosuayvey ey fOr safety. -

5. 25SXNIVOREY fFIHIE L 5.Location of warning labels and safety
TERERE devices

T—) RSNV

g LN—FEINIV Pulley caution label

Thread take-up lever caution label

BRICE BT HER Tt BERIEFPIEE BEARICE BT AR CTesh, BERISE,
THI= DI EWTLIEEL, FHIE A, REEEDITHEVLTLIEEWL,
CAUTION In order to prevent injury, do not let your hands CAUTION In order to prevent injury, do not let your hands,

and/or fingers get close to the thread take-up hair and/or clothes get close to the machine
lever while the machine is running. A pulley while the machine is running.

—

e

e F—U—h1i—

> U RS | NP [
E! ‘ % Ny | “‘ ‘ Pulley cover
Needle breakage "b_ég’%\j L] | N 7 ’
shield 1 L X7
B 5= -
o ey

45 AL Warning label

| s<maTrHET S,

Moving parts may cause injury.

REFERBE DV THEBIMEE
| 29BT &,

2 Uis Operate with safety devices.
Sliding plate T BREULTHSHKREL, RE
RN RHDIME, IRRPHEEET
N— -
S 52 ¢&,
ide cover

BAhN—

Turn off main switch before
Front cover

threading, changing bobbin
— and needle, cleaning etc.

T4 VH=H—F
Finger deflector

7 — AR I NIV o
Ground connection label \

7; éﬁ’é?&ﬁ Lizve, REPREEORRE &
3 -

Be sure to connect the ground wire. Otherwise
electric shock and/or malfunction may occur.

>
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Be sure to study very carefully for safety. i

6. RE{RERE

6.Protectors for safety

ZDIETIE, BREFERBICOVTHI D TWREERWL, B8
DEFBFEELHLTVET,

: x=r
MN\ix=
RERERE
M7a4H—F

Omiszs

BOREDHICEH, MERHICT A H— FORWRETI VU Z2iMF
LBEWTLIREL,

RRPICHMINEIC, BIZHDOITNDTSHRATIHEVE
SIE. TAA— FHARYMIFSNTWVETY,
FRIVVOERIELTIE, FRERBEOERZHRENLETY.

2 74VH—H—F

®?‘§’a’:7\h%>7‘:;

LETEET B E. ANEDEMOBIRZEIT DT, FHHEICT ¢
YH—A— FBBRYFIFSNTOETY,

LHOLGEDS, 74 vAH—H—FEAKE, BEICHICREBES
LI ICREBEENRELHY ETDT. TOREICIEEAND L&
DFZRERLTLESRBRDBYET,

(3) F—VU—hi—

urrs

ST U—EVANIL M T —AN—TEDNTVET,

R (FcEEEET ) IXEELETOT. A&DEOFERE

B BTedlcs, T—)—AN—EB TR S REIT LTS
TLEEL,

4 7-1—
VY07V -DEEAAZERLTLEY, ELVEESRE
. 7= 5HTHEEY TY.

OF

®?‘§’a’:7\h%>7‘:;

FHREEHISDWMZD LAY EIF 4mm U EICHEYETDT, TD
RICIEDRHIENTLESBRDBYVET.

BRAA y FICKB|A EIFIRIED. RZIVICK B BEH A LIFRE
Z{15HBEE. MADTITHEZEANGOLTIEEL,

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

A CAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing.

In addition, eye protection is recommended while the machine is
being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(8) Pulley cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the pulley cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the pulley
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 4 mm between the top surface of
the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

13
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(6) BiA/IN—

®EﬁH‘%7¢’;

IW—I\—0EFE. TV VIEEHLSRIEE. EAFEOMIES)
ZToTVWET,

ZOMLGEENT BIb—/IN\—&,. AEDEfEEITSTHICE, BT
BFAN—ERADIIRETT O U EBELTLIEEL,

TRIEY 3. REDOBRICHEGEDTREZSIELRTHIT. BlEE
BLTVEY, COEEEHT 2 TRIEY & ALDEMZETS
fedlcdh. BTFAN—ZRDIRETI VUV ZREL TR
LY,

(7) #EAHIN—

Omiszs

IW—I\—DE#E. IV VEEHMSRREE. EAFEOMIEES)
ZIT2CVWETY,

ZOMIGESN Y ZIV—/N\—&. NEDEpMERITBTcHIcE, 8T
BAON—ZHDTRETI YV RELTLIEEL,

(8) Z LK

Omiszs

WW—IN—0DE#E. SV VERHISRiEE. EATEOMILES
ETO>TVET,

ZOMELESN T BIV—/IN—&. ANEDEfEEITBTHICEH. BT
ZELIREADIIRETT Y U EBELTLIEEWL,

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

The looper thread take-up rotates in order to supply the required
amount of looper thread during sewing. To prevent the looper
thread take-up from contacting any of your body, be sure to
operate the machine with the front cover closed securely.

(7) Side cover

® Never leave the side cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
of your body, be sure to operate the machine with the side cover
closed securely.

(8) Sliding plate

® Never leave the sliding plate open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the sliding

plate closed securely.
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Schematic diagram of the sewing machine table Semi-submerged mounting
£ Note
OUTEBEIUTIF 21581F. DEEH Y b LTLEEL, | OFTEEMS YV ERTIF 21881k ®EED Y FLTLEEL,
If you use UT device, cut area@. If the machine is equipped with FT device, cut area (B) .

Needle drop point

Eaginy
Center of main shaft
EEHHO
(157) |
119 \
372
316
- 284 -
247
69
48
32
24 123,
% %% A
(2K Q
N
l\
& \ | — #h0) Needle drop point
NN G
\\ 2
[2)
O
© ©
N W 5] L
©
% < 33
o ¢ =
3
o § o Q& ~
(@] o8]
0 - \
3 .
& \% s % ¢
72} \_\
8 o ~ 35
o 0
> © @it N
& s \ S
© N < o N
° 2y 8 ST N Sl B E R
S \»é‘ T N ‘ Center of machine
@ pulley
& § ©
72°
50 97 N w
.S IS
N ©
o
JaR)
| N
203 J <
o
312
357 75
0255 = 017
P -
T 5 @
oS
348
M3
513 e
(44 FF) .
(4 points) ¥ Note

T2 —BUINEB- 0 9DAETER. F¥afIb - =F - HIATY,

The hole 3-¢ 9 is used for positioning respectively the Pana
motor, or the Mitsubishi motor or the Hitachi motor.
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E e DML

Assembling the machine rest board

ME2ELT. BYEZHEIITTLREL,

HBILIEH > TUIBEHPH S EDNTNK Sl BRILIT>TLE
TN,

Assemble the components comprising the machine rest board by
referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts .
and bolts firmly with no shake. (¥7jﬂ:_tt)
(Semi-submerged installation)

80

X1
Fig.1

= VO

Sewing machine installation

A = CAUTION

% IVVORNETSRNE. BTV VDOERRA Y FEY]
Y, BREZ7S7Z2EY FOSHERWNTIEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

SVVERBABICEETHS, VAL FEMFTLREL,
VAL FOFEEIETIHLTH 2am NIV b e LSz
E-2OMBEZRAHLTILEL,

Mount the machine on the machine rest board first. Put the V belt
in place. Position the machine motor so that an approx. 2cm
deflection can be obtained by pressing the center of the belt

(see the illustration).




NIV kA=« REDOET

Installing the belt cover and the thread guide

A = CAUTION

%/\“}lx FAN—DEHI T SEE. BT IV VDERAA Y
FEYY, EBRTS7230EY b SHRVTLREELW,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the belt cover and the
thread guide.

EREBELTNIVMAN—1 ZRI 2 TI I VIR T
T,

Install belt cover 1 on the machine with screws 2.
BREBBLTREIERXV 4TI VICEHFTLIEEL,

Attach thread guide 3 with screws 4 to the machine head (see Fig.
3).

=YV DEERA M

Operating direction of the machine pulley

TYVOEEARIE. 7Y - S5HTEEEY TY,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

X 4
Fig.4

17
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$BAmlcoOWT
Lubrication

A = CAUTION

AZ’/()W),‘?@?EL THE(TO L ERBTHHBEDF IV ET
FRLEEY, BEUNDA A IVEERICESNET LIV UN
BETRENDHBYET,

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1.6/ Oil
WHEED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F7=l3ME% &
@ TMobil Velocite SM22 (Mobil &) | & FEHEL FEEL,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL or
Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. 483 LH M f= To fill the machine with oil
SHOE1 2040, SEEA HEE LIBORITC B3E51tANTK
rEW,

EEA DS 125 ER0%E 1 ERVAHF T REL,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) lies between (H) and
(L) lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3.;MDIREE Required amount of oil
FAIWTF—V2DHE LI HEDOLRETFRERLTWVET,
HEEEIC. B HELOBITEDIESIHBELTLEEL,

H on oil gauge 2: Upper limit
L on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between H and L.

4. F 1 IVIEERDEESR Checking oil circulation
WmbEbo . SV URAIVERS. STV VEREEET. T
TIVEIS THAMIVHRBERLTWAZ EEHERLTREEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press
the machine treadle to run the machine and check oil gauge
window 3 to see if the oil is flowing.

HR BN DHGH

Silicone oil for H.R. device

A ¥ CAUTION

% HR RE\DEHZITORE. BT IV VDERRAANY F%&
Ty, BR7S7%220EY SRV TLREEL,

% Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREEBD A2 T 4 - 51ciE. RUINBELEDf=&Ic, >V
AVAAMIVDENZ T EDHEVKSICEDITHBLTLEEL,
Fill silicone oil tanks 4, 5 with silicone oil.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

SILICONE OIL 7

SILICONE OIL

|
7l




%@ LS 2, Lii— 6% MLTREEL. TRAYE 7 AERICHTS
Threadin Y. REBLIE. TOMBENRT LEE. TREVET
g EMUAATRE L,
I3z Press lever 6 and bracket 7 comes out toward you. After
A li/?\ CAUTI O N threading, press bracket 7 into place.

%%@ LETSBE. BT IV OBRRA Y FEYY. BR ' - 9
TS5 9%AVEY MOSKRVTLIEE, 1

% Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1 745—K1 & =2, 3. 4. BERITIREL,
Open needle breakage shield 1 and covers 2, 3, 4, 5.

3 (B5hLHKRDELTHZES)

In case the machine is threaded previously

AZ: HE5HLHEBELTHIRICHEMNBDRE
BATLIEEL,

BB : &%
ROFECEEHOFMETIIELHL, —B
RUOBEYIVERELTHSRSTHITEL
BLTLEEL,

CEB: Ib—IN—%. L&Y%
BUBLPETLZETRES IFHLTH
5. HigENYITHVHIZTLEEY,

A . Knot the preset thread and the
thread being used together to
thread the machine.

B . Needle thread
Trim the knots off neatly before
passing through the eye of the
needle to thread.

C : Looper thread,

Top cover thread
Trim the knots off neatly after

passing through the eye of the
looper.

Ty VICRDBOTOEWMERICE, RBLRZRTELIRER
LTLEEL, (20-23H)

Be sure to thread the machine correctly by referring to the
threading diagram. (See page 20-23)

19



3B LK (W3562P-01D, W3522AHP-01, W3522P-04 Z}%<)

Threading diagram (except W3562P-01D, W3522AHP-01, W3522P-04 )

@ X

Fig.12
R B HUDAEVAEETHBE,
Broken lines (&) : For more stretchable thread.
- J
EiRE. BEDREL. —\
Solid lines for ordinary thread =
= /\
] 1/)
—
=
=

Ny

_
(D —

< O
\
A

BUDKEVREET RS, | BRUDNTVLREZETIHRA,
For more stretchable threads | For less stretchable threads

iR B) HUDKEVREETIHS.

Broken lines (B) : For more stretchable thread.

-

J/ AN J/




EiRE. BEDREL,

Solid lines fo

%38 LK (W3562P-01D)

Threading diagram (for W3562P-01D)

r ordinary thread

Wig @ HUDAEVNREETIHE,

Broken lines (&) : For more stretchable thread.

-

BUDKEVREBTIHS,
For more stretchable threads

HUODNEVREBTIZS.

For less stretchable threads

J

-

13
Fig.13

iR B) HUDKEVREETIHS.

Broken lines (B) : For more stretchable thread.

J

21



%@ LK (W3522AHP-01)

EiRE. BEDREL,

Solid lines for ordinary thread

Threading diagram (for W3522AHP-01)

Wig @ HUDAEVREETIHE,

Broken lines (&) : For more stretchable thread.

(S

22

iR B) HUDAEVREZBIIHS.

Broken lines (B) : For more stretchable thread.

J

14
Fig.14

N
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B LE (W3522P-04)

Threading diagram (for W3522P-04)

15
Fig.15

EiRE. BEDREL,

Solid lines for ordinary thread

a——
'z
==

i

A
=
ek
/=
Bk
N\
—
L

P —
|
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T—7D@ELAE (W3522P-04)

Inserting tape (for W3522P-04)

A = CAUTION

%?—7%@?’%&1‘ BT IV VDERERA Y FEYY, BR
TS EAVEY FHOSIRWTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
insert tape.

ZOVT=TIVDOEAIC) —IVRAZ Y F A1 ZRYMFTLRREL,

Insert reel stand assembly 1 on the rear of the machine table.

*72,3,4ZMYALTT—THAK 6,9 % 5~ 13 DIEITE
D, 7—TNA V=14 |27 —TEBLTLIEEL,

Loosen screws 2, 3 and 4. Attach tape guides 6, 9 with washer
and screw by referring to number sequence 5 to 13. Insert tape
into tape binder 14.

& 16




2 ENDRER

Adjusting presser foot pressure

BZEAIE. FYDERICIE5E. RELEVEDNESNSE
BT, TEBRLIFHBOEANTTERSLEL,

Ty b1 ZEHT. xRV 27EILTCHREL. Fv b1 ZHHTLS
EEw,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet be
sufficient to feed the fabric and obtain the proper stitch formation.
Adjustment is made by loosening nut 1 and turning screw 2 as
required. After this adjustment tighten nut 1.

=ENtbDFRER

Adjusting the differential feed ratio

1. whn—3 =BT REL,

2. Fu b aEEHT. LN—5ETFFBE. ERHAAE S
. SR eI RBE T, L\~ 5% L5 &8
FIdINE 0. BB LA o T M BT E T

3. mEEHEb o5, Fu b 4 BESH. HHN— 3 EEHTL
R,

1. Open side cover 3.

2. Loosen nut 4 for the differential feed ratio adjustment.
To increase the differential feed ratio, lower lever 5.
The finished fabric is shrunk.

To decrease the differential feed ratio, raise lever 5.
The finished fabric is stretched.

3. After these adjustments are made, tighten nut 4 and then
close side cover 3.

£ 18
Fig.18

5!

A
yiﬂszg

=
INCYE
\\ks.g\

{

To shrink
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OB RS ORE

Adjusting the stitch length

A = CAUTION

%%L\Eﬁé‘o)?)ﬂﬁﬁ%ﬁ5ﬂ?ﬂi, B IV VDERRAN Y F&
Ty, BRI/ 72277 bHSKRVTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

1. 7voaker1528KBLERSNY Fhr—IL2 2EF
b Ty YA REUH—BRAADET.

2 Tyvakas 1 ERLEEE. N\ FRA—IL2 ZELT.
SVHA ICEZTHEBY EEhE T T,

x

ROBREOREHIEHTEELLOREHDEIC, T2 TLEEL,

1. While pressing the push button 1, turn the handwheel 2 to
seek the position at which the push button 1 goes further into
the depth.

2. Then, keeping the push button 1 pressed, turn the
handwheel 2 and set the desired scale to the aligning mark
A.

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential

feed ratio has been changed.

REFF DFE

Adjusting the thread tension

RAFIIHAFF v 3. LEURBAFFY b 4. FIL—/N—
FFv b5 THRELTIEEL,
ROLEYEREESTBHAEET Y AN, 5T 255
ENEBILTNG Y AD ENTE LOEWED Y BESNBEE T,
TEBRIIFAHLTLLEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 3, top cover thread tension knobs 4 and looper thread
tension knob 5.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

=
*%
#G

To loosen

WED
To tighten

)




=V DOFRR
Cleaning the machine

A = CAUTION

% SUVORBEGTIBIE. BT IV VOBRERLC v FEYY,
BETSIEI VY FHBKRNTEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1, B—1-2 £2UIR3 5BY. 2Y 4 2EHTHIETS
vk BERLTREEL,

2. SHROME 6 LY EED 7 ERIRLTL T,

3, sHEOA AL —IL 8 B (BF ) BB LT BT,

4, stiros5y b 552D 4 TRYMG. HA—1-2 EEL
173 EEHT T,

1. Open covers 1 and 2, and slide plate 3. Loosen screw 4 and

then remove needle plate bracket 5.

2. Clean the grooves of the needle plate 6 and the area around
the feed dogs 7.

3. Clean the area around the needle bar oil seal 8 (see Fig. 23).

» Replace needle plate bracket 5 and tighten screw 4, and
then close covers 1 and 2, and slide plate 3.

27
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Replacing the needle

A = CAUTION

%ﬁ@ﬂy’) BRAETOSRR. BTV VOERRA Y FETY,
BR7/Z V%2717 bHSHRVTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

1. FMEDOFE—LYF (1.5mm) BE>T. LY 1 EEHT
CREL,

2, HLHENEIEOL 1y FEF>TRYHLTIEEL, : a
3. shE. THUEIVYORBICEFTRGFET, é \
4 mLostEEy €y FTRERORICEE BETELRAAT
5 <FEEW, [ 25
o ROEDF—LVF (1.5mm) ZE>T. IEHXT 1 ZEHT Ve ~N i
<R, OK! NO! Fig-25
1. Loosen screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm). T
croma| || G TS
2. Remove the old needle(s) by using a pincette (provided as Scarf H ) ll: L R
accessories). y ﬁ (\-‘
3. Fix the needle so that its scarf faces the rear side of machine. 7 '
4 Insert a new needle into the needle hole as far it will go by 5 7
' b —pU >
using a pincette. ﬁ Q L(él’j’ =
5. Tighten screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm). \ / ,.l..‘ )

DT
Oil replacement

A ¥ CAUTION

%5&10)3‘5?&%%‘:59%& BTIVVDERRN Yy FEYY, B
R7Z7%278Y bHSIRVWTEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

IUVEFBVIELHTHS 1 yBRIC. ZD®’IG6 yATEITHEE
L TLEEL,

BNCHEZDEERFERATNETT LIV VOREDRER L EZEN
DHYET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter

every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

HERD Lb T
To drain the oil

o TAWWNYDEERNESRY 2 ZH LT, BZERERM>TL
TN

o EEDRDOSHERNERY 2 ZRHHTIEEL,

1. Drain the oil by removing screw 2 on the left side of the oil
pan.
2. Tighten screw 2 after draining.




REEDOHHIE

Positioning the thread guide holder

A = CAUTION

%é&iﬁ’a‘@ﬂﬂﬂﬁ%’éﬁi%ﬂ%ti BTV VDERRANYF
ZYY. BRIS7%20€Y FHSKRWT, BEFIEMIENTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the position of the
thread guide holder.

[(ZSHLEERDEE]
291 HE 27 OIE (2 1 DFOHEDS 2 DEDEL A I
HOME) B> TVBT L ERBLTIREL,

HOMEICE > TWEWSEIR. 2T 1 ZEHTRES 2 Z4AIC
B LTHE LTS REW,
RE®. xY 1 ZEHTIIEEL,

[ To produce soft stitches]
Check to make sure that the center of screw 1 aligns with the
second notch (A) from the right on the scale plate (see Fig. 27).

Otherwise loosen screw 1, and adjust thread guide holder 2 by
moving it to the right. After this adjustment is made, tighten screw
1.

[BEWERDIHE]
FEEAOXY 1 HE 28 DB (2D 1 OROBELNS 4 DEHD
BB ITASME) IO TVB T EERRL T,

HOMEILHE > TWEWSEIR. 2V 1 ZEHTHRER 2 ZEE
ICEID L CHRE L TS RELY,
AR, X1 ZHOHTLREL,

[ To produce tight stitches]
Check to make sure that the center of screw 1 aligns with the
fourth notch (B) from the right on the scale plate (see Fig. 28).

Otherwise loosen screw 1, and adjust thread guide holder 2 by
moving it to the left or right. After this adjustment is made, tighten
screw 1.

29
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Z5 VRV BERD SBNEV BILRICEE

Changing the specifications for soft stitches to
that for tight stitches

A ¥ CAUTION

%i575‘L‘¥%DE1:I:$§7’3‘55§L‘¥%L\Eﬁ:ﬁt:z’éﬁ%ﬁi Bl
BV VDERRA Y FEY. BRI 722Vt b5tk
WT. BEFEfEMTOTIREL,

% Always turn off the power and unplug the machine, then only
authorized technicians are allowed to change the specifications for
soft stitches to that for tight stitches.

1. EmEsmILT, 291 28HT. REh 2 £E 30 (8
(Y 1 OFRLHEDS 4 DEDHEE B [R5 ME) 1K
L. 2V 1 ZHHTLREY,

2. 2V 3EALT. $HE A &S 247 (TUE 2.8 mm ) |55t
LTEEL, GHRES 21 FIRBT BT Elck Y. &
DHRHHET)

3, 295 2EHT. W—N—RUHIBTHEBETS v L 60
RAFHERDES ICEBL T LT,

4, yEvs uEESRLT. HECOBEHLIL— —OREH
RUHSIOBHEDYELTL LT,

1. Loosen screw 1, and move thread guide holder 2 so that the
center of screw 1 aligns with the fourth notch (B) from the
right on the scale plate (see Fig. 30). After this adjustment is
made, tighten screw 1.

2. Remove screw 3. Change needle plate 4 to the S type
needle plate (finger thickness: 2.8mm). Changing the needle
plate produces tight stitches more effectively.

3. Loosen screw 5. Change the position of looper height
adjustment bracket 6 (see Fig. 32).

4. Readjust the needle height ,the looper and the needle guard
by referring to pages 41 to 44.

Lty B29
} ‘ Fig.29
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BV BLRD SFESH VRV BERICEE

Changing the specifications for tight stitches to
that for soft stitches

A ¥E CAUTION

%E&L\%L‘Eﬁ:&%b‘%iBb‘b\ﬁa‘éb\ﬁﬁ:ffittﬁﬁ%ﬁ’) B,
Y IVVDEBRAA Y FEENY. BRTZ 7722Vt Y b5k
WT. BREIMEDNMTOTIEL,

% Always turn off the power and unplug the machine, then only
authorized technicians are allowed to change the specifications for
tight stitches to that for soft stitches.

1, smEsBLT. 21 2EHT. RS 2 £H34 OME
(2 1 DRLHELD 2 DEDEIE A ICAS(E) 108
L. 3V 1 EHHT T,

2. 2V 3ENLT. 8R4 5T 247 (JUE 33 mm) |l
LTEEL, GHEET 21 AT BT Elck Y. &
DHRHHET)

3, 2V 5 2EHT. W—N—BURIETEETS v L 60
RAFBEEEDE S ICEBLTL XL,

4, yEvs uEESRLT. HECOBEHLIL— —OREH
RUSHSOBHEDYBE LT XL,
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UTFlcndEoss. soiotszEs |, orgonsn
b) ij-o

W3562P -01D, -21B  W3522AHP -01F
W3562(B)P -23B

W3522P -04A, -04B

1. Loosen screw 1, and move thread guide holder 2 so that the
center of screw 1 aligns with the second notch (A) from the
right on the scale plate (see Fig. 34). After this adjustment is
made, tighten screw 1.

2. Remove screw 3. Change needle plate 4 to the T type
needle plate (finger thickness: 3.3mm). Changing the needle
plate produces soft stitches more effectively.

3. Loosen screw 5. Change the position of looper height
adjustment bracket 6 (see Fig. 36).

4. Readjust the needle height ,the looper and the needle guard
by referring to pages 41 to 44.

Note
Conduct the procedure No. 1, in order to change the stitch
formation specifications for the models shown below.

W3562P -01D, -21B W3522AHP -01F
W3522P -04A, -04B

W3562(B)P -23B
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Adjusting the needle thread guides

[#H5%5E1 - 2 - 3 DFAERA]
FES 4 DLEHSHKE T -+ 2 - 3 DLIFEETOTENE 37
IKRITELELBESIC, 2V5 - 6 - 7 EZEHT. SRl 1 -
2 - 3EEFLITICED LTHEEL T EEL,
Mk, 395 - 6 - THOTIIIEL,

% W3562P-01D (#tihil 4 K1) DIBEIE. BHOIS X S
ZlcLTEMREZRILTLIZEL,

[ To adjust the needle thread guides 1, 2 and 3]

The distance between the surface of thread guide holder 4 and the
top end of thread guides 1, 2 and 3 should be 28 mm (see Fig.
37). In order to achieve each distance, loosen screws 5, 6 and 7
and move thread guides 1, 2 and 3 separately up or down.

After this adjustment is made, tighten screws 5, 6 and 7.

%% W3562P-01D (with 4-needle thread guides)
Adjust each thread guide (see the boxed illustration in Fig. 37).

R\ Z N\ R OFE

Adjusting the needle thread presser spring

FRIFZ/NR 9 DUBEREH TSI LT, HRIV—TENELT
BTENTEET,

F 8 ERRHTERIFA/ N 9 ZXKEH A DARICED T LRIV
—THNEL BV ET, BERRY 8 ZHHTIRLETL,

. 2FH 1M ZEILTNREZAHT B ENTEET,

%710 ZHESHT

@OFH 11 ZAICET ENREFELBEVET,
O DOFH 11 ZEICET ENRERHHVET,

SRE#RY 10 ZHHTLREEL,

In order to reduce the size of the needle thread loop, adjust the
position of the needle thread presser spring 9.

Loosen screw 8. Move needle thread presser spring 9 in the
direction of the arrow A. After this adjustment is made, tighten
screw 8. In order to adjust the spring pressure, turn knob 11 as
required.

Loosen screw 10.

@ To increase the spring pressure, turn knob 11 clockwise.
@ To decrease the spring pressure, turn knob 11 counterclockwise.

After this adjustment is made, tighten screw 10.

BZNZDFNNT
WIRULVIKEE (HBHRER)
The needle thread presser
spring is not working.
(Factory-set)

X 38
Fig.38
BWZNXDZHNT
LB ikAE

The needle thread presser
spring is working.
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Adjusting the size of the needle thread loop

A S¥E CAUTION

%ﬁf%}b—jﬂ)ﬁﬂﬁﬁ%ﬁ’) K&, BTV VOEBRRA Y FEY
W, BRT7S7%37€Y b 5HkRNT, EFRMBEMT>TIIE
(A

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the size of the needle
thread loop.

HRIV—-TDOREHEG. TEED2BEDFEDNHYET,
OHATITERIHIEDNEE
OHRIEY 2NV DEE

Two methods are available for needle thread loop adjustment (see
below).

@ Changing the position of the needle thread guard

@ Changing the timing of the needle thread take-up

[ ZTRUHIEDEE]

BHRZIF 113, BE. RILA OBESA TS v bOMEB I
THLSIT, XY 2 ST T FEEL (F39).
SRR 1 1. L\~ DHHRET CSBOL—TIREEZS
BEHBYET

Ot 1 EEANBHT L. V- THAEBYET,
=T DREEHBELIA. XY 2 EHHTILEL,

[Changing the position of the needle thread guard]

Position needle thread guard 1 so that the top of the slot A on

needle thread guard 1 touches convex protion B of the bracket

(see Fig. 39).

After this adjustment is made, secure needle thread guard 1 with

screw 2.

Needle thread guard 1 changes the shape of the needle thread

loop when the looper enters the needle thread loop.

@ To increase the size of the needle thread loop, move up needle
thread guard 1.

After adjusting the size of the needle thread loop, tighten screw 2.

[#%R#EY 2 IV I DEE]
K40 D&Slc. #HREV U570 3 DiRE C =, #HRiEVE 4
IEHBVES ICRDETIMYMIFTIREL,
BAZIVTREET B, XY 6 ZFEHT. FRIEVISVY
3z (+)XF(—)ARICEHNLTHRELTLREL,
OitRiEW 50 3% (+) ARIKEHDT &, #HRIL—THK
EXHYET,
OitRiEV IS 3% (— ) FRICEHT &, #RIL—TH)
LBV ET,
HRIV—TOREETERH LI XY 6 ZMBHTLIIEEL,

g

IYVOHERCIE. HRBYDZAI VIR #HOoLETESIC
WLT, ER2RAIVJIRBLTEYET,

M| R DB DR PEVREFEAT L ELSE. 213
TEEBLEVTEEL,

[Changing the timing of the needle thread take-up]

When installing needle thread take-up crank 3 , the end C of

needle thread take-up crank 3 should be aligned with V-shaped

groove 5 on needle thread take-up shaft 4 (see Fig. 40).

To adjust the timing of the needle thread take-up, loosen screw 6

and then move needle thread take-up crank 3 in the direction of

(+)or(—)asrequired.

@ To increase the size of the nedle thread loop, move needle
thread take-up crank 3 in direction of ( + ).

@ To decrease the size of the nedle thread loop, move needle
thread take-up crank 3 in direction of ( — ).

After this adjustment is made, tighten screw 6.

Note
Factory-set timing of the needle thread take-up: Simultaneous
timing in relation to the stroke (up-and-down movement) of the
needle.

Do not change the factory-set timing, except when extremely
stretchable or non-stretchable threads are employed.
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Adjusting the top cover thread take-up

34

A = CAUTION

%ﬁﬂi*) HBY DEBET 5B, BTV VOBRRAS v FE
gy, BREZS /£ LY FHSEKNT, BPIRHENMT>TL
fEEu,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
take-up.

B R 1 HREMBEDLE, HiVRE2DENADR A DK
Sl BYREY 1 ORVBILE-HTBELSIcLTIEE,
V3 - 4AEBHT. HYRE2Z EFIETICED L TREL
TLEEL,

Offi) B2 % (+ ) ARICED T & 8 RDEHE T,
Offit) B2 % (— ) AMAICED T & BV RDEEVE T,

SRE#, %3 - A ERDHTILEL,

When the top cover thread take-up 1 is at the up of its travel, the
eye A of the top cover thread guide 2 should be aligned with the
eye of the top cover thread take-up 1 (see Fig 41). To make this
adjustment, loosen screws 3 and 4, and then move the top cover
thread take-up 1 up or down.

@ To looesn the top cover thread, move the top cover thread guide
2 in the direction of ( + ).

@ To tighten the top cover thread, move the top cover thread guide
2 in the direction of ( — ).

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.
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Removing and reinstalling the looper thread take-up

A = CAUTION

%‘Fé&.ﬁ YOEYH L., BYMFETSBEIE. T VDE =
BAACYFEYY, BREIS5EIV LY FHSKRWT. SPIEIH /ﬁsm

ERTo TR, Wy
% Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to remove/reinstall the looper
thread take-up.

TRV OmMYHAL

1, La—12mLTTR@YE 2 I LT T,

2 2U3. 4REHT. THEY 55D 3 OLSBAEIL
TRYALTLFEEL,

TRiEY OEY 1

1, 7= FCELTTRRYBOLYE A £H 44 D &
SHAEIC LT T,

2, THBY 5 5R 4 DESBLAEICLTHS. TREY 5%
THRiEVEICELAATLIEEWY,

3, T%@Y 5 5FTEILTRY 3 DUEETREYHOYSEY
FA lcabe. THREY 5 Z#RMAAICELYTERD X
3 EBHTILEED, 2 4 £HDBTENTEBMES
TT—)—EFTELT. 2 4 BHHTLEL,

4, rrmva 2 2mLELTCRE,

To remove the looper thread take-up

1. Pull out looper thread take-up bracket 2 toward the operator
by pressing lever 1.

2. Loosen screws 3 and 4. Remove looper thread take-up 5 as
shown in Fig. 43 (note the angle).

To reinstall the looper thread take-up

1. Turn the machine pulley until the contact surface A on the
looper thread take-up is placed as shown in Fig. 44 (note the
angle).

2. Insert looper thread take-up 5 into the looper thread take-up
shaft with looper thread take-up 5 placed at the angle shown
in Fig. 44.

3. Align screw 3 with the contact surface A on the looper thread
take-up shaft by turning looper thread take-up 5 by hand.
Tighten screw 3 while pressing looper thread take-up 5 in the
direction of the arrow. Turn the machine pulley by hand until
screw 4 is positioned where it can be tightened with a driver.
Then tighten screw 4.

4. Put looper thread take-up bracket 2 back into place.
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Adjusting the looper thread take-up

A = CAUTION

%T?&ﬁ Y DFREEITOEE. BT IV VDOERRA Y F)
D, BRIV 7EY bHSHKVT, EFEMIEITO>TLER
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the looper thread
take-up.

WW—N—DREMENSENBH L. EHHRICTIUEE TTH
LIcEFITTROTRIEY ARDSAND K Sl LTLIEEL,
RETBEER. XY 2ZEH T, TRIEY 1 ZRILTHELT
<IEEW,

RE®. 2T 2 EZRDHTIEL,

When the left needle has reached the point shown in the illustration
while the looper is moving to the right from the extreme left end of
its travel, the looper thread should be released from point A on the
looper thread take-up.

To make this adjustment, loosen screws 2 and turn looper thread
take-up 1 as required.

After the above adjustment, tighten screw 2.

TREDRE

Adjusting the looper thread guides

A = CAUTION

% THREDRHEZIT ORI, BT IV VDEBRRA Y F%=H]
D, BR7S7237EY bh5SHKVT, EREMEITO>TLR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the looper thread
guides.

AREBBLT. XV 34 ZEHT. THRES5 6 DRINDFR
IExTV 34D <K BELIICTHRES - 6 ZHE L. (1FEME)
V3 4ZREHLTIIREL,

OTRES6 2RI B HREICEINT & TREENZBEVET,
OTRES - 6 ZKEI C HRICEDT & TREEHDLHELBEYE
ER

RERRT 3 - 4 ZRHHTILEL,

Loosen screws 3 and 4. Center screws 3 and 4 in the slots on
looper thread guides 5 and 6 respectively (standard) by adjusting
looper thread guides 5 and 6 (see the illustration on the right).
After this adjustment tighten screws 3 and 4 temporarily.

@ To increase the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of B.

@ To decrease the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of C.

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.

THEY 10 A EH 51—/ S— RN B & 49
oy AT v Fig.49
Position of the point of the left needle when
the looper thread is released from point A
on looper thread take-up 1.
b
b
IW—I\—THEET (
THELIE* ‘%
The point of the left
needle has reached /
the bottom end of the 0
looper blade.
‘ c TTHREELSHL X 50
To decrease the Fig.50
3 A supply of looper
thread
TREHEZW

To increase the
supply of looper
thread
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Adjusting the spreader

A = CAUTION

%tﬁﬂi Y DFREEITORI. BT IV VOERAA Y FETY.
BR7S 7722017 b SHKRWT, EPIIEDIMT > TLEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the spreader.

1. A7 Ly Z—0DiAs

(1) B LFRNEBEDTRE
HHREEHSRTL Y 4— 1 DTEETOTEA %, P51 %
HERZSHBLT. SERADI I VICE>IHEICGAE L TL
EEL,
BEE. 2V 2 BREHLTILEEL,
FEMEIR, R Ty 4— 1 BREMBHSEAEHR. 2T
L 4—1 DRI% B AESHDRICE &=, Kot e DRI
05mm IcEB&Slc. AT Ly 4—1 EigicEd L TREEL
TLIEEY, AR, 2V 2E5EDTLIEEL,

(2) ERMEDRE
ATy 1 DREMBEDEE, EHPONSATLYE1D
FEBETOTEC %, PS1FBEEEREZSRLT. TEAD
SYUVICERTEICRE L TLREEL, BETHEER. RY
3ZEHT. ATy 1 ZERAICED LTHRE LT EEL,
SRE%. 2 3 EMDMAIFTLIEEL,

1.To adjust the spreader

(1)To adjust the spreader height :
Adjust distance A from the top surface of the needle plate to the
bottom surface of spreader 1. Select the distance according to
the machine being used by referring to the table of adjustment
dimensions (see page 51). Adjustment is made by loosening
screw 2 and moving spreader 1 up or down.
After the above adjustment is made, tighten screw 2 temporarily.

To adjust the spreader front to back :

When point B on the spreader has comes close to the left
needle while spreader 1 is moving to the left from

the extreme right end of its travel, there should be

a distance of 0.5mm from point B to the left needle.
Adjustment is made by moving spreader 1 front to back.
After this adjustment is made, tighten screw 2.

(2)Left-to-right adjustment
When the top cover thread spreader 1 is at the extreme left end
of its travel, adjust distance C from the center line of the left
needle to point B on the top cover thread spreader. Select the
distance according to the machine being used by referring to
the table of adjustment dimensions (see page 51).
Adjustment is made by loosening screw 3 and moving the top
cover thread spreader 1 left to right.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

-~ & 51
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2. 8 ) SRR DA

M RTLy H— 1 PREMEDLE, HYREN4LRTLY Y
— 1 LORBA 0.5mm BB ESIT. 3 6 EESTHEL
TR, BEHERRY 6 BRMAHLTILEEL,

Q) VAN 4 DREBEPLICAT LYy Z—R15%EBH< B &
Sl BiVARERN 4 ZERICEHD LTHEH L TR,
AR 6 ZHMHTILEL,

3. 8 ) REARRIE DR AN

(MEDRTUEOLE, 8V RRARES K. 8 HRER4OR
EFNCHWNELICBESIT, RV 7TEEHTRHELTE
T, BRI 7 ERREHLTRED,

(2) B RT|RRES & B YHRERN 4 OBREH. 1.0mm I£5S
K3l Hi) RERRES Z L TICEH LTHELTLILEL,
AR, xR 7 EWHTIREL,

2. Adjusting the spreader thread guide

(1) When spreader 1 is at the extreme right end of its travel, there
should be a clearance of 0.5mm between the bottom surface of
spreader thread guide 4 and spreader 1. Adjustment is made
by loosening screws 6. After this adjustment is made, tighten
screws 6 temporarily.

(2) Align the center of the slot of spreader thread guide 4 with point
B on the spreader. Adjustment is made by moving spreader
thread guide 4 left to right. After this adjustment is made,
tighten screws 6.

3. Adjusting the thread guide

(1) When the needles are at the bottom of their stroke, position
thread guide 5 just above front end C of the slot on thread
guide 4. Adjustment is made by loosening screw 7.

After this adjustment is made, tighten screw 7 temporarily.

(2) There should be a clearance of 1.0mm between thread guide
5 and spreader thread guide 4. Adjustment is made by
moving thread guide 5 front to back.

After this adjustment is made, tighten screw 7.

4 -

® 56
> [] Q Fig.56
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Adjusting the top cover thread guide

A = CAUTION

%J:ﬁﬁi D REDBEET SBIE. BT VOBRAA Y FE
Y. BEZS5EAV LY FHSRNT, BFIRHENMT>TL
L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
guide.

BRZEBRLT, MNAFYTI 1 ZEIL T LAY REDREZ1T 2
TLEEW,

OFAFYT I A ZEEARICEY & LMY RHENDEEY
ij-o

O EAFYT I 1 Z2REAREICET & L&Y REENS RV
ij-o

Adjust the top cover thread guide by turning knob 1 clockwise or
counterclockwise (see Fig. 57).

@ To decrease the supply of the top cover thread, turn knob 1
clockwise.

@ To increase the supply of the top cover thread, turn knob 1
counterclockwise.

X 57
Fig.57

il JE D
To decrease

To decrease the
supply of top
cover thread

i) RiHE: %
To increase 1

To increase the
supply of top
cover thread
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Adjusting the feed dog height

A = CAUTION

%5& VDR ZIT ORI BT IV VDERAA Y FETY.
EBR7> 7722017 b SHKRWNT. EPHEIEDIMT > TLEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the feed dog height.

XY Ehm EUBETEN>fcLE, SREEISEXVE1 &E
XY 2 DEEZHEIERAZ 0.8~ 1.2mm [c LT LT,
RETBEER. V3 4ZEHT EVE1-2Z EFRIITIC
LTS,

EIE. XT3 4 ZWHTIREL,

When the feed dogs are at their highest point of travel, there should
be a distance of 0.8~1.2mm from the top surface of the needle
plate to extended line A from the tips of main 1 and differential 2
feed dogs. Adjustment is made by loosening screws 3 and 4, and
moving feed dogs 1 and 2 up or down.

After the above adjustment, tighten screws 3 and 4.

#Z EIFEDRE

Adjusting the presser foot lift

A ¥ CAUTION

%?ﬁitﬁ%@%ﬂﬁﬁ%ﬁ’)ﬁti\ BT IV VDERRA Y F&
vy, RT3 E Y bHSKRVT, BEFIRmEDTOTL
EEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the presser foot lift.

W2 5% P L %, SHREEH SHMABEEE COTEB %,
P53 HERASRLT. TRADI Y VITASTAICHEBLT
CREW,

1, 7——zEL Y EER TRBETTHTL XL,

2. LA— 8 EFUT. BALHEEREHLTIREEL,
TOLE, EBYRT Ly H— LA M UGNE ST
BLTL T,

3, Fu b6 EEHT. IVTELN—BICETTIEEL,
Fuv b 6 EHHTL L,

When presser foot 5 is raised, adjust distance B from the top
surface of the needle plate to the bottom surface of the presser
foot. Select the distance according to the machine being used by
referring to the specifications (see page 53).

1. Turn the machine pulley until the feed dogs are at their lowest
point of travel.

2. Adjust the presser foot lift by lowering lever 8.
Note that the presser foot should not be in contact with the
spreader.

3. Loosen nut 6. Adjust screw 7 so that it contacts lever 8.
Then tighten nut 6.

................
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Adjusting the needle height

A = CAUTION

%ﬁi‘%ﬁd)ﬁﬁﬁ’éﬁ5 B3, B IV VDERRA Y FETY.
BR7S 7722017 b SHKRWT, EPIIEDIMT > TLEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle height.

HOREMEBEDEE, EHEHED SHIREEE TOTEA%Z, P51
RBEEREBRBLT. SEADIVVICE>TEICREH LTS
EEL,

1. AYRRC—IL 1 ZBLT. NY RRA—ILDAT—5 P &
SYUDEI—4 D AEhET. HHEERLUBETLIT
CREEW,

2, 22 BALTHD. 2V 3 EED. 8B 4 ELELIITIC
BH LT, HETERBLT T, BEEIY 3 £,
122 BEHTREN,

OB EHEE LIk, XV 3 EHOHMIBHIC. #HRD
SR E it E DBRERDE S I, MR B EHZICHEB LT
rEW,

Adjust distance A from the point of the left needle to the top
surface of the needle plate when the needle is at the top of its
stroke. The distance varies according to the machine being used.
Refer to the table of adjustment dimensions (see page 51).

1. Bring the needle bar to the top of its stroke. To make this
adjustment, align alignment mark P on handweel 1 with
alignment mark D on the machine by turning handwheel 1.

2. Remove plug 2. Loosen screw 3. Then adjust the needle
height by moving needle holder 4 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 3, and replace and tighten
plug 2.

@ Adjust the relationship between each needle and needle
drop hole so that clearance B is equal after the needle height
adjustment (see the illustration). Then tighten screw 3.

X 62
Fig.62
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X 63
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Adjusting the looper

A = CAUTION

%;u—zt—oéﬂﬁﬁ%ﬁaﬂ%m B YV OBERA v FEY)
Y, BRETS5EIVEY M SHENT, BPRHENMTS TR

Ty,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the looper.

1. Ww—n—3|x20HEE
Jb—I\—1 DRAEMBED EE. AHFPOLHLSIV—/IN—FKiFE
TODF|EEA %, 51 HEOFEREXRZSB LT, EHADS
INCE IR L TL 2L,

REITBHLEER. W—IN—R2DXI IEEHT. IV—/—
BEEAICEN LTHELTIREL,
AR, *T 3 EMHTIREL,

2. IV—N—EiBEB DR
Jb—IN—EiEHhEAMEDL S, EHPOE TREEIC, £
& IV—IN—5iR L ORIEZDER%Z 0.1 ~ 0.2mm [cLTL 2
TN,

@3 KHZI I UIE. IV—N\—FiEHEEMEL SPHIOLETE
fe&EC, FEEIV—IN—SKixE DRIEDER% 0 ~ 0.05mm
lcLTLIEEL,

FETHEEF. IV—IN—B20DXRY 3 EFEHT. XV 4%
ELTLIEEL, (W3522P-04 DinE. 2V 3 #EDHTIV—
IN—E 2 ZRiIZICEHD LTHRELTLIEEL, )

AESE. RV SEHHTLIREEL,

O/ —N\—KEHREMEN SAHPOZEBYT 5 & Eld.
(#21F (#) DBV TVEWRETIE, ) Bt &Ib—/ KD
EhlcEmLEd,

1. Adjusting the looper-needle setting distance
Adjust looper-needle setting distance A from the center of
the right needle to the point of looper 1 when the looper
is at its farthest position to the right. Select the distance
according to the machine being used by referring to the table
of adjustment dimensions (see page 51).

Adjustment is made by loosening screw 3 on looper
holder 2 and moving looper holder 2 to the left or right.
After the adjustment, tighten screw 3.

2, Adjusting the looper avoiding distance
When the point of the looper has reached the center of the left
needle from the extreme right end of its travel, there should
be 0.1~0.2 mm front-to-back clearance between the left
needle and the point of the looper.

@ For 3-needle machines:
When the point of the looper reaches the center of the middle
needle from the extreme right end of its travel, the front-to-
back clearance between the middle needle and the point of
the looper should be 0 ~ 0.05 mm. To make this adjustment,
loosen screw 3 on looper holder 2, and then turn screw 4.
(W3522P-04: loosen screws 3, and move looper holders 2 back
or forth.)
After this adjustment is made, tighten screw 3.

@ When the point of the looper is passing the center of the
right needle from the extreme right end of its travel (the
rear needle guard is not effective), the right needle slightly
contacts the point of the looper.
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Adjusting the needle guard (rear) B
VA
I-==
/\ 3¥% CAUTION l % -
%ﬁ"éw (%) OWEHEITSBIE, BTV VOBRAA v F
Y)Y, BRTS5%0 €Y MSHNT, FPIRIHEMT>T
<L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then 1 /%

authorized technicians are allowed to adjust the needle guard
(rear).

1, BEEBORE
HHORTMNEFTCTEREE, ARDESICHZIF ()1 DA
EHhEHOENLIEBHS 1/3 FlcK3&51c. XY 2&4E
HT. HZF ()1 EZLFRIETICEHHOLTHRHLTLEST
L, (W3522AHP-01 DIFE. #=F () 1 D ABEHAEEHD
BvERICKBESICLTLETLY, )
AERRY 2EBHTLIEEL,

% W3522P-04A, -04B

WW—N—REAREMEN SAHPOETELLE #HBT
(#)1 O ABRDERHDEEHEY Tmm ZFLHEBKS1CLTL
feEL,

), BB D 17\
w—N—gﬁﬁ%H%@@BEﬁ*@iT%tt%~Eﬁ§
Jo—/S— 58 & DFEOBRIN 0 ~ 0.05mm 2553 & Sl
U 3 EESD. W2 ()1 EHEICED LTRABLTLE W3522AHP-01F W3522P-04, -04B

TV, BERRXY IEHH T, L )

3 AES SV DBAW, IV— RO RHEROETES
EE, BEEEIV—/\— 5l E DRIEDMEN 0~ 0.05mm %
RofeE %, PEESE (%) 1V BCEMTBESITRY B 69
2 B 4ED, HEIF ()1 ZEFLIBEIHR> THB LTS Fig.69

TV, FERRY 2 ZHHTIIEEL,

1. Height adjustment o.. 1 | o,
When the needles are in their lowest position, line A on l_‘ 0~05 j T 0,
needle guard (rear) 1 should be 1/3 down from top B of the | "y |

right needle’s eye (Fig. 68). In order to make this adjustment, :
loosen screw 2, and move needle guard (rear) 1 up or down. |
(W3522AHP-01: Line A on the needle guard (rear) 1 should

be aligned with the top of the right needle’s eye.)

After this adjustment is made, tighten screw 2.

% W3522P-04A, -04B

When the point of the looper has reached the center of the 1
right needle from the extreme right end of its travel, line A on

the needle guard (rear) 1 should be 1 mm above the right

needle point.

2. Front-to-back position adjustment
When the point of the looper has reached the center of the
right needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0~0.05mm front-to-back clearance between the
right needle and the point of the looper. Adjustment is made
by loosening screw 3 and moving needle guard (rear) 1
forward and backward. After adjusting, tighten screw 3.

% For 3-needle machines :

When the point of the looper has reached the center of

the middle needle, the middle needle must slightly contact
needle guard (rear) 1 with 0~0.05mm front-to-back clearance
between the middle needle and the point of the looper.
Adjustment is made by loosening screw 2 and swing needle
guard (rear) 1 to the left or right. After adjusting, tighten
screw 2.
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#3213 (81 ) DR

Adjusting the needle guard (front)
/\ 3% CAUTION

%ﬁ'&” (A1) DFREZITOEE. BTV VDBEBRAAMYF
Z)Y, BRT7Z7%237€Y M 5SHEWT. EMEMEDNTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle guard
(front).

IW—IN— 4 HBENEWTEHOEAZERT 5L E. #HEHSZIT
(§7)5 EDBEEBH0.3~0.5mmicEB LS, 2T 6 EEDHT.
#HZ0F (87)5 HaiRIcEh L CRE L TS EEL,
AEBRY 6 EHHTLEETL,

x

UTOHEICOWT, #2iF (§1) ORI TEL LA,
W3522AHP-01F  W3522P-04A, -04B

There should be a clearance of 0.3~0.5mm (See B) between the
needles and needle guard (front) 5 when looper 4 is moving to
the left in the back side of the needles. To make this adjustment,
loosen screw 6 and move needle guard (front) 5 backwards or
forwards.
Finally, tighten screw 6.
Note
You cannot adjust the needle guard (front) on the models shown
below.

W3522AHP-01F W3522P-04A, -04B

B Z DFi LD Y EDRE

Adjusting the amount of backward
tilt on the presser foot

A = CAUTION

HZDFI LAY BORHETSIEIL. BTIVVDERRA
yFEYY, BETSI7FAET FHS5KEWNT. EFEHELNT
2TLIEEWL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the amount of
backward tilt on the presser foot.

BZISHBKMHICEDET. AR 7 ORI LYV EZRHTELT,
RETBEERFY P 8 EEBHT. XY 9 ZEILTHH LT
T,

%Y 9 ZRIETIEERADTENYE ADSBYET,

Tilt adjustment for the front end of presser foot 7 can be made
according to sewing conditions. In order to adjust the amount that
the front end of presser foot 7 is tilted up, loosen nut 8 and then
turn screw 9 as required.

In order to increase the amount A that the front end of presser foot
7 is tilted up, turn screw 9 clockwise.

& 71

Fig.71
B 4
0.3-0.5mm /
/ o)
5 X
6
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RAZEEDEE

Changing the maximum differential feed ratio

HERFOZEEILERIZ1:05~1 13 IKREThTWVWET,
The differential feed ratio is set to 1:0.5~1:1.3 at the factory.

% ELLORBHZT IR, BT IV VDERRA Y FZ2Y,
BR7 772271 bHSKENT, EFIRMHENMT > TLIREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the differential feed
ratio.

EEEE1:13~1:1.8 TERATSES

In the case of a differential feed ratio of 1:1.3~1:1.8

A ¥E CAUTION

A%Eﬂntt$& 1:13~1:1.8 TERATHEIE. EVEEH
WRHOEZEL, BIET3B/NBHYETOT. BTEYEDEEFES
3mm U TFICLTLEEWL,

A If you use the machine with a differential feed ratio of
1:1.3~1:1.8, the feed dogs may strike the needle plate and be
damaged. Check to make sure the movement amount of the feed
dogs is less than 3 mm.

1, 268 -BETOBES) £#8RBICLT. BUEETE
3mm LFle LT REEL,
2. #HA— 1 EEFTIREEL,

3 RN 202T 3 EEHT. AP vii—2 E—BFIC
THTRY 3 BHBHTEE, FEHLA— 4 5 1:1.8 Of
BECRETEB LS IBYET,

o BAN—1 ZEBHTLREEL,
+ Set the stitch length at less than 3 mm (see “Adjusting the

stitch length” on page 26).
2. Open side cover 1.

» Loosen screw 3. Bring stopper 2 to its lowest position. Then
tighten screw 3. By making this adjustment, adjustment lever
4 can adjust up to a differential feed ratio of 1:1.8.

4. Close side cover 1.

X 74
Fig.74

HU3
To stretch
.05
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FALIVT7 1 ILR DR E FF

Checking and cleaning the oil filter

A = CAUTION

62574w9®ﬁﬁ%ﬁ5ﬁm\%?Eyyoﬁﬁxfw?%m
V. BR7S5EIVEY FHSRNT, BPBHEMT> TR
T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and clean the oil filter.

1, 2918200253 - 7412 4584LT. T1IVE
AEERLTLEEL,

2. T4L5 ADEREIGSEE. TAILEE -0V -
B2 ARV 1 TRYMIT T,

TA4IVZ AHTZIETEE &, ERGTIRMNTEL A,
T2 413 6 yBTEIALTHRL, &7 - [I|L TS
LY,

1. Remove screws 1, cover 2, O ring 3 and filter 4.
Check filter 4.

2. Replace the filter if necessary. After checking or replacing the
filter, put filter 4, O ring 3, cover 2 and screws 1 back into
place.

Contaminants on oil filter 4 may cause improper lubrication.
Check and clean oil filter 4 every six months by removing 1 to 4.

HEZ bO—otE

Changing the needle bar stroke

A ¥ CAUTION

eg;ﬁﬁxbu—ammgéﬁaﬁu\Mfsvymﬁﬁx4v
FEGY, BETS %IV FHBRVT, SPIRHEHT-
TLREW,

Zﬁ&ﬁﬁxhu—7®%§%ﬁokt%msMfsﬁ%$®%ﬁ
(P.41). JL—IN—DiAE (P.42). #=\TDIEHET (P.43-44) =SB L T.
BEEDYELTL T,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the needle bar
stroke.

Alf you change the needle bar stroke, be sure to readjust the
needle height (see page 41), the looper (see page 42) and the
needle guard (see page 43-44).




1, 8=vav1oxv 25887, T2 35RS1N—
ECEREREAEICD LB LT < T,
(BAEY ChEANZET)

2 THEY 30XV AEELT. A (TEHR) ELERIET
IBAEZ AETEHER FO— s AU BZET,

BEZ bO—2{iE

Ity AEHFICESLSICLT. EBAE—Y3aYDEY C
ICIdEBLSITELRAATLREEL,

NAPO—Y(uE

Ity AEHLICESDLSIELT. EBAE—Y3YDEY C
KR EBLSICELAATLREEL,

3T 2 EHMHTLIEEL,
1. Loosen screws 2 on motion 1.

Slightly move eccentric 3 in the direction of the arrow with a
screwdriver until groove B comes out of pin C.

2. To change the needle bar stroke, bring flat surface A to the
top or bottom position by turning screw 4 of eccentric 3.

To position the needle bar stroke with standard stroke
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the bottom
position until groove B fits into pin C of the motion.

To position the needle bar stroke with high stroke
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the top position
until groove B fits into pin C of the motion.

Tighten screws 2

FHEY U LEGHT IV b OBEAROHEER

Checking the contact between the
needle bar link and the oil felt

A = CAUTION

%ﬁﬁ Y20 L4am7 TV b OBBORRET ORI, 873
VUDERAA Y FYY, BRIST2AVEY FHSERVT,
FREMENMTOTIEL,

A HEA FO—J DYV BERET o EER. BTHIEFEY VY
EHEHT 1)V b DEMOMHER%E L. BIETEWSSICIIREEHZT
TLIEEL, #LTOEWSRICIZGEDNTEL. S YV DEE
EREAPRETBIENDHYET,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to checking the contact
between the needle bar link and the oil felt.

AAﬂer changing the needle bar stroke, check to make sure
that the needle bar link contacts the oil felt properly. Otherwise the
machine may not be lubricated sufficiently, causing trouble, such
as damage to the machine.

HIEZA PO—7DMUEZ ETofcLE Bl AO—IH5
ZEEAYIY B R L EITEBTHE) VY 5 L7 IV 6 D
BLTWAHh IV T— U AEFTRLTHESE LTLEETL, &
BUVI 5 EMETTIVE 6 BERMLTUVEWE FIE, &HEY Y
I 5HRDESITHBET IV 6 EBECEMIDLSIC. XV T
ERED TN T 8 LIFDMBERAFH L T T, FEIER
D7 EBHTLLLEETL

After changing the needle bar stroke, especially from high stroke to
standard stroke, check to make sure that needle bar link 5 contacts
oil felt 6 slightly, while turning the machine pulley by hand. To make
this adjustment, loosen screw 7, and position the end of oil tube

8 so that needle bar link 5 contacts oil felt 6 slightly (see Fig. 81).
After this adjustment is made, tighten screw 7.
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FT device (for W3562P-05)

Fi= LigH

Manual lubrication

A S¥E CAUTION

F&ELURBZET SR, BTV VOERIAM Y FEYY,
BRI 772271 bHSHENT, EFIRMENT O TLIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

SUVENHTI IV EHFENCEDEEDP. LESKERALED
DRIVVEBEWVCHEDBEER. EXRT ST 1 OaERRIC
THMNEDLBET, BBLTILEL,

When the machine is used for the first time or left unused for
some time, put oil to upper knife crank 1 until the oil wick is fully
lubricated.

MERNDIE
Adjusting the fabric guide

%Y 3 ZEHT. BEA 2 ZERICHH L TEMDOEIVEELE
ZIRELTLEEL,

Adjust the amount of the fabric to be trimmed.
Adjustment is made by loosening screws 3 and moving fabric
guide 2 to the left or right.




EARDAA:
Replacing the upper knife

A = CAUTION

FADRIPREZ1TO L ER. BTERAMVvFEYY. B
BR7Z7ZAVEY PO SKRVT. EPIRMENMT>TIREL,

A RADHAFLTEFPIEZNZRELHY LT DT, MODZEER
ZH O TERZEITOTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to replace and adjust the knife.

APay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1, 7—u—%ELT. £XZX 1 #BEHEBICLTREEL, X
T2 EHLT. HLLEARESL T EE,

2, EARDEE a B LARE 3 I UHIFTRY 2 TG
TLEEL,

1. Turn the machine pulley until upper knife 1 is at the top of its
travel. Remove screw 2. Then replace the upper knife with
the new one.

2. To replace the upper knife, press end a of the upper knife to
upper knife holder 3, and then tighten screw 2.

TA XD
Replacing the lower knife

A = CAUTION

%}J(J)Kﬁﬁ'\b?ﬁﬁ'ﬁ%ﬁ5 EER. BIBRRAMvF=HY. &
B7Z9Z2VEY FOSKRVT. EPIRMEMT>TIREL,

AZDALTERIEETZERDH Y EIT DT, MODEE
S TIEEETO>TLIEEL,

%Always turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized technicians are allowed to replace the
knives.

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1, #hn— a4 2BOTCET L, 29 6 BEHT. FARS
EEOLTH LT AR ETBLTL EE L,

2. EXRB 7 EESANSET. TAR 5 ETARE 8 0F
ICE LAk, WAEESHRIELALESICAhET. 29 4
EEHTREL,

3. #HA— 4 BB TIREEL,

1. Open side cover 4. Loosen screw 6. Remove lower knife 5.
Replace it with the new one.

2. Move upper knife holder 7 away to the right. Fit lower knife 5
onto the groove on lower knife holder 8. Check to see if the
cutting edge is flush with the top surface of the needle plate.
Tighten screw 6.

3. Close side cover 4.

i
m
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* ADMHE OB RE
Adjusting overlap of the knife cutting edges

A = CAUTION

Zﬁ&xxw%&ébﬁ%ﬁ%ﬁ5&%m\%TEDV@%%Z4
YyFRUITIAYT Ly HH5DEREEOHREE LTHSE
PIREHE AT > T FEE L,

AZDFALETERIEETZBERDHY EIT DT, MODEE
IO TIEEET>TLIEEL,

A Always turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized technicians are allowed to adjust overlap
of the knife cutting edges.

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

T—)—%ELT, EXXEFFUEICLTIEEL,
BDKSICEXARET A RBHEWTE a B 0.5mm IK5D K31
REIL TS RE W, BEHTREERF. XY 2 ZEHT. LARE
1 ZEFIREO LTLIEE W, BE%. 2T 2 ZHHTIREL,

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. Obtain 0.5mm overlap of the upper and lower knives (see
a in the illustration). Adjustment is made by loosening screw 2,
moving upper knife holder 1 up or down. After this adjustment
tighten screw 2.

TARBERUEDHE
Adjusting the lower knife holder left to right

A ¥ CAUTION

ZCST%ZEEEmﬁwﬁﬁ%GBt%msMfsvywﬁﬁx
LI FROIT AV T Ly HH5OEREGDEAE TN LTH S
BPRIERT> T T,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized technicians are allowed to adjust the
lower knife holder left to right.

TARE 3 DEAMETHEEHD S A AYIEE TORERE L F

¥, BETAHEER. XY 4 ZEHT, PAERY 5 ZEILTLE
T,

REiRY 5 ZAICET & TARE IHEIBEL, ElCET &
BIBHLET, TAREOBHCEDET. XV 6 ZHED. #

B2 7 EEAICED LTLIEEL,

EE. *Y 4 L 6 ZWMHTIIEL,

The distance from the right needle to where the fabric is to be

cut is determined by left-to-right position of lower knife holder 3.
Adjustment is made by loosening screw 4 and turning adjustment
screw 5 as required.

To move lower knife holder 3 to the left, turn adjustment screw 5
clockwise. To move lower knife holder 3 to the right, turn
adjustment screw 5 counterclockwise. Loosen screw 6 and move
auxiliary presser foot 7 to the left or right while moving the lower
knife holder. After this adjustment tighten screws 4 and 6.

\

iy
\

O

X 88
Fig.88
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SR EAE R Adjustment dimentions

(mm)

xod

[0

W3562P -01G
-02D
-02G
-02H
-05B
-05S
X OOOS

232

A4/4=FY7 b
Standard lift

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

IMYTE
High lift

10.9

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

240

A4v4-F)7H
Standard lift

9.3

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

IMYTH
High lift

10.5

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

248

A4v4-Fy7 4
Standard lift

8.9

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

IMYTE
High lift

10.1

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

356

A4v4=F)7H
Standard lift

8.5

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

M7 H
High lift

9.7

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

364

A4v4=-F)7 b
Standard lift

8.1

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

IMYTH
High lift

9.3

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

W3562P -01D
xOJOOOSs

460

A4v4-Fy7H
Standard lift

9.3

5-5.5

17

0.8-1.2

IMYTh
High lift

W3562HP -21B
-23B
xJO0oOs

356

A4v4-Fy7 4
Standard lift

M7 b
High lift

9.3

9.8

4.5-5

17

1.2-1.5

364

A4/4=FY7 b
Standard lift

IMYTE
High lift

8.8

9.8

4.5-5

17

1.2-1.5

W3562BP -23B
xQooos

256

A4v4=F)7h
Standard lift

IMYTH
High lift

12.5

2.8-3.1

12.8

4.5-5

17

1.2-1.5

W3522AHP -01F

264

A4v4=-F7 4
Standard lift

IMYTE
High lift

11.0

4.0-4.5

9.4

5-5.5

20.6

0.8-1.2

W3522P -04A

295

AGv4=F7H
Standard lift

11.5

4.5-4.7

0.8-1.2

M7 b
High lift

W3522P -04B

264

A3v4-F)7 b
Standard lift

11.5

4.5-4.7

0.8-1.2

IMYTH
High lift

W3562P -01G
-05B
xOooT

232

A4v4-F)7H
Standard lift

9.3

4.4-47

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

IMYTE
High lift

10.4

44-47

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

240

A4v4-Fy7 4
Standard lift

8.8

4.0-4.3

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

IMYTE
High lift

10.0

4.0-4.3

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

356

A4v4=F7H
Standard lift

8.0

3.2-3.5

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

M7 H
High lift

9.2

3.2-3.5

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

364

A4v4=-K)7 b
Standard lift

7.6

2.8-3.1

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

IMYTH
High lift

8.8

2.8-3.1

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2
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#HEF¥IIER Comparison table of equivalent sizes

BAEF
Japanese size # 9 10 11 14 16 18 21
FAYEF
German (metric) size Nm 65 70 75 90 100 110 130
IEH(ERSt Standard needle
FIVHY FIVHY
x 000 Organ x 000 Organ
W3562P-01G 232 UY128GAS #9S W3562P-01D 460 SMX1014B #10
-02D 240 UY128GAS #9S W3562HP-21B 356 UY128GAS #12
-02G 248 UY128GAS #9S 364 UY128GAS #12
-02H 356 UY128GAS #10S | W3562BP-23B 256 DPX17 #18
-05B 364 UY128GAS #10S | W3562HP-23B 356 UY128GAS #16
-05S W3522AHP-01F 264 UY128GAS #18
W3522P-04A 295 UY128GAS #10S
W3522P-04B 264 UY128GAS #10S




W3500P > —xX# 7495 2ttExk  W3500P Series subclass specifications

- 2,24 —
0 = oM & s = O
#HE o RAERY)EBE AALHYE == mEEe
L= i foot lift B e
e H¥9553% (%) (%) sth Max. mainfeed | ZELL Presser Simin BE
Appli;;tion Subclass Nurgber Nurgber Needle space (mm) dog :r;ng&/stment Dn:fétfi%ed M(ax. sp_ezed Rer?\arks
needles | threads (mm) s y | sttchesminute)
2 4 3.2:4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W3562P-01G
EAGE .
Versatile 3 5 5.6-6.4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W3562P-01D 4 6 6.0 3.3 0.7-1.3 6.3 - 4200
W3562P-02D 2 4 3.2 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 5500
2 4 3.2°4:4.8 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W3562P-02G
3 5 5.6-6.4 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
F—7HY 4.
B—{r_1ding tape 2 4 3.2°4:4.8 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W3562P-02H
3 5 5.6-6.4 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W3562HP-23B 3 5 5.6 4.4 0.7-1.5 - 7.0 5000
W3562BP-23B 2 4 5.6 4.4 0.7-1.5 - 10.0 4000
5500
2 4 3.2:4 4.4 0.5-1 4.7 6.0 (SO&ODwith
W3562P-05B )
5500,
3 5 5.6-6.4 4.4 0.5-1 4.7 6.0 | (5000 with
L—Z 3 L3 MD)
Attaching elastic lace 5500
2 4 3.2°4 3.3 0.5-1 4.7 6.0 (SO&ODwith
W3562P-05S )
5500,
3 5 5.6 3.3 0.5-1 4.7 6.0 | (5000 with
MD)
[E4mHEL
Plain seaming on | W3562HP-21B 3 5 5.6-6.4 3.3 0.7-2 - 7.4 5000
heavy weight fabric
oty
A D
Attaching side poket W3522AHP-01F 2 5 6.4 3.3 0.5-1.3 — 7.0 5000
facing
W3522P-04A 2 4 9.5 4.4 0.5-1.3 7.0 - 5000
BIM T T— 7
Attachif?g tape to
e W3522P-04B 2 | 4 6.4 44 | 0513 | 70 | — | 5000

¥ ZEE 1:13 UEIKT2BEEF. EXYVEEHEE 3mm UTFICLTLREL
MFZEAVEBORESEHIE S #EAMO—VRZ2VZ—F31mm H:#EXbO—2/1N\11) 7 b 334mm OBEERLTVLET,

ES
ES

% S and H in the columns of Presser foot lift denote as follows. S: at a needle bar stroke of 31mm (Standard)

% If you use the machine with a differential feed ratio of more than 1:1.3, the main feed dog movement amount should be less than 3 mm.
H: at a needle bar stroke of 33.4mm (High lift)

d=hizee

RIgESE

Stitch type 406, 407, 408, 602, 605, 607 Net weight (head only) 42Kg
UY128GAS #9S
UY128GAS #10S
(=Mt UY128GAS #12 (W3562HP-21B WES
Needle size Hﬂ %ggﬁg ﬁ}g ngg%xﬁﬁ%? ) Gloss weight (with accessories) 48Kg
SMX1014B #10 (W3562P-01D)
DPX17 #18 (W3562BP-23B)
3 n=>5,400rpm : LpA = 83.0dB
ﬁﬁ%fsize W:505mm D:285mm H:405mm %ﬁﬁg noise level DIN 45635 48A-1 #EHfl

Noise measurement according to DIN 45635 48A-1

53



54



Lesen Sie diese Hinweise ZUNI eigenen
SiChel'hEit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 ug /7
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Onhne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausziigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zulassig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir bernehmen keine Haftung fir den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemtuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gultig fur alle

Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt

»rechnische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de l'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le

chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
européischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehérden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’emploi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, |égales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung

1.Introduction
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@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industrienahmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in Berihrung zu kommen.

Far Ihre Sicherheit ist es daher unumgéanglich,
dass wir sichere Produkte zur Verfligung
stellen, die Sie wiederum ordnungsgeman unter

Beachtung der Sicherheitsvorschriften einsetzen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’empiloi et

familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
s(rs, que vous devez utiliser en respectant les

consignes de sécurité. Certaines mesures de

Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.
Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur

et prendre les mesures de sécurité permettant une

und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCheI‘heit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalwor,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
4 A
Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen Stassurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. l'utilisation de la machine et du
dispositif.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der : : L
. S machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht o R . .
. . l'opérateur a un risque de decharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr flir Hinde und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, dass sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brulure par des temperatures
Temperaturen. elevees.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand fihren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de controle,
Egpgrﬁturarbeiten g”, l\éllasq{]tine_ ‘%%G_’r d'entretien ou de réparation de la
l\/llggghi#ggusgzvl\jlsetecekleneg\:jle?rdliz e machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, dass Maschine S.assurﬁ; quri la rrr:acthmme i: re;lﬂs 3la
und Einrichtung richtig geerdet sind. te,:frZOSI sont correcteme
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
) Handrads an. volant
\_ J




... Lesen sie diese Hinweise ZUI Eigenen eeeeeewee Pour votre propre Séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
N&hindustrie ermdéglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgeméBen Gebrauch ein.

| @ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden verwenden Sie die Maschine nie
unter folgenden Bedingungen.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerduschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeréaten ein.

2.Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer Nahe des
Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine keine
Chemikalien befinden und dass die Luft frei von chemischen
Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.
Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung flr den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

| @ Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, n’utilisez jamais la machine
dans les conditions suivantes.

1.N’utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans l'air.

3.Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4.N’exposez pas la machine a des températures élevées ou a une
forte humidité ambiante.

5.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

6.N’utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

[® Consignes de sécurité

(1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
controles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:
@ Maschine

* Aufstellen der Nahmaschine

* Montage des Riemenschutzes und der Fadenfiihrung
» Schmierung

» Einfadeln

« Einstellung des Bandes

« Stichlangeneinstellung

» Reinigen der Maschine

* Nadelwechsel

* Olwechsel

* Positionieren des Fadenfihrungshalters

* Umstellen von lockeren Stichen auf feste Stiche

» Umstellen von festen Stichen auf lockere Stiche

« Einstellen der NadelfadenschlingengréBe

- Einstellen des Legefadengebers

* Auswechseln des Greiferfadenziehers

+ Justieren des Greiferfadenziehers

« Justieren der Greiferfadenfuhrungen

* Justieren des Blindgreifers

« Einstellung der Legefadenfihrung

« Einstellen der Transporteurhéhe

* Einstellen des PresserfuBhubs

* Einstellung der Nadelhéhe

« Greifereinstellung

- Einstellen des hinteren Nadelschutzes

* Einstellen des vorderen Nadelschutzes

« Einstellen der Riickwartsneigung des PresserfuBes

* Andern des maximalen Differentialtransportverhéltnisses

* Prifen und Reinigen des Offilters

« Einstellen des Nadelstangenhubs ;
- Kontrollieren der Anlage zwischen Nadelstangen-Verbindungsglied und Offilz

@ FT-Vorrichtung

* Manuelle Schmierung

» Auswechseln des Obermessers

* Auswechseln des Untermessers

- Einstellen der MesserUberlappung

« Seitliche Stellung des Untermesserhalters

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind

nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.
® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

Maschine vor!
»¢ Bei Umbauwiinschen wenden Sie sich an Ihren
Pegasus-Héandler oder eine Pegasus-Niederlassung.

A (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil
taglich vor jeder Inbetriebnahme auf eventuelle

toujours la machine hors service et débranchez-la :

@ Machine

« Installation de la machine a coudre

* Montage du garde-courroie et du guide-fil

* Lubrification

» Enfilage

* Insertion de la bande

» Réglage de la longueur de point

* Nettoyage de la machine

« Changement d’aiguille

» Changement d’huile

» Positionnement du support de guide-fil

+ Commutation points laches — points serrés

+ Commutation points serrés — points laches

» Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille
» Réglage du releveur de fil de jetage

* Remplacement du releveur du fil de boucleur
» Réglage du releveur du fil de boucleur

» Réglage des guide-fil de boucleur

» Réglage du boucleur secondaire

» Réglage du guide-fil de jetage supérieur

» Réglage de la hauteur de la griffe

» Réglage de la course du pied presseur

» Réglage de la hauteur d’aiguille

» Réglage du boucleur

» Réglage du pare-aiguille arriere

» Réglage du pare-aiguille avant

* Reglage de I finclinaison vers | farriere du pied presseur

+ Changement du rapport d'alimentation maximum du différentiel
« Vérification et nettoyage du filtre a huile

» Réglage de la course de la barre a aiguille

- Controle de I'installation entre le raccord de la barre a aiguille et le feutre huilé
@ Dispositif FT

* Lubrification manuelle

* Remplacement du couteau supérieur

» Remplacement du couteau inférieur

» Réglage du chevauchement des couteaux

« Position latérale du porte-couteau inférieur

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

A (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine,

Beschadigungen oder Mangel.

Sollten Sie Mangel feststellen, fuhren Sie sofort
die Reparatur durch oder ergreifen Sie die dazu
notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
2 Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen

vérifiez 'absence de dommages ou
défauts. Sivous constatez des défauts, réparez-les
immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
%% Attention a la pointe de I'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe

Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
Presserfuf einsticht.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den PresserfuB mit dem
PresserfuB3ltfter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

de l'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers l'avant, I'arriére et sur les cotés.



ﬁ (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufihren.

Les_en Sie diese Hipweise Zur eigenen
SICherhelt aufmerksam durch.

é (8)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation sdre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fur Stuck und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der Maschine fuhren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz,
Papier, Karton, LDPE und geschaumtem Polystyrol. Die
ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.

LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist geméaB den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

»¢ Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelédndes

@ Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengelédndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ Le matériau d’'emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte de
ces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE= Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.

61



/A WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fir den Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der
Maschine bzw.
lhren Handen, damit Innen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden féllt.

4.Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

/\ AVERTISSEMENT

| ® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



A WARNUNG

Kabel
1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschlisse auf guten
Sitz.
2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine GberméaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt

werden.
5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verdndern

Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand fuhren.

/A VORSICHT

Motor
1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.
2.Entscheiden Sie sich flir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im

Keilriemen zu verfangen.

/A VORSICHT

Erdung
1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinendl |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
2.Bertihrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die

Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

¢ Bei der Berlihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

/\ ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs
hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5.Recouvrez chaque céble d’'un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cébles. Elles

pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

A AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

A AVERTISSEMENT

Mise a la terre
1.Brancher chaque fil de mise a la terre de 'unité de couture a la

borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’'un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon slire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

| (® Maniement de I’huile pour machines |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir
d’huile est vide.
Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2.Eviter tout contact avec les yeux, car I'huile de machine est
irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des
lunettes de protection.

»¢ En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter

un médecin.
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3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie 3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife. et au savon.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken! 4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf. 5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

»¢ Falls lhre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben, % Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
fuhren Sie kein kiunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen pas de vomissement mais consultez immédiatement un
Sie unverzlglich einen Arzt auf. médecin.

6.Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehélter gemaB den 6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an Ihren adressez-vous a votre revendeur.
Handler. 7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de

7.Bewahren Sie den Olbehélter nach dem Offnen an einem protéger I'huile contre la poussiere et I’humidité, et conservez-le
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

/A WARNUNG /\ ATTENTION

|@ Vor Inbetriebnahme der Maschine | |@ Avant la mise en service de la machine
Maschinentisch Table de la machine
1.FUhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung 1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel céables et le branchement des connecteurs.

beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprufen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal 4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat. sécurité et le mode d’emploi.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgféltig durch 5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals. 6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

héchstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

/\ WARNUNG /\ ATTENTION

|@ Sicherheitsvorkehrungen fiir den Betrieb |@ Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne 1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz und comme la protection des yeux, le protege-doigt, le
Riemenschutz, etc. gardecourroie, etc.

2, ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht 2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
unter die Nadel. machine est en marche.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine 3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu apres sa
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher mise hors circuit. Restez donc prudents aprés la mise hors
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
FuBpedal anlaufen kénnte. appuyez sur la pédale.
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4. ® Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie darliber
hinaus keine Gegensténde wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5. Bei Verwendung mit der FT-Vorrichtung sollten Sie darauf
achten, dass Sie mit den Handen bzw. Fingern wahrend des
Nahens nicht zu nahe an die FT-Vorrichtung kommen, um
Unfallen und Verletzungen vorzubeugen.

6.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

7.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

8.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

9. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendétigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

10.Als SicherheitsmaBnahme sollten die Anwender den
entsprechenden Gehérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung ,,Uber 80 db und unter 85 db* liegt. Wenn der
Gerauschpegel der Umgebung ,,iiber 85 db*“ liegt, mlssen
zusatzliche Sicherheitshinweise fur die Anwender angebracht
werden, damit sie Gehoérschutz tragen.

A VORSICHT

|@ Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine far Wartungs-,
Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine
stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir Ubernehmen keine Haftung fur Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten vortibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.En cas d'utilisation du dispositif FT, veillez a ne pas
approcher vos mains ou vos doigts trop pres du dispositif FT
pendant la couture, pour éviter tout risque d’accident et de
blessure.

6.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

7.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

8.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

9. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

10.Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de
porter le casque antibruit correspondant si le niveau sonore
ambiant est compris entre 80 dB et 85 dB. Si le niveau sonore
ambiant est supérieur a 85 dB, des consignes de sécurité
supplémentaires doivent étre affichées afin d’obliger les
utilisateurs a porter le casque antibruit.

A AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel
qualifié et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le
mode d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4 Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’empiloi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de contrdle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.
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Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen Pour VOtre prOpre Sécurité,

mEme Sicherheit aufmerksam durch. IREREmRSRESRSSE= lisez attentivement les instructions. reees
5.Position von Warnschildern und 5.Position des plaques d’avertissement et
Schutzvorrichtungen an der Maschine dispositifs de sécurité sur la machine

Warnetikett fir den Fadenzieherhebel

/ Sicherheitshinweis Riemenscheibe
Etiquette d'avertissement pour le tendeur de fil

Avertissement volant

Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie

Um Verletzungen zu vermeiden, lassen Sie Ihre wahrend des Maschinenbetriebs Ihre Hande,

. == Hande nie zu nah an den Fadenzieherhebel ey Haare und/oder Kleidung fern von der
ajg.l’.%dﬁ kommen, wenn die Maschine lauft. ajg.l’.%dﬁ Mz.aschjn.ennemenschelbe. . _
Afin d'éviter les blessures, n‘approchez jamais les Afin d'éviter toute blessure, éloignez vos mains,

cheveux et/ou vétements du volant de la
machine pendant le fonctionnement de la
machine.

mains trop prés du tendeur de fil pendant le y
fonctionnement de la machine.

—

il

Riemenschutz

f Garde-courroier
:E/
!

War?]schild Avertissement

Nadelbruchschutzschild
Ecran de protection contre <
le casse d’aguille

— Bewegliche Teile kénnen
Verletzungen verursachen.

B Risque de blessure par des
—1  pieces mobiles

Bedienung nur mit
Sicherheitsvorrichtungen

Les dispositifs de sécurité sont
obligatoires pendant I'utilisation.

Schiebeplatte
Plaque de guidage

—] Schalten Sie den Hauptschalter

aus, bevor Sie einfadeln, die

Spule und Nadel wechseln,

— saubern, usw.

Eteignez I'interrupteur principal

avant d’enfiler la machine, de

— remplacer la bobine et I'aiguille,
de nettoyer la machine etc.

Freiarmdeckel
Couvercle du bras libre

Greiferraumdeckel
Couvercle du compartiment boucleur

Fingerabweiser
Dispositif limitant
I'acces a I'aguille

Sicherheitshinweis Erdung
Avertissement mise 4 la terre \
Vergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel

angeschlossen ist. Andernfalls kdnnen Stromschlag
und/oder Stérungen beim Betrieb auftreten.

Assurez-vous que le cable de mise a la terre est bien

raccordé, sous peine de décharge électrique et/ou
de perturbations pendant le fonctionnement.
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Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.
Zusatzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wéhrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger ndhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln
sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfuf3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 4 mm.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den PresserfuB3, wenn Sie
den Presserfuf3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter luften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de
protection contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de
protection contre le casse d’aguille protege vos yeux contre les
éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Disporsitif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces

a I'aguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I'enfilage de 'aiguille. Si vous insérez vos doigts dans cet
interstice, l'aiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Contrélez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de 4
mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.
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(6) Greiferraumdeckel

® Lassen Sie nie den Greiferraumdeckel gedffnet.

Der Greifer bewegt sich einen Kreis beschreibend von der
Vorderseite der Maschine aus gesehen von links nach rechts. Um
zu vermeiden, dass der Greifer Kontakt mit irgendeinem Teil lhres
Korpers hat, vergewissern Sie sich, dass bei Betrieb der Maschine
stets der Greiferraumdeckel fest geschlossen ist.

Der Greiferfadengeber dreht sich um die nétige Menge an
Greiferfaden wahrend des Nahprozesses zur Verfligung zu

stellen. Um zu vermeiden, dass der Greiferfadengeber Kontakt mit
irgendeinem Teil Ihres Korpers hat, vergewissern Sie sich, dass bei
Betrieb der Machine stets der Greiferraumdeckel fest geschlossen
ist.

(7) Freiarmdeckel

® Den Freiarmdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgemaB geschlossenem Freiarmdeckel betrieben werden.

(8) Schieber

® Lassen Sie nie den Schieber gedffnet.

Der Greifer bewegt sich einen Kreis beschreibend von der
Vorderseite der Maschine aus gesehen von links nach rechts. Um
zu vermeiden, dass der Greifer Kontakt mit irgendeinem Teil lhres
Korpers hat, vergewissern Sie sich, dass bei Betrieb der Maschine
stets der Schieber fest geschlossen ist.

(6) Couvercle du boucleur

® Ne laissez jamais le couvercle du boucleur ouvert.

Vu du devant de la machine, le boucleur se déplace de gauche

a droite dans un mouvement rotatif. Afin d’éviter que le boucleur
entre en contact avec une partie de votre corps, assurez-vous que
le couvercle du boucleur est toujours fermé pendant la marche de
la machine.

Le releveur de fil de boucleur tourne de maniére a fournir la
quantité requise de fil de boucleur pendant la couture. Afin d’éviter
que le releveur de fil de boucleur entre en contact avec une partie
de votre corps, assurez-vous que le couvercle du boucleur est
toujours fermé pendant la marche de la machine.

(7) Couvercle du bras libre

® Ne jamais laisser ouvert le couvercle du bras libre !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures avec
le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le couvercle
du bras libre est correctement fermé.

(8) Cache coulissant

® Ne laissez jamais le cache coulissant ouvert.

Vu du devant de la machine, le boucleur se déplace de gauche

a droite dans un mouvement rotatif. Afin d’éviter que le boucleur
entre en contact avec une partie de votre corps, assurez-vous que
le cache coulissant est toujours fermé pendant la marche de la
machine.



Skizze des Nahmaschinentisches Teilversenkte Montage ,
Schéma du plateau de la machine Montage partiellement escamoté

Hinweis Remarque

@®Wenn Sie die UT-Vorrichtung verwenden, @Wenn die Maschine mit einer FT-Vorrichtung ausgerustet
schneiden Sie die Flache (&) ab. ist, schneiden Sie die Flache (B) ab.
Si vous utilisez le dispositif UT, coupez la Si la machine est équipée d’un dispositif FT, coupez la
surface (). surface ®).

Nadeldurchgangspunkt
Point de passage de l'aiguille

Mitte der Hauptantriebswelle
Avec I'arbre d’entrainement principal
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(4 points) Hinweis Remarque

Das Loch 3- ¢ 9 wird flr die jeweilige Ausrichtung von Pana-
Motor oder Mitsubishi-Motor oder Hitachi-Motor verwendet.
Le trou 3 (¢ 9) est utilisé pour I'orientation du moteur Pana,
Mitsubishi ou Hitachi.
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Montage des Maschinentisches

Montage du plateau de la machine

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben. Abb.1

Fig.1

Montez les différents éléments du plateau comme indiqué

ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont

bien serrés. (Abgesenkte Montage) %
(Montage encastré)

Aufstellen der Nahmaschine Abb.2

Installation de la machine a coudre

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et
la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
I'installer.

Befestigen Sie die Maschine zuerst am Maschinentisch.

Bringen Sie den Keilriemen an.

Positionieren Sie den Maschinenmotor so, dass der Keilriemen bei
Druck auf die Mitte um ca. 2 cm nachgibt (siehe Abbildung).

Commencez par fixer la machine au plateau. Mettez la courroie en
place. Positionnez le moteur de telle sorte que la courroie puisse
plier d’env. 2 cm quand on appuie au milieu (cf. figure).




Montieren des Riemenschutzes und der
Fadenfiihrung

Montage du garde-courroie et du guide-fil

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Riemenschutz und die Fadenfuhrung von
autorisiertem Fachpersonal montieren lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le montage du garde-courroie et du guide-fil doit étre confié a un
personnel qualifié.

Montieren Sie Riemenschutz 1 mittels Schrauben 2 an der
Maschine.

Montez le garde-courroie 1 a I'aide des vis 2 sur la machine.

Montieren Sie Fadenfiihrung 3 mit den Schrauben 4 am
Maschinen Oberteil (siehe Abb. 3).

Montez le guide-fil 3 a la téte de machine a I'aide des vis 4 (cf.
fig.3).

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre.

Abb.3
Fig.3

Abb.4
Fig.4
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Schmierung

Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

A Beim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

A Pour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus. La
utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la machine.

1. Ol Huile

Pegasus ,HIGH SPEED SEWING MACHINE

OIL" oder gleichwertiges Ol: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Utiliser I’huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL ou
I’équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile

Deckel 1 abnehmen. Ol einfiillen, bis der Olstand (siehe
Olstandsanzeige 2) zwischen der Markierung L und H steht.
Nach dem Einfillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.
Remplir de 'huille jusqu’au niveau entre la marque H et L (cf.
jauge 2). Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire

H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Olmesser 2: Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen (H)
und (L) liegen.

H sur la jauge 2 : maximum

L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huille doit toujours étre situé entre ces deux marques
(H) e (L).

4. Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile

Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befiillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern, dass
das Ol richtig umlauft. )

Beobachten Sie dazu das Olkontrollglas 3.

Apres avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le témoin de graissage 3.

Silikonol fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Beflllen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Silikondl in die Silikonélbehalter 4 und 5 einfullen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzuflllen, damit es
nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

Verser de I'huile silicone dans les réservoirs 4 et 5.

N’oubliez pas de remplir de I'huile silicone avant que le niveau soit
descendu trop bas, afin d’éviter les casses de fil et
endommagements de la matiere.

=
| ! /"‘h 4

SILICONE OIL  Abb.7
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Einfadeln

Enfilage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und
die Maschine ausstecken.

% Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1. Augenschutz 1 und Abdeckungen 2, 3, 4, 5 6ffnen.
Ouvrez la protection des yeux 1 et les couvercles 2, 3, 4, 5.

Abb.8

3. Bei bereits eingefadelter Maschine
Sur une machine déja enfilée

A . Knoten Sie den alten und den neuen
Faden aneinander, um die Maschine neu
einzufadeln.

B : Nadelfaden
Schneiden Sie die Knoten vor
dem Nadel6hr ab.

Fadeln Sie den neuen Faden
anschlieBend durch das Nadeldhr.

C : Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab,
nachdem Sie sie durch die
Greiferése gezogen haben.

A . Nouez I'ancien fil et le nouveau
pour ré-enfiler la machine.

B : Fil d’aiguille
Coupez les nceuds devant le chas
de l'aiguille, puis enfilez le nouveau
fil a travers le chas de l'aiguille.

C : Fil de boucleur, fil de jetage
Coupez les noeuds apres les avoir
fait passer a travers I'ceillet du
boucleur.

2. Durch Driicken von Knopf 6 springt die Halterung 7 heraus.
Driicken Sie nach dem Einfadeln der Maschine die Halterung
7 wieder ein.

Appuyer sur le levier 6, et la console 7 ressortira en avant.
Apres I'enfilage, presser la console 7 pour la remettre en
place.

- ‘Abb.9

Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms (siehe Seite
74-77), dass Sie die Maschine richtig einfadeln.

A I'aide du diagramme d’enfilage (cf. page 74-77), vérifiez que vous
enfilez correctement la machine.
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Einfadeldiagramm (nicht bei W3562P-01D, W3522AHP-01, W3522P-04)

Diagramme d’enfilage (sauf pour W3562P-01D, W3522AHP-01, W3522P-04)

Abb.12
Fig.12
Unterbrochene Linien (&) : Fir elastschere
Faden.
Traits interrompus @: Pour les fils élastiques.
\ J
Durchgehende Linien fiir normalen
Nahfaden —\
Traits continus pour le fil ordinaire N /\
1 /)
=
=
s
=

-

Ny

_
(D —

< O
\
A

Fur elastschere Faden. Fir weniger elastische Garne
Pour les fils élastiques. Pour les fils peu élastiques

Unterbrochene Linien : Flr elastschere Faden.
Traits interrompus : Pour les fils élastiques.

J/ AN J/




Einfadeldiagramm (fur W3562P-01D)

Diagramme d’enfilage (pour W3562P-01D)

Abb.13
Fig.13

Unterbrochene Linien (A) : Fir elastschere
Faden.

Traits interrompus @: Pour les fils élastiques.
N J

Durchgehende Linien fiir normalen
Néhfaden

Traits continus pour le fil ordinaire

SRR

}

Eﬁi

T

Fir elastschere Faden. Fur weniger elastische Garne Unterbrochene Linien : Flr elastschere Faden.

Pour les fils élastiques. Pour les fils peu élastiques Traits interrompus : Pour les fils élastiques.
N J \ J
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Einfadeldiagramm (fir W3522AHP-01)

Traits interrompus @: Pour les fils élastiques.
.
Durchgehende Linien fiir normalen
Nahfaden

Traits continus pour le fil ordinaire

Diagramme d’enfilage (pour W3522AHP-01)

Unterbrochene Linien (&) : Fir elastschere
Féden.

J

G

Unterbrochene Linien : Fur elastschere Faden.
Traits interrompus: Pour les fils élastiques.

J

Abb.14
Fig.14
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Einfadeldiagramm (fur W3522P-04)

Diagramme d’enfilage (pour W3522P-04)

Abb.15
Fig.15

Durchgehende Linien fiir normalen
Nahfaden

Traits continus pour le fil ordinaire

==
i

—
L

e
| —
i
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Einstellung des Bandes (fiir W3522P-04)

Insertion de la bande (pour W3522P-04)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; wenn Sie das Band einstellen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine
avant d’insérer la bande.

Legen Sie die Rollenhaltervorrichtung 1 an der Rlckseite des
Maschinentisches ein.

Fixez le porte-bobine 1 a I'arriere de la machine.

Lésen Sie die Schrauben 2, 3 und 4. Befestigen Sie die
Bandflihrungen 6, 9 mit der Unterlegscheibe und der Schraube in
der Reihenfolge der Teile 5 bis 13 gemaB Abbildung. Legen das
Band in den Bandeinfasser 14 ein.

Desserrez les vis 2, 3 et 4. Fixez les guide-bande 6 et 9 dans
I'ordre des pieces 5 a 13 conformément a la figure, avec la
rondelle et la vis. Insérez la bande dans le bordeur 14.

Abb.16




Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der PresserfuBdruck sollte so gering wie moglich sein, aber
gleichzeitig ausreichen, um das Nahgut sauber zu transportieren
und eine gleichméaBige Stichbildung zu gewahrleisten.

Fur diese Einstellung lI6sen Sie Mutter 1 und drehen Schraube 2
nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Mutter 1 wieder fest.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais suffisante pour assurer un entrainement correct du tissu et
une formation impeccable des points.

A cet effet, desserrer I'écrou 1 et tourner la vis 2.

Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

1. Die seitliche Abdeckung 3 6ffnen.

2. Die Mutter 4 far die Einstellung des
Differentialtransportverhaltnisses I6sen.
Zum VergroBern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 5 absenken.
Das fertige Material wird gerafft.
Zum Verkleinern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 5 anheben.
Das fertige Material wird gedehnt.

3. Nach der Justierung Mutter 4 festziehen und anschlieBend
die seitliche Abdeckung 3 wieder schlieBen.

1. Ouvrir le cache latéral 3.

2. Desserrer I'écrou 4 pour régler le rapport du différentiel.

Pour augmenter le rapport du différentiel, abaisser le levier 5.

Le tissu fini se rétrécit.
Pour diminuer le rapport du différentiel, élever le levier 5.
Le tissu fini se tend.

3. Apres le réglage, serrer I'écrou 4 puis refermer le cache
latéral 3.

Abb.18
Fig.18
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Abb.19
Fig.19
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Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Zum Einstellen der Stichlange immer das Gerat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la
machine avant de régler la longueur de suture.

1. Die Drucktaste 1 gedrickt halten und gleichzeitig das
Handrad 2 in die Position stellen, in der sich die Drucktaste 1
weiter eindricken lasst.

2. Dann die Drucktaste 1 gedrtickt halten und das Handrad 2
drehen und die gewuinschte Skala auf die Ausrichtmarkierung
A stellen.

Hinweis
Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.

Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1. En appuyant sur le bouton poussoir 1, tourner le volant a
main 2 pour chercher la position a laquelle s’enfonce encore
le bouton poussoir 1.

2. Ensuite, en maintenant le bouton poussoir 1 en état pressé,
tourner le volant a main 2 et régler I'échelle désirée a la
marque d’alignement A.

Remarque

Abb.20
Fig.20

Langere Stiche
Points plus longs

A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement de
la longueur de point principale.
Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Einstellen der Fadenspannung
Réglage de la tension du fil

Die richtige Fadenspannung erhalt man, indem man die
Nadelfadenregulierungen 3, die Legefadenregulierung 4 und die
Greiferfadenregulierung 5 justiert.

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie méglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und

einwandfreie Stiche zu produzieren.

Pour obtenir la bonne tension du fil, il faut régler les tensions du fil
d’aiguille 3, la tension du fil de jetage supérieur 4 et la tension du fil
de boucleur 5.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.

Weniger P e
Fadenspannung IF)adenspannulng

imi our augmenter
f;ot%rng:g:"éf ;" [a tension de fil

Abb.21
Fig.21




Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1.

Offnen Sie die Abdeckungen 1 und 2 und die Schiebeplatte
3. Losen Sie die Schraube 4 und nehmen Sie dann die
Stichplattenhalterung 5 heraus.

Die Rillen der Stichplatte 6 und den Bereich um die
Transporteure 7 reinigen.

Den Bereich um die Nadelstangenabdichtung 8 bitte reinigen
(sehen Sie Abbildung 23).

Setzen Sie die Stichplattenhalterung 5 wieder ein und
ziehen Sie die Schraube 4 fest und dann schliessen Sie die
Abdeckungen 1 und 2 und die Schiebeplatte 3.

Ouvrez les caches 1 et 2 et la plaque 3. Desserrez les vis 4 et
retirez le support de plaque a aiguille 5.

Nettoyer les rainures de la plaque a aiguille 6 et la zone
entourant les griffes 7.

Nettoyer la zone entourant le joint barre-aguille 8 (regardez
fig. 23).

Remettez le support de plaque a aiguille 5 en place et serrez
la vis 4 puis fermez les caches 1 et 2 et la plaque 3.
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Nadelwechsel

Changement d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

1. Schraube(n) 1 mit dem roten 1,5 mm
Innensechskantschlussel 16sen.
+ Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehdrbox
entfernen.

2

3. Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten
zeigt.

4. Mit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den
Nadelhalter einsetzen.

5. Schraube(n) 1 mit dem roten 1,5 mm

Innensechskantschlissel festdrehen.

+ Desserrer les vis 1 a l'aide de la clé coudée rouge de 1,5 mm.

1

2. Retirer les aiguilles en place a I'aide de la pincette contenue
dans la boite d’accessoires.

3. Fixer les nouvelles aiguilles en orientant I'encoche vers
I'arriere.

4. A l'aide de la pincette, enfoncer une nouvelle aiguille dans le

pince-aiguille jusqu’a la butée.
5. Serrer les vis 1 a l'aide de la clé coudée rouge de 1,5 mm.

Olwechsel

Changement d’huile

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des
mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois apres la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L’utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I'huile

1. Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 2 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 2 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 » Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 2 située
sur le coté gauche du bac d’huile.
2. Apres I’évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 2.

Abb.24

OK! NO!
Fig.24
;
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Abb.25
‘OKINO! N Fig.25
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Hohlkehle
Encoche

Abb.26
Fig.26




Positionieren des Fadenfihrungshalters

Positionnement du support de guide-fil

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Position des Fadenflhrungshalters von
autorisiertem Fachpersonal einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le réglage de la position du support de guide-fil doit étre confié a
un personnel qualifié.

[Lockere Stiche erzeugen]

Stellen Sie sicher, dass die Mittellinie von Schraube 1 mit der
zweiten Verzahnung (A) von rechts am Skalablech fluchtet (siehe
Abb. 27).

Andernfalls I6sen Sie Schraube 1 und justieren den
Fadenflihrungshalter 2, indem Sie ihn nach rechts verschieben.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 1 wieder fest.

[Produire des points laches]
La ligne centrale de la vis 1 doit étre alignée avec la deuxiéme
denture (A) de I'échelle a partir de la droite (cf. fig. 27).

Si ce n'est pas le cas, desserrer la vis 1 et régler le support de
guide-fil 2 en le décalant vers la droite. Apres le réglage, resserrer
lavis 1.

[Feste Stiche erzeugen]

Stellen Sie sicher, dass die Mittellinie von Schraube 1 mit der
vierten Verzahnung (B) von rechts am Skalablech fluchtet (siehe
Abb. 28).

Andernfalls I6sen Sie Schraube 1 und justieren den
Fadenfliihrungshalter 2, indem Sie ihn nach links bzw. rechts
verschieben. Nach der Justierung drehen Sie Schraube 1 wieder
fest.

[Produire des points serrés]
La ligne centrale de la vis 1 doit étre alignée avec la quatrieme
encoche (B) de I'échelle a partir de la droite (cf. fig. 28).

Si ce n'est pas le cas, desserrer la vis 1 et régler le support de
guide-fil 2 en le décalant vers la droite ou la gauche. Apres le
réglage, resserrer la vis 1.

Abb.27
Fig.27

Abb.28
Fig.28
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Umstellen von lockeren Stichen auf feste Stiche

Commutation points laches - points serrés

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Umstellung von lockeren Stichen auf feste
Stiche von qualifizierten Mechanikern vornehmen lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La commutation des points laches aux points serrés doit
impérativement étre confiée a des mécaniciens qualifiés.

1. Schraube 1 I6sen und den Fadenflihrungshalter 2 so
verschieben, dass die Mittellinie von Schraube 1 mit der
vierten Verzahnung (B) von rechts am Skalablech fluchtet
(siehe Abb. 30). Nach der Justierung die Schraube 1 wieder
festdrehen.

2. Schraube 3 entfernen. Die Stichplatte 4 gegen eine
Stichplatte des Typs S austauschen (Starke: 2,8 mm). Das
Auswechseln der Stichplatte sorgt fir eine bessere Bildung
von festen Stichen.

3. Schraube 5 |6sen. Die Position des Distanzstlicks 6 zum
Einstellen der Greiferhdhe einstellen (siehe Abb. 32).

4. Die Nadelhdhe, den Greifer und den Nadelschutz unter
Bezugnahme auf Seite 95 bis 98 neu justieren.

1. Desserrer la vis 1 et décaler le support de guide-fil 2 de
maniére a ce que la ligne centrale de la vis 1 soit alignée
avec la quatrieme encoche (B) de I'échelle a partir de la
droite (cf. fig. 30). Apres le réglage, resserrer la vis 1.

2. Retirer la vis 3. Remplacer la plaque a aiguille 4 par une
plague a aiguille de type S (épaisseur : 2,8 mm), qui garantit
une meilleure formation des points serrés.

3. Desserrer la vis 5. Régler la position de la piece d’écartement
6 pour le réglage de la hauteur du boucleur (fig. 32).

4. Régler le hoteur de aguille et le boucleur et le guide aiguilles
en se referant aux pages 95 a 98.

Abb.29
Fig.29
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Lockere Naht Feste Naht
Couture lache Couture serrée
Abb.30
Fig.30

Abb.31

Abb.32
3  Fig.32




Abb.33

i i Q&7 YAy W i
Umstellen von fe§ten Stlc,hen au_f Ioclfere Stiche '|_|_| T 1.,71\ Fig.33
Commutation points serrés - points laches [|/ l'/ [| ( { {'
/A VORSICHT AVERTISSEMENT éé"%' £f7§7§‘
% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker 'l'_"_‘|‘ ’{'"—' 7
entfernen. Dann die Umstellung von festen Stichen auf lockere li/‘,i/‘,' ' ({/{ {
Stiche von qualifizierten Mechanikern vornehmen lassen. '/7,7,' ’(ﬁ{? }
% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine. w7ll7"l| '1'/ y 7{
La commutation des points serrés aux points laches doit i——‘-i A \
impérativement étre confiée & des mécaniciens qualifiés. " J 1/ ‘I & / )' )
1. L _ _ Feste Naht Lockere Naht
« LOsen %le Schraube 1 und beweg.en $|e d.eh Couture serrée Couture lache
Fadenfuhrungshalter 2 so, dass die Mittellinie von Schraube
1 mit der zweiten Verzahnung (A) von rechts am Skalablech Abb.34
fluchtet (siche Abb. 34). Fig.34

Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 1 fest.

2. Schraube 3 entfernen. Die Stichplatte 4 gegen eine
Stichplatte des Typs T austauschen (Starke: 3,3 mm). Das
Auswechseln der Stichplatte sorgt fir eine bessere Bildung
von lockeren Stichen.

3. Schraube 5 I6sen. Die Position des Distanzstiicks 6 zum
Einstellen der Greiferhdhe einstellen (siehe Abb. 36).

4. Die Nadelhéhe, den Greifer und den Nadelschutz unter
Bezugnahme auf Seite 95 bis 98 neu justieren.

Hinweis
Fuhren Sie Verfahren 1 durch, wenn Sie die Spezifikationen fir
die Stichbildung fir nachstehende Modelle andern mochten.

W3562P -01D, -21B W3522AHP -01F

W3562(B)P -23B W3522P -04A, -04B

Abb.35

1. Desserrez la vis 1 et décalez le support de guide-fil 2 de
maniere a ce que la ligne centrale de la vis 1 soit alignée
avec la deuxiéme denture (A) de I'échelle a partir de la droite
(cf. fig. 34).

Apres le réglage, resserrez la vis 1.

2. Retirer la vis 3. Remplacer la plaque a aiguille 4 par une
plaque a aiguille de type T (épaisseur : 3,3 mm), qui garantit
une meilleure formation des points laches.

3. Desserrer la vis 5. Régler la position de la piece d’écartement
6 pour le réglage de la hauteur du boucleur (fig. 36).

4. Régler le hoteur de aguille et le boucleur et le guide aiguilles
en se referant aux pages 95 a 98.

Remarque
Appliquez la méthode 1 si vous souhaitez modifier les
spécifications de la formation des points pour les modeles
suivants :

Abb.36
Fig.36

W3562P -01D, -21B W3522AHP -01F
W3562(B)P -23B W3522P -04A, -04B
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Einstellen der Nadelfadenfuhrungen

Réglage des guide-fil d’aiguille

[Nadelfadenfiihrungen 1, 2 und 3 justieren]

Der Abstand zwischen der Oberflache des Fadenfihrungshalters
4 und der Enden der Fadenfurungen 1, 2 und 3 sollte 28 mm
betragen (siehe Abb. 37). Zu diesem Zweck I6sen Sie die
Schrauben 5, 6 und 7 und bewegen Sie die Fadenfihrungen 1, 2
und 3 einzeln nach oben oder unten. Nach der Einstellung ziehen
Sie Schrauben 5, 6 und 7 fest.

% W3562P-01D (mit 4-Nadel-Fadenflihrungen)
Justieren Sie jede Fadenflihrung (sieche umrahmte Abbildung in Abb.
37 oben).

[Réglage des guide-fil d’aiguille 1, 2 et 3]

La distance entre la surface du support de guide-fil 4 et les
extrémités des guide-fil 1, 2 et 3 devrait étre égale a 28 mm (voir
fig. 37). Pour I'obtenir, desserrez les vis 5, 6 et 7 et décalez les
guide-fil 1, 2 et 3 vers le haut ou le bas. Apres le réglage, resserrez
lesvis 5,6 et 7.

% W3562P-01D (avec guide-fils 4 aiguilles)
Réglez chaque guide-fil (voir I'encadré dans la fig. 37, en haut).

Einstellen der Fadenriickholfeder

Réglage du ressort de rappel de fil

Um die Nadelfadenschlinge zu verkleinern, stellen Sie die Position
der Fadenrlckholfeder 9 ein. Lésen Sie Schraube 8.
Verschieben Sie die Fadenriickholfeder 9 in Pfeilrichtung A.

Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 8 wieder fest.

Den Federdruck stellen Sie an Knopf 11 nach Bedarf ein.

Losen Sie Schraube 10.

@ Mehr Druck der Feder: Knopf 11 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Weniger Druck der Feder: Knopf 11 gegen Uhrzeigersinn
drehen.

Nach der Justierung drehen Sie Schraube 10 wieder fest.

Pour réduire la boucle du fil d’aiguille, réglez la position 9 du
ressort de rappel de fil. Desserrez la vis 8.

Décalez le ressort de rappel de fil 9 dans le sens de la fleche A.
Apres le réglage, resserrez la vis 8. Réglez la pression du ressort
selon les besoins a I'aide du bouton 11.

Desserrez la vis 10.

@ Augmenter la pression du ressort : Tourner le bouton 11 dans
le sens des aiguilles d’une montre.

@ Réduire la pression du ressort : Tourner le bouton 11 dans le

sens inverse des aiguilles d’une montre.

Apres le réglage, resserrez la vis 10.

Abb.37

Fig.37
J N,
p—
Abb.38
Fig.38
Fadenrtckholfeder deaktiviert Fadenruckholfeder
(Werkseinstellung) aktiviert

Ressort de rappel de fil
désactivé (réglage en usine)

Ressort de rappel de fil
activé




Einstellen der NadelfadenschlingengroBe

Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die GroBe der Nadelfadenschlinge von
qualifizierten Mechanikern einstellen lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La taille de la boucle du fil d’aiguille doit impérativement étre réglée
par des mécaniciens qualifiés.

Far die Einstellung der NadelfadenschlingengréBe stehen zwei
Methoden zur Verfligung (siehe unten).

@ Position des Nadelfadenschutzes verandern

@ Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers verandern

La taille de la boucle de fil d’aiguille peut étre réglée a I'aide de
deux méthodes (cf. ci-dessous).

@ Modifier la position du protége-fil d’aiguille

@ Modifier la synchronisation du releveur de fil d’aiguille

[Position des Nadelfadenschutzes verandern ]
Positionieren Sie den Nadelfadenschutz 1 so, dass das obere
Ende von Schlitz A am Nadelfadenschutz 1 an der Rundung B der
Halterung 1 anliegt (siehe Abb. 39). Nach der Einstellung sichern
Sie den Nadelfadenschutz 1 mit Schraube 2.

Der Nadelfadenschutz 1 verandert die Form der

Nadelfadenschlinge, wenn der Greifer in die Nadelfadenschlinge

einsticht.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Den Nadelfadenschutz 1 nach
oben schieben.

Nach dem Einstellen der NadelfadenschlingengréBe ziehen Sie die

Schraube 2 wieder fest.

[Modifier la position du protége-fil d’aiguille]
Positionnez le protege-fil d’aiguille 1 de maniere a ce que
I'extrémité supérieure de la fente A du protege-fil d’aiguille 1
touche I'arrondi B du support 1 (cf. fig. 39).

Apres le réglage, fixer le protege-fil d’aiguille 1 a I'aide de la vis 2.

Le protege-fil d’aiguille 1 modifie la forme de la boucle de fil

d’aiguille lorsque le boucleur pénetre dans la boucle de fil

d’aiguille.

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler le protege-fil
d’aiguille 1 vers le haut.

Apres le réglage de la boucle de fil d’aiguille, resserrer la vis 2.

[Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers

verandern]

Beim Montieren der Kurbel 3 des Nadelfadengebers sollte das

Ende C der Kurbel 3 an der V-férmigen Nut 5 an Welle 4 des

Nadelfadengebers ausgerichtet sein (siehe Abb.40).

Zur zeitlichen Einstellung des Nadelfadengebers l6sen Sie

Schraube 6 und bewegen die Kurbel 3 des Nadelfadengebers

entsprechend in Richtung ( + ) bzw. ( —).

@ Nadelfadenschlinge vergréBern: Die Kurbel 3 des
Nadelfadengebers in Richtung ( + ) verschieben.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Die Kurbel 3 des
Nadelfadengebers in Richtung ( — ) verschieben.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 6 wieder an.

Hinweis

Abb.39

Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers ab Werk:
Synchronisiert mit dem Hub (der Auf- und Abwartsbewegung)
der Nadel. Verandern Sie die werkseitige zeitliche Einstellung
nur, wenn Sie extrem elastische oder ganzlich unelastische
Garne verwenden.

[Régler la synchronisation du releveur de fil

d’aiguille]

Au moment du montage de la manivelle 3 du releveur de fil

d’aiguille, I'extrémité C de la manivelle 3 doit étre orientée vers la

rainure en V 5 de I'arbre 4 du releveur de fil d’aiguille (cf. fig. 40).

Pour régler la synchronisation du releveur de fil d’aiguille, desserrer

la vis 6 et déplacer la manivelle 3 du releveur de fil d’aiguille dans

lesens (+ )ou(—).

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler la manivelle 3 du
releveur de fil d’aiguille dans le sens ( + ).

@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : décaler la manivelle 3 du
releveur de fil d’aiguille dans le sens ( — ).

Apres le réglage, resserrer la vis 6.

Remarque
Synchronisation du releveur de fil d’aiguille en usine :
synchronisation avec la course (mouvement ascendant et
descendant) de l'aiguille.

Ne modifier le réglage en usine qu’en cas d’utilisation de fils
extrémement élastiques ou non élastiques.
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Einstellen des Legefadengebers

Réglage du releveur de fil de jetage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Legefadengeber von qualifizierten
Mechanikern einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur du fil de jetage doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Wenn sich der Legefadengeber 1 in seiner héchsten Stellung
befindet, sollte das Ohr A der Legefaden-Fadenfilhrung 2 mit dem
Ohr des Legefadengeber 1 biindig sein (siehe Abb. 41).

Lésen Sie fur diese Einstellung die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie den Legefadengeber 1 nach oben bzw. unten.

@ Weniger Legefadenspannung: Verschieben Sie die Legefaden-
Fadenfiihrungen 2 in Richtung ( + ).

@ Mehr Legefadenspannung: Verschieben Sie die Legefaden-
Fadenflihrungen 2 in Richtung ( — ).

Nach der Justierung drehen Sie die Schrauben 3 und 4 wieder
fest.

Lorsque le releveur de fil de jetage 1 se trouve en position haute,
I'ceillet A du guide-fil de jetage 2 doit étre aligné avec I'ceillet du
releveur de fil de jetage 1 (cf. fig. 41). Pour le réglage, desserrer
les vis 3 et 4 et décaler le releveur de fil de jetage 1 vers le haut ou
le bas.

@ Pour réduire la tension du fil de jetage : décaler les guide-fil de
jetage 2 dans le sens ( + ).

@ Pour augmenter la tension du fil de jetage : décaler les guide-fil
de jetage 2 dans le sens ( — ).

Apres le réglage, resserrer la vis 3 et 4.

Abb.41
Fig.41




Auswechseln des Greiferfadenziehers

Remplacement du releveur du fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen.Dann den Greiferfadenzieher von autorisiertem
Fachpersonal aus-/einbauen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a monter et a
démonter le releveur du fil de boucleur.

Greiferfadenzieher ausbauen

1. Ziehen Sie die Greiferfadenzieherhalterung 2 in Richtung der
Bedienperson heraus, indem Sie Hebel 1 betatigen.

2. Schrauben 3 und 4 I6sen. Greiferfadenzieher 5 wie in Abb.
43 entfernen (Winkel beachten).

Greiferfadenzieher einbauen

1. Das Handrad drehen, bis Anlageflache A der
Greiferfadenzieherwelle in der Stellung aus Abb. 44 steht
(Winkel beachten).

2. Greiferfadenzieher 5 bei Winkel aus Abb. 44 auf die
Greiferfadenzieherwelle schieben.

3. Schraube 3 an der Anlageflache A der
Greiferfadenzieherwelle ausrichten. Dazu Greiferfadenzieher
5 von Hand drehen. Schraube 3 festdrehen und dabei den
Greiferfadenzieher 5 in Pfeilrichtung drticken. Das Handrad
von Hand drehen, bis Schraube 4 so positioniert ist, dass sie
mit einem Schraubenzieher festgedreht werden kann. Dann
Schraube 4 festdrehen.

4. Die Halterung 2 fir den Greiferfadenzieher wieder anbringen.

Démontage du releveur du fil de boucleur

1. Tirez le support du releveur de fil de boucleur 2 vers
I'opérateur en actionnant le levier 1.

2. Desserrer les vis 3 et 4. Retirer le releveur de fil de boucleur 5
comme indiqué sur la fig. 43 (noter I'angle).

Montage du releveur du fil de boucleur

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que la surface d’appui A de
I'arbre du releveur de fil de boucleur se trouve dans la
position indiquée dans la fig. 44 (noter I'angle).

2. Déplacer le releveur de fil de boucleur 5 sur son arbre en
tenant compte de I'angle de la fig. 44.

3. Orienter la vis 3 sur la surface d’appui A de I'arbre du
releveur de fil de boucleur. Pour cela, tourner le releveur
de fil de boucleur 5 a la main. Serrer la vis 3 en pressant
le releveur de fil de boucleur 5 dans le sens de la fleche.
Tourner le volant a la main jusqu’a ce que la vis 4 soit
positionnée de maniére a pouvoir étre serrée a I'aide d’un
tournevis. Serrer ensuite la vis 4.

4. Replacer la fixation 2 du releveur du fil de boucleur.

L] Abb.42
Fig.42
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Justieren des Greiferfadenziehers

Réglage du releveur du fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greiferfadenzieher von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le releveur du fil de boucleur.

Wenn die linke Nadel in der in der Abbildung dargestellten

Position steht wahrend der Greifer sich in der Rechtsbewegung aus
seiner auBersten linken Stellung befindet, sollte der Greiferfaden an
Punkt A vom Greiferfadenzieher abspringen.

Ldsen Sie zur Justierung die Schrauben 2 und drehen Sie den
Greiferfadenzieher 1 je nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 wieder an.

Quand laiguille gauche se trouve dans la position décrite dans la
figure alors que le boucleur a commencé son mouvement vers la
droite a partir de son point le plus a gauche, le fil de boucleur doit
sauter au point A du releveur du fil de boucleur.

Pour le réglage, desserrez les vis 2 et tournez le releveur du fil de
boucleur 1 en fonction des besoins.

Apres le réglage, resserrez les vis 2.

Justieren der Greiferfadenfiihrungen

Réglage des guide-fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Greiferfadenfihrungen von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler les guide-fil de boucleur.

Die Schrauben 3 und 4 I6sen. Die Schrauben 3 und 4 in den
Schlitzen auf den entsprechenden Greiferfadenfihrungen 5 und 6
(Standard) zentrieren, indem die Greiferfadenfihrungen 5 und 6
eingestellt werden (siehe rechte Abbildung). Nach dieser
Einstellung die Schrauben 3 und 4 voriibergehend anziehen.

@ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 5 und 6 in Richtung
B verschieben.

@ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 5 und 6 in
Richtung C verschieben.

Nach dieser Einstellung die Schrauben 3 und 4 wieder anziehen.

Desserrer les vis 3 et 4. Centrer les vis 3 et 4 dans les encoches
sur les guide-fil de boucleur 5 et 6 respectivement (standard) en
réglant les guide-fil de boucleur 5 et 6 (voir I'illustration a droite).
Apres ce réglage, resserrer provisoirement les vis 3 et 4.

@ Plus de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers B.

@ Moins de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers C.

Aprés ce réglage, resserrer les vis 3 et 4.

Abb.47
Fig.47

Abb.48
Fig.48

Abb.49
Fig.49

Stellung der Spitze der linken Nadel, wenn
der Greiferfaden an Punkt A von
Greiferfadenzieher 1 abspringt.

Position de la pointe de l'aiguille gauche
quand le fil de boucleur saute au point A
du releveur du fil de boucleur 1.

U

(!

Die Spitze der linken 0

Nadel hat die untere
Greiferkante erreicht. /

La pointe de I'aiguille

gauche a atteint le bord s
inférieur du boucleur.

Greiferfadenmenge Abb.50
verringern .

Réduire le Fig.50
débit de fil

Greiferfadenmenge
verringern
Augmenter le

débit de fil




Justieren des Blindgreifers

Réglage du boucleur secondaire

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Blindgreifer von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le boucleur secondaire.

1. Blindgreifer justieren

(1) Blingreiferhéhe einstellen
Stellen Sie den Abstand A von der Oberkante der Stichplatte
zur Unterkante des Blindgreifers 1 ein.
Wahlen Sie den Abstand anhand der Einstelltabelle auf Seite
105 aus.
Lésen Sie zum Justieren Schraube 2 und verschieben Sie
den Blindgreifer 1 nach oben bzw. nach unten.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 provisorisch fest.
Einstellung des Abstands zwischen Blindgreifer und Nadeln
Wenn Punkt B des Blindgreifers an der linken Nadel steht,
wahrend sich der Blindgreifer 1 aus seiner auBersten rechten
Stellung nach links bewegt, sollte der Abstand zwischen Punkt
B und der linken Nadel 0,5 mm betragen.
Justieren Sie den Blindgreifer 1, indem Sie ihn nach vorne bzw.
hinten verschieben.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

(2) Seitliche Einstellung des Blindgreifers
Wenn Legefadenleger 1 in seiner &uBersten linken Position steht,
stellen Sie Abstand C zwischen der Mittellinie der linken Nadel
und Punkt B am Legefadenleger ein. Wahlen Sie den Abstand
je nach verwendeter Maschine anhand der Einstelltabelle aus
(siehe Seite 105). Lésen Sie zum Justieren Schraube 3 und
verschieben Sie den Legefadenleger 1 nach links bzw. rechts.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

1. Réglage du boucleur secondaire

(1)Réglage de la hauteur du boucleur secondaire
Réglez I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du boucleur secondaire 1 en vous
référant au tableau de réglage de la page 105.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et décalez le boucleur
secondaire 1 vers le haut ou vers le bas.
Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 2.
Réglage de I'écartement entre le boucleur secondaire et les
aiguilles Quand le point B du boucleur secondaire a atteint
I"aiguille gauche pendant le mouvement vers la gauche du
boucleur secondaire 1, le point B doit se trouver a 0,5 mm de
I"aiguille gauche. Réglez le boucleur secondaire 1 en le
décalant vers 'avant ou I'arriere. Apres ce réglage, resserrez la
vis 2.

(2)Réglage latéral du boucleur secondaire
Lorsque le tirefil de jetage 1 se trouve dans sa position extréme
gauche, régler I'écartement C entre la ligne centrale de I'aiguille
gauche et le point B du tire-fil de jetage. Choisir I'écartement
indiqué pour la machine utilisée dans le tableau de réglage
(cf. page 105). Pour le réglage, desserrer la vis 3 et décaler le
tire-fil de jetage 1 vers la gauche ou la droite. Apres le
réglage, resserrer la vis 3.

- > Abb.51

3 | Fig.51
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Fig.53
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2. Justieren der Blindgreiferfadenfiihrung

(1) Wenn sich der Blindgreifer 1 in seiner &uBersten rechten
Stellung befindet, sollte der Abstand zwischen der Unterkante
der Blindgreiferfadenfiihrung 4 und dem Blindgreifer 1 0,5 mm
betragen. Zum Justieren I6sen Sie die Schrauben 6.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 6 provisorisch
wieder fest.

(2) Fluchten Sie die Mitte des Schlitzes an Blindgreiferfadenfiihrung
4 mit Punkt B am Blindgreifer. Verschieben Sie dazu die
Blindgreiferfadenflhrung 4 nach rechts bzw. nach links.

Ziehen Sie nach der Justierung die Schrauben 6 richtig fest.

3. Einstellung der Fadenfiihrung

(1) Bringen Sie die Nadeln in den unteren Totpunkt und
positionieren Sie Fadenfihrung 5 unmittelbar tber dem
vorderen Ende C des Schlitzes an Fadenfihrung 4.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 7.
Ziehen Sie nach der Justierung die Schraube 7 provisorisch
fest.

(2) Der Abstand zwischen Fadenfihrung 5 und
Blindgreiferfadenfihrung 4 sollte 1,0 mm betragen.
Zum Justieren schieben Sie die Fadenfuhrung 5 nach vorne
bzw. nach hinten.
Ziehen Sie Schraube 7 anschlieBend richtig fest.

2. Réglage des guide-fil de boucleur secondaire

(1) Quand le boucleur secondaire 1 se trouve dans sa position la
plus a droite, le bord inférieur du guide-fil de boucleur
secondaire 4 et le boucleur secondaire 1 doivent étre espacés
de 0,5 mm. Pour le réglage, desserrez les vis 6.

Apres le réglage, resserrez provisoirement les vis 6.

(2) Alignez le centre de la fente du guide-fil de boucleur secondaire
4 avec le point B du boucleur secondaire en décalant le
guide-fil du boucleur secondaire 4 vers la droite ou la gauche.
Apres le réglage, resserrez correctement les vis 6.

3. Réglage du guide-fil

(1) Amenez les aiguilles au point mort bas et positionnez le
guide-fil 5 juste au-dessus de I'extrémité avant C de la
fente du guide-fil 4. Pour ce réglage, desserrez la vis 7.

Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 7.

(2) Le guide-fil 5 et le guide-fil de boucleur secondaire 4 doivent
étre espacés de 1,0 mm. Pour ce réglage, décalez le guide-fil 5
vers I'avant ou I'arriere.

Ensuite, resserrez correctement la vis 7.

6 Abb.54
Fig.54

Abb.55
Fig.55

Abb.56
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Einstellung der Legefadenfiihrung

Réglage du guide-fil de jetage supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Legefadenfiihrung von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le guide-fil de jetage supérieur.

Stellen Sie die Legefadenfiihrung durch Drehen des Knopfes 1 im
bzw. gegen den Uhrzeigersinn ein (siehe Abb. 57).

@ Weniger Legefaden : Knopf 1 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Mehr Legefaden : Knopf 1 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Régler le guide-fil de jetage en tournant le bouton 1 dans le sens
des aiguilles d’'une montre ou le sens inverse (cf. fig. 57).

@ Plus de fil de jetage : tourner le bouton 1 dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

@ Moins de fil de jetage : tourner le bouton 1 dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Abb.57
Fig.57

Weniger
Legefadenmenge
verringern

Moins

Réduire le débit
du fil de jetage
supérieur

Legefadenmenge

erhéhen 1
Plus

Augmenter le

debit du fil de

jetage supérieur
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: " Abb.58
Einstellen der Transporteurhohe Fig.58

Réglage de la hauteur de la griffe

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die Transporteurhéhe von qualifizierten Mechanikern justieren /\' )
lassen. 2 g

................

Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de la griffe.

Wenn sich die Transporteure in ihrer hochsten Stellung befinden,
sollte der Abstand zwischen der Oberkante der Stichplatte und der
von Spitzen des Haupttransporteurs 1 und des
Differentialtransporteurs 2 verlangerten Linie A 0,8 — 1,2 mm
betragen. Lésen Sie zum Justieren die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie die Transporteure 1 und 2 nach oben bzw. nach
unten.

Ziehen Sie die Schrauben 3 und 4 danach wieder fest.

Abb.59.

Quand les griffes se trouvent dans leur position la plus haute, le
bord supérieur de la plaque a aiguille et la ligne A dans le
prolongement des pointes de la griffe principale 1 et de la griffe
différentielle 2 doivent étre espacés de 0,8 — 1,2 mm.

Pour le réglage, desserrez les vis 3 et 4 et décalez les griffes 1 et 2
vers le haut ou le bas.

Ensuite, resserrez les vis 3 et 4.

Einstellen des PresserfuBhubs

Réglage de la course du pied presseur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den PresserfuBhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course du pied presseur.

Stellen Sie den Abstand B zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der Unterkante des PresserfuBBes bei gellftetem Presserfu3 5
ein. Wahlen Sie den Abstand je nach verwendetem Maschinentyp
unter Bezugnahme auf die technischen Daten (siehe Seite 107).

1. Das Maschinenrad so weit drehen, bis die Transporteure in
ihrer untersten Stellung stehen.

2. Den PresserfuB durch Absenken von Hebel 8 justieren. Abb.61
Bitte beachten Sie, dass der Presserfu3 nicht am Blindgreifer ‘
anliegen darf.

3. Mutter 6 I16sen. Schraube 7 so justieren, dass sie an Hebel 8
anliegt. AnschlieBend Mutter 6 festdrehen.

Régler I'écartement B entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du pied presseur quand le pied presseur
5 est relevé. Cet écartement dépend du type de machine utilisé et
est indiqué dans les caractéristiques techniques (cf. page 107).

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que les griffes se trouvent dans
leur position la plus basse.

2. Régler le pied presseur en abaissant le levier 8.
Attention : le pied presseur ne doit pas toucher le boucleur
secondaire.

3. Desserrez I'écrou 6. Réglez la vis 7 de telle sorte qu’elle
touche le levier 8, puis resserrez I'écrou 6.




Einstellung der Nadelh6he

Réglage de la hauteur d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Nadelhéhe anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de I'aiguille.

Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der linken
Nadelspitze

und der Oberkante der Stichplatte muss sich die Nadel in ihrem
oberem Totpunkt befinden. Der Abstand héngt vom
verwendeten Maschinentyp ab. Naheres hierzu finden Sie in der
Einstelltabelle auf Seite 105.

1. Die Nadelstange in den oberen Totpunkt bringen. Dazu
Markierung P an Handrad 1 an Markierung D an der
Maschine durch Drehen des Handrads ausrichten.

2. Stopsel 2 entfernen. Schraube 3 I16sen. AnschlieBend die
Nadelhéhe durch Verschieben des Nadelhalters 4 nach
oben bzw. unten einstellen. Nach der Justierung Schraube 3
festdrehen und Stépsel 2 wieder einsetzen und festdrehen.

@ Stellen Sie das Verhaltnis zwischen den einzelnen Nadeln und
den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand B nach der
Einstellung der Nadelhdhe gleich ist (siehe Abbildung).
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 3 wieder fest.

Pour le réglage de I'écartement A entre la pointe de laiguille
gauche et le bord supérieur de la plaque aiguille, I'aiguille doit se
trouver a son point mort haut.

L’écartement dépend du type de machine utilisé et est indiqué
dans le tableau de réglage a la page 105.

1. Amener la barre a aiguille au point mort haut. Pour cela,
placer la marque P du volant 1 en face de la marque D de la
machine en tournant le volant.

2. Retirer le bouchon 2. Desserrer la vis 3. Régler la hauteur
de l'aiguille en décalant le pince-aiguille 4 vers le haut ou
le bas. Apres ce réglage, serrer la vis 3, replacer et serrer le
bouchon 2.

@ Réglez le rapport entre chaque aiguille et les trous d’aiguille de
telle sorte que I'écartement B soit égal pour toutes les aiguilles
apres le réglage des hauteurs d’aiguilles.

Resserrez ensuite la vis 3.

Abb.62
Fig.62

00—

Abb.63
Fig.63

Abb.64
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_ _ Abb.65
Greifereinstellung Fig.65

Réglage du boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT /

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greifer anschlieBend von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

/

l

Toujours commencer par mettre la machine hors service et la A
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a @
régler le boucleur.

1, Einstellung des Abstands zwischen Greifer und Nadel
Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der Mittellinie

der rechten Nadel und der Greiferspitze muss sich der Greifer N — ]

1 in seiner 4uBersten rechten Position befinden. N Abb.66
.. . 29

Der Abstand hangt vom verwendeten Maschinentyp ab. @'3,) { Fig.66

Naheres hierzu finden Sie in der Einstelltabelle auf Seite 105. S 4

Zum Justieren |6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

2, Einstellung der Greiferausweichbewegung
Wenn der Greifer von rechts kommend die Mittellinie der
linken Nadel erreicht hat, soll der Abstand zwischen der
linken Nadel und der Greiferspitze 0,1 — 0,2 mm betragen.

@ Bei 3-Nadel-Maschinen:
Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mitte der
mittleren Nadel erreicht hat, sollte der horizontale Abstand a Y @ 3
zwischen der mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm 2( @T/ i)
betragen. Fur diese Einstellung Schraube 3 an Greiferhalter 2 ‘ ’
I6sen und anschlieBend Schraube 4 drehen. (W3522P-04:
Losen Sie die Schrauben 3 und bewegen Sie die Greiferhalter 2
vor oder zurlck.)
Nach der Justierung Schraube 3 wieder anziehen.

@ Wenn die Greiferspitze von rechts kommend an der
Mittellinie der rechten Nadel vorbeigeht (hinterer
Nadelschutz nicht im Einsatz), berihrt die rechte Nadel die
Greiferspitze leicht.

1. Réglage de I'écartement entre le boucleur et I'aiguille
Pour le réglage de I'’écartement A entre la ligne médiane de
Iaiguille droite et la pointe du boucleur, le boucleur 1 doit se
trouver dans sa position la plus a droite.

Cet écartement dépend du type de machine utilisé et est
indiqué dans le tableau de réglage de la page 105.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et
décalez le porte-boucleur 2 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 3.

2, Réglage de la déviation du boucleur
Quand le boucleur, arrivant de la droite, est arrivé au niveau

de la ligne médiane de I'aiguille gauche, I'aiguille gauche et Abb.67
la pointe du boucleur doivent étre espacées de 0,1 — 0,2 mm. .
p P Fig.67
@ Machines a 3 aiguilles : o
quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, a atteint le _0?*
centre de I'aiguille centrale, I'écartement horizontal entre N

I"aiguille centrale et la pointe du boucleur doit étre compris entre
0 et 0,05 mm. Pour ce réglage, desserrer la vis 3 du support

du boucleur 2 puis serrer la vis 4. (W3522P-04 : desserrez les
vis 3 et déplacez les supports de boucleurs 2 vers I'avant ou 0
I'arriere.).

Apres le réglage, resserrer la vis 3.

~

@ Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, passe
devant la ligne médiane de I'aiguille droite (pare-aiguille
arriére désactivé), l'aiguille droite touche Iégérement la pointe
du crochet.




Einstellen des hinteren Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille arriere

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Den hinteren Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

Toujours commencer par mettre la machine hors service et la

débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille arriere.

1.

Einstellung der Héhe

Wenn die Nadeln in ihrer untersten Position sind, sollte sich
die Linie A von Nadelschutz 1 (hinterer) 1/3 unterhalb der
Oberkante B vom Nadelohr der rechten Nadel befinden
(Abb. 68). Zur Einstellung I6sen Sie Schraube 2 und
bewegen Sie den Nadelschutz 1 (hinterer) nach oben

oder unten. (W3522AHP-01: Die Linie A von Nadelschutz
1 (hinterer) sollte auf einer Linie mit der Oberkante von
Nadeldhr der rechten Nadel sein.)

Nach der Einstellung ziehen Sie Schraube 2 fest.

% W3522P-04A, -04B

Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mittellinie
der rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand der Linie A
von Nadelschutz 1 (hinterer) zur rechten Nadelspitze 1 mm
betragen.

Einstellung der Lage von vorne nach hinten

Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mittellinie
der rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen
der rechten Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm
betragen. Zum Justieren I6sen Sie Schraube 3 und
verschieben den hinteren Nadelschutz 1 nach vorne bzw.
hinten. AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

% FUr 3-Nadel-Maschinen:

Wenn die Greiferspitze die Mittellinie der mittleren Nadel
erreicht hat, soll die mittlere Nadel leicht am hinteren
Nadelschutz 1 anliegen. Dabei soll der Abstand zwischen der
mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm betragen.
Zum Justieren l6sen Sie Schraube 2 und schwenken den
hinteren Nadelschutz 1 nach links bzw. rechts.

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

Réglage en hauteur

Lorsque les aiguilles sont dans leur position la plus basse,

la ligne A du pare-aiguille 1 (arriere) doit étre dans le tiers
supérieur du chas de I'aiguille droite (fig. 68). Pour le réglage,
desserrez la vis 2 et déplacez le pare-aiguille 1 (arriere) vers
le haut ou le bas. (W3522AHP-01 : la ligne A du pare-aiguille
1 (arriére) doit étre a la méme hauteur que le bord supérieur
du chas de l'aiguille droite.)

Apres le réglage, resserrez la vis 2.

% W3522P-04A, -04B

Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, a atteint
le centre de l'aiguille droite, I'écartement entre la ligne A
du pare-aiguille arriere 1 et la pointe de I'aiguille droite doit
s’élever a 1 mm.

Réglage de la position de I'avant vers I'arriere

Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, est arrivée
au niveau de la ligne médiane de l'aiguille droite, I'aiguille
droite et la pointe du boucleur doivent étre espacées de

0 - 0,05 mm. Pour le réglage, desserrez la vis 3 et décalez le
pare-aiguille arriere 1 vers I'avant ou I'arriére, puis resserrez
la vis 3.

%% Sur les machines 3 aiguilles :

Quand la pointe du boucleur est arrivée au niveau de la ligne
médiane de I'aiguille du milieu, I'aiguille du milieu doit
légerement toucher le pare-aiguille arriere 1.

L’aiguille du milieu et la pointe du boucleur doivent alors étre
espacées de 0 — 0,05 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 2 et faites pivoter le
pare-aiguille arriere 1 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 2.

Abb.68

Fig.68
_ 2

\
—
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W3522AHP-01F W3522P-04, -04B
J
Abb.69
Fig.69
Abb.70
Fig.70

97



98

Einstellen des vorderen Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille avant

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den vorderen Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille avant.

Ein Abstand von 0,3-0,5 mm (siehe B) sollte zwischen den Nadeln
und dem Nadelschutz 5 (vorne) vorhanden sein, wenn der Greifer
4 sich hintern den Nadeln nach links bewegt. Zur Einstellung die
Schraube 6 16sen und den Nadelschutz 5 (vorne) nach hinten oder
nach vorne verschieben.

Abschliessend ziehen Sie die Schraube 6 wieder fest.

Hinweis

Der Nadelschutz (vorderer) der unten genannten Modelle kann
nicht eingestellt werden.

W3522AHP-01F W3522P-04A, -04B

Un écartement de 0,3 a 0,5 mm (voir B) doit étre assuré entre les
aiguilles et le pare-aiguille (avant) 5, lorsque le boucleur 4 se
déplace a gauche au c6té arriére des aiguilles. Pour faire ce
réglage, desserrer la vis 6, et faire bouger le pare-aiguille (avant) 5
en arriere ou en avant. En dernier lieu, resserrer la vis 6.

Remarque
Le pare-aiguille avant des modeéles ci-dessous ne peut pas étre
réglé :

W3522AHP-01F W3522P-04A, -04B

Einstellen der Ruckwartsneigung des

PresserfuBes
Réglage de I'inclinaison vers I'arriére du
pied presseur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen der Riuckwartsneigung des PresserfuBes
sollte durch qualifizierte Mechaniker erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de l'inclinaison vers I'arriere du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Die Neigung des PresserfuBes 7 lasst sich an die Nahbedingungen
anpassen. Zum Einstellen der Rickwartsneigung des PresserfuBes
7 |6sen Sie Mutter 8 und drehen Schraube 9 entsprechend.

Um die Ruickwartsneigung A des PresserfuBes 7 zu vergréBern,
drehen Sie die Schraube 9 im Uhrzeigersinn.

L'inclinaison du pied presseur 7 peut étre adaptée aux conditions
de couture. Pour régler I'inclinaison en arriére du pied presseur 7,
desserrez I'écrou 8 et tournez la vis 9 en conséquence.

Pour augmenter l'inclinaison en arriere A du pied presseur 7,
tournez la vis 9 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Abb.71
Fig.71

0,3 - 0,5 mm /

Abb.72

Abb.73
Fig.73




Andern des maximalen Ditferentialtransportverhéltnisses

Changement du rapport d'alimentation maximum du différentiel

Das Differentialtransportverhéltnis ist im Auslieferzustand auf
1:0,5 - 1:1,3 eingestellt.

Le rapport du différentiel est réglé en usine sur 1:0,5 - 1:1,3.

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Das Differentialtransportverhéltnis anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Taujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le rapport du différentiel.

Bei einem Differentialtransportverhéltnis von 1:1,3 - 1:1,8

Pour un rapport de différentiel compris entre 1:1,3 -1:1,8

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

A Wird eine Maschine mit einem Differentialtransportverhaltnis
von 1:1,3 — 1:1,8 verwendet, so kann es passieren, dass die
Transporteure an der Stichplatte angehen und somit beschadigt
werden. Stellen Sie sicher, dass der Transportbetrag der
Transporteure weniger als 3 mm betragt.

A Si vous utilisez une machine avec un rapport de différentiel
compris entre 1:1,3 — 1:1,8, les griffes peuvent cogner contre la
plaque a aiguille et étre endommagées. Assurez-vous que la
course des griffes est inférieure a 3 mm.

1. Stellen Sie die Stichlange auf weniger als 3 mm ein (siehe
LStichlangeneinstellung® auf Seite 80).
2. Die seitliche Abdeckung 1 &ffnen.

3. Schraube 3 I6sen. Anschlagstlick 2 ganz nach unten stellen.
AnschlieBend Schraube 3 festdrehen.
Durch diese Einstellung lasst sich der Justierhebel 4 auf ein
Differentialtransportverhaltnis von bis zu 1: 1,8 einstellen.

4. Die seitliche Abdeckung 1 schlieBen.

+ Réglez la longueur de point sur moins de 3 mm (voir
« Réglage de la longueur de point » a la page 80).
2. Ouvrir le cache latéral 1.

3. Desserrer la vis 3. Placer la butée 2 en position la plus basse.
Serrer la vis 3. Cette position permet de régler pour le levier 4
un rapport de différentiel jusqu’a 1: 1,8.

4. Fermer le cache latéral 1.

Abb.74
Fig.74

Dehnen
Etirement

Raffen
Froncage

Abb.76
Fig.76
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Abb.77

Priifen und Reinigen des Olfilters Fig.77

Vérification et nettoyage du filtre a huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Das Gerat immer ausschalten, den Stecker der Maschine
von der Steckdose abtrennen und dann sollte ein qualifizierter
Techniker den Filter prifen und reinigen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance, débrancher la
machine, et puis faire vérifier et nettoyer le filtre a huile par un
technicien bien qualifié.

1. Schrauben 1, Abdeckung 2, O-Ring-Dichtung 3 und Filter 4
abmontieren. Filter 4 kontrollieren.

2. Den Filter bei Bedarf austauschen. Nach der Kontrolle oder
dem Wechsel des Olfilters Filter, O-Ring-Dichtung 3,
Abdeckung 2 und Schrauben 1 wieder montieren.

Verunreinigungen des Olfilters 4 kénen zu mangelhafter
Schmierung fiihren. Kontrollieren und reinigen Sie den Olfilter
daher alle sechs Monate, indem Sie die Teile 1 bis 4 entfernen.

1. Retirer les vis 1, le couvercle 2, le joint torique 3 et le filtre 4.
Controler le filtre 4.

2. Au besoin, le remplacer. Apres le contrdle ou le remplacement
du filtre a huile, remonter le filtre, le joint torique 3, le couvercle
2 etlesvis 1.

L’encrassement du filtre a huile 4 peut empécher la lubrification.
Controlez et nettoyez le filtre a huile tous les six mois en démontant
les pieces 1 a 4.

Einstellen des Nadelstangenhubs

Réglage de la course de la barre a aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelstangenhub von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen.

AVergessen Sie nicht, die Nadelhdhe (siehe Seite 95), den
Greifer (siehe Seite 96) und den Nadelschutz (siehe Seite 97-98)
neu zu justieren, wenn Sie den Nadelstangenhub veréandern.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler la course
de la barre a aiguille.

AN’oubliez pas de re-régler la hauteur d’aiguille (cf. page 95),
le boucleur (cf. page 96) et le pare-aiguille (cf. page 97-98) apres
avoir modifié la course de la barre a aiguille.
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1. Schrauben 2 an Bewegungselement 1 I6sen.
Exzenter 3 mit einem Schraubenzieher in Pfeilrichtung
verschieben, bis sich Aussparung B von Stift C ablost.

2. Zum Verandern des Nadelhubs die flache Seite A nach oben
bzw. unten bringen. Dazu Schraube 4 an Exzenter 3 drehen.

Nadelstangenhub (Standardhub)

Flhren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A unten in das
Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

Nadelstangenhub (GroBer Hub)
Fahren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A oben in das

Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.
Ziehen Sie anschlieBend die Schrauben 2 wieder fest.

1. Desserrez les vis 2 de I'élément mobile 1.
Décalez I'excentrique 3 dans le sens de la fleche a I'aide
d’un tournevis jusqu’a ce que I'évidement B se sépare de la
goupille C.

2. Pour modifier la course de la barre a aiguille, orienter le
co6té plat A vers le haut ou vers le bas en tournant la vis 4 de
I’'excentrique 3.

Course de la barre a aiguille (course standard)
Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers le bas, dans I'élément

mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

Course de la barre ?,aipuille (grande course)
Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers'le haut, dans I'élément

mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

Resserrez ensuite les vis 2.

Kontrollieren der Anlage zwischen Nadelstangen-
Verbindungsglied und Olfilz

Controle de I'installation entre le raccord de la
barre a aiguille et le feutre huilé

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Immer den Strom ausschalten und die Maschine
ausstecken. Den Kontakt zwischen der Nadelstangenverbindung
und dem Offilz nur von qualifizierten Technikern prufen lassen.

AStellen Sie nach dem Andern des Nadelstangenhubs

sicher, dass das Verbindungsglied der Nadelstange richtig am
Olfilz anliegt. Andernfalls wird die Maschine unter Umstanden
nicht ausreichend geschmiert, was z. B. Schaden an der Maschine
verursachen kann.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

La contréle du contact entre la barre a aiguille et le feutre huilé doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

AAprés avoir modifié la course de la barre a aiguille, vérifier
que le raccord de la barre a aiguille est bien plaqué contre le feutre
huilé. Si ce n’est pas le cas, la machine ne sera pas correctement
lubrifiée, ce qui peut entrainer des dommages.

Insbesondere beim Andern des Nadelstangenhubs von hohem
Hub auf Standardhub sollten Sie danach Gberprifen, ob
Verbindungsglied 5 der Nadelstange leicht an Olfilz 6 anliegt,
wéhrend Sie das Handrad von Hand drehen. Zum Einstellen I6sen
Sie Schraube 7 und positionieren das Ende von Olleitung 8 so,
dass das Verbindungsglied 5 der Nadelstange leicht an Offilz

6 anliegt (siehe Abb. 81). Nach der Einstellung drehen Sie die
Schraube 7 wieder fest.

Aprées avoir modifié la course de la barre a aiguille de la valeur

« course longue » a la course standard, vérifier si le raccord 5 de
la barre a aiguille est plaqué contre le feutre huilé 6 lorsque I'on
tourne le volant & la main. Pour le réglage, desserrer la vis 7 et
positionner I'extrémité de la conduite d’huile 8 de maniére a ce
que le raccord 5 de la barre a aiguille soit Iégerement plaqué
contre le feutre huilé 6 (fig. 81). Apres le réglage, resserrer la vis 7.

Abb.81
Fig.81
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FT-Vorrichtung (fur W3562P-05)

Dispositif FT (pour W3562P-05)

Manuelle Schmierung
Lubrification manuelle

/\ VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I’alimentation électrique et débrancher la machine.

Bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine oder nach langeren
Stillstandzeiten sollten Sie ein paar Tropfen Ol auf die Kurbel 1 des
Obermessers traufeln, bis der Oldocht vollgesaugt ist.

A la premiére mise en service de la machine ou aprés une période
d’arrét prolongée, versez quelques gouttes d’huile sur la manivelle
1 du couteau supérieur jusqu’a ce que la méche soit
completement imbibée.

Einstellen der Stoffuhrung
Réglage du guide-ouvrage
Stellen Sie die Breite der Schnittkante ein.

Lésen Sie dazu die Schrauben 3 und verschieben Sie die
Stofffihrung 2 nach links bzw. rechts.

Réglez la largeur du bord de coupe.
Pour cela, desserrez les vis 3 et décalez le guide-ouvrage 2 vers la
gauche ou la droite.
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Auswechseln des Obermessers
Remplacement du couteau supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1. Das Handrad drehen, bis sich Obermesser 1 in seiner
héchsten Stellung befindet. Schraube 2 entfernen.
AnschlieBend das Obermesser durch ein neues ersetzen.

2. Zum Einsetzen des Obermessers Kante a des Obermessers
gegen den Obermesserhalter 3 driicken und anschlieBend
die Schraube 2 wieder anziehen.

1. Tournez le volant pour amener le couteau supérieur 1 dans
sa position la plus haute. Retirez la vis 2. Remplacez le
couteau supérieur.

2. Pour placer le nouveau couteau supérieur, pressez le bord a
du couteau supérieur contre le porte-couteau supérieur 3
puis resserrez la vis 2.

i
m

Auswechseln des Untermessers
Remplacement du couteau inférieur

Abb.85
Fig.85

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

AAchten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afinb
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1. Die seitliche Abdeckung 4 6ffnen. Schraube 6 I6sen,
Untermesser 5 ausbauen und anschlieBend ein neues
Untermesser einsetzen.

2. Obermesserhalter 7 nach rechts wegschieben. Das
Untermesser 5 in die Nut an Untermesserhalter 8 einsetzen
und Uberprifen, ob die Schneide biindig mit der Oberkante
der Stichplatte abschlieBt. Schraube 6 wieder festziehen.

3. Die seitliche Abdeckung 4 schlieBen.

1. Ouvrir le cache latéral 4. Desserrez la vis 6, démontez le
couteau inférieur 5 puis mettez un couteau inférieur neuf en
place.

2. Poussez le porte-couteau supérieur 7 vers la droite. Placez
le couteau inférieur 5 dans la rainure du porte-couteau
inférieur 8 et vérifiez que la lame est alignée au bord
supérieur de la plaque a aiguille. Resserrez la vis 6.

3. Fermer le cache latéral 4.

Q5 ,’/4 L Abb.86
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Einstellen der Messeruberlappung Fig.87
Réglage du chevauchement des couteaux

AVORSICHT AVERTISSEMENT

A Stets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Das anschlieBende Einstellen der Messerutberlappung hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

O

A Toujours commencer par mettre la machine et le

compresseur hors service. Le réglage du chevauchement des N
couteaux doit impérativement étre confié a des mécaniciens

qualifiés. 1
Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin S

d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

Drehen Sie am Handrad, bis sich das Obermesser in seiner unter
sten Stellung befindet. Stellen Sie die Uberlappung des Ober- und
Untermessers auf 0,5 mm ein (siehe a in der Abbildung). Lésen
Sie dazu Schraube 2, und verschieben Sie den Obermesserhalter
1 nach oben bzw. nach unten. Ziehen Sie danach Schraube 2
wieder fest.

Tournez le volant pour amener le couteau inférieur dans sa position
la plus basse. Réglez le chevauchement du couteau supérieur et
du couteau inférieur a la valeur de 0,5 mm (cf. a dans la figure).
Pour cela, desserrez la vis 2 et décalez le porte-couteau supérieur
1 vers le haut ou vers le bas. Resserrez ensuite la vis 2.

Seitliche Stellung des Untermesserhalters
Position latérale du porte-couteau inférieur

Abb.88

AVORSICHT AVERTISSEMENT Fig.88

A Stets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Das anschlieBende Einstellen der seitlichen Position des
Untermesserhalters hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

AToujours commencer par mettre la machine et le
compresseur hors service. Le réglage de la position latérale
du portecouteau inférieur doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

Der Abstand von der rechten Nadel bis zur Schnittkante wird von
der seitlichen Stellung des Untermesserhalters 3 bestimmt. Zum
Einstellen I6sen Sie Schraube 4 und drehen Einstellschraube 5 je
nachdem nach links bzw. rechts.

Wenn Sie den Untermesserhalter 3 nach links verschieben
maochten, drehen Sie die Einstellschraube 5 im Uhrzeigersinn.
Méchten Sie den Untermesserhalter 3 nach rechts verschieben,
drehen Sie die Einstellschraube 5 gegen den Uhrzeigersinn. Lésen
Sie Schraube 6. Verschieben Sie den HilfsnahfuB (Leerkettelhilfe)
7 nach links bzw. rechts und verschieben Sie dabei gleichzeitig
den Untermesserhalter. Ziehen Sie danach die Schrauben 4 und 6
wieder fest.

L’écartement entre I'aiguille droite et le bord de coupe est
déterminé par la position latérale du porte-couteau inférieur 3. Pour
le réglage, desserrez la vis 4 et tournez la vis de réglage 5 vers la
droite ou vers la gauche.

Si vous voulez décaler le porte-couteau inférieur 3 vers la gauche,
tournez la vis de réglage 5 dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Si vous voulez décaler le porte-couteau inférieur 3 vers la droite,
tournez la vis de réglage 5 dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre. Desserrez la vis 6. Décalez le pied auxiliaire (pour la
chainette flottante) 7 vers la gauche ou la droite tout en décalant

le porte-couteau inférieur. Resserrez ensuite les vis 4 et 6.
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Einstelltabelle Tableau de réglage

(mm)

xod

[0

W3562P -01G
-02D
-02G
-02H
-05B
-05S

xQOOdos

232

Standardhub
Course standard

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2

240

Standardhub
Course standard

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2

248

Standardhub
Course standard

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

10,1

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2

356

Standardhub
Course standard

8,5

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

9,7

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2

364

Standardhub
Course standard

8,1

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

9,3

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2

W3562P -01D
x[JOOOSs

460

Standardhub
Course standard

9,3

5-5,5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

W3562HP -21B
-23B
xJO0oOs

356

Standardhub
Course standard

GroBer Hub
Grande course

9,3

9,8

4,5-5

17

1,2-1,5

364

Standardhub
Course standard

GroBer Hub
Grande course

8,8

9,8

4,5-5

17

1,2-1,5

W3562BP -23B
xJOOos

256

Standardhub
Course standard

GroBer Hub
Grande course

12,5

12,8

4,5-5

17

1,2-1,5

W3522AHP -01F

264

Standardhub
Course standard

GroBer Hub
Grande course

11,0

9,4

5-5,5

20,6

0,8-1,2

W3522P -04A

295

Standardhub
Course standard

11,5

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

W3522P -04B

264

Standardhub
Course standard

11,5

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

W3562P -01G
-05B
xOJOOOT

232

Standardhub
Course standard

9,3

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

10,4

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2

240

Standardhub
Course standard

8,8

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

10,0

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2

356

Standardhub
Course standard

8,0

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

9,2

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2

364

Standardhub
Course standard

7,6

8,5

4,5-5

17

0,8-1,2

GroBer Hub
Grande course

8,8

9,8

4,5-5

17

0,8-1,2
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Nadelvergleichstabelle Tableau de comparaison des aiguilles

Japanische GréBe
Grosseur japonaise # 9 10 1 14 16 18 21
Metrische GroBe
Grosseur métrique Nm 65 70 75 90 100 110 130
Standardnadel Aiguille standard
xoo Organ x[Jod Organ
W3562P-01G 232 UY128GAS #9S W3562P-01D 460 SMX1014B #10

-02D 240 UY128GAS #9S W3562HP-21B 356 UY128GAS #12

-02G 248 UY128GAS #9S 364 UY128GAS #12

-02H 356 UY128GAS #10S W3562BP-23B 256 DPX17 #18

-05B 364 UY128GAS #10S W3562HP-23B 356 UY128GAS #16

-05S W3522AHP-01F | 264 UY128GAS #18
W3522P-04A 295 UY128GAS #10S
W3522P-04B 264 UY128GAS #10S
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe W3500P Caractéristiques techniques des sous-classes de la série

-‘ 224 L
‘ - N4 o O
1 Sl A |- R
Anzahi der| ATZN! VoL Shmegds | gy | o PESSEERBND T Drezan
Verwendungszweck Unterklasse Nadeln Fggén Ecartzﬁwde?ltaggzri‘guill es LO:;ﬁgS’:”:&%@Z“%X transportverhdltnis ourse LE,EI,%) preseeur (Stiche/Minute) Kommentare
Application Sous-classe dNa(i)mbHre Nombre (mm) i g il %@ﬁpoﬂtq? F\’ln_efs/e r_na>;. Commentaires
guilles |~ e fils {mm) fferentiel s (Points/minute)
2 4 3,2:4 4,4 0,5-1,3 6,1 7,4 6000
. W3562P-01G
Universell
Coutures d'utilité 3 5 5,6-6,4 4,4 0,5-1,3 6,1 7.4 6000
courante
W3562P-01D 4 6 6,0 3,3 0,7-1,3 6,3 4200
W3562P-02D 2 4 3,2 3,3 0,5-1,3 57 7,0 5500
2 4 3,2°4:4,8 4,4 0,5-1,3 5,7 7,0 6000
W3562P-02G
3 5 5,6-6,4 4,4 0,5-1,3 57 7,0 6000
Band einfassen
B 2 4 3,2°4:4,8 3,3 0,5-1,3 5,7 7,0 6000
order bande
W3562P-02H
3 5 5,6-6,4 3,3 0,5-1,3 57 7,0 6000
W3562HP-23B 3 5 5,6 4,4 0,7-1,5 - 7,0 5000
W3562BP-23B 2 4 5,6 4,4 0,7-1,5 - 10,0 4000
5500
2 4 3,2:4 4,4 0,5-1 4,7 6,0 EESOUO mit MD[;
000 avec MD)
W3562P-05B
Elastische Spitze 3 5 5,6-6,4 4,4 0,5-1 4,7 6,0 é%%%oav&%)
annahen
i 5500
Attacher laminette 2 4 324 3,3 0,5-1 47 6,0 525000 mit MD[E
000 avec MD)
W3562P-05S
3 5 5,6 3,3 0,5-1 4,7 6,0 éSOOO mltMB
000 avec MD)
Einfache Nahte an
schweren Stoffen . _
Coutures duilté courante| W3562HP-21B 3 5 56-6,4 33 0,7-2 7,4 5000
sur tissus lourds
Besatz anndhen an
Seflentaschen | W3522AHP-01F 2 | s 6.4 33 | 0513 | — | 70 | 5000
oser la garniture sur
poches latérales
Band anndhen an | W3522P-04A 2 4 9,5 4,4 0,5-1,3 7,0 5000
Eingriffen
Poser le ruban sur
les ouvertures W3522P-04B 2 4 6,4 4,4 05-13 | 7,0 5000

* Bei Einsatz der Maschine mit einem Differentialtransportverhaltnis von mehr als 1:1,3 sollte der Haupttransporteurbetrag weniger als 3 mm
% S und H in den Spalten “PresserfuBhub” und “Max. Drehzahl” haben folgende Bedeutung: S: Bei einem Nadelstangenhub von 31 mm (Standard) H: Bei einem Nadelstangenhub von 33,4 mm (groBer

Nadelhub)

3% En cas d'utilisation de la machine avec un rapport de différentiel supérieur a 1:1,3, la course de la griffe principale doit étre inférieure a 3 mm

3% Signification de S et H dans les colonnes “Course du pied presseur” et “Vitesse max. * :

S : pour une course de barre a aiguille de 31 mm (standard) H : pour une course de barre a aiguille de 33,4 mm

Grosseur d’aiguille

Poids brut (avec accessoires)

(grande course)
. Nettogewicht (nur
Stichtyp 406, 407, 408, 602, 605, 607 Maschinenoberteil 42K
Type de point ’ ’ ’ ’ ’ Poids net (téte de znachine seule) ¢
UY128GAS #9S
Hﬂ QBEQS #1 2 (W3562HP-21B
NadelgroBe UY128GAS #1 6 (W3562HP- 2385:) Bruttogewicht (mit Zubehor) 48Kg

UY128GAS #18 (W3522AHP-01
SMX1014B #10 (W3562P-01D)
DPX17 #18 (W3562BP-23B)

Maschinenabmessung (BxTxH)
Dimensions de la machine (Ixpxh)

B:505mm T: 285 mm H:405mm
[:505mm p: 285 mm h:405mm

Gerauschpegel beim Betrieb
Niveau sonore en fonctionnement

n=5,400rpm : LpA = 83.0dB
Gerauschmessung gemas DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁéﬁ%ﬂ BT IR

Copyright

x 18

@ Sin autorizacién previa por escrito de la compania
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. esta
prohibida, bien en su totalidad o bien en extracto,
la reproduccion, transferencia, distribucién o
traduccion a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.
Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

@R R%E FR4Z PEGASUS 484NHIE B R AT B
EIFA, FLFERIEAREN IR —EBS, U
PE NS R F MRt 7o 8 EE0. 3%,
%, EEF.

Ot ERHARRICHNARTRARURBRER R
B, AREBEEMERTMNARE. FTXLERER
ERABRANAEMRE. B, EERRRAS
HINREFRIAERMICE, KARHETH
ERIRE. FEBEMGRS.

@ PEGASUS ZZZHBT ESIANRAHMIA, B
THIRI B FEIZ it Re. MBS, B,
REARMEMEENE . RIHHIF]

@XM TABH [ Mg | —FPICHMAEES
RFESH~mE.

Directivas

TS

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

KNRURENEE, ATEANREREER
HREESFFERAELEHRE. BEBREAR, N™
TFELHIET.

tfiéfﬂli‘}l@’-"\ﬁk;‘“l‘lﬁéiﬂﬁﬁ’]ﬁ?&fﬂ’i;ﬁrﬁ?ﬂ’l
&5, BERERNZEMRTMAERN. FEEE

Tr@,ﬁlttﬁﬁlﬁﬁﬁ%?’"lﬂ, BB A — R AR
HEE M. FEMAABMERNLESH,

AR R B IR RAPEI A o
IR ETER T TEPEHME S RIS
FRALIU LA RZ & i X TR B ) A2 AL S5 E AR o



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁéﬁ%ﬂ BT IR

1.Introduccién

1.

il

]

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicién
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

Q@ ZPREANT REERAR~mIER AR

@ EEHZ~mzhl, FWRIZIES, ERTE

MEREEYNBRE. KT, B HEFH5

w2 fa, BT

@ T W AEIN2AEEIEl S, RIEFEENE

FE AR BB E TR
FRARTEBEMEgIzshBtremY, X
RMNFETINR.

Hit, ATHEZE, FEALTREREH
m, EREERRENRE. STHEHRSE
— BN RERMEKR, BYNERANSE
RKARFUHRERBERENRENFER RS,
EXOENZENRZE, BRSEMREY
.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

ﬁéﬁ%ﬂ BT IR

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEHRIE

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos

de precaucion y observe todas las advertencias e
indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

AERANBNTmEABD, ATREER~m,
RIFEREEFESRTOANER. HRIER
HAR, ZFLrFHHaER.

BRI NMAEREBEMAEE S LR .
WNARLE AR RE SIS IART, MRETER, M EH
HIRRE 9B

MFEERAFRE, BN EEAQTE WK

HREET ERIERIC AR IR VR

-

~

PELIGRO
e ke

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

FRERMERK.
FHERFEFNSATRETRETX
ZERNRK.

c AVISO
B A
= B

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.

BRIFAERN, 2ETZER, &
ERERTEHNGEK .

c PRECAUCION
x B

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIERHERN, BAREZRANT
FHhE, ARERGIRIIER.

J




/ . S 5] e = |
Simbolos y mensajes HERERIES
Ve
Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de <) o T e e — " e 7 4B [ A s
A las instrucciones de manejo de la WAFETIER, RIZRNBERRERE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el F—FiEeiE, SBMBNER.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el - -
A peligro de lesién para las manos y/o FHERE, SBUFEZG.
para los dedos.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el RIEEFERN, SBEFRENHFESG
peligro de lesién para las manos HIEE.
y/o de los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas e
temperaturas. BEMERZFZHIER.
El uso inadecuado de la maquina o del . i N
dispositivo puede causar un incendio. FHERE, TRAERANER.
® Estrictamente prohibido. LRSI TS
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacién en la FETIEIE, WESEE TN, NG
maquina o en el dispositivo asi como BEEAE AR AL SEHES
% en caso de tormenta, habra que sacar ﬁ“'%gﬁ?ﬁﬂ‘-“ﬁ' Eﬁﬁﬂ%ﬁﬁ%m{#ﬁ
el enchufe de la maquina o cortar la RUIEREIR R, LUREIN.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos WEEEML, DURIPAE,
a tierra.
Indica la direccion de giro normal del v _ o .
% olante. TN EYNAE TR TR 718
\_




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMH wrrmams -

3.Normas de seguridad

3. BEihlt

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningiin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacién solar directa.

4.Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esté garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

| ® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
magquina o bien debido a la operacién errada.
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@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

@ Maquina

« Instalacién de maquina de coser

» Montaje del cubrecorreas y del guiahilos

* Lubricacién

* Enhebrado

» Colocacion de la ligueta

* Ajuste de longitud de puntada

 Limpieza de la maquina

« Sustituciéon de la aguja

* Sustitucion de aceite

* Posicionamiento del soporte del guiahilos

» Cambio de las especificaciones para puntadas flojas en las
correspondientes para puntadas tensas

» Cambio de las especificaciones para puntadas tensas en las
correspondientes para puntadas flojas

* Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior

* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

- Desmontaje y montaje del tirahilos inferior

« Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

+ Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

 Ajuste del ensanchador

+ Ajuste de la guia de cubierta superior

* Ajuste de altura de garra de alimentacion
 Ajuste del alza del prensatelas

» Ajuste de la altura de aguja

« Ajuste del ojo-guia

 Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

» Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

+ Ajuste del grado de inclinacién hacia atrés del prensatelas
+ Cambiando la relacion de alimentacion diferencial maxima
+ Comprobacioén y limpieza del filtro de aceite

» Cambio de la carrera de la barra de la aguja

« Control del contacto de la pieza de enlace de la barra de la aguja con el fieltro de aceite

@ Dispositivo FT

+ Lubricacién manual

» Cambio de la cuchilla superior

» Cambio de la cuchilla inferior

» Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla

« Ajuste del portacuchillas inferior de izquierda a derecha

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina
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@ Antes de poner la maquina en marcha, controle
todos los dias si la parte superior de la maquina
tiene algun dano o defecto.

Habiendo constatado algun defecto, repare
inmediatamente dicho defecto o tome las medidas
correspondientes necesarias al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
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Al respecto, mueva el volante lentamente con

la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracién de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.
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ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razdn, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre los procesos siguientes

/\ PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafios en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestién del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latoén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

%% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A aviso

(2 Transporte

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

| ® Instalacion, equipamiento |

Mesa de la maquina
1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Cologue la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A AvisO N\ ae

Cables: EE253

1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el 1. BEERIRFEGVA LS VIEZRLZIGEL. 4000
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones. SSBY AEZELHITERER, SOEFEIRTXXAN

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en RAETHITRIE.
los cables. 2. EFERAPIBRAERERZITZI.

3. ® No doble mucho los cables. 3. ®i§$%ﬁf§’%‘ﬂﬂi§?§@%o

4 Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante o la 4. FHIEEHEE (s, VEREWS) HiEEZ, Ni
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia NEEE 7E2 Smm AHITRE.
minima de 25 mm. 5. HEREEEFEM BRI ERARINERELZ.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion. 6. ® EEEEENEN A EFRAERS, UaLERE

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION Nz

Motor ==K
1.Cerciorese que el motor esté montado correctamente. 1. ENENMNREFEREN RNFERIRAE, EHRN
Observe las instrucciones para el uso del fabricante. HITRE.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya 2. ATRHIEHEBANETRNER, HERATEMHIEENRSE
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa LNHLEAN .
trapezoidal.
RS
/\ PRECAUCION A5z
Puesta a tierra it
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra. 1. Beithdk, RNBRBNARGDANRETRANEE, TN
S5HMEEA.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza 2. 9 TE RGN S EE Hh U R SR I R
de la maquina.

A AVISO A%’%

| @ Manejo del aceite para maquinas | |@ fEFRSEGHLH |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque 1. FERBPREEENHURNEEN A EH#ITE .. FFEAK
de aceite. NEIFEERY THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | B¢E{¥
Usar el siguente aceite B 5 1HEER [Mobil Velocite SM22 (Mobil Hli&) | .
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente 2. HUHFENRBSERBEL K, FrLEEARNEEGIPRE
Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil. LR HLHEFENRES

2 Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas X A—HNREE, FATREKHE 1 5 oMBIEEE#HITIE
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas ITo

con los ojos, use gafas protectoras.
»¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.
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3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y 3. WUmIEM L KR, BS ERKMEEETT 4.
jabon el lugar afectado.

4. ® BT EEHMIEN OB

4, ® iNunca trague aceite para maquinas! 5. HLMBEREEZ FIEAEINM .

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifios. X A—#EANORE, FEEMRG, D EEEE#HITETT

3 Si sus nifios han tragado inintencionadamente aceite para 6. Bl ERFB[HNIEFABLINEREASHINS . BHIRIE
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte ESIEMAIE. ANMERNESMEER IR ARE, EMEE
inmediatamente un médico. TR,

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segin 7. ATRHLERE, KOHEEN, EHERREVEFEE R
los preceptos legales. Si Ud. tiene méas preguntas para con la MEE, MEEBIRAESTHNERLIRE.

gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A\ AvISO Ai‘—‘i
= H
|® Antes de la puesta en marcha de la maquina | @ ILiE 45y =
Mesa de la maquina BN B
1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes 1. TR, EAELSIELET GG, X, W)
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables ZEHM ERNEE.
estan danados, sueltos o aflojados.
2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén 2. ® EITFHRER . TS FRENE

en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

B30 3% 15 B %S B 1

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta

3. RAFIRTEEELNNAT, FTFFERIRIIAED)
RHEEGE. BYVHNIESEAMERNEN

en marcha y controle la direccién de giro del

volante. El volante ha de girar, visto desde el kE B RAREE.
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.
4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien 4. BERBRONMEBNASITERINNE, THOIERARLFERIR
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de BAEMRNEZE, BiFITREER.
seguridad y las instrucciones para el uso. 5. ETFEININK LB, E5iRE NEHIERE [ 2.
5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso EERR], DEFNNMERAEH#HITEZEHE.
dado, cuide que el personal de operacion sea instruido 6. RVMIFERABN—1NANEIKRE. EFRERSEERNS /
correspondientemente en las medidas preventivas. 4 DL T aYsE R
6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.
A\ AviSO A\ g
= H
|® Medidas de seguridad para la operacion | |®© sEatEghmEE
1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad, 1. ® EIREITIPR, IPI822, EohiirEERSEE
tales como viseras, dediles y cubrecorreas etc. RS T, 5 ANEIEFEETM..

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina 2. ® RN E BT ERERE. BETREIETERNI
en marcha. 4

3. EABEARNBNXiERRZ ERININASSEEE—
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse 2L, XBTEREGIN IR G EGNSERRRERM, &

en marcha al presionar el pedal. R ILNPY

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aln después de desconectar el

118



4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.AI emplear con el dispositivo FT ha de tener Ud. cuidado
de no acercarse mucho al dispositivo FT con las manos o
dedos durante la costura para evitar accidentes y heridas.

6.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

7.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

8.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

9. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

10.Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 80 db o menor de 85 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 85 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

| @ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atrés para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

=== SU propia seguridad.

RELMH wrrmms

5.Posicién de los letreros avisadores de peligro y 5. EEMREMMENNES
ldispositivos protectores al lado de la maquina ZEIRIPEE

Etiqueta de precaucién para la palanca

del tirahilos

REATIERE

Para evitar lesiones, nunca deje que sus manos
se acerquen a la palanca del tirahilos cuando la

Rétulo de precaucion referente a la polea
de transmision

EBEEARE

Para evitar danos, no deje que sus manos,
cabello y/o ropa se acerque a la polea de

THEE
CAUTION

THEE
CAUTION

transmisién de la maquina mientras la maquina
esta en marcha.

ATHLEERAE, HNR[EITRERIEF, X
%, RERAERAEDER.

maquina esta en marcha.

ATHIERG, BRERFRLETHHNE.

—
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\‘DDOO T e

Qo
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Protector contra piezas @ UH S giu_l;];taéqgas
expelidas tras roturas © k%7

de agujas I

$FERAR

On
Ol
e

Rotulos de aviso Z&HHR%E

Las piezas moéviles pueden
L producir danos.

O O BEN A REIE IR

Opere con dispositivos de

| seguridad
RERRERIPRERHITHERIE

Ak

B

Tablero corredizo

B

Desconecte el interruptor
principal antes de enhebrar,
cambiar la bobina y la aguja,
— limpiar, etc.

YU ER TR R R L R X AR S AL
StiTER, EE, BE.

Tapa del brazo libre
AR

Tapa del recinto del garfio
E7aF-

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja

EIAEi=E

@

Rétulo de puesta a tierra
IR TRARE

Cerci(’)r_ese de conectar la toma a tierra. Pues de lo
contrario pueden darse calambres eléctricos y/o mal
funcionamientos.

MRBRAEE L, SSEMERKE.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

RETH wrgmmse

6.Dispositivos protectores

6. RERIPEE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 4 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.

BRNMRBERATEARBAESMHRERIPRE, HiEHT
BEBIHNEEEDL.

S e
A?f,%'\
RERIPEE
(1) PRI

® BT

ATIREBHRE, BN AEEFTFRREVATS THIEEY)
Hlo FIRIRZA T FELELG PEET TR, EEHTS CNREE
[ikzs=3:0f7al 3

BRAELELNH AT I M R AP AR 5%

(2) P4EER

®7F%TE$¢E1EF)\

ATBIE E BRI S AERT LB, NS
RETIFIER. BR, EIFEREFATETHFEMEBERER,
MR FRMNERREN, ARG FEERER.

(3) fREpieirE

® T EIRE

SEMMBRERAV KR TR E R EAERIFERN, £4
g (FAESEEED) SAEMRRERN. ATESR
ek, FoKEHEREATREFIRE,

(4) fEEhie

AN EIINE RN R /58, IERRRIMERE 5 e R
& —IRETE Y o

(5) EM

®7F%?E$¢E1$)\

NEHEEEEMA LA R Am BE, X ERARTEN
k.

HERBETT X6 EMBT S A R B eiiaF M, HFE
BFEENEMTS.



(6) Tapa del recinto del ancora

® Nunca deje abierta la tapa del recinto del &ncora.

El &ncora corre de la izquierda hacia la derecha describiendo

un arco, visto desde el frente de la maquina. Para evitar que el
ancora tenga contacto con cualquier parte del cuerpo, asegurese
de operar la maquina con la tapa del recinto del ancora cerrada
perfectamente.

El alimentador del hilo inferior gira para suministrar la cantidad
requerida de hilo inferior durante la costura. Para evitar que el
alimentador del hilo inferior tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con la tapa del recinto del
ancora cerrada perfectamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del brazo libre
esta cerrada correctamente.

(8) Corredera

® Nunca deje abierta la corredera.

El ancora corre de la izquierda hacia la derecha describiendo un
arco, visto desde el frente de la maquina. Para evitar que el ancora
tenga contacto con cualquier parte del cuerpo, asegurese de
operar la maquina con la corredera cerrada perfectamente.

(6) mifpsE

® TESTH

THHZHNEDNERER, BHITEAEENEIEE.
ATEEHITEIUEEHZEH S AEM, SEERTIFEA
BHPRZS TRIELEEIL

TR RRTEEYIRT A T S —E B T A MEsE BT,
ATBGHEITHEAETEIR T hikan 5 AN, SOETER
PEAEEIRES THRIELEYIN .

(7) MZER

® TEHTF

TN ENERER, BHITAAEENEIEE.
ATEEHITEINZ R ES 5 AEM, SeFEMNSERE
BHRTSTRIELELDMN.

(8) Itk

® REITHF

T BRI A T P —E BN TR A MIERE S,
ATBGHEITIEAETEH Tk am 5 A KM, SEER
RA & BRTS T HRIELELIM
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido

A AY O:I—l

aRAY I LE HEFA

Nota &F

@®Si usa el dispositivo UT, corte el area (B). @Si la maguina esta equipada con el dispositivo FT, corte
REUTRER, BHYIBRO . el area (B.

RAEFTLE S RSN, 1BV ®) 5.

Pu_p._to de penetracion de la aguja
iy

Centro del eje general

oy
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o Py . .
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(4 puntos) .
(44) Nota &;F

El agujero 3- ¢ 9 se usa para posicionar respectivamente el
motor Pana o el motor Mitsubishi o el motor Hitachi.

BREL G- o NMUMERTANRT, =%, HIEMH.
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

RRORER

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de

asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin F'9-1
vibraciones. 1
BHERTEALRES. . . .

YRR B N E BRSNS, FSTATRMHITRE, (Instalacion semi-sumergida)

80

(FTRERER)

Instalacion de maquina de coser Fig.2

oy pnict
/\PRECAUCION 332

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

RGBT, SJOBEGNMEIRXE, BiHkAE
RIS LR TR 2 R BEITIRE.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Coloque el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexién de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracion).

RN RRESAREZR, BREVEAKE. RE

WEHEINBEINME, EZRAFREV AR EDEER
SR 2cm AR
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Montaje del cubrecorreas y del guiahilos

HEE - T
/\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecanicos
autorizados estan facultados para instalar el cubrecorreas y el
guiahilos.

FERERHEMTLMER, SURFEINABIFET XX
12, BERIFHAMNIERE LR TR, BEITRRARAREITH
€.

Instale la cubierta de correa 1 en la maquina con tornillos 2.

HESRAE, FBZ 2 BETRIPE 1 RREEIN L.

Monte el guiahilos 3 con los tornillos 4 en la cabeza de la maquina
(véase la Fig. 3).

ESRAE, Ikt 3 FiEeL 4 REEEIN L.

La direcciéon de funcionamiento
de la polea de la maquina

L2 BIHERE 73 5]

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

SN BIER RN FR—NER R AT .

Fig.3

Fig.4
4
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Lubricacion

KT

/\PRECAUCION iz

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

A?’fhﬂﬂiﬁiﬁﬁém;ﬁﬂﬁ, BEWFERAAREERNHE.
WMRFERIEEVINOHH, BRIRERIRGELIM
1.Aceite {EHRYHAE

Aceite prescrito por Pegasus: HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL o equivalentes: Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil

EERAANTISER THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | =%
HFEA SRR [Mobil Velocite SM22 (Mobil $I&) | .

2. Para llenar la maquina con aceite #Hay755%
Desmonte la tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicion
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Ly H. vuelva a colocar la tapa 1.

B EHOMNETF 1, MHEHAEELLHERRA H &80 L &
i, mMEHE, EEFEHEONET.
3. Cantidad requerida de aceite SHEMEE

(H) en mandémetro 2: Limite superior
(L) en mandémetro 2: Limite inferior
El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).

MR 2 B9 H 270 L iR EmER LR TR, 75
EHEEERFEH &R L& E, FEEREEE
iz

4. Comprobacion de circulacion de aceite BZEHLHAEFKR
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandmetro de aceite 3 para ver si el
aceite esté fluyendo.

BIEMSEHE, WTEMNIE, FEONEE, BThE :
3 WENANEIRREE REF. SILICONE OIL  Fig.7

/” 7

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

“BHREEMA

/\PRECAUCION 332

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona. SILICONE OIL

L HRREMIME, JSOREINMNEIRXE, Hif

SCNER RIS B 1R TR < E R TIRE /( > A
Llene los tanques para aceite de silicona 4, 5. > [ | A
Para evitar rotura de hilo o dafno de tela, ahada el aceite de silicona a& - s,, % )
antes que esté demasiado bajo. | /,"A 0

. e o . Z
EHREBMIME 4 - 5, ATPHILNKELNBEM. N
BEERT, BREAFER. 7,
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En hebrado 2. Presionando la palanca 6, la abrazadera 7 se dispara hacia
N NP usted. Después de enhebrar, presione la abrazadera 7 en su
H:gi E(Jﬁlﬁ Iugar_

N HEIRT 6 . X TAMESE 7 ARER. THERE,
APRECAUCDN FE ERBERIOMEN, BT R EkEE 7 .

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

FEHAITEFEE, JSUREINABIRXE, BilEkAE
R LR TR Z R BEITIRE.

1. Abra la guarda de ojal 1y cubiertas2,3,4,5.
BEITAPRE1I FPE 2., 3. 4. 5.

” Fig.8
_ /(/F; E 8
PERRS I
‘ y R IIR=
% @

S \
bony J )

3- En el caso de que la maquina se enhebre previamente.
ISR E AT LAY

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se
esta usando juntos para enhebrar la
maquina.

B : Hilo de aguja
Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del ojal
del hilo para volver a enhebrar.

C : Hilo de ojo-guia
Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

AR IEREFIFNES I A%
EEREX.

B : $t&
BERNH & FRISIRATE,
ik, BEMFHE.

CHB : THtek, LR
AI—EEEN &I,
BRI K.

Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al

diagrama de enhebrado. (véanse las paginas 128-131)

EININRIRBFLENE, BENFLEZFFL (128-131
50
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Diagrama de enhebrado (exceptuando W3562P-01D, W3522AHP-01, W3522P-04)

EF2E[E] (W3562P-01D, W3522AHP-01. W3522P-04 LS )

Lineas continuas para los hilos de
coser normales

ER—RIFEGE.

55 @) SEARLEH

Lineas interrumpidas(®) : Para hilos méselasticos

R
Ny ‘?_h i
=

Para hilos maselasticos

RPN D)

Para hilos menos elasticos

ZRRGEN VLR

J

SN\

7L
LY

-

< O
#

Lineas interrumpidas: Para hilos méaselasticos

£% @) BlEAREH

J

Fig.12
& 12

T

Ny

128



Diagrama de enhebrado (para el modelo W3562P-01D)

2% [E (W3562P-01D)

Lineas continuas para los hilos de

coser normales

IER—RIFLTE.

Lineas interrumpidas(®) : Para hilos méselasticos

5@ SEARLEH

-

Para hilos maselasticos
FR{RLE KRRt

Para hilos menos elasticos

ZRRGEN VLR

J

-

Fig.13
& 13

Lineas interrumpidas: Para hilos méaselasticos

£% @) BlEAREH

J
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-
Lineas continuas para los hilos de

coser normales

IER—RIFLTE.

Diagrama de enhebrado (para el modelo W3522AHP-01)

24 [E (W3522AHP-01)

5@ SEARLEH

Lineas interrumpidas(®) : Para hilos méselasticos

(S

130

Lineas interrumpidas : Para hilos maselasticos

% @): HHEARLH

Fig.14
& 14

N

N

e
#

J




Diagrama de enhebrado (para el modelo W3522P-04)

Lineas continuas para los hilos de
coser normales

SER—RIVFEE.

FF2k[E (W3522P-04)

==
i

—
L

e
| —
i
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Colocacion de la ligueta (para W3522P-04)

TN G E (W3522P-04)

/\ PRECAUCION 3§

Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando coloque la ligueta.

FEAHE TR, ESZLRAEYNBRIRT X FHIFERIRE
SKIREE B

Coloque la instalacién del portacarretes 1 en la parte trasera de la
mesa de la maquina.

BEEYNERNERREELER .

Suelte los tornillos 2, 3 y 4. Monte los portacintas 6, 9 con
arandela y tornillo en el orden de las piezas 5 a 13 de la Figura.
Coloque la ligueta en el ribeteador de cintas 14.

TR 2, 3, 4, WHTFFME6, 9RA 5 ~ 13 HINFR
xE, BEETHFIETFELHR 14,

Fig.16
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Ajuste de presion de prensatelas

R IE D BYIETS

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente para que se transporte

el material de costura y se generen las puntadas adecuadas.

El ajuste se hace soltando la tuerca 1 y haciendo girar el tornillo 2

en la forma necesaria. Después de este ajuste, atornille la tuerca 1.

EMENEREMRER, HERSRENTHEEA, BR
EFAB—SNEN. BN %El 1, KEdigss 2 iFEEE),
RIEERHTRIRLZ 1,

Ajuste de la relacion de alimentacion diferencial

EZoLE AT

» Abra el recubrimiento lateral 3.

2. Afloje la tuerca 4 para el ajuste de la relacion de alimentacion
diferencial. Para incrementar la relacion de alimentacion
diferencial, baje la palanca 5. La tela acabada se encoge.
Para disminuir la relacion de alimentacion diferencial, levante
la palanca 5. La tela acabada se estira.

3. Después de hacer estos ajustes, apriete nuevamente la
tuerca 4 vy, luego, cierre el recubrimiento lateral 3.

1. mrFmes.

2, W 4 , BIEF 5 BT, MEMLTA, 452
MRS MR, JIRE 5 (L3N, MEZLE), 5
IR S K

3, EesRE, WTRIEE 4, LHEES.

Fig.18
& 18

Fig.19
& 19
%“///25*
s \
// k . a ; P aﬁ\v)‘
— ‘ Para estirar v
O ./ 1':#%
= X
o =~
NN ™ © L]
\\\ N 7S
¢
59\“’\ Para encoger /
Wedg
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Ajuste de longitud de puntada
SRS E RV

/A\PRECAUCION 332

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

TS IKER, SeRBEINNRIRXE, HigE
SKMEIRIEE LR TR Z G, BIFEIERAR N R TRIE.

1. Mientras presiona el botdn de presion 1, gire el volante
manual 2 para obtener la posicion en la cual el botén de
presion 1 se mete todavia mas adentro.

2. Luego, manteniendo el botén de presién 1 presionado, gire
el volante manual 2 y ajuste la escala deseada a la marca de
alineamiento A.

Nota
Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

| —npmmastem 1, —peaFe 2, xHE
ANigHSETE—L.

D s EERRE 1, AEHTR 2, EHEAEN
ZIES5iLS A Y&,

#iE

SO EKERIET, BEeERETES 2 F#HIT.

Ajuste de la tension de hilo B 21
BRSHIET ( )

Para obtener la tension de hilo apropiada, ajuste perillas 3 de
tensién de hilo de aguja, perilla 4 de tensién de hilo de cubierta
superior y perilla 5 de tensién de hilo de prensatelas.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tension de
hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para
producir puntadas equilibradas y hermosas.

. Paraapretar
Para aflojar
3

LIRSHETIER S EATIEE 3 « ERIBLETIEHE 4
MTESHETIEE 5 HITET.

R SR R— LR, AR IEHEANESE, Bi—LRT]E
e . EREMGBHNAREEREYYRNERLT, REXA
BHARERERTS
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Limpieza de la maquina

st
/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

% TEEFGEGNAT, SOIGEAIANEIRXRE, FEEM
HRIRTH LR TR EEEHITIRIE,
1 » Abra los recubrimientos 1y 2 y el tablero corredizo 3. Suelte

el tornillo 4 y, luego, desmonte el soporte placa aguja 5.

2. Limpie las muescas de la placa de aguja 6 y el area periférica
de los transportadores 7.

3. Limpie la zona alrededor de la junta de la barra de aguja 8
(ver imagen 23).

4. Monte nuevamente el soporte placa aguja 5 y atornille el
tornillo 4 y, luego, cierre los recubrimientos 1y 2 y el tablero
corredizo 3.

1. sz 1. 2 7B 3, MIFIBL 4, EITFEHRS
5,

. TSRS 6 Rk T 7 AR,
3. sistFmEEE 8 AR (EF) #HTEA.

4. iz a muBsHERE 5 &, HAXMPE, 2
FHEIR 3 .
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Fig.24
Sustitucion de la aguja OK! NO! ig

HlstRYE %

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

%EE?&M%H’L FSWREGMNAIRIRREE, FEKRME
RIS ER TR E B HITIRIE.

1. Afloje tornillo(s) 1 usando la llave de tuercas de empunadura
roja (1,5mm).
2. Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas)
(provista como accesorios). 4
3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado \]
trasero de la maquina. "
4. Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente F'9-25
5

usando una “pincette”. KOK' o!
o+ Apriete tornillo(s) 1 usando una llave de tuercas de " "

1 M5
2, By T AENETEIRSETR.

3. st E R E TR,

4 mEFEHEARS BRI RRRL.
5-%ﬁﬁﬁQQHMMJm)Mﬁ%HéﬂF%EERQ

Sustitucion de aceite
HLimBY & #

/\ PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la ma
quina y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecénicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

empunadura roja (1,5mm). eﬁfwuw =
+ EERLLEIR (1. 5m) B RIRLTITFEIRIRL 1 . Endentado / / % g

&

S
o i orw Al

% EEBRHUAR, SOEEMARESE, HiEME
IRiRTE LR TR Z EHREIT.
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continla usando el aceite viejo, puede
ser causa de dano a la maquina.

BOMMAFIRER 1 TRBER—XIHE, AEFEE6TA
B]—RALH. MRAERIURBEER, BYNETEL
e (=

Para purgar el aceite
HEmaY 753

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 2 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.
2. Apriete tornillo 2 después de purgar.

1. saFmmmEmTLEiEs 2 | HEm.
2, mmiE, HHRTLERL 2 5%,
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Posicionamiento del soporte del guiahilos

R E
/\PRECAUCION i1z

%Desconecte siempre el suministro de energia, desenchufe la
maquinay, luego, los mecanicos autorizados estan facultados para
cambiar la posicion del soporte del guiahilos.

% ART I LB/ RENER, BESLUIEEI AR IR
TR, BERIFEHEAEELRT, HETFURARARET,

[Para generar puntadas flojas]

Cercidrese que el centro del tornillo 1 esté alineado con la
segunda indentacién (A) de la derecha en la placa graduada
(véase la Fig. 27).

De lo contrario, suelte el tornillo 1 y ajuste el soporte del guiahilos
2 moviéndolo hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste,
atornille el tornillo 1.

[ FRFnLeizEed ]

ERIAST T R A RYIRL 1 £E 27 LE (B2 1 it
ERERESE 2 MR ANMNE) .

MAEENAE, EIERIRZ 1, il 2 maEs), #
(BLCREE

WE, EiITREL1 .

[Para generar puntadas tensas]

Cercidrese que el centro del tornillo 1 esté alineado con la cuarta
indentacién (B) de la derecha en la placa graduada (véase la Fig.
28).

De lo contrario, suelte el tornillo 1 y ajuste el soporte del guiahilos
2 moviéndolo hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste,

atornille el tornillo 1.

[ R scekigred ]

ERIAST T R R RYERL 1 £E 28 WfLE (8R4 1 il
ERERES 4 MARRBHINE) .

MAEEMNAE, EHERIRL 1, FidL%: 2 £hE, i#
TS,

WhE, EITREL1 .
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Cambio de las especificaciones para puntadas flojas

en las correspondientes para puntadas tensas

M SR FNZ 125 A4 2D 58 Bl IR ST AR
/\ PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la

maquina y sacar el enchufe del tomacorriente, luego, solamente
los mecanicos autorizados estan facultados para cambiar las
especificaciones para puntadas flojas en las correspondientes para
puntadas tensas.

é%ﬁm%w%ﬁﬂ%%%ﬂ%&%ﬂﬂﬁﬁ,%Mﬁ%m
HURR LSS, Wk M RS LR TR 2 R T1R0%

1. Suelte el tornillo 1, y mueva el soporte del guiahilos 2 de
manera que el centro del tornillo 1 esté alineado con la
cuarta indentacion (B) de la derecha en la placa graduada
(véase la Fig. 30). Después de efectuar este ajuste, atornille
el tornillo 1.

2. Saque el tornillo 3. Cambie el tablero de la aguja 4 con el
tablero de la aguja tipo S (espesor del dedo remallador:
2,8mm). Cambiando el tablero de la aguja se producen
puntadas tensas més efectivas.

3. Suelte el tornillo 5. Cambie la posicién del dispositivo de
sujecion para el ajuste de la altura del garfio 6 (véase la Fig.
32).

4. Ajustar la altura de la aguja y el garfio y ajustar el salva
agujas segun explicado en las paginas 149 a 152.

1. wemammmgs 1, Bidms 2 BHEE 0 BE
(4222 1 P DFAERE RIS 4 MA BHONE), 7
gigee1 .

2, SEETIRL 3, 5HR 4 THRASE (T2 8m) . GE
SBEHREHAE S B, ATRRE E IR

3. gL s, ARBNERRHNNAEESHRES
FEERTIHER 6 RK G,

b, meme a9 RES 152 W, EFETHEEOEEN
T R IPEES

ban e

W2 i
7
7 — i)
{ /i)
a4

) V7171
costura floja costura tensa
ZRANLKIT IR SEZ% R
Fig.30
30
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Cambio de las especificaciones para puntadas tensas
en las correspondientes para puntadas flojas

MR SE 2% 175 1 4% 25 58 B 2 FN 2 I AS
/\ PRECAUCION i

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
maquina y sacar el enchufe del tomacorriente, luego, solamente
los mecanicos autorizados estan facultados para cambiar las
especificaciones para puntadas tensas en las correspondientes
para puntadas flojas.

é%ﬁm&&%ﬂﬂ%%%ﬂiﬂ%ﬂﬂﬁﬁ,%Mﬁ%m
HURR LSS, WSk M RS LR TR 2 B R T1R0%.

1. Suelte el tornillo 1 y mueva el soporte del guiahilos 2 de
tal manera que el centro del tornillo 1 esté alineado con la
segunda indentacion (A) de la derecha en la placa graduada
(véase la Fig. 34).
Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo 1.

2. Saque el tornillo 3. Cambie el tablero de la aguja 4 con el
tablero de la aguja tipo T (espesor del dedo remallador:
3,3mm). Cambiando el tablero de la aguja se producen
puntadas tensas mas efectivas.

3. Suelte el tornillo 5. Cambie la posicién del dispositivo de
sujecién para el ajuste de la altura del garfio 6 (véase la Fig.
36).

4. Ajustar la altura de la aguja y el garfio y ajustar el salva
agujas segun explicado en las paginas 149 a 152.

Nota
Efectle el procedimiento nimero 1 para cambiar las
especificaciones de la creacién de la puntada para los modelos
abajo indicados.

W3562P -01D, -21B W3522AHP -01F
W3522P -04A, -04B

W3562(B)P -23B

1. ssmammEnEL 1, BiTBE 2 BHER 34 MTE
(182 1 Mrp LR EARE 2 MM A BEE ), 37
g1

2, SEITIEL 3, FEEHE 4 SHRATE UTUE3. 3m) . (&
TBEHEERA T B, AU B ERRR)

3, B 5 | HEBNER NN T I EES
RETHER 6 RS,

b, smome 109 RES 1527, BEFHTHEE OB
BB URAE B

#i1
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Ajuste de las guias de hilo de aguja

$rEd 2580

[Para ajustar los guiahilos superiores 1, 2 y 3]

La distancia entre la superficie del soporte del guiahilos 4 y la parte
superior de los guiahilos 1, 2 y 3 ha de ser de 28 mm (véase la
Fig. 37). Para obtener esta distancia respectiva, suelte los tornillos
5, 6 y 7 y mueva cada uno de los guiahilos 1, 2 y 3 hacia arriba

o abajo respectivamente. Después de efectuar este ajuste, apriete
los tornillos 5,6y 7.

% W3562P-01D (con 4 guiahilos superiores)
Ajuste cada uno de los guiahilos (véase la ilustracién enmarcada en la
imagen superior de la Fig. 37).

[3d2E 1. 2. 3 89E%S]

EINTFIEL 5, 6, 7, ETRBENT&E 1. 2. 3 #HTIET,
FEATEE 4 FEIFEE 1. 2, 3 TRER TERLE 37 &
FrmBIR .

BEE, ETEiE45, 6, 7.

XTEW3562P-01D ($Hd LMt 4 X 4F) HIERAT, FSE R LHFER
&S & AFHITIETI.

Ajuste del muelle recuperador del hilo Fig.38
S a A E3 e =
2 E R E AT e
Para reducir el tamafio de la lazada del hilo de la aguja, ajuste la El muelle recuperador del hilo  EI muelle recuperador
posicién del muelle recuperador del hilo 9. Suelte el tornillo 8. no e:ta:n Sehvicio. (Efn t?l' del hilo esta en servicio.
Mueva el muelle recuperador del hilo 9 en direccién de la flecha A. estado de entrega e?< \i rca)  EpEERERRRES
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 8. Para ajustar RN LR

9 o . e (BEERIRZS)
la presién del resorte de tensién, haga girar el botén giratorio 11

en la medida necesaria.
Suelte el tornillo 10.

@ Para aumentar la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 11 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 11 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 10.

BT LR EAAE, WG ELER.  taThiRe
8 [@FTk A sk Eh ELEMSEE 9, W ELIRGE/ ).
WHEEITRIZL 8. BN, EahiE 11 AJLUETHERE
5.

MAZNIRZZ 10

@ EAFEEERE 11, WEE HiE.
@ AREsEhEd 11, BEEIRS.

W EEITREL 10,
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Ajuste del tamafio de la lazada del hilo superior

g v
/\PRECAUCION i1z

% Al respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los
mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del
tamano de la lazada del hilo superior.

&g&%ﬁ%%ﬁ%ﬁ,%%%%ﬂﬂ%%ﬁ%ﬁ,%ﬁ%
MEIRIRIE LR TR G, BEEITRRARANREITERE,

Se dispone de dos métodos para el ajuste de la lazada del hilo
superior (véase abajo).

@ Cambiando la posicion del salvahilos superior

@ Cambiando el ajuste del tirahilos superior

SHRIRIIETI /50K, BATMA.
QN LITEANHRENE
@ AT LA B0 TAERIHL

[Cambiando la posicion del salvahilos superior]

Posicione el salvahilos superior 1 de manera que la parte

superior de la ranura A en el salvahilos superior 1 toque la parte

redondeada del soporte B (véase la Fig. 39). Después de efectuar

este ajuste, asegure el salvahilos superior 1 con el tornillo 2.

El salvahilos superior 1 cambia la forma de la lazada del hilo

superior cuando el ancora entra en la lazada del hilo superior.

@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo de la aguja,
mueva el salvahilos superior 1 hacia arriba.

Después de ajustar el tamano de la lazada del hilo superior,

atornille el tornillo 2.

[ BRI REME ]

i1, BERKTL AR ERSERMR LIRS B i,
SRIEITRIRL 2 #HITRE (E39).

T 1 BIhRE R TR IS s A BV IR 2L
@irst 1 mEAED, WIRMEX,

WWHHENKRNG, FPRIEL 2,

[Cambiando el ajuste del tirahilos superior]

Cuando se instala el cigliefal del tirahilos superior 3, el borde C

del cigtienal del tirahilos superior 3 ha de estar alineado con la

muesca en V 5 del vastago del tirahilos superior 4 (véase la Fig.

40).

Para regular el ajuste del tirahilos superior, suelte el tornillo 6 v,

luego, mueva el cigliefal del tirahilos superior 3 en direccion de

( + ) o ( — ) segun sea necesario.

@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo superior, mueva
el ciglienal del tirahilos superior 3 en direccion de ( + ).

@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo superior, mueva el
ciglienal del tirahilos superior 3 en direccién de ( — ) .

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.

Nota

Ajustes basicos ex fabrica del tirahilos superior

Ajuste simultaneo en relacién con la carrera (movimiento hacia
arriba y abajo) de la aguja. Los ajustes béasicos ex fabrica se
cambian solamente cuando se usan hilos extremamente
elasticos o no elasticos.

[ $HTLD% TAERHLE9ETS ]

WN[E 40, H¥EHTEOECHNR 3 HYIRE C, SHHTL&O4RMH 4
EHV BIE 5 WHERE.

B TAERIHLET, #AFFIELL 6, ¥EHT&OECm3 @ (+)
& (=) FEBHITET.

OFEHTL AR 3 @ (+ ) FEBE, FHEIFEKX,

@ EHTENARENR 3 B ( — ) FEBE, $HEIFZ ).
WHHEIRNKRNG, ITRIEL6,

#i
SEONAL B, SHTLORMTIERNY, ELRBEHL
TiE®), REARLIE. RTEABSUKERBALEIER
LN, BAETE TIERL.
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Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

ybayryprenieen
/\PRECAUCION i1z

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y,
luego, los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el
ajuste del alimentador del hilo de recubrir.

%E%\‘E’L’fﬁﬂz&&%ﬂ’\ﬁﬁ%ﬁ#, SIS RN B ERIR K=,
A MBRIRRIE LR T RZE, BEEINEARARET
#BA1E.

Cuando el tirahilos del hilo de recubrir 1 se encuentra en la
posiciéon mas alta de su carrera, el ojete A del guiahilos del hilo
de recubrir 2 ha de estar alineado con el ojete del tirahilos del
hilo de recubrir 1 (véase la Fig. 41). El ajuste se hace soltando
los tornillos 3 y 4, y, luego, moviendo hacia arriba o abajo
respectivamente el tirahilos del hilo de recubrir 1.

@ Para aflojar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( + ).

@ Para apretar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccion de ( — ).

Después de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 3 y 4.
LERIBFT &0 1 (TR EAR, RERifid&dd 2 EFLA
WME 41 SR %0% 1 WKEERALRF—E. NFRL
3.4, BRIFTLM 2 m LK E TBINIHTIET.

@ RImE LMt 2 (+) FEBE), KIBLENH.
@ RInE Lt 2 (— ) FEBE), KIBLEMR.

BT EITRIEL 3 - 4.
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Desmontaje y montaje del tirahilos inferior

"R £ B 52 At B 22 22
/\PRECAUCION i1z

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para desmontar/reinstalar el tirahilos inferior.

&%Eﬁﬂﬁﬁ%?%%%ﬁﬁ,%M%%%M%%ﬁ%
=, FREKNRIRAEHE LR TRZE, BIFEINEARA
SUHITHRAE.

Para desmontar el tirahilos inferior
1. Saque el soporte del tirahilos inferior 2 en direccién del
operador mientras aprieta la palanca 1.

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Desmonte el tirahilos inferior 5
segun se indica en la Fig. 43 (observe el angulo).

Para reinstalar el tirahilos inferior

1. Mueva la polea de transmision de la maquina hasta que la
superficie de contacto A del tirahilos inferior se encuentre en
posicién indicada en la Fig. 44 (observe el angulo).

2. Inserte el tirahilos inferior 5 en el vastago del tirahilos inferior,
estando posicionado el tirahilos inferior 5 en el angulo
indicado en la Fig. 44.

3. Alinee el tornillo 3 con la superficie de contacto A del vastago % \

del tirahilos inferior, moviendo a mano el tirahilos inferior 5. B | I ’
= _ I
o
S

Atornille el tornillo 3, mientras aprieta el tirahilos inferior 5 en
0
T
) 2l

<

direccion de la flecha. Mueva a mano la polea de i\\! \] »
O

A J

transmision de la maquina hasta que el tornillo 4 se - N7 {Q)’
encuentre en una posicién donde pueda ser atornillado con }g &15@/.%\ :4
un destornillador. Luego, atornille el tornillo 4. :?j N Q@eﬁi Ny y
4. Ponga nuevamente el soporte del tirahilos inferior 2 en su
lugar.
TPk 3RRIHRE

1. iBRtEEAT 1 TS E 2 Jk.
2. WATTIZLE 3. 4, YT 5 R[E 43 FiRB A R
.
TPk RE

1. mEit R E T AR MO TE A foSE 44
FRREImE.

2, ETHTEOEE 5 NE 44 FRRIBEIS, BTS00
5 BN TATE I,

3. BFHETIT AN 5 WIBL 3 URE S T A
BT A REXIE, METkS EIRIE T4 5 FRT
Ri242 3. FREREETREZREBITRIEL 4 WE,
IrRIRZL 4,

b, weismETasEE2 .,
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Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T Ptk 55 B
/A\PRECAUCION 332

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

T TR, SOREINMEIRXE, R
A MNBIRERE LR TR A, BEEIRRAAREITH
=

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracion mientras el ojo-guia estd moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méaximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

HTEHNRAEMERAEZE), LiAf08 TR A E R
B, ETRENTERERMN A SRBERBORT.
TR, MR 2, BEETEBkkeR 1 BT, AT
Yia, BITRERL 2,

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

T 25T
A P R ECAU C I O N 5$ %:\ Posicion del punto de la aguja izquierda cuando Fig'49

el hilo de ojo-guia se suelta del punto A de la % 49
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay, toma de hilo de ojo-guia 1.
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de ML 1§ A ST
ojo-guia. TR, st E

T T AR, SLBEDIMRERE, 515 H
TSR R TR IR, BRETIRRARA R El puto de a gui C

€. izquierda ha alcanzado ‘%
el extremo inferior de /

W

|

Afloje los tornillos 3 y 4. Centre los tornillos 3 y 4 en las ranuras de la hoja de ojo-gufa.

los guiahilos del ojo-guia 5 y 6, respectivamente, (normal) TR 4 T8 50T s
ajustando los guiahilos del ojo-guia 5 y 6 (vea la ilustracién de la Py
derecha).

Después de este ajuste, apriete los tornillos 3 y 4 provisionalmente.

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las "
guias de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccion de B. ‘ c Paradisminuirel Fig.50
@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias suministro de hilo & 50

. . , . W 3 A de ojo-guia
de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccion de C. TamEEsl

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 3 y 4.

SHRAE, mERL 3 . 4, FHTELRE S . 6, &
242 3 . 4 ETFIL%RE 5 . 6 PKFLPR GREME) ,
REESHHITRBZL 3. 4.

@I T&idER 5« 6 MEFFK B FEHE), NTLZE

@5 Tkidskss 5 . 6 mMEEk C FEBI, MTEHN
H&EET D, Para incrementar el
suministro de hilo B '
N— N . de ojo-guia.
PBHEE, Birgige 3. 4., .
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Ajuste del ensanchador

RIS

/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ensanchador.

PRV LAY, SAGEINMRIELE, HEE
SRS LR TRZE, B S IM0RAR A RBTIRIE.

1. Para ajustar el ensanchador

(1) Para ajustar la altura del ensanchador:
Ajuste distancia A desde la superficie superior de la placa de
aguja hasta la superficie inferior de ensanchador 1. Seleccione
la distancia de acuerdo a la maquina que se esta utilizando
refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea pagina 159).
El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y moviendo ensanchador 1
arriba o abajo. Después de hacerse el ajuste anterior, apriete
tornillo 2 temporalmente.

Para ajustar el ensanchador de delante a atras:

Cuando punto B del ensanchador se acerca a la aguja
izquierda mientras ensanchador 1 estd moviendo a la izquierda
desde el extremo derecho maximo de su desplazamiento, debe
haber una distancia de 0,5mm desde punto B a la aguja
izquierda.

El ajuste se hace moviendo ensanchador 1 de delante a atras.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 2.

(2) Ajuste de izquierda a derecha
Cuando el recubridor superior 1 esta en el punto muerto
izquierda de la carrera, ajuste la distancia C del eje central de la
aguja izquierda al punto B del recubridor superior. Seleccione
la distancia segun la maquina en uso y segun se indica en la
tabla de ajustes (véanse las pagina 159).
El ajuste se efectlia soltando el tornillo 3 y moviendo el
recubridor superior 1 hacia la izquierda o derecha. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

1. LR BRH0IATS

(1) SE KA ERIET
ESR P 159 BYFEARER, T LR ERRRS0LER 1
TR A, B2 ASRERMEDNBFEIRT.
Wi EIRRTRIRL 2

WPRIEMNENLS 1 NERHELRNEBHBIED, BEE
1 W71k B BIAZSAIAT, 193925 1 AIEHIEITHE
T, B2 5EERERRA 0. 5mm. FTIIFE, ITEIBL 2,

@ AR ERFT
YHHWEER 1 NTRAHN, NASHFORS RIS 1
71 BHIR~T C, 1528 P. 159 MAERIRER, AT ZE
FrR4EIHESHRT.
FATFIRZE 3, AT 1 #HITET,
Wi, ITRIBL 3.

_ > Fig.51

Of\
3 \ [ 51
~_ /
@fi y 4
N L] T fa
Fig.52
& 52
0.5 mm \2
oo \1
<«
B
Fig.53
& 53

145



2. Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia

(1) Cuando ensanchador 1 esta en el borde izquierdo extremo de
su desplazamiento, debe haber una separacién de 0,5mm entre
la superficie inferior de la guia de hilo de ojo-guia 4 y
ensanchador 1. El ajuste se hace aflojando tornillos 6.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillos 6
temporalmente.

(2) Alinee el centro de la hendidura de guia de hilo de
ensanchador 4 con punto B en el ensanchador. El ajuste se
hace moviendo guia de hilo 4 de ensanchador de izquierda a
derecha.

Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 6

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 5 justamente por encima del borde
delantero C de la hendidura en la guia de hilo 4.
El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una separacion de 1,0mm entre guia de hilo 5y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo guia
de hilo 5 de delante a atrés.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. RIS EEBFHIFT

(1) 59437 1 ARG ER, MFFIRZ 6 HITET, E3X
IhkFERE 4 5% 1 ZERERY 0.5 mm. T
WiE, ImEITRERL 6

(@) EABTEIFEFER 4 HITET, %[ 1 HIR
B REMSEIAKIFL TR 4 HKETONERLF. BT
W, ITRIEL 6 .

3. RIFLFEITLRIET

) NEERTOMER, MFFRL 7 #ITET, ERIR%
FENT L 5 BEBRIARIFLSEET 4 MIKHERT C 28
R LB AT, BTFE, IREHrRIEL 7 .

(2) HIfEHEIRIRLSEE LS 5 HITET, EXIFEIME
WEkER 5 SRIFLFMER 4 ZEMERA 1. 0mm. JET
Wi, IPRIBL 7 .

Fig.56
] > Es6
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Ajuste de la guia de cubierta superior

Lot R p0iE (UBEIET)
/\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de
cubierta superior.

AT ERIPIT LR, SOREYNARIRXE, 7
KM BRIRRIE LR TR, BEEINEARARET
#BA1E.

Ajuste el guiahilos del hilo de recubrir moviendo respectivamente
el botén giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario de las mismas (véase la Fig. 57).

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva el botén
giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para aumentar el suministro del hilo de recubrir, mueva el boton
giratorio 1 en el sentido contrario de las agujas del relo;.

SRAE, KEEE/iEA 1 X LRI AT

@ F/EA 1 GRS RS LR IRH BT D,
@ /R 1 SRS RS LRIBHA BT S

Fig.57
& 57

Para disminuir

Para disminuir
el suministro de
hilo de cubierta
superior

KINAHHLE

b

Para incrementar
Para incrementar
el suministro de 1
hilo de cubierta

superior

RIBER % B
%
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Fig.58
[# 58

Ajuste de altura de garra de alimentacion

S F SR
/\PRECAUCION 332

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

HEFTERTSERN, JSOREIVMBEIRXE, [
A MNBIRERE LR TR A, BEEIRRAAREITH
=

Cuando las garras de alimentacion en su punto mas alto de
desplazamiento, debe haber una distancia de 0,8-1,2mm desde la
superficie superior de la placa de aguja hasta linea extendida A
desde las puntas de garras de alimentacion principales 1y
diferencial 2. El ajuste se hace aflojando tornillos 3y 4, y
moviendo garras de alimentacion 1y 2 arriba o abajo.

Después del ajuste anterior, apriete tornillos 3 y 4.

HEMEARR LML ER, BERIHMREEBIEERT 1

MEMEMT 2 BIFRELRES A FT52/0.8~1. 2mm,

WHRMATIEZ 3 . 4, FERERT 1. 2 ALHETH
HETIET.

WE, EITRBL 3. 4.,

Ajuste del alza del prensatelas
[ERMEF 2RI

/\PRECAUCION ;i a0
] 60

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

EIFTHEMGAER, JSUREONNEIRXE,
ARG LR TRZE, BEEIIHRARAREITH
€.

Cuando se levanta el prensatelas 5, ajuste distancia B desde la
superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior del
prensatelas. Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que
se esta utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la pagina
161).

1. Gire la polea de la maquina hasta que las garras de
alimentacién estén en su punto mas bajo de desplazamiento.

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 8.
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el
ensanchador.

3. Afloje tuerca 6. Ajuste tornillo 7 de manera que haga
contacto con palanca 8. Luego apriete tuerca 6.

LEM 5 faiekEt, RIBATERBNELIN, HERP 1615
AR, ERHRREZIEMRENRT B FTHRESEH
&,

1. sase, EetF FEASECE.

2, BETIRE 8 , EHEMMATE.
KEFEE R ELL_F % 2 A E M.

3. BITIEE 6 , 1524 7 ERETRERTE 8 /&, X
W 6 .
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Ajuste de la altura de aguja
= ERET
/\PRECAUCION &

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

TS SER, SeREINNRIRXE, HigE
SKMBIRIEE LR TR Z G, BIEETNERARAN R TRIE.

Ajuste distancia A desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esté en la
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la
maquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones
de ajuste (vea la pagina 159).

1. Ponga la barra de la aguja en su posicién mas alta. Para
hacer este ajuste, se alinea la marca de referencia P en
el volante 1 con la marca de referencia D en la maquina
haciendo girar el volante 1.

2. Saque el tornillo 2. Suelte el tornillo 3. Luego, ajuste la altura
de la aguja moviendo el portaagujas 4 hacia arriba o abajo
respectivamente. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 3, y reponga y atornille el tornillo 2.

@ Ajuste la relacion entre cada aguja y orificio de caida de aguja
de manera que la separacién B sea igual después del ajuste de
altura de aguja (vea la ilustracion). Luego, apriete tornillo 3.

Lt LA R R EBAER, FER P59 FRITER, U5
FrE MBVEEINBM SRR, ETH AL REITHRETER
Rt A

1. et 1, BEFRIIRE P MSEIIHMAMFE D,
R STRAZER LNE.

D, SEETEIL 2, AR 3, FESRETREE 4,
B EE. BE, ERIEL 3, HrEEEs
2.

QO FHTHNEER, EiITRiE2 3 21, FEEHIRNE
LEstzEMER B £2i9518%.

00—

Fig.62
& 62
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Fig.65
& 65

Ajuste del ojo-guia

iy e
/\PRECAUCION 332 /

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

/

BT, SUREINMRIELE, FHFEN
BRI LI FRZE, BE IR RBTHRIE A >

l

1, Ajuste de la distancia de fijaciéon de aguja de
ojo-guia
Ajuste de distancia A de fijacion de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicidn més lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 159).
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

2 Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atrés de 0,1-0,2 mm entre la aguja izquierda y el punto del
ojo-guia.

@ Para maquinas de tres agujas:
Cuando la punta del garfio alcanza el centro de la aguja central,
partiendo del extremo final de la derecha de su carrera, ha de
haber un juego de adelante hacia atras de 0-0,05 mm entre la
aguja central y la punta del garfio. Al respecto, suelte el tornillo
3 en el portagarfio 2, y, luego, el tornillo 4.
(W3522P-04: Suelte los tornillos 3 y mueva los soportes del
ancora 2 hacia atras o adelante.)
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

@ Cuando el punto del ojo-guia esta pasando el centro de la aguja
derecha desde el borde derecho extremo de su desplazamiento
(la guarda de la aguja trasera no es eficiente), la aguja derecha
ligeramente hace contacto con el punto del ojo-guia.

1. FostmsiuE
YTHESRGBNER, RIBEAERAINSEIN, HSR
P. 159 A IESR, AEASHOBITHANIIEE A,

FzREEHRT.
PHEEMAEEE 2 gz 3, BEHERLEABD
HITET.
BHFE, ITEiR2 3 . Fig.67
L. TR A & 67
HEHRNRAGIBNERA LS OMER, HFALS 02«\‘“
ST4HRAFIRIERIBTE 0.1~ 0. 2mm, oA
@5T 3 H4EGIH, YT EmMREGNAE KRB SO, )
P E T A 2 B AR EEFEIZE R 0 ~ 0. 05mm. %
PR, BITRESHE 2 182 3, FHIEEIEZ 4. R

(W3522P-04: IHHATFIRLL 3, YGLEHARIETRIER AT
o) WHRE, ETEELS.

QLT RNRABNEBIT B OR , (EFFHA
EIER BPIRET) AN RAUHMESHRRABRHIEM.
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Fig.68

Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

() et ™ e

==
APRECAUCION A= l %
% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja

(posterior).
ET (B P41, SOBEINMMEERE, 3 O\
kM BLIRIE LI T RZE, NS IRORAR A R TR !
ff. p—2
1, Ajuste de la altura S\

Cuando las agujas estan en su posicion mas baja, la linea
A del salvagujas 1 (trasero) ha de encontrarse 1/3 debajo
del canto superior B del agujero de la aguja derecha (Fig.
68). Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 2 y mueva el r N\
salvagujas 1 (trasero) hacia arriba o abajo.(W3522AHP-01: La
linea A del salvagujas 1 (trasero) ha de estar alineada con el
canto superior del agujero de la aguja derecha.)

Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo 2.

% W3522P-04A, -04B

Cuando la punta del ancora ha alcanzado el centro de

la aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, la distancia de la linea A del salvagujas 1
(trasero) a la punta de la aguja derecha ha de ser de 1 mm.

17N

2. Ajuste de la posicién de adelante hacia atras W3522AHP-01F W3522P-04, -04B

Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la \ J
aguja derecha desde el borde derecho extremo de su

desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atrés de 0-0,05mm entre la aguja derecha y el punto del N
ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo Flg-69
guarda de aguja (posterior) 1 hacia delante y atras. & 69

Después del ajuste, apriete tornillo 3.

% Para maquinas de 3 agujas $%’g‘
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la 0. '_7_1' |

aguja media, la aguja media tiene que hacer ligeramente l‘* o.os j o"q
contacto con guarda de aguja (posterior) 1 con separacion | ’77/;, i
de delante a atras de 0-0,05mm entre la aguja media y el

punto del ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y |
oscilando guarda de aguja (posterior) 1 a la izquierda o

derecha.

. mEaEmEs 1
LEBEFE ANV ER, 2BAERFE (B) P18
A ZBEAFRISTFLINGE B FFIE =0z —4b . MFFiR
2, ET®BE (B) P§ 1 #TAK.  (Jg W3522AHP-01
B, E5E (F) P51 89 A XB)AASRVEHFLINER. )
AR EITEIR 2,

% W3522P-04A, -04B
THTURMA RGN ERAA SO, &E (B 47
$t1 89 A SEE A SRR 1mm.

L, SR BNE
UTEH R NGB EZEAIBF R FOR, IAFFiRLL
3 mEIkEIEREE (B) P41 #TAT, Ea5HS
SHRBIBTEBFE A 0 ~ 0. 05mm. PABFE, IFKiB 3,

% 3 ARETAVEEL I TS QBA P E SR ORT, HATF

1242 238 ([7) P81 mAREAES, BT EDEG
MLE RAIRIEEBERFF 0 ~ 0. 05mm FPIRES T, HEH
E%;'-% () P8t 1 BRREBEMAL. ATEFRE, ITRE
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Fig.71
Ajuste de la guarda de aguja (delantera) % 71

(A1) #PETHRYVETS

/\ PRECAUCION ;i S

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja

(delantera). / o \
T (B PHE, SOREINMERLS, 3 6

TR BIRRS L TR, BRI IHRAN BT

fE.

Debe haber una separacion de 0,3-0,5 mm (vea B)) entre las
agujas y la guarda de aguja (delantera) 5 cuando el ojo-guia 4 se
estd moviendo a la izquierda en el lado posterior de las agujas.
Para hacer este ajuste, afloje el tornillo 6 y mueva la guarda de
aguja (delantera) 5 hacia atras o adelante.

Finalmente, apriete el tornillo 6.

Nota

No se puede ajustar el salvagujas (delantero) en los modelos
abajo indicados.
W3522AHP-01F W3522P-04A, -04B

WFFIEL2 6, ¥ (R 3%t 5 BIERmEHTEY, FE4T
i 4 EABEEE &N AMET, $tF (D P55 2
[BlE9EIRE (B) # 0.3~ 0.5mm. EHRGE, 5ITRIE4 6.

&5
MUTFHETRET (B P50, .
Fig.73
W3522AHP-01F W3522P-04A, -04B @ 73

Ajuste del grado de inclinacion L
hacia atras del prensatelas

FERIRTERIA T B RIS o
/\PRECAUCION ;& y —s

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina,

sacar el enchufe del tomacorriente. El subsiguiente ajuste del o ”_’i‘
grado de inclinacion hacia atras del prensatelas ha de ser A
efectuado solamente por técnicos calificados. t

AT EMRISHEA SN, BESUIEEIN BRI X
X2, BEIREEIMNEHERTRZE, HENRARARR®
1T#R1E.

La inclinacion de la parte delantera del prensatelas 7 se puede
ajustar segun las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacion
de la parte delantera del prensatelas 7, afloje la tuerca 8 y, luego,
mueva el tornillo 9 seguin sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinacién A del fin delantero del
prensatelas 7, mueva el tornillo 9 en el sentido de las agujas del
reloj.

FERIAT DURTBAEFIRESR, AT EM 7 MATAF=.
TR TFIZEE 8, FESEIRLL 9 i FTS.
HiIR2L 9 WEATERE NI EMMATEE A 8BS
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Cambiando la relacion de alimentacion
diferencial maxima

BAZESLLNEE

La relacién de alimentacion diferencial se fija a 1:0,5-1:1,3 en la
fabrica.

HIBEFIEERIGERT 1 0.5~1 1 1.3,

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la relacion de
alimentacion diferencial.

EIFTELR, SWIBEINBIRXE, FREX
MERIRAE IR TR G, BIFENEARNRHITRIE.

En el caso de una relacion de alimentacion diferencial
de 1:1,3-1:1,8

INRERERE R : 1.3~1 : 1.8F.

/\PRECAUCION iz

A Si usted utiliza la maquina con una relacién de alimentacion
diferencial de 1:1,3-1:1,8, las garras de alimentacién pueden
golpear la placa de agujas y danarlas. Compruebe para
asegurarse de que la cantidad de movimiento de las garras de
alimentacién es menos de 3 mm.

Aﬁﬂ%1§ﬁﬁ%ﬁﬂtt%1 P 1.3~1 1 1. 8K, EMFMET
WK, BAXERIRNATEE, SUVIEBEHTNEER
EFE 3 mm AR,

1. Ajuste el largo de puntada a menos de 3 mm (véase “Ajuste
de longitud de puntada” en la pagina 134).
2. Abra el recubrimiento lateral 1.

3. Suelte el tornillo 3. Ponga la pieza de tope 2 en su posicién
mas baja. Luego, atornille el tornillo 3. Al hacerse este ajuste,
la palanca de ajuste 4 puede ajustar valores en la relacion
del arrastre diferencial de hasta 1:1,8.

4. Cierre el recubrimiento lateral 1.

1, Bsm 134 B TemKERES |, B HKE B
2l 3mm LA TR

o BT .

2

3. W AHIEIR 2 MARL 3, WHIZHIN 2 BEEIR TE, 3
IR 3, DUBETHT 4 B0 TR 1018 ORLE.

4

o FXHERE 1,

Fig.74
& 74

Para estirar

R
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Fig.77
& 77

Comprobacion y limpieza del filtro de aceite

L R e s 5 A
/\PRECAUCION 332

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y, j“
luego, técnicos bien calificados deben comprobar y limpiar el filtro \
de aceite. \

(

EHITSIRRRESHEN, S IBEYHAEIRAT \

KK, FRFEEINEELIRTZE, BEMTHEARAR
HATIRIES

1. Remueva tornillos 1, cubierta 2, junta térica 3 vy filtro 4.
Compruebe filtro 4.

2. Sustituya el filtro si es necesario. Después de comprobar y
sustituir el filtro, instale filtro 4, junta térica 3, cubierta 2 y
tornillos 1 de nuevo en su lugar.

Contaminaciones en el filtro de aceite 4 pueden ser causa de
lubricacién inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 4
cada seis meses removiendo 1 a 4.

1, smTiL 1, 2. 03, TEE4L, HRE
HiEEE 4.

2, TR 4 BN EHRIG, SRR 1 TSRS
4, 033, E 2.

MRS IERT 4 BHPIHERNIE, RAREERRMME, FTLUE
BAMAIRTILIER 4 TR EHEHR—IK.

Cambio de la carrera de la barra de la aguja

TR
/\PRECAUCION 332

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar la carrera de la barra de la aguja.

ASi usted cambia la carrera de la barra de la aguja,

asegurese de reajustar la altura de la aguja (véase la pagina 149),
el ancora (véase la pagina 150) y el salvagujas (véanse las paginas
151-152).

%Ei&ﬁ%ﬂiﬁﬁﬁ@ﬁ?ﬁeﬁi SRR B IR K=,
?Ef?;ﬁ%M%iﬁ?ﬁ‘ﬁJ:}ﬁT%‘zE, BIEEIEARARE
1TIR1E-

A FEFITHEITRENTH®RE, SHESRBREEMET
(P.149) . TEBYEF (P.150) . 3PETEUIEYS (P. 151-152),
EHHITET.
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1. Afloje los tornillos 2 en el mecanismo del movimiento 1.
Ligeramente mueva el excéntrico 3 en la direccion de la
flecha con un destornillador hasta que la muesca B salga de
la espiga C.

2. Para cambiar la carrera de la barra de la aguja, ponga la
superficie plana A en la posicion superior o inferior haciendo
girar el tornillo 4 del excéntrico 3.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera estandar

Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicion inferior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera alta

Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicién superior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Apriete el tornillo 2.

1. TEINTHRRIECE 1 g08R22 2, RIRLL TG RILES 3 #H
WEskm 5. (BB REHEF C)

2. seahmioEaT 3 (B4 4 9% AT CRED BLERET,
B B AT R 7.

TR E

EAB R A BT, 3§HF CBAEB .

BTN E

SEGRILER ) A ERE, 3§ T CBAMB .

SRIRP AR 2 .

Control del contacto de la pieza de enlace de la
barra de la aguja con el fieltro de aceite

FAETATER 5 it B 5
/\PRECAUCION 332

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para chequear el contacto entre la pieza de enlace de la
barra de la aguja y el fieltro de aceite.

ADespués de cambiar la carrera de la barra de la aguja. cercid
rese que la pieza de enlace de la barra de la aguja tenga contacto
adecuado con el fieltro de aceite. Ya que en caso contrario la ma
quina no se lubrica de forma suficiente, lo que genera problemas,
tales como dafos en la maquina.

%ﬁ%%%ﬂ?f?ﬁ—'ﬂ#ﬂﬁ%ﬁﬁmﬁi F IR B ERIR K
LE&?-‘_F;I%%%‘:MEM??EE%J:}&TEEZE, BIFEIIHRARA
SUEITERTE

A BT TEHATRIERIRGE, ESOIAS TR S HhE
BEREM, MAESFHTET. REEMN, TS
BB E, ZONMRGFIRER.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja,
especialmente, después de cambiar la carrera de carrera alta a
carrera estandar, cerciérese que la pieza de enlace de la barra de
la aguja 5 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 6 mientras
usted hace girar manualmente la polea de transmision de la
maquina. Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 7 y coloque
el fin del tubo de aceite 8 de tal forma que la pieza de enlace de la
barra de la aguja 5 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 6
(véase la Fig. 81).

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 7.

TS IR0 IIRET, 4552 M AR IR
SR FANIERE RS A BT AT IR 5 ABCHETE 6 2 BT,
AR 5 Sk mEL 6 QAR , RIATFARZL 7 18
fohes 8 ATIB(T R, EEFATIR b ME—HSHEHES 6 B
1. BT IR 7.
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Dispositivo FT (para el modelo W3562P-05)
FT £& (W3562P-05)

Lubricacion manual

F 0 i

/\PRECAUCION 332

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

% ERFIME, SeRFEINARIEXE, FEXINE
RIS ER TR EHRHITIRIE.

Cuando se pone en marcha la maquina por primera vez o no se ha
usado por cierto tiempo, echar aceite al cigiienal 1 de la cuchilla
superior hasta que la mecha lubricante esté completamente
lubricada.

VRN AT IR E AR, SEERKEIRBIERREIN
B, H4E ETIER 1 BURBTE N, EmEETT A TER.

Ajuste del guia del material

HmR S EERIET

Ajuste de la cantidad de material a ser cortado.
El ajuste se hace aflojando los tornillos 3 y moviendo el guia del
material 2 hacia la izquierda o derecha.

EITHIRL 3, WANSEE 2 L%, EHHANEY

Eo
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Cambio de la cuchilla superior

EFIIREE#
/\PRECAUCION iz

Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para ’ QY
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

%Eiﬁfﬁﬂ}#ﬁﬂ, SN RO IRFT KX K, JRHRIR
MR IR TR Z G, EERARASREITIRE.

TIRETIEEXIRFIEMRER, BIEREREAIDES.

1 » Mover la polea de transmisién de la maquina hasta que la
cuchilla superior 1 se encuentre en el punto més alto de su
carrera. Sacar el tornillo 2. Y, entonces, reemplazar la
cuchilla superior con la nueva. a

2. Para reemplazar la cuchilla superior, apretar el fin a de la @

cuchilla superior contra el portacuchillas superior 3, y, luego, 3
atornillar el tornillo 2. \%
1. 1 O

BERHTE, HLIK 1 ABSELE. REDTRL s
2, LY ETIF é

. EBLHMRL a BEEIR 3 b, BB 2 ///
TR%. /,

Cambio de la cuchilla inferior

TR EH#
/\PRECAUCION i

Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

%?’iﬂﬁ%ﬂ)—#ﬁﬂ‘, SRR RV IRIT X K, JBEIR
MR IR TR 2 G, EERARASREITRE.

A TIRH TIER BRI FRHER, RIENZER R ER,

1. Abra el recubrimiento lateral 4. Soltar el tornillo 6.
Desmontar la cuchilla inferior 5. Reemplazarla con la nueva.

2. Retirar el portacuchillas superior 7 hacia la derecha. Encajar
la cuchilla inferior 5 en la ranura del portacuchillas inferior 8.
Controlar si el canto de corte esta a ras con la cara superior
del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 6.

3. Cierre el recubrimiento lateral 4.

1. sTFm=E 4. BnFFiEL 6, BTFIE 5 HTRE
i EERET TR

D BN 7 mASEBE, BEFIR 5 MATIR
8 MIMT, BIITISEHRRENSEAEL B, A
RiEFERL 6,

3, s 4.
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Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla & &7
TIEREIREHAT

/\PRECAUCION iz

A Primero, hay que desconectar siempre el suministro de T
energia y el compresor de aire. El ajuste subsiguiente del traslapo ANy
de los filos de la cuchilla ha de ser efectuado por mecanicos ((((((
calificados.

\

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para (3
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A?’fi&ﬁﬂ RRRERTSHIETIE, BSLEE A EIR
FREAESERENMBANESE=SSXIEZRE, HEITHR
ARANRHITHRIE.

TIRH IR AXIRFERRR, RIERNERAEER.

Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la cuchilla
superior se encuentre en el punto mas bajo de su carrera. Generar
0,5mm de solapo entre la cuchilla superior e inferior (véase a en la
Figura). El ajuste se hace después de soltar el tornillo 2, moviendo
el portacuchillas superior 1 hacia arriba o abajo. Después del
ajuste, atornillar el tornillo 2.

BT, BELIH RIS TNEE. WaERRE
ENESTIRKRART a BHH0. Smm. A,
Fa2L 2, HETIR 1 ETBRHTES. WHEE, B
82 2.

Ajuste del portacuchillas inferior de izquierda a derecha
TR AEGNMNERET Fig.88

%] 88
/\ PRECAUCION i

A Primero, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y el compresor de aire, y, luego, el ajuste del portacuchillas
inferior de izquierda a derecha ha de ser efectuado por mecanicos
calificados.

A AT TTIREARBERETR, HSWFELAIE
BFX RS EENBANESR=SXRZE, HEIN
BARNZHATIRIE.

La distancia de la aguja derecha hasta donde se ha de cortar el
material est4 determinado por la posicién de izquierda a derecha
del portacuchillas inferior 3. El ajuste se hace soltando el tornillo 4
y haciendo girar el tornillo de ajuste 5 en la forma necesaria.

Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la izquierda, hacer
girar el tornillo de ajuste 5 en el sentido de las agujas del reloj.
Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la derecha, hacer girar
el tornillo de ajuste 5 contra el sentido de las agujas del reloj.
Soltar el tornillo 6 y mover el prensatelas auxiliar 7 hacia la
izquierda o derecha mientras se mueve el portacuchillas inferior.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 4 y 6.

UTTIER 3 NEANERETNAHEITIREMEARYT.
WET, FNFIRLL 4, EnhiETiE 5 #HITIEY.

FH TR 5 mANERE, WTIZR 3 mARE); BEkA
wedE, W71 3 mARBE. BAE TNTIRNBE, BRI
1222 6 , BEEEM 7 £AHRITE. BYRER, BITE
1222 4 70 6,
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Dimensiones de ajuste

AEEERE

(mm)

xod

[0 ﬂ

W3562P -01G
-02D
-02G
-02H
-05B
-05S

X JOOOSs

232

Carrera estandar
2L

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

=iIE

Cq;rera glta 10.9

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

240

Carrera estandar

rRfEiE

9.3

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

=151

Carrera alta
s 105

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

248

Carrera estandar
TRfEiE

8.9

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

St

Carrera glta 10.1

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

356

Carrera estandar
TERIE

8.5

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Carrera alta
=iz

9.7

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

364

Carrera estandar
TR

8.1

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Carrera alta
=itz

9.3

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

W3562P -01D
x[JOOOSs

460

Carrera estandar
TR

9.3

5-5.5

17

0.8-1.2

Carrera alta
=g

W3562HP -21B
-23B
xJO0oOs

356

Carrera estandar
TR

Carrera alta
=i

9.3

9.8

4.5-5

17

1.2-1.5

364

Carrera estandar
TERE

Carrera alta
EintE

8.8

9.8

4.5-5

17

1.2-1.5

W3562BP -23B
xonoos

256

Carrera estandar
L

=i

CqL_rera glta 125

2.8-3.1

12.8

4.5-5

17

1.2-1.5

W3522AHP -01F

264

Carrera estandar
TRfEiE

S17)4E

Cal_gera glta 11.0

4.0-4.5

9.4

5-5.5

20.6

0.8-1.2

W3522P -04A

295

TR

Carrera estandar 115

4.5-4.7

0.8-1.2

Carrera alta
=i

W3522P -04B

264

TSI

Carrera estandar 11.5

4.5-4.7

0.8-1.2

Carrera alta
EiniE

W3562P -01G
-05B
xOooT

232

Carrera estandar
TR

9.3

4.4-47

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

=i

Ca._gera glta 10.4

44-47

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

240

Carrera estandar
TR

8.8

4.0-4.3

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

[SELES

Carrera alta
ET? ?El 1 00

4.0-4.3

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

356

Carrera estandar
TR

8.0

3.2-3.5

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Carrera alta
EiiE

9.2

3.2-3.5

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2

364

Carrera estandar
TEIE

7.6

2.8-3.1

8.5

4.5-5

17

0.8-1.2

Carrera alta
=iiE

8.8

2.8-3.1

9.8

4.5-5

17

0.8-1.2
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Tabla de comparacion de tamanos equivalentes

SHEXRE

Tamano japones
AA4te # 9 10 11 14 16 18 21
Tamano metrico
mES Nm 65 70 75 90 100 110 130
Aguja estandar  tRERS
xoo Organ x[Jod Organ
W3562P-01G 232 UY128GAS #9S W3562P-01D 460 SMX1014B #10
-02D 240 UY128GAS #9S W3562HP-21B 356 UY128GAS #12
-02G 248 UY128GAS #9S 364 UY128GAS #12
-02H 356 UY128GAS #10S W3562BP-23B 256 DPX17 #18
-05B 364 UY128GAS #10S W3562HP-23B 356 UY128GAS #16
-05S W3522AHP-01F | 264 UY128GAS #18
W3522P-04A 295 UY128GAS #10S
W3522P-04B 264 UY128GAS #10S

160




Especificaciones de subclase de Serie W3500P W3500P #75|FaI sk

™ A sl
0 = oM & s = O
( 0 Carrera max. del " Carrera del Erensatelas ,
Nimero | Nimero : : f Relacion = Velocidad méx.
Applicaciones Subclases de agujas | de hilos Dlstant:laégére agujas tranfigoinatlior del arrastre EB?"%'?T?){-E (Puntadas/minuto) Notas
Jizb=3 FHRS %‘f%g( 5301 (mm) %k%i?% ?iihi diferencial ek &%
(R) | (R (mm) Eatk s H )
2 4 3.2:4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W3562P-01G
Versatil
s 3 5 5.6-6.4 4.4 0.5-1.3 6.1 7.4 6000
W3562P-01D 4 6 6.0 3.3 0.7-1.3 6.3 — 4200
W3562P-02D 2 4 3.2 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 5500
2 4 3.2°4:4.8 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W3562P-02G
3 5 5.6:6.4 4.4 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
Ribeteado de cintas
TS 2 4 3.2°4-4.8 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W3562P-02H
3 5 5.6-6.4 3.3 0.5-1.3 5.7 7.0 6000
W3562HP-23B 3 5 5.6 4.4 0.7-1.5 — 7.0 5000
W3562BP-23B 2 4 5.6 4.4 0.7-15 — 10.0 4000
5500
2 4 3.2°4 4.4 0.5-1 4.7 6.0 5%000“%{%
(Hi5 MD £ 5000)
W3562P-05B
5500
3 5 5.6-6.4 4.4 0.5-1 4.7 6.0 S%JOCOH%%
Coser elastico 7 MD 89 5000)
[ iauliN- 5500
2 4 3.2°4 3.3 0.5-1 4.7 6.0 EOOOCOHAA}%
7 D 9 5000)
W3562P-05S
5500
3 5 5.6 3.3 0.5-1 4.7 6.0 E@Ocon%{%
iENDH
Costura normal de materiales
de costura pesados W3562HP-21B 3 5 5.6-6.4 3.3 0.7-2 — 7.4 5000
BRI EEGA
Costura de vista en
bolsillos laterales | W3522AHP-01F 2 5 6.4 3.3 0.5-1.3 — 7.0 5000
O4RRMEI A
) W3522P-04A 2 4 9.5 4.4 0.5-1.3 7.0 — 5000
Costura de ligueta
en braguetas
B R 48y
FIIIRBAIR | \y3520p-04B 2 | 4 6.4 4.4 0513 | 70 | — | 5000

3% Si usted utiliza la maquina con una relacion de alimentacion diferencia de més de 1:1.3, la cantidad de movimiento de garra de alimentacion principal es menos de 3 mm
3% Sy Henlas columnas de la carrera del alza prensatelas y de la velocidad méxima de la maquina significan lo siguiente. S: en una carrera de la barra de la aguja de 31mm (carrera estandar) H: en una carrera de la barra de la aguja de 33 4mm

(carrera alta)

H EFHEA 1 1.3 BLER, B EXAFENRREE 3 mm
* RERBFEBIRSEEBNRRICS SHHZRT S: #HES

T, ‘
TR 3lnm,  H: SHEITIZARER 33 4mn.

Tipo de puntada Peso neto (sdlo cabezal)
‘%ﬂiﬂﬂéitp 406, 407, 408, 602, 605, 607 PR E R 42Kg
UY128GAS #9S
UY128GAS #10S
Tagaﬁ?o de aguja Hﬂ ESG/A\S z}% nggmgjgégi F‘;egabruto (con accesorios) 48Kg
7 UY128GAS #18 (W3522AHP-01F) RS
SMX1014B #10 (W3562P-01D)
DPX17 #18 (W3562BP-23B)

Tamano de maquina (AnxProfxAl)

EHRT (WxDxH)

D : 285 mm

An : 505mm Prof : 285mm Al : 405mm
W : 505 mm

H: 405 mm

Ni\gl de ruido de trabajo

REE

n=5,400rpm : LpA =< 83.0dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &{&
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
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