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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus GX(T)
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwunschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie GX(T).

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour l'acquisition d'une machine
Pegasus de la série GX(T)

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie GX(T).

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEBTT VS AICBHMTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
8 ® Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always the
risk of contacting moving parts, such as needles
because you have to work at point-blank range
to them when you are operating industrial sewing
machines.

For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures

that you yourself must take.

Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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To prevent accidents, indications (symbols and/or
signs) which show the degree of danger are used on
our products and in this manual. Study the contents
very carefully and follow the instructions.

Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which
attract users' attention

fc B

A

RO BN E LIcEEIT. 5
CERRBEGERORET HRIEE

~

Indicates an immediate hazard to

>

WARNING

lif limb.
DANGER HREDHTHLBR. e
H BofeMYIRLE LicE FiT, K . ' ,
= Indicates a potential hazard to life
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or limb.

AE
CAUTION
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Indicates a possible mistake that
could result in injury or damage.

J
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< g — - . Be sure to follow the instructions when you
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A ﬁfhj—mﬁh{tmﬁ%&ﬁ? TR operate the machine and/or labor saving

° device.

= - = If you use the machine and/or labor saving
S8 - - L % =

A Zi&;‘\g; 3 gzl_é:% Lice &, BET 3 device incorrectly, you may get an electrical
AE ° shock.
- _ R If you use the machine and/or labor saving
=L -~ - L % =

A g’?%g% t“\ E PLJ ;L% o, FPELE device incorrectly, your hands and/or

il ° fingers may be injured.
=8 - - If you use the machine and/or labor saving
28 f-Fy ¢ ~Lx
“{_,‘,D_T%HX ‘J,*&E'\% Lti <l 1%*'12":$'\5 device incorrectly, your fingers and/or hands
IR EDEIAEN, EEQERICEY F
- MG may be caught in them, causing
° trouble.

o - . If you use the machine and/or labor saving
REICLDNBFOBROBYET . device incorrectly, you may burn yourself.
o EYIRWE Lz Elc, A3 2a | If you use the machine and/or labor saving
EEMAHY FT, device incorrectly, you may cause fire.

® HEXFITITOHEWTLEEL, Never do this.
(BB EDA VTV AEEDORE Unplug the machine and shut off the power
Y. XEDOAREENHBIEE. TIFETS | when checking, adjusting and/or repairing
FEEREHRITOO VY A ST R | the machine and/or labor saving device,
TLlEEL, or when lightning may strike.

9 WY T —AREEELTIREL, Be sure to connect to ground .
SYVVDEERT—)—EEAR%EZRLT | Denotes the normal rotating direction of the

% WE7, machine pully.
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3.Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

|@ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

For safety, do not use the machine under the
circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3. Do not use the machine and/or the device out of doors or in
direct sunlight.

4. Do not use the machine and/or the device at an ambient
temperature of less than 5 degrees C or more than 35 degrees C.

5.Do not use the machine in the places of high humidity that
seriously affects sewing machines.

6.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than = 10% of the rated voltage.

7.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

8.Do not use the device at the place where the air supply specified
for the device cannot be properly obtained.

9.Do not expose the machine to the water.

|® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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% @ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

* Sewing machine installation

* Lubrication

* Threading

* Replacing the needle

* Opening/closing the presser bar

* Adjusting the feed dog height

* Adjusting the stitch length

* Adjusting the front to back movement of the top feed dog

* Adjusting the height of the top feed dog

* Adjusting the up to down movement of the top feed dog

* Replacing and adjusting the knife

* Cleaning

* Replacing the oil

* Checking and replacing the filter

* Greasing

* Adjusting the needle thread take-up

* Adjusting the thread take-up

* Installing and adjusting the blindstitch hemming welt guide

* Installing and adjusting the attachment for shirring

* Installing and adjusting the attachment for shirring/piping

* Installing and adjusting the piping device

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

C (2)Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.

If there should be something wrong with the

machine, immediately perform repairs and/or other

necessary procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.

% Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

@ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.
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Be sure to study very carefully fOI' Safety. mEe—

é (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

4.Notes for each procedure
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A\ cAuTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPEe ¢ «Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

* The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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A WARNING

|@ Transportation

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the handgrip located above the belt
cover with your right hand, and hold the machine arm with your
left hand. If the machine and/or your hands are stained with oil,
the machine may be easy to slip out of your hands and fall to the

floor. Therefore, wipe off the oil carefully.

3. 7 =7 I\ LI AP EETOBXREICIE, BEOHEP
REZMAGVRSICERLTLEE WL, T UAY FHEE
TEHBEHOBYET,

“REREETIVUAY FEBRET BIEAIE. SV
ALICAZ DI ER > TLIEEL,
ERESICFNBOTI Y UAY FHET LY, HDEElcK
YD B L TEDRIT BB Y ET,

VAN

|G|, #E(E]

>

1

=

N T
N\
=

Ay FOETH L CEBERORAICHST A8 2RE%E
27—V (XiR - €f) ZESERLIEEL,
VAZy FOBREBEEEELY 7OBESEICTFERELT.
ICEETERREBEBZITLRETL,

THEEZEHEShEWNSEEICE. HEICS CTRBITED

HBBEZIR> TLIEEL,

3. SV UEEESIC, FERELNRBRERIFN LU TRIREIET 2EMRIE
ChW&SIE, TV T—TIVDBRERAXZAIVICIEBY k&
BEERIFTLIEEL,

4 AR —RDEEZBEZEZR LT, T—7IVEADET (fF¥a
T)ERELTLIEEL,

i
2.

=

ST )]
NI AN

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in

transit.

A CAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table

1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4.Adjust the height of the table according to a working posture of

the operator.
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A WARNING

Cables

1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.

2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if

necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.

Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Motor

1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.

2.Select the machine motor equipped with the Belt cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

A CAUTION

Connecting the air lines

1. Always turn off the power first and then connect the air lines to
the joints. Be sure to connect all the air lines before connecting
them to the air compressor.

2. When connecting the air lines to the joints, be sure to insert the
joints to the proper depth of the air lines and fasten securely.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the air lines while
using the device.

4. ® Do not bend the air lines too much.
5. If necessary, protect the air lines by positioning them safely
and/or using the cover.

6. ® Do not use staples to secure the air lines. Otherwise it
may cause damage.



Ass
= (1

O— FoEs:

1. BRI— FOERETS LT KTERRM Y FEYY,
BRIV €Y bSO THERZITOTIREL,

2.& BRPMI— FHMERTSEREREICE 2 TVWA T L%,
BEERY— 7 CHREALTIREEY, M@ rchzERLEY
EBmDBIRP KK ZS [ ERTTRRAIICEVET,

3. d— FIMERARICEERADMDSHELKIITLTIREL,

4 J— FEBEICHIFHVLTLEEL,
5. 1E8N T BHMER S (BIZIET— U R VAL b ) DIE< DO— Fid,
&/ 25mm DEEEEZEY > T L T IR LN,

6. REIISCCEEMBEEZTIRLY., AN—%RIFZFE. I—F

ZRELTIRELY,

7.® O— FEEET 3B, BRIcAT— 7V EERLEL
TLRE, WBPORE - AKOFERICEVET,

IS-==
A /il%\
it
1.#EARIEVEDDI I VI AT LTERBEE L, fhDis

D& IFFIRBIC LT EEL,

:Le;sayAwaﬁiﬁﬁw\Eiwﬁm%ﬁof<ﬁé
(AN

A
|

@I VA1 ILRFT Y —ZADEYIRL

]34

1A A IVINVITHZ ANG WD BT ITEER L GO TLREL,

I EHIEED THIGH SPEED SEWING MACHINEOIL J F7zld

1B 5D MMobil Velocite SM22 (Mobil ) | = fBEREL< T,

2.F AP T ) —ADBICAS EREZRIT I ENBVET,
YRS BRI RERFZEAT HERICASHEWVESIELT
<IEEW,

XPF—BICASIFEIE. FRGKT 15 SRR L. EMDZH

ZERIFTLREW,
3.7 AILR T ) —ADEEICAN R, 7 <ITKERRTT
FTHELTLIEEL,

zL6914w%7u—1m&ﬂkﬁwﬂitm?<ﬁéw

5741 T Y —REFHOF OO EVAAICEE L TLIEEL,

*F—MAAAEBAIE, EEICHAPIC, BE5ICEROBEE
B TR,

6. Bt - BABRONEBHETES TEROWSNTLET, %D
ICREVEIEICME LT < REV, FHRGIBSIMALIC S
DEMELTL EEL,

1A AR —RDRESAGTI. KDEDRABLDTH
ERRRER LT EEV, BHEXERT. BRICRELT
<REW,

A WARNING

Connecting the cords

1. % When connecting the power cord, be sure to turn off the

power and disconnect the power plug.

2. & Check the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. ® Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may
cause damage.

A CAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

A WARNING

| @ Handling machine oil or grease |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
2.If machine oil or grease gets in your eyes, it may cause eye
irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.
% Should machine oil or grease gets in your eyes, wash them with
fresh water for 15 minutes and then go to see a doctor.
3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil or grease.

5.Keep machine oil and/or grease out of the reach of children.

% If swallowed, do not induce vomiting.

Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7. To prevent dirt, dust, and water, etc. from getting into the
container for oil and/or grease, fasten it firmly after use. In
addition, keep the container in a cool and dry place, away from
direct sunlight.
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A WARNING

|@ Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley
when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.
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4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, Belt cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.

4. ® To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

9.Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.
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3. BEREEZFEAT S LBl BHEREEDFERZET
LTLEEL,

VA=

REENECN ]

1LRTF. RiR. EEOIERIIFFRICIRZ R T ADKRERUE
FEREAEONBZEB LD AT, MEREIT>TIREL,

z.%ﬁi S, BEOREBHICI Y VAY REBTBENBS
B, BTBERA v FEYY, BEISIHSI VLY ME
RWT, SYURAVERBATE, SYVABHENT L5
THRRELTH S, FEET>TIREL,

3.% VAL R ORUAE. YA LETS L i, BTER
2L Y FEGY, IYURLIVEBATE. I VHBHEL
TEEBTHALTH S, FEEFOTIREL,

4. 3~y RICET 2 EEH S UEBARIE. AERUERD
BB > CHERICIT o T LN,

5. 3 YV OEBPERIRIE. YHOMERSE SEALEEL,
TR - S L UIMERRIC &L BERITH LTI
LI EEEENE A,

6. SERIEDHIFICE D 5 Y DBEIRTHHENTREL,
WEIC & > TRELLBMICH LTI, YR EEEALEY
Foe

7. —BSICIY 5 LR RE, BOAN—HHIL. EEOK
THICHTTHEY IR T FEEL,

8.1RF. MR BEOEERTHRIR. BRIAILEBRBAEL
ZEEMBLTEEL,

9. FBOMICKEDREPLBENAS LBRTT DT, B
MBASENK S ISEEL T REL,

0. ENRBHTTROBEE. T77 1L XDRED KLY oH
HEEMNICT o T EEL, FLUNEY T $5 L BRAD
IV EORICHRNAY, HEOREICEYET,

1. b STIVEHCESIERIRE. BTETVEDFNERS
o T L,

10.Running the machine continuously for more than 10 seconds
may cause malfunction and/or trouble, so run the machine
intermittently.

11.As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is “over 80 db or
under 85 db.” In addition, when the environmental noise level
is “over 85 db,” protections notifying the users that they should
wear ear protection should be posted.

A CAUTION

h:)Mahnenance,Check,Repak|

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Befere installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9.To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10.If the device is pneumatic,drain and clean the filter regulator
periodically.Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or air cylinder,causing trouble.

11.Before and after use,clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.



mee Eé@f:%‘: W BT TN mmmmmmmmmm e BesuretostudyverycarefullyforSafety. -

5. BESNIVOREY fFIFiiE & 5.Location of warning labels and safety
TERERE devices
T H— — 7 1 IVEREHERI NIV (GX)
Needle breakage shield . ICIean gr " Filter periodic check label (for GX)
eplace —omins 6 7 BEBICT (VR ERE - i
______ ;fgb\ts BREMEDRERR LAY
gkl,:tlhxpzt';_ b Clea; or replace the filter every 6

months. Otherwise, it will cause
seizure problems.

\ o \ \ ARFEINI
L, s Knife caution label
730 ¢ W . R
N g N FRIEEVZRREH ) ETDT,
1 MODZEEHEI S TEEETOTL
A fEEL,
%E\““'ﬂllsw- In order to prevent injury to your
= ?%.1 | hands and/or fingers, great care
eSS should be taken when you perform
[ the procedures.

T——FBINIL
Pulley caution label

BEARCEL BT AEBS T8,
EEFIGF, BHE. REEEDY
NS EVNTLIREL,

Belt cover In order to prevent injury, do not let
your hands, hair and/or clothes get
close to the machine pulley while
the machine is running.

=
=
pa—

mhIN—
Front cover

T4V HA—HA—F
Finger deflector

EF<HATTrHET B,
Moving parts may cause injury.

RREREZ DI CRREMER
9B &
Operate with safety devices.

BREEYI>THSHREL, RE
VRHDINE, WIFPHEEET
5T &,

Turn off main switch before
threading, changing bobbin
and needle, cleaning etc.

T —AEFIBTINIV
Ground connection label

T—AREEGELEVNE, BREPR
BEDRAELGY T,

Be sure to connect the ground wire.
Otherwise electric shock and/or
malfunction may occur.

13



HEEMRELES NIV
Lubrication warning label (for the
needle bar)

7V —ZADNRNESETEEMD B Y &
DT, #EiThzEMieLELT<
fEEw,

Never lubricate the needle bar with

oil. Otherwise, grease may drain.

EIVv—NERRmEIES NIV
Lubrication warning label (for the
upper looper holder)

=Rl B aaEED B Y £
TOT, Ib—NEIThZEEELEL
TLEELW,

Never lubricate the upper looper
holder with oil. Otherwise, grease
may drain.

EFEYBIHELES NIV (GXT D)
Lubrication warning label (for the top
feed bar)

(only on the GXT series)

J) AN 2 EREED B Y &

TOT, LEVBITRZHRIALEL //\ 7 1 IVE RIFERF NIV (GXT)

TLREE, Clean or Filter periodic check label (for GXT)
Never lubricate the top feed bar Replace — 6mths 6 5 BEICT 1 LR ERE - i

\C/ivith oil. Otherwise, greasemay [ LEWNE., BxMEnEREEY
rain.

o

Clean or replace the filter every 6
months. Otherwise, it will cause
seizure problems.



6. RERERE

6.Protectors for safety

ZDETIF. BREFEREICOVWTH> TV EERW, B8
DEFEFREEHLTVET,

S
A /il?\

M 7A4H-F

Omiszs

BOREDHICE, MERFCT A H— FHORWICIRETI ¥V Z1%(F
LBEWTLEEL,

REBICHIMTNEIC. BIcHOINDIFSHRATIHEWVE
Sl 7AH— FBRIMIFSNTVET,
FRIVVOERICELTIE, RERBEOERAZHENLET,

2 Z7a4vA—-H—-F

Osernzs

ETEETBEHE. AEDRMOBIRZEEIT DT, FNAICT «
YH—=H— BRI MFSNhTHET,

L LEDS, 74 A—H—FEAKIE, BEICHICREZBES
LS ICERBENBELSHY ETDT, COREICIEEAND L&
DFERERLTILESBRABVET,

B)Y NIV kA=

Ourrs

IUVT—U—EVRNIVMME NIVEAN—TEBLNATWET, #
b (FICHEEET ) BEEELE T DT, A& DEMDERZ

WIBrsHlcdb. NIV AN-RBBTEY A REIC LTSN T

eEL,

@) 7—y—
V0T -DEEEAREZERL T TV, ELWEERAE
& 7= —h5HTHREEY TY,

(5) #Z

Osernzs

FREEMD S DI D EL Y EIE Smm U EICHEYVETDOT, <D
MBI HBENTLES BBV ET,

BRAAy FIe K B|A LIFRIED. RXF)VIc&ZBERA EIFRE
Z1155%AR. RADTIEZANGOTLREL,

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

A CAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.
For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open.

The needle breakage shield will prevent any pieces of the broken
needle from getting into your eyes if the needle should break
during sewing. In addition, eye protection is recommended while
the machine is being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(3) Belt cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the belt cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the belt
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 5mm between the top surface of
the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

15



(6) @iA/\—

Omiszs

WW—N\—0DE#E, TV VIEAEHISREE, EAFEROMIER
ZIT2TWVWEY,

ZOMEESN T BIVb—/N—&. NEDEZETBHIcEH. &7
BIAN—ZRDTARETI V VEBRIELTLIEELY,

(7)7X7L—+

Omiszs

I UEE R, ZERIV-/IN-RIEY PRIV —N— & A & Db Ak
F3oics, T70RTL— FEFSHCRETI YV EBEL
TLIEEL,

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

(7) Cloth plate

® Never leave the cloth plate open.

To prevent touching the double chainstitch looper thread take-up or
looper while the machine is running, operate the machine with the
cloth plate closed.

16
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Schematic diagram of the sewing machine table Semi-submerged mounting
= Note
OEEE—ZIFETILDDHEE @ITH - VAV IE—RIETHELDODGE
For motors made in Japan 210 mm For Efka/Quick motors
(525)
SEBER
See Note.—
x8 8 5 3828 T g
F—7 IV ERE %
Right side of the table
+—590 — o
ol ¢ 8
8 E £
ol &% =3
N Y NE
g 75 Ihis
INec
&
378 a ~ -4 375%
() 35
N v 349
332 B hS )——— < 335%
|| ] -
3104 (3 ~R
298 /0\ t\ v/ d 23
%290 N g ’% S
4 N
-B & &
> @x i e 263
S| 250 = - ) 250
= ° ~ 235
L Iy ~}
33
66 12
%140 Ga Ga =
[
106 ! 4 107
>
( <Y
[l
I
% : : b 45
1 . ‘9,/9
| - %0
\ I
%20 ---g/ ------- T /A
Q B B e B —
& — —
T—7IVERIE
Left side of the table [
ety e DO © o v < [
Standard dimensions ge - (>\<j @ e
® ®25.5 ®255
l i ‘T' 3 Note
S 9 F| | WML ED L F R, HEISEOMI ST T REL
i If the machine rest board is more than 40 mm thick, cut
@13 ®9 it according to the dimensions marked by 3.
A—ABRTE (X 4) B—BHAE (X 3) C- B

D-E
A-A cross section (x 4) B-B cross section (x 3) forC*D-E




SV VDEAT

Sewing machine installation

A ¥E CAUTION

% SYVDEMETIRE. BT IV VOERRA Y FEEY,
BR7S 722712 OSSRV TIREL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

1. sy nmEBIERHF. AV FESYYT—U—lchid
THB. T—2T—U—lchFTL EEW,

Mount the machine on the machine rest board, place the belt
on the machine pulley and then the motor pulley.

2. NIUFOREEETECAE . K 2em b & Sl b
DIEY BAERE LT L,

Adjust the belt tension. Press your finger against the middle
of the belt to obtain a deflection of approximately 2cm.

SN

NIV b AN—1 22T 2 TIRYMFTLREL,

Attach belt cover 1 with screws 2.

2V VDEEAR
Operating direction of the machine pulley

IV VOEEAREIE. T A5 HTEEEIY TY,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

BZ LEFAL T Y OIY AL

Placing the chain for the presser foot lift

WZ EFRACEY 5 &, X EIFL/IN— 3 XAV 4 DRFICET
IFTLIEEL,

KEWORER. RZIVHBBHPTVAEILES LS IC. BEICH
HLTLIEEL,

Connect presser foot lift chain 5 between presser foot lift lever 3

and treadle 4.
Adjust the length of the chain so that the treadle is easy to use.

X 2

syy7-y— Fig2
Machine pulley

2cm

E—427-1—
Motor pulley




BHEIDOWVT

Lubrication

A ¥= CAUTION

Azl’*(llxo)fﬁﬁiﬁ\ REITDS L ERBTHUBEDT IV ET
FERCEETW, BEMNDF S IVEERBIKGEONET LIV UH
BIETRENDHBYET,

A When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1.fEA# Oil
WHIEED MHIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | E£7zl3HL&D
TMobil Velocite SM22 (Mobil &) | #FERALEETLY,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL or
Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. 483D LH = To fill the machine with oil
GX¥)—X (H4)

GX Series (see Fig. 4)

WaOE1 5200, 7A4IVETR2 DEEDAMIVST—I 3D H R
E LIBORBICKBESImLTLIEEWL,

TEENME DS SHRMOE 1 ZEVUMIFTLREEL,

Remove cap 1.
Add oil until the top of oil indicator 2 lies between H and L on oil
gauge 3. After filling the tank with oil, replace cap 1.

GXT¥J)—X (HE5)

GXT Series (see Fig. 5)

HHROZE1 25 L. SHE4 O%HS Hi2E LIEORBII< 3L
ICANTLIEELW,

fEEDR Do T SHHOE 1 ZRWUIF T EEL,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level (see oil gauge 3 as shown in Fig. 5)
lies between H and L lines. After filling the tank with oil, replace
cap 1.

3.;HDHEE Required amount of oil

FAIVF—Y 3D H E LG HEDLERETFRERLTVET,
FAIVIER 2 DEHEEEIC, B H & LOBIKRDESICLTLE
T, (GX¥U—X)

HEZEEIC. FHE LORMITRDESICLTLIEEL, (GXTY
1)—2X)

H on oil gauge 3: Upper limit

L on oil gauge 3: Lower limit

The top of oil indicator 2 should always lie between H and L. (GX
series)

The oil level should always lie between H and L. (GXT series)

4. # 1 JVIEEEDEESR Checking oil circulation

WabMbho e, SYUNRZIVERH. S VEEESET. £
TIVEB A THAIVHDBRLTWB T EERER LT EEL,
Once the machine has been properly filled with oil, press the

machine treadle to run the machine and check oil gauge window 4
to see if the oil is flowing.
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A S¥= CAUTION

® 7)) — A HBEFRICGHERZETTS LEERICI Y VHMRIET S
BhBHYEY,

® Do not put oil on the grease lubrication points. Otherwise
the machine may be damaged when it is running.

FiEEE. BIV—/ BB XU XY EE (GXT) Ii3ihziTh
BUOTLREY, T —RRNPRADRERICEY £,

Never lubricate the needle bar mechanism, the upper looper
mechanism or the top feed mechanism (only on the GXT series).
Otherwise grease leakage and/or seizing will occur.

HR B\ D#E7

Silicone oil for H.R. device

A ¥= CAUTION

% HR ZBE\DEBET ORI, BT IV VDERAAN Y FE&
W, BRI S50V bHSIRVTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you

fill the HR device with silicone oil.

HREBOV)IOVZVI 1 - 21cld. RPN, #RTINBEIEDT:
ST, YV AVAAIHBENBZLEDLEWLSICBESHICHEKRLTL
fEEWL,

Fill silicone oil tanks 1, 2 with silicone oil.
To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

SILICONE OIL




3RDBELDO I
Threading
A\ ;x% cAUTION

%%EL%’:?‘TBI}%H& BTV VDERRA Yy FEYY, ER
T35ty b SKRVTLREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you

thread the machine.

1. 7azx7L—F1-748—F 28101 3- 928 4 58
FTLREL,
#EEL%, TOMBICELTLREL,

2 B5bhLHHRHELTHZEE
AZB:HE5HLHBELTHARICHEBADARERZATLIEEL,
BB: %
ROBFEUCBEEHOFWMETIIEH L, —BEUCEAETVE
ELTHESHRDTHITBEBLELTLIETL,
CH#: Jb—IN—%
OB TLKBETRESIEHLTH S, EiRE/N\YZ
THVRZTLEEWY,

1. Open cloth plate 1, needle breakage shield 2, front cover 3
and presser bar 4. Put each part back after threading the
machine.

2- In case the machine is threaded previously

A : Knot the preset thread and the thread being
used together to thread the machine.
B : Needle thread
Trim the knots off neatly before passing
through the eye of the needle to thread.
C : Looper thread,
Trim the knots off neatly after passing
through the eye of the looper.

3. suvIRPESTVEWNES
SOOI BT B RE LEERTE L KEEL

3. If the machine is not threaded
Thread the machine properly by referring to the label
attached to the machine.

X 10
Fig.10
......................... 1
N S P N
= /
/
/
/‘ 7 J
—
O

HRELE
Threading diagram.
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FHOEHWEZ
Replacing the needle

A ¥E CAUTION

%ﬁ’ro)ﬂy WEAETOEE. BT IV VOERRA Y FEYY,
BR7S 722712 bOSHKRVWTIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

FV1 ZEHT(BLAVBREM>TLEDLGVE) #HEMH]L
TKEEWY

WU BEEF. HOTTVBAEZEENSRTERAIKESES
IKEIF T Loh W EHBHORFETELRAK T 1 EZHDHT
feEw, (K12,1388)

To replace the needle, loosen screws 1 first by referring to the
illustration below (do not remove the screws).

Turn the scarf to the rear of the machine as seen from the front

of the machine, insert the needle to the proper depth, and fasten
screws 1 securely. (Fig.12,13) E 12

) —7"
GX3200, GXT3200 ~'J—X Fig.12
GX5200, GXT5200 Series

GX3200, GXT3200 Series
T—1 1
1
SRF O

GX5200, GXT5200 ¥1)—X

Adjusting the thread tension

HRIBFIIHRFAFF v b2, EIW—NN—BAFF v 3. FIL—I\
—iBFFy b4 TRIBLTLLEEEY,
ROLEVESEBCTBIBEERET Y FEEA, 5 T3HEE
IEENBILTNZ VADENTRVBICGESESICABL T Y
W, BROT VY a v, NS YVADENTELVEVLEDRY HE
SNBEHET, CTEBRITHAEHLTLIEEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 2, top cover thread tension knobs 3 and looper thread
tension knob 4.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

X 11
Fig.11

P ) .
\ mgﬂl <‘<l/
L
Pl

e

i

»

HROMDOL > F ((TER) &
FRLTLEEL,

Use a red-handledscrewdriver
in the accessory box.

4= T5)EBS
Scarf £LAL
Insert the
needle to
the proper
depth.




RZDREMAD LH e

Opening/closing the presser bar

A ¥= CAUTION

%#i’ao)ﬁﬁﬁ%ﬁaﬁm BV VDERRA Y F=Y]
Y, BREZ7S 7227 EY OSSRV TIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine before
opening/closing the presser bar.

HZEERMCLEE
1, 7—v—zELT. BB LT R,
2, WABELA—1EE L, W28 2 #BEOTIEEL,

HBZEERETLE
1. 7—u—%ELT. stEBEEBEICLTCEEL,
2, WABEALN— 1 EELT. #ZA 2 EXOMBAELTL

feEw, 4
To open the presser bar X 16
1 + Turn the machine pulley until the needle is at the top of its Fig.16
stroke.

2. Bring lever 1 down to open presser bar 2.
To close the presser bar

1 + Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.

AL amm

W77

2. Bring lever 1 down to put presser bar 2 back.

X S E DRE

Adjusting the feed dog height
/A 3% CAUTION

R EEE ORHETIMIE. BTIVVOBERYFE 0 ) OV 5 17
gy, BEZS &IV LY M 5HROLT. BFIRIHENToTL i
fEw,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the feed dog height.

1. 7—v—%ELT. T2VE3 =R EEBICLTIRETL,

2, 32U 5 EEH. TEUE 3 ORELY 2 — 3WOMBET. &
READSOEEDES A EHBEEE (60-61 H) £2MB
LTI L. 29 5 E@HTL Fx0s,

3, T—U—EELTEYEELRE Y, TXUE 3 OEEH
REEE KT oo s %, 2EE i 4 DEAS IR LE
EXFIGBEDCRT 6 SMHTADL. X 6 2T

SE N,

1 o+ Turn the handwheel until the main feed dog 3 is at it's highest
position.

2. Adjust the clearance A between the top surface of the needle
plate and the second or third tooth from the end of main feed
dog 3 (see the table of adjustment dimensions on pages 60
and 61). To make this adjustment, loosen screw 5. After this
adjustment is made, tighten screw 5.

3. When the tips of main feed dog 3 are flush with the top
surface of the needle plate, the tips of differential feed dog
4 should be be also flush with the top sueface of the needle
plate. To make this adjustment, raise the feed dogs by
turning the handwheel and then loosen screw 6. After this
adjustment is made, tighten screw 6.




B Z [N DFRE

Adjusting the presser foot pressure

BAEN. ZYDEREICII5E RELBVLENESNSE
BT, CEBRIBVEANTTEALEEL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

1. #v + 1580, BHzY 2 2ELTRAEAERBLTL
R,
2, EEHEDo5F Y b 1 BHHT T,

1 » Loosen nut 1. Adjust the presser foot pressure by turning

adjustment screw 2.
2. After this adjustment is made, tighten nut 1.

ExYEHDHREE (GXT)

Adjusting the top feed dog pressure (for GXT)

1. 79 3 e@ETCrEEL,

2-%ﬁ294?stﬁUEﬁiME#X%DH&bEE@Eﬁ
133K 5. ERICEMZXZERNT, TEBRITHBVE
HISRE LTS EEL,
ENZBCT BRI (+) AR BLITBHBERE(-)F
BAELTLREEW,

3, mEHEbok5F Y b 3 BHHTI T,
3

ENNHETERE. ERVEHSI v EV T L. EYLSPRE
BEOREDRERAICHEVET,

1 » Loosen nut 3.

2. Adjust the top feed dog pressure by turning adjustment screw
4 as required.
The top feed dog pressure should be as light as possible,
in order to avoid fabric damage, yet be sufficient to feed the
fabric correctly.
To increase the top feed dog pressure, turn the adjustment
screw in the (+) direction.
To decrease the top feed dog pressure, turn the adjustment
screw in the (-) direction.

3. After this adjustment is made, tighten nut 3.

Note

If the top feed dog pressure is too light, the top feed dog may
jump on the fabric, causing uneven feeding and/or noise
generation.
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=N L DFRER

Adjusting the differential feed ratio

1. #v F 12807, Y= 2% (1) BANET & EBEAA
ECHBY, BRI EHE T,
YT 2% () BANET EEBEANE B, UL LR
S RO ET,

2, @A Do 5Fy b 1 EEHTREW,

. (-) U3

1. Loosen nut 1. To increase the differential feed ratio, turn nut i ; To stretch

2 in the (+) direction. The finished fabric will be shrunk. >

To decrease the differential feed ratio, turn nut 2 in the (-)
direction. The finished fabric will be stretched.

2. After this adjustment is made, tighten nut 1.

ROBRE DORE

Adjusting the stitch length

A ¥= CAUTION

%%L\Eﬁﬁwﬁﬁﬁﬁ’éﬁ’)ﬂ%tis BTV VDERRN Y F&
Y, BRI S50V bHSRVWTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

1. 7vvaksy s rcmLESST—U— 4 %0
LT, Fvyakay B—BEAASTREEC LET,

2 1. OREDEET—U— 4 % (+) AT L4
CEAMEC BY. () BANET EEHN< B ET,

x

RUBRTDORAEHIZ. HIEBLOREHDRICITOTILEL,

® 22
1. with push button 3 depressed, turn machine pulley 4 so that ) Fig.22
the push button 3 goes further into the depth. ‘
2. With the push button in the place stated in 1, AU / =
turning machine pulley 4 in the direction of (+) produces Alignment Mark / ( )ﬂb‘
coarse stitches. +
N To stretch

|

stitches.

turning machine pulley 4 in the direction of (-) produces fine \\Q /
S
2

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential
feed ratio has been changed.

GIFRY [ X8




Ex ") iR EDRE (GXT)

26

Adjusting the front to back movement of the top feed dog (for GXT)

A ¥= CAUTION

%J:ii YEIREDHEZTORKIE. BTIVVDERRIYF
ZY, BRI 727 MHSHEWTLIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when

adjusting the front to back movement of the top feed dog.

1. v=z 15@0c. Lin—2 58H LTHEBHLT TN,
Y BEENENBAIE () BAAN. BOTEZHEK ()
HEANBH LT EEL,

2, V== 1 EEHTIEEL,

XMWY 3 CHEBATEET, VI 1 EEHTHEH
LT RE,
WY TS 1 EEHTREN,

g

VDS, ETOEMEORO RS ERVEDYDEIS &S
2. FEVEDEYEICELETHBLTIREL,
EYEIR, EMPEGOBFEICELETRELTILEL,

A Y SR EE ORER

%y EHROREEEIS 64 HOMFRESEL T, TEANS
oI > TREEEICHET L T < FEEL,

29 4%EH, Abv/N—5. 6 EBHLTHEBLTIEEL,

1. To make this adjustment, loosen knob 1 and move lever 2 as
required. To increase the front to back movement of the top
feed dog, move lever 2 in the (+) direction. To decrease the
front to back movement of the top feed dog, move lever 2 in
the (-) direction.

2. After this adjustment is made, tighten knob 1
3% Loosen knob 1 and turn screw 3 as required to make fine
adjustments.

After these adjustments are made, tighten knob1.

rNote

When performing plain seaming, the start and end of sewing at
the edge of the top and bottom fabrics should be aligned. To
make this adjustment, adjust the front to back movement of the
top feed dog according to the feeding amount of the bottom feed
dogs. In addition, adjust the front to back movement of the top
feed dog according to the characteristics of the fabric and/or sewn
products.

Adjustment range of the front to back movement of the top feed dog
Adjust the front to back movement of the top feed dog according
to the sewing machines to be employed (see the table of the
specifications on page 64).

To make this adjustment, loosen screws 4, and move stoppers 5
and 6 as required.

X 24
Fig.24
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the position of a value of
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Adjusting the height of the top feed dog (for GXT)

A S¥= CAUTION

%iiﬁ‘)‘w‘%'&@%ﬁ]ﬁﬁ%’?ﬂ%ti‘ BTV VDERRAYF
ZY, BRI 720 MHSHEWTLIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the height of the top feed dog.

AT 2EMDOMEPEHFFDENCEKY EXYET EEEHXY
B9 OREGHRAIEFELLET, EWLFPEIENEISHEWL
TAL—RICEMZEEND K S ICHEZT>TIREL,

1, 7—v—sELTE%YE7 2R TFEBICLT XL,

2, GXTOO00Y =X (GXTO000 -A04 £2<)
EEEVYE OIS EXEVE 7 T TORBNAMM ITEB LS
e, XY 8 =g, ExEViE7 ZLEFIETICED LT
LTLETL,

GXT OO00 -A04

SHREED S XY 7 £ TORBABmMm IG5 &SI,
2V 8 HiESH, LREUET ELERIETICEHL LTRSLT
L,

3, mEE. 2V EHHTILEL,

g

ExXVihE ZEXY O ET B EIRRICRHIRTY . REA I3
FTRIFHLIICLTLEEL,

The proper clearance between top feed dog 7 and differential feed
dog 9 varies according to the fabric to be employed, such as fabric
characteristics and/or thickness. Adjust the clearance so that the
fabric is fed smoothly without causing uneven feeding and/or fabric
damage.

1 + Bring top feed dog 7 to its lowest position by turning the hand
wheel.

2. Gx 0000 Series (except GXT OO0O0 -A04)

The clearance A from differential feed dog 9 to top feed
dog 7 should be A mm. Adjustment is made by loosening
screw 8, moving top feed dog 7 up or down.

GXT 0000 -A04

The clearance B from the top surface of the needle plate to
top feed dog 7 should be B mm. Adjustment is made by
loosening screw 8, and moving top feed dog 7 up or down.

3. After this adjustment is made, tighten screw 8.

Note

To avoid danger, check to make sure that there is clearance A
between the top feed dog and the differential feed dog.

e

X 25
Fig.25

A mm
B mm

%A

HIUSR
Subclass

(A)

(B)

GXT3216-S-02, -03
GXT3216-03
GXT3244-03
GXT5204-S-02
GXT5205-S-12
GXT5214-S-03, -M03
GXT5214-S-54S1, -C3P1

0.2 mm

GXT3216-A04
GXT3244-A04

0.5 mm
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Adjusting the up and down movement of the top feed dog (for GXT)

A ¥= CAUTION

%J:i% Y ETFEDREZTIRKIE. BTIVVDERRMYF
ZY, BRI 5723202 MO SHEVWTLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the up and down movement of the top feed dog.

1. v=z 15@0c. Lin—2 58H LTHEBHLT TN,
by FFREENTEZBAE (1) HAA. RO 38
2l () BANEH LT X,

2, w31 EEHT T,

KEERD 3 COMBBMATEE T, YII 1 ZEHTHS
BEHLTLTL, BHRIEYTS 1 BHHTL LT,

X 26
Fig.26

P

ST LT ERYVED7 TO—FEEET BT LIk, &EY
LS ZRETERRENHYET, MAEITEMDEHPEERAIK
ICBEDETIT>TLIEEL,

XBER. FNRAOFHZITOLERH Y EE A,

Lixv) T ERENEEFE D

&Y FFEORSSEEIE 64 BEOLRKRELEBLT. SEADS
IUNCE S TAEESERICRE L T LT,

2T 4%BSH, AbvIN—5, 6EFHHLTRHABLTLIETL,

p=3

TIBHRERICEWNT, LN—DREHTEXY EFTED ERE#EZ
BORESA Py /IN—6IFRETNTVET,

LN—H &Y EFED ERZ#EA S & XY #EO TSI H
BN T Z2RBNDH BT, BEIZR b v /\— 6 DFRE
EIDHEVWTLREW,

1. To make this adjustment, loosen knob 1 and move lever 2 as
required. To increase the up and down movement of the top
feed dog, move lever 2 in the (+) direction. To decrease the
up and down movement of the top feed dog, move lever 2 in
the (-) direction.

2. After this adjustment is made, tighten knob 1.

% Loosen knob 1 and turn screw 3 as required to make fine
adjustments.
After these adjustments are made, tighten knob 1.

(BE#B)

O (Values on the scale)
AN O
@ S 3.5
O S

*EIEBERISDMETY,
*The illustration shows the

position of a value of 3.5 /

on the scale.

a4

~Note

Changing how the top feed dog approaches the fabric may
improve uneven feeding. This adjustment should be made
according to the fabric thickness and/or the shape of the cross
seam sections.

% Normally there is no need to make the adjustment shown
above.

Adjustment range of the up and down movement of the top feed dog
Adjust the up and down movement of the top feed dog according
to the sewing machines to be employed (see the table of the
specifications on page 64).

To make this adjustment, loosen screws 4, and move stoppers 5
and 6 as required.

~Note

Stopper 6 is set before shipping in the factory so that the lever
does not exceed the upper limit of the up-and-down motion of the
top feed dog. Therefore, it is not normally necessary to adjust
stopper 6.

If the lever exceeds the upper limit, the movable parts of the top
feed mechanism may contact adjacent parts.
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A\ =5 \WARNING

% AADTBPRIBZIT ORI, BT IV VDBRRA Y F%=
Y. BRZZ 722V EY bHSKRVT. EFIERHENTOTL
feEL,

FARADALTEFPIEZTZBELSHY LT DT, MODZEE
ZI D THERZETOTLREL,

%Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized technicians are allowed to replace and adjust
the knife.

A Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

EXZDRH

Replacing the upper knife

1. 291 28T T 428 2 2BREMBICEL. 291 TR
G LT,

2, 23U 3EEERY. EXAR 4 EHLTIEEL, HLOEX
ZEZY 3 TRIESHL. T—U—EELT. EXRBENS
BATETEF. EXRETARH 05~ 1.0mm DFEETH

85&3ic. EXREETICEHN LTHRELTEEL,

3. £XZ 4 OYIHHRR A EETAR 6 (INRRBETET
MBICADET (M298HB), 2 1 5B, EAXRETFX
ZBBIEGELTNB T EERADHTHS. 3T 1 £
TR,

4, rTxz0MIcEAN. T—U—EELT. KHBRL—X
ICEINB T & BRI T XL,

+ Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to its farthest

position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Remove screw 3 and upper knife 4. Replace the lower
knife with a new one. Tighten screw 3 temporarily. Turn the
machine pulley until the upper knife holder is at its lowest
position.
There should be 0.5 ~ 1.0mm overlap of the upper and lower
knives. Adjustment is made by moving the upper knife up or
down. Tighten screw 3.

3. Cross upper knife 4 and lower knife 6 with each other at the
center (A) of their cutting edges (see Fig.29).
Loosen screw 1. Then check to make sure that the upper
knife tightly touches the lower knife. Tighten screw 1.

4. To check for proper cutting, place a thread between the upper
and lower knives and turn the machine pulley.

T XA RADRH

Replacing the lower knife

1. 291 28T T 428 2 #BEMBICEL. 291 TR
@ LT,

2, 395 EEHTTFAR 6 FRYHL. FHLOFARERE
LTLEEL, TARDTESHREEE TOTED 0 ~
03mm BB ESICFAREBE L, 29 5 BRH TS
X0,

3, EXZOHBOED 3. ~ 4. [Tt T EE L,

+ Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.
2. Loosen screw 5. Remove lower knife 6.
Replace it with a new knife. Adjust the lower knife so that
the cutting edge is 0 ~ 0.3mm below the top surface of the
needle plate. Tighten screw 5.
3. Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.

#Hik £
0.5~1.0mm Top surface of the
¢ needle plate

/

g |7/

SR Em
Top surface of the
needle plate

/
v

X 30
Fig.30

SR EmE

0~0.3mm Top surface
of the needle
plate

x -
"/
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HH Y h DFRIER

Adjusting overedge width

V1 ERDHTTARE 2 2REMEICHFE, %V 1 TR
FHLTLEEL,

T 3 ER/HTEARITE 4 ZERICEH L. DO HER
BLTSREL,
EARDTMDIEE 3. ~ 4. [T > TLEELY,

Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

Loosen screw 3. Adjust overedge width by moving upper
knife clamp 4 to the left or right.

Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.

wN_—\wN—\

A ZADHED T

Sharpening the knives

EXRE BEEGEEFEALTVETOT. REEMEETHED
HYEEh,
A ADTNHEHIBL ZEofc L &R FTARZHEELTIREL,

TARDRED

%R TERICHN T T,
RENFABOEGINHHBL 1Y TG o7y LE
T, THECREL,

EXZX

EARZREET LER. FHET AV E—DBETYT, HEE
TEER. BABNEDOSHITEBEINS L ZHBHLET, 1F
REERZE LIFBToIciE. BICFROEARZARELTLREEL,

The upper knife is made of hard metal, so there is no need to
resharpen it for some time. Resharpen the lower knife for the
proper cutting action.

To resharpen the lower knife

Resharpen the lower knife accurately by referring to the illustration
on the right. If you resharpen the lower knife Improperly, insufficient
cutting will be obtained or the lower knife will become immediately
dull. Be careful.

Upper knife

A special knife grinder is needed to resharpen the upper knife. It is
recommended when resharpening the upper knife that you ask
Pegasus directly, or our agents or distributors.

To increase operation efficiency, always prepare a spare upper
knife.
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SRANL | Fig.33
Cleaning the machine

A ¥E CAUTION

% SYVDRRETOIRIE. BT IV VOERAA Y FEEY,
BR7S 722712 OSSRV TIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

NETFE

5 \

1. vazx7L—1 1 828 2 280, 2 3 #EHTHIR
4 BNLTLREEL,

2, sHROWE %Y EEDERR LT xS,

S AL T

SIQyH:

\L ] o
-

9

3. EED DO e SR 4 22T 3 TR HF, VORI L— \1
b1 ERZAE 2 ZRBHTLREEL,

1. Swing cloth plate 1 and presser arm 2 aside.
Loosen screws 3. Then remove needle plate 4.

2. Clean the grooves of the needle plate and the area around
the feed dogs.

3. After cleaning these areas, reinstall needle plate 4 with
screws 3. Then replace cloth plate 1 and presser arm 2.

DA
Oil replacement

A S¥E CAUTION

%5&@%?‘;‘%’&?5%01\ BTIVVDERRAN Y FEYY., B
BTS2V EY bHSKRVWT. EFIRHENMTOTLEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

IUVERVILHTHS 1 BRI, ZDRIZ6 AT EICHE
RELTLEE,

BNICHZZDEEERAINE T L SV VOREDRR L ZSHE
nhsHvEY,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine. -

BEHD LH e
To drain the oil

FAIWINY DEEHNERY 5 ZA LT, MERER>TLE

Ty,

o EEDROOSHERNERY b ZRHOH T LTV

1
2
1.
2

Drain the oil by removing screw 5 on the front side of the oil
pan.
+ Tighten screw 5 after draining.
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71 IVZDRHR EZH
Checking and replacing the filter

A S¥= CAUTION

% T4 IV ZDREPIEETOIEG. BT IV VDERRTY
FEYY, ERT75 7232012 bH5SKRWT. EFEHEDNTD
TLEEWL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and replace the filter.

TAIVEDTIFTHE TR, ERGIGHN TEZ LA,
Z()b’;‘lti\ 6 r ATEITHLTRAN, BiRZET 203 L TR
T,

Z1IV2DA LD

GXU—X (&35)
RESZICLT, 1 ~5EWHLTTIEERANTLEEL,
TAIVE 5 BERTELGVELBATVNSEEE, HLLT 4L
AESHLTLTEEL,

GXT ¥ —X (H36)
RESEICLT. 1~ 4 EZALTTAIVEERANTL L,
TAIVE A BERTELVELBATVSEEE, HLLT AL
AESHLTLTEEL,

If the filter is clogged up with dust and dirt, the machine will not be
properly lubricated. Check the filter every six months, and clean or
replace it if necessary.

To remove the filter

GX Series (see Fig.35)

Remove parts 1 to 5, and check the filter by referring to the
illustration.

If filter 5 is completely damaged, replace it with a new one.

GXT Series (see Fig.36)

Remove parts 1 to 4, and check the filter by referring to the
illustration.

If filter 4 is completely damaged, replace it with a new one.




Greasing
A\ 332 CAUTION

%7‘") —ADWREITOIEIE. BTERRC Y FZHY, BR
73 5%avtY bHSHKRNT, EREGEDITOTIREL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to add grease.

2O U OMBEERET BRI, BRNIC (BRIE1EICE)
HU=RAT Y FTEIF>TLEEL,

Lubricate the parts with grease periodically (approximately once a
year), in order to maintain machine performance.

GV —=R7 v T BRI T HEIEED S 1) — X (9E0040000009)
HERABEVET, YY) —RIFREES LS ITYtEEmLY
BELRHFEETL,

Use PEGASUS-designated grease (9E0040000009) when adding
grease. PEGASUS-designated grease is available at our agencies
or PEGASUS’ sales offices.

7)) —AHaD LT
How to apply grease

GX Y —RADI YV ETHADHEEUTOFIE ], ~ 16, £To
AT TIIEEL,

GXT Y —XDI Y v ECHADSERIEUTOFIE], ~ 10,
B&U 1], ~ B3, £TorEgEEFoTIREW,

If you have the GX series, follow the procedure Nos. 1 through
16 shown below.

If you have the GXT series, follow the procedure Nos. 1 through
10 and Nos. 17 through 23 (see below).

1, massicLt. 1~350LTEL,

2. 5U—ZBERA LY Ty Y2 RERIC Y —REEALTL
fE,

3. EoROM 5 BECTRE A 15 ) —REBRHLTL
(AW

4, amm B 1csy—2EBHLT. SOV T—UEETELT
CREEW, 51— RB+BICFEEDESIC3~4EEYE
LT R,

1. Remove screws 1, and parts 2 and 3 (see Fig. 37).

2. Add grease to the inside of the bushing from hole 4.

+ Grease string 5 and the moving parts A in the upper portion
of the needle bar.

4. Grease the moving part B, and turn the machine pulley by
hand. To spread the grease sufficiently, repeat this procedure
three to four times.

3
A A

= GXTOOO0

C“_‘D A TR e N
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Fv b 6EREDT, XV THIUNRIEZMIYALTLE
T,

N9 BIURIFEImOFEE 8 DREICT ) —RZEHL
TLEEWL,

BAB10 ZLAMICAZ A FEET, BHLH C & (7
A% 10 TEHOLA) 1TV —RZEBHLTLREEL,

FlERE. WAE10ZLT (REIDAMA) ICRASA FEH
GOST)—ZA@RN 11 KW Ty Y 2T ) —R%&E
ALTLRRELW,

Loosen nut 6. Remove screw 7 and spring 9.

Grease the surface of spring 9 and adjustment bar 8 located
at the end of screw 7.

Move up presser bar 10. Grease C (the entire circumference
of the lower part of presser bar 10).

Then inject grease into the inside of the busing from grease
supply hole 11 while moving up or down presser bar 10 (see
up down arrow D).




9.

10.

10.

FHN— 12 BB TR 13 BLUES 14 ERYS L,

VU= )EFTERILELS T ) —RERIN15,16 £V
FI—INBER 17 BECEIV—INE 18 1251 — REZA
LTLEEL,

%5 — 27T 15, 16 pa0Eaik. xE0 11.~ 16,
DIEEET> TR,

MAESEICLT, 19 ~ 23 #A LTI T, EYROME
24 HLUHIE A <5 — R &I LT T,
EEMED S5, 9 LTS EBOIEEICIY [T 1
X0,

B UiR 22 pagaiz. xEn 11~ 16, orzs
AT EEW,

Open front cover 12. Remove screws 13 and washers 14.
Grease upper looper holder guide 17 and upper looper
holder 18 from grease supply holes 15 and 16 while turning
the machine pulley by hand.

%% If the machine does not have grease supply holes 15 and
16 (if you use the initial type of machine on the GX series),
follow the procedure Nos. 11 through 16 on the next page.

Remove parts by referring to sequence 19 ~ 23 in the
illustration. Grease string 24 and the moving parts A in the
pin. After performing the procedures above, reinstall the
removed parts in the reverse order.

* If the machine does not have separable plate 22 (if you
use the initial type of machine on the GX series), follow the
procedure Nos. 11 through 16 on the next page.
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saiEn 9.~ 10, orgrmorsan. 11~ 16, oz
FETT,
M 291 2@,

1. maszicLc. 2~ 7 &0 LTEEN

13. 720 r s mO+EMEIc S U —ZEZALTREEL,

14, eomost 9 5 EUTEE A 1c5 ) —RERBLTL
(A

15. smmm B, C lcoy—2EBHBLT, SYYT—UEET
ELTLEEL, TU—ZRA+RIiTEER LS 3~4E
@ELTLREO,

16, b o5, S LEBRERDIERICRY I T L

Ty,

% If you conduct the procedure Nos. 9 through 10 on the previous
page, there is no need to do the procedure Nos. 11 through 16.
1 1. Loosen screws 1.

12. Remove parts by referring to sequence 2 ~ 7 in the
illustration.

13. Add grease to the concave area, which is located on the
underside of the base and covered by felt 8.

14. Grease string 9 and the moving parts A in the pin.
15. Grease the moving parts B and C, and turn the machine
pulley by hand. To spread the grease sufficiently, repeat this

procedure three to four times.

16. After performing the procedures above, reinstall the removed
parts in the reverse order.




17. messicLc. 1 ~5588LT TN,

18, 7——zmLcrixvim 6 sREmBEICLT. THIWA Ic
HY—2EBH LT L,

19. exT 0000 -8 Yy —%
Fv b7 EEUCHEGHRY 8 #EHTRY 9, 11 ZHALTKL
feEW, XYV 6 #F TR ETENS T 1) —IFHIBRIN
10, 12 &Y ETEMEBRICT ) —RAEZFALTLEEE WL,

GXT OO0 -8 < GXT OO00¥ ) =X
Fv b7 BLCBERY 8 EHTEY 9 EALTLEY
L, RV 11 RBYELA. )

LV 6 EFTHE LGRS Y —@IRN 10 KW E
TEMERICS ) — REEALTREEL,

20, v+ 7 BEUBEERY 8 EHH T FEL,

21, v=z 13 5@8TLA—14 @B D2) ERAZVEE
5BESEP L. T—U—EELTLEYE 6 FRIMEIC
LTLETWY, ) —R@8N 15 SYERERFKICT ) —
ZEFALTL XL,

22, 29 16 BH LTS — R 17 & Y STEEHEIERIC S
Y—ZEFALTLEEL,

23, rpE b 125, 5 LEmREROIBBICER I TR
X0,

17. Remove parts by referring to sequence 1 ~ 5 in the
illustration.

18. Turn the machine pulley until top feed dog 6 is at the rear of
its stroke (see Fig. 47). Grease the moving parts A.

19. GxT OOOQO -S series

Loosen nut 7 and screw 8. Remove screw 9 and 11.
Grease the up-and-down motion mechanism from grease
supply hole 10 and 12 while holding up top feed dog 6 by
hand.

GXT OOQQ Series except GXT OOQO -8 series

Loosen nut 7 and screw 8. Remove screw 9. (There is no
screw 11.)

Grease the up-and-down motion mechanism from grease
supply hole 10 and while holding up top feed dog 6 by hand.

20. Tighten nut 7 and screw 8.

21 o Loosen knob 13 and move lever 14 ( 2 in Fig. 23) to its
highest position in the (+) direction. Turn the machine pulley
until top feed dog 6 is at the front of its stroke (see Fig. 48).
Add grease to the lateral guide for the top feed dog holder
from hole 15.

22. Remove screw 16. Grease the to-and-fro motion mechanism
from grease supply hole 17.

23. After performing the procedures above, reinstall the removed
parts in the reverse order.

S0 )
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FHRAR Y OFRERUTIF B & SRR

Positioning and adjusting the needle thread take-up

A S¥= CAUTION

%ﬁ'é&:ﬁ% YOREEETOEE. BT IV VDERRA Y FEY]
Y. BRIV 7EY FHSKRVT. ERIRMENMTO TR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread
take-up.

T—)-ZEILTERIEY 1 ZRFUEICL. 7— LNy FEBIE
D SERIEY ETOTEZRDETILEL,
V2 ZBRO TR LT EEL,

Bring needle thread take-up 1 to its lowest position by turning the
hand wheel. Adjust the distance from the front side of the arm
bed to the needle thread take-up. To make this adjustment, loosen
screws 2.

HREDIRERNFIE & SRR Y L EDRE
Positioning the thread guides / Adjusting the amount of
thread to be supplied from the needle thread take-up

FHREDEUTFMEIZ S VYV DBRHICK>TEEYET ., #HRiEY
PRTUEDEELREMBEDL EZHEEL LT, EHREZZD
B ICE B ICEUTIF TS EEL,

The location of each needle thread guide varies with types of
machines. When the needle thread take-up is at the bottom and the
top of its travel, position each needle thread guide according to the
machine being used.

GX(T)3200 ¥V —X #tRiERAER%E

VT~ 10 BEHT. HRE3 ~5 RUHKEISr v+ 6%
RENAEICED L THE LT EL,

FHD (+) BEDHREICETT 5L, RDBYHLENS B,
(-) BEDFAEICHETR L. RDBYHLENVEBYET,
BEE, 2D 7 ~ 10 BHH T,

GX(T)3200 Series Adjusting the needle thread guides
Loosen screws 7 to 10. Adjust thread guides 3 to 5, and needle
thread bracket 6 by moving them in the direction of the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move each thread
guide, and needle thread bracket in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move each
thread guide, and needle thread bracket in the direction of ( —).
After this adjustment, tighten screws 7 to 10.

X 49
Fig.49

GX3200, GXT3200 X 50

7

Arm bed

—LNy K

GX5200, GXT5200

38 4+ 5 3. ZRERDOHROICERIRY
DL BESIERMBEEREH L TLREEL,
Adjust thread guides 4 and 5 left or right so
that the needle thread take-up is centered

between the two prongs of each thread
guide.

RIE 4 1E, 2ERADRIRITT BHEICH]
#icEh LTHEHL T EEL,

If stitches are improperly formed by quick
release of the needle thread from the looper
in double chainstitching, adjust thread
guide 4 by moving it back and forth.




GX(T)3200 SREAFZERTHE
GX(T)3200 Positioning the thread guides

@GX3216- 02, 03, 42, 53
@GX3216N- 01
@GX3244- 03
@GXT3216-S- 02, 03
@GXT3216- 03
@GXT3244- 03

FIHLERNPOICEDY,

Align the center of the screw with that of the slot

52
Fig.52

@GX3216- 02, 03, 42, 53
@GX3216N- 01
@GXT3216-S- 02, 03
@GXT3216- 03

BWERR 516

Stitch type : 516

#Hm ThE
Bottom of needle stroke

iz EAiE
Top of needle stroke

BNinE1DBRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

@GX3244- 03
@GXT3244- 03

LB :514+401
Stitch type : 5144401

i ThIE
Bottom of needle stroke

#m EAIE
Top of needle stroke

B E1DBRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.
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GX(T)3200 SREAFZERTHE
GX(T)3200 Positioning the thread guides

@GX3216-A04

@GX3244-A04

@GXT3216-A04 2mm
@GXT3244-A04 Y

o)
i)

53
Fig.53

@GX3216-A04
@GXT3216-A04

ROBER (516
Stitch type : 516

i B
Bottom of needle stroke

S BB
Top of needle stroke

BRADZADERICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.

@GX3244-A04
@GXT3244-A04

LB :514+401
Stitch type : 5144401

#HERTAIE
Bottom of needle stroke

i EiE
Top of needle stroke

BRNROEIDERICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.




GX(T)5200 ¥V —X BB ELE

291214 ZEH T, s$Hil 11 RUSHHRET S v b 13 BX
ENF B L CHRERL T < L,

EFR0 (+) BSOHEICHEGT BE. RORYHLENS Y,
(-) REDEMIHBT 5L, RORYHLEHDEIEYET,
W, % 1214 EHEHTREL,

GX(T)5200 Series Adjusting the needle thread guides
Loosen screws 12 and 14. Adjust needle thread guide 11 and
needle thread guide bracket 13 by moving them in the direction of
the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move the needle
thread guide and the needle thread bracket in the direction of (+).
To decrease the amount of thread to be supplied, move the needle
thread guide and the needle thread bracket in the direction of ( — ).
After this adjustment, tighten screws 12 to 14.

(#)

GX(T)5200 SREAFZETiE
GX(T)5200 Positioning the thread guides

RE 11 13 ZRESOROITEHREY D
<B&3Ic
ERBEZFHLTIEEL,

Adjust thread guide 11 left or right so that
the needle thread take-up is centered
between the two prongs of each thread
guide.

54
Fig.54

@GX5204-01, 02, 02H, 24 @GX5214- 24
@GXT5204-S-02 @GX5214N- 01

BOBRK 504 ROER 514
Stitch type : 504 Stitch type : 514
@GX5203-22

HLBEI: 503
Stitch type : 503

#HEmThE #HmThE
Bottom of needle stroke

Bottom of needle stroke

X 55
Fig.55

@GX5205-12

@GXT5205-S-12
BUOER ;504505
Stitch type : 504 <505

#Em TE #Em TAE
Bottom of needle stroke

ROBR 514
Stitch type : 514

b7,
Align

@GX5214-03, M03, M53, 43P2, 53C3, 54

@GXT5214-S-03, M03, 54S1, C3P1

Bottom of needle stroke

BNGZE 1DBRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

@GX5203-12

UL BRI 503
Stitch type : 503

HETIE
Bottom of needle stroke
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2 EBWRIL—/IN—REY L KRED
RERHMUIE & REY H LEDFRER
Positioning the double chainstitch looper thread

take-up and thread guides
Adjusting the amount of thread to be supplied from
the double chainstitch looper thread take-up

A S¥= CAUTION

%é&.ﬁ Y OREETT SBE. T ISV OBERA v FEY,
BRE75 %IV EY MO BIRNT, BPHEHENMT TS
rEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

1, 7—v—zELT. BB LT R,

2 2EBL—N—%BY 1 DABETSHY FEEHESES
lo. 2 2 BEHT. 2 BB —/\—R@Y 1 £ELCHEE
LT T,

3, $BUEN3 DB EH2EBIL—/—%EBY 1 DB ALE
5&51c. XY 4 BEHT. $ERYER 3 ELTICBNLT
MEL TR,

4, meszic, 3978 5EHT. $E5-6 BEAICEHNL
THEEL TR,
il 5+ 6 EFHD (+) BEOSAICHET L. K0BY
HUBAS<BY, (-) BEOFMICHET3E. ROEY
HUBHDEL Y ET,

1 + Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.

2. Align point A on double chainstitch looper 1 with the top
surface of the bracket. Adjustment is made by loosening
screws 2 and turning double chainstitch looper 1.

3. Align point B on thread take-up guide 3 with point B
on double chainstitch looper 1. Adjustment is made by
loosening screw 4 and moving thread take-up guide 3 up or
down.

4. To adjust thread guides 5 and 6, loosen screws 7 and 8, and
move guides 5 and 6 to the left or right (see the illustration).
To increase the amount of thread, move thread guides 5 and
6 in the direction of ( + ). To decrease the amount of thread,
move thread guides 5 and 6 in the direction of ( —).

X 56
Fig.56

1 754y MR
Top surface of
the bracket

& 57
Fig.57
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Standard : Intermediate position

|
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Standard : Intermediate position
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Positioning the looper thread take-ups and the
thread guide
Adjusting the amount of the looper thread supply

A S¥= CAUTION

%é&.ﬁ Y OFREETORE. BT IV VOERRA Y FEYY,
BR7Z 7%Vt bHSKRVWT, EPIRIEDITOTLE
TN

1 —r—5@v 1.2 FI——ERATEGLET.
59 HOEER Y (BT A REICHB LT T,
FFEERESE(C, %Y 34 BESHT. Ib—N\—%KgY 1-2
BB LTREL,
= IX—%48Y 1 -2 EEHRO (+) BEOFEICHEHT S &,
KOBYHLEHSBY, (— ) BEOHEICHERTSE.
AOEY H LERDEEYET,

2 b—/X—%@Y 5 i3 59 EOEERY (BT A EEIC
BEHLTCREL, BHEIREBEIL, 3 6 £EHT. U
—N—%Y 5 EBH LT EEL,
= IX—%48Y 5 % (+) REOHAICHEET L. ROBRY
HUBASHY., (— ) REOFMICHEET 3L, ROEY
HUBRDECBYET,

3, %l 7 8 1% 59 HOBERY (BT EE BRI LT
xS, BHERESEC. 29 9- 10 #EHT. L—
—%iE 7 - 8 REIH LT T,

W—IS—%i8Y 7+ 8 % (+) REOHBICHET 2L, K0
BYHLBAS Y, (— ) REOSRICHETSE. %0
B W UBADE BYET,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

1.

Adjust looper thread take-ups 1 and 2 with the lower looper
at the extreme right end of its travel. Refer to the standard
position of each looper thread take-up on page 59.

This adjustment is made by loosening screws 3 and 4, and
then moving looper thread take-ups 1 and 2.

To increase the amount of the looper thread supply, move
looper thread take-ups 1 and 2 in the plus direction (+).
To decrease the amount of the looper thread supply, move
the looper thread take-ups 1 and 2 in the direction of (—).

Adjust looper thread take-up 5 by referring to the standard
positioning dimensions on page 59. Loosen screw 6 and
move looper thread take-up 5 as required (see Fig. 58).

To increase the looper thread supplying amount, move looper
thread take-up 5 in the (+) direction.

To decrease the looper thread supplying amount, move
looper thread take-up 5 in the (-) direction.

Adjust looper thread guides 7 and 8 by referring to the
standard positioning dimensions on page 59. Loosen
screws 9 and 10, and move looper thread guides 7 and 8 as
required.

To increase the looper thread supplying amount, move looper
thread guides 7 and 8 in the (+) direction.

To decrease the looper thread supplying amount, move
looper thread guides 7 and 8 in the (-) direction.

_T

X 58
Fig.58
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Installing and adjusting the blindstitch hemming welt quide

#E5 | EER DY 31

To install the blindstitch hemming welt guide

A S¥E CAUTION

eggﬁﬂiiﬁwﬁﬁ&UWUﬁH%ﬁiﬁm\%TED)@%
BAA Y FEGY, BRISIEIV LY FHSIKRONT, BPIR
EMT>TLEEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the blindstitch

hemming welt guide.

1, w1281 oEREOETA HYORTL— L LEB &
T CHNGNEE THRBEFEDF. 29 2 TRYHIF
7,

2, 1E31= A 3 OfIE C HEBROICAS K5IV 4%
BOTHSREDEH 5 Z d HAE I e HAICED LTH
LT EWn
OOFEH5ZdAMAICEIT LERE I IE D HENEEXT,
@DOFH5Z e FMEICET EFERE IIFEHRBNFELT,
SRERERY 4 ZREDHTLIEEL,

3, TR 6 LERA 3 ORIIAHIT 3K DEHIC
BHESICRY 7 EEHT, IUREIN 6 EEFLIXEICEL
LTHIBL T T,

B 7 BHHTLEL,

1 + The bottom surface A of the bracket on blindstitch hemming
welt guide 1 should be parallel with the top surface B of the
cloth plate. In addition, the bottom surface A should be as
close to the top surface B as possible, but the bottom surface
A should not touch the top surface B. After this adjustment is
made, install blindstitch hemming welt guide with screw 2.

2. Align the side surface C of bracket 3 with the center of the
needle drop hole. To make this adjustment, loosen screw 4
and turn knob 5 in the d direction or e direction.

@ To move cloth guide 3 in the D direction, turn knob 5 in
the d direction.

@ To move cloth guide 3 in the E direction, turn knob 5 in the
e direction.

After this adjustment is made, tighten screw 4.

3. The clearance between folder 6 and bracket 3 should be the
thickness of a piece of the fabric to be employed. To make
this adjustment, move folder 6 to the left or right. After this
adjustment is made, tighten screw 7.

/\\ 1
EREER A
/. Bottom surface A of
the bracket

Jax7L—+LE B

Top surface B of the
cloth plate

X 60
Fig.60

#HEs

needle drop hole

E—KDDEH
Thickness of a piece
of fabric
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How to use the blindstitch hemming welt guide

1.
2,

IVVDOER%ZONICLTLEEL,

PNRER 1 &= EF T ROK S IcEMIEE RS | EDhiciiy
RLU, IMRER 1 ITERATLEEL,

WA EFRA)V 3 ZBA T, MZZLEIFTLIEEL,

4 BAEFRFIV 3 2L EL. MATEMERMZGEH S, IR

ER1 25 LTLREL,

SYUNRZI 2 EBATHRELTIEEL,

Turn on the machine.

Bring up folder 1. Form a blindstitch hem on the fabric edge
as shown in Fig. 64. Fit the folded fabric edge into folder 1.

Raise the presser foot by pressing presser foot lift treadle 3.

Replace presser foot lift treadle 3. Then bring down folder 1
while pressing the fabric with the presser foot.

Start sewing by pressing machine treadle 2.

63
Fig.63
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Y rh DFRER
To adjust the hem width

HA K3 EESRISACEHD LT, HYHEEHLTREN,
@51 F3EEABHT &, HUMHEHYET .
@51 KIEEABHT L, HUMHIRBYET,

Adjust the hem width by moving guide 3 to the left or right.
@ To increase the hem width, move guide 3 to the left.
@ To decrease the hem width, move guide 3 to the right.

ELWES|E & TSI

To produce a blindstitch hem beautifully

1.

ROANZESGOERETHRSIHI VIR LDl A BiZ i
STETELWESIEDNHRE Y, #\E5IEERE 4 DEET
BEOWRAEZT>TLREL,
FYVBZEFEHTHS, PEOEH 6% bAHEE I c BRI
BHLTHEMLTLREEL,

@DOFH6%ZbAMICEIT LERE4IEBAANGHELT,
@OFH 6% cHAICET EERS 41ECHANGELT,
SRR Y 5 ZEHTIEEL,

RN IEMDEE CEMDEHRDE > IFFICIE 44 EDE
BEOWMIIZSE |, ERIIREFERE OREZEM—KS
DEHIHELTLIEEL,

Sew the area as close to the folded end A as possible, while
making sure that misalignment due to plyshifting, etc. is

not produced. A fine left-to-right positioning adjustment of
bracket 4 should be made.

To make this adjustment, loosen screw 5 and turn knob 6 in
the b direction or ¢ direction

@ To move cloth guide 4 in the B direction, turn knob 6 in
the b direction.

@ To move cloth guide 4 in the C direction, turn knob 6 in
the ¢ direction.

After this adjustment is made, tighten screw 5.

If the thickness of the fabric to be employed is changed,
adjust the clearance between the folder and the bracket by
referring to installing the blindstitch hemming welt guide on
page 44.

X 68
Fig.68
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b XY REDHY 17 ERE (GX)

Installing and adjusting the attachment for shirting (for GX)

bt ZEY REDELY) 3

To install the attachment for shirring

A S¥E CAUTION

b B REDRE KUY 3 2T 58E. 893D
BRAM v FZYY, BRI 5722012 bH5KRVT, BRI
iIEDTOTLIREL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the attachment for
shirring.

1. mrazmoccrEwn, (BEZABDREADMLS 23 BEBER)

2, cHMUEE1 DTL— F 3 DEBARLEICEET S
£51039 2 CEXMYRE 1 EBMIMFTLEEW,

3. Gx3200 Yy —% . ,
TU—F 3 %tk L sfikaimE cOEE 195mm (2, TL—
k3 OERAIESD S HREREE TOTEE 2.5mm [cEbY
TH5. 2V 4TITL— K 3ERUMFTREL,

GX5200 Y —% . ,
TU—F 3 %tk L sfikaimE COYEE 235mm Iz, TL—
k 3 DERAIESD S HREREE COTEE 2.5mm [cEbY
TH5. 2V 4TITL— K 3ERUMFTREL,

4. =wrrrs DEREE SV VDA RTHUBE TOTEEE
iii,@l*(ﬁ;‘)%t LhicE&bhe, I 6 TEMAS K5 2T
FTLIEEL,

3. BABETOMEBILRL, BAEFRIIVEBATRAT &
TL—R3ZLEFTLREL, TORETTL—F 3 DEE
D5k 8 DEEE TOTED, 3mmIcHEBESICFH Y 9
EEHT. T—TIWRIF10 ZE L THAGBGLTLREL,

O L—FEECTBEER. T—TIVEIF 10 ZEICEIL
T(+)AANEALLET,

O L—FEESTBEER, T—TIVEIF 10 ZRICEL
T(-)AEANENLET,

RERT Y b9 ZHHTLIIEL,

1 + Swing aside the presser arm (see "How to swing aside the
presser arm” on page 23).

2. Install attachment for shirring 1 with screws 2. At this time,
the end of blade 3 on attachment for shirring 1 should slightly
contact the top surface of the needle plate.

3. GX3200 Series N .
Attach blade 3 to attachment for shirring/piping 1 with

screws 4. At this time, there should be a distance of 19.5 mm
from the end of blade 3 to the front end of the needle plate,
and there should be a distance of 2.5 mm from the left end of
blade 3 to the left end of the needle plate.

GX5200 Series . _
Attach blade 3 to attachment for shirring/piping 1 with

screws 4. At this time, there should be a distance of 23.5 mm
from the end of blade 3 to the front end of the needle plate,
and there should be a distance of 2.5 mm from the left end of
blade 3 to the left end of the needle plate.

4. The distance from the right end of fabric guide 5 to the
position of the knife on the machine should be the same as
the cutting width of the fabric. After this adjustment is made,
install fabric guide 5 with screws 6.

5. Replace the presser arm. Raise presser foot 7 and blade
3 by pressing the presser foot lift treadle. With the presser
foot and the blade in this place, there should be a clearance
of 3 mm between the bottom surface of blade 3 and the
top surface of needle plate 8. This adjustment is made
by loosening nut 9 and then turning knurled screw 10 as
required.
@ To increase the height of the blade, turn the knurled screw
10 counterclockwise (in the (+) direction).
@ To decrease the height of the blade, turn the knurled screw
10 clockwise (in the (-) direction).
After this adjustment is made, tighten nut 9.

70
Fig.70
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AU EBOBENS [ Fig.73
How to use the attachment for shirring - ]

1.
2,

:I}

TVVOERZONICLTLZEW

BAEFRI)IV ZBAT. BA2ETL—F 3 E2REME
IELTLIEEL,
ThMEEMA A F4DTISEL, H#X 20T, #HE5DD

DETELAHKET

BZEFRFIV1 2P LREL, TL—F 3 RBEMERZITL
BHHHZ 213 ED > TOBIRREIT L, MDD TEM
DFEHEEI LS, WADTICELAHET .

BAEFRII1 ZRLT. EERZ. SYURF)L5%
BEATRELTIEEL,

Turn on the machine.

Bring presser foot 2 and blade 3 to their highest position by
pressing presser foot lift treadle 1.

Position the bottom fabric under fabric guide 4. Insert the
bottom fabric under presser foot 2 until the bottom fabric is
close to the needle drop hole.

Slightly return presser foot lift treadle 1 toward its home
position. With the presser foot lift treadle in this position,
blade 3 should press the bottom fabric, but presser foot 2
should be in the raised position. Insert the top fabric under
the presser foot until the end of the top fabric aligns with that
of the bottom fabric.

Return presser foot lift treadle 1 toward its home position
so that the presser foot presses the fabric. Start sewing by
pressing machine treadle 5.

T4#
Bottom fabric

& 77
Fig.77
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TEHRX Y IAHEDFRER
Adjusting the feeding amount of the bottom fabric

EEXY) EOREREZRE (ZHHEOEE) LT, TEMDZEYA
HBERHHLEY.

v b1 ZESHT,

@RERT 2 %5 (+) FRAICEIT & TEMDEYAHEHZ <
BYEY,

OFF XY 2 %2E (-) FAICEYT & FTEMDEY AHEH D
<BYET,
AEET Y b1 EZFHTLREEY

Adjust the feeding amount of the bottom fabric by adjusting the
back and forth movement amount of the differential feed dog
(changing the differential feed ratio).

Loosen nut 1 first.

@ To increase the feeding amount of the bottom fabric, turn
adjustment screw 2 clockwise (in the (+) direction).

@ To decrease the feeding amount of the bottom fabric, turn
adjustment screw 2 counterclockwise (in the (-) direction).
After this adjustment is made, tighten nut 1.

ELLWEZEY ZT Bfcsbic

Performing a shirring operation beautifully

ERT HEMDOMEPEHFEDENCELY T L— FORBERFIER
BEHAENRELLEY, SYRLVEIRYDHES K SITH
REETOTLIREL,

7 L— Pl B DRER

2V BEEHT, TL—F 4 mMEEHRDICEL LTRELE
7.
Wik, 3V 3EMBTIIEL,

7 L— PO ZEN DR
ORFF v b 5 EAIET LMAENEB B ET,
OHFF v b 5 EEIET LMAENEHBHVET,

In order to perform a shirring operation more beautifully, make a
fine adjustment of the front-to-back position of blade 4 and the
presser foot pressure according to the characteristics and/or
thickness of the fabric to be employed.

To adjust the front-to-back position of blade
Loosen screws 3 and then move blade 4 back and forth.
After this adjustment is made, tighten screws 3.

To adjust the blade pressure
@ To increase the blade pressure, turn nut 5 clockwise.
@ To decrease the blade pressure, turn nut 5 counterclockwise.
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Installing and adjusting the attachment for shirring/piping (for GX)

b ZELY) INA EY TREDEY FF

To install the attachment for shirring/piping

A S¥E CAUTION

% e ZEY N1 EV TERBDRERUEY F1F 21T 5B, &
TIVVOERRA Y FEYY, BRI ST bH 5K
T, EFIEMENMTOTIREL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the attachment for
shirring/piping.

GX3200 GX5200 X 81
1. maazB0TCrEL. (BE2A0MBOLE 23 BEE) Fig.81

2, LAY TEE1 DT L— K 3 DEEAHE LI
BCETBESICRY 2 TEAMY XA EV TRE 1 £EY
P TEEL,

3. GX3200 > —X

TL— K 3 % & SHRATEE COTES 195mm ic. TL— 3
K 3 OEREIED 5 EHRAEBEE TOTEE 25mm lcabt ! 4:21
THB. 294TTL— k3 EMYMPTEEL, '

GX5200 1) —X

TL— K 3 %L SHRAEE COTES 23.5mm Ic, JL—
K 3 OERIEHD S HRAEREE TOTESE 2.5mm ICA&HY
THS. XV 4TI L—R3IEMYMFTLEEL,

X 82
Fig.82

4, KtevsRevE— ADa— KOS BBHFAOI— FE
C LEBHEAE>TVBEEREL T LT, AoTW
ENMBAIE D BESH T, INAEVINA Y H— AEES IS
HICHA LTHEBLT BT,
WSR2 D EBHT T,

1 + Swing aside the presser arm (see "How to swing aside the
presser arm” on page 23).

2. Install attachment for shirring/piping 1 with screws 2. At this
time, the end of blade 3 on attachment for shirring/piping 1
should slightly contact the top surface of the needle plate.

3. GX3200 Series
Attach blade 3 to attachment for shirring/piping 1 with
screws 4. At this time, there should be a distance of 19.5 mm
from the end of blade 3 to the front end of the needle plate,
and there should be a distance of 2.5 mm from the left end of
blade 3 to the left end of the needle plate.

GX5200 Series

Attach blade 3 to attachment for shirring/piping 1 with
screws 4. At this time, there should be a distance of 23.5 mm
from the end of blade 3 to the front end of the needle plate,
and there should be a distance of 2.5 mm from the left end of
blade 3 to the left end of the needle plate.

4. Check to see if guide B on piping binder A is aligned left
to right with cord groove C on the presser foot. If it is not,
loosen screws D, move piping binder A to the left or right in
order to make an adjustment. After this adjustment is made,
tighten screws D.




5.

6.

EMAA F5DEREE IV VDARYMIBEE TOTEZE
WokEEE LMicEbt. * 6 TEMA L F 5 ZRY T
IFTLIEEL,

BEZBETOMEICRL. A LFRF)IVZEATRZ 10
ETL—F3ZLIFTLEEL, TORETTL—FIDE
ELS#IR 7 DLEEE TOTED. 3mm IchBKSIEFy
F8EEHT. T—TIVEIF I EEIL THAEHL T EEL,

O L—FERCTBEIE, T—7IWERIFEEICELT (+)
HENEHLET,

@7 L— FEESCTBEIE, 7—TIWRIFEAICELT (-)
BENEBHOLET .

RE®T Y b 8 ZMEHTLIEL,

The distance from the right end of fabric guide 5 to the
position of the knife on the machine should be the same as
the cutting width of the fabric. After this adjustment is made,
install fabric guide 5 with screws 6.

Replace the presser arm. Raise presser foot 10 and blade
3 by pressing the presser foot lift treadle. With the presser
foot and the blade in this place, there should be a clearance
of 3 mm between the bottom surface of blade 3 and the

top surface of needle plate 7. This adjustment is made by
loosening nut 8 and then turning cable guard 9 as required.

@ To increase the height of the blade, turn the cable guard 9
counterclockwise (in the (+) direction).

@ To decrease the height of the blade, turn the cable guard 9
clockwise (in the (-) direction).

After this adjustment is made, tighten nut 8.

X AYMiE
Position of the] =11
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Fig.83
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d—F&ET—TDEY b
Setting the tape and cord

1.

LN—1Z2XREERICEHD L TEIBMINAEV TEE2 %
E 85 DK SICHALNTLEELY,

JI—F3%K85 ZEEICA~DDIEEITELTEEL,

T—74%KE86 ZBEICE~HDIBBITELTEEL,
(ETIE#HE FGHBRTUUT—TZBLTVWETH, T
— 7 OEEICE > TT— FITEEGRHEL Y X L—XIT
T—7HESNB LS, BB ZREHLTIREY)
BLET—74HD - F3Z2BATIOHVICBEOVWBT L
ERRLTLREEL,
EARYNAEYTEEBE 2 ZDUBICR LI —F 3
ET—TADHBELEDDIETES K SlE. N1EVTINA
VP —5 DFIEHNS 2am BEFIEH L TLEEL,

WA LTSIV 6 ZBATRZ 7 Z EIFTR 88 DRZE | I
=R 3DBABESICLN—1 TEIMYNIEV TEBSE
FTOMBICRL, A LEFRAINERLTLIEEL,

Swing aside attachment for shirring/piping 2 by moving lever
1 in the direction of the arrow (see Fig. 85).

Insert cord 3 by referring to sequence A to D in Fig. 85.

Insert tape 4 into the tape guide by referring to sequence
from E to H in Fig. 86. However, in order to feed the tape
smoothly, adjust the tape tension by selecting/skipping any of
the sequence from F to H. After inserting tape 4 into piping
binder 5, check to see if tape 4 is folded and tape 4 binds up
cord 3.

When attachment for shirring/piping 2 is replaced, cord 3 and
tape 4 should be close to the needle drop hole. To make this
adjustment, the cord should protrude 2 cm from the end of
piping binder 5 (see Fig 86).

Press presser foot lift treadle 6 in order to raise presser foot
7. Replace the attachment for shirring/piping with lever 1
so that cord 3 is placed in cord groove | on the presser foot.
Return the presser foot lift treadle toward its home position.




Y O o AN = 8 9
E A INAEV TRBOENS s Fiw

How to use the attachment for shirring/piping -

1. zovomEEoNIcLT FEEL,

2 SUURHILAEBAT. v b LEI— REF—TEDL
RIS T xS,

3, BALEERLI 1 EBAT, BR2ETL— 3 ERLE
LT T,

4, Tosprsmsara0TEEL, B2 20T, $HEEDT
VETELAHET .

5. BaEFREL1EDLEL, TL—F3REMERZ T
ZRBR 21X LA > TOBIREEIC L, RSN T
DHEBERS £S5, MADTICELAHET .

0. Wz EFRHIL1ERLT, SHERZ. SOURLLEE
Bh TERB LT T,

1 + Turn on the machine.

2. Start the machine by pressing machine treadle A in order to
test-sew the tape and cord onto the fabric.

3. Bring presser foot 2 and blade 3 to their highest position by
pressing presser foot lift treadle 1.

4. Position the bottom fabric under fabric guide 4. Insert the
bottom fabric under presser foot 2 until the bottom fabric is
close to the needle drop hole.

SJ'I

Slightly return presser foot lift treadle 1 toward its home
position. With the presser foot lift treadle in this position,
blade 3 should press the bottom fabric, but presser foot 2
should be in the raised position. Insert the top fabric under
the presser foot until the end of the top fabric aligns with that

of the bottom fabric.

6. Return presser foot lift treadle 1 toward its home position
so that the presser foot presses the fabric. Start sewing by
pressing machine treadle 5.
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TEHRX Y IAHEDFRER
Adjusting the feeding amount of the bottom fabric

EHXY) EOREREZHE (ZHHEOEE) LT, TEMDZEYA
HEBZERHLET,

;v b1 ZESDHT.

@AY 2%4 (+) AAIKET &, FTEHDKYAHFEHZ
BUEY,

@R Y 2% K () AAICET &, FTERMDZEVIAHFEH D
{IEYWET,

BERST Y M1 EFEDHTLREEL,

Adjust the feeding amount of the bottom fabric by adjusting the
back and forth movement amount of the differential feed dog
(changing the differential feed ratio).

Loosen nut 1 first.

@ To increase the feeding amount of the bottom fabric, turn
adjustment screw 2 clockwise (in the (+) direction).

@ To decrease the feeding amount of the bottom fabric, turn
adjustment screw 2 counterclockwise (in the (-) direction).
After this adjustment is made, tighten nut 1.

ELVWEZBRWINIEY T ETBTI8IC

Performing a shirring/piping operation beautifully

FERT2EHOMBEPEHFZEDENICEY T L — FORBEEFIERI
BEHAENBERLET, SYELVLEIRYINAIEY THHEK
BE S ICHBREZITOTIREL,

7 L— Faif&firiE DR

XV 3EBHT. TL—FAEFEBHBICEHH LTHBLE
3-0

R, 2V 3 EMBTLEL,

7 L— PO ZEH DR
OHFF v b 5 EHICET LMAEAER B ET,
ORFF v b 5 EEIET EMZENEH BV ET.

NAEY TN Y F—0 L TFBEDHE
2V 6 EEBT, INAEVI NV E— T OLTHBERHLT
CREV. BEERY 6 EMHTIIEL,

NAEV TN Y F—DER{EDHRE
29 8EEHT, IMMEVITNAVH— T OEAMEERHLT
<FEEV, BERRY 8 EHBHTILEL,

In order to perform a shirring/piping operation more beautifully,
make a fine adjustment of the front-to-back position of blade 4 and
the presser foot pressure according to the characteristics and/or
thickness of the fabric to be employed.

To adjust the front-to-back position of blade
Loosen screws 3 and then move blade 4 back and forth.
After this adjustment is made, tighten screws 3.

To adjust the blade pressure

@ To increase the blade pressure, turn nut 5 clockwise.
@ To decrease the blade pressure, turn nut 5 counterclockwise.

To adjust the piping binder up and down
Loosen screws 6. Adjust piping binder 7 up or down. After this
adjustment is made, tighten screws 6.

To adjust the piping binder left to right
Loosen screws 8. Move piping binder 7 to the left or right. After
this adjustment is made, tighten screws 8.




N EY TREDY i+ & 5#E (GXT)

Installing and adjusting the piping device (for GXT)

INAEY TREDERY FF
To install the attachment for piping

A S¥E CAUTION

%/("f EYV TRBEDRY I LAEZET ORI, 49200
BRAA v FEYY, BRTZ7%207€Y M 5HKEWT, B
MENMTO>TLIEEL,

% Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the piping device.

1.191%ﬁ%?ﬂ{ﬁ)ﬁﬁ{)@Z%EﬁStt%Eﬂ(
EVIEE 4 [CRIMIFTLIEEL,
MINAEVTINA V2 2 IFRIEBEVNRSHEEL,

2. KAEVHINLYE 2 DFER 3 OEEHSHEEEICE T
BESICRYE THNAEYTRE 4 ERUFTREL,

3, O—FEMIRE £M 97 EBBLTEY 7 TRYRWTL L
_5 L\O

4, xcevonqevg2ma—FOSA BHEZOI— NEB
LEEMBHB>TVREERRLTREL, 8>TWE
NESERY 1 BEHT. NAEVINAVZ2 BEETE
HICEA LTBEEHL T BT,

THITER 3 DARIE & A XYIDMIE E TOEZ LD
BEELMITEDE, XT1TNAIEVITNAVH 2 LER
3 ZWMYIMIFTLEEL,

1. Loosen screw 1. Attach piping binder 2 and guide 3 to
piping device 4.
2% Purchase piping binder 2 separately.

2. Install piping device 4 with screw 5.
Check to see if the bottom surface of guide 3 for piping
binder 2 slightly contacts the top surface of the needle plate.

3. Attach cord guide plate 6 to the machine bed with screw 7
(see Fig. 97).

4. Check to see if guide A on piping binder 2 is aligned left
to right with cord groove B on the presser foot. If it is not,
loosen screw 1, move piping binder 2 to the left or right in
order to make an adjustment. After this adjustment is made,
tighten screw 1.

In addition, check to make sure that the distance from the
left side of guide 3 to the cutting position is the same as the
width of the fabric to be cut off. Then install piping binder 2
and guide 3 with screw 1.

X 96
Fig.96

#Hik L@

% Top surfaceof the
‘75 needle plate
)

el l g BIEEELM X 99
Cutting width Fig.99
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d—F&ET—TDEY b
Setting the tape and cord

1.

INMEVTNAVF 1 ZRENAEICED LTE 100 DK Sl
AWTLIEEW,

I—-F2%K10028E(CA~C DIEFIGELTLREL,

T—73%E101 28E|ICD~G DIEBIEL T EEL,
(HTIEHE EF GRBETUT—TEZBLTVETH, 7—
TOEEIC KL > TT—TICEELRRO O A L—XCT
—THESNB LS, BYBEFBZERELTIREWY)
BLET—73HI—F2Z2TATIOMYICE>TWSL
EEREERLTLIREL,
NMEVITNAVF 1 ZOBICR LB O—F2 &7
— 7 3INHBLEDDIETESKSlE. NIEVTNRAUH
1 DFEIRDS 2cm FEESIEH L TLIEEL,

BZ LTSIV 4 ZBATHA 5 ZEIF. K103 DZEH
[EA—=F2DBABES NI EVTNA Y Z 1 ZDUEIC
RL, X EFRAIVERLTLIEEL,

Swing aside piping binder 1 in the direction of the arrow
(see Fig. 100).

Insert cord 2 by referring to sequence A to C in Fig. 100.

Insert tape 3 into the tape guide by referring to sequence
from D to G in Fig. 101. However, in order to feed the tape
smoothly, adjust the tape tension by selecting/skipping any of
the sequence from E to G. After inserting tape 3 into piping
binder 1, check to see if tape 3 is folded and tape 3 binds up
cord 2.

When piping binder 1 is replaced, cord 2 and tape 3 should
be close to the needle drop hole. To make this adjustment,
the cord should protrude 2 cm from the end of piping
binder 1 (see Fig 101).

Press presser foot lift treadle 4 in order to raise presser foot
5. Replace the piping binder 1 so that cord 2 is placed in
cord groove H on the presser foot. Return the presser foot lift
treadle toward its home position.

X 100

\, // .
Lf///g$wm

T
R

X 101
4 | "&J’ //F“L}Fgﬂ 01
1—— W =l
3 S S S
2 \ / ] |
\Aﬁgpeﬁmately Yo } }
‘ 2cm G =
\§/ /{@ \/
o | 5,
\\ \ @‘"“ 3
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NAEVTREDENS
How to use the piping device

IVVDOER%ZONICLTLEEL,

YR ZBAT, £y bLEEO-FET—TEDL
RIHRERLTIREWY,

BAZEFRA)IV 2 ZBAT, LEMETEMZIRZ 3 DT
BEDBVETELAHKET,

BZEFRFIV2 ZRLT, EE|Z, S RH V1%
BEATRELTLREEL,

Turn on the machine.

Start the machine by pressing machine treadle 1 in order to
test-sew the tape and cord onto the fabric.

Press presser foot lift treadle 2 in order to raise presser

foot 3. Insert the top and bottom plies of the fabric under
presser foot 3 until the top and bottom plies of the fabric are
close to the needle drop hole.

Return presser foot lift treadle 2 toward its home position
so that the presser foot presses the fabric. Start sewing by
pressing machine treadle 1.

104
Fig.104

5 105
Fig.105

T4
Bottom fabric

5 106
Fig.106
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ELWNIEYTZT BsHIC

Performing a piping operation beautifully

AT 2EMDIMEPEHREDEVICEYNIEVINAVIDER
BHELET. EAEMBERZAEAIELLET., KUELWLANIEY
THHRD LS ICHEREZT > TSREL,

NAEV TN Z )L TEDRE

2V 4BEHT. NMEVINA V5 OETFRBERHLTC
rEW,

RERRY 4 BHHTIEL,

INTEVTINA VZDERBDIEE

26 BEHT. INMMEVINAVE 5 DEEAUBERAHLTL
&L,

FMEZY 6 EHHTLIEEL,

P

INEVTINAVEE EFRT IEFHEDITHOTVET, /A
EVINAV 25 DERMEZRET 2 EEIXERT7 OBRY S
IHIES 55 HZBRLTIREW,

The proper left-to-right and up-and-down position of the piping
binder and the presser foot pressure vary according to the fabric to
be employed, such as fabric characteristics and/or thickness.

A fine adjustment should be made in order to perform piping more
neatly.

To adjust the piping binder up and down
Loosen screws 4. Adjust piping binder 5 up or down. After this

adjustment is made, tighten screws 4.

To adjust the piping binder left to right
Loosen screws 6. Move piping binder 5 to the left or right. After

this adjustment is made, tighten screws 6.

Note

Piping binder 5 and guide 7 should be secured together with
screw 6. Therefore, position guide 7 by referring to page 55
when adjusting the left-to-right position of piping binder 5.




IV—IN—%48Y & RBDOIRERYT
EER

Standard positioning dimensions for

the looper thread take-up and looper
thread guides

GX3200 a b c d e GXT3200 a b c d e
GX3216- 02, 02A, 03, 42, 53 5 | 29 | 20 | 215|175 GXT3216-S- 02, 03 15 | 29 | 20 | 215 | 175
GX3216N-01 ) : GXT3216- 03 15 | 29 | 20 | 215|175
GX3216-A04 95 | 29 | 20 | 335|105 GXT3216- AO4 95 | 29 | 20 | 335|105
GX3244-03 11 29 | 25 | 215 | 145 GXT3244- 03 11 29 | 25 | 215 | 145
GX3244-A04 95 | 29 | 20 | 335|105 GXT3244- A04 95 | 29 | 20 | 335|105
(mm) (mm)
GX5200 a b c d e GXT5200 a b c d e
GX5204-01, 02, 02H GXT5204-S-02
} ) 11.5 | 17.
T 11 29 | 20 | 115|175 XI55 12 11 29 | 20 5 5
GX5203-12 11 29 | 20 - 175
(mm)
(mm)

GX5200 a b c d e GXT5200 a b c d e
GX5214N-01 11 29 | 25 | 215 | 145 GXT5214-S-M03 147 | 29 | 28 | 215 | 145
GX5214-03, 43P2, 53C3 11 29 | 28 | 215 | 145 GXT5214-03, C3P1 11 29 | 28 | 215|145
GX5214-M03, M53 147 | 29 | 28 | 215 | 145 GXT5214-5451 95 | 29 | 20 | 335 | 145
GX5214-54 95 | 29 | 20 | 335 | 145

(mm) (mm)
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GX3200 1EEERAS GX5200 1EEER
Standard needle Standard needle
YIS Organ YIS Organ
Subclass DCx27 Subclass DCx27
GX3216N -01 11 GX5204 -01 9
GX3216 -02 11 GX5214N  -01 9
GX3216 -02A 11 GX5204 -02H 9
GX3216 -03 14 GX5204 -02 9
GX3216 -A04 21 GX5214 -03 9
GX3216 -42 14 GX5214 -M03 9
GX3216 -53 11 GX5203 12 9
GX3244 -03 11 GX5205 12 9
GX3244 -A04 21 GX5214 -43P2 11
GX5214 -M53 9
GX5214 -53C3 11
GX5214 -54 11

GXT5200 1R#EfEREH

Standard needle

GXT3200 1R#EER

Standard needle

62

BHIUSR Organ BHIUSR Organ
Subclass DCx27 Subclass DCx27
GXT3216-S -02 11 GXT5204-S -02 9
GXT3216-S -03 14 GXT5214-S -03 9
GXT3216 -03 14 GXT5214-S -M03 9
GXT3244 -03 11 GXT5205-S -12 9
GXT3216 -A04 21 GXT5214-S -54 11
GXT3244 -A04 21 GXT5214-S -C3P1 9
GX(T)3200 GX(T)5200 #HEFxiEx
Comparison table of equivalent sizes

BAEF
Japanese size # 9 11 14 16 18 21
RAYEE
Metric size Nm 65 75 90 100 110 130




GX v ) =Xt 7455 2t1%&  GX Series subclass specifications

y e 248
o b g oM e % s = O
GX3200
HEK | RE N EAERYEHE Hrt|e
i HAUh ; L= | REERE
fiked EHOEE 97752 NL(erfb)er Néﬁb)er Needle | Overedge d’\ga)'(é Emiﬁ: EELL gregsﬁ ﬁl@t'/m'n) i)
Application Fabric weight Subclass of of space width 9 amount Diff. feed ratio foot litt Max. sewing speed Remarks
needles | threads (mm) (mm) (mm) (mm) (stitches/minute)
. Ny AV ITBHEZ VY
Extfajﬁt:tﬁght GX3216N-01/232 2 5 2 455 5.2 0.4-1.5 5 7000 | Wrinkle-free-machine
Ligﬁ_’m”';f’um GX3216-02/223 2 | 5 3 45 3.8 072 | 5 7000
= _thE 2 3
Lo | GX3216-02A/223 2 | 5 | . 38 | 072 | 5 | 7000
s_= 3 5
Megﬁ_@w GX3216-03/233 2 5 = 5 3.8 0.7-2 5 7000
e FE-E 4 3 4
Plain seaming Medium-heavy | GX3216-03/333 2 (5) 5 5 3.8 0.7-2 55 6500
Moty | GX3244-03/333 3| 6 2 244 38 | 07-2 | 55 | 6500
Hoan s ey | GX3216-A04/435(K) | 2 | 5 | 5 5.6 5 0815 | 7 | 6000
Hoan o feayy | GX3244-A04/435(K) | 3 | 6 | 5 | 3+ 5 | os15| 7 | 6000
: % - e 3 4
sthﬁriﬁgg Ligﬁ—mq;(}j;ium GX3216-42/233 2 5 : 5 32 | 08528 | 5 7000
=_ =5_B ‘R'J 7;@
Ese%égpe MegiJL%\—h%avy GX3216-53/233 2 5 2 2 3.8 0.7-2 5 7000 For UTshaped tape
KR eI MOBREROMEZRL THY, EEnEer (10 L E) %?:15 tﬂﬁ*@%mkﬁab\ BmnhbYET,

Xﬁﬁﬁ@&ﬂﬂhb\b\b 57 @%“‘é%—'\ﬁ—_@ E@%@%Ldizﬁiuu%#ﬁ

BWTLRREL

% Max speeds are in intermittent running. Running the machine continuously for more than 10 seconds may cause malfunction and/or trouble.
% Do not use this series for a continuous running type, automatic sewing unit, whatever the application is.

GX5200
HE | RE s | AHYM EATRYEHE Hrt EEtEE
A& EHDOEE HYITU5R Néﬁg or Nl(Jﬁwtb)er Needle | Overedge d'\ga)’(é %mﬁt EEALL gr\(;ésf E—T;ti/min) sz
Application Fabric weight Subclass f o space width gamount Diff. feed ratio foot lift Max. sewing speed Remarks
nee?dles threads | (MM (mm) (mm) (mm) | (stitches/minute)
Exit it ignt | GX5204-01/223 1 3| - 4 38 | 072 | 5 | 7000
cotlonips |ORZUNORSS | 2 | 4 2| & | sz [owis| s | e LT
?‘%ﬁbs\eaming Ligﬁ—_mq;(’jgium GX5204-02/233 1 3 - 3-4-5 3.8 0.7-2 5 7000
Meﬂ?ﬁifaw GX5214-03/333 2 4 2 3:45 3.8 07-2 | 55 | 6500
== AL TB3IENA
Me;‘?gn—hgavy GX5214-M03/333 2 4 2 3-4-5 3.8 0.7-2 5.5 6500 Avai\;ble in§503,504,505,512,51 4
gL B3 |E E-hE
Plain seaing, Bindsiich hemming| ~ Light-medium GX5204-02H/223 1 3 - 4 3.8 0.7-2 5.5 7000
#E51E g -hE
Blindstitch hemming |  Light-medium GX5205-12/223 1 3 - 4 3.8 0.7-2 5.5 7000
Ligﬁ_‘mq;c’?um GX5203-12/223 1 2 - 3:4 3.8 07-2 | 55 | 7000
SEmIrd | Medimfeay | GX5214-43P2/333 | 2 | 4 | 2 4 32 | 08528 | 55 | 6500 |pnios
Motum_heavy | GX5214-M53/333 2 | 4 | 2 | 345 | 32 | 0724]| 55| 6500
Fadd@n | e |GXs214-53C3/333 | 2 | 4 | 2 | 84 | 27 | 08528 55 6500
Heavy’g’_;xﬁja’iavy GX5214-54/443 2 4 2 3:4-5 2.4 11-38 | 7 6000
< N ‘9 . T < o N TEL,
B Max speeds arein |nterm|ttent running. Runmng the machlneucontlnuouZIy for more than 10 seconds may cause malfunction and/or trouble.

% Do not use this series for a continuous running type, automatic sewing unit, whatever the application is.

L=l 503, 504, 505, 514, 516, 514+401 RIRER 25Kg

Stitch type Net weight (head only)

fEMEE DC X 27 #9, #11, #14, #18, #21 wEE . . 36Kg

Needle size Gloss weight (with accessories)

AT W :370mm D:284.5mm H:310mm ERE(E n=6,300rpm : LpA = 78.0dB
Machine size Working noise level DIN 45635 48A-1 %L

Noise measurement according to DIN 45635 48A-1
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GXT o )—xX97455x4t1%k GXT Series subclass specifications

64

AA | & & 3 ' i @)
A 5 ~ \@v 5O =& 4
GXT3200
HER | RE N BATRYEHE wiwege |DAVLTELR (BT E|o
E DO ‘ LR g n R EREVEE
A& EHDEE YITU5R NL(JZrEb)er Nﬁﬁb)er Needle | Overedge dbga)'(é m'v”e'rﬁt EENLE Top feed dogi ﬁ‘;ﬁ'mﬁmin ;Jregsﬁ Tsh/mm) &E
Application Fabric weight Subclass of of space width gamoum Diff. feed ratio | movement amount :Hhe topfeed dog | foot lit Max. sewing speed | Remarks
needles | threads | (MM (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (siches/minute)
B earming Lchmigum | GXT3216-8-02/223 2| 5| 3| 45 38 | 072 | 16 35 | 5 | 6000
Modum_heavy | GXT3216-5-03/333 2| 5| 5 5 38 | 072 | 16 45 | 55 | 6000
Mejﬁifaw GXT3216-03/233 2 5 3 4+5 3.8 0.7-2 1-6 35 5 | 6000
Modum_heavy | GXT3216-03/233K 2| 5| 5 5 38 | 072 | 16 35 | 5 | 6000
Motum-hoavy | GXT3244-03/333 3| 6| 3| 2 38 | 072 | 16 45 | 55 | 6000
Hoangon foayy | GXT3216-A04/435K | 2 | 5 | 5 | 56 5 | 0815 | 17 55 | 7 | 5500
Heav’?:;xﬁ“g’iaw GXT3244-A04/435K 3| 6| 5 | 34 5 | 0815 17 55 | 7 | 5500
< N b N < Y ey
>< M’a;( speeds arein |nterm|ttent runnlng Hunnlng the machlnl?eucontlnuoudély for more than 10 seconds may cause malfunction and/or trouble.
2 Do not use this series for a continuous running type, automatic sewing unit, whatever the application is.
GXT5200
HE | RE s | pAYM SAERYEHE ) EEEe ERYETEER| 48T £ SELEE
ma | mwoms | wrox |G| 0| BUAD | sy | SIS Gepow 908 BRILSR) g
Application Fabric weight Subclass of of space width gamount Diff. feed ratio | movement amount gf{he opfeed dog | foot It Max. sewing speed | Remarks
needles | threads (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (sttches/minute)
Lo | GXT5204-8-02/233 1] 3| - | a5 38 | 072 | 16 35 | 50 | 6000
B aming Modmheavy | GXT5214-5-03/333 2| 4| 2| 345| 38 | 072 | 16 45 | 55| 6000
Mot heavy | GXT5214-S-M03/333 | 2 | 4 | 2 | 3-45 | 38 | 072 | 16 45 | 55| 6000
[Elk E-hE _ _ _
Blindstitch hemming Light—med?i-um GXT5205-S-12/223 1 3 4 3.8 0.7-2 1-6 45 5.0 6000
R ) oai T oy | GXT5214-5-5451/433 | 2 | 4 | 2 | 345 | 32 |08528| 16 55 | 6 | 5500
s =_= S~
™7 Moaim htayy | GXT5214-S-C3P1/333 | 2 | 4 | 2 4 38 | 072 | 16 45 | 55 | 6000 | snar

SEEMIIREOELROMEZETL CHY, ErnEi (10 L) #1753 tﬁiﬂ”%?ﬁﬁl COBH BN D

X%ﬁ@&ﬂﬁ CHHD5 T, EEEREID B BRI AR BH LAV T REL

3¢ Max speeds are in intermittent running. Running the machine continuously for more than 10 seconds may cause malfunction and/or trouble.

3¢ Do not use this series for a continuous running type, automatic sewing unit, whatever the application is.

UEY,

Lel=hizey 504, 505, 514, 516, 514 +401 HIRER 27.5Kg

Stitch type Net weight (head only)

fEAs DC X 27 #9, #11 wEE ) . 38.5Kg

Needle size Gloss weight (with accessories)

AR & W:375mm D:285mm H:325mm EEEE n=5,400rpm : LpA = 73.4dB
Machine size Working noise level DIN 45635 48A-1 %L

Noise measurement according to DIN 45635 48A-1




Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausztigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zuléssig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gdiltig fir alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»Technische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le

chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europdischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehérden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1.EinfGhrung

1.Introduction
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@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in Berlhrung zu kommen.

Fir Ihre Sicherheit ist es daher unumgénglich, dai3
wir sichere Produkte zur Verfugung stellen, die Sie
wiederum ordnungsgeman unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften einsetzen.

Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgféltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen fur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
sQrs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’empiloi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUIF eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Um Unfalle zu vermeiden, werden auf unseren
Produkten sowie in dieser Anleitung Hinweise
(Symbole bzw. Zeichen) benutzt, die das AusmaB der
Gefahr verdeutlichen. Lesen Sie diese aufmerksam
durch, und befolgen Sie die Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour éviter les accidents, nous utilisons sur nos
produits et dans ce mode d’emploi des symboles
et signes indiquant 'ampleur du danger. Prenez-en
attentivement connaissance et respectez les
indications.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de Popérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mogliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kdnnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.
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Symbole und Meldungen

Symboles et messages

-
Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen Stassurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. lutilisation de la machine et du

dispositif.
Bei unsachaemaBer Verwenduna der Une utilisation inconvenable de la
>achg L 9 machine ou du dispositif expose

Maschine bzw. der Einrichtung besteht e R . X

. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .

electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, dass sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brdlure par des températures
Temperaturen. élevees.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand flihren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- ode( Avant tous travaux de contrdle,
FEkgpgrr?{curarbeiten gn_ '\éasqlt"‘t'”? c;c:jer d'entretien ou de réparation de la
I\lllggc(::hirlmjggussozwulsetec:eliene(\)l‘QIe?rcllisé 1 machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, dass Maschine 2.332223; sqclajri for:::g,g rnneeﬁ:{c ﬂis ala
und Einrichtung richtig geerdet sind. te'frf;
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
% Handrads an. volant
\




... LesensiedieseHinieseZUF €igE€N€N _____ Pour votre propre séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| (@ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2.Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer Nahe des
Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine keine
Chemikalien befinden und dass die Luft frei von chemischen
Dampfen ist.

3.Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht im Freien
und setzen Sie sie keiner direkten Sonneneinstrahlung aus.

4.Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht bei
einer Umgebungstemperatur von unter 5° C oder Uber 35° C.

5.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten mit hoher
Luftfeuchtigkeit, da sich hohe Luftfeuchtigkeit negativ auf
N&hmaschinen auswirkt.

6.Verwenden Sie die Maschine nicht bei Spannungsschwankungen
von mehr als 10 % der Nennspannung.

7.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fur den Steuerungsmotor
nicht gewabhrleistet ist.

8.Verwenden Sie die Einrichtung nicht an Orten, an denen die
dafirr vorgeschriebene Luftversorgung nicht gewéhrleistet ist.

9.Maschine darf nicht mit Wasser in Berihrung kommen.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchftihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniguement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|@ Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la
machine dans les conditions suivantes :

1.N'utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d'utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans l'air.

3.Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif a I'extérieur et ne
pas I'exposer directement au soleil.

4.Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif lorsque la
température ambiante est inférieure a 5° C ou supérieure a 35° C.

5.Ne pas utiliser la machine en présence d’une forte humidité de
I'air, trés nocive pour les machines a coudre.

6.N’utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

7.N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

8.Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique
prescrite n’est pas disponible sur place.

9.La machine ne doit pas entrer en contact avec de I'eau.

|® Consignes de sécurité

(1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contrbles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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@ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen: toujours la machine hors service et débranchez-la :

* Aufstellen der Nahmaschine * Installation de la machine a coudre

» Schmieren * Lubrification

» Einfadeln * Enfilage

* Nadelwechsel » Changement d’aiguille

* Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange » Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

* Einstellen der Transporteurhdhe * Réglage de la hauteur de la griffe

+ Stichlangeneinstellung * Réglage de la longueur de point

» Einstellen der Transportbewegung des Obertransporteurs + Réglage du mouvement du pied entraineur

* Einstellen der Obertransporteurhéhe + Réglage de la hauteur du pied entraineur

* Einstellung der Auf- und Ab-Bewegung des Obertransporteurs + Réglage du mouvement ascendant et descendant du pied entraineur

* Austausch und Einstellen des Messers * Remplacement et reglage du couteau

* Reinigen * Nettoyage

« Olwechsel * Remplacement de I'huile

* Filterkontrolle und -wechsel + Controle et remplacement du filtre

» Schmieren * Lubrification

* Einstellen des Nadelfadengebers * Réglage du régulateur de fil de I'aiguille

* Einstellen des Fadengebers * Réglage du régulateur de fil

* Montieren und Justieren der Blindsaumfihrung » Montage et réglage du guide-ourlet a points invisibles

* Montieren und Justieren der Krauseleinrichtung * Montage et réglage du dispositif de froncage

* Montieren und Justieren der Kréusel-/Paspeleinrichtung * Montage et réglage du dispositif de froncage et de passepoil

* Montieren und Einstellen der Paspeleinrichtung * Montage et réglage du dispositif a passepoiler

@ Tégliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind @ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen. la machine doivent impérativement étre effectuées par un

personnel qualifié.
® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der

Maschine vor! @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !
*% Bei Umbauwinschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Handler oder eine Pegasus-Niederlassung. % Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre

revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

c (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine
é (2)Avant la mise en service de la machine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder

Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Mangel. @ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez I'absence
Sollten Sie Méngel feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur de dommages ou défauts. Si vous constatez des défauts,
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte. réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
% Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.

% Attention a la pointe de l'aiguille !

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
Presserfuf3 einsticht.

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de I'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans

. . . le pied presseur.
@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.

Luften Sie dazu den Presserfuf3 mit dem
PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers I'avant, I'arriere et sur les cotés.

@ Zur Vermeideung von Unfallen sollte immer
sichergestellt werden,dass die
Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsthrungen richtig und fest angebracht
sind. Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen
und die Sicherheitsfuhrungen entfernen.

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.




Les_en Sie diese Hi.nweise Zur eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

é (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufthren.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuick fur Stiick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiuihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fiihren koénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgféltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgemaB verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz,
Papier, Karton, LDPE und geschdumtem Polystyrol. Die
ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.

LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist geméaB den vor Ort glltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller tbernimmt keine Haftung fiir den Transport
innerhalb des Kundengelédndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

é (8)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel

d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation stre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

4.Remarques sur chaque opération

/\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.

Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a l'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois,
papier, carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination
correcte de ces matériaux d’emballage incombe au client.
LDPE= Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de 'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/\ WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2.Um die Maschine zu transportieren, nehmen Sie den Handgriff
Uber dem Riemenschutz in die rechte Hand und fassen mit
der linken Hand an den Maschinenarm. Entfernen Sie vorher
mégliche Olreste an der Maschine bzw.
Ihren Handen, damit lhnen die Maschine nicht aus den Handen
gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden fallt.

4.Entfernen Sie Olrlickstdnde von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kénnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

[® Autstellung, Risten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Pour transporter la machine, prendre la poignée située
au-dessus du garde-courroie dans la main droite et le bras
de la machine dans la main gauche. Eliminez auparavant les
éventuels traces d’huile sur la machine et sur vos mains pour
que la machine ne puisse pas vous échapper des mains.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4.Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

AAVERTISSEM ENT

| @ Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour I'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.
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A WARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschllsse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine UbermaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt
werden.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern
Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kdnnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand fUhren.

/A VORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie

sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fur einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im
Keilriemen zu verfangen.

/A VORSICHT

AnschlieBen der Druckluftleitungen

1.Stets zuerst die Stromversorgung unterbrechen und
anschlieBend die Druckluftleitungen an die Verbindungsstticke

anschlieBen. Es mussen alle Druckluftleitungen verbunden sein,

bevor diese an die Luftquelle angeschlossen werden.
2.Bei Anschluf3 der Druckluftleitungen an die Verbindungssttcke
ist darauf zu achten, dass die Verbindungsstticke ausreichend
weit in die Schlauche eingeschoben und gut befestigt werden.
3.Wahrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine

UbermaBigen Krafte auf die Druckluftleitungen ausgelibt werden.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen.
5.Die Druckluftleitungen sind an geschutzten Stellen anzubringen
und/oder durch die Abdeckungen zu schiitzen.

6. ® Die Druckluftleitungen dirfen nicht mit Heftklammern
befestigten werden, da dies zu Schaden fuhren kann.

/\ ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs

hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5.Recouvrez chaque céble d’un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles

pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

A AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

A AVERTISSEMENT

Branchement des conduites d'air comprimeé

1.Toujours commencer par couper l'alimentation électrique, puis
brancher les conduites d’air comprimé aux raccords.
Brancher toutes les conduites d’air comprimé avant de les
raccorder a la source d’air.

2.Enfoncer les conduites d’air comprimé assez loin sur les
raccords et s’assurer qu’elles sont bien stables.

3.Ne pas soumettre les conduites d’air comprimé a de fortes

contraintes pendant le fonctionnement du dispositif.

4. ® Ne pas plier les conduites d'air comprimé.
5.Placer les conduites d'air comprimé a des endroits protégés

et/ou les recouvrir.

6. ® Ne pas fixer les conduites d'air comprimé a I'aide
d’agrafes, a cause du grand risque d’endommagement.
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AWARNUNG

Kabel anschlieBen

1.% Beim AnschlieBen des Netzkabels muss die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

2. & Uberpriifen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, dass das Netzkabel fir Ihre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschéadigung von Teilen und/oder zu Branden fihren.

3. Sorgen Sie dafur, dass beim Betrieb der Vorrichtung
keinezuséatzliche Kraft auf die Kabel ausgelbt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

5. Uberpriifen Sie, dass das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung
entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schiitzen Sie die Kabel, indem Sie diese sicher
positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Kabelklammern, da diese die Kabel beschadigen kénnten.

/A VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Nahmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinendl oder Schmierfett

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Olbehalter befindet. Pegasus ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL" oder gleichwertiges Ol: Mobil Velocite SM22, hergestellt
von Mobil.

2.Gelangen Maschinendl oder Schmierfett in die Augen, kann dies
zu Augenreizungen fihren. Sie vermeiden den Kontakt mit den
Augen, wenn Sie eine Schutzbrille tragen.

% Bei Augenkontakt mit Maschinendl oder Fett spllen Sie die
Augen 15 Minuten lang mit klarem Wasser und suchen Sie
anschlieBend einen Arzt auf.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Verschlucken Sie kein Ol oder Schmierfett.

5.Bewahren Sie Ol und/oder Schmierfett auBerhalb der Reichweite
von Kindern auf.

% Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fuhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzuglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehélter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler.

7.VerschlieBen Sie den Ol- bzw. Schmierfettbehalter nach
Benutzung gut, um ein Eindringen von Schmutz, Staub
oder Wasser, etc. zu verhindern. Bewahren Sie den
Behélter auBerdem an einem kuhlen, trockenen Platz ohne
direkte Sonneneinstrahlung auf.

/\ ATTENTION

Connexion des cables

1. % Avant de connecter les cables électriques, éteindre la
machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

2. & S'assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des
incendies.

3. Protéger les cables de toute contrainte extérieure pendant
I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.
5. En le connectant, s'assurer que le céble soit distancé d’au moins

25 mm de toute partie mobile de la machine ou du dispositif.
6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des
endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas
utiliser de pince-cable.

/\ AVERTISSEMENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

|@ Utilisation d’huile pour machines ou de graisse |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir

d’huile est vide.

Utiliser I’huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2.En cas de contact avec les yeux, I'huile pour machines et la
graisse peuvent provoquer des irritations des yeux. Afin d’éviter
tout contact avec les yeux, porter des lunettes de protection.

% En cas de projection d’huile de machine ou de graisse dans
les yeux, rincer les yeux pendant 15 minutes a I'eau claire et
consulter un médecin.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne pas avaler d’huile ou de graisse lubrifiante.

5.Tenir I'huile et/ou la graisse hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I’huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I’huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I’élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Bien refermer le récipient d’huile ou de graisse apres utilisation
afin d’éviter toute pénétration de saleté, de poussiere ou d’eau.
Conserver le récipient dans un endroit frais, sec et non exposé
au soleil.



A WARNUNG A ATTENTION

|@ Vor Inbetriebnahme der Maschine | |® Avant la mise en service de la machine

Table de la machine

Maschinentisch

1.Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschéadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus

1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des

cébles et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de l'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiére mise en service, mettez la
machine en marche et contrdlez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls flr entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

|@® Sicherheitsvorkehrungen fir den Betrieb |

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2. ® Bringen Sie lhre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

4. ® Zur Vermeidung von Unfallen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie dartiber
hinaus keine Gegensténde wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen konnte.

8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendétigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

9. AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,

damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel

correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le

personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites

tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/\ ATTENTION

|@ Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la Ecran de protection contre le casse d’aguille, le
Dispositif limitant I'acces a I'aguille, le gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu apres sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

9. Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter

toute blessure des mains et/ou des doigts.



10.Wenn die Maschine langer als 10 Sekunden ununterbrochen
betrieben wird, kann dies zu Funktionsstérungen fihren und/
oder Probleme verursachen. Daher sollte die Maschine nur
intermittierend betrieben werden.

11.Als SicherheitsmaBnahme sollten die Anwender den
entsprechenden Gehérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung ,Uber 80 db und unter 85 db* liegt. Wenn der
Gerauschpegel der Umgebung ,uber 85 db* liegt, missen
zusatzliche Sicherheitshinweise fur die Anwender angebracht
werden, damit sie Gehdrschutz tragen.

A VORSICHT

|® Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine fir Wartungs-,
Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine
stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betéatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fihren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9.Um Unféllen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z.

B. Wasser, sonstige FlUssigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10.Filterregulator regelmaBig leeren und reinigen, wenn es sich
um eine pneumatische Einrichtung handelt. Sonst flieBt die
Drainage in das Magnetventil und/oder den Luftzylinder und
verursacht Probleme.

11.Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

10.Un fonctionnement ininterrompu de la machine pendant plus
de 10 secondes peut entrainer des défaillances et/ou des
problémes. La machine ne doit par conséquent étre utilisée que
par intermittences.

11.Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de porter
le casque antibruit correspondant si le niveau sonore ambiant
est compris entre 80 dB et 85 dB. Si le niveau sonore
ambiant est supérieur a 85 dB, des consignes de sécurité
supplémentaires doivent étre affichées afin d’obliger les
utilisateurs a porter le casque antibruit.

A AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifié
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contréle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-
la avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4. Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’emploi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.

Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de controle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.

9.Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou piéces
métalliques.

10.En présence d’un dispositif pneumatique, vidanger et nettoyer
régulierement le conditionneur d’air comprimé, pour empécher
que I'eau de condensation coule dans I’électrovanne et/ou le
vérin et endommage le dispositif.

11.Avant et apres chagque mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.



Lesen sie diese Hinveise ZUF €igenen _ Pour votre propre sécurité,
S'Cherhe“: aufmerksam durch. lisez attentivement les instructions.

5.Position von Warnschildern und 5.Position des plaques d’avertissement et
Schutzvorrichtungen an der Maschine dispositifs de sécurité sur la machine

Hinweisschild fur die regelméasBige

Filterkontrolle (fur GX)
Plaque du controle régulier du filtre
(pour GX)

Nadelbruchschutzschild

Ecran de protection contre
le casse d’aguille

’\

Clean or
Replace — 6mths

Saubern oder ersetzen Sie den
Filter alle 6 Monate. Adernfalls kann
es zu Blockierungen kommen.

Nettoyez ou remplacez le filtre tous
les 6 mois afin d’éviter tout blocage.

Arbeitsplatte
Plan de travail

Sicherheitshinweis Messer
Avertissement couteau

Um Verletzungen an Handen
und/oder Fingern zu vermeiden,
sollten Sie bei Durchflihrung dieser
Arbeitsschritte groBe Vorsicht
walten lassen.

Afin d’éviter toute blessure aux
mains et/ou aux doigts, procédez
avec le plus grand soin aux
opérations suivantes.

Sicherheitshinweis Riemenscheibe
Avertissement volant

Um Verletzungen zu vermeiden,
halten Sie wahrend des
Maschinenbetriebs Ihre Hande,
Riemenschutz Haare und/oder Kleidung fern von
Garde-courroier der Maschinenriemenscheibe.

Afin d'éviter toute blessure, éloignez
VOS mains, cheveux et/ou
vétements du volant de la machine
pendant le fonctionnement de la
machine.

Greiferraumdeckel
Couvercle du compartiment

Fingerabweiser boucleur
Dispositif limitant
I'acces a I'aguille

Warnschild Avertissement

— Bewegliche Teile kbnnen
| Verletzungen verursachen.
Risque de blessure par des

pieces mobiles

'4l

Bedienung nur mit
Sicherheitsvorrichtungen

Les dispositifs de sécurité sont
obligatoires pendant I'utilisation.

Schalten Sie den Hauptschalter
N aus, bevor Sie einfadeln, die
169 Spule und Nadel wechseln,

| saubern, usw.
J Eteignez I’interrupteur principal

avant d’enfiler la machine, de
— remplacer la bobine et I'aiguille,
de nettoyer la machine etc.

M

Sicherheitshinweis Erdung
Avertissement mise a la terre

Vergewissern Sie sich, dass das
Erdungskabel angeschlossen ist.
Andernfalls kénnen Stromschlag
und/oder Stérungen beim Betrieb

auftreten.

Assurez-vous que le cable de mise
a la terre est bien raccordé, sous
peine de décharge électrique et/ou
de perturbations pendant le
fonctionnement.
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Warnschild (Nadelstange nicht
schmieren)

Avertissement (Ne pas lubrifier la
barre a aiguille)

Schmieren Sie die Nadelstange nie
mit Ol. Sonst kann das Fett trocken
werden.

Ne lubrifiez jamais la barre a
aiguille avec de I'huile. Sinon, la
graisse pourrait sécher.

Warnschild (Obergreiferhalter nicht
schmieren)

Avertissement (Ne pas lubrifier le
support du boucleur supérieur)

Schmieren Sie den N
Obergreifenhalter nie mit Ol. Sonst
kann das Fett trocken werden.

Ne lubrifiez jamais le support du
boucleur supérieur avec de I'huile.
Sinon, la graisse pourrait sécher.

e
BAL

B
OUAL |
2 4

(nur bei der GXT Baureihe)
Avertissement (Ne pas lubrifier la
barre du pied entraineur)
(uniquement sur la série GXT)

Warnschild (Obertransporteurstange
® nicht schmieren)

/\

Clean or
Replace — 6mths

Hinweisschild fur die regelméaBige
Filterkontrolle (fur GXT)

Plaque du contrdle régulier du filtre
(pour GXT)

Schmieren Sie die .
Obertransporteurstange nie mit Ol.
Sonst kann das Fett trocken
werden.

Ne lubrifiez jamais la barre du pied
entraineur avec de I'huile. Sinon, la
graisse pourrait sécher.

Saubern oder ersetzen Sie den
Filter alle 6 Monate. Adernfalls kann
es zu Blockierungen kommen.

Nettoyez ou remplacez le filtre tous
les 6 mois afin d’éviter tout blocage.
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6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.

Zusétzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wahrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger ndhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln
sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Das Handrad und der Keilriemen sind durch den Riemenschutz
geschutzt. Beim Nahen drehen sich Handrad und Keilriemen
mit hoher Geschwindigkeit. Betreiben Sie die Maschine stets mit
montiertem Riemenschutz, um Unféllen vorzubeugen.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 5 mm.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den Presserfu3, wenn Sie
den Presserful3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter ltften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de
protection contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de
protection contre le casse d’aguille protege vos yeux contre les
éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Dispositif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces

a I'aguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I’enfilage de I'aiguille. Sivous insérez vos doigts dans cet
interstice, l'aiguille risque de vous blesser.

(3) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont protégés par le garde-courroie.
Pendant la couture, le volant et la courroie tournent a grande
vitesse. Afin d’éviter les accidents, la machine doit toujours étre
utilisée avec le garde-courroie en place.

(4) Volant
Controlez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de 5
mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.
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(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgemaB geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben
werden.

(7) Arbeitsplatte

® Nicht 6ffnen!

Die Maschine ist stets bei geschlossener Arbeitsplatte

zu bedienen, damit Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher bzw.
Greifer wahrend des Betriebs der Maschine nicht bertuhrt werden
kénnen.
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(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
compartiment boucleur est correctement fermé.

(7) Plan de travail

® Ne pas ouvrir !

Pendant I'utilisation de la machine, le plan de travail doit
toujours étre fermé, pour empécher tout contact avec le releveur
du fil de boucleur et le boucleur pendant le fonctionnement de la
machine.
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Aufstellen der NAhmaschine

Installation de la machine a coudre

/\\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

% Toujours commencer par mettre la machine hors service et

la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
I'installer.

1 + Die Maschine an der Maschinenauflage montieren und den
Riemen um Handrad und Motorriemenscheibe legen.

Monter la machine sur le plateau et poser la courroie autour
du volant et de la poulie du moteur.

2. Die Riemenspannung einstellen. Bei Druck auf die
Riemenmitte muB der Riemen um ca. 2 cm nachgeben.

Régler la tension de la courroie. Quand on appuie sur le
centre de la courroie, la courroie doit s’enfoncer d’environ
2cm.

3. Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 befestigen.

Fixer le garde-courroie 1 a I'aide des vis 2.

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre.

Einhangen der Kette fiir die PresserfuBliftung

Accrocher la chaine du reléve-pied

Verbinden Sie die zwischen dem PresserfuBSltfterhebel 3 und dem
FuBpedal 4 befindliche Kette 5 flr die PresserfuBltftung.

Stellen Sie die Lange so ein, daB sich das FuBpedal leicht treten
1aBt.

Raccordez la chaine 5 du reléve-pied située entre le levier du
releve-pied 3 et la pédale 4. Réglez sa longueur de facon a ce
qu’il soit facile d’appuyer sur la pédale.

Abb.2

Handrad F|g.2
Volant

2cm

Motorriemenscheibe
Poulie du moteur




Schmierung

Lubrification

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

A Beim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden

Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

A Pour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus.

La utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la
machine.

1. Ol Huile

Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES
OIL” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Utiliser I’huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par
Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile

Baureihe GX (siehe Abb. 4)

Série GX (fig. 4)

Deckel 1 abnehmen. .

Ol einfillen, bis die Spitze des Olanzeigers 2 zwischen den
Markierungen (H) und (L) der Olstandsanzeige 3 steht.
Nach dem Einflllen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.

Remplir de I'huile jusqu’a ce que la pointe de la jauge 2 se trouve
entre les marques (H) et (L) de I'affichage du niveau d’huile 3.
Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

Baureihe GXT (siehe Abb. 5)

Série GXT (fig. 5)

Deckel 1 abnehmen. . )

Fullen Sie so viel Ol ein, bis der Olpegel (siehe Olmesser 2)
zwischen den Markierung H und L steht.

Nach dem Einfillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.

Remplir de I'huile jusqu’a ce que le niveau d’huile (cf. jauge 2) se
trouve entre les marques H et L.

Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire

H auf Olstandsanzeige 3: Maximum

L auf Olstandsanzeige 3: Minimum

Die Spitze von Olanzeiger 2 sollte stets zwischen H und L stehen.
(Baureihe GX)

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen
liegen. (Baureihe GXT)

H sur I'affichage du niveau d’huile 3 : maximum

L sur I'affichage du niveau d’huile 3 : minimum

La pointe de I'indicateur d’huile 2 doit toujours étre située entre H
et L. (série GX)

Le niveau d’huile doit toujours étre situé entre ces deux marques.
(série GXT)

4, Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile

Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befiillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern,
dass das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontrollglas 4.

Apres avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I’huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le t¢émoin de graissage 4.
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AVORSICHT AVERTISSEMENT

® Geben Sie kein Ol an Stellen, die geschmiert werden
mussen. Sonst kann die Maschine beim Betrieb Schaden nehmen.

® Ne pas huiler les points devant étre graissés, sous peine
d’endommager la machine pendant la marche.

Schmieren Sie nie den Nadelstangenmechanismus, den
Obergreifermechanismus oder die obere Zufiihrvorrichtung (nur
bei der GXT Baureihe).

Sonst tritt Schmiermittel aus und/oder die Teile blockieren.

Ne lubrifiez jamais le mécanisme de la barre a aiguille, le
mécanisme du boucleur supérieur ou l'alimenteur supérieur
(uniguement pour la série GXT).

Sinon, le lubrifiant déborde et/ou les pieces se bloquent.

Silikonol fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Beflllen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst

den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,

toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Fillen Sie die Silikondlbehalter 1 und 2 mit Silikondl.
Fullen Sie rechtzeitig und regelméBig Silikonél nach, um
Fadenbruch bzw. Beschadigungen des Nahguts zu vermeiden.

Remplissez les réservoirs d’huile silicone 1 et 2.
Pour éviter les casses de fil et les endommagements du tissu,
remplissez régulierement les réservoirs d’huile silicone.

SILICONE OIL




Einfadeln

Enfilage

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

%Avant I’enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1. Offnen Sie die Arbeitsplatte 1, den Nadelbruchschutzschild
2, die vordere Abdeckung 3 und die NahfuBstange 4. Nach
dem Einfadeln der Maschine bringen Sie die Teile wieder in
ihre Ausgangsposition zurtick.

2, Bei bereits eingefadelter Maschine

A : Knoten Sie den alten und den neuen Faden aneinander, um die
Maschine neu einzufadeln.

B : Nadelfaden
Ziehen Sie den Knoten bis kurz vor die Nadel, schneiden Sie
ihn ab und fadeln Sie die Nadel anschlieBend ein.

C : Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab, nachdem Sie sie durch die
Greiferse gezogen haben.

1 o+ Ouvrez le plan de travail 1, la Ecran de protection contre le
casse d’aguille 2, le cache avant 3 et la barre pressetissu 4.
Apres I'enfilage de la machine, replacez les pieces dans leur
position d’origine.

2, Sur une machine déja enfilée

A : Nouez I'ancien fil et le nouveau pour
ré-enfiler la machine.

B Fil d’aiguille
Tirez le fil jusqu’a ce que le nceud se
trouve juste devant I'aiguille, coupez-le
puis enfilez 'aiguille.

C : Fil de boucleur, fil de jetage

Coupez les nceuds apres les avoir fait

passer a travers I'ceillet du boucleur.

3. Bei nicht eingefadelter Maschine
Fadeln Sie die Maschine gemaB dem an der Maschine
angebrachten Einfadeldiagramm ein.

3- Quand la machine n’est pas enfilée
Enfilez la machine en vous référant au diagramme d’enfilage
figurant sur la machine.

Abb.10
Fig.10

.............
..........
anne

Einfadeldiagramm
Diagramme d’enfilage
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Nadelwechsel

Changement d’aiguille

/A\ VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

Bevor Sie die Nadel wechseln, I6sen Sie erst wie unten abgebildet
die Schrauben 1 (die Schrauben nicht vollstandig herausdrehen).
Drehen Sie die Hohlkehle von der Maschinenvorderseite gesehen
nach hinten, setzen Sie die Nadel tief genug ein und ziehen Sie die
Schrauben 1 anschlieBend wieder gut fest.(Abb.12,13)

Avant de changer I'aiguille, desserrez les vis 1 comme indiqué
ci-dessous (ne pas retirer les vis).
Tournez I'encoche vers I'arriere de la machine, insérez I'aiguille
assez profondément et resserrez les vis 1. (Fig.12,13)
Baureihe GX3200, GXT3200
Série GX3200, GXT3200

1

Fig.12
Baureihe GX5200, GXT5200
Série GX5200, GXT5200

Y

Einstellen der Nadelfadenspannung

Abb.12

Réglage de la tension du fil d’aiguille

Zum Einstellen der Fadenspannung drehen Sie die beiden
Nadelspannungsknépfe 2, den Legefadenspannungsknopf 3 und
den Greiferfadenspannungsknopf 4 entsprechend.

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie méglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und einwandfreie
Stiche zu produzieren.tension knob 4.

Pour régler la tension du fil, tournez les deux boutons de tension
du fil d’aiguille 2, le bouton de tension du fil de jetage 3 et le
bouton de tension du fil de boucleur 4.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.

Benutzen Sie den Schraubenzieher
mit rotem Griff aus der Zubehdrbox.
Utilisez le tournevis a manche

rouge contenu dans la boite
d’accessoires.

OK! NO!

<= Hohlkehle

Abb.13
Fig.13

Gy,
e N PO

Nadel weit
Encoche genug
einsetzen.
Insérer
I'aiguille assez
) ) profondément.
( ) Abb.14
() Fig.1 4
=
3
'0»‘ '
Weniger Mehr
Fadenspannung  Fadenspannung
Pour diminue Pour augmenter
\latensiondefil  latension defil )




Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange stets die
Maschine ausschalten und ausstecken.

%Avant d’escamoter ou de rabattre la barre presse-tissu,
toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Herausklappen der PresserfuBstange

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfuistange 2
herausklappen.

Einklappen der PresserfuBstange L
1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt 4
befindet.
2. Hebel 1 nach unten bewegen, um die Presserfu3stange 2 Abb.16
wieder einzufahren. Fig 16

Escamoter la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que l'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Abaisser le levier 1 et escamoter la barre presse-tissu 2.

AL amm

Rabattre la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Abaisser le levier 1 pour rentrer la barre presse-tissu 2.

Einstellen der Transporteurh6he

Réglage de la hauteur de la griffe © 9) OV

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Die
Transporteurhéhe von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
la hauteur de la griffe.

1. Handrad drehen, bis Haupttransporteur 3 in seinerhéchsten
Stellung ist.

2. Stellen Sie das Spiel A zwischen der Oberkante der
Stichplatte und dem zweiten oder dritten Zahn vom Ende des
Haupttransporteurs 3 ein (siehe die Einstelltabelle auf Seite
124 und 125). Lésen Sie zum Justieren Schraube 5.

Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 5 wieder fest.

3 . ) o 2. Réglez le jeu A entre le bord supérieur de la plaque a aiguille
« Wenn die Spitzen von Haupttransporteur 3 biindig mit der et la deuxiéme ou troisiéme dent & partir de l'extrémité de la

Oberkante der Stichplatte sind, sollten die Spitzen von
Differentialtransporteur 4 ebenfalls biindig mit der Oberkante
der Stichplatte abschlieBen. Heben Sie fur diese Einstellung
die Transporteure durch Drehen des Handrads an und l6sen
Sie Schraube 6. Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 6
wieder an.

Tourner le volant jusqu’a ce que la griffe principale 3 soit en
position haute.

griffe principale 3 (voir tableau de réglage page 124 et 125).
Pour le réglage, desserrer la vis 5, puis la resserrer aprés le
réglage.

Lorsque les pointes de la griffe principale 3 sont aligné

es avec la surface de la plaque a aiguille, les pointes de la
griffe différentielle 4 doivent également étre alignées avec la
surface de la plaque a aiguille.

Pour le réglage, relever les griffes en tournant le volant et
desserrer la vis 6. Apreés le réglage, resserrer la vis 6.
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Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der Druck des PresserfuBes sollte so gering wie mdglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichmaBige Stichbildung
gewabhrleisten.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais assurer I'entrainement du tissu et une formation réguliére du
point.

1. Lésen Sie Mutter 1. Den PresserfuBdruck durch Drehen von
Einstellschraube 2 einstellen.
« Nach der Justierung Mutter 1 wieder anziehen.

tournant la vis de réglage 2.

1. Desserrer I'écrou 1. Régler la pression du pied presseur en
2. Aprés le réglage, resserrer I'écrou 1.

Einstellen des Obertransporteurdrucks (fiir GXT)

Réglage de la pression du pied entraineur (pour GXT)

1 + Mutter 3 I6sen.

2. Den Druck des Obertransporteurs durch Drehen von
Einstellschraube 4 einstellen.
Der Druck des Obertransporteurs sollte so gering wie méglich
sein (damit der Stoff nicht beschadigt wird), aber dennoch
ausreichen, um das Nahgut problemlos zu transportieren.
Obertransporteurdruck erhéhen: Einstellschraube in Richtung
(+) drehen.
Obertransporteurdruck verringern: Einstellschraube in
Richtung (-) drehen.

3- Nach der Justierung Mutter 3 wieder festdrehen.

Hinweis

Wenn der Druck des Obertransporteurs zu leicht ist, kann
der Obertransporteur auf dem Stoff springen und zu
ungleichméaBigem Transport fihren und/oder Gerausche
verursachen.

1 + Desserrer I'écrou 3.

2. Régler la pression du pied entraineur en tournant la vis de
réglage 4.
La pression du pied entraineur doit étre aussi faible que
possible (pour ne pas endommager le tissu), mais suffisante
pour assurer un entrainement optimal de I'ouvrage.
Augmenter la pression du pied entraineur : tourner la vis de
réglage dans le sens (+).
Réduire la pression du pied entraineur : tourner la vis de
réglage dans le sens (-).

3. Apres le réglage, resserrer la vis 3.

Remarque
Si la pression du pied entraineur est trop faible, le pied entraineur
peut sauter sur le tissu et I'entrainer de maniére irréguliere et/ou
provoquer des bruits.

Abb.18

Fig.18
/\
2 Mehr Druck /4 O
/ Augmenter Ia 7.
1  pression
Y. ~i=

Weniger Druck /=
] —
Diminuer =
la pression

Abb.19
Fig.19

(=)
Weniger Druck

Diminuer
la pression

',

. c
Mehr Druck
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Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

1 o+ Mutter 1 I6sen.
GroBeres Differentialtransportverhaltnis: Mutter 2 in Richtung
(+) drehen. Das Nahgut wird gerafft.
Kleineres Differentialtransportverhéltnis: Mutter 2 in Richtung
(-) drehen. Das Nahgut wird gedehnt.

2. Nach dieser Einstellung Mutter 1 wieder festziehen.

1 + Desserrer I'écrou 1.
Augmenter le rapport de différentiel : tourner I'’écrou 2 dans le
sens (+). Le tissu se fronce.

Réduire le rapport de différentiel : tourner I'écrou 2 dans le
sens (-). Le tissu s’étire.

2. Aprés ce réglage, resserrer I'écrou 1.

Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Stichlange immer das Gerét ausschalten

und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la

machine avant de régler la longueur de suture.

1. Bei gedrlicktem Knopf 3 das Handrad 4 so drehen, dass sich
Knopf 3 noch weiter nach innen versenkt.

2. Befindet sich der Knopf 3 in der in Punkt 1 genannten
Position, so werden durch Drehen des Handrads 4 im
Uhrzeigersinn (Richtung +) langere Stiche und durch Drehen
des Handrads 4 gegen den Uhrzeigersinn (Richtung -)
feinere Stiche erzeugt.

Dehnen
(_) Etirement

Hinweis

Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.
Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1 + Tout en appuyant sur le bouton 3, tourner le volant 4 de telle
sorte que le bouton 3 s’enfonce encore plus.

2. Quand le bouton 3 se trouve dans la position décrite dans le
point 1, la longueur des points augmente quand on tourne
le volant 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre (sens +)
diminue quand on tourne le volant 4 dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre (sens -)

Remarque
A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement de
la longueur de point principale.

Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Abb.22

\@/ Fig.22
Ausrichtmarkierung // Lingere Stiche

Marque d'alignemen ‘ (+) Points plus

h / longs
\Q - |
2

O ( ) Kiirzere Stiche
=) Points
T plus petits
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Einstellen der Transportbewegung des Obertransporteurs (fiir GXT)

90

Réglage du mouvement du pied entraineur (pour GXT)

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Transportbewegung des

Obertransporteurs stets zuerst die Maschine ausschalten und den
Stecker entfernen.

%Pour régler le mouvement du pied entraineur, toujours

commencer par éteindre et débrancher la machine.

1. Zum Justieren Knopf 1 I6sen und Hebel 2 entsprechend
verstellen.
Transportbewegung des Obertransporteurs vergroBern:
Hebel 2 in Richtung (+) stellen. Transportbewegung des
Obertransporteurs verringern: Hebel 2 in Richtung (-) stellen.
2. Nach der Justierung Knopf 1 wieder festdrehen.
Fur die Feinjustierung Knopf 1 16sen und Schraube 3
entsprechend drehen.
Nach der Justierung Knopf 1 wieder festdrehen.

rHinweis

Bei einfachen Néharbeiten sollten die Kanten des Ober- und
Unterteils am Nahtanfang bzw.- ende aufeinander liegen. Stellen
Sie die Transportbewegung des Obertransporteurs auf den
Transportbetrag der Untertransporteure ein, um diese Einstellung
vorzunehmen. Stimmen Sie die Transportbewegung des
Obertransporteurs auBerdem auf die Eigenschaften des Stoffes
bzw. des Nahguts ab.

Einstellbereich der Transportbewegung des Obertransporteurs
Stellen Sie die Transporteurbewegung des Obertransporteurs je
nach verwendeter Nahmaschine ein (siehe Tabelle auf der Seite
128).

Zum Justieren I6sen Sie Schraube 4 und verschieben die
Anschlagstlicke 5 und 6 entsprechend.

1. Pour le réglage, desserrer le bouton 1 et régler le levier 2 en
conséquence.
Pour augmenter le mouvement du pied entraineur : déplacer
le levier 2 vers (+). Pour réduire le mouvement du pied
entraineur : déplacer le levier 2 vers (-).

2. Apres le réglage, resserrer le bouton 1.
Pour le réglage de précision, desserrer le bouton 1 et tourner
la vis 3 en conséquence.
Apres le réglage, resserrer le bouton 1.

~Remarque
Pour les coutures conventionnelles, les bords de la couche
supérieure et de la couche inférieure doivent étre superposés au
début et en fin de couture. Pour cela, régler pour le pied
entraineur le méme taux d’entrainement que pour les griffes.
Adapter en outre le mouvement du pied entraineur aux propriétés
du tissu et de I'ouvrage.

Plage de réglage du mouvement du pied entraineur
Régler le mouvement du pied entraineur en fonction de la machine
a coudre utilisée (voir tableau auf page 128).

Pour le réglage, desserrer la vis 4 et décaler les butées 5 et 6 en
conséquence.

Abb.24

Fig.24
(Werte auf der Skala)
6 732 1 (Valeurs sur 'échelle)
6 ° L4

SN
% Die Abbildung zeigt die Position
des Wertes “4” auf der Skala.
*La figure représente la position
de la valeur « 4 » sur I'échelle.




Einstellen der Obertransporteurhéhe (fir GXT)

Réglage de la hauteur du pied entraineur (pour GXT)

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Obertransporteurhhe stets zuerst die
Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

%Peur régler la hauteur du pied entraineur, toujours
commencer par éteindre et débrancher la machine.

Der richtige Abstand zwischen Obertransporteur 7 und
Differentialtransporteur 9 hangt vom verwendeten Stoff ab, z.

B. dessen Eigenschaften bzw. Starke. Stellen Sie den Abstand
so ein, dass der Stoff gleichmaBig transportiert wird, ohne dass
es zu UnregelmaBigkeiten beim Transport kommt oder der Stoff
beschadigt wird.

1. Obertransporteur 7 durch Drehen des Handrads in seine
tiefste Stellung bringen.

2. Baureihe GXT OO00 (nicht bei GXT OOOO -A04)
Das Spiel A vom Differentialtransporteur 9 zum
Obertransporteur 7 sollte A mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Lésen der Schraube 8 und Bewegung des
Obertransporteurs 7 nach oben oder unten.

Baureihe GXT OOQOO -A04
Das Spiel B von der Oberkante der Stichplatte zum

Obertransporteur 7 sollte B mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Lésen der Schraube 8 und Bewegung des
Obertransporteurs 7 nach oben oder unten.

3. Nach der Justierung Schraube 8 wieder festdrehen.

Hinweis
Um Gefahren zu vermeiden, vergewissern Sie sich, dass
es ein Spiel A zwischen dem Obertransporteur und dem
Differentialtransporteur gibt.

La bonne distance entre le pied entraineur 7 et la griffe différentielle
9 dépend du tissu utilisé, par exemple de ses propriétés et de son
épaisseur. Régler I'écartement de maniére a ce que le tissu soit
entrainé correctement, réguliérement et sans endommagement du
tissu.

1 + Placer le pied entraineur 7 en position basse en tournant le
volant.

2, Série GXT OOOO (sauf pour GXT OOOO -A04)

Le jeu A entre la griffe différentielle 9 et le pied entraineur 7
doit s’élever a A mm. Pour le réglage, desserrez la vis 8 et
déplacer le pied entraineur 7 vers le haut ou le bas.

Série GXT 0000 -A04

Le jeu B entre le bord supérieur de la plaque a aiguille et

le pied presseur 7 doit s’élever a B mm. Pour le réglage,
desserrez la vis 8 et déplacer le pied entraineur 7 vers le haut
ou le bas.

3. Apres le réglage, resserrer la vis 8.

Remarque
Afin d’éviter tout risque, assurez-vous qu'’il y a un jeu A entre le
pied entraineur et la griffe différentielle.

e

Abb.25
Fig.25

A mm
B m

Unterklasse
Sous-classe

(A)

(B)

GXT3216-S-02, -03
GXT3216-03
GXT3244-03
GXT5204-S-02
GXT5205-S-12
GXT5214-S-08, -M03
GXT5214-S-54S1, -C3P1

0,2 mm

GXT3216-A04
GXT3244-A04

0,5 mm
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Einstellung der Auf- und Ab-Bewegung des
Obertransporteurs (fir GXT)

Réglage du mouvement ascendant et descendant
du pied entraineur (pour GXT)

92

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; bevor die Auf- und Ab-Bewegung des
Obertransporteurs eingestellt wird.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine
avant de régler le mouvement ascendant et descendant du pied
entraineur.

1. Zur Einstellung l6sen Sie den Drehknopf 1 und bewegen
Sie den Hebel 2 entsprechend. Zur VergréBerung der Auf-
und Ab-Bewegung des Obertransporteurs bewegen Sie
den Hebel 2 in die (+) Richtung. Zur Verkleinerung der Auf-
und Ab-Bewegung des Obertransporteurs bewegen Sie den
Hebel 2 in die (-) Richtung.

2. Nach der Einstellung ziehen Sie den Drehknopf 1 fest.
% Zur Fein-Einstellung l6sen Sie den Drehknopf 1 und
drehen Sie die Schraube 3 entsprechend.

Nach der Einstellung ziehen Sie den Drehknopf 1 fest.
Hinweis
Eine Verdnderung der Form wie der Obertransporteur sich dem
Stoff nahert, kann einen unregelméaBigen Transport verbessern.
Die Einstellung sollte nach der Dicke des Stoffes und/oder der
Form der Quernéhte erfolgen.

% Normalerweise ist es nicht ndtig oben genannte Einstellung

vorzunehmen.

Einstellbereich der Auf- und Ab-Bewegung des Obertransporteurs
Stellen Sie die Auf- und Ab-Bewegung des Obertransporteurs
gemaB der zu verwendenen Ndhmaschine ein (siehe die
Spezifikationstabelle auf Seite 128). Zur Einstellung I6sen Sie die
Schrauben 4 und bewegen Sie die Stopper 5 und 6 entsprechend.

~Hinweis
Der Stopper 6 ist in der Fabrik vor dem Versand so eingestellt,
dass der Hebel den oberen Grenzwert der Auf- und
Ab-Bewegung des Obertransporteurs nicht Ubersteigt. Daher ist
es in der Regel nicht notwendig, den Stopper 6 einzustellen.
Wenn der Hebel den oberen Grenzwert Uibersteigt, kénnen

die beweglichen Teile der oberen Zuflhrvorrichtung die

angrenzenden Teile berUhren.

1. Pour le réglage, desserrez le bouton 1 et déplacez le levier 2
en conséquence. Pour augmenter le mouvement ascendant
et descendant du pied entraineur, déplacez le levier 2 dans
la direction (+). Pour réduire le mouvement ascendant et
descendant du pied entraineur, déplacez le levier 2 dans la
direction ().

2. Apres le réglage, resserrez le bouton 1.
% Pour le réglage de précision, desserrez le bouton 1 et
tournez la vis 3 en conséquence.
Apres le réglage, resserrez le bouton 1.

Remarque
Le réglage de la maniere avec laquelle le pied entraineur
s’approche du tissu peut permettre d’améliorer un entrainement
irrégulier. Le réglage doit dépendre de I'épaisseur du tissu et/ou
de la forme des coutures transversales.

% Normalement, il n'est pas nécessaire d'effectuer le réglage
ci-dessus.

Abb.26
Fig.26

Abb.27
Fig.27

(Werte auf der Skala)
O (Valeurs sur I'échelle)

% Die Abbildung zeigt die Position
des Wertes “3,5” auf der Skala.

*La figure représente la position /

de la valeur « 3,5 » sur I'échelle.

5

Plage de réglage du mouvement ascendant et descendant du pied

entraineur
Réglez le mouvement ascendant et descendant du pied entraineur
conformément a la machine a coudre utilisée (voir le tableau des
spécifications, page 128). Pour le réglage, desserrer la vis 4 et
décaler les butées 5 et 6 en conséquence.
Remarque
La butée 6 est réglée en usine de maniére a ce que le levier
ne dépasse pas la valeur limite supérieure du mouvement
ascendant et descendant du pied entraineur. Il n'est par
conséquent en général pas nécessaire de régler la butée 6.
Si le levier dépasse la valeur limite supérieure, les pieces mobiles
de l'alimenteur supérieur risquent de toucher les pieces voisines.




—1 ' ~/ Abb.28
ZTSWARNUNG ATTENTION s Fig.28
% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. 3 __/\ !/ /?
Die Justierung bzw. der Wechsel des Messers hat durch qualifizierte _’f__f_ —
Mechaniker zu erfolgen. 7

()
AL ST
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger an

Messerschneiden!

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage et le remplacement du couteau doivent étre confiés a

des mécaniciens qualifiés. ?

A Risque de blessure des mains et des doigts par les lames !

Remplacement du couteau supérieur SOARSE dJ
Ny

1. Schraube 1 16sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste 1
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 3 und Obermesser 4 entfernen. Untermesser
durch ein neues ersetzen. Schraube 3 provisorisch
festziehen.
Handrad drehen, bis sich der Qbermesserhalter in seiner (Abb,A) Abb.29
tiefsten Stellung befindet. Die Uberlappung von Ober- und (Fig.A) Fig,29
Untermesser sollte 0,5-1,0 mm betragen. Die Einstellung 4 |\
erfolgt durch Verschieben des Obermessers nach oben bzw.
unten. Schraube 3 festziehen. 0.5~1.0mm

3. Obermesser 4 und Untermesser 6 in der Mitte (A) ihrer
Schneiden tUberkreuzen (siehe Abb.29). Schraube 1 l6sen.
AnschlieBend sicherstellen, dass das Obermesser leicht am
Untermesser anliegt. Schraube 1 festdrehen.

4. Einen Faden zwischen Ober- und Untermesser legen und das
Handrad drehen, um das Schneidergebnis zu Gberprufen.

Auswechseln des Obermessers
Ay
2

Oberkante der
Stichplatte
Bord supérieur
de la plaque

« Desserrer la vis 1. Placer le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus & gauche. Serrer provisoirement la vis 1.

2. Retirer la vis 3 et le couteau supérieur 4. Remplacer le
couteau inférieur par un neuf. Serrer provisoirement la
vis 3. Tourner le volant jusqu’a ce que le porte-couteau
supérieur se trouve dans sa position la plus basse. Régler le
chevauchement des couteaux entre 0,5 et 1,0 mm. Pour le
réglage, décaler le couteau supérieur vers le haut ou le bas.
Serrer la vis 3.

3. Croiser le couteau supérieur 4 et le couteau inférieur 6 au
centre (A) de leurs lames (cf. figure 29). Desserrer la vis 1.
Assurez-vous que le couteau supérieur repose légerement
sur le couteau inférieur. Serrez la vis 1.

4. Placer un fil entre les couteaux et tourner le volant pour
contréler le résultat de coupe.

Auswechseln des Untermessers Abb.30
Remplacement du couteau inférieur Fig.30

Oberkante der
Stichplatte
Bord supérieur
dela plaque

1. Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 5 16sen. Untermesser 6 entfernen und durch ein Oberkante der
neues ersetzen. Das Untermesser so justieren, dass sich die 0~0.3mm Stichplatte
Schneide 0 - 0.3 mm unterhalb der Oberkante der Stichplatte i Bord supérieur

de la plaque

befindet. Schraube 5 anziehen. ),

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des %
Obermessers” befolgen. T
1. Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans 6 \/
sa position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1. /
2. Desserrez la vis 5. Retirez le couteau inférieur 6 et
remplacez-le par un neuf. Réglez le couteau inférieur de telle
sorte que sa lame se trouve a 0-0,3 mm en dessous du bord
supérieur de la plaque a aiguille. Serrez la vis 5.

3. Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du couteau
supérieur ».




Einstellen der Nahtbreite

Réglage de la largeur de couture

1. Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 3 16sen. Die Nahtbreite durch Verschieben der
Obermesserklammer 4 nach links bzw. rechts einstellen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1. Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans
sa position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.
2. Desserrez la vis 3. Réglez la largeur de couture en décalant
le porte-couteau supérieur 4 vers la droite ou la gauche.
+ Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du couteau
supérieur ».

Schleifen der Messer

Affatage des couteaux

Das Obermesser besteht aus Hartmetall und braucht daher erst
nach langerer Zeit geschliffen zu werden. Das Untermesser sollte
haufiger geschliffen werden, um ein zufriedenstellendes
Schneidresultat zu gewahrleisten.

Schleifen des Untermessers

Schleifen Sie das Untermesser exakt so wie in der Abbildung
rechts dargestellt. Das unsachgemaBe Schleifen des Untermessers
hat ein schlechtes Schneidergebnis bzw. ein rasches Abstumpfen
der Untermesserschneide zur Folge. Seien Sie beim Schleifen
vorsichtig.

Obermesser

Zum Schleifen des Obermessers ist ein spezieller Messerschleifer
erforderlich. Wenden Sie sich hierzu bitte direkt an Pegasus bzw.
an einen Pegasus-Handler.

Halten Sie stets ein Ersatzobermesser bereit, um Ausfallzeiten in
Ihrem Betrieb zu vermeiden.

Le couteau supérieur se compose de métal dur et ne nécessite
un affiitage qu’au bout d’une trés longue période. Le couteau
inférieur doit étre affité plus souvent afin de garantir une coupe
satisfaisante.

Affiitage du couteau inférieur

Aff(tez le couteau inférieur exactement comme indiqué sur la figure
de droite. Un mauvais afflitage du couteau inférieur provoque de
mauvais résultats de coupe et une usure rapide de la lame du
couteau inférieur. Procédez donc avec le plus grand soin.

Couteau supérieur

Pour afflter le couteau supérieur, il faut utiliser un outil d’affGtage
spécial. Veuillez vous adresser directement a Pegasus ou a un
concessionnaire Pegasus. Ayez toujours un couteau supérieur
neuf en réserve afin d’éviter les temps d’arrét de la production.

[~/ Abb31
é/{ig.ﬂ
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Abb.32
Fig.32




Reinigen der Maschine Fig.33

Nettoyage de la machine

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1. Stoffauflageplatte 1 und Presserarm 2 zur Seite schwenken.
Die Schrauben 3 l6sen. AnschlieBend Stichplatte 4

ﬂt@ Ly
entfernen. Q)l@\l‘L :

Transporteure reinigen. \

2. Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die

3. Nach dem Reinigen dieser Bereiche die Stichplatte 4 mit den 1
Schrauben 3 wieder anbringen.
Danach die Stoffauflageplatte 1 und den Presserarm 2
wieder anbringen.

1. Rabattre la plaque porte-piece 1 et le bras du pied presseur
2 sur le coté. Desserrer les vis 3. Retirer la plaque a aiguille
4.

2. Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

3. Apres avoir nettoyé ces zones, remonter la plaque a aiguille 4
a I'aide des vis 3, puis remonter la plaque porte-piece 1 et le
bras du pied presseur 2.

Olwechsel

Changement d’huile

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des
mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois apres la premiere mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I’huile

1 + Das Ol ablassen. Dazu Schraube 5 an der Vorderseite der
Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 5 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1. Vider I'huile. Pour cela, desserrer la vis 5 sur I'avant du
réservoir d’huile.
2. Apres 'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 5.
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Filterkontrolle und —wechsel

Controle et remplacement du filtre

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Kontrollieren bzw. Wechseln des Olffilters stets zuerst
die Maschine abschalten und ausstecken.

% Avant de contrdler ou de remplacer le filtre a huile, toujours
mettre la machine hors service et la débrancher.

Ist der Filter mit Staub bzw. Schmutz verstopft, so erfolgt keine
ordnungsgemaBe Schmierung der Maschine.

Uberprifen Sie den Filter alle sechs Monate. Reinigen bzw.
tauschen Sie ihn gegebenenfalls aus.

Filter ausbauen

Baureihe GX (Abb. 35)

Entfernen Sie die Teile 1 bis 5 wie abgebildet und Uberprifen Sie
den Filter.

Ist der Filter 5 beschadigt, so ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

Baureihe GXT (Abb. 36)

Entfernen Sie die Teile 1 bis 4 wie abgebildet und Gberprufen Sie
den Filter.

Ist der Filter 4 beschadigt, so ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

Quand le filtre est bouché par la poussiéere ou les impuretés, la
machine n’est pas lubrifiée correctement.

Controlez le filtre tous les six mois. Au besoin, nettoyez-le ou
remplacez-le.

Démonter le filtre

Série GX (Fig. 35)
Retirez les pieces 1 a 5 comme indiqué sur la figure et contrélez le
filtre. Si le filtre 5 est endommagé, remplacez-le par un neuf.

Série GXT (Fig. 36)
Retirez les pieces 1 a 4 comme indiqué sur la figure et contrélez le
filtre. Si le filtre 4 est endommagé, remplacez-le par un neuf.




Schmieren

Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann das Schmieren von autorisiertem Fachpersonal
durchflihren lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le graissage doit étre confié a un personnel qualifié.

Fetten Sie die Teile regelmaBig (in etwa einmal im Jahr) ein, um die
Leistung der Maschine zu erhalten.

Schmieren Sie die Schmierstellen im Oberteil mit PEGASUS
Schmierfett (9E004000000). PEGASUS Schmierfett erhalten Sie bei
unseren Handlern oder einer PEGASUS-Niederlassung.

Graissez les pieces régulierement (environ une fois par an) afin de
conserver les performances de la machine.

Lubrifier les points de graissage de la téte de machine avec de
la graisse PEGASUS (9E004000000). La graisse PEGASUS est
vendue par nos revendeurs et les filiales PEGASUS.

Wie Fett aufgetragen wird

Comment appliquer la graisse

Wenn Sie die Baureihe GX verwenden, befolgen Sie
nachstehende Anweisungen 1 bis 16

Wenn Sie die Baureihe GXT verwenden, befolgen Sie
nachstehende Anweisungen 1 bis 10 und 17 bis 23 (siehe
unten).

Si vous utilisez la série GX, suivez les consignes 1 a 16
suivantes.
Si vous utilisez la série GXT, suivez les consignes 1 a 10 et

17 a 23 (voir ci-dessous).

+ Schrauben 1 und Teile 2 und 3 entfernen (siehe Abb. 37).

Die Innenseite der Buchse durch Bohrung 4 schmieren.

Schnur 5 und bewegliche Teile A im Bolzen schmieren.

-thN—‘

+ Bewegliches Teil B schmieren und das Handrad von Hand
drehen. Damit sich das Schmierfett gut verteilt, wiederholen
Sie den Vorgang drei- bis viermal.

+ Retirer les vis 1 puis les pieces 2 et 3 (cf. fig. 37).

+ Lubrifier I'intérieur du coussinet a travers I'alésage 4.

Lubrifier le cordon 5 et les pieces mobiles A dans le boulon.

-hs.ﬁJN—\

Lubrifier la piece mobile B et tourner le volant a la main.
Répéter I'opération trois ou quatre fois pour bien répartir la
graisse.

Abb.39

3
A A

———= GXTO000
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Mutter 6 l16sen. Schraube 7 und Feder 9 entfernen.

Oberflache von Feder 9 und Justierstift 8 am unteren Ende
von Schraube 7 fetten.

Stoffdriickerstange 10 nach oben ziehen. Stelle C schmieren
(den gesamten Umfang des unteren Bereichs der
Stoffdriickerstange 10).

AnschlieBend Fett (iber die Schmierstelle 11 in die Buchse
driicken und dabei die Stoffdriickerstange 10 nach oben
bzw. unten schieben (siehe Doppelpfeil D).

Desserrer I'écrou 6. Retirer la vis 7 et le ressort 9.

Graisser la surface du ressort 9 et de la goupille de réglage 8
sur I'extrémité inférieure de la vis 7.

Tirer la barre presse-tissu 10 vers le haut. Graisser la zone
C (Iintégralité de la partie inférieure de la barre presse-tissu
10).

Presser de la graisse dans le coussinet par le biais du point
de graissage 11 tout en faisant coulisser la barre presse-tissu
10 vers le haut et le bas (voir la fleche double D).




9- Offnen Sie die vordere Abdeckung 12.
Entfernen Sie die Schrauben 13 und die Unterlegscheiben
14. Fetten Sie den Obergreiferhalter 17 und die Halterung
18 Uber die Schmierlécher 15 und 16 ein, wahrend Sie die
Maschinenriemenscheibe per Hand drehen.
% Sollte die Maschine keine Schmierlécher 15 und 16 haben
(wenn Sie einen Maschinentyp der ersten Produktionsreihe
der GX Serie verwenden), befolgen Sie die Anweisungen 1 1
bis 16 auf der nachsten Seite.

10. Die Teile in der Reihenfolge 19 bis 23 der Abbildung
entfernen. Schnur 24 und bewegliche Teile A im Bolzen
schmieren. Nachdem die o. g. Schritte durchgefihrt sind,
die entfernten Teile wieder in umgekehrter Reihenfolge
montieren.

% Sollte die Maschine keine abnehmbare Platte 22 haben
(wenn Sie einen Maschinentyp der ersten Produktionsreihe
der GX Serie verwenden), befolgen Sie die Anweisungen
bis 16 auf der n&chsten Seite.

9. Ouvrez le cache avant 12.
Enlevez les vis 13 et les rondelles 14. Graissez le support
du boucleur supérieur 17 et le support 18 via les trous de
graissage 15 et 16 tout en tournant le volant de la machine a
la main.
% Si la machine ne présente pas de trous de graissage 15
et 16 (si vous utilisez un modele de la premiére série GX),
suivez les consignes H a 16 a la page suivante.

10. Enlever les pieces en suivant les étapes 19 a 23 de la
figure. Lubrifier le cordon 24 et les pieces mobiles A dans
la goupille. Apres avoir effectué les opérations ci-dessus,
remonter les pieces en procédant dans I'ordre inverse.

% Si la machine ne présente pas de plaque amovible 22 (si
vous utilisez un modeéle de la premiere série GX), suivez les
consignes H a 16 a la page suivante.




% Wenn Sie die Anweisungen 9 bis 10 auf vorangehender
Seite befolgen, brauchen Sie nicht die Anweisungen 11 bis 1
durchzufuhren

". Schrauben 1 I6sen.

12. Die Teile in der Reihenfolge 2 bis 7 der Abbildung entfernen.

13. Schmierfett in den konkaven Bereich geben, der sich an der
Unterseite des Sockels befindet und mit Filz 8 abgedeckt ist.

14. Schnur 9 und bewegliche Teile A im Stift schmieren.
15. Bewegliche Teile B und C schmieren und das Handrad
von Hand drehen. Damit sich das Schmierfett gut verteilt,

wiederholen Sie den Vorgang drei- bis viermal.

16. Nachdem die o. g. Schritte durchgefihrt sind, die entfernten
Teile wieder in umgekehrter Reihenfolge montieren.

% Si vous suivez les consignes 9 et 10 de la page précédente, Abb.45
vous n'avez pas besoin de suivre les consignes a — Fi

. Fig.45

\

1 1 » Desserrer les vis 1.
12. Enlever les pieces en suivant les étapes 2 a 7 de la figure.

13. Appliquer de la graisse dans la zone concave située sous le
socle et recouverte de feutre 8.

14. Lubrifier le cordon 9 et les pieces mobiles A dans la goupille.
15. Lubrifier les pieces mobiles B et C et tourner le volant a la

main. Répéter I'opération trois ou quatre fois pour bien
répartir la graisse.

16. Apres avoir effectué les opérations ci-dessus, remonter les
pieces en procédant dans I'ordre inverse.
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17. Die Teile in der Reihenfolge 1 bis 5 der Abbildung entfernen.

18. Drehen Sie die Maschinenriemenscheibe bis der
Obertransporteur 6 am Ende seines Weges ist (siehe Abb.
47). Fetten Sie die beweglichen Teile A ein.

19. Baureihe GXT OO0O0O -8

Losen Sie die Mutter 7 und die Schraube 8. Entfernen Sie
die Schrauben 9 und 11.

Fetten Sie den Mechanismus fir die Auf- und Ab-Bewegung
Uber die Schmierldcher 10 und 12 ein, wahrend Sie Sie den
Obertransporteur 6 mit der Hand heben.

Baureihe GXT OOOQO , ausgenommen
Baureihe OOOQ -S

Losen Sie die Mutter 7 und die Schraube 8. Entfernen Sie
die Schraube 9 (hier gibt es keine Schraube 11).

Fetten Sie den Mechanismus fir die Auf- und Ab-Bewegung
Uber das Schmierloch 10 ein, wahrend Sie den
Obertransporteur 6 mit der Hand heben.

20. Ziehen Sie die Mutter 7 und die Schraube 8 fest.

21 + Losen Sie den Drehknopf 13 und bewegen Sie den Hebel 14
(2 in Abb. 23) auf seine oberste Position in (+) Richtung.
Drehen Sie die Maschinenriemenscheibe bis der
Obertransporteur 6 am Anfang seines Weges ist (siehe Abb.
48). Fetten Sie die Seitenfihrung des Obertransporteurhalters
Uber Schmierloch 15 ein.

22. Entfernen Sie Schraube 16. Fetten Sie den Mechanismus flr
die Hin- und Her-Bewegung tber Schmierloch 17 ein.

23. Nachdem die o. g. Schritte durchgefiihrt sind, die entfernten
Teile wieder in umgekehrter Reihenfolge montieren.

17. Enlever les piéces en suivant les étapes 1 a 5 de la figure.

18. Tournez le volant de la machine jusqu'a ce que le pied
entraineur 6 ait atteint sa fin de course (voir fig. 47).

Série GXT OOOO -8

Desserrez I'écrou 7 et la vis 8. Enlevez les vis 9 et 11.
Graissez le mécanisme du mouvement ascendant et
descendant par les trous de graissage 10 et 12 tout en
relevant le pied entraineur 6 a la main.

Série GXT OOOQ , sauf série OOOO -8

Desserrez I'écrou 7 et la vis 8. Enlevez la vis 9 (pas de vis
11 ici).

Graissez le mécanisme du mouvement ascendant et
descendant par le trou de graissage 10 tout en relevant le
pied entraineur 6 a la main.

19

20. Serrez I'écrou 7 et la vis 8.

21 + Desserrez le bouton 13 et déplacez le levier 14 (2 dans la fig.
23) dans sa position la plus haute dans le sens (+).
Tournez le volant de la machine jusqu'a ce que le pied
entraineur 6 ait atteint le début de sa course (voir fig. 48).
Graissez le guide latéral du support du pied entraineur par le
trou de graissage 15.

22. Enlevez la vis 16. Graissez le mécanisme du mouvement
ascendant et descendant par le trou de graissage 17.

23. Apres avoir effectué les opérations ci-dessus, remonter les
pieces en procédant dans I'ordre inverse.

= o
Er P .
> =y

o e e

S c(U \ Z ‘\J 7 2
> 2 e @ (¢
2= 1

Abb.47

Fig.47

Abb.48
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Positionieren und Einstellen des Fadengebers

Positionnement et réglage du releveur de fil.

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Nadelfadengebers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil d’aiguille doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Stellen Sie den Abstand zwischen der Seite des Kopfdeckels und
dem Nadelfadengeber ein, wenn sich der Nadelfadengeber 1 in
seinem unteren Totpunkt befindet.

Lésen Sie dazu die Schrauben 2.

Réglez la distance entre le coté de la plaque frontale et le releveur
de fil d’aiguille quand le releveur de fil d’aiguille 1 se trouve au
point mort bas.

Pour cela, desserrez les vis 2.

Positionieren der Fadenfiihrungen / Einstellen der
Fadenmenge vom Nadelfadengeber

Positionnement des guide-fil
Réglage du débit de fil du releveur de fil d’aiguille

Die Position der einzelnen Fadenfuhrungen ist von Maschine zu
Maschine verschieden. Die Nadelfadenfiihrungen sind je nach
verwendeter Maschine bei Nadelfadengeber in oberem und
unterem Totpunkt einzustellen.

La position des différents guide-fil varie en fonction de la machine.
Les guide-fil doivent étre réglés au point mort haut ou au point mort
bas du releveur de fil d’aiguille, en fonction de la machine utilisée.

Baureihe GX(T)3200 Justieren der Nadelfadenfiihrungen
Lésen Sie die Schrauben 7 bis 10. Justieren Sie die
Fadenflihrungen 3 bis 5, indem Sie die Fadenflihrungs-Halterung
6 in Pfeilrichtung verschieben.

Mehr Faden: Die einzelnen Fadenflhrungen in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Fadenfihrungen in Pfeilrichtung (-)
verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 7 bis 10 wieder festziehen.

Série GX(T)3200 Réglage des guide-fil

Desserrez les vis 7 a 10. Réglez les guide-fil 3 a 5 en décalant le
passage de fil d’aiguille 6 dans le sens de la fleche.

Augmenter le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de
la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de la
fleche (-).

Apres le réglage, serrer les vis 7 a 10.

Abb.49

(=) 3

Stellen Sie die Fadenfiihrungen 4 und 5 seitlich so ein,
dass sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den beiden
Zangen der einzelnen Fadenfiihrungen befindet.

Réglez les guide-fil 4 et 5 en le décalant sur le coté de telle
sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve au milieu
entre les deux pinces de chaque guide-fil.

Kommt es zu einer unsauberen Stichbildung beim
Doppelkettenstich, weil der Nadelfaden zu schnell vom
Greifer freigegeben wird, so sollte die Fadenfiihrung 4
durch entsprechendes Positionieren nach vorne bzw.
hinten eingestellt werden.

Sila formation des points de chainette laisse a désirer car

le fil d'aiguille est libéré trop tot par le boucleur, il faut régler
le guide-fil 4 en le déplacant vers I'avant ou vers I'arriere.

Fig.49
GX3200, GXT3200 Abb.50
Kopfdeckel
Plaque frontale
GX5200, GXT5200
7 mm
Kopfdeckel
Plaque frontale
Abb.51
Fig.51
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GX(T)3200 Positionieren der Fadenflhrungen Abb.52
GX(T)3200 Positionnement des guide-fil Fig.52

@GX3216- 02, 03, 42, 53
@GX3216N- 01
@GX3244- 03
@GXT3216-S- 02, 03
@GXT3216- 03
@GXT3244- 03

Die Mitte der Schraube mittig im Schlitz ausrichten.
Placer le centre de la vis au milieu de la fente.

@GX3216- 02, 03, 42, 53 @GX3244- 03
@GX3216N- 01 @GXT3244- 03
@GXT3216-S- 02, 03
@GXT3216- 03

Stitchtyp : 516

Stitchtyp : 514+401
Type de point: 5144401

Type de point: 516 Nadel in unterem Totpunkt Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort bas Aiguille au point mort haut

Nadel in unterem Totpunkt Nadel in oberem Totpunkt

Aiguille au point mort bas Aiguille au point mort haut

Y= 5

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionner

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten. Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1. Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.
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GX(T)3200 Positionieren der Fadenflhrungen
GX(T)3200 Positionnement des guide-fil

@GX3216-A04
@GX3244-A04
@GXT3216-A04
@GXT3244-A04

@GX3216-A04

@GXT3216-A04
Stitchtyp : 516
Type de point: 516

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

An Linie A
ausrichten.
L’orienter A
parallélement

alaligne A.

Abb.53
Fig.53

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.

@GX3244-A04
@GXT3244-A04

Stitchtyp : 514+401
Type de point: 514+401

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

] __5

Ausrichten
Positionner

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Die Mitte der Ose an der Kante'von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.
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Baureihe GX(T)5200 Justieren der Nadelfadenfiihrungen
Losen Sie die Schrauben 12 und 14. Justieren Sie die
Nadelfadenfihrung 11 und den Nadelfadenfihrungshalter 13
durch Verschieben in Pfeilrichtung.

Mehr Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den
Nadelfadenfihrungshalter in Pfeilrichtung (+) verschieben.
Weniger Faden: Die Nadelfadenfihrung und den
Nadelfadenfuhrungshalter in Pfeilrichtung (-) verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 12 und 14 wieder festziehen.

Série GX(T)5200 Réglage des guide-fil

Desserrez les vis 12 et 14. Réglez le guide-fil d’aiguille 11 et le
support 13 du guide-fil d’aiguille en les décalant dans le sens de la
fleche.

Augmenter le débit : Décaler le guide-fil et le support du guide-fil
dans le sens de la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler le guide-fil et le support du guide-fil dans
le sens de la fleche (-).

Apres le réglage, serrer les vis 12 et 14.

GX(T)5200 Positionieren der Fadenflhrungen
GX(T)5200 Positionnement des guide-fil

@GX5214- 24
@GX5214N- 01

Stitchtyp : 514
Type de point : 514

@GX5204-01, 02, 02H, 24
@GXT5204-S-02

Stitchtyp : 504
Type de point : 504

@GX5203-22
Stitchtyp : 503
Type de point : 503

Stellen Sie die Fadenflihrung 11 seitlich so ein,
dass sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den
beiden Zangen der einzelnen Fadenfilhrungen
befindet.

Réglez le guide-fil 11 en le décalant sur le coté de
telle sorte que le releveur de fil d"aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.

Abb.54
Fig.54

Abb.55
Fig.55

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionner

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionner

@GX5205-12
@GXT5205-5-12

Stitchtyp : 504 <505
Type de point : 504 *505

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionner

@GX5214-03, M03, M53, 43P2, 53C3, 54
@GXT5214-S-03, M03, 5451, C3P1

Stitchtyp : 514
Type de point : 514

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.

Ausrichten
Positionner

@GX5203-12

Stitchtyp : 503
Type de point : 503

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner
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Positionieren des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers und der Fadenfiihrungen
Einstellen der Fadenmenge vom Doppelkettenstich-

Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur point
de chainette et des guide-fil Réglage du débit de fil
du releveur de fil de boucleur point de chainette

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Punkt A an Doppelkettenstichgreifer 1 an der Oberkante
der Halterung ausrichten. Dazu Schrauben 2 I6sen und den
Doppelkettenstichgreifer 1 drehen.

3. Punkt B an Fadenfuhrung 3 des Fadengebers an Punkt B
von Doppelkettenstichgreifer 1 ausrichten. Dazu Schraube 4
I6sen und die Fadenfiihrung 3 des Fadengebers nach oben
bzw. unten verschieben.

4. Zum Einstellen der Fadenfihrungen 5 und 6 die Schrauben
7 und 8 I6sen und die Fihrungen 5 und 6 nach links bzw.
rechts verschieben (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die Fihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die Fiihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (-)
verschieben.

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Positionner le point A du boucleur point de chainette 1
contre le bord supérieur du support. Pour cela, desserrer les
vis 2 et tourner le boucleur point de chainette 1.

3. Positionner le point B du guide-fil 3 du releveur de fil contre
le point B du boucleur point de chainette 1. Pour cela,
desserrer la vis 4 et décaler le guide-fil 3 du releveur de fil
vers le haut ou vers le bas.

4. Pour régler les guide-fil 5 et 6, desserrer les vis 7 et 8 et
décaler les guides 5 et 6 vers la droite ou la gauche (cf.
figure).

Augmenter le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens
de la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens de la
fleche (-).

Abb.56
Fig.56

1 Oberkante der
Halterung
Bord supérieur
du support

Abb.57
Fig.57

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

|
6 8,
(=) L (#)

—— il
(=) I\ \ (+)

Standardeinstellung. mittlere Position
Réglage standard: Position centrale
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Positionieren des Greiferfadenziehers und der -fiilhrungen
Einstellen der Fadenmenge vom Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur et des guide-fil
de boucleur
Réglage du debit de fil du releveur de fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-

Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

1.

Greiferfadenzieher 1 und 2 bei Untergreiferposition

ganz rechts einstellen. Die Standardpositionen beider
Greiferfadenzieher ist auf Seite 123 dargestellt. FUr diese
Einstellung Schrauben 3 und 4 I6sen und anschlieBend die
beiden Greiferfadenzieher 1 und 2 verschieben.

Mehr Greiferfaden: Die Greiferfadenzieher 1 und 2 in
Richtung (+) verschieben.

Weniger Greiferfaden: Die Greiferfadenzieher 1 und 2 in
Richtung (-) verschieben.

Justieren Sie Greiferfadengeber 5 indem Sie Bezug nehmen
auf die standard Einstellwerte auf Seite 123. Schraube 6
I6sen und Greiferfadenzieher 5 entsprechend verschieben
(siehe Abb. 58).

Mehr Greiferfaden: Den Greiferfadenzieher 5 in Richtung (+)
verschieben.

Weniger Greiferfaden: Den Greiferfadenzieher 5 in Richtung
(-) verschieben.

Justieren Sie die Greiferfadenfuhrer 7 und 8 indem Sie
Bezug nehmen auf die standard Einstellwerte auf Seite 123.
Schrauben 9 und 10 I6sen und die Greiferfadenfiihrungen 7
und 8 entsprechend verschieben.

Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 7 und 8 in
Richtung (+) verschieben.

Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 7 und 8 in
Richtung (-) verschieben.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1.

Régler les releveurs de fil de boucleur 1 et 2 quand le
boucleur inférieur est complétement a droite. Les positions
standard des deux releveurs de fil de boucleur sont
représentées a la page 123. Pour ce réglage, desserrer les vis
3 et 4 puis décaler les deux releveurs de fil de boucleur 1 et
2.

Augmenter le débit du fil de boucleur : Décaler les releveurs
de fil de boucleur 1 et 2 dans le sens de la fleche (+).
Réduire le débit du fil de boucleur : Décaler les releveurs de
fil de boucleur 1 et 2 dans le sens de la fleche (-).

Regler le releveur de fil de boucleur 5 en se referant

aux valeurs de reglage standard indiquees a la page 123.
Desserrer la vis 6 et décaler le releveur de fil de boucleur 5 en
conséquence (cf. fig. 58).

Augmenter le débit du fil de boucleur : décaler le releveur de
fil de boucleur 5 dans le sens (+).

Réduire le débit du fil de boucleur : décaler le releveur de fil
de boucleur 5 dans le sens (-).

Regler les guide-fil de boucleur 7 et 8 en se referant aux
valeurs de reglage standard indiquees a la page 123.
Desserrer les vis 9 et 10 et décaler les guide-fil de boucleur 7
et 8 en conséquence.

Augmenter le débit du fil de boucleur : Décaler les guide-fil de
boucleur 7 et 8 dans le sens de la fleche (+).

Réduire le débit du fil de boucleur : Décaler les guide-fil de
boucleur 7 et 8 dans le sens de la fleche (-).

Abb.58
Fig.58

/L
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Montieren und Justieren der Blindsaumfiihrung

a . S o froie Pt Fig.59
Montage et reglage du guide-ourlet a points invisibles 9
Blindsaumfthrung montieren [
Montage du guide-ourlet a points invisibles
/A VORSICHT AVERTISSEMENT
Unterkante A der

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker Halterung
entfernen. Dann die Blindsaumfiihrung von autorisiertem Bord inférieur A du

Fachpersonal justieren lassen. support
% Oberkante B der
. . . . Stoffauflageplatte
Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine. Bord supérieur B de la

Le montage du guide-ourlet a points invisibles doit étre confié a un
personnel qualifié.

plaque porte-piece
Abb.60
Fig.60

1. Die Unterkante A der Halterung an Blindsaumfiihrung 1 sollte
parallel zu Oberkante B der Stoffauflageplatte sein. Zudem
sollte die Unterkante A so nahe wie mdglich an Oberkante B
sein, jedoch nicht daran anliegen. Nach der Einstellung die
Blindsaumflihrung mit den Schrauben 2 befestigen.

Stichloch
Trou d’aiguille

2. Die seitliche Kante C von Halterung 3 an der Mitte des
Nadeleinstichlochs ausrichten. Zum Justieren Schraube 4
I6sen und Knopf 5 in Richtung d bzw. e drehen.

@ Verschieben von Stofffiinrung 3 in Richtung D: Knopf 5 in
Richtung d drehen.
@ Verschieben von Stofffiihrung 3 in Richtung E: Knopf 5 in
Richtung e drehen.

Nach der Justierung Schraube 4 festdrehen. — 6_\]@—

3. Der Abstand zwischen Stofffiihrung 6 und Halterung 3
sollte auf die Starke des verwendeten Stoffes abgestimmt Abb.61
sein. Zum Justieren Stofffiihrung 6 nach rechts bzw. links
verschieben. Nach der Justierung Schraube 7 festdrehen.

1 + Le bord inférieur A du support du guide-ourlet 1 doit étre
parallele au bord supérieur B de la plaque porte-piece. En
outre, le bord inférieur A doit étre aussi proche que possible
du bord supérieur B, mais ne pas le toucher. Apres le
réglage, fixer le guide-ourlet a points invisibles a I'aide des vis

2.

2. Régler le coté C du support 3 au centre du trou d’aiguille. \
Pour le réglage, desserrer la vis 4 et tourner le bouton 5 vers :
doue. E

@ Décaler le guide-ouvrage 3 dans la direction D : tourner le
bouton 5 vers d.

@ Décaler le guide-ouvrage 3 dans la direction E : tourner le
bouton 5 vers e.

Apres le réglage, serrer la vis 4.

3. La distance entre le guide-ouvrage 6 et le support 3 doit étre
adaptée a I'épaisseur du tissu utilisé. Pour le réglage, décaler
le guide-ouvrage 6 vers la gauche ou la droite. Apres le
réglage, serrer la vis 7.

6 Starke des Nahguts
Epaisseur de I'ouvrage
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Blindsaumfuhrung verwenden
Utilisation du guide-ourlet a points invisibles

1.
2,

Die Maschine einschalten.

Stofffiihrung 1 nach oben stellen. An der Stoffkante einen
Blindsaum bilden (siehe Abb. 64). Die gefaltete Stoffkante in
die Stofffihrung 1 einlegen.

Den Presserfu3 durch Druck auf das PresserfuBlufterpedal 3
|Uften.

PresserfuBlifterpedal 3 in die Ausgangsposition
zurlckstellen. Dann Stofffihrung 1 absenken und dabei mit

dem Presserfu3 auf das Nahgut dricken.

Durch Druck auf FuBpedal 2 mit dem N&hen beginnen.

Mettre la machine en marche.

Relever le guide-ouvrage 1. Former un ourlet invisible sur

le bord de I'ouvrage (cf. fig. 64). Insérer le bord plié dans le
guide-ouvrage 1.

Relever le pied presseur en appuyant sur la pédale 3.
Replacer la pédale du pied presseur 3 en position d’origine.
Abaisser le guide-ouvrage 1 et le presser sur 'ouvrage avec

le pied presseur.

Commencer a coudre en appuyant sur la pédale 2.

Abb.63
Fig.63
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Saumbreite einstellen
Réglage de la largeur de I'ourlet

Stellen Sie die Saumbreite ein, indem Sie Filhrung 3 nach links
bzw. rechts verschieben.

@ Breiterer Saum: Fuihrung 3 nach links verschieben.

@ Schmalerer Saum: Flihrung 3 nach rechts verschieben

Régler la largeur de I'ourlet en décalant le guide 3 vers la gauche
ou la droite.

( } Elargir I'ourlet : décaler le guide 3 vers la gauche.

@ Rétrécir I'ourlet : décaler le guide 3 vers la droite.

Erstklassige Blindsaume erzeugen
Confection d’ourlets a points invisibles de qualité supérieure

1 + So nah wie méglich an der umgeschlagenen Kante A entlang
nahen und dabei sicherstellen, dass sich der Saum wegen

ausgelassener Stiche, Lagenverschiebung, etc. nicht verzieht.

Es sollte eine Feineinstellung der seitlichen Position von
Halterung 4 vorgenommen werden. Fur diese Einstellung
Schraube 5 l6sen und Knopf 6 in Richtung b bzw. ¢ drehen.

@ Stofffiihrung 4 in Richtung B verschieben: Knopf 6 in
Richtung b drehen.

@ Stoffflihrung 4 in Richtung C verschieben: Knopf 6 in
Richtung ¢ drehen.

Nach der Justierung Schraube 5 wieder anziehen.

2. Wenn sich die Stéarke des verwendeten Nahguts andert,
sollten Sie den Abstand zwischen Stofffihrung und Halterung
neu justieren (siehe ,Blindsaumfuhrung montieren® auf Seite
108).

1 + Coudre le plus pres possible du bord replié A et veiller a ce
que I'ourlet ne se décale pas en raison de points manqués
ou de décalages des couches, etc. Régler avec précision la
position latérale du support 4. Pour cela, desserrer la vis 5 et
tourner le bouton 6 vers b ou c.

@ Décaler le guide-ouvrage 4 vers B : tourner le bouton 6
vers b.

@ Décaler le guide-ouvrage 4 vers C : tourner le bouton 6
vers C.

Aprés le réglage, resserrer la vis 5.

2. Si I'épaisseur de I'ouvrage varie, il est préférable de
réajuster I'’écartement entre le guide-ouvrage et le support
(voir « Montage du guide-ourlet a points invisibles », page
108).

Abb.68
Fig.68
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Kante A
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Bord replié A
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Montieren und Justieren der Krauseleinrichtung (fur GX)

Montage et réglage du dispositif de froncage (pour GX)

Krauseleinrichtung montieren
Montage du dispositif de frongage

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entiernen. Dann die Krauseleinrichtung von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le montage du dispositif de frongage doit étre confié a un
personnel qualifié.

+ Den PresserfuBarm zur Seite herausklapfpen (siehe
“Herausklappen des Presserfuarms auf Seite 87).

o+ Krauseleinrichtung 1 mit den Schrauben 2 befestigen. Die
Spitze von Krauselblech 3 der Krauseleinrichtung 1 sollte
leicht an der Oberkante der Stichplatte anliegen.

3 aureihe GX3200
' esser g‘mit%)éqrauben 4 an der Krausel-/Paspeleinrichung

1 befestigen. Der Abstand zwischen dem Ende von Messer
3 und der vorderen Kante der Stichplatte sollte nun 19,5 mm
betragen und der Abstand zwischen der linken Kante von
Messer 3 und der linken Kante der Stichplatte 2,5 mm.

urei 2

Bgsse?!pr%it%)ér?ral?&n 4 an der Krausel-/Paspeleinrichung
1 befestigen. Der Abstand zwischen dem Ende von Messer
3 und der vorderen Kante der Stichplatte sollte nun 23,5 mm
betragen und der Abstand zwischen der linken Kante von
Messer 3 und der linken Kante der Stichplatte 2,5 mm.

4. Der Abstand zwischen dem rechten Kante von Fadenflihrung
5 und dem Messer an der Maschine sollte exakt so groB sein
wie die Schneidbreite des Nahguts. Nach der Justierung
Fadenfihrung 5 mit den Schrauben 6 montieren.

5. Den PresserfuBarm wieder einklappen. Den PresserfuBB 7
durch Druck auf das PresserfuBlufterpedal Iiften. Bei dieser
Stellung von PresserfuB und Krauselblech sollte der Abstand
zwischen der Unterkante von Krauselblech 3 und der
Oberkante der Stichplatte 8 3 mm betragen.

Fur diese Einstellung Mutter 9 16sen und Randelschraube 10
entsprechend drehen.

@ Krauselblechhohe vergroBern: Randelschraube 10 gegen
den Uhrzeigersinn in Richtung (+& drehen.

@ Krauselblechhoéhe verringern: Randelschraube 10 im
Uhrzei?ersinn in Richtunﬁ/l(f) drehen.

Nach der Justierung die Mutter 9 wieder festdrehen.

1 + Rabattre le bras du pied presseur vers le cété (voir « Rabattre
le bras du pied presseur », page 87).

2. Fixer le dispositif de froncage 1 a 'aide des vis 2. La pointe
de la plaque de fron age 3 du dispositif de froncage 1 doit

3 |égerement toucher le bord supérieur de la plaque a aiguille.

« Série GX32

§$er% ((:aout%al?g au dispositif de froncage et de passepoil 1
a l'aide des vis 4. La distance entre I'extremité du couteau 3
et le bord avant de la plague a aiguille doit s’élever a 19,5 mm
et la distance entre le bord gauche du couteau 3 et le bord
gauche de la plague a aiguille a 2,5 mm.

|§e"F GX520g R ,
ixer le couteau 3 au dispositif de frongcage et de passepoil 1
a I'aide des vis 4. La distance entre I'extrémité du couteau 3
et le bord avant de la plague a aiguille doit s’élever a 23,5 mm
et la distance entre le bord gauche du couteau 3 et le bord
gauche de la plaque a aiguille a 2,5 mm.

4. La distance entre le bord droit du guide-fil 5 et le couteau doit
étre exactement égale a la largeur de coupe de I'ouvrage.
épres le réglage, monter le guide-ouvrage 5 a I'aide des vis

5. Rabattre le bras du piedcfresseur. Relever le pied presseur
7 en appuyant sur la pédale. Dans cette position du pied
Bresseur et de la plaque de froncage, la distance entre le

ord inférieur de la plaque de froncage 3 et le bord

supérieur de la plaque a aiguille 8 doit étre égale a 3 mm.
Pour le réglage, desserrer I'écrou 9 et tourner la vis moletée
10 en conséquence.
@ Remonter la plaque de frongage : tourner la vis moletée 10
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre (+).
@ Abaisser la plaque de frongage : Tourner la vis moletée 10
dans le sens des aiguilles d’'une montre (-).
Apres le réglage, resserrer I'écrou 9.

GX3200

GX5200

i

-

®©

2.5mm= @@
J2<

Abb.71
Fig.71

Messerstellung N
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O L
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Largeur de coupe

Abb.72
Fig.72
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Abb.73

Krauseleinrichtung verwenden
Utilisation du dispositif de frongage

Fig.73

1.
2,

:I}

y'l

Die Maschine einschalten.

Stellen Sie PresserfuB8 2 und Krauselblech 3 nach oben,
indem Sie auf das Presserfultfterpedal 1 dricken.

Die obere Stofflage unter Stoffflihrung 4 positionieren. Die
untere Stofflage unter PresserfuB 2 schieben, bis sie in der
Nahe des Nadeleinstichlochs ist.

Abb.74
Fig.74

Das PresserfuBlifterpedal 1 ein wenig in Richtung
Ausgangsstellung zurlckgleiten lassen. Bei dieser Stellung
des PresserfuBlifterpedals sollte Krauselblech 3 die untere
Stofflage andrticken, obwohl PresserfuBB 2 gelliftet ist.
Schieben Sie die obere Stofflage so weit unter den
PresserfuB3, bis deren vordere Kante auf der Kante der
unteren Stofflage zu liegen kommt.

Das PresserfuBlifterpedal 1 in die Ausgangsstellung
zurlickbringen, so dass der Presserfuf3 nun auf den Stoff
druckt. Durch Druck auf FuBpedal 5 mit dem Nahen
beginnen.

Abb.75
Fig.75

Mettre la machine en marche.

Presser la pédale du pied presseur 1 pour relever le pied
presseur 2 et la plaque de frongage 3.

Placer la couche de tissu supérieure sous le guide-ouvrage 4.
Insérer la couche de tissu inférieure sous le pied presseur 2
jusqu’a ce qu’elle soit proche du trou d’aiguille.

Untere Stofflage

Couche de tissu
inférieure

Faire légerement glisser la pédale du pied presseur 1 en
direction de la position d’origine. Dans cette position de la
pédale du pied presseur, la plaque de froncage 3 doit
appuyer sur la couche inférieure de tissu, bien que le pied
presseur 2 soit relevé. Insérer la couche de tissu supérieure
sous le pied presseur jusqu’a ce que son bord avant se
superpose sur le bord de la couche inférieure.

Replacer la pédale du pied presseur 1 dans sa position
d’origine — le pied presseur repose alors sur le tissu.
Commencer a coudre en appuyant sur la pédale 5.

Obere Stofflage

Couche de tissu
supérieure

Untere Stofflage

Couche de tissu
inférieure

Abb.77
Fig.77
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Einstellen des Transportbetrags flir die untere Stofflage
Réglage du taux d’entrainement pour la couche de tissu inférieure

Stellen Sie den Transportbetrag fur die untere Stofflage ein, indem
Sie die Vorwarts- und Ruckwartsbewegung des Differentialtransport
eurs einstellen (Andern des Differentialtransportverhéltnisses).

Losen Sie zuerst Mutter 1.

@ Starkerer Transport der unteren Stofflage: Einstellschraube 2 im
Uhrzeigersinn in Richtung (+) drehen.

@ Geringerer Transport der unteren Stofflage: Einstellschraube 2
gegen Uhrzeigersinn in Richtung (-) drehen).
Nach der Justierung ziehen Sie die Mutter 1 wieder fest.

Régler le taux d’entrainement pour la couche de tissu inférieure en
réglant le mouvement en avant et en arriere de la griffe différentielle
(modifier le rapport de différentiel).

Desserrer d’abord I'écrou 1.

@ Pour augmenter I'entrainement de la couche de tissu inférieure :
tourner la vis de réglage 2 dans le sens des aiguilles d’une
montre (+).

@ Pour réduire I'entrainement de la couche de tissu inférieure :
tourner la vis de réglage 2 dans le sens inverse des aiguilles
d’'une montre (-).

Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

Erstklassige Krauselarbeiten erzielen
Travaux de frongcage de qualité supérieure

Damit beim Krauseln bessere Ergebnisse erzielt werden, sollte
der Abstand zwischen Krauselblech 4 und dem PresserfuB3 auf
die Eigenschaften bzw. die Starke des verwendeten Nahguts
feinjustiert werden.

Position des Krauselblechs einstellen

Lésen Sie die Schrauben 3 und verschieben Sie dann
Krauselblech 4 nach vorne bzw. hinten.

Nach der Justierung drehen Sie die Schrauben 3 wieder fest.

Druck des Krauselblechs einstellen

@ Druck des Krauselblechs erhthen: Mutter 5 im Uhrzeigersinn
drehen.

@ Druck des Krauselblechs verringern: Mutter 5 gegen
Uhrzeigersinn drehen.

Pour obtenir de meilleurs résultats de frongage, la distance entre la
plaque de froncage 4 et le pied presseur doit étre parfaitement
réglée en fonction des propriétés et de I'épaisseur du tissu utilisé.

Régler la position de la plaque de froncage
Desserrer les vis 3 et décaler la plaque de froncage 4 vers I'avant
ou l'arriere.

Apres le réglage, resserrer les vis 3.

Régler la pression de la plaque de frongage

@ Augmenter la pression de la plaque de frongage : tourner
I’écrou 5 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire la pression de la plague de frongage : tourner I'écrou 5
dans le sens inverse des aiguilles d’une montre.

Weniger Druck S Augm_enter la
Diminuer - pression

la pression \///{ j

Mehr Druck .
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Montieren und Justieren der Krausel-/Paspeleinrichtung (fiir GX)

Montage et réglage du dispositif de fronage et de passepail (pour GX)

Krausel-/Paspeleinrichtung montieren
Montage du dispositif de froncage et de passepoil

/A \VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Krausel-/Paspeleinrichtung von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le montage du dispositif de frongage et de passepoil doit étre
confié a un personnel qualifié.

1 + Den PresserfuBarm zur Seite herausklappen (siehe GX3200 GX5200 Abb.81

“Herausklappen des PresserfuBarms auf Seite 87). Fig.81
2. Die Krausel-/Paspeleinrichtung 1 mit den Schrauben 2 % %

befestigen. Die Spitze von Krauselblech 3 der D

Krausel-/Paspeleinrichtung 1 sollte leicht an der Oberkante

der Stichplatte anliegen. D
3. Baureihe GX3200 y

Messer 3 mit Schrauben 4 an der Krausel-/Paspeleinrichung 3 3

1 befestigen. Der Abstand zwischen dem Ende von Messer = A N

3 und der vorderen Kante der Stichplatte sollte nun 19,5 mm g b o —

betragen und der Abstand zwischen der linken Kante von 3 3 \D\

Messer 3 und der linken Kante der Stichplatte 2,5 mm. \E} % \ VB %

T
Baureihe GX5200
Messer 3 mit Schrauben 4 an der Krausel-/Paspeleinrichung 2.5mm_ /@/@ 2.5mm /@/@
L P, L

1 befestigen. Der Abstand zwischen dem Ende von Messer
3 und der vorderen Kante der Stichplatte sollte nun 23,5 mm 4
betragen und der Abstand zwischen der linken Kante von
Messer 3 und der linken Kante der Stichplatte 2,5 mm.

Abb.82

Fig.82
4. Sicherstellen, dass Fiuhrung B an Paspelapparat A seitlich
auf selber Hohe mit Paspelfiihrung C des PresserfuBes

steht. Ist dies nicht der Fall, Schrauben D I6sen und den
Paspelapparat A zum Justieren nach links bzw. rechts
verschieben. Nach der Justierung die Schrauben D wieder
festdrehen.

1 + Rabattre le bras du pied presseur vers le coté (voir « Rabattre
le bras du pied presseur », page 87).

2. Fixer le dispositif de frongage et de passepoil 1 a I'aide des
vis 2. La pointe de la plaque de frongage 3 du dispositif de
frongage et de passepoil 1 doit légerement toucher le bord
supérieur de la plaque a aiguille.

3. Série GX3200
Fixer le couteau 3 au dispositif de frongage et de passepoil 1
a l'aide des vis 4. La distance entre I'extrémité du couteau 3
et le bord avant de la plaque a aiguille doit s’élever a 19,5 mm
et la distance entre le bord gauche du couteau 3 et le bord
gauche de la plague a aiguille @ 2,5 mm.

Série GX5200

Fixer le couteau 3 au dispositif de frongage et de passepoil 1
a l'aide des vis 4. La distance entre I'extrémité du couteau 3
et le bord avant de la plague a aiguille doit s’élever a 23,5 mm
et la distance entre le bord gauche du couteau 3 et le bord
gauche de la plague a aiguille a 2,5 mm.

4. Veiller a ce que le guide B de I'appareil a passepoiler A soit
a la méme hauteur que le guide C du pied presseur. Si ce
n’est pas le cas, desserrer les vis D et décaler I'appareil a
passepoiler A vers la droite ou la gauche. Apres le réglage,
resserrer les vis D.
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5.

Der Abstand zwischen dem rechten Kante von Fadenfuhrung
5 und dem Messer an der Maschine sollte exakt so groB sein
wie die Schneidbreite des Nahguts. Nach der Justierung
Fadenfihrung 5 mit den Schrauben 6 montieren.

Den PresserfuBarm wieder einklappen. Den PresserfuB 10
durch Druck auf das PresserfuBlufterpedal IUften. Bei dieser
Stellung von Presserful und Krauselblech sollte der Abstand
zwischen der Unterkante von Krauselblech 3 und der
Oberkante der Stichplatte 7 3 mm betragen.

Fur diese Einstellung Mutter 8 I6sen und Randelschraube 9
entsprechend drehen.

@ Krauselblechhohe vergroBern: Randelschraube 9 gegen
den Uhrzeigersinn in Richtung (+) drehen.

@ Krauselblechhohe verringern: Randelschraube 9 im
Uhrzeigersinn in Richtung (-) drehen.

Nach der Justierung die Mutter 8 wieder festdrehen.

La distance entre le bord droit du guide-fil 5 et le couteau doit
étre exactement égale a la largeur de coupe de I'ouvrage.
Apres le réglage, monter le guide-ouvrage 5 a I'aide des vis
6.

Rabattre le bras du pied presseur. Relever le pied presseur
10 en appuyant sur la pédale. Dans cette position du pied
presseur et de la plaque de froncage, la distance entre le
bord inférieur de la plaque de frongage 3 et le bord
supérieur de la plaque a aiguille 7 doit étre égale a 3 mm.
Pour le réglage, desserrer I'écrou 8 et tourner la vis moletée
9 en conséquence.

@ Remonter la plaque de frongage : tourner la vis moletée 9
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre (+).

@ Abaisser la plaque de frongage : Tourner la vis moletée 9
dans le sens des aiguilles d’'une montre (-).

Apres le réglage, resserrer I'écrou 8.

Abb.83
Fig.83

Messerstellung

Position du coutw

O L
)

Largeur de coupe

Abb.84
Fig.84
Oberkante der /
Stichplatte =
Bord supérieur )
de la plaque 7 3mm
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Band und Kordel positionieren
Positionnement du ruban et du cordon

1 + Die Krausel-/Paspeleinrichtung 2 zur Seite herausklappen.
Dazu Hebel 1 in Pfeilrichtung bewegen (siehe Abb. 85).

2. Kordel 3 in der Reihenfolge A bis D aus Abb. 85 einlegen.

3. Band 4 in der Reihenfolge E bis H aus Abb. 86 in die
Bandfuhrung einlegen. Damit das Band gleichmaBig
zugeflhrt wird, muss die Spannung des Bandes tber die
Punkte F bis H eingestellt werden. Nachdem Band 4 in
den Paspelapparat 5 eingelegt wurde, muss sichergestellt
werden, dass Band 4 ordnungsgemaB eingefasst wird und
Kordel 3 umschlieBt.

Nach dem Einklappen der Krausel-/Paspeleinrichtung 2
mussen Kordel 3 und Band 4 in der Nahe des
Nadeleinstichlochs sein. Die Kordel sollte 2 cm tber das
Ende des Paspelapparats 5 hinausstehen (siehe Abb. 86).

4. PresserfuBlufterpedal 6 driicken und den PresserfuB3 7 luften.
Die Krausel-/Paspeleinrichtung mit Hebel 1 so zurtick in die
Ausgangsposition bringen, dass Kordel 3 in der Kordelkerbe
| am Presserfuf3 positioniert ist. Das PresserfuBlifterpedal in
die Ausgangsstellung zurtickbringen.

1 + Rabattre le dispositif de frongage et de passepoil 2 sur le
co6té. Pour cela, déplacer le levier 1 dans le sens de la fleche
(cf. fig. 85).

+ Poser le cordon 3 en suivant les étapes A a D (fig. 85).

+ Poser le ruban 4 dans le guide-ruban en suivant les étapes E Abb.87
a H de la figure 86. Pour que le ruban soit alimenté Fig.87
régulierement, il faut régler sa tension aux points F a H.
Aprés avoir posé le ruban 4 dans I'appareil a passepoiler 5,
vérifier que le ruban 4 est correctement bordé et entoure bien
le cordon 3.

Une fois le dispositif de froncage et de passepoil 2 en place,
le cordon 3 et le ruban 4 doivent se trouver a proximité du
trou d’aiguille. Le cordon doit dépasser de 2 cm au-dessus
de I'extrémité de I'appareil a passepoiler 5 (cf. fig. 86).

4. Presser la pédale du pied presseur 6 et relever le pied
presseur 7. Replacer le dispositif de frongage et de passepoil
dans sa position d’origine a I'aide du levier 1 de maniere
a ce que le cordon 3 se positionne dans I'encoche | du
pied presseur. Replacer la pédale du pied presseur dans sa
position d’origine.

Abb.88
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Krausel-/Paspeleinrichtung verwenden
Utilisation du dispositif de froncage et de passepoil

1.
2,

Die Maschine einschalten.

Lassen Sie die Maschine mit dem FuBpedal an, um eine
Probenaht mit Band und Kordel auf dem Nahgut
durchzufuhren.

Stellen Sie Presserfu3 2 und Krauselblech 3 nach oben,
indem Sie auf das PresserfuBlifterpedal 1 driicken.

Die obere Stofflage unter Stofffihrung 4 positionieren.
Die untere Stofflage unter PresserfuBB 2 schieben, bis sie in
der Nahe des Nadeleinstichlochs ist.

Das PresserfuBlifterpedal 1 ein wenig in Richtung
Ausgangsstellung zurlickgleiten lassen. Bei dieser Stellung
des PresserfuBlifterpedals sollte Krauselblech 3 die untere
Stofflage andriicken, obwohl PresserfuBB 2 gelliftet ist.
Schieben Sie die obere Stofflage so weit unter den
PresserfuB3, bis deren vordere Kante auf der Kante der
unteren Stofflage zu liegen kommt.

Das PresserfuBlifterpedal 1 in die Ausgangsstellung
zurlickbringen, so dass der Presserful nun auf den Stoff
drickt. Durch Druck auf FuBpedal 5 mit dem Nahen
beginnen.

Mettre la machine en marche.

Faire démarrer la machine a I'aide de la pédale pour réaliser
une couture d’essai avec ruban et cordon sur 'ouvrage.

Presser la pédale du pied presseur 1 pour relever le pied
presseur 2 et la plaque de frongage 3.

Placer la couche de tissu supérieure sous le guide-ouvrage 4.

Insérer la couche de tissu inférieure sous le pied presseur 2
jusqu’a ce qu’elle soit proche du trou d’aiguille.

Faire Iégerement glisser la pédale du pied presseur 1 en
direction de la position d’origine. Dans cette position de la
pédale du pied presseur, la plaque de frongage 3 doit
appuyer sur la couche inférieure de tissu, bien que le pied
presseur 2 soit relevé. Insérer la couche de tissu supérieure
sous le pied presseur jusqu’a ce que son bord avant se
superpose sur le bord de la couche inférieure.

Replacer la pédale du pied presseur 1 dans sa position
d’origine — le pied presseur repose alors sur le tissu.
Commencer a coudre en appuyant sur la pédale 5.

Abb.89
Fig.89

Untere Stofflage

Couche de tissu
inférieure

Abb.91

Abb.92
Fig.92

Obere Stofflage

Couche de tissu
supérieure

Untere Stofflage

Couche de tissu
inférieure
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Einstellen des Transportbetrags flir die untere Stofflage
Réglage du taux d’entrainement pour la couche de tissu inférieure

Stellen Sie den Transportbetrag fur die untere Stofflage ein, indem
Sie die Vorwarts- und Riickwértsbewegung des Differentialtransport
eurs einstellen (Andern des Differentialtransportverhéltnisses).

Lésen Sie zuerst Mutter 1.

@ Starkerer Transport der unteren Stofflage: Einstellschraube 2 im
Uhrzeigersinn in Richtung (+) drehen.

@ Geringerer Transport der unteren Stofflage: Einstellschraube 2
gegen Uhrzeigersinn in Richtung (-) drehen).
Nach der Justierung ziehen Sie die Mutter 1 wieder fest.

Régler le taux d’entrainement pour la couche de tissu inférieure en
réglant le mouvement en avant et en arriere de la griffe différentielle
(modifier le rapport de différentiel).

Desserrer d’abord I'écrou 1.

@ Pour augmenter I'entrainement de la couche de tissu inférieure :
tourner la vis de réglage 2 dans le sens des aiguilles d’'une
montre (+).

@ Pour réduire I'entrainement de la couche de tissu inférieure :
tourner la vis de réglage 2 dans le sens inverse des aiguilles
d’'une montre (-).

Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

Erstklassige Krausel-/Paspelarbeiten erzielen
Realisation de frongages/passepoils de qualité supérieure

Damit beim Krauseln bessere Ergebnisse erzielt werden, sollte
der Abstand zwischen Kréuselblech 4 und dem PresserfuBB auf
die Eigenschaften bzw. die Starke des verwendeten Nahguts
feinjustiert werden.

Position des Krauselblechs einstellen

Losen Sie die Schrauben 3 und verschieben Sie dann
Krauselblech 4 nach vorne bzw. hinten.

Nach der Justierung drehen Sie die Schrauben 3 wieder fest.

Druck des Krauselblechs einstellen

@ Druck des Krauselblechs erhthen: Mutter 5 im Uhrzeigersinn
drehen.

@ Druck des Krauselblechs verringern: Mutter 5 gegen
Uhrzeigersinn drehen.

Vertikale Position des Paspelapparats einstellen
Losen Sie die Schrauben 6. Verschieben Sie den Paspelapparat 7

nach oben bzw. unten. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 6 wieder fest.

Seitliche Position des Paspelapparats einstellen
Losen Sie die Schrauben 8. Verschieben Sie den Paspelapparat 7
nach links bzw. rechts. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 8 wieder fest.

Pour obtenir de meilleurs résultats de frongage, la distance entre la
plaque de froncage 4 et le pied presseur doit étre parfaitement
réglée en fonction des propriétés et de I'épaisseur du tissu utilisé.

Régler la position de la plaque de froncage
Desserrer les vis 3 et décaler la plaque de froncage 4 vers I'avant
ou larriére.

Apres le réglage, resserrer les vis 3.

Régler la pression de la plaque de frongcage

@ Augmenter la pression de la plaque de frongage : tourner
I’écrou 5 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire la pression de la plague de frongage : tourner I'écrou 5
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

Régler la position verticale de I'appareil a passepoiler

Desserrer les vis 6. Décaler I'appareil a passepoiler 7 vers le haut
ou le bas. Apres le réglage, resserrer les vis 6.

Régler la position latérale de I'appareil a passepoiler
Desserrer les vis 8. Décaler I'appareil a passepoiler 7 vers la droite
ou la gauche. Apres le réglage, resserrer les vis 8.
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Abb.96
Fig.96

Montieren und Einstellen der Paspeleinrichtung (fir GXT)

Montage et réglage du dispositif a passepoiler (pour GXT) 1— W
/

Paspeleinrichtung montieren
Montage du dispositif de passepoil

/\VORSICHT AVERTISSEMENT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Paspeleinrichtung von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

% Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du dispositif a passepoiler doit étre confié a un
personnel qualifié.

Abb.97

1 + LOsen Sie Schraube 1. Befestigen Sie den Einfassapparat 2 ‘ o ) ) Fig.97
und die Fihrung 3 an der Paspel-Einrichtung 4. ‘ Lo U ‘
% Einfassapparat 2 separat kaufen.

2. Paspeleinrichtung 4 mit Schraube 5 montieren.
Sicherstellen, dass die Unterkante von Paspelfiihrung 3 des
Paspelapparats 2 leicht an der Oberkante der Stichplatte
anliegt.

3. Kordelflihrung 6 mit Schraube 7 an der Maschine befestigen
(siehe Abb. 97).

4. Sicherstellen, dass Filhrung A an Paspelapparat 2 seitlich auf
selber Hohe mit Paspelfiihrung B des PresserfuBes steht. Ist
dies nicht der Fall, Schrauben 1 I6sen und den
Paspelapparat 2 zum Justieren nach links bzw. rechts
verschieben. Nach der Justierung die Schrauben 1 wieder Abb.98
festdrehen. Fig.98

AuBerdem sicherstellen, dass der Abstand von der linken
Kante der Paspelfiihrung 3 zur Schneidposition genauso breit
ist wie die abzuschneidende Stoffkante. Dann Paspelapparat
2 und Paspelfiihrung 3 mit Schraube 1 befestigen.

2 2
. Oberkante der
Stichplatte

Bord supérieur
1 + Desserrez lavis 1. Fixez le bordeur 2 et le guide 3 au ’ ~ de la plaque
dispositif a passepoiler 4. @.

% Bordeur 2 vendu séparément. 70

2. Monter le dispositif & passepoiler 4 a I'aide de la vis 5.
Veiller a ce que le bord inférieur du guide-passepoil 3 du
dispositif 2 touche lIégerement le bord supérieur de la plaque
a aiguille.

. _pol | g Schneidbreite Abb.99
i
3. Fixer le guide-cordon 6 a la machine a I'aide de la vis 7 (cf. a7 Largeur de coupe Fig.99

fig. 97).

:I}

Veiller a ce que le guide A de I'appareil a passepoiler 2 soit
ala méme hauteur que le guide B du pied presseur. Si ce
n’est pas le cas, desserrer les vis 1 et décaler I'appareil a
passepoiler 2 vers la droite ou la gauche. Apres le réglage,
resserrer les vis 1.

Veiller en outre a ce que la distance entre le bord gauche :
du guide-passepoil 3 et la position de coupe soit égale a la /
largeur devant étre coupée sur le bord de I'ouvrage. Ensuite, 2

fixer lappareil a passepoiler 2 et le guide-passepoil 3 a I'aide

delavis 1.
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Band und Kordel positionieren
Positionnement du ruban et du cordon

1. Den Paspelapparat 1 in Pfeilrichtung herausklappen (siehe
Abb. 100).

2. Kordel 2 in der Reihenfolge A bis C aus Abb. 100 einlegen.

3. Band 3 in der Reihenfolge D bis G aus Abb. 101 in die
Bandfuhrung einlegen. Damit das Band gleichmaBig
zugeflhrt wird, muss die Spannung des Bandes tber die
Punkte E bis G eingestellt werden. Nachdem Band 3 in
den Paspelapparat 1 eingelegt wurde, muss sichergestellt
werden, dass Band 3 ordnungsgemas eingefasst wird und
Kordel 2 umschlieBt.

Nach dem Einklappen der Paspelapparats 1 missen Kordel
2 und Band 3 in der Nahe des Nadeleinstichlochs sein. Die

Kordel sollte 2 cm Uber das Ende des Paspelapparats 1
hinausstehen (siehe Fig. 101).

4. PresserfuBlufterpedal 4 driicken und den PresserfuB3 5 luften.

Paspelapparat 1 wieder einklappen. Darauf achten, dass
Kordel 2 in Paspelfiihrung H am Presserfuf liegt. Das

PresserfuBlUfterpedal in die Ausgangsstellung zurlickbringen.

1 + Rabattre I'appareil a passepoiler 1 dans le sens de la fleche

(cf. fig. 100).

+ Poser le cordon 2 en suivant les étapes A a C (fig. 100).

+ Poser le ruban 3 dans le guide-ruban en suivant les étapes D

a G de la figure 101. Pour que le ruban soit alimenté
régulierement, il faut régler sa tension aux points E a G.

Apres avoir posé le ruban 3 dans I'appareil & passepoiler 1,
vérifier que le ruban 3 est correctement bordé et entoure bien

le cordon 2.

Une fois le dispositif de I'appareil a passepoilerl 1 en place, le
cordon 2 et le ruban 3 doivent se trouver a proximité du trou

d’aiguille. Le cordon doit dépasser de 2 cm au-dessus de
I'extrémité de 'appareil a passepoiler 1 (cf. fig. 101).

4. Presser la pédale du pied presseur 4 et relever le pied
presseur 5. Rabattre I'appareil a passepoiler 1. Veiller a ce

que le cordon 2 se positionne dans le guide-passepoil H du
pied presseur. Replacer la pédale du pied presseur dans sa

position d’origine.

Abb.100
__ Fig.100
|

e
71
R

; ca.2cm

env.2cm

Abb.102

Abb.103
] Y e | Fig1o3
)
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Paspeleinrichtung verwenden
Utilisation du dispositif a passepoiler

1.
2,

:I}

Die Maschine einschalten.

Lassen Sie die Maschine mit dem FuBpedal an, um eine
Probenaht mit Band und Kordel auf dem Nahgut
durchzufuhren.

PresserfuBlufterpedal 2 driicken, um PresserfuB 3 zu Iften.
Die obere und untere Stofflage unter den Presserful3 3
schieben, bis sie in der Nahe des Nadeleinstichlochs sind.

Das PresserfuBlifterpedal 2 in die Ausgangsstellung
zurlickbringen, so dass der Presserfuf3 nun auf den Stoff
druickt. Durch Druck auf FuBpedal 1 mit dem Nahen
beginnen.

Mettre la machine en marche.

Faire démarrer la machine a I'aide de la pédale pour réaliser
une couture d’essai avec ruban et cordon sur I'ouvrage.

Presser la pédale du pied presseur 2 pour relever le pied
presseur 3. Insérer les couches de tissu inférieure et
supérieure sous le pied presseur 3 jusqu’a ce qu’elles soient
proches du trou d’aiguille.

Replacer la pédale du pied presseur 2 dans sa position
d’origine — le pied presseur repose alors sur le tissu.
Commencer a coudre en appuyant sur la pédale 1.

Abb.104
Fig.104

Obere Stofflage

Couche de tissu
supérieure

Untere Stofflage

Couche de tissu
inférieure

—

Abb.106
Fig.106

Abb.107
Fig.107
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Erstklassige Paspelarbeiten erzielen
Réalisation de passepoils de qualité supérieure

Die richtige seitliche und vertikale Position des Paspelapparats und
der richtige PresserfuBdruck hdngen vom verwendeten Stoff ab,

z. B. dessen Eigenschaften bzw. Starke.

Eine Feineinstellung sollte vorgenommen werden, um ein besseres
Ergebnis bei den Paspelarbeiten zu erzielen.

Vertikale Position des Paspelapparats einstellen
Lésen Sie die Schrauben 4. Verschieben Sie den Paspelapparat 5
nach oben bzw. unten. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 4 wieder fest.

Seitliche Position des Paspelapparats einstellen
Lésen Sie die Schrauben 6. Verschieben Sie den Paspelapparat 5
nach links bzw. rechts. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 6 wieder fest.

Hinweis

Paspelapparat 5 und Kantenflihrung 7 sollten zusammen mit
Schraube 6 gesichert werden. Positionieren Sie Kantenflihrung
7 daher unter Bezugnahme auf Seite 119, wenn Sie die seitliche
Position von Paspelapparat 5 einstellen.

La bonne position latérale et verticale de I'appareil a passepoiler et
la bonne pression du pied presseur dépendent du tissu utilisé, par
exemple de ses propriétés et de son épaisseur.

Afin d’obtenir un passepoil de meilleure qualité, procéder au
réglage de précision.

Régler la position verticale de I'appareil a passepoiler
Desserrer les vis 4. Décaler I'appareil a passepoiler 5 vers le haut
ou le bas. Apres le réglage, resserrer les vis 4.

Régler la position latérale de I'appareil a passepoiler
Desserrer les vis 6. Décaler I'appareil a passepoiler 5 vers la droite
ou la gauche. Apres le réglage, resserrer les vis 6.

Remarque

L’appareil a passepoiler 5 et le guide-bord 7 doivent étre fixés
ensemble avec la vis 6. Par conséquent, positionner le guide-
bord 7 en se référant a la page 119 pendant le réglage de la
position latérale de I'appareil a passepoiler 5.
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Standardeinstellwerte fir
Greiferfadenzieher und
Greiferfadenfihrungen

Valeurs de réglage standard pour les
releveurs de fil de boucleur et les
guide-fil de boucleur

GX3200 a b c d e GXT3200 a b c d e
GX3216- 02,02A,03, 42,53 5 | 29 | 20 | 245|175 GXT3216-S- 02, 03 15 | 29 | 20 | 215|175
GX3216N-01 ’ ’ GXT3216- 03 15 | 29 | 20 |[215|175
GX3216-A04 95 | 29 | 20 | 335|105 GXT3216- A04 95 | 29 | 20 | 335|105
GX3244-03 11 29 | 25 | 215|145 GXT3244- 03 11 29 | 25 | 215|145
GX3244-A04 95 | 29 | 20 | 335 | 10,5 GXT3244- AO4 95 | 29 | 20 | 335 | 10,5
(mm) (mm)
GX5200 a b c d e GXT5200 a b c d e
GX5204-01, 02, 02H GXT5204-S-02
CXE205.12 11 29 | 20 | 115|175 OXT5205.512 11 29 | 20 | 115|175
GX5203-12 11 29 | 20 - 175
(mm)
(mm)

GX5200 a b c d e GXT5200 a b c d e
GX5214N-01 11 29 | 25 | 215 | 145 GXT5214-S-M03 147 29 | 28 | 215 | 14,5
GX5214-03, 43P2, 53C3 11 29 | 28 | 215|145 GXT5214-03, C3P1 11 29 | 28 | 215|145
GX5214-M03, M53 147 | 29 | 28 | 215 | 14,5 GXT5214-5451 95 | 29 | 20 | 335 | 14,5
GX5214-54 95 | 29 | 20 | 335 | 145

(mm) (mm)
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Einstelltabelle
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GX3200 Standardnadel

Aiguille standard

GX5200 Standardnadel
Aiguille standard

Unterklasse Organ Unterklasse Organ
Sous-classe DCx27 Sous-classe DCx27
GX3216N -01 11 GX5204 -01 9
GX3216 -02 11 GX5214N -01 9
GX3216 -02A 11 GX5204 -02H 9
GX3216 -03 14 GX5204 -02 9
GX3216 -A04 21 GX5214 -03 9
GX3216 -42 14 GX5214 -M03 9
GX3216 -53 11 GX5203 -12 9
GX3244 -03 11 GX5205 -12 9
GX3244 -A04 21 GX5214 -43P2 11
GX5214 -M53 9
GX5214 -53C3 11
GX5214 -54 11

GXT3200 Standardnadel

Aiguille standard

GXT5200 Standardnadel
Aiguille standard

Unterklasse Organ Unterklasse Organ

Sous-classe DCx27 Sous-classe DCx27
GXT3216-S -02 11 GXT5204-S -02 9
GXT3216-S -03 14 GXT5214-S -03 9
GXT3216 -03 14 GXT5214-S -Mo3 9
GXT3244 -03 11 GXT5205-S -12 9
GXT3216 -A04 21 GXT5214-S -54 11
GXT3244 -A04 21 GXT5214-S -C3P1 9
GX(T)3200 GX(T)5200 Nadelvergleichstabelle

Tableau de comparaison des aiguilles

Japanische GroBe
Grosseur japonaise # 9 1 14 16 18 21
Metrische GroBe Nm 65 75 90 100 110 130

Grosseur métrique
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe GX Caractéristiques techniques des sous-classes de la série GX

-‘ 7L 274 e
A & K e O
[} é} 5 l [:A l"l \@# \tﬁﬁ Y =N
GX3200
Az der Azt der| PR | sichoreite VO STUOMDORS gy, | S|\ NOER
Verwendungszweck Materialart Unterklasse Nadeln | Faden Largeur de |;¢F ¢ p altni tiche/Minute) Kommentare
Application Type de matiére Sous-classe Nombre | Nombre (i%aglegﬂﬁg; point L%]gfeé'ergagﬁ?:e Rapport du pig?:)rrseesgeuuv \\/itesr%eag?ng%ﬂure Commentaires
diaiguilles | defils (mm) (mm) rincpae (rm) differentiel (Mm) | (Pomamnste)
il e 3 4.5 Nahtkrauselarme Maschine
Sehr S| GX3216N-01/232 | 2 | 5 o> 52 | 0415 | 5 | 7000 | Machnesams oncase
s | GX3216-02/223 2| 5 | 3 45 3,8 07-2 | 5 | 7000
. mi 2 3
Loparemyen | GX3216-02A/223 2 | 5 " 38 072 | 5 | 7000
ittel- 3 5
e schwer | GX3216-03/233 2 | 5 — . 38 | 072 | 5 | 7000
Allgemeine Naharbeiten Mittel-schwer 4 3 4 .
Coutures d'utilité courgnte Moyen-lourd GX3216-03/333 2 (5) 5 5 3.8 0,7-2 5,5 6500
Mittel-schwer 3
Moyendourd | GX3244-03/333 3 6 s 2+4 38 072 | 55 | 6500
P iy | GX3216-A04/435(K) | 2 | 5 | 5 56 5 0815 | 7 | 6000
ecado  oxiaposado | GX3244-A04/435(K) | 3 | 6 | 5 | 3w 5 | 0815| 7 | 6000
Ankréauseln Leicht-mittel 3 4
Froncage Léger-moyen GX3216-42/233 2 5 5 5 3.2 0,85-2,8 5 7000
Band einnéhen Mittel-schwer 3 5 Fir U-formige Bander
Insérer bgnde Moyen-lourd GX3216-53/233 2 5 5 5 3,8 0,7-2 5 7000 Pour rubans en U

* Die H6chstgeschwindigkeiten gelten fiir den intermittierenden Betrieb. Wenn die Maschine langer als 10 Sekunden ununterbrochen betrieben wird, kann dies zu Funktionsstérungen fiihren

und/oder Probleme verursachen.
% Ungeachtet der jeweiligen Anwendung, verwenden Sie diese Baureihe nicht fiir Gerate, die im Dauerbetrieb laufen, oder fiir automatische Nahmaschinen.

% Les vitesses maximales s'appliquent & un fonctionnement intermittent. Un fonctionnement ininterrompu de la machine pendant plus de 10 secondes peut entrainer des défaillances et/ou

des problémes.

% N'utilisez pas cette série pour les appareils en fonctionnement continu ou pour les machines a coudre automatiques, quelle que soit I'application.

GX5200
Anzahl der |Anzahl der Ng?aerlzb- Stichbreite [ Schubws‘gjes Differential- Fmﬁ Néhg’eﬂggﬂrﬂﬁgigken
Verwendungszweck Materialart Unterklasse Nadeln | Féden Ecartement Largeur de lLon‘ueurd"avance fransportverhéltnis Coursed [ Kommentare
Application Type de matiere Sous-classe Nombre | Nombre P point 9 Rapport du u Vitesse de couture Commentaires
daiquiles | de fils | 6s ulles (mm) max. delagrffe | elonier | pied presseur oA
9 (mm) principale (mm) (mm) | (Points/minute)
Sehr lecht oot | GX5204-01/223 1] 3| - 4 38 | 072 | 5 | 7000
Sehr leicht-Leicht Nahtkréuselarme Maschine
_ﬁél‘s I‘zger—léegl(;r GX5214N-01/283 2 4 2 4 52 0,4-15 5 6500 Machine avec dispositiv pour la froncage de la couture
Allgemeine Naharbeiten Leicht-mittel
Coglures dutiité courgnte Léger-moyen GX5204-02/233 1 3 - 3-4:5 38 0,7-2 5 7000
Mosoniows | GX5214-03/333 2 | 4 | 2| 345 | 38 | 072 | 55| 6500
e sohwer | GX5214-M03/333 2 | 4 | 2 | 345 | 38 | 072 | 55| 6500 |Gusen " sosmraesRa
éll\_g(ejm__eine Naharbeiten/ Leicht-mittel
indsaumen eicht-mittel
Coutures d'utilité courante/ Léger-moyen GX5204-02H/223 1 3 - 4 3.8 0,7-2 5,5 7000
Ourlage invisible
Blindsdumen Leicht-mittel
Ourmcs mvisible | Lagermoyen | GX5205-12/223 1] 3| - 4 3,8 07-2 | 55 | 7000
e, | GX5203-12/223 1] 2| - 3-4 38 | 072 | 55| 7000
Krauseln mit paspeln Mittel-schwer Mit Fiihrungshilfe
Frongage avecrervure | Moyenourd | GX5214-43P2/333 2 4 2 4 32 |08528| 55| 6500 |avecquds
Mittel-schwer
Moyen-lourd GX5214-M53/333 2 4 2 3:4-5 3,2 0,7-2,4 55 6500
Band aufnahen Mittel-schwer
Poser bande Moyen-lourd GX5214-53C3/333 2 4 2 3-4 2,7 0,85-2,8| 5,5 6500
Schwer-sehr schwer
Pesado a extrapesado GX5214-54/443 2 4 2 3-4-5 2,4 1,1-3,8 7 6000

% Die Hochstgeschwindigkeiten gelten fur den intermittierenden Betrieb. Wenn die Maschine langer als 10 Sekunden ununterbrochen betrieben wird, kann dies zu Funktionsstérungen flihren
und/oder Probleme verursachen.
% Ungeachtet der jeweiligen Anwendung, verwenden Sie diese Baureihe nicht fir Gerate, die im Dauerbetrieb laufen, oder fir automatische Nahmaschinen.

% Les vitesses maximales s'appliquent a un fonctionnement intermittent. Un fonctionnement ininterrompu de la machine pendant plus de 10 secondes peut entrainer des défaillances et/ou

des problémes.

% Nutilisez pas cette série pour les appareils en fonctionnement continu ou pour les machines a coudre automatiques, quelle que soit I'application.

Stichtyp 503, 504, 505, 514, 516, 514+401 Nettogewicht (nur Maschinenoberteil) [ 25Kg
Type de point Poids net (téte de machine seule)
NadelgroBe DC X 27 #9, #11, #14, #18, #21 Bruttogewicht (mit Zubehér) 36Kg

Grosseur d’aiguille

Poids brut (avec accessoires)

Maschinenabmessung (BxTxH)
Dimensions de la machine (Ixpxh)

B:370mm T:284,5mm
1:370mm p:284,5mm

H:310mm
h:310mm

Gerauschpegel beim Betrieb

Niveau sonore en fonctionnement

n=6300rpm : LpA = 78,0dB
Gerauschmessung gemas DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe GXT  Caractéristiques techniques des sous-classes de la série GXT

A7 b, L' O M @ @ 3 FE 2L =0

GXT3200

Obergrenze fur die Aut
Anzahl | Nadelab- " - | Max Schubweg des —— Max. Schubweg des |und Ab-Bewegungdes | Presser- | . Maximate
Anzahl der Stichbreite Differential- Nahaeschwindiokeit
Verwendungszweck Materialart Unterklasse Nadeln der sand Largeur de Haupiarsporeus transportverhaltnis Obenransppneurs Onetangoters | b (as‘%qce&ce/mr‘lm\jg‘ee)\ Kommentare
Application Type de matiere Sous-classe Nombre Faden | Ecartement oint Longueur d'avance Repport du Longueur davance | Limite supérieure du | Course du Vi Commentaires
P! yp datauiles | Nombre |desaiguiles (?nm) max. dela gife dH?eEemie\ max.dupied | mouementascendant |pied presseur \Ies%ea)((i‘%ca?euture
9 defils | (mm) principale (mm) entiaineur (mm) | etdescendantdupied | (MM) | (Points/minute)
enraineur (mm)
Aligemeine Naharbeiten Leicht-mittel . . —
Coutures d'utilité courgnte Léger-moyen GXT3216-S-02/223 2 5 3 45 3.8 0,7-2 1-6 35 5 6000
Mittel-schwer
Movemiour | GXT3216-5-03/333 2| 5| 5 5 3,8 07-2 | 1-6 45 | 55| 6000
Mittel-schwer . . —
Moyen-lourd GXT3216-03/233 2 5 3 4-5 3,8 0,7-2 1-6 3,5 5 6000
Mittel-schwer
Moyen-lourd GXT3216-03/233K 2 5 5 5 3,8 0,7-2 1-6 3,5 5 6000
Mittel-schwer
Moyen-lourd GXT3244-03/333 3 6 3 2+4 3,8 0,7-2 1-6 4,5 55 6000
Schwer-sehr schwer . _ _
Pesado a exirapesado | GXT3216-A04/435K 2 5 5 56 5 0,8-1,5 1-7 55 7 5500
Schwer-sehr schwer
Pesado a extrapesado GXT3244-A04/435K 3 6 5 3+4 5 0,8-1,5 1-7 55 7 5500

3¢ Die Hochstgeschwindigkeiten gelten fir den intermittierenden Betrieb. Wenn die Maschine langer als 10 Sekunden ununterbrochen betrieben wird, kann dies zu Funktionsstérungen fiihren
und/oder Probleme verursachen.

3¢ Ungeachtet der jeweiligen Anwendung, verwenden Sie diese Baureihe nicht fir Geréte, die im Dauerbetrieb laufen, oder flr automatische Nahmaschinen.

% Les vitesses maximales s'appliquent & un fonctionnement intermittent. Un fonctionnement ininterrompu de la machine pendant plus de 10 secondes peut entrainer des défaillances et/ou
des problémes.

% Nutilisez pas cette série pour les appareils en fonctionnement continu ou pour les machines a coudre automatiques, quelle que soit I'application.

GXT5200
Qbergrenze fur de Aut )
Aoz der| ATZNT | NeOolb- | o |V SOUONROCS | iy | Mox Schiovegce dlobirote P | JlAG
Verwendungszweck Materialart Unterklasse Nadeln Faden | Ecariement Largeur de ILon‘ u ! altni ph Ny (Stiche/Minute) | Kommentare
A i ¥ h queur d'avance Longueur davance | Limite supérieuredu | Coursedu | .
Application Type de matiére Sous-classe dNaO|TJlﬁ|r§s Nombre | des aiguiles (?g'r?]t) max. dela gife %‘a;;ggtgf max.dupied | mouvement ascendart |pied presseur V\Iesrsneaxd‘?n%?euture Commentaires
9 defils | (mm) principale (mm) entianeur (mm) | etdescendantdupied | (MM) | (Points/minute)
entreneur (mm)
Leicht-mittel _ . . -
Légermoyen | GXT5204-S-02/233 1 3 45 38 0,7-2 1-6 35 5 6000
Aligemeine Naharbeiten Mittel-schwer A _ _
Coutures d'utilité courgnte Moyen-lourd GXT5214-5-03/333 2 4 2 3:4:5 3.8 0,7-2 1-6 45 55 6000
Mittel-schwer
Moyen-lourd GXT5214-S-M03/333 2 4 2 3:4-5 3,8 0,7-2 1-6 4,5 55 6000
Blindsdumen Leicht-mittel _ _ -
Ourlage invisible Léger-moyen | GXT5205-5-12/223 1 3 4 3.8 0,7-2 1-6 4,5 5 6000
Band aufnéhen Schwer-sehr schwer A _ _
Poser bande Pesado a extrapesado | GXT5214-8-5451/433 2 4 2 3-45 3.2 0,85-2,8 1-6 55 6 5500
N Ohne Einfasser
Paspeln Mittel-schwer . _
Passepoll Moyen-lourd GXT5214-S-C3P1/333 2 4 2 4 3,8 0,7-2 1-6 4,5 55 6000 | Sans bordeur

3¢ Die Hochstgeschwindigkeiten gelten fir den intermittierenden Betrieb. Wenn die Maschine langer als 10 Sekunden ununterbrochen betrieben wird, kann dies zu Funktionsstérungen fiihren
und/oder Probleme verursachen.

3¢ Ungeachtet der jeweiligen Anwendung, verwenden Sie diese Baureihe nicht fir Gerate, die im Dauerbetrieb laufen, oder flr automatische Nahmaschinen.

% Les vitesses maximales s'appliquent & un fonctionnement intermittent. Un fonctionnement ininterrompu de la machine pendant plus de 10 secondes peut entrainer des défaillances et/ou
des probléemes.

% Nutilisez pas cette série pour les appareils en fonctionnement continu ou pour les machines a coudre automatiques, quelle que soit I'application.

Stichtyp 504, 505, 514, 516, 514 +401 Nettogewicht (nur Maschinenoberteil) [ 27 5Kg

Type de point Poids net (téte de machine seule)

NadelgroBe DC X 27 #9, #11 Bruttogewicht (mit Zubehor) 38,5Kg

Grosseur d’ aiguille Poids brut (avec accessoires)

Maschinenabmessung (BxTxH) B:375mm T:285mm H:325mm Geréauschpegel beim Betrieb n=5400rpm : LpA = 73,4dB

Dimensions de la machine (Ixpxh) 1:375mm p:285mm h:325mm Niveau sonore en fonctionnement | Gerauschmessung gemaB DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

Copyright

i ie

@ Sin autorizacion previa por escrito de la
compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien
en extracto, la reproduccion, transferencia,
distribucion o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.

Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».
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FUREBIRFAERBITIE, K2ABL R
EARE. FERBEARS.
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AETRIL B Z - mIERE. MG A . A,
REBARMEMTEIE. ITEIRF].

Ok FABR (i) —EhiLHORERS
RFRSMEREY.

Directivas

B %

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

It G N B & BN R £ AR R FR BRI =T R AY
BE, REREENZEHMEMARR. 5188
TERLERZABERN, BREUL—RFEFAIADN
HEEMA. FEMERABIERNLERY,
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

1.Introduccién

L MMH snrmms.

1.

i

Bl

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como
por ejemplo las agujas. Por tanto, para su
seguridad es imprescindible que pongamos a su
disposicion productos seguros, que Ud., por su
parte, ha de emplear correctamente, observando
las normas de seguridad. Ud. mismo debe tomar
algunas medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. EEFRRi

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

EARAFREERHR, ATREERM,
RIFGEEEBESRTIMNER.
BRASEREAS, ZFLETFHERRT.

EENMENMERNEEEMATES LR .
WAL AR B RE SIS IR, MRFTEH#R, M E#
RITREE A B -
MFEERATBRE, B R A EE AR
E P

RETERERICURIRERE

-

~

PELIGRO
e Bk

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

RRERIERK.
FERIEENSEARETIETH
TEHREK.

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

RIEBRIRN, SE2ETZEG, &
ERERTEHHER.

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIEBEIRN, AREZRHGED
EhE, ASREBRGWRBBRK.

J




Simbolos y mensajes R ERICS

Debera garantizarse en todo

momento un estricto seguimiento de ., _ , g i e A s
las instrucciones de manejo de la LRFEFIET, MEHARERRIENE.

maquina y del dispositivo.

En caso de uso inadecuado de la

maquina o del dispositivo, existe el F—EER{E, SAMENER.
peligro de una sacudida de corriente.

En caso de uso inadecuado de la
magquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos y/o
para los dedos.

FIERIE, SRBTFEZM.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BRIEEFHEN, SBERFRENBEESS
peligro de lesion para las manos BEH .

y/o de los dedos.

El uso inadecuado de la maquina o del . e e .
dispositivo puede causar un incendio. FRE, ARERXANGHR.

Estrictamente prohibido. L ¥ A ATAEF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacién en la EEPTIEIE ., AREHETIER, sSKGq

T e o e o oo BEEEMRIE, RTINS ke e
el enchufe de la maquina o cortar la BIMEEEIRE, AREID.

alimentacion de corriente.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos WEEERLE, LURIPHE,
a tierra.

Indica la direccion de giro normal del . ‘ )
volante. RN SRR T .

Peligro de quemaduras debido a altas I
temperaturas. BEMEREZFZHHNER.




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

LEMH wrmmms -

3.Normas de seguridad

3. BEHNE

|C)Camposdeapﬁcadén,uso|

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina en lugares con alta humedad que podria
afectar seriamente a las maquinas de coser.

6.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7.Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

8.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

9.Nunca exponga la maquina al agua.

|® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maqguina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maguina o bien debido a la operacién errada.
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

* Instalacion de maquina de coser

* Engrase

* Enhebrado

» Cambio de la aguja

 Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

« Ajuste de altura de garra de alimentacion

* Ajuste de longitud de puntada

* Ajuste del recorrido del arrastre superior

* Ajuste de la altura del transportador superior

* Ajuste del movimiento hacia arriba y abajo del transportador superior

* Recambio y ajuste del cuchillo

* Lmpieza

» Cambio de aceite

 Control y cambio del filtro

* Engrasado

* Ajuste del alimentador del hilo de la aguja

* Ajuste del alimentador del hilo

* Montaje y ajuste del embudo de dobladillo con puntada invisible para bajos

* Montaje y ajuste del accesorio para fruncir

* Montaje y ajuste del accesorio para fruncir/ribetear

* Montaje y ajuste del ribeteador (a izquierda)

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
magquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dano o defecto.
Habiendo constatado algun defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

¢ iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al

respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas N‘& s

y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien ‘& )
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

é (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,

el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

4.0bservaciones sobre los procesos siguientes

/\ PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del carton y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestion correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.

LEMH wrmmms -
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A AVISO

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina, agarre con la mano derecha
el mango situado arriba del cubrecorreas y agarre con la mano
izquierda la cabeza de la maquina. Previamente, elimine
posibles residuos de aceite en la maquina o en sus manos,

respectivamente, para evitar que la maquina se le resbale de las

manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartén se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas méviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1.Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/\ PRECAUCION

Conexién de los tubos de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2.Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
union, cerciérese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5.Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser
asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.
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A AVISO

Conexion de los cables

1. % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. & Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse
un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza movil de la maquina o del
dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra

1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

A AVISO

|@ Manejo de aceite o grasa para méquinas|

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el
recipiente de aceite de silicona. Use el siguiente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalentes:
Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil.

2.Se pueden producir irritaciones en los ojos cuando aceite o
grasa para maquinas tiene contacto con los ojos. Para evitar
el contacto del aceite para maquinas con los ojos, use gafas
protectoras.

% Si entra en sus 0jos aceite para maquinas o grasa, enjuaguelos
con agua fresca por 15 minutos y, luego, acuda al médico.

3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua'y
jabon el lugar afectado.

4. ® Nunca trague aceite o grasa.
5.Mantenga aceite y/o grasa fuera del alcance de los nifos.

% Si alguien traga aceite para maquinas, no intente que vomite,
sino que consulte inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segin
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Para evitar que suciedades, polvo y agua, etc. penetren en el
recipiente de aceite y/o grasa, ciérrelo firmemente después del
uso. Adicionalmente, almacene el recipiente en un lugar fresco y
seco lejos de la luz solar directa.
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A AVISO

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
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4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A AVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aun después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningln objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9. A IAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.
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10.0Operando la maquina ininterrumpidamente por mas de 10
segundos puede producir fallas y/o problemas; por tanto, opere
la maquina solamente de forma intermitente.

11.Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 80 db o menor de 85 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 85 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
magquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de

substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

11.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

RLMM wrrmms

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5. &
Idispositivos protectores al lado de la maquina

Wt mig
i 0

REMMRAMES
RiF B

Protector contra piezas expelidas
tras roturas de agujas

AR

Clean or
Replace — 6mths

Plan de travail
Mesa para trabajo

PN

Cubrecorreas
EwE

Tapa del recinto del garfio
AP

Defensa contra el acceso

de los dedos a la aguja

= Rétulos de aviso &K
biaki 23 HIRE

Rétulo indicador para el chequeo
periédico del filtro (para la serie GX)

TR TR EIRE (6X)

Limpie o reemplace el filtro cada 6
meses. En caso contrario, se
pueden dar agarrotamientos.
HEE6 A HAMRSE iR — TR,
BN AR RESEERIRT.

Rétulo de precaucion referente a las
cuchillas

EERTIRE

Para evitar dafos en sus manos y/o
dedos, usted debe tener mucho
cuidado al efectuar los procesos.
R BB R, BFLEFSFIRIEM Y]

1.

Rétulo de precaucion referente a la
polea de transmision

EEL RIS

Para evitar dafnos, no deje que sus
manos, cabello y/o ropa se acerque
a la polea de transmisién de la
maquina mientras la maquina esta
en marcha.

ATBIEERGE, HHRIEITHIE
RIEF, k&, REEAEREEEHER.

Las piezas moéviles pueden
producir danos.

B REER RS

Opere con dispositivos de
seguridad

[ st (R E R T RIE

i

Desconecte el interruptor
principal antes de enhebrar,
cambiar la bobina y la aguja,
limpiar, etc.

I R 5 B B L F AT AR S AN,
SiITER, EE O IBE

Rétulo de puesta a tierra
B TR

Cercidrese de conectar la toma a
tierra. Pues de lo contrario pueden
darse calambres eléctricos y/o mal
funcionamientos.

WMRGHERE ML, SSBMBIEK
=38
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Rétulo de aviso (no lubricar la barra
de la aguja)
ST LR SR

Nunca lubrique la barra de la aguja
con aceite. Pues en tal caso, se
puede secar la grasa.

E B BE R fE SR ok, FTRUER
EESHAT L.

Rétulo de aviso (no lubricar el
soporte del ancora superior)

LTSImRS

Nunca lubrique el soporte del
ancora superior con aceite. Pues
en tal caso, se puede secar la
grasa.

E B BE R RE SRk, FTEUER
EETHELEIER.

Rétulo de aviso (no lubricar la barra
superior del transportador)
(solamente para la serie GXT)
RSB AR (NGXT)

Nunca lubrique la barra superior
del transportador con aceite. Pues
en tal caso, se puede secar la

’\

Clean or
Replace — 6mths

Rétulo indicador para el chequeo
periédico del filtro (para la serie
GXT)

grasa. ot B2 e A 7
s A - TSR AR THRE (GXT)

R BIE AT AR LTI, FRLLAT TR

EELRER EEH. Limpie o reemplace el filtro cada 6

meses. En caso contrario, se
pueden dar agarrotamientos.

HE6A B ARKEER—RITIER,
BONE A RER L EILIRT
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6.Dispositivos protectores

6. RERIFRE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

|Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccion de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

La polea de transmisién de la maquina y la correa trapezoidal
estan cubiertas por el cubrecorreas. La polea de transmisién de la
maquina y la correa trapezoidal giran a alta velocidad durante el
proceso de costura. Para evitar accidentes, opere la maquina con
el cubrecorreas correctamente

(4) Polea de transmision
Controle la direccion de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de méas de 5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Tapa del recinto del garfio (6) RHIIFE=

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio! ® NEFTFH

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto THEEHMNEYN EERER, E#TAEAEENENIES).
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la AT EGHITERUEHINE S 5 AEM, S IFEERE
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del SRR TRIELEDN .

garfio esta cerrada correctamente.

(7) Mesa para trabajo (7) K&

® iNo abrir! ®i§%ﬂ%

La maquina ha de operarse siempre con la mesa para trabajo LRUINEIEEE R, A TR GETHITS& AT 5 AR,
cerrada, para evitar el contacto con el tirahilos del garfio de la BEEVERAREIRTS TIRIELEIIN .

cadeneta de punto doble o del garfio, respectivamente,
durante la operacién de la maquina.
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido

25 HEF I
atRaymmL *
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Dimensiones estandares RO © S ¥ 3 =
FRAER §9 = B ® 2
® 25.5 ©25.5
l i ; Nota i
1= 0 g | Cuando la base de la maquina tiene un espesor mayor que
- B 40 mm, entonces, cortarla a la medida indicada con 3%.
©13 ®9 LIREE A 40 mm KL LR, ERAFITXEFSRTHMI.
Seccion transversal A-A Seccion transversal B-B paraC+D - E
A—ABE (X4 B—BEIE (X3) C. D\ E &
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Instalacion de maquina de coser

AN B R %=

/A\PRECAUCION i

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

RIEONNET, FABEGNARIRIE, BiEKAAE
IR LR TR Z FEHEIT.

1 + Montar la maquina sobre la base de la maquina y colocar la
correa alrededor del volante y de la polea de transmision del
motor.

BEONLRIRES L, BRTEEZINKFR L
B, BEIBIETRLE.

2. Ajustar la tensién de la correa. Apretando con el dedo la
correa por la mitad, ésta debe sufrir una deflexion de

aprox. 2 cm.
AFRRREERENE, BEES0KN, E1T Fig.2
e 2 om E£H. Volante A2
3. Sujetar la proteccién de la polea de transmision 1 con los B E w5
tornillos 2.
FURLL 2 REFHE .
La direccion de funcionamiento de la polea de la maquina 2cm
SE4TIH B HERE 75 [ - .
La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el 7 U \
extremo de la polea de la maquina. / /r‘
SN BN N FR—MNE R A IEER.
Polea de transmision
del motor
B R
. B Fig.3
Encaje de la cadena para el alzaprensatelas & 3

I E R

Ensamblar la cadena 5 para el alzaprensatelas, que se encuentra
entre la palanca del alzaprensatelas 3 y el pedal 4.

Ajustar la longitud de tal forma que se pueda usar faciimente el
pedal.

TERHBEMISES 5 RRBIAEMATAT 3 FIRIEEIR 4 Z /8.
BEHATEFNKE, EHBRNAESSE.
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Lubricacion

R T

/\PRECAUCION iz

A Para lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

A?‘ihu’lﬂ%ﬂéﬁﬁdﬂ;’mﬂﬂ‘, B LERARBEERINH-
WMRERIEE LML, BRI REIRIREELIN] .

1.Aceite fERHIMZE

Usar el siguiente aceite

Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil.

HERAAANTIEER [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL] =%
EZEASILMERAY [Mobil Velocite SM22 (Mobil #l&) | .

2. Para llenar la maquina con aceite #8975 7%
Serie GX (Fig. 4)
GX %% (B 4

Remueva tapa 1.

Eche aceite hasta que la cresta en el control del nivel de aceite 2
se encuentre entre (H) y (L) en el indicador del nivel de aceite 3.
Después de llenar el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

BAUHOMET 1 BT, EHET 2 MENRRIFEMHR 3
B H 20 L Zez @ FR TR T,
myEmE, IFEFHBOMET 1.

Serie GXT (Fig. 5)
GXT &% (& 5)

Remueva tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel del aceite esté entre las lineas Hy L
(véase la mira de medicion del nivel de aceite 2).

Después de llenar el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

BAMOMEF 1, IREMEELERRRA H %5 L %
g,
miEHE, BEFAOMET1.

3. Cantidad requerida de aceite JHEIMEE

H en mandémetro 3: Limite superior

L en manémetro 3: Limite inferior

La cresta en el control del nivel de aceite 2 ha de estar siempre
entre Hy L. (Serie GX)

El nivel de aceite siempre debe estar entre H y L. (Serie GXT)

HMRR 3B H &5 L &R mEHREN LRATIR.
HERR 2 WTURIELERBFEHMLLZE. GX &F)
AEHEEERFEHSMLEZE, EEERETEm
M. (GXT &%)

4, Comprobacion de circulacion de aceite 12 & #;HAIEINA SR

Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del manémetro de aceite 4 para ver si el
aceite estéa fluyendo.

EEMIEME, BRTEINEER, EEVEE, EdEE
4 BEHMMERREIRE RIF.
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/\PRECAUCION ;1=

® Nunca ponga aceite en los puntos de lubricacién con grasa.
De lo contrario, la maquina se puede dafar cuando se opera.

® BEERT, WLGHBAEIRNEEMIAE, BONBARESE
il

Nunca lubrique el mecanismo de la barra de la aguja, ni el
mecanismo del ancora superior o el mecanismo de alimentacion
superior (solamente para la serie GXT).

Caso contrario, se pueden dar fugas de grasa y/o agarrotamientos

EAREESATNMG . ETHMR EEENM (GXT) LiEH.
% SBURR AR BIRSURES
BRIRES BN IR TR 5 BB R E

Aceite de silicona para dispositivo H.R. Fig.8
“SH REE Ae

/\PRECAUCION 1=

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

SILICONE OIL

cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

% AL H REEMIMA, SUREINRRIRXE, KiE
KM BIREHE LI TR R BHEIT.

Cargar los recipientes de aceite de silicona 1 y 2 con aceite de
silicona.

Recargar aceite de silicona, a tiempo y con frecuencia, para evitar
roturas de hilo o bien dafnos en el material de costura.

AHRREBEMERE 12, ATHIENLEEMAER. 17
ZLEWNE, FREWTEH.

148



Fig.9
Enhebrado 9

LIk
/\PRECAUCION =%

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

% TEHITEFLR, SOBENARIRERE, I$HmkMAE
RiRTE LR TR Z F BT,
1. Abrir la mesa para trabajo 1 , el protector contra piezas
expelidas tras roturas de agujas 2, el recubrimiento delantero
3 y la barra del prensatelas 4. Después de enhebrar la
maquina, montar nuevamente las piezas en su posicion inicial.
+ En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se esta usando juntos para 3 L. ,
enhebrar la maquina. + Cuando la maquina no esta enhebrada

B : Hilo de aguja Enhebrar la maquina segun el diagrama de enhebrado
Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y, a 3 ';f’;:zc‘:z;];ﬁi Tla%”;;aﬁ
continuacion, enhebrar la aguja. . T 2£2) X xR

C : Hilo de ojo-guia BEWAEEIN LHFLE, BEFIE.

Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del

ojal del ojo-guia. Fig.1 0
10
lsAxs1. pmE2. WES. EMAL. TIE e i
MR, EmEREROME. e *
2. T ——— 7\ e \
R B R IF LT ok 7T P A
AZ  EBETFMESRNALERRER. [T 7 e e cad |
B : §t4 ]
B4 BOHE L HT B SO BR AT, __——
SIS ETE, BB T
C#B: T4k, $ETEH4
/

A—ERERNELTFIFR,
BRI SE s KT

Diagrama de enhebrado
FEE
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Sustitucion de la aguja

KR EEES

/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

EERAETR, SHBEGNABIEXE, Ik MAE
RHEH LR TRz FEHT.
Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 segun
se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).
Girar la muesca hacia atras, visto desde el frente de la maquina,

introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacion,
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente. (Fig.12,13)

BERFEL 1 (FSBRTE, [BEFREEKHIEL) , Tt
RER, BHMMERBERERS, BAHENHAP TR
JKim, Fr&egzse 1., (& 12,13)

Usar el destornillador con mango

Serie GX3200, GXT3200 Fig.12 rojo de la caja de accesorios.
GX3200, GXT3200%& 7% 12 HERLIMEIRTF (HE) .

Serie GX5200, GXT5200
GX5200, GXT5200% 51 MEHS  |aagujaa

profundidad

2
« Endentado Introducir

suficiente
O E R FLIEER

s

)
‘%1

Ajuste de la tension del hilo de la aguja

BRSBTS

Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para
la tension de la aguja 2, el botdn para la tension del hilo de Para aflojar
plegado 3 y el botdn para la tension del hilo del garfio 4, en forma A%k
correspondiente.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda.

Cada tension de hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo
ser suficiente

para producir puntadas equilibradas y hermosas.

SRTSHIBETIERSELIETIE 2 . ETHEIFTIRE 3 #0
TEHEIATIIE 4 HITET.
BRI X — LR, AISRIE AT, BN — LR E
EhEs. RS

ERENBRMIERT, REXABRMRERE.

Para apretar
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Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
[ER &R FFFIK

/\PRECAUCION iz

% Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas,

siempre desconectar y desenchufar la maquina.

% FRXEMER, FSLIFEGNRRIREIE, BEEN
RiRHEH LR TRz F BT,
Para desplegar la barra del prensatelas

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfuistange 2
herausklappen.

Para plegar la barra del prensatelas

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 1 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 2.

IR EM A,

1. sestmam, B EFR LS.

2, EREMFLAE, TRENE 2.

BRI AR,

1. wstmn, BoEFe boas.

), EREMFXET 1, BEME 2 EEEERME.

Ajuste de altura de garra de alimentacion

7 B TS
/\PRECAUCION ;12

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
y, luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

HERTERASER, FSUREDNNRRIFEXE, F5
ERMRIRIEH LR TRZE, BEEIRIRARARBETER
E.

1 + Mueva el volante hasta que el transportador principal 3 se
encuentre en su posicion mas alta.

2. Ajuste el juego A entre la superficie superior de la placa de
aguja y el segundo o tercer diente al final del transportador
principal 3 (véase la Tabla de Ajustes en la pagina 188 y 189).
Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 5. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 5.

3- Cuando los dientes del transportador principal 3 estan a ras
con la superficie superior de la placa de la aguja, los dientes
del transportador diferencial 4 también han de estar a ras con
la superficie superior de la placa de la aguja.

Para efectuar este ajuste, alce los transportadores, haciendo
girar el volante, y, luego, suelte el tornillo 6. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.

Fig.16
& 16

AL amm

WWA

1. et msnrEtss 3 BAZRSHE.

2. inFFaRe 5, EEERSF 3 R 2-3 FHAE, B
BRI ER (188-189 T1) XTEHR L REE TR
BUESE A BT IR 5,

3 iR AT, YERAT 3 MFREEHR

ERERFFKTE, FEMERT 4 BT RBSHHRLE
RERFKERFIRE 6 FHITIATHITRIZL6.
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Ajuste de presion de prensatelas

[E R = 7 B9

La presion del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

[ERMIBYENEERREEMRMEIT, FFHEREBRESMASE
B, BEREERBINENAE.

1 + Afloje la tuerca 1. Ajuste el grado de presion del prensatelas
haciendo girar el tornillo de ajuste 2.

2. Una vez haya terminado el ajuste, apriete la tuerca 1.
1. imusreme 1, spseanimsime 2,
2 mtskE, EEEEE1.

Ajuste de presion del transportador superior (para la serie GXT)

FiEmEDRYIFT (GXT)

1. Afloje la tuerca 3.

2. Ajuste la presion del transportador superior haciendo girar el
tornillo de ajuste 4 en forma correspondiente.
La presién de contacto del transportador superior ha de ser
tan ligera como sea posible para evitar danos de material,
pero suficientemente alta para alimentar correctamente el
material de costura.
Para aumentar la presién de contacto del transportador
superior, mueva el tornillo de ajuste en direccion de (+).
Para reducir la presion de contacto del transportador
superior, mueva el tornillo de ajuste en direccion de (-).

Ligero

3. Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 3.

Nota

Cuando la presién del transportador superior es muy suave, el
transportador superior puede saltar sobre el material de costura,
generando un transporte irregular y/o ruido.

1. wwiza 3.

. miptiRL 4, FIEME AT SR FREGARR
SE85 EABROMIE RIS E Y, PR ATAL/NBOJE 3k
.

() FEREEMEHTE, [ (- FHETEEEH

REEER

3, mHEsREs s,

EAKREE, LERFSIRERRK, BHEREH AL
RSN
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Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

Z o] LLBY I TS

1 + Afloje la tuerca 1. Para aumentar la relacion del arrastre
diferencial, mueva la tuerca 2 en la direccion (+). El material
de costura acabada esta fruncido. Para reducir la relacion del
arrastre diferencial, mueva la tuerca 2 en la direccién (-). El
material de costura acabada esta estirado.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1.

1. wsmee 1, BRaENBES2 B () HEERED
B STR, EFIHRARIMESKSE.
BREENIAER2 | (o) HREEHENEHRIT N,
GRhmmRs R,

2, msERE, TR,

Ajuste de longitud de puntada
T RIS B B8 T

/\PRECAUCION ;1=

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

% TS ECER, SOBEINMRIRXE, Bifk
MERIEH LR TR Z R BHEIT-

1 + Manteniendo apretado el boton 3, hacer girar el volante 4, de
tal forma, que el botdn 3 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botén 3 en la posicion indicada en el punto 1,
entonces, se genera haciendo girar el volante 4 en el sentido
de las manecillas del reloj (direccion +) puntadas mas largas
y haciendo girar el volante 4 contra el sentido de las agujas
del reloj (direcciéon -) puntadas mas finas

Nota

Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

1. —himgmms, —histgesn 4, BRABTER
BRTS .

D, % 1. MRATE () HEERER 4, SETA,
[ (<) FHEEERt, SHERTS/N.

e

SISt ERYIET, BZLERTENLZ /T

Marca de
alineamiento

Frig ~

Fig.22
& 22

Gruesa
FEET X
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Ajuste del recorrido del arrastre superior (para la serie GXT)

Exm o ai R E/IIET (GXT)

/\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando ajuste el recorrido del arrastre
superior

FEHIT LER T AR ERIEATE, ZSORBEITAEIR
FrRKEE, IBHRIRIERMERE LK TR,

1 + Para el ajuste, afloje el botén giratorio 1 y mueva la palanca
2 en forma correspondiente. Para aumentar el recorrido
del arrastre superior, mueva la palanca 2 en direccién de
(+). Para reducir el recorrido del arrastre superior, mueva la
palanca 2 en direccién de (-).

2. Después de efectuar este ajuste, atornille el boton giratorio 1.

% Afloje el boton giratorio 1 y mueva el tornillo 3 en forma
correspondiente para para efectuar un ajuste fino.
Después de efectuar estos ajustes, atornille el boton
giratorio 1.

~Nota

Cuando se efectta costura normal, el inicio y final de la costura
han de estar alineados con el borde de los materiales de
costura superior e inferior. Para efectuar este ajuste, ajuste el
recorrido del arrastre superior segun la intensidad de arrastre de
los transportadores inferiores. Ademas, ajuste el recorrido del
arrastre superior en funcion de las caracteristicas del material de
costura y/o de los productos cosidos.

Ajuste del margen de recorrido del arrastre superior
Ajuste el recorrido del arrastre superior segin las maquinas de
coser a usar (véase la tabla de especificaciones en la pagina 192).
Para efectuar este ajuste, suelte los tornillos 4 y mueva los topes 5
y 6 en forma correspondiente.

1o s HImREE 1, BANITAT 2 BT,
B (5 HEEENEREEN, [ () 7R
wHEFL.

, AR,
X OATMEL 3 ATABITROAT . 1B FFRE&IE AR

1 FHEITIET.
BT RITEREENBERE.

LHEI%H INEERI FFIA B s HI R IE R IF E THRIAY 7
mXE, FERBETEGTFHNEHEHITIET.
EHEIERIEARIF0E A TR .

Al e 2 RTSEE AIAT

EEHEHERFTERIFSR 192 TTRIMIER, BEREHR
1 AR L2 N4 B8 T SE B AT IR T

FAFFIRLL 4, RBEFIFM 5. 6 HITIET

Fig.23
23

Fig.24
& 24

(Valores de la escala)

4321 (?U}#{E)
6 5

\
/ @La figura muestra la
TN posicion para el valor

4 en la escala

*EITRHZIEE R4
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Fig.25

Ajuste de la altura del transportador superior (para la serie GXT) 25

EEm I SERIET (GXT)

/\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y

A mm
B mm

desenchufe la maquina cuando ajuste la altura del transportador
superior.

% T EE BT EEMIATR, SIS EalasRF 77 /
%48, JEEIRIE L MIHEE TR, o )

La holgura adecuada entre el transportador superior 7 y el
transportador diferencial 9 varia segun las caracteristicas del

%A

material de costura usado, por ejemplo, su espesor.
Ajuste la holgura de tal forma que el material de costura sea Subclase (A) (B)
transportado lisamente, sin provocar un arrastre irregular y/o FES
danos de material.
GXT3216-S-02, -03
1 + Coloque el transportador superior 7 en su posicién mas baja, GXT3216-03
haciendo girar el volante. GXT3244-03 02
GXT5204-S-02 -=mm
2. serie GXT 0000 (exceptuando GXT OOOO -A04) GXT5205-S-12
La holgura A del transportador diferencial 9 al transportador GXT5214-S-03, -M03
superior 7 ha de ser de A mm. El ajuste se hace soltando el GXT5214-S-54S1. -C3P1
tornillo 8 y moviendo el transportador superior 7 hacia arriba ’
0 abajo respectivamente. GXT3216-A04
- 0.5 mm
Serie GXT OOQOO -A04 GXT3244-A04

La holgura B de la superficie superior de la placa de aguja al
transportador superior 7 ha de ser de B mm.

El ajuste se hace soltando el tornillo 8 y moviendo

el transportador superior 7 hacia arriba o abajo
respectivamente.

3. Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 8.

Nota
Para evitar peligros, cercidrese que se tenga la holgura A entre
el transportador superior y el transportador diferencial.

ARIEFFT {3 A A4 O R FUBL I TR L i A5 5F 7 AN iAo oF
9 7 S EERE RS AT, ABREERS it
R R £ ARG AR R, 3 EAE08 IR RIS 5 R
1. st panEresF 7 HEETH.
2. GXT OOOOZF (GXT 0000 -A04 LISN )
FAMBIL 8, [ Lo NI LR T 7, B
ZF 9 B FiXfHm S 7 BUEIFRIAT A Amm,
GXT OOOQ -A04
FHAEZ 8, [ LB TR R 7, BEHE L
BRI EERTF 7 B8 REIET A B mm.

3, mtE, HEEes.

I%?ﬁ%*ﬂ%iﬂ%?’ﬁ%ﬁﬂ%Ei?&ﬁﬂ%ﬂlf%“fiﬁﬁo ESliArE:
BB ERR A
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Ajuste del movimiento hacia arriba y abajo del

transportador superior (para la serie GXT)
EFEHF ET=E/1ET (GXT)

/\PRECAUCION ;1=

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando ajuste el movimiento hacia arriba y
abajo del transportador superior.

AT EEH T LT EMETE, SuIgEaR BIR
FFRKHE, IBHRIRIERMERE LR TR,

1 + Para efectuar este ajuste, afloje el boton giratorio 1 y mueva
la palanca 2 en forma correspondiente. Para aumentar el
movimiento hacia arriba y abajo del transportador superior,
mueva la palanca 2 en la direccién (+). Para reducir el
movimiento hacia arriba y abajo del transportador superior,
mueva la palanca 2 en la direccion (-).

2. Después de efectuar este ajuste, atornille el boton giratorio 1.
% Para el ajuste fino, afloje el botén giratorio 1 y haga girar el
tornillo 3 en forma correspondiente.

Después de efectuar estos ajustes, atornille el botén giratorio 1.

Nota
Cambiando la forma en que el transportador superior se
aproxima al material de costura puede mejorar el transporte
irregular. El ajuste debe hacerse en correspondencia con el
espesor del material de costura y/o la forma de las costuras
transversales.

% Normalmente, no es necesario hacer el ajuste arriba indicado.

Margen de ajuste para el movimiento hacia arriba y abajo del
transportador superior

Ajuste el movimiento hacia arriba y abajo del transportador
superior en correspondencia con la maquina de coser a emplear
(véase la Tabla de Especificaciones en la pagina 192).

Para efectuar este ajuste, suelte los tornillos 4 y mueva los topes 5
y 6 en forma correspondiente.

-Nota

El tope 6 ha sido ajustado en fabrica antes de la expedicién

de tal forma que la palanca no sobrepase el limite superior del
movimiento hacia arriba y abajo del transportador superior. Por
tanto, normalmente no es necesario ajustar el tope 6.

Cuando la palanca sobrepasa el limite superior, las piezas
moviles del mecanismo de alimentacion superior pueden tocar
las piezas adyacentes.

Fig.26
26

Fig.27
27

=
(Valores de la escala)

<m ®
4.0 4.5
ﬁ——fgjszaﬁ

%La figura muestra la
posicién para el valor
3,5 en la escala

HEITRMZIEEHRS. 5

1o s HIBREE 1, BT 2 BT,
| (+) BN EE T L RREm, [ () %
R i 7 TF £ _E TR -

, oD ERE .
X OATIELL 3 ATLAITROATS . 1B FFRE&IE 1A%
1 Ei#tiTE.
BB AT S 1.

iE
BIEN AR E EERIFRFTINE, AR UM EER
AEREE . IFIRIE AR EE SN RAREI TR
CEEBERT, TRMETUET.

EEHFETEIFT

SEERIAT
EZEHF LT ENETSERIESR 192 TRHER, HIRE

{38 FA RO 45 2141 BY A T SE Bl TR TS .
WITIRLL 4, FBENFHFR 5. 6 HITIAT

-r

I}_tl:'. B, IRERFI R 6 LIBTIEATATRYIE T H X
HLETRHMER LR, SIAFEBY EXH ETHHER LR

B, EXBHRENIAATRES SRETM4EM, EiE
BIERTERZIRTIHIER 6.
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—1 ' " Fig.28
AAWSO =& H 28
= 8
% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina. 3 __/\ !/ /?
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado _’f__f_ —
por mecénicos calificados. v 7
4 / ®/

iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas! /

BT NRE, SUBENNRIRXE, BELMRIR
A LR T RZE, BEIRIEARARBEITIRIE.

/A T R B E SRR, SNBSS

Cambio de la cuchilla superior

ETIHE SR

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.

2. Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar
la cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo
3 provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el
portacuchillas superior se encuentre en su posiciéon mas
baja.
El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de
0,5-1,0 mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla
superior hacia arriba o abajo respectivamente. Atornillar el
tornillo 3.

3. Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad
(A) de sus filos (véase la Figura 29). Soltar el tornillo 1.
A continuacién, cerciorarse que la cuchilla superior tenga
ligero contacto con la cuchilla inferior. Atornillar el tornillo 1.

4. Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar
el volante para controlar el resultado del corte.

1. snaige 1, ETHR2 snREbEE, EREL
1 IGREE.

D, iEiEiEe 3, RISET) 4. FiRg 3 IEMEEHYL
7, et R, BLREFSFALE, b
#eh £ TIAT, ELEIMTIHEERES 0.5~1.0

Fig.29
& 29

Superior del tablero
de la aguja

Stk L@

Superior del tablero

mm BRE, PR 3, o de la aguja
3. BET M HE A) SRS 6 47 PRIAD SHig L
NEE GESEE 29) . MAMEL 1, WikLIH 7

TIRAERZE, REL 1 .
b, &Y TRZEMNG, HestRsa, WA BURH IR,

Cambio de la cuchilla inferior

2L 0SS Fig.30
M 30

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicion extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y
reemplazarla con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal

forma que el filo se encuentre de 0-0,3 mm por debajo de la 0~0.3mm Sg;l):g%ru}iael tablero
cara superior del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5. SHREE
3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio Y

BT [E E

D, maEs 5, BT 6, SHEMT. BT,
E;‘ZZE’\JJJU]'—:J%I'WJ:EE’\JI‘EW%IRTJ'% 0-0.3 mm, #
Ei9h 5,

3, WESHETIOWE 3. ~ 4 BT

de la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de %
sujecion T
1. wange 1, BTNR2 BT RALEE, BRL1 K 6/\/
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Ajuste del ancho de la costura
=1 SE H
HENE B9
1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.
2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura
desplazando la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la
izquierda o hacia la derecha respectivamente.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio
de la cuchilla superior«.

1 ' ‘L/Qig.ﬂ

1. motigee 1, BTN 2 BFRADEE, BEL1IE
B & %E .
D, mshige 3, EAEBHLIIE A, HHRIE.

3 REFEMETIOTME 3. ~ 4 BTIRIE.

Afilado de las cuchillas

TR BT %

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que
afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo. 62°
La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para
garantizar un resultado del corte satisfactorio.

75°
Afilado de la cuchilla inferior L1
Afilar la cuchilla inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien a
un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

ETNEMBRABESE, FERKEEARTENE.
TV SEES, EHET 1.

TTIEHET &

ESRBETIEREITHE.
MEHZELMSETIL, FeRRYIET, FTFEE.
£7

B LETIR, FEERFIRITEN, RIFRWIHFAEE
RENRARAME. ATRSELHER, BESFERALT.
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Limpieza de la maquina

LA RYFH

/N\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

EFREGNA, ZSLBEERIRIE, HiEkA
RIREHE LR TRZEBHT.

B

X e

1. Mueva el tablero para la ropa 1 y el brazo del prensatelas :
)

5= w ‘ "‘» QME
2 hacia afuera. Suelte los tornillos 3. Luego, desmonte el m\“@‘\\\\.
tablero de la aguja 4. \41
~
2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area alrededor de

las garras de alimentacion. 1

3- Una vez que haya limpiado estas zonas, monte
nuevamente el tablero de la aguja 4 con los tornillos 3.
Luego, reposicione el tablero para la ropa 1 y el brazo del
prensatelas 2.

1. B4k 1 FoEmISE 2, 4AFFIB4 3, $RTEHE 4.
2, AR SRR T AR,

3. ewsER, P84 3 REHIR 4, FRAKXE 1 FE
RIZR 2.

Sustitucion de aceite
7 BY BB $5

APRECAUClON =

% Al respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

% EEBRYHE, FUBEgNMEIRXE, BiESME
RiEH L TR R B ITERIE.
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continta usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

BONEFRER | MAREHR—XIM, REES6TA

EiR—RHUM. MRAERNAGEER, SOV ARREX -
k.

Para purgar el aceite
HEmBY A&

1 + Vacie el aceite destornillando el tornillo 5 al lado delantero
del carter de aceite.

2. Apriete tornillo 5 después de purgar.
1. Emsmmr T E®e 5, HE IR,
D, s, EHERTLERL 5 15X,
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Control y cambio del filtro

A e 28
/\PRECAUCION i

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted compruebe o sustituya el filtro.

HASFNE LIRS, SR IR, 1516
KMRIRIEH LR TRZE,

BRI N RBAITIRIE. 4 \‘v
Cuando el filtro esta atascado con polvo o suciedades, no se 5 \‘ i
lubrica correctamente la maquina.

Controlar el filtro cada seis meses. Caso dado, limpiar o cambiar el
filtro.

Desmontaje del filtro

Serie GX (Fig. 35)

Desmontar las piezas 1 a 5 segun se indica en la Figura 'y
controlar el filtro.

Cuando el filtro 5 esta danado, reemplazarlo con uno nuevo.

Serie GXT (Fig. 36)

Desmontar las piezas 1 a 4 segun se indica en la Figura'y
controlar el filtro.

Cuando el filtro 4 esta danado, reemplazarlo con uno nuevo.

O

3 s
DEHLLD
— "’éb

J%

YHTERARYFEEN, HAEESSRHK. HE 6 1A
FRENTIERS, HITERSER.

T E RS HIIREN 5k

GX %% ([E& 35)

BHEEE, IFT 1 ~ 5 5, METESR. HADLES 5
HIREETEERN, BERMBEES.

GXT %% (& 36)
BESEE, IFT 1 ~ 4 5, ETIER. SRATIERE 4
RIRFETEERE, BERIAIIER.
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Engrasado

i iFRE IR TE

/\PRECAUCION i

% Desconecte siempre primero el suministro de

energia, desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecénicos
autorizados estan facultados para efectuar el engrase.

#FEIHEAER, BSW VBT EIN B RIRFFR, BRIR
MR LR T, FHER TR AN RBHT,

Lubrique periédicamente con grasa las piezas (aproximadamente
una vez al ano) para conservar el rendimiento de la maquina.

Aplique grasa designada PEGASUS (9E004000000) en los puntos
de lubricacién con grasa dentro de la cabeza de la maquina.

La grasa designada PEGASUS se puede obtener en nuestras
agencias u oficinas de venta PEGASUS.

AYEFFEELIN B IEF 1% RE,
EEHHITIE GREATE1R .

e SLER RSB IE AL B48 ERYEEAE (9E004000000)
#1T. IEEEBEENEEERALATENMWE.

Como se engrasa
wINEEER

Cuando usted usa la serie GX, siga las instrucciones 1 a 16

abajo indicadas.
Cuando usted usa la serie GXT, siga las instrucciones 1 a 10 y

]7 a 23 (véase abajo).

M eX RFIEGN AL, ERBUTSE | ~ 1687
.

ME GXT RIEGNEBA, HRBUTSE ]~ 107
17 ~ 23 #ti74klL.

+ Saque los tornillos 1 y las piezas 2 y 3 (véase la Fig. 37).

+ Eche grasa al interior del manguito del agujero 4.

3- Engrase el corddn 5 y las piezas méviles A en la espiga.

+ Engrase la pieza mévil B y mueva manualmente la polea
de transmision de la maquina. Para esparcir la grasa
suficientemente, repita el proceso de tres a cuatro veces.

o WE, #HTF1~3

o ZHIEBEMGTL 4 AEBEENERE.

1
2
3, 45T 5 RAHEMT A BB
4

o EAIEERL B ifEKiEEE, AFREENNETR. E
8 3~4 RIEHBER S

3
A A

= GXTOOO0

C“_‘D A TR e e
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Afloje la tuerca 6. Saque el tornillo 7 y el resorte de tension
9.

Engrase la superficie del resorte de tensién 9 y la barra de
ajuste 8 situada al final del tornillo 7.

Mueva hacia arriba la barra del prensatelas 10. Engrase
C (todo el perimetro de la parte inferior de la barra del
prensatelas 10).

Luego, inyecte grasa al interior del manguito por la boquilla

de engrase 11, mientras mueve hacia arriba y abajo la barra
del prensatelas 10 (véase la flecha hacia arriba y abajo D).

THRERAIRE 6, EITIEL 7 RME 9,

0. g7eses o RIBLATRAEH AT 8 OB TR 0IRE.

BRERISAT 10 @ £ 785, 7RG C & (ENHF
10 TiRAERS B ED ARIKIEBEE.

T—%, BLTHBHEMSAT 10 (§5k D FAED MiEE
BE4MATL 11 BB EEIEANBER AER.
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9.

10.

9.

10.

Abra el recubrimiento delantero 12. Saque los tornillos 13 y
las arandelas 14.

Engrase el soporte del ancora superior 17 y el soporte 18
por medio de las boquillas de engrase 15 y 16 mientras hace
girar con la mano la polea de transmisién de la maquina.

% Cuando la maquina no tiene las boquillas de engrase 15 y
16 (cuando usted usa un tipo de maquina de la primera serie
de produccion de la serie GX), siga las instrucciones 11 a 16
en la siguiente pagina.

Desmonte las piezas segun el orden 19 — 23 en la Figura.
Engrase el corddn 24 y las piezas moéviles A en la espiga.
Después de efectuar el proceso arriba indicado, monte
nuevamente las piezas desmontadas en el orden inverso.

% Cuando la maquina no tiene la placa desmontable 22
(cuando usted usa un tipo de maquina de la primera serie de
produccion de la serie GX), siga las instrucciones 1 a 16 en
la siguiente pagina.

FTFBTE 12 R TI24 13 fniRE 14, BFiniEsssEg)
WURHS, hildiHighsihATL 15, 16 [ LTS
B 17 FA_ LTS 22 18 S ENjHiBEE.

“ T AgAMATL 15, 16 B, EREB TR 1] ~ 16
BEATAEL.

wE, EET 19~23 .

5T 24 RAIHERL A R EFI0ERE. BIEERE, &
BE TSR EFRER..

S TAREIE 22 Y, 54 TTIR 11 ~ 16 #TEL.

4 “s Fig.43

— E43
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% Cuando usted sigue las instrucciones 9 a 10 de la pagina
precedente, no es necesario efectuar las instrucciones | | a

11. Suelte los tornillos 1.

12. Desmonte las piezas segun el orden 2 — 7 en la Figura.

13. Eche grasa a la superficie concava, situada al lado inferior de
la base y que esta cubierta con el fieltro 8.

14. Engrase el corddn 9 y las piezas méviles A en la espiga.
15. Engrase las piezas méviles B y C y mueva manualmente la
polea de transmision de la maquina. Para esparcir la grasa

suficientemente, repita el proceso de tres a cuatro veces.

16. Después de efectuar el proceso arriba indicado, monte
nuevamente las piezas desmontadas en el orden inverso.

e a9 ~ 10 gotel, MEFBE#ET ] ~ 168
ek,

. mienmmeme 1.

12, om, woF2~7.

13. ism=n 8 mimemsmma: A miEes.

14, s 7 o mATanEnis A pkiDiBes.

15, marsnast B. C askimimhg, MEitsRam K.
EE 3~4 RIEDBIEK DT,

16, ipiesmm, wHaTHRAEFREERE.
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17. Desmonte las piezas segun el orden 1 - 5 en la Figura.

18. Haga girar la polea de transmisién de la maquina hasta que
el transportador superior 6 llegue al punto final de su carrera
(véase la Fig. 47). Engrase las partes mdviles A.

19. serie GxT 0000 -8

Afloje la tuerca 7 y el tornillo 8. Saque los tornillos 9y 11.
Engrase el mecanismo de movimiento hacia arriba y abajo
por medio de la boquilla de engrase 10 y 12, mientras
sostiene con la mano el transportador superior 6.

Serie GXT OOQQ , exceptuando la serie OO0 -S

Afloje la tuerca 7 y el tornillo 8. Saque el tornillo 9 (aqui no
hay tornillo 11).

Engrase el mecanismo de movimiento hacia arriba y abajo
por medio de la boquilla de engrase 10, mientras sostiene
con la mano el transportador superior 6.

20. Atornille la tuerca 7 y el tornillo 8.

21 + Afloje el botén giratorio 13 y mueva la palanca 14 (2 en la
Fig. 23) hacia su posicién mas alta en direccion (+). Haga
girar la polea de transmision de la maquina hasta que el
transportador superior 6 llegue al punto inicial de su carrera
(véase la Fig. 48). Ponga grasa al guia lateral del soporte del
transportador superior por medio de la boquilla de engrase
15.

22. Saque el tornillo 16. Engrase el mecanismo para el
movimiento de vaivén pro medio de la boquilla de engrase
17.

23 Después de efectuar el proceso arriba indicado, monte

nuevamente las piezas desmontadas en el orden inverso.

17
18

e, FET 1~5.

R EFRE LERT 6 ATHAERERFHME, FiE
ERAL A _EIRARIRIEAS -

GXT OO00 -8 %5
IPINRE 7 ANIF TR 8 [FIRIRL 9. 114RT. AT
e LixmZ 6, FRESEBEGFL 10, 12 @ ETH
A RENIEEAE .

19

GXT OOOOLsM GXT OO0 -8 &7

FPARIEEL 7 RN TIIRLL 8 [RIGURLL O IR T . (iR
11.) FAFHRE AR 6, AT EBAENATL 10
B £ Tl REN B RS .

20
21

FPERIREL 7 RN TIIRLL 8,

PPIASREE IR 13 ATHIAT 14 (B 2389 2) f&8H
BREZREHE, TR LERT 6 ATEIRE
B E. @3EBENETL 15 |ERSERIENEE
BE.

22, 5T iR 16 BB EAAMATL 17 METE BN R
SRS,

23, s skiE, EEE TR,

= Fig.46

= B 46

<Ll

43$ﬁd
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Fig.49
Posicionamiento y ajuste del tirahilos 7 & 49

ST 1 ATk 25 BT
/\PRECAUCION i

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

% WIEHTER R, S RBEINBRIREXE, BiEkN
RIRHRH LR TRZE, R ARASRHTRE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa vy el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto
muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.

GX3200, GXT3200 Fig.50
e RS T4 O | BEIREG, MEMNM LT KEHET 9 mm & 50
FHEEFHTEOBMRT. Canto de la
HATIATE, Etashigs 2 #HTIET. CJ:a’?iS:L
TR

GX5200, GXT5200

7 mm
Canto de la
carcasa

£33

" . it Fig.51
Posicionamiento del guia-hilos é 51
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos para la aguja
PG RER R EFIT L ENIAT

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada ()
maquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,

dependiendo del tipo de maquinausado, estando el tirahilos para (=)
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

FHEHNREMNEREINMESTS, USHTERLT

BN AMNEMR EAMERARE B&HIEGREDF 10

AHESHIEL.

Serie GX(T)3200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas 3 7

Soltar los tornillos 7 a 10. Ajustar los guia-hilos 3 a 5, moviendo =)

los soportes 6 en dirreccion de las flechas. |
Mas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccién de Ajustar los guia-hilos 4 y 5 lateralmente de tal forma, que
la flecha (+). el tirahilos para la aguja se encuentre centrado entre las
Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccién dos patitas de los guia-hilos individuales.

de laflecha (-).

A& 4. ¢ NE, 2% Fr 4k
Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 10. AT 5 HEAuE. EHiTRnk

Fidst 4. 5 gl

GX (T) 3200 &% $Hid&HiATrRAE

T8 7 ~ 10, 5%k 3 ~ 5 AT & HIER 6 5 Cuando se producen puntadas imperfectas con la
kA mBHFHITIAT. cadeneta de punto doble, porque el garfio suelta muy
EEGFS (1) WAEETER, LEMEEEE, AFS ) | rapido el hilo de la aguja, entonces, ha de ajustarse el guia-
B EATIR, LRy hilos 4, posicionandolo hacia atrs o adelante,

2RV ATRE, BEITREBL7 ~10. respectivamente.

HTERZREMEE, BRI
4 H#ITIRT-
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GX(T)3200 Posicionamiento del guia-hilos
GX(T)3200 $Hid &k ERERNE

@GX3216- 02, 03, 42, 53
@GX3216N-01
@GX3244-03
@GXT3216-S- 02, 03
@GXT3216- 03
@GXT3244- 03

Alinear el centro del tornillo
con el centro de la ranura.

fEIRLL AL AR FL AL

Fig.52
& 52

@GX3216- 02, 03, 42, 53
@GX3216N- 01
@GXT3216-S- 02, 03
@GXT3216- 03

Tipo de puntada : 516
HIFE (516

Aguja en el punto muerto inferior
MHESRTIONE

Alinear

Aguja en el punto muerto superior
HEtES LibfiE

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.

T LIS 1 1840

@GX3244- 03
@GXT3244- 03

Tipo de puntada : 514+401
SRR : 514+401

Aguija en el punto muerto inferior
M ESTIANE

Y= 5
Alinear

X

Aguja en el punto muerto superior
MstEs LA E

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
fEZFL 54 1 1890
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GX(T)3200 Posicionamiento del guia-hilos
GX(T)3200 $Hid &k ERERNE

@GX3216-A04
@GX3244-A04
@GXT3216-A04
@GXT3244-A04

)
BVt

@GX3216-A04 Fig.53
@GXT3216-A04 H 53

Tipo de puntada : 516
IR (516

Aguija en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto superior
N ESTIONE HEtER LI E

Alinear con la A
I'nea A.

XA .

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.
BT R OIDE 1 B9tk

@GX3244-A04
@GXT3244-A04

Tipo de puntada : 514+401
I 5144401

Aguja en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto superior
M ESETIANE HEtER LA E

5

Alinear

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.
BB &TL RO 1 8RS .
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Serie GX(T)5200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 12 y 14. Ajustar el guia del hilo de la aguja 11
y el portaguia del hilo de la aguja 13 desplazandolos en direccion
de la flecha.

Mas hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 12 y 14.

GX (T) 5200 &% $Hid kA TiRE

AEhi2Ls 12 F0 14, SEEFkA R AT &H 11 fistid s
HFELE 13 #HITIEY.

EEFFS +) WARIET, LZMEmbEiEs,

BFS ) WARATE, &iimHERE.

BYE, iEHRiE 12 114,

GX(T)5200 Posicionamiento del guia-hilos
GX(T)5200 st kR ERENE

@GX5204-01, 02, 02H, 24
@GXT5204-S-02
Tipo de puntada : 504
SHIFER ;504
@GX5203-22

Tipo de puntada : 503
SIS : 503

@GX5214-24
@GX5214N-01

SR 514

Aguja en el punto muerto inferior
M ESTIANE M ESTIANE

Alinear
pop;:3

Alinear Alinear

Réglez le guide-fil 11 en le décalant sur le c6té de
telle sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.
Ajustar el guia-hilos 11 lateralmente de tal forma,
que el tirahilos para la aguja se encuentre centrado
entre las dos patitas de los guia-hilos individuales.

EHEEH 1 MERGE, EHTERLT
MR HIHL -

Fig.54
& 54

Tipo de puntada : 514

Aguja en el punto muerto inferior

Fig.55
& 55

@GX5205-12

@GX5203-12

@GXT5205-S-12
Tipo de puntada : 504 *505
£RIF : 504505

Aguja en el punto muerto inferior
HEtER TIOME

Alinear
A

Alinear

@GX5214-03, M03, M53, 43P2, 53C2, 54
@GXT5214-S-03, M03, 5451, C3P1

Tipo de puntada : 514
SHIFE (514

Aguja en el punto muerto inferior
MEtER TONE

Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
ESLILSH 1 810

Alinear

Tipo de puntada : 503
SHIFE : 503

Aguja en el punto muerto inferior
MEtER TIONE

Alinear

o
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Posicionamiento del tirahilos del garfio para
cadeneta de punto doble y de los guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio

para cadeneta de punto doble

ST T4 F Ad S R AR R R L
B ST ORI 8/IAT

/\PRECAUCION i1

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecanicos calificados.

WTTE MR, SORBEINRYRIRXE, XN
RIREH LR TRZE, BEURARKARHEITRE.

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1
con el canto superior del dispositivo de sujecion. Al respecto,
soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para cadeneta de
punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto
B del garfio para cadeneta de punto doble 1. Al respecto,
soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del tirahilos
hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7 y 8
y desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la
derecha respectivamente (véase la Figura).
Mas hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (+).
Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (-).

1. sessmmee, BHETR LHEE.

D, g 2, HESETETAMR 1 HHTEY, (HHT
SHTZ M 1 8 A SFER FEDE.

3, mangs 4, FTBMITESR 3, HTET, H7%
540 3 9 B ST ESTEHITE M1 19 B 5.

b, sxmz, 2L 7.8, EEBHHEE 5. 6 HTE
. BTEME 5. 6 BHEER () FEHEN, 75
BTk, BHE () FSHHEM, TEEL).

Fig.56
56

1 Canto superior
del dispositivo
de sujecion

FEZRRY EE

Fig.57
& 57

Ajuste estandar: posicion intermedia

W PELE
6 8,

x

Ajuste estandar: posicion intermedia

PR B E
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Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio

SHT FFE S inER R E
SIT&ORITEERIET

/A\PRECAUCION

a3 =i

TR

Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.

El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

1.

Ajuste los tirahilos inferiores 1 y 2 cuando el ancora inferior
se encuentra en la posicion extrema derecha de la carrera. La
posicion estandar de cada uno de los tirahilos inferiores es la
siguiente (véase la pagina 187).

Este ajuste se hace soltando los tornillos 3 y 4, y, luego,
moviendo los tirahilos inferiores 1 y 2.

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo inferior,
mueva los tirahilos inferiores 1 y 2 en la direccién (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo inferior, mueva
los tirahilos inferiores 1 y 2 en la direccion (-).

Ajuste el alimentador del hilo inferior 5 tomando como
referencia las medidas de ajuste estandar indicadas en la
pagina 187. Suelte el tornillo 6 y mueva el tirahilos inferior 5
de manera correspondiente (véase la Fig. 58).

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo inferior,
mueva el tirahilos inferior 5 en la direccién (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo inferior, mueva
el tirahilos inferior 5 en la direccién (-).

Ajuste los guiahilos inferiores 7 y 8 tomando como referencia
las medidas de ajuste estandar indicadas en la pagina 187.
Suelte los tornillos 9 y 10, y mueva los guiahilos inferiores 7
y 8 de manera correspondiente.

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo inferior,
mueva los guiahilos inferiores 7 y 8 en la direccion (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo inferior, mueva
los guiahilos inferiores 7 y 8 en la direccion (-).

BT, SBEGNABIRXE, BiEkM

RIRIEH LR TRZE, BELRARANREITHEE.

1.

TEHITEOR 1 -2, ATSHOARRHEITET. FiR
BB 187 IR ER R ERTHITIAT . ATHESE
B 7w, HFFIRL 3 -4, BHTHITLO®1 - 2,
HEHHTEOR 12 ATHEES (+) FSHAEE,
i g% MYTHITLOR 1-2 FTHEIEH O
FESRAEE, ZMEERIBD.

TEHTLOR 5, HIRR 187 TAREREMNER Ti#
TIRT. ATENESEER, AFFIEL 6, BT
LM%t 5,

HEHHTLOR 5 ATEES (+) FSHAEET,
i EEs, MATHITLO% 5 ATHEESD

(=) FESHAEE, LimHEREL.

H&H 7 - 8, (5% 187 TIAIFRERENMN E R ~Ti#1T8
. BEHRHESEE R, T2 910, BaHHTid
%78,

UTHITEN% 7 - 8 FATEIEF (+) FESHARAT,
i E1%, MYTHITEOR 7-8 FATHEEF ()
FESMA R, ZiMHEEMERDL.

Fig.58
& 58

/L
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Montaje y ajuste del embudo de dobladillo con

puntada invisible para bajos
TIREEMBIRIEFIA T

Para montar el embudo de dobladillo con puntada invisible para bajos
TEREEEMNLER

/N\PRECAUCION iz

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para efectuar el ajuste del embudo de dobladillo con
puntada invisible para bajos.

EHITTREENNREMIANE, FLIBENE
BRI RKIE, BRIRIELMEEE LI TR, BEIRRAA
SUHEITIRME.

1 + La superficie inferior A del soporte del embudo de dobladillo
con puntada invisible para bajos 1 ha de ser paralela a la
superficie superior B de la placa de trabajo. Ademas, la
superficie inferior A ha de estar lo mas cercano posible a la
superficie superior B, pero la superficie inferior A no debe
tener contacto con la superficie superior B. Después de
efectuar este ajuste, monte el embudo de dobladillo con
puntada invisible para bajos con el tornillo 2.

2. Alinee la superficie lateral C del soporte 3 con el centro del
agujero de penetracion de la aguja. Al respecto, suelte el
tornillo 4, mueva el botdn giratorio 5 en la direcciéon d o e.
@ Para mover la guia del material 3 en la direccion D, mueva
el botdn giratorio 5 en la direccion d.

@ Para mover la guia del material 3 en la direccién E, mueva
el botdn giratorio 5 en la direccion e.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 4.

3. La holgura entre el embudo 6 y el soporte 3 equivale al
espesor de una pieza del material de costura a usar. Para
efectuar este ajuste, mueva el embudo 6 hacia la izquierda o
hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 7.

1. Bresem1 wEmManETA SASLEEB &
12 BEFATEMOEERREER, BIBL2 R,

2, ATETREEME3 WMEC Sigsrysh OB,
AFFIR4L 4 FRIMREEHAERES @d HEEEe
7 EBHETIAT
@ [FRE&EHFHEIRS [ dAMIESE, EHE 3 [D HRBE,
@ [FR&EHIHEEIRS MeHMAER, EME 3 ME ARB,
WTIEIT RIRL 4,

3, ATETEARESMNG6 S5EHEA 3 HE BRI K
BRI — AR BB A TR 7, 15 TR IR
S/ 6 (AN EAEBNHTED.

BRI EEL T,

Superficie superior B

Superficie inferior A
del soporte
'*AJ}//EMSEEA

de la placa de trabajo

K= LREB

Fig.60
& 60

Agujero para la aguja

EERIHO

Espesor de una pieza
de material de costura

— KRR E
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Como usar el embudo de dobladillo con puntada invisible para bajos

THEETMRERAZE

1.
2,

Ponga en marcha la maquina.

Alce el embudo 1. Genere un dobladillo con puntada invisible
en el canto del material, a como se indica en la Fig. 64.
Coloque el canto del material doblado en el embudo 1.

Alce el prensatelas apretando el pedal alzaprensatelas 3.
Ponga en la posicién inicial el pedal alzaprensatelas 3.
Luego, baje el embudo 1 mientras presiona el material de
costura con el prensatelas.

Comience con la costura presionando el pedal 2 de la
maquina.

FEmEN R RIR.

BATRERESE 1, RBEEFEHRHOTR TR
LR, RTEERESE 1 K.

BRESERIEFHBEIR 3, BIEMMET .

4. mEmasesms e, BEMEERR, HTERH 1.

BREEUELNH AR 2 FEITHES]

Fig.63
& 63
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Para ajustar el ancho del dobladillo

gAY AT

Ajuste el ancho del dobladillo moviendo la guia 3 hacia la
izquierda o hacia la derecha respectivamente.

@ Para aumentar el ancho del dobladillo, mueva la guia 3 hacia la
izquierda.

@ Para reducir el ancho del dobladillo, mueva la guia 3 hacia la
derecha.

EaB%SME 3, MifEiTiAT.
OI%&L S 3 MAHF, MIEE.
O FE 3 MAHD, MEEE.

Para coser un perfecto dobladillo con puntada invisible
AT EIEMR) R4

1 + Debe coser la costura lo mas cercano posible al borde
doblado A mientras se cerciora que no hay posicionado del
material inexacto debido a fallo de puntadas, deslizamiento
del material de costura, etc. Ha de efectuarse un fino ajuste
lateral del soporte 4.

Al respecto, suelte el tornillo 5 y mueva el botén giratorio 6
en la direccién b o c.

@ Para mover la guia del material 4 en la direccién B, mueva
el botén giratorio 6 en la direccién b.

@ Para mover la guia del material 4 en la direccién C, mueva
el botdn giratorio 6 en la direccién ¢.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 5.

2. Cuando se modifica el espesor del material de costura a
usar, ajuste la holgura entre el embudo y el soporte segun
lo indicado para el montaje del embudo de dobladillo con
puntada invisible para bajos en la pagina 172.

1. s rosmaemmREBITONE A 5iiTa
FIMNM AU LR TR, BEABH TIRETM
a4 WA ENEHITRHIAT.

HAFFIRLLS f5, mb AESEC FREBHMRLENIAE
7% 6 HITIET.

@G RLENFERE6 @b HFEAEHE, EME4 B
71 @B,

@I RLIE R 6 @ c HEnEiE, EMA4 @C
71 [mE.

WTEITRIRL S,

2, T asMERTLTEE T AREENTLN, S
E172 TMRERRZE, BTRERESEHMERGH
B B B G IE3F = — SRR R .

Ve | Fig.68
& 68
|
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Montaje y ajuste del accesorio para fruncir (para la serie GX)

HMEEENREFMIFT (GX)

Para montar el accesorio para fruncir
HERENRE

APRECAUClON R

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para efectuar el ajuste del accesorio para fruncir.

%Ei&ﬁ?ﬂﬁ@izﬁﬁ%ﬁaqa;%éxmww, SR
BRI, RIS L Tk, R E A
RIEITERITE -

1 + Mueva el brazo del prensatelas hacia afuera (véase «Cémo GX3200 GX5200 Fig.70
mover hacia afuera el brazo del prensatelas» en la pagina & 70
151).

2. Fije el accesorio para fruncir 1 con los tornillos 2. Ahora, el % %
borde de la cuchilla 3 del accesorio para fruncir 1 ha de tener D
leve contacto con la superficie superior de la placa de la
aguja. D
3. serie GX3200 | . ]
Monte la cuchilla 3 en el accesorio para fruncir/ribetear 1 con
los tornillos 4. Ahora, ha de haber una distancia de 19,5 mm

del fin de la cuchilla 3 al fin delantero de la placa de aguja, y
otra distancia de 2,5 mm del fin izquierdo de la cuchilla 3 al
fin izquierdo de la placa de aguja.

Serie GX5200

Monte la cuchilla 3 en el accesorio para fruncir/ribetear 1 con
los tornillos 4. Ahora, ha de haber una distancia de 23,5 mm
del fin de la cuchilla 3 al fin delantero de la placa de aguja, y
otra distancia de 2,5 mm del fin izquierdo de la cuchilla 3 al
fin izquierdo de la placa de aguja.

4. La distancia del borde derecho del guia tope del material 5

a la posicion de la cuchilla en la maquina ha de equivaler a Fig 71
la distancia del corte del material de costura. Después de :
efectuar este ajuste, monte el guia tope del material 5 con los & 71

tornillos 6.

5. Monte nuevamente el brazo del prensatelas. Alce
el prensatelas 7 y la cuchilla 3 apretando el pedal
alzaprensatelas. Con el prensatelas y la cuchilla en este
punto, ha de haber una holgura de 3 mm entre la superficie
inferior de la cuchilla 3 y la superficie superior de la placa de
la aguja 8. Este ajuste se hace soltando la tuerca 9 y,luego,
moviendo el tornillo de ajuste 10 de manera correspondiente.
@ Para aumentar la altura de la cuchilla, mueva en el sentido
contrario a las agujas del reloj el tornillo de ajuste 10 (en la
direccion (+)).
@ Para reducir la altura de la cuchilla, mueva en el sentido de
las agujas del reloj el tornillo de ajuste 10 (en la direccién (-)).
Despues de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 9.

Posicion de Iaw
cuchilla
TEEE
L
O U\J
C 1
e
e

istancia del corte

IR

1. nmEmsE. (EmETFSEIESE 151 TO

2. TR 1 BUHFEEAR 3 Y HI IR AT R AR £
WRERM, AFL2 REMBIZRE.

3.exa200m5 ‘
B SR IEHIAE R4 3 A0BTIREVSHRATETAOR < b 19, mm,
DA AR 3 2 UEISHR 2 M0 R <F 3 2. Sm BOARE,
FIARLL 4 B AR 3.

GX5200 %% N ‘
TR IR B R 3 AURTIM EISTARATEIAO R <tk 23. 5mm,
MABFBFERR 3 ZMEISHR ZMEIR < 2. 5mm BOAREE,
FiZ2 4 RIS MFEER 3.

4 wrnsms waENERSING L ENR TS
HREREIRERE, FARL 6 RERRSH 5. Superior del

S, BEMREEER, RAERNAA BHGEN 7 55 dolsua O\ 3
AR 3 7. X MRS MHHEER 3 MIRE2I5HR 8 9y 3mm
B9 EREARTIAA 3o, AAFFIRE 9, HEREIED 10 HLLE 8
J}_F?Tﬂaqﬁo . . . . r-'—/
O GMLAIEN 10 [N (+) J11A, MEEIAT. —
O AL LIEN 10 AN (-) i, HREEREE. %

Fig.72
B 72

<
-

BT RTRIEE 9.
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Fig.73

Cdémo usar el accesorio para fruncir ] ///}‘) m 73

B ERERAE

1.
2,

3.

Ponga en marcha la maquina. - [ —
Ponga el prensatelas 2 y la cuchilla 3 en la posicién mas alta,

presionando el pedal alzaprensatelas 1.

Posicione el canto del dobladillo bajo el guia tope del

material 4. Ponga el canto del dobladillo bajo el prensatelas
2 hasta que el canto del dobladillo esté cerca del agujero de
penetracién de la aguja.

Regrese ligeramente el pedal alzaprensatelas 1 hasta su
posicion inicial. Con el pedal alzaprensatelas en esta
posicion, la cuchilla 3 ha de apretar al canto del dobladillo,
pero el prensatelas 2 ha de estar en la posicion elevada.
Ponga el material superior bajo el prensatelas hasta que el
borde del material superior esté alineado con el borde del
canto del dobladillo.

Regrese el pedal alzaprensatelas 1 hasta su posicion inicial,
de manera que el prensatelas apriete al material de costura.
Comience con la costura presionando el pedal 5 de la
magquina.

FEREBLEIIH R BRIR .

BREAIERIATBAIR 1, WGIERD 2 FUMBIEIL 3 A R

EE.

BTA®RFEHESEL, EABEM2 BTE. &5t
Bl

IR S ERMAFEEIR 1, RERIFEER 3 EEHARIM Cantto del dobladillo
BB 2 367 RPIRZS, BLEAHRETARBIST, EA
ERIT

EERIATHEEIR, EERR, SRESGEZINELR 5 #iT
Gzl
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Ajuste del valor de alimentacion del canto del dobladillo

TAREHEASRIET

Regule el valor de alimentacion del canto del dobladillo ajustando
la carrera de un lado al otro del transportador diferencial
(cambiando la relacién del arrastre diferencial).

Primero, afloje la tuerca 1.

@ Para aumentar el valor de alimentacién del canto del dobladillo,
mueva el tornillo regulador 2 en el sentido de las agujas del
reloj (en la direccion (+)).

@ Para reducir el valor de alimentacion del canto del dobladillo,
mueva el tornillo regulador 2 en el sentido contrario a las agujas
del reloj (en la direccién (-)).

Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 1.

WMTHEMEHTHEEE (ZEEL , WTABREEN

EHEITIAT.

FAFFIZE 1,

O (+) HEnEsiET gL 2, THAMMMNENEES.
Ok (-) HENEAFIATIZEL 2, TAHBRMEANERD .
WHEITREE1.

Efectuando un embebido perfecto
ATRIMEWBHBEILZ

Para efectuar un embebido perfecto, haga un ajuste fino de la
posicion de adelante hacia atras de la cuchilla 4 y de la presién del
prensatelas en funcién de las caracteristicas y/o del espesor del
material de costura a usar.

Para ajustar la posicion de adelante hacia atras de la cuchilla
Suelte los tornillos 3 y, a continuacion, mueva la cuchilla hacia
adelante o atrés.

Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 3.

Para ajustar la presion de contacto de la cuchilla

@ Para aumentar la presién de contacto de la cuchilla, mueva la
tuerca 5 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion de contacto de la cuchilla, mueva la
tuerca 5 en el sentido contrario a las agujas del reloj.

RIFEFA TR RINEE, &EEHEERAEER
BEMEMENSFEEN. AT KIEMAHE T ZIHEHT
AT

R E AR Y A S L & BT
FFIRLL 3, BIRHIIMEER 4 HITHET.
BTfE, rRIRL 3.

HFEEMR A ERE 1 89IRTS
@ [ A nEdEATIIRE 5, EMIEN TR,
©® [0 A TR AR 5, EMIENES.
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Montaje y ajuste del accesorio para fruncir/ribetear (para la serie GX)

BRI EENLEZFIAT (GX)

Para montar el accesorio para fruncir/ribetear
HERNRENRE

APRECAUClON R

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados
estan facultados para efectuar el ajuste del accesorio para
fruncir/ribetear.

EFTIERIAE BN REMATR, SLBEGNR
BIRFF KIS, JBHIRRSMEE LR TR, HEIIMRA -
A BTIRIE. GX3200 GX5200 Fig.81

1 + Mueva el brazo del prensatelas hacia afuera (véase «Como
mover hacia afuera el brazo del prensatelas» en la pagina
151).

2. Fije el accesorio para fruncir/ribetear 1 con los tornillos
2. Ahora, el borde de la cuchilla 3 del accesorio para
fruncir/ribetear 1 ha de tener leve contacto con la superficie
superior de la placa de la aguja.

3- Serie GX3200

Monte la cuchilla 3 en el accesorio para fruncir/ribetear 1 con
los tornillos 4. Ahora, ha de haber una distancia de 19,5 mm
del fin de la cuchilla 3 al fin delantero de la placa de aguja, y
otra distancia de 2,5 mm del fin izquierdo de la cuchilla 3 al
fin izquierdo de la placa de aguja.

Serie GX5200
Monte la cuchilla 3 en el accesorio para fruncir/ribetear 1 con

los tornillos 4. Ahora, ha de haber una distancia de 23,5 mm
del fin de la cuchilla 3 al fin delantero de la placa de aguja, y
otra distancia de 2,5 mm del fin izquierdo de la cuchilla 3 al
fin izquierdo de la placa de aguja.

4. Controle a la vista si el guia B del ribeteador A esta alineado
de izquierda a derecha con el rebaje para el vivo C del
prensatelas. De no ser asi, suelte los tornillos D, mueva
el ribeteador A hacia la izquierda o hacia la derecha para
efectuar el ajuste. Después de efectuar este ajuste, atornille
los tornillos D.

1. FEmE. (ERRMTR A EIESE 151 5O

. L L E 1 WIEEIR S BRTE S 5HR LR ER
oxmR, FIRZL 2 RIHERIAKE .

3. Gx3200 %71
B 1R BB AR 3 BT EISHEATE B9 R~ 19. Smm,
NIHFEERR 3 ZMEISHE £ MR 5 2. 5o HOARHE.
P24 4 TR AR 3.

GX5200 &7

EHR BB IR E AR 3 BUETIH B SHARBTE B R ~F A 23. 5mm,
MIEFEEMR 3 ZMBISHRZ MBI R~ 4 2. 5mm BOFRAE,
FRi4L 4 2 EEHHFBER 3.

4, smi)mnsz A WEQB B5EC WALANLSES
VS . MBRMAIEATIZELD, BRhEA BAESR
B AT,

e 84 D,
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5. La distancia del borde derecho del guia tope del material 5
a la posicion de la cuchilla en la maquina ha de equivaler a
la distancia del corte del material de costura. Después de
efectuar este ajuste, monte el guia tope del material 5 con los
tornillos 6.

6. Monte nuevamente el brazo del prensatelas. Alce
el prensatelas 10 y la cuchilla 3 apretando el pedal
alzaprensatelas. Con el prensatelas y la cuchilla en este
punto, ha de haber una holgura de 3 mm entre la superficie
inferior de la cuchilla 3 y la superficie superior de la placa de
la aguja 7. Este ajuste se hace soltando la tuerca 8 y,luego,
moviendo el tornillo de ajuste 9 de manera correspondiente.

@ Para aumentar la altura de la cuchilla, mueva en el sentido
contrario a las agujas del reloj el tornillo de ajuste 9 (en la
direccion (+)).

@ Para reducir la altura de la cuchilla, mueva en el sentido de
las agujas del reloj el tornillo de ajuste 9 (en la direccién (-)).
Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 8

5. rSms MANEEEINN IS ENR TS
TR IR R, UL 6 LRI 5.

0. smEmIZRE B, BRESERIAF BRIGERD 10 S
[EHR 3467, FERXMRZSTHHFEER 3 RYREEI$HR 7
B EREBIRTIAA 3mm. , WRFFAZE 8, JEEELIEO 9
HATIATI.

ORI O 9 mARER (+) FE, HMBERETT-
OIFINLLLLIEO 9 WA (-) FHE, MBEREIR.

W ET R 8.

Fig.83
[ 83
Posicion de Iaw
cuchilla
TEEE
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tablero
de la aguja

iR LEE 7

\
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IE
Fig.84
& 84
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Ajuste de la ligueta y del vivo
REMETHIRE

1.

Mueva hacia el lado el accesorio para fruncir/ribetear 2
moviendo la palanca 1 en direccion de la flecha (véase la
Fig. 85).

Coloque el vivo 3 segln el orden de A a D en la Fig. 85.

Coloque la ligueta en el guiacintas segun el orden de E

a H en la Fig. 86. Sin embargo, para que se alimente la
ligueta lisamente, ajuste la tensién de la cinta seleccionando
o saltando cualquiera de los puntos F a H. Después de
colocar la ligueta 4 en el ribeteador 5, controle a la vista si la
ligueta 4 esta doblada y si la ligueta 4 ribetea el vivo.
Cuando se monta nuevamente el accesorio para fruncir/
ribetear 2, el vivo 3 y la ligueta 4 han de estar cerca del
agujero de penetracién de la aguja. Para efectuar este ajuste,
el vivo ha de sobresalir 2 cm sobre el borde del ribeteador 5
(véase la Fig. 86).

Apriete el pedal alzaprensatelas 6 para alzar el prensatelas 7.
Monte nuevamente el accesorio para fruncir/ribetear con la
palanca 1 de tal forma que el vivo 3 esté situado en el rebaje
para el vivo | en el prensatelas.

Regrese el pedal alzaprensatelas hasta su posicion inicial.

BALAF 1 mEFkFAEiRan, & 85 EFTRITH#MFERA
*E2.

£% 85 ERB A ~ D MIFHEHRLE 3

ZFid.
5% 86 ERBE ~ H pINFE+F 4 Fid.
(NEFRTRESEETHELF G H 2537, {B2RI\
T HMERZRRIETFIRF BETE, FREIETE
HEIRTIED
BFWIAFANREL 3 2EEMERT 4 HFAREXIF.
ATEHERDRE 2 MERRMENRE 3 MET
4 BEMBEATERSTRIMNE, TEMNIRILRE 5 RYBTIRIHLE 20m
EA.

BREEERIAFHEEIR 6 16 FHEM 7 40 88 ElFTR{EHLk 3
FNEEMEL B MERERENMNE, RAERE
EBME T+ BER -
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Fig.89

Cdmo usar el accesorio para fruncir/ribetear T & 89

A EINES TOlsdiibebes

1.
2,

Ponga en marcha la maquina.
Ponga en marcha la maquina apretando el pedal de la
maquina A para una costura de prueba de la ligueta y del

vivo sobre el material de costura.

Ponga el prensatelas 2 y la cuchilla 3 en la posicion mas alta,

presionando el pedal alzaprensatelas 1.

Posicione el canto del dobladillo bajo el guia tope del
material 4. Ponga el canto del dobladillo bajo el prensatelas
2 hasta que el canto del dobladillo esté cerca del agujero de
penetracion de la aguja.

Regrese ligeramente el pedal alzaprensatelas 1 hasta su
posicion inicial. Con el pedal alzaprensatelas en esta
posicion, la cuchilla 3 ha de apretar al canto del dobladillo,
pero el prensatelas 2 ha de estar en la posicion elevada.

Ponga el material superior bajo el prensatelas hasta que el
borde del material superior esté alineado con el borde del
canto del dobladillo.

Regrese el pedal alzaprensatelas 1 hasta su posicién inicial,
de manera que el prensatelas apriete al material de costura.
Comience con la costura presionando el pedal 5 de la
maquina.

FEmEIN R RIR.

ERENGELNAN SR A, M BEIF &S F TR MY 42
il

Canto del dobladillo
ERESERFA A EEAR A, SEEM 2 FimfEEIRS A ERS T
fIE.

BTAGHFEIRRSE4, EAZER2 ATE. %5t
iplig

IR E ERAFBEIR 1, RERIFEER3 EEHARIM
EM 2 #5FRRTS, BEAFHRBS TABRFT, EA
EBT.

EERIATHEEIR, EERR SRESGEZINEER 5 #HiT
4z

Material superior

ErHH

Canto del dobladillo
THHR
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Ajuste del valor de alimentacion del canto del dobladillo
ThHARIEANERIFT

Regule el valor de alimentacion del canto del dobladillo ajustando
la carrera de un lado al otro del transportador diferencial
(cambiando la relacién del arrastre diferencial).

Primero, afloje la tuerca 1.

@ Para aumentar el valor de alimentacion del canto del dobladillo,
mueva el tornillo regulador 2 en el sentido de las agujas del
reloj (en la direccion (+)).

@ Para reducir el valor de alimentacion del canto del dobladillo,
mueva el tornillo regulador 2 en el sentido contrario a las agujas
del reloj (en la direccion (-)).

Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 1.

WPHEMEHFMEIRE (EEEFL) , WTAHBBBIEN

EHITIAT.

WFZE A1,

@ EA (+) AR ATIRL 2, THGRIAEANSIES.,

@ o (-) HEIEEATIEL 2, TAGRIENSRD.
AR ERE1.

Efectuando un embebido/ribete perfecto
AT SRR R

Para efectuar un embebido/ribete perfecto, haga un ajuste fino de
la posicion de adelante hacia atrés de la cuchilla 4 y de la presion
del prensatelas en funcion de las caracteristicas y/o del espesor
del material de costura a usar.

Para ajustar la posicion de adelante hacia atras de la cuchilla
Suelte los tornillos 3 y, a continuacién, mueva la cuchilla hacia
adelante o atrés.

Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 3.

Para ajustar la presion de contacto de la cuchilla

@ Para aumentar la presién de contacto de la cuchilla, mueva la
tuerca 5 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion de contacto de la cuchilla, mueva la
tuerca 5 en el sentido contrario a las agujas del reloj.

Ajuste del embudo de ribete arriba y abajo

Suelte los tornillos 6. Ajuste el embudo de ribete 7 arriba o abajo.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 6.

Ajuste lateral del embudo de ribete

Suelte los tornillos 8. Mueva el ribeteador 7 hacia la izquierda o
hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste, atornille los
tornillos 8.

RIFEARHRMRAERE, &EiENHEERAEIERL
;ﬁ?&ﬁiﬂ}iﬁﬁfiiﬁwe AT RBLEM AR RNIEEIT
MIIE T

HFEER AR R L E R TS

IR 3, RIEHENMBER 4 HITIAT.
WIE, TRIEL 3,

8 E R B9 E R E 1 B8
@ [ A hEssiETIEE 5, EMENTR.
O® [0 ChEss AT E 5, EMIENESS.

i E T ERET
FFIEL 6, FETNRARKT7 WETHE. BTHEIFEIERLG.
LR EANERBT
AFFIR2L 8, WETIRART MELAME. AT RITHRIELS,
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Montaje y ajuste del ribeteador (a izquierda)

(para la serie GXT)
RN R ERREFIFT (GXT)

Para montar el accesorio para ribetear
FHERENRE

/N\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para efectuar el ajuste del ribeteador (a izquierda).

ERITROEENREFIATE, SUGEgNRIR

FRKHE, BARIRHERMEE LK TR, BENHRARAAR
HATIRIE.

1.

g

Afloje el tornillo 1. Monte el ribeteador 2 y el guia 3 en el
equipo ribete 4.
2 Compre por separado el ribeteador 2.

Monte el ribeteador (a izquierda) 4 con el tornillo 5.

2 Controle a la vista si la superficie inferior del guia 3 para
el ribeteador (a derecha) 2 tiene ligero contacto con la
superficie superior de la placa de la aguja.

Monte el guia del vivo 6 en la bancada de maquina con el
tornillo 7 (véase la Fig. 97).

Controle a la vista si el guia A del ribeteador 2 esta alineado
de izquierda a derecha con el rebaje para el vivo B del
prensatelas. De no ser asi, suelte los tornillos 1, mueva

el ribeteador 2 hacia la izquierda o hacia la derecha para
efectuar el ajuste. Después de efectuar este ajuste, atornille
los tornillos 1.

Ademas, cercidrese que la distancia del lado izquierdo del
guia 3 a la posicién de corte equivalga al ancho del material
de costura a cortar. Luego, monte el ribeteador (a derecha) 2
y el guia 3 con el tornillo 1.

|

FPIMEL 1 RN 2 5EEM 3 —FAREAERLKE 4
E.
XIRIDFR 2IERITHE.

fEiRiNER 2 WYPRES @ 3 BIKHE 5 $HRAY LR EREB R
AR, FIR4 5 RERDEKE 4.

SHE 97 Fig4 7 RELSEIR 6.

BHIANRILRE 2 10 ARRSEE B AL EREHH
Mia. MRTYISIHERFIRL, BiRAHE 2 mANKE
ARBHHEITET.

FAERESME 3 MAENESYITMLERNR T 5/HEE
VIEINGE BB, RIEL 1 RERRDHF 2MRESME 3.

Fig.96
& 96

Fig.98
& 98

3 2 ED
Superior del

tablero
de la aguja
@/\ SR EHE
7
ii—#=}<a— Distancia del corte Fig.99
-pm ] & 99

183



Ajuste de la ligueta y del vivo
REMETHIRE

1 + Mueva hacia el lado el ribeteador (a derecha) 1 en direccién
de la flecha (véase la Fig. 100).

2. Coloque el vivo 2 segun el orden de A a C en la Fig. 100.

3. Coloque la ligueta en el guiacintas segun el orden de D
a G en la Fig. 101. Sin embargo, para que se alimente la
ligueta lisamente, ajuste la tensién de la cinta seleccionando
o saltando cualquiera de los puntos E a G. Después de
colocar la ligueta 3 en el ribeteador 5, controle a la vista si la
ligueta 3 esta doblada vy si la ligueta 3 ribetea el vivo.
Cuando se monta nuevamente el accesorio para ribeteador
1, el vivo 2 y la ligueta 3 han de estar cerca del agujero de
penetracion de la aguja. Para efectuar este ajuste, el vivo ha
de sobresalir 2 cm sobre el borde del ribeteador 1 (véase la
Fig. 101).

4. Apriete el pedal alzaprensatelas 4 para alzar el prensatelas
5. Monte nuevamente el ribeteador (a derecha) de manera
que el vivo 2 se encuentre en el rebaje para el vivo H en el
prensatelas. Regrese el pedal alzaprensatelas hasta su

—
-

kA EBHRARE 1, KE 100 FIR—HREITHF.

£ 100 EiRHB A ~ C MINFHRL%k 2 Fid.

Z% 101 Bz D ~ G BIRFRHF 3 Fid.
(CANEFRESFE T #%4 EF G £53KT, BRRE
R AZRRIEF FIRF REE, FHEETE
EIRTIED
BERIAFANRE 2 EEEER T 3 FARE IR
ATEBENRDZE 1 RERROGIERNIRE 2 #1755 T 3
REMB EATESTRIMNE, IHMIRIAER 1 BYATIRHH L 20m £
a.

:I}

RIS ERFA TSR 4 A FHERD 5 40 103 B PR {EENL 2
FNEMIE H, BARDR 1 RERKRNGE, ARK
S ERMETHRER -
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Cdémo usar el ribeteador (a izquierda) T & 104

FhEBWER S E - |

1 + Ponga en marcha la maquina.

2. Ponga en marcha la maquina apretando el pedal de la
maquina 1 para una costura de prueba de la ligueta y del
vivo sobre el material de costura.

3. Apriete el pedal alzaprensatelas 2 para alzar el prensatelas
3. Introduzca el material superior e inferior del material de
costura bajo el prensatelas 3 hasta que el material superior
e inferior del material de costura esté cerca de agujero del
penetracién de la aguja.

4. Regrese el pedal alzaprensatelas 2 hasta su posicion inicial,
de manera que el prensatelas apriete al material de costura.
Comience con la costura presionando el pedal 1 de la
magquina.

1. emmaanmsE.

0. RESSEAINESIR 1, IREIFAREANS THTRME
4gH

3. BEERATENR 2. B LA HAT A AREAER
3 BT ERE ST RHIE .

4, wrmmmpastesin, EEAR. REESENEER 1T
4&H

Material superior
A
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. Fig.108
Efectuando trabajos de ribete perfectos Eg 108

AT EIEMAIRIA

El adecuado ajuste lateral y la adecuada posicioén superior e
inferior del ribeteador (a derecha) y de la presion del prensatelas
varian segun las caracteristicas del material de costura usado, por
ejemplo, su espesor. Ha de efectuarse un ajuste fino para obtener
mejores ribetes

Ajuste del embudo de ribete arriba y abajo
Suelte los tornillos 4. Ajuste el embudo de ribete 5 arriba o abajo.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 4.

Ajuste lateral del embudo de ribete

Suelte los tornillos 6. Mueva el ribeteador 5 hacia la izquierda o
hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste, atornille los
tornillos 6.

Nota

El ribeteador (a derecha) 5y el guia 7 han de estar asegurados

conjuntamente con el tornillo 6. Por tanto, posicione el guia 7
segun lo indicado en la pagina 183, cuando afectue el ajuste
lateral del ribeteador (a derecha) 5.

RIFEAMNHROMRINEE, ROFHORELT. 4
BT, ATRRAEMEWRIRABER, BHITHIA
T

Fin ETEMIAT
AFFERLE 4, FTRBFS W ETRE. AN RITFEERL 4.
LR EANERIBT
AFFIRLL 6, FTRBFT S WERME. AT RITEIERLG.

iE
RN 5 ERESE 7 XRAMELERITFEAR. AHRL
2= 5 WEAMNEMBRINSR 183 TIXRES @ 7 #ITR
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Medidas de ajuste estandar para
el tirahilos inferior y los guiahilos
inferiores

SHH OB ENIRERRME
R~

GX3200 a b c d e GXT3200 a b c d e
GX3216- 02,02A,03, 42,53 5 | 29 | 20 | 215|175 GXT3216-S- 02, 03 15 | 29 | 20 | 215 | 175
GX3216N-01 ) : GXT3216- 03 15 | 29 | 20 | 215|175
GX3216-A04 95 | 29 | 20 | 335|105 GXT3216- AO4 95 | 29 | 20 | 335|105
GX3244-03 11 29 | 25 | 215 | 145 GXT3244- 03 11 29 | 25 | 215 | 145
GX3244-A04 95 | 29 | 20 | 335|105 GXT3244- A04 95 | 29 | 20 | 335|105
(mm) (mm)
GX5200 a b c d e GXT5200 a b c d e
GX5204-01, 02, 02H GXT5204-S-02
T 11 29 | 20 | 115|175 X555 12 11 29 | 20 | 115|175
GX5203-12 11 29 | 20 - 175
(mm)
(mm)

GX5200 a b c d e GXT5200 a b c d e
GX5214N-01 11 29 | 25 | 215 | 145 GXT5214-S-M03 147 | 29 | 28 | 215 | 145
GX5214-03, 43P2, 53C3 11 29 | 28 | 215 | 145 GXT5214-03, C3P1 11 29 | 28 | 215|145
GX5214-M03, M53 147 | 29 | 28 | 215 | 145 GXT5214-5451 95 | 29 | 20 | 335|145
GX5214-54 95 | 29 | 20 | 335 | 145

(mm) (mm)
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de ajuste
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GX3200 Aguja estandar GX5200 Aguja estandar

ik ik

Subclase Organ Subclase Organ

FRIS DCx27 FRS DCx27
GX3216N -01 11 GX5204 -01 9
GX3216 -02 11 GX5214N -01 9
GX3216 -02A 11 GX5204 -02H 9
GX3216 -03 14 GX5204 -02 9
GX3216 -A04 21 GX5214 -03 9
GX3216 -42 14 GX5214 -Mo3 9
GX3216 -53 11 GX5203 -12 9
GX3244 -03 11 GX5205 -12 9
GX3244 -A04 21 GX5214 -43P2 11
GX5214 -M53 9
GX5214 -53C3 11
GX5214 -54 11

GXT3200 Aguja estandar GXT5200 Aguja estandar
wrEA T TRAER Bt

Subclase Organ Subclase Organ

TES DCx27 FRS DCx27
GXT3216-S -02 11 GXT5204-S -02 9
GXT3216-S -03 14 GXT5214-S -03 9
GXT3216 -03 14 GXT5214-S -Mo3 9
GXT3244 -03 11 GXT5205-S -12 9
GXT3216 -A04 21 GXT5214-S -54 11
GXT3244 -A04 21 GXT5214-S -C3P1 9

GX(T)3200 GX(T)5200 Tabla de comparacion de tamafos equivalentes

SRR
Tamano japonés
BAsS # 9 11 14 16 18 21
Tamafo métrico
BEHS Nm 65 75 90 100 110 130
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Especificaciones de subclase de Serie GX GX #F|FR SMigk

a5 S s e = O
i =X R4 CE= R
GX3200
Nimero | Ndmero | Distancia | Ancho de | Careaméx.del | Relacion del Carreritlie\ Ve\ogiedzgsr%éoximo
Applicaciones Tipo de material Subgl]ages de a%as de hilos lentre agujas| sobrehilado fransportador prncipal -~ arrastre Fj;“;fﬂigs Puntadasminuto) Notas
jiiked Y2 FES %ﬁ) %%I ‘Ef“s)ﬁ (mrTlT Xt FENE dlfier;j?féal & | pEegEE &%
(mm) ) | (575
Extrali i 3 4.5 Maquina con acabado inarrugable
i © 39°° | GX3216N-01/232 2 5 52 | 04-15| 5 7000 | BT
1B - 5 5
Hoero 2 semipesado | GX3216-02/223 2 | 5| 3| 45 38 | 072 | 5 | 7000
Ligero a semipesado 2 3 .
o2 SR | GX3216-02A/223 2 | 5 [ 2 3.8 07-2 | 5 | 7000
Semipesadopesado | GX3216-03/233 2 | 5 > 38 | 072 | 5 | 7000
hE-2 5 5 : .
Costuras en general | Semipesado-pesado 4 3 4 .
byt e | GX3216-03/333 2 | 5 5 5 3.8 07-2 | 55 | 6500
Semipesado-pesado 3
ThE e | GX3244-03/333 3 | 6 2+4 3.8 07-2 | 55 | 6500
Pesago-ediapesado | GX3216-A04/435(K) | 2 | 5 | 5 | 56 5 | o0815| 7 | 6000
Pesalgexiapesa®®| GX3244-A04/435(K) | 3 | 6 | 5 | 3+ 5 | 0815| 7 | 6000
oS Haero semipesado | GX3216-42/233 2 | 5 4 32 | 08528 5 | 7000
4545 HE-dE 5 5 . . .
Costura de cintas | Semipesado-pesado 3 5 . Para ribetes prefabricados
PN Y] HE - EE,_ GX3216-53/233 2 5 5 5 3.8 0.7-2 5 7000 U BEHEFA

% Las velocidades maximas valen para la operacion intermitente. Operando la maquina ininterrumpidamente por més de 10 segundos puede producir fallas y/o problemas.
% 8in importar la aplicacién correspondiente, nunca use esta serie para aparatos operados en servicio permanente o para maquinas de coser automaticas.

MR EERICHA BT BEE, EGUET (10 BLULE) MSFsIEEMELmRR.
MR FMAR, HEREEESETEN BRI LRER~R.

GX5200
Namero | NGmero | Distancia | Ancho de | Careraméx.del | Relacion del Craerrzgra?e(‘i:s\ Velogigzgsriréagdmo
Applicaciones Tipo de material Subclases de agujas | de hilos |entre agujas| sobrehilado [ransportador principall ~ arrastre pEHiU?“ (Puntadasfminitc) Notas
Mz RER E2IE) SR | W Gacgsrasg dferencia | RIS Prisshiuy &%
(1R) (1R) (mm) (mm) (mm) ZHtt mm) | (& /%)
Extrallgero ajloero| GX5204-01/223 1] 3| - 4 38 | 072 | 5 | 7000
Extralgero ajloero| GX5214N-01/283 2 | 4| 2 4 52 | 04-15| 5 | 6500 | piimmey ool nameate
Costigas en general | Ligero.a semipesado | GX5204-02/233 1 3 - | 345 3.8 072 | 5 | 7000
Semipesglopesade| GX5214-03/333 2 | 4| 2| 345 | 38 | 072 | 55| 6500
Semipesadofesado | GX5214-M03/333 2 | 4| 2| 345 | 38 | 072 | 55| 6500 |HEmx ol
Costuras en general . .
Dob\adﬂlara%umadainviswb\e L'ger‘gfe;r,.ﬂ%esad" GX5204-02H/223 1 3 - 4 3.8 07-2 | 55 | 7000
—§i8] - PR -z
ot aputeca i Ligero 2 semipesado | Gx5205-12/223 1] 8| - | 4 38 | 072 | 55| 7000
Hoerg 2 seipesado| GX5203-12/223 1] 2] - | 34 38 | 07-2 | 55 | 7000
Fluacidos copvivos | Semipesadopesado | GX5214-43P2/333 | 2 | 4 | 2 4 32 | 08528 55| 6500 |gapo
Semipesadopesado | GX5214-M53/333 2 | 4| 2| 345 32 | 0724 | 55 | 6500
Golgoacion de lacinta | Semipesadopesado | G¥5214.53C3/333 | 2 | 4 | 2 3-4 27 |08528| 55 | 6500
Pesadgo-e_zx;:_i:;sado GX5214-54/443 2 4 2 3-4-5 2.4 1.1-3.8 7 6000

% Las velocidades maximas valen para la operacion intermitente. Operando la maquina ininterrumpidamente por mas de 10 segundos puede producir fallas y/o problemas.
% Sin importar la aplicacién correspondiente, nunca use esta serie para aparatos operados en servicio permanente o para maquinas de coser automaticas.
KR m i RICH A B EUE{TR AEE, EEUE(T (10 BELE) MEFIEMEMRRER.

KIE A F A,

PNEREEEEE TR A YN LRER~GR.

Tipo de puntada 508, 504, 505, 514, 516, 514+401 Peso neto (s6lo cabezal) 25K,

B A R E R ¢
Tamano de aguja DC X 27 #9, #11, #14, #18, #21 Peso bruto (con accesorios) 36Kg
£t RESE

Tamano de maquina (AnxProfxAl)

EHLRF (WxDxH)

An : 370mm Prof : 284,5mm Al : 310mm
W :370mm D:284.5mm H:310mm

Nivel de ruido de trabajo
=g

n=6,300rpm : LpA < 78.0dB
Medicion de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 1R
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Especificaciones de subclase de Serie GXT  GXT %% 7R E#ig%

A b g 1 0H e 9% s & 25 =0

GXT3200

=

Limite superior
. . Distancia ; ” Carrera del | para el movimiento | Carrera del | Velocidad maximo
Nimero | Numero Ancho de | Careamaxdel | Relacion del aei ) !
Applicaciones Tipo de material Subclases de agujas| de hilos ente | < obrehilado |tersptzdorpincod|  arrastre | "ansportador hac:aarrlbayahajo p'e'hsfﬁf.s e cosico Notas
Rz HHEE L SH || W TR |sxearsid | ofenca | (S | el | [fs | s |
(#R) (1R) (mm) (mm) (mm) Zatt (mm) FERETENE | (nm) PN
LR (mm)
Costuras en general | Ligero a semipesado . . _
Y )| - .-_P% GXT3216-S-02/223 2 5 3 4-5 3.8 0.7-2 1-6 3.5 5 6000
Semipesadopesado | GXT3216-5-03/333 2 | 5| 5 5 38 | 072 | 16 45 | 55 | 6000
hE-E
Semipesadopesado | GXT3216-03/233 2 | 5| 3| a5 38 | 072 | 1-6 35 | 5 | 6000
hE-E
Semipesadopesado | GXT3216-03/233K 2 | 5| 5 5 38 | 072 | 16 35 | 5 | 6000
q:',:r- =
Semipesadopesado | GXT3244-03/333 3| 6| 3| 24 38 | 072 | 16 45 | 55 | 6000
hE-E
Pesago-ediapesado | GXT3216-A04/435K 2| 5| 5| 56 5 | 0815 1-7 55 | 7 | 5500
Pesag-oiapesado | GXT3244-A04/435K 3| 6| 5 | 34 5 | 0815 1-7 55 | 7 | 5500
% Las velocidades maximas valen para la operacion intermitente. Operando la méaquina ininterrumpidamente por mas de 10 segundos puede producir fallas y/o problemas.
% Sin |mportar la a I|ca§|9n correspondlente nunca use esta serie para aparatos operados en servicio permanente o para maquinas de coser automaticas.
KR S RICH T B BRI TR M AME, ESHRIT (10 UL E) MESH 5 EMEIRLARKG.
MR FAAE, WEREE $@-L?T§..E’J BEhEg ERERER.
GXT5200
Distanci Ci del Umit‘e super_iort Carreradel | Velocidad méximo
Nmero | Namero | DS | Anopo de | Caramindd | Relacion del | | Cameradel | parael movimiento | Carrera de I
Applicaciones Tipo de material Subclases de agujas | de hilos entre sobrehilado | rensportadorprincipel | arrastre transportador | haciaarihay abdo prensatelis de casdo Notas
i HIEE FoE U | s | WP TG | gxtuvess | dieencal | e | st ERNE | Prishig | T
T ! e = il superior 2 | BEaddRE
(#R) (1R) (mm) (mm) (mm) 3174 (mm) = A ETRE (mﬁ EE%_ Y ;;‘)
LR (mm)
Ligersgfeggsa"° GXT5204-S-02/233 1 3 - 4-5 3.8 0.7-2 1-6 35 50 | 6000
Cost || Semi do- d
i Cneral| SeMPECEOOResaco | GXT5214-5-03/333 2 4 2 | 345 3.8 0.7-2 1-6 45 55 | 6000
Semipesado-pesado | GxT5214-5-M03/333 | 2 | 4 | 2 | 345 | 38 | 072 | 16 45 | 55 | 6000
hE-E
Dobladilar a pumada invisible | Ligero a semipesado _ . _
TR % SR | GXT5205-5-12/223 1 3 4 3.8 0.7-2 1-6 4.5 5.0 | 6000
Golgcacion de lacinta | Pesado-extiapesado | GyT5914.55451/433 | 2 | 4 | 2 | 3-4'5 32 |o08528| 16 55 6 | 5500
s B -18g
- Sin ribeteador
Rlbetes Semipesadopesado | GXT5214-5-C3P1/333 | 2 | 4 | 2 4 3.8 0.7-2 1-6 45 | 55 | 6000 |Ein
3% Las velocidades maximas valen para la operacion intermitente. Operando la maquina ininterrumpidamente por mas de 10 segundos puede producir fallas y/o problemas.
2 Sin importar la aplicacién correspondiente, nunca use esta serie para aparatos operados en servicio permanente o para maquinas de coser automaticas.
X?'.%'f%ul&ik?-]lﬂ%}ﬂﬁﬁ’lﬁ‘]éﬂ{ﬁ, EERTT (10 #ELE) )”IJAﬁgli_EﬂsiFﬂ$ﬁE’Jf‘KA
KR FAMAER, HEFREEEEETRENBNEIN LR EA
Tipo de puntada 504, 505, 514, 516, 514+401 Peso neto (sélo cabezal) 27.5K
SRR TR R R ¢
Tamano de aguja DC X 27 #9, #11 Peso bruto (con accesorios) 38.5Kg
&t BEE
Tamano de maquina (AnxProfxAl) [ An : 375mm Prof : 285mm Al : 325mm Nivel de ruido de trabajo n=5,400rpm : LpA = 73.4dB
R~F (WxDxH W :375mm D :285mm H:325mm = Medicion de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
IR ) Rl DIN 45&%35 48A-1 H1E
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At T 553-0002 ABRTEEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan. ~ Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B2047000029  March 2018
(©2012 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

COEHRERAZICRH TN TV EIABRR. . BRDHFELGCEETEIENHYET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
iR HAEHRBAS, ARNFREMBEALMSHITEENIER.



