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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus W500(P)
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwinschen Sie zum Kauf lhrer Pegasus-
Maschine der Serie W500(P).

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d'une machine
Pegasus de la série W500(P).

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W500(P).

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEHF TS ACH/MTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
B B Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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Be sure to study very carefully forsafety.

1.1 C&IC

1.Introduction
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always the risk
of contacting moving parts, such as needles because
you have to work at point-blank range to them when
you are operating industrial sewing machines.

For safety it is essential that we supply safe products
and you use them correctly and safely.

There may be some safety measures that you
yourself must take.

Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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Be sure to study very carefully forsafety.
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2.Indications of dangers, warnings and cautions
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71 i

To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs andjor signal words which

AR RIVESTFIVAEE atiractusers' attention
4 )
RO kW E LIcEEIC T , , :
f'E-u I;ﬁ =2 . “ Indicates an immediate hazard to
A DANGER CEEGERORET BT | e o1 limp,
EHEDLHTHELER.

RO HWE LIcEEIC, K
RICE > TRRTHLIZEREFK
IHEU D ATREMED B B fab&,

Indicates a potential hazard to life
or limb.

1 moEUIRNE L s Fi, &
LR B I REDEES LG
BEDHORESEETNDIES,

Indicates a possible mistake that
could result in injury or damage.

J
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Symbols and messages

DI ERTABITRVMERZIT>TLEL,

N

Be sure to follow the instructions when you
operate the machine and/or labor saving
device.

MO RN E LIc L ElT, BRET S
REMED B KT

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may get an electrical
shock.

ROV HEWE LIcEEIT, FPELRE
DT HDRRICED ET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your hands and/or
fingers may be injured.

BoRIYRLE LicE 2o, BATBE
EMNBYET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may cause fire.

mmlc K BRIEFDREROBHY LT,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may burn yourself.

ROTCE W E L& EIT, BRICFED
B ELBRFMATN, BEDRFICEYE
ED

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your fingers and/or
hands may be caught in them, causing
trouble.

HEIThEWTLEEL,

Never do this.

EERPRBEFOA Y TV AERORE
o, BEOURERMLHBI5E. BRI S
JeBRMEHRITOI Y bS5 TIRL
TLEEL,

Unplug the machine and shut off the power
when checking, adjusting and/or repairing
the machine and/or labor saving device,

or when lightning may strike.

BT — AR L TIEED,

Be sure to connect to ground .

SVVOERLGT—)—EEAAEERLT
WEY,

Denotes the normal rotating direction of the
machine pully.
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Be sure to study very carefully for safety. mee—
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3.Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

| @ Circumstances |

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

For safety, do not use the labor saving device under the
circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3.Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4.Do not use the machine in the places of high ambient
temperature and humidity that seriously affects sewing
machines.

5.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

6.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

7. Do not use the device at the place where the air supply
specified for the device cannot be properly obtained.

8. Do not expose the device to the water.

|® Safety measures
c (1)Safety precautions when you perform maintenance on

the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.

@ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

[ Sewing machine ]
* Sewing machine installation
* Installing the belt cover
* Lubrication
* Threading
* Adjusting stitch length
* Cleaning the machine
* Replacing the needle
* Oil replacement
* Checking and cleaning the oil filter
* Adjusting the needle thread take-up
* Adjusting the size of the needle thread loop
* Adjusting the top cover thread take-up
* Adjusting the looper thread take-up
* Adjusting the looper thread guides
* Adjusting the top cover thread spreader
* Adjusting the top cover thread guide
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* Adjusting the feed dog height

* Adjusting the presser foot lift

* Adjusting the needle height

* Adjusting the looper

* Adjusting the needle guard

* Adjusting the amount of backward tilt on the presser foot
* Changing the maximum differential feed ratio

+ Changing the needle bar stroke

+ Checking the contact between the needle bar link and the oil felt
[FT device]

* Manual lubrication

* Replacing the upper knife

* Replacing the lower knife

+ Adjusting overlap of the knife cutting edges

+ Adjusting the left-to-right position of the lower knife holder

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

O

»¢ Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

A

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the machine,
immediately perform repairs and/or other necessary procedures.

@ Do not modify the machine yourself.

(2)Before operating the machine
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@ Check by hand to see if the needle holder is
secured. % Be careful of the needle point.

[y
ek

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the

machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

A

S

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

@ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.

A (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel should have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.
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A\ cAuTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4 Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood,paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene.
The proper disposal of the packaging is the responsibility of the
customer.  LDPE --- Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

»¢ The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.

ZQSVVAJRBHBKE

| @ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more
than two people when it is mounted on the table
and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other
transportation.

2.To carry the machine, hold the machine
pulley tightly with your right hand and support
the machine arm with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.
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3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4. Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in

transit.

ACAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table
1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.
2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.
3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.
4.Adjust the height of the table according to a working posture of

the operator.

AWARNING

Cables
1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

ACAUTION

Motor
1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.
2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.
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Connecting the air lines

1. Always turn off the power first and then connect the air lines to
the joints. Be sure to connect all the air lines before connecting
them to the air compressor.

2. When connecting the air lines to the joints, be sure to insert the
joints to the proper depth of the air lines and fasten securely.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the air lines while
using the device.

4. ® Do not bend the air lines too much.
5. If necessary, protect the air lines by positioning them safely
and/or using the cover.

6. ® Do not use staples to secure the air lines. Otherwise it
may cause damage.

AWARNING

Connecting the cords

1. %When connecting the power cord, be sure to turn off the
power and disconnect the power plug.

2. &Cheok the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. ® Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may
cause damage.

ACAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

AWARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
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2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear a pair
of protective glasses.

»¢ Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.

3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

AWARNING

|@ Before starting the machine|

Machine table
1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley
when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.
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4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

AWARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, pulley cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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4. ®To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.If you use the machine with the HG device, be careful that any
part of your fingers is not caught in the guide when the guide is
opened/closed.

6.Pay If you use the machine with the FT device, do not
bring any part of your hands and fingers too close to the FT
during sewing.

7.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

8.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

9.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

10. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on
the machine table while running the machine.

11. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

ACAUTION

|@ Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9. To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10. If the device is pneumatic, drain and clean the filter regulator
periodically. Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or air cylinder, causing trouble.

11. Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.

11



Be sure to study very carefully for safety.
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Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
Turn off main switch before

THERE threading, changing bobbin and
CAUTION needle, cleaning etc.
TAH—F
Needle breakage N=S
shield YH &

#hHIN—
Side cover

Finger deflector

g o M=1
‘\’ e

O
N

=Lk
Sliding plate

mAh/N—
Front cover

TgHER
CAUTION

T=)—HIN—
Pulley cover




6. RERERE

6.Protectors for safety

ZDIETHE., BREFEEBITOVTHI > TWEERL. B8
DEIBFEEZLHLTVET,

T
A /I/?\
REFEEE
M714H—F

Omiszs

BOREDAHICE, EXFHT A H— FHOBOTARETI 2 V%1
LBEWTLIREL,

RRPICHMINERIC, BICHOIFNDFSHRATIHEVE
SlE. TAA— FHARYMIFSNTWVETY,

Q2 Z7«4VA—H—-F

®¢E7&)\h%73

LETEEFT B E. NEDEMOBIRZEIT DT, #HAITT «
YH=A— FBBRYBIFSNTOETY,

L LEDS, 74 H—H—FEAKE, BEICHICREZBES
LI ICREBENRELGHY ETDT. TOREICEEAND &
DFZRERLTLESBROBYET,

(3) 7=V —HiIN—

®Li?"3‘7‘:§

ST U—EVANIL MR T —AN-TEDNTVET,

Rt (FcEEREET ) REELETDOT. AEDEMOBERE

BFBSHIcE, T—U—hAN—EBTIRY MBI LTE WL
TLEEW,

@ 7—u—
V0TV -0EEAAEERELTLEEY, ELVEESF
. 7= —AH5HTHEEFEY TY,

(5) #HZ

®?E’é)\h%7;‘

ik EEHSDWZD LD Y E1F 4.5 mm LU EICBEYETOT, &
DRITIENRHCENT LESBRDB Y E T,

A1y FITEB|A EIFRIED. RAIVICEZBEH X LIFRE
Z175158E. BADTIHEEZANGOLTLREWL,

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

ACAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(8) Pulley cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the pulley cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the pulley
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 4.5 mm between the top surface
of the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

13
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(6) BiA/IN—

®Eﬁt1‘%7€;

IW—IN—0EFE. TV VIEREHLSRIEE. EAFEOMIES)
ZToTVWET,

ZOMLGEENT BIb—/IN\—&. AEDEfEEITSTHICE, T
FAN—ERADIIRETT O U EBELTLIEEL,

TRIEEY I3, REDOBRICHEGEDTRZSIELRTHIT. BEE
BLTVEY, COEEEHT 2 TRIEY & ALDEMZEEITS
feIcH BTRAN—ZRDIRETI YV EBRELTIREL,

(7) #EAHIN—

®Eﬁti%l‘;

WW—IN—0EEE. SV VIEEHLSRfEE.
EToTVET,

ZOMLEENT BIV—/N\—&. ALDEMEEITSHICE. BT
BHN—EFRADITIRETIT D U EBELTLIEEL,

EREFEOMILES)

(8) =Lk

Omiszs

IW—I\—DE#E. TV VEEDSRREE. EAFEOMILES)
ZITo2CWETY,

COMEERT BIV—/N—&. AEDEMZERITBHICH. &7
EUIRZBADIRETI VU ZBELTLREL,

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

The looper thread take-up rotates in order to supply the required
amount of looper thread during sewing. To prevent the looper
thread take-up from contacting any of your body, be sure to

operate the machine with the front cover closed securely.

(7) Side cover

® Never leave the side cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
of your body, be sure to operate the machine with the side cover
closed securely.

(8) Sliding plate

® Never leave the sliding plate open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
of your body, be sure to operate the machine with the sliding plate

closed securely.
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e DI
Assembling the machine rest board

MZE2ELT. BHEZHEIITTIREL,
HILIEH > TIEHFPH 2T EDNTNK Sl BRICIT>TLE
_'EL\O

Assemble the components comprising the machine rest board by
referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts
and bolts firmly with no shake.

(BAEEN)
(Non-submerged installation)

®90
90

= VO

Sewing machine installation

Aii,%f CAUTION

% SVVDERETOIRIER. BT IVVDOEBRRA Y FETY,
BR7S7270€Y b SRV T EFIRMENTOTIREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

TV VERMABICERETHS. VRIVEEDFTLIEEL,
VAL FDOFEEIETIHL T, 82am NV A febE & S1
SUVE—ZOMBEAFLTLIEEL,

Mount the machine on the machine rest board first. Put the V belt
in place. Position the machine motor so that an approx. 2cm
deflection can be obtained by pressing the center of the belt
(see the illustration).

(%)

(Semi-submerged installation)

X1
Fig.1

Fig.2




NIV kA=« REDOET

Installing the belt cover and the thread guide

Aii,%f CAUTION

%/\“}b FAN—EREDEYSIF ZITIBE, BT IV VDER
ALy FEY, BRTST72I7EY FHSHKEWNT. EFETE
T TLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the belt cover and the
thread guide.

BEESBLT. NIVMAN—1ERXTI 2 TI I VIKBMIITL 2
TN,

Install belt cover 1 on the machine with screws 2.

EREBRLT. RE3ERXTV 4TI Y VITVHFTIEEL,

Attach thread guide 3 with screws 4 to the machine head (see Fig. 3).

XY VDEEA A
Operating direction of the machine pulley

TYVOEEARIG. TN SHTEEEY TY,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

X3
Fig.3

X 4
Fig.4
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#BllcoWT

Lubrication

Aii,%-f CAUTION

AZ’/()W),‘?@?EL THE(TO EERBTHHBEDF IV ET
FRLEEW, BEUNDA A IVEERICESNET LIV UN
BETR/NDHBYET,

AWhen lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1.6/ Oil
WiEED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F7=l3M8% &
@ TMobil Velocite SM22 (Mobil 8) | % ZERL FFEL,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL or
Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. 83 LH M f= To fill the machine with oil
SHOE1 2040, SEHEA HELE LIBORIIC BE51tANTL
rEW,

EEA DS 1= 5 ER0E 1 ERVAHF T REL,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) lies between (H) and
(L) lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. ;MDIREE Required amount of oil
FAIWTF—V2DHE LI HEDOLRETFRERLTWVET,
HEZEEIC. B HELOBITEDESIHRBELTLREEL,

H on oil gauge 2: Upper limit
L on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between H and L.

4. F 1 IVIEERDEESD Checking oil circulation
WmbEbo . SV URAIVERS. STV VEREEET. &
TIVEISTHAMIVHRBERLTWAZ EEERLTREEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press
the machine treadle to run the machine and check oil gauge
window 3 to see if the oil is flowing.

HR BN DHGH

Silicone oil for H.R. device

Aii?é-ﬁ CAUTION

% HR ZENDEBZITORE. BT IV VDEBRAA Y F&
Ty, BR7S7%227EY bHSKRVTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREEBDI A2V T 4 -5 Tld. RUMBIEDT8Ic, 21
AVAAMIVDENZ T EDHVKSICEDITHBLTLEEL,
Fill silicone oil tanks 4, 5 with silicone oil.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

SILICONE OIL




“D@ELE 2, Lii— 5%, MLTCREL, FTHRUE 6 DEMICHTE
Threadin Y, RZBLE TOMBENRT TR}, TREVEG6
9 EMUAA T FEEL,
JI-=z Press lever 5 and bracket 6 comes out toward you. After
A /I/%\ CAUTI O N threading, press bracket 6 into place.

%é&iﬁb’éﬁ5ﬂ%&i\ BV VDERRAy FEYY. BR
TS0V EY PSRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1, 718-r1&. pi—2.3. a2BITI T,
Open needle breakage shield 1 and covers 2, 3, 4.

3 (B5hLHKRDELTHZES)

In case the machine is threaded previously

AZ: HE5HLLHEBELTHIRICHEMBDRE
BATLIEEL,

BB : &%
ROFECEEHOFMETIIELHL, —B
RUOBEYIVERELTH SRS THIEL
BLTLEEL,

CEB: Ib—IN—%. L&Y%
BUBLPETLZETRESIFHLTH
5. HigENYITHVHIZTLEEL,

A . Knot the preset thread and the
thread being used together to
thread the machine.

B . Needle thread
Trim the knots off neatly before
passing through the eye of the
needle to thread.

C : Looper thread,

Top cover thread |
Trim the knots off neatly after

passing through the eye of the
looper.

IUVIRRDELOTWEWMESICIE, REBELEEZRTELL R%ZRE
LTLIREW, (20,21 H)

Be sure to thread the machine correctly by referring to the
threading diagram. (See page 20, 21)

19
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%@ LE (W562P-01M,-05M,-05T ZBx<)

Threading diagram (except W562P-01M,-05M,-05T)

G

18 A HUDAEVREBETIES,

Broken lines @ . For more stretchable thread.

EiRlE. BEOREL,
Solid lines for ordinary thread

BUDKEVREETHE.
For more stretchable threads

-

iR (B) fFUDKEVRZBET G,
Broken lines (B) : For more stretchable thread.

12
Fig.12

BUDNEVLREBET RS,
For less stretchable threads

J

G

5 © MUDKEVAREETIHE,

Broken lines @ : For more stretchable thread.

J




%iBLE (W562P-01M,-05M,-05T)

Threading diagram (for W562P-01M,-05M,-05T)

13
) Fig.13

B ® : HUDAEVNREETIHBE,

Broken lines (&) : For more stretchable thread.

iR, BEDOREL.

Solid lines for ordinary thread

BRB®) : MUDKEVRZBIIHS,

Broken lines (B) : For more stretchable thread.
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2 ENDRER

Adjusting presser foot pressure

BZEAE. FYDERICIE5E. RELEVEDNESNSE
BT, TEBRLIFHBOENTTERSLEL,

BZEAR. 7Y M1 ZBHTHSRY 2 ZEILTHE LTSS
L, BEEIRICFH Y M1 ZEBSHTIREL,

Ox Y 2 ZzBtARICEY & BMAEAIFECEVET,
OV 2 zREFEHARICEIS & MAEAIFHLEVET,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

To adjust the presser foot pressure, loosen nut 1 first and then turn
screw 2 as required. After this adjustment is made, tighten nut 1.

@ To increase the presser foot pressure, turn screw 2 clockwise.
@ To decrease the presser foot pressure, turn screw 2 counterclockwise.

=N DERER

Adjusting the differential feed ratio

1. whin—3 =BT,

2, Ty b 4aZEEDT. LIN-5%TFTIF2L. EFHKRECE
Y. SO EDoERIRAHE T, LIN—5%EIFBLES
HdhEL<EY, BOED > FERIIBUET,

3. EEHED o5, Fu b 4 BESH., HHN— 3 EEHTL
RO,

1. Open side cover 3.

2. Loosen nut 4 for the differential feed ratio adjustment.
To increase the differential feed ratio, lower lever 5.
The finished fabric is shrunk.

To decrease the differential feed ratio, raise lever 5.
The finished fabric is stretched.

3. After these adjustments are made, tighten nut 4 and then
close side cover 3.

X 14
Fig.14

5

~

To shrink




§VBR TN

Adjusting stitch length

Aii%ﬁ CAUTION

%%L\Eﬁé‘o)%ﬁﬁ%ﬁ5ﬂ?ﬂi, B IV VDERRAN Y F&
Ty, BRT/S 7%V EY SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

1. 7voakar 1 528KBLERSNY Fhr—IL2 2EF
b Ty YA REUH—BRAADET,

2 TuvaRev 1 BRLEEE \Y FhA—Ib 2 #ELT.
SVHA ICEETHEBY E#EhE T T,

x

ROBREOREHITHTEELLOREHDEIC, T2 TLEEL,

1. While pressing the push button 1, turn the handwheel 2 to
seek the position at which the push button 1 goes further into
the depth.

2. Then, keeping the push button 1 pressed, turn the
handwheel 2 and set the desired scale to the aligning mark
A.

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential

feed ratio has been changed.

REFF DFER

Adjusting the thread tension

RAFIIEHAFF v b3 LYV RBEAFF Y b4 FIL—N-FFF
Ty b5 THELTIEEL,
ROLEYVERZESTBIHRIERT Y b ZEEARN. 5575
BERRESABEANE LTS AN ENTELVLEN EH Y HYF
SNZEET. TEBRIFHRILTIEEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 3, top cover thread tension knob 4 and looper thread
tension knob 5.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

N

J




=V DRFR
Cleaning the machine

Aii,%-f CAUTION

eg;svywﬁ@%ﬁ5%msMfsyywﬁﬁz4w?%wus
BETSIEAVEY FHSRONTREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1, sih8— 1 L2UIR2 8. 29 3 #ESHTEHIR 4 554
LTLREEL,

2, sHRO® 5 &%y EAD 6 ERIFELTREW,

3. sHEOA ALY —1L 7 B (BR) ERRLTREW,

4. stiga 529 3 THUMG. SHN—1 EELIR2 EBS
TLEEWY,

1. Open front cover 1 and slide plate 2. Loosen screws 3 and

remove needle plate 4.

2. Clean the grooves of the needle plate 5 and the area around
the feed dogs 6.
3. Clean the area around the needle bar oil seal 7 (see Fig. 19).

4. Replace needle plate 4 with screws 3. Then close front
cover 1 and slide plate 2.

3

e

i)
Q)
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FHOEWEZ
Replacing the needle

Aii,%-f CAUTION

%ﬁ'@ﬂi‘) BZETORIE, BTV VDERRAM Y FEYY,
BR7/Z7%27EY bHSHRVWTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

1. FMEDFE—LYF (1.5mm) BE-T. LS 1 EEHT
CREW,
2, HEOHERETEOE by FEE>TRYALTEEL,

o B3 TTVESIVVDORAICAG TERGITETY,
o FLO#HZEEY Y FTRARORICIEEZETELAAT

vl Bw

<IEEW,
o ROEDF—L2VF (1.5mm) ZE>T. LEHRT 1 ZHEHT
<IEEW,

» Loosen screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm).

2. Remove the old needle(s) by using tweezers (provided as
accessories).
3. Fix the needle so that its scarf faces the rear side of machine.

» Insert a new needle into the needle hole as far it will go by
using tweezers.
» Tighten screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm).

DT
Oil replacement

Aii?é-f CAUTION

%3&@3‘5?&%’:?‘?59%@\ BTIVVDERRN Yy FEYY, B
R7Z7%2787 bHSIRVWTLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

SUVERVICHTHS 1 7 Bklc. TDRIZ6 rATEITHE
L TLEEL,
BNICHZZDEEERATNE T LIV DHEDFERELZEN
HHYET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

HERD Lb T
To drain the oil

o TAWWNYDEERNERY 2 ZH LT BZERERM> T
TN

o EEDRDOSHERNERY 2 ZRHHTIEEL,

1. Drain the oil by removing screw 2 on the left side of the oil
pan.
2. Tighten screw 2 after draining.

OK!

IJVES
Scarf

& 21
Fig.21
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714 IR DAL BT

Checking and cleaning the oil filter

Aii,%-f CAUTION

62574w9®ﬁ@%ﬁ5ﬁm\%?Eyyoﬁﬁxfw?%m
. BRZS5EIVEY FHSEHNT. BPBHEMToT R
T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and clean the oil filter.

1, 2v1-82-00v53- 702450 LT. 74154
EERLTEEL,

2. TAIVZ 4 DBEREIERRE. 701024002053
Bo2EXTV 1 TRYMFTLREEL,

T4V Z ADTIFETHEE O EER. ERGRADTET A,
T4IVZ413.6 s ATEIIALTREL. BT ELTLREEL,

1 » Remove screws 1, cover 2, O ring 3 and filter 4.
Check filter 4.

2. Replace the filter if necessary. After checking or replacing the
filter, put filter 4, O ring 3, cover 2 and screws 1 back into
place.

Contaminants on oil filter 4 may cause improper lubrication.
Check and clean oil filter 4 every six months by removing 1 to 4.

X 23
Fig.23




#ARERY DRE

Adjusting the needle thread take-up

Aii,%f CAUTION

%ﬁ%ﬁ% YOREFEITIEIE. BT IV VOERRAC Y FETY,
BRE7S7&IVEY MOSKRVWT, FPIEMENTOTLREEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread take-up.

1, stergTruBOLE. 754y b1 OLEAIKTEIEDES
lo. 292 BEH. TS54v b 1 EEERIZEICE L THEE
LTL T, M. 292 BEHTREL,

2, 55y b1 DOADSEREY 40 B FTOEETES
Cmm BB LSIc, XY 3 EEDH, KRG ax=EFIE
BIEH LTEEL T T, BE® XD 3 EHHT I
o, (024 RUEESRE.)

Ok (— ) FAENT &, HAPHEYET,
@5 (+)FAIENT L. HAPEHET,
iz

LD REET B L EF. Y REY 5 DMEHTENK
SITEFELTLREWY,

1 + When the needle bar is at the bottom of its stroke, the top surface
of bracket 1 should be horizontal. To make this adjustment,
loosen screw 2, turn bracket 1 clockwise or counterclockwise.
After this adjustment is made, tighten screw 2.

2. The standard distance C from A on bracket 1 to B on needle
thread take-up 4 should be C mm. To make this adjustment,
loosen screws 3, move needle thread take-up 4 to the left or
right. After this adjustment is made, tighten screws 3 (see
Fig. 24 and the table on the right).

@ To tighten the needle thread, move the needle thread
take-up 4 to the left ( — ).

@ To loosen the needle thread, move the needle thread
take-up 4 to the right ( + ).

Note
When making the adjustment stated above, be sure not to
misalign the top cover thread take-up 5.

#5842 Y OEYIE (W562P-01M,-05M,-05T)

Positioning the needle thread take-up
(for W562P-01M,-05M,-05T)

Aii,%f CAUTION

%ﬁ'%‘ﬁé YOBMIBEEZZEASEIS. BTIVVDERRAYF
2V, BR7> 722012 bOSHWT. BFEMELITO TS
EEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the position of the
needle thread take-up.

FRIRY 6 B 25 DK S HTEMBICHEB K Sl XV 7-8 %
BT MFTLEEL,

Position needle thread take-up 6 as shown in Fig. 25.
After this adjustment is made, tighten screws 7 and 8.

& 24

Fig.24
5 3
/\ 7J<3F
(_)‘-’('l') __ﬁ _______ A\ ~ 3\ Horizontal
a @ QD
— 2
Cmm — 1
B A
HITU52
Subclass ©
W562P-01M,-05M,-05T A4
Except W562P-01M,-05M,-05T 75 mm
W562P-01M,-05M,-05T 85 mm
X 25
Fig.25

) 41 mm

——6
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FHHRE DA Fig.26

Adjusting the needle thread guides

[W562P-01M, -05M,-05T ZBR< ]

[ #1538 1 D5 |

%Y 2 DHLHSEHRE 1 DERFOE TOTED 7.0mm 1£5 5
£Ile, RV 2EEHT. #HRE1 Z LI TICEBD LTHREEL
TLIEEL, % XV 2Z/HHTLREEL,

% W562-01DB (#5138 4 A&{1#%) DBEIE. E5E2ED 0.5 mm T,
#HHRE 1 DENRFOHPRY 2DFOEVELCEZLSICLTLEE
L,

[t 3-4-5DAEE]

2T 2 DFRNICHRE I DRINPODETEEHETH S, HHRE
4-5 DENFIDOE TOTEHLK 26 [TRTTiEICER LS. RT 6"
7-8 EfEHT. #HRE3-4-5 5 EF I TICEBINLTHAELTLR
T, FEE. XV6-7-8EMHBTLLIEEL,

Ot REZE EICEINT EHRDBEYVET,
O REZ TICENT LHARDEHRET,

¥ W562-01DB (#5084 K18R) DIBEIR. EHDOI X 25
ZlLTEHREZFAGLTILEL,

[Except W562P-01M, -05M,-05T]

[To adjust needle thread guide 1]

The distance between the centerline of screw 2 and the center of
the eye of needle thread guide 1 should be 7.0 mm. To make this
adjustment, loosen screw 2 and then move needle thread guide

1 up or down. After this adjustment is made, tighten screw 2.

% W562-01DB (with 4-needle thread guides)
The distance stated above should be 0.5 mm (the centerline of screw 2
is lower than the center of the eye of needle thread guide 1).

[To adjust the needle thread guides 3, 4 and 5]
Align the center of the eye of needle thread guide 3 with the
centerline of the head of screw 2. Adjust the distance from the
center of the eye of needle thread guide 3 to that of the eye of
needle thread guide 4, and then needle thread guide 5 (see Fig. 26).
To make these adjustments, loosen screws 6, 7 and 8. Move each
of needle thread guides 3, 4 and 5 up or down.

After these adjustments are made, tighten screws 6, 7 and 8.

@ To tighten the needle thread, move up the needle thread guides.
@ To loosen the needle thread, move down the needle thread guides.

% W562-01DB (with 4-needle thread guides)
Adjust each thread guide (see the boxed illustration in the upper
illustration of Fig. 26).

[W562P-01M, -05M,-05T)

[ #5389 DA |

2210 HEHHE 9 DRADFDIHED &SI, i % LSS
ETICED LTHREBLTREL,

W%, 2V 10 ZHHTREL.

@it REZ EICEID T EHRDWEN T,
O REZ TICHAT LHRDEHET

[W562P-01M, -05M,-05T]
[To adjust needle thread guide 9]

Screw 10 should be positioned at the center of the slot on needle
thread guide 9. To make this adjustment, move needle thread guide
9 up or down. After this adjustment is made, tighten screw 10.

@ To tighten the needle thread, move up the needle thread guide. IO
@ To loosen the needle thread, move down the needle thread guide. Center of the slot

28
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Adjusting the size of the needle thread loop

Aii,%-f CAUTION

HRIV—TORHET SRS BT IV VDERRA Y F&HY,
BR7/S7%17€Y MOSKWT, EFIRITEMTOTLIEEL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the size of the needle
thread loop.

#HRIV—TDOIREHEIE. TRD 2EEOFEDHY LT
OHAFZIFEUTIBENEE (W562P-01M,-05M,-05T %R <)
ORI 2 IV TOEE
Two methods are available for needle thread loop adjustment (see
below).
@ Changing the position of the needle thread guard

(except W562P-01M,-05M,-05T)
@ Changing the timing of the needle thread take-up

[(HHAZTEYHIBDZEE (W562P-01M,-05M,-05T %< )]

®28 D&LSle. #RZ 113, SHERTMUE CHARIS LT A bt
REBNROPDICED K S, 2T 2 ZHHTRYHFITIREL,
HHRZ 113 IV—N\—DERE TSROV —THREEZ SE
ELBVET,

OHARTF 1% (+)FRICEIDT L HRIV-—THARECHEYET,
@HARTIF 1% (- ) FRICEDT L #HRIV—THNECHEYET,
HRN—TORECZRE LB, XD 2EZHHTLIEEL,

[Changing the position of the needle thread
guard (Except W562P-01M,-05M,-05T)]

When the needle bar is at the bottom of its stroke, loosen screw 2
and then position the top surface A of needle thread guard 1 at the
center of the eye of the needle thread guide (see Fig. 28). Tighten
screw 2.

Needle thread guard 1 changes the shape of the needle thread loop
when the looper enters the needle thread loop.

@ To increase the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 1 in the direction of ( + ).

@ To decrease the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 1 in the direction of ( — ).

After adjusting the size of the needle thread loop, tighten screw 2.

[BtigY 21 2V T DEE]

H29D&Slc, #HREV IS 3DHEB &, #HRIEVEI4 (<

HBV B ILEDETRYMIFTILEL,
RAZVTEEET B, XV 6 ZEHT, HARBW IS 3

Z(+)XE(—)FRICED LTHRE LTI LEL,

OHRRV ISV 3% (+)ARIKEIDT & #HRIV—THKRELS
TVEY,

OHRIEN ISV 3% (— ) FRICEDT &, #HRIL—THNEL
BET,

HRIV—TDREETEREH LB XY 6 ZMHTILEL,

x

SYVOHFEEICE, FHRBYDEA IV TIE. #OETESICK
LT, B2/ IVJICREBLTEYET,
BIHICHEEDE SR PEVREERT B L EUNL. 21207
EEELGHVTLREL,

[Changing the timing of the needle thread take-up]

When installing needle thread take-up crank 3, the end B of needle
thread take-up crank 3 should be aligned with V-shaped groove 5 on
needle thread take-up shaft 4 (see Fig. 29).

To adjust the timing of the needle thread take-up, loosen screw 6 and
then move needle thread take-up crank 3 in the direction of ( + ) or

( — ) as required.

X 28
Fig.28

HERTMUE
The needle bar at the (_)
bottom of its stroke 2

@ To increase the size of the needle thread loop, move needle
thread take-up crank 3 in the direction of ( + ).

@ To decrease the size of the needle thread loop, move needle
thread take-up crank 3 in the direction of ( — ).

After this adjustment is made, tighten screw 6.

Note
Factory-set timing of the needle thread take-up:
Simultaneous timing in relation to the stroke (up-and-down
movement) of the needle.

Do not change the factory-set timing, except when extremely
stretchable or non-stretchable threads are employed.
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Adjusting the top cover thread take-up

Aii,%i CAUTION

%ﬁﬂiu HRY OBEET SR, BTV VOBERA Y FE
5y, BETSIEIVEY FHSRVT. EPHHEN T T
rEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
take-up.

#i) SRR 1 AR EMBEDEE, Y RE2DERAHREI0DK
Sl B REY 1 DRVENRE-HTBELSILTIREEL,
VB A4EEHT, HVRE2ZEFRIETICEDLTHELT
<IEEW,

OfiVRE 2% (+ ) AREICEDT & Bi) RDEHE T
OfiVRE2% (— ) FRICEINT & BYRDHEVET,

SRE#, %Y 34 EMHHTLREEL,

When the top cover thread take-up 1 is at the up of its travel, the

eye A of the top cover thread guide 2 should be aligned with the

eye of the top cover thread take-up 1 (see Fig 30). To make this

adjustment, loosen screws 3 and 4, and then move the top cover
thread guide 2 up or down.

@ To loosen the top cover thread, move the top cover thread guide
2 in the direction of ( + ).

@ To tighten the top cover thread, move the top cover thread guide
2 in the direction of ( — ).

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.

X 30
Fig.30
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Adjusting the looper thread take-up

Aii:%f CAUTION

%‘Fé&.ﬁ Y OBEETS B, BT IV VOBRERA Y FEY)
V. BETSSEIVEY MSENT, BPBHEMT>TL R
F,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper thread
take-up.

IW—IN—DREMENSENEH L. EHHRICTTHUES TTR
LIc L ECTROTRIEY ARDSANDKSICLTLIREL,
RETBEER. RV2ZFEHT. TRIEY 1 ZRILTHELT
<IEEW,

IR, XY 2 ZWHTIREL,

When the left needle has reached the point shown in the illustration
while the looper is moving to the right from the extreme left end of
its travel, the looper thread should be released from point A on the
looper thread take-up.

To make this adjustment, loosen screws 2 and turn looper thread
take-up 1 as required.

After the above adjustment, tighten screw 2.

TREDFRER

Adjusting the looper thread guides

Aii,%f CAUTION

%T%ﬁ@%ﬁﬁﬁ%ﬁ5 I, BT IV VDERRA Y FEYY.
BR7S 72271 bHSIRVT EFIRMEDNTOTIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper thread
guides.

AREBBLT. XV 3-4ZEHT. TRES 6 DRINDFRIC
RVB-4DKBEIICTRES - 6 ZHE L. (IFEME)
V3 4ZREHLTIIREL,

OTHRES -6 ZXRHIBARICEDT & TREENZEVET,
OTRES * 6 ZKEI C ARICEDT & TREEHNDVLHELBEYE
ER

RERRY 3 - 4 ZHHTILEL,

Loosen screws 3 and 4. Center screws 3 and 4 in the slots on
looper thread guides 5 and 6 respectively (standard) by adjusting
looper thread guides 5 and 6 (see the illustration on the right).
After this adjustment tighten screws 3 and 4 temporarily.

@ To increase the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of B.

@ To decrease the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of C.

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.

THEY 1 0 A Bb5I—S—HHHNBE 32
DI Fig.32
Position of the point of the left needle when
the looper thread is released from point A
on looper thread take-up 1.
b
0
IW—I\—THEZET g
T * ﬁ%
The point of the left
needle has reached /
the bottom end of the u
looper blade.
& 33
Fig.33
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Adjusting the top cover thread spreader

/¥ CAUTION 1

%J:ﬁfﬁ Y OREEITORIE, BT IV VDERRA Y FEYY, /§

BRTSTEIVEY MO SENT, BPIRHEMT> T REL, 2\\\\\\ ‘
< ~77),
Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread gﬁ' ) J
spreader.
1. 27 Ly ZORH 1
F 3
(1) BE L HiE B DI §§ i A
HARLEEOSZAT LY 41 OTEETOTEA%, P46~ P47 v
AEREEREBRBLT, SERADI Y VICESTEICHEE LT
CFEEW,

g, *Y 2 ZRIESHLTIREL,

BiflnBIE, 7Ly 4 1 MRELED SENER, 2TL 36
v 5—1 DR B NEHORMITE R EE, 8 E DML 0.5 Fig.36

mm £G5B &Sk, ATy S 1 Z5i%IcEh LTHE LTS
£EL, A%, XY 2Z/HMHTLREL,

(2) EEHEORE
2Ty § 1 PREMBOE =, EHRONSRTL Y & 1 Of
% B ETOTECE, P46~ P47 ARHERESRBLT, &
BREDI Y VB TECBE LT L, BETREE
. 2V 3EEHT. RTLv 41 EEECEHD LTHEBLT 0.5 mm 2
(T’E'&’L‘o J—noo \
B

RERE. *Y 3 ZMHMTTIREL,

1.To adjust the top cover thread spreader

[ 37

(1)To adjust the top cover thread spreader height : .
Fig.37

Adjust distance A from the top surface of the needle plate to the
bottom surface of the top cover thread spreader 1. Select the
distance according to the machine being used by referring to the
table of adjustment dimensions (see pages 46 and 47). Adjustment
is made by loosening screw 2 and moving the top cover thread
spreader 1 up or down. After the above adjustment is made,
tighten screw 2 temporarily.

To adjust the top cover thread spreader front to back :

When point B on the top cover thread spreader has comes close
to the left needle while the top cover thread spreader 1 is moving
to the left from the extreme right end of its travel, there should be
a distance of 0.5 mm from point B to the left needle. Adjustment
is made by moving the top cover thread spreader 1 front to back.
After this adjustment is made, tighten screw 2.

(2)Left-to-right adjustment
When the top cover thread spreader 1 is at the extreme left end
of its travel, adjust distance C from the center line of the left
needle to point B on the top cover thread spreader. Select the
distance according to the machine being used by referring to
the table of adjustment dimensions (see pages 46 and 47).
Adjustment is made by loosening screw 3 and moving the top
cover thread spreader 1 left to right.
After this adjustment is made, tighten screw 3.




2. i) R ER DGR

(MEFVHRERA EXT LYy Z 1 LOBRED 0.5 mm IcED LS,
XY EROTHIELTLLEEY, RAEHERY 5 ZREDHLT
CIEEW,

QRTLyF1HBREMEDLE. fHi)HREN4IDORBRDICR
Ty HRI%EBHLBLIIT. HiVRERN4ZERICEHLT
FELTIEELY, BRI 5 ZHHTILEL,

3. i ) REARE DGR

(M HDRTHEDEE. &iYRERNRE6H. i) RERNIDR
BFRIDHEDELICCBLIIC, RV TEBHTRIL L
T, BEIE. XD TEREHLTIREL,

(2) B W RT|RRE 6 &, B Y RER 4 DIRAD. 1.0mm (2755
K3l B RERREE ZLTICEBDLTHABLTILEL,
A%, 2V 7 EMHTLIEEL,

2. Adjusting the top cover thread guide

(1) There should be a clearance of 0.5 mm between the top cover
thread guide 4 and the top cover thread spreader 1.
To make this adjustment, loosen screws 5.
After this adjustment is made, tighten screws 5 temporarily.

(2) When the top cover thread spreader 1 is at the extreme right
end of its travel, the point B of the top cover thread spreader 1
should be positioned at the center of the slot on the top cover
thread guide 4. To make this adjustment, move the top cover
thread guide 4 to the left or right as required.

After this adjustment is made, tighten screws 5.

3. Adjusting the thread guide

(1) When the needles are at the bottom of their stroke, position
thread guide 6 just above front end D of the slot on thread
guide 4. Adjustment is made by loosening screw 7.

After this adjustment is made, tighten screw 7 temporarily.

(2) There should be a clearance of 1.0 mm between thread guide 6
and the top cover thread guide 4. Adjustment is made by moving
thread guide 6 up or down.

After this adjustment is made, tighten screw 7.

X 39
Fig.39
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Adjusting the top cover thread guide

Aii,%-f CAUTION

%J:ﬁﬂi DREDHEEHEIT ORI, BTIVVDERRIYFZE
gy, BRI/ 722V EY MHSKRVWT. EMRMENITOTL
&L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread guide.

AREBBLT, MAFYI I 1 2E LT LY REOREZTT
TLEEL,

QN AFYT I ZEETARICETY & LY RHENDEEY
LR

QN AFYT I ZREETAREICEY & LY REEHZHY
LR

Adjust the top cover thread guide by turning knob 1 clockwise or
counterclockwise (see Fig. 40).

@ To decrease the supply of the top cover thread, turn knob 1
clockwise.

@ To increase the supply of the top cover thread, turn knob 1
counterclockwise.

XY S S DRE

Adjusting the feed dog height

Aii:%f CAUTION

%ﬁ VB ORBETS B, BTIVVOERRAC v FE
5y, BET7SIEIAV LY MSRVT, EPHEHENT> T
rEw,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the feed dog height.

EYVENREMBEF CEN oL E TRV 2 EEEXYEID
W EESERD SEHIREEE TOTEA Z, P46 ~ PA7 HER
H#REBRLT. CERADI Y VICESTTEICAB LTI EEW,
RETBEER. XV 45 ZFEHT, EVE2-3ZLFIITIC
B LTLEEL,

SRE®, %Y 45 ZRHHTLREEL,

When the feed dogs are at their highest position, adjust distance A
from the top surface of the needle plate to the line extended from
the tips of main feed dog 2 and differential feed dog 3. Select the
distance according to the machine being used by referring to the
table of adjustment dimensions (see pages 46 and 47). Adjustment
is made by loosening screws 4 and 5 , and moving feed dogs 2
and 3 up or down.

After the above adjustment,tighten screws 4 and 5 .

X 40
Fig.40
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Adjusting the presser foot lift

/3% CAUTION

%Wiiﬁ%ﬂ)?ﬁ]ﬁﬁ%ﬁ’)ﬂ%ti\ BT IV VDERRA Y F&
Y. RS2Vt Y M 5KRVWT. FMEMENITOTKL
&L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the presser foot lift.

W21 2L EE HIREENSHABEERE COTEA%Z, P48
IRRESELT. SEADI Y VICE > TEICRE LTS
(A

1, 7—v—%ELT. BYEERTEEBE TRFTI AT,

2. LA—a5THT. HAEFEERGLTIREEL,
TDEE, FYRTL Y FEMAAEMUGNL S ICEE
LT,

3. Fu b 2EEHT. ZTUIELN—AICETTIREL,
Fu b 2 BEH T FEE,

When presser foot 1 is raised, adjust distance A from the top surface
of the needle plate to the bottom surface of the presser foot.

Select the distance according to the machine being used by referring
to the specifications (see page 48).

1. Turn the handwheel until the feed dogs are at the lowest
position.

2. Adjust the presser foot lift by lowering lever 4.
Note that the presser foot should not be in contact with the
top cover thread spreader.

3. Loosen nut 2. Adjust screw 3 so that it contacts lever 4.
Then tighten nut 2.

X 42
Fig.42
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Adjusting the needle height
/A\;xE CAUTION

%ﬁ%é’@%ﬁ]ﬁ’éﬁ5 BRI, BT IV VDERRAA Y FEYY.
BR7S7%20€Y O SRV T BFIEMENMT O TIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the needle height.

#HHm EMEBED L E, EHkEL)SHIREEE TOTEAZ. P46
~PA7 ABEERZBR LT, TEADI VY VICE 2 TEICH
BLTSEEW,

1. AYRERr=IL1 ZBLT. NV RRA—ILDAR—F P &
SYVDBR—Y CEBDET. HEERLHHBEFTLIT
CREW,

2, 22 BALTHS. Y 3 EED. $HB 4 ELELIETIC
BH LT, HETERHLT T, BEHERY 3 £6.
122 EEHTREL,

OHE T EE Lick. XY 3 MO BHE1C. #HiRD
FHNEHEDBERERIDEL ST, Bl B Zi9FICEHE LT <
e,

Adjust distance A from the point of the left needle to the top
surface of the needle plate when the needle is at the top of its
stroke. The distance varies according to the machine being used.
Refer to the table of adjustment dimensions (see pages 46 and 47).

1. Bring the needle bar to the top of its stroke. To make this
adjustment, align alignment mark P on handweel 1 with
alignment mark C on the machine by turning handwheel 1.

2. Remove plug 2. Loosen screw 3. Then adjust the needle
height by moving needle holder 4 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 3, and replace and tighten
plug 2.

@ Adjust the relationship between each needle and needle
drop hole so that clearance B is equal after the needle height
adjustment (see the illustration). Then tighten screw 3.

= 44
Fig.44
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Fig.45
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Adjusting the looper

/\;x%& CAUTION /

%/b—/(’—o)éﬁlﬁ’ﬁ’éﬁﬂ%ti\ BTV OBERA v FEY)
Y. BETSIEIVLY PHSHWNT, BPHEIEMT> TR
TN,

/

%Always turn off the power, unplug the machine and then A @

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper.

1. w—n—3|x280HEEH
Ib—I\—1 DRAENEBEDEE. AHFPOHLSIV—/IN—KinE
TODB|EE A%, P46 ~PA7 ABRELERESIBL T, fF
BADIIVICE a2 TeHEIGAE LT EE L,

RETBEER. IV—N—B20DXI IZEHT. Ib—/\—
BEERICEHD LTHELTLREL,
HE®. *Y 3 EMBTIEEL,

2. IV—IN—EE B DR
Ib—IN—EiEhRAEMEL S, EHPOE TRIEEIC, £
& IV—IN—EiRéE DRIEDOME%E 0.1 ~0.2mm [CLTL 2
Ty,

@3 FKHZI I UIF. V=KD EREMEL SPHPLETHE
feLElC, et & IV—IN—Sif & DFIEDOERE% 0 ~ 0.05mm
lcLTLIEEL,

FEITHEEIR. IV—NN—B20DXY 3 EESHT. V4%
BEILTLIEEY, REE. XY3EBDHTLLEEL,

O/l — \— LI REMEL SEHFOEBET 5 & Fid. 4 TN
(811F (18 ) BRHOTOEVIREETIE, ) Bt &IV —/\—KiEh l J 7> @/
EcEMLET,

1. Adjusting the looper-needle setting distance Fig.49
Adjust looper-needle setting distance A from the center of P\
the right needle to the point of looper 1 when the looper o?
is at its farthest position to the right. Select the distance
according to the machine being used by referring to the
table of adjustment dimensions (see pages 46 and 47). 0

Adjustment is made by loosening screw 3 on looper 0
holder 2 and moving looper holder 2 to the left or right.
After the adjustment, tighten screw 3.

2, Adjusting the looper avoiding distance
When the point of the looper has reached the center of the left
needle from the extreme right end of its travel, there should @
be 0.1~0.2 mm front-to-back clearance between the left
needle and the point of the looper.

@ For 3-needle machines:
When the point of the looper reaches the center of the middle
needle from the extreme right end of its travel, the front-to-back
clearance between the middle needle and the point of the
looper should be 0 ~ 0.05 mm. To make this adjustment,
loosen screw 3 on looper holder 2, and then turn screw 4.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

@ When the point of the looper is passing the center of the
right needle from the extreme right end of its travel (the
rear needle guard is not effective), the right needle slightly
contacts the point of the looper.
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Adjusting the needle guard (rear)

/N\;xE cAUTION I i

EE;%&w(%)wﬁﬁ%ﬁ5ﬁm\%TE?)@%ﬁx4v§

zZ)Y, BRT7Z7%237€Y M 5SHEWT, EMEMEDNTOT 0
CEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then 1
authorized techhnicians are allowed to adjust the needle guard C%/ 2

(rear).

1.ﬁﬁ%TﬁEi?%kt%\EE@&5E%§H(%)1®A | |
BHYEHOBNEHEB M5 1/3 Flt< B& 5l xRV 2%#E

HT. HBF (18)1 ELELTICED LTHEBLT S 51
W, FERRY 2 2HHTIREEL, Fig.51

2, - A RAMES SEHPOETERLEE, HitE
JW—IN—5kii & DFIERDIRED 0 ~ 0.05mm (252 K Sl
Y 3 ZiES. #HT (&)1 ZaRICED LGREL T
TV, FEERRY 3 EMDTILEL,

3 3 AU UDEAIE. Ib—/ RSSO E TR &
&, thite b—/\— ik & DRTEDBRIN 0 ~ 0.05mm Z 1R
STEE, heHESHEIT (1)1 HABERT LS IR 2
@, HBU (8)1 BEELRAICE->TRBLTI S
L, IR 2 ERHTIREL,

1. When the needle is at the bottom of its stroke, line A on
needle guard (rear) 1 should be 1/3 below the top B of the X 52
right needle’s eye. To make this adjustment, loosen screw
2, and move needle guard (rear) 1 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 2.

2. When the point of the looper has reached the center of the
right needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0~0.05mm front-to-back clearance between the
right needle and the point of the looper. Adjustment is made
by loosening screw 3 and moving needle guard (rear) 1
forward and backward. After adjusting, tighten screw 3.

3. For 3-needle machines :
When the point of the looper has reached the center of
the middle needle, the middle needle must slightly contact
needle guard (rear) 1 with 0~0.05mm front-to-back clearance
between the middle needle and the point of the looper.
Adjustment is made by loosening screw 2 and swing needle
guard (rear) 1 to the left or right. After adjusting, tighten
screw 2.
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Adjusting the needle guard (front)
A\ CAUTION

%ﬁ"éﬁ (A1) DFREZITOEE. BTV VDBRAAMYF
zZ)Y, BRT7Z7%237€Y M 5SHEWT, EMEMEDNTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the needle guard
(front).

IW=IN— A BENFVTEHORAZERT HEE. HEHTIT (
#1)5 EDRE CH 03 ~0.5mm Icxb L3I, Y6 EEDHT.
#3217 (71) 5 ZaiglcE8h LCRRE L T REL,

REIR R Y 6 ZMHTIEL,

There should be a clearance of 0.3~0.5mm (See C) between the
needles and needle guard (front) 5 when looper 4 is moving to
the left in the back side of the needles. To make this adjustment,
loosen screw 6 and move needle guard (front) 5 backwards or
forwards.

Finally, tighten screw 6.

BZ 01 EHY BOFFE (W562P-01G,-01M)

Adjusting the amount of backward tilt
on the presser foot (for W562P-01G, -01M)

Aii,%-f CAUTION

HZDFI LAY BORHETSIEIE. BTIVVDERRA
wFEYY ., BRIST7EIAVEY FHSKRVT. EFEMELNT
2TLIEEWL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the amount of
backward tilt on the presser foot.

RAITREEMGICEDET. A 7 DRILVEZRAHTELT,
RETBEERTY P 8 EZEHT. XYV 9 ZEILTHEAL T
_'E l'\0

YV 9 ERICETIFERADA LDV E ADBSZLHVET,

Tilt adjustment for the front end of presser foot 7 can be made
according to sewing conditions. In order to adjust the amount that
the front end of presser foot 7 is tilted up, loosen nut 8 and then
turn screw 9 as required.

In order to increase the amount A that the front end of presser foot
7 is tilted up, turn screw 9 clockwise.

¥ 53

Fig.53
(o] 4
0.3-0.5 mm /
/ o
5 <
6
54

X 55
Fig.55
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Changing the maximum differential feed ratio

HAETRFDZEEILERIZ 1: 05~ 11 13 ICRETNTVET,

The differential feed ratio is set to 1:0.5~1:1.3 at the factory.

%%Ef]ﬂ:@%ﬁ]ﬁ’éﬁ5 BHE, BT IV VDERRAA Y FEYY.
BR7Z %7€ bHSIKRVT, EFIRMEDNTOTLIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the differential feed
ratio.

EBIEE1:13~1:18 TERTSES

In the case of a differential feed ratio of 1:1.3~1:1.8

Aii%ﬁ CAUTION

A%@Jﬂ:$’é’: 1:13~1:1.8 TERAT3HE. EVRES
ROEEL, BIETABNDHYETDT. BIRYEDEHESE
3.2mm I TFICLTLIEEW,

Alf you use the machine with a differential feed ratio of
1:1.3~1:1.8, the feed dogs may strike the needle plate and be
damaged. Check to make sure the movement amount of the feed
dogs is less than 3.2 mm.

1. suBES (T2VEHE) % 32mm U TFIc LT T,
2. #wHA— 1 EEFTIREEL,

3 RAhyN—202Y 3 EEHT. AP vii—2 E—FTFIC
FHTRY 3 EBH T LT, FELA— 4 5 1:1.8 Ofir
BECHETERLS IBYET,

o EHN—1 ZBRHTIIEL,
+ Set the stitch length (main feed dog movement) at less than

4

1

3.2 mm.

2. Open side cover 1.
3

» Loosen screw 3. Bring stopper 2 to its lowest position. Then
tighten screw 3. By making this adjustment, adjustment lever
4 can adjust up to a differential feed ratio of 1:1.8.

4. Close side cover 1.

X 56
Fig.56
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#HEZ bO—7 DY EZ (W562-22AC Zk5< ) Flizgl.g:

Changing the needle bar stroke

(except W562-22AC)

Aii?éf CAUTION

%ﬁﬂ@l FO—V DIV EZZT5EIE. $TIVVDERR
1y FagiY, BR7S7220€Y bH5S5KRVT, EFEIGTED
To2TLIEEL,

ZCS%&ZFD—7®WU§i%ﬁokﬁw\MTﬁ%?@%ﬁ
(P.36). JL—/\—DFEHES (P.37). #=F D:FHEN (P.38,P.39) ZEHE L T.
BEEDYELT T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the needle bar stroke.

Alf you change the needle bar stroke, be sure to readjust the
needle height (see page 36), the looper (see page 37) and the
needle guard (see pages 38 and 39).

1, 2—vavi10zxv25EHT. TxEY3EFSANET

59 DERENAEICD LEID LTLIEELN,
(BBHEYCHSANBET)

2 Tt 30V AEELT. AR (TER) & EERETIC
MBELZ DT ETHER FO— 2B BZET,

[1E#£X bO—IE ]

#HEIFO—% 131 mm
IFEVA@EHPTFICEZESICLT. EBHRE—Y 3D
EVCIKIEESRLSICELRAATLIEEL,

[N R PO—THIE]

#EA MO—7 1 33.4 mm

I+t AEHLEICEEZKLSICLT. BBHE—3 D
EVCICIFERKSICELRAATLIEEL,

3, xv2rmHT T,

1. Loosen screws 2 on motion 1.
Slightly move eccentric 3 in the direction of the arrow with a
screwdriver until groove B comes out of pin C.

2. To change the needle bar stroke, bring flat surface A to the & 61
top or bottom position by turning screw 4 of eccentric 3. B .
A i Fig.61
[ To position the needle bar stroke with standard stroke ] l N C
Needle bar stroke: 31 mm

Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the bottom ﬂ Y \ -
position until groove B fits into pin C of the motion. @‘ N

)
[ To position the needle bar stroke with high stroke ]

Needle bar stroke: 33.4 mm
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the top

position until groove B fits into pin C of the motion. |

3. Tighten screws 2.
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#Hig!) 2o LHEHET )V b ORERORER

Checking the contact between
the needle bar link and the oil felt

/3% CAUTION

%ﬁﬁ V>0 L4077 TV~ OBORRETIRE. 47
SVVOERRAAy FEYY. BRI EAVEY FHSKRVT.
FREMEMNMTOTLLEL,

Aﬁﬂgx FO—J DYV BZETOREER. BTEIEYY
EHRMHT IV b OBMOMESE L. BECTEWMERICIZREHZT
TLIEEL, #LTOEWSRIKIZGHENREL. S YV DEE
EREEDRETHBENDHYET,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check the contact between
the needle bar link and the oil felt.

AAﬁer changing the needle bar stroke, check to make sure that
the needle bar link contacts the oil felt properly. Otherwise the
machine may not be lubricated sufficiently, causing trouble, such
as damage to the machine.

FHEA FO—JDOYYEZAZTOEE BlINAZAbA—ID5
BEAYPYBER L EIIF. BTEEV V1 EBRT IV 2D
BMLTWBIIY Y T-UEFTEILTHERZ LTIEL,
FEUV 1 LIRHT DIV R 2 ML TVEVLEER. #iEY VY
1HRDKSICHEBT IV E 2 EBCEMT SRS 1Y 3%ESD
THRNA T 4 el DB EREH L T REL,

AR, X3 EHMHBTLEL

After changing the needle bar stroke, especially from high stroke
to standard stroke, check to make sure that needle bar link 1
contacts oil felt 2 slightly, while turning the machine pulley by hand.
To make this adjustment, loosen screw 3, and position the end of
oil tube 4 so that needle bar link 1 contacts oil felt 2 slightly (see
Fig. 62). After this adjustment is made, tighten screw 3.

X 62
Fig.62




FT ZE (W562P-05)

FT device (for W562P-05)

Fi= LiaH

Manual lubrication

Aii,%f CAUTION

FELURBZETORR. B8TIVVDOEBRRA Y FEY,
BR7Z7%27€ Y bHSIRVT EFIRFMEDNTOTIIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

SVVENMHTI IV EHFENCEDEEP, LESKERALED
DRIVVEBEWCHEBEER. EXRTTVT 1 OaHERRIC
THRPEDBET, #MHLTLEEL,

When the machine is used for the first time or left unused for
some time, put oil to upper knife crank 1 until the oil wick is fully
lubricated.

WmERNDE
Adjusting the fabric guide

Y 3 EEDHT. HEN 2 ZERICED LTEHDEYIVELLE
ZRELTLEEL,

Adjust the amount of the fabric to be trimmed.
Adjustment is made by loosening screws 3 and moving fabric
guide 2 to the left or right.
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EARDAA:
Replacing the upper knife

Aii,%f CAUTION

%E@f&?ﬁ&’@%ﬁﬁﬁ’éﬁ'B EER. BIBRERMYF=ZHY). B
R757%#27€> bH5KRVT, BEPIRMEDTOTLIREL,

)‘ ADAFLTEFPIEZNZEEDHY EITOT, MODEER
ZHh O THERZTOTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized techhnicians are allowed to replace and adjust the knife.

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1, 7—u—%ELT. £XX 1 #BEEBICLTLEEL, %
I 2 EHLT. HLOEXRESTIHLT T,

2, EXRDEE a B LEARE 3 I UHIFTRY 2 TR
TLEEW,

1. Turn the machine pulley until upper knife 1 is at the top of its
travel. Remove screw 2. Then replace the upper knife with
the new one.

2. To replace the upper knife, press end a of the upper knife to
upper knife holder 3, and then tighten screw 2.

T A RDIKHA
Replacing the lower knife

Aii?é-f CAUTION

%E@B’E?ﬁ&‘\bﬁﬁﬁﬁ%ﬁi EER. BIBRERMYvF=HY. B
BR727%2AVEY FDS5KRVT. EPFIRHENMT>TIREL,

A ARDALTFLIEEYZERDH Y ET DT, FMODFE
HINO TIEEERITOTLIEEL,

%Always turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized techhnicians are allowed to replace the
knives.

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1, mon—smuc<rEEn. 295 #EBHT. TAR 4 £E
HALTHLOTARERBELTLIEEW,

2, £4RE 6 EEBANSET. TAR 4 EFARE 7 OF
o2 UAd, WEESHRIEEFALSSICADhET. 2T 5
EHH T TN, HHN—EEHT T,

1. Open the side cover. Loosen screw 5. Remove lower knife
4. Replace it with the new one.

2. Move upper knife holder 6 away to the right. Fit lower knife 4
onto the groove on lower knife holder 7. Check to see if the
cutting edge is flush with the top surface of the needle plate.
Tighten screw 5. Close the side cover.

44



* ADMHE OB RE
Adjusting overlap of the knife cutting edges

Aii,%f CAUTION

% A ADHEHEDEREEITI LEWR. BT IV VDERRA
vFaYY,. BR7S 72012 FHS5HKRVT, EFIRITEDT
DTLEEL,

A ADHAFXTEPIEZZERDHY TITOT, HMODEER
ZH O TERZIT O TS,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust overlap of the knife
cutting edges.

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

T—)—%ZEILT. EAXZZETUBICLTIEEL,

DK S Ie EARETARMHEWTE a B 0.5mm [cBEB K5I
RAEL TS EE W, BETRLEF. XY 2 E2EHT. LARE
1 ZLEFIREBDNLTLIEE W, RER. *Y 2 Z@HTIREL,

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. Obtain 0.5mm overlap of the upper and lower knives (see
a in the illustration). Adjustment is made by loosening screw 2,
moving upper knife holder 1 up or down. After this adjustment
tighten screw 2.

O

TARBERUEDRE
Adjusting the left-to-right position of the lower
knife holder

Aii?é-f CAUTION

%T}‘ ABEGMBEOREHZITI LER. BTIVVDERR
1y FagiY,. BR7S 722717 bH5KRWT, ERIEIGTED
ToTLEE,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the lower knife
holder.

TARE 3 DEAMETHEEHD S A RAYMEE TOREREH L F
¥, HEITAHEER. XY 4 ZEHT, PFERY 5 ZEILTLE
T,

REiRY 5 ZAICET & FTARE IHEIBHL, ElCET &
BIBBLET, TAREOBENCEDE T, T 6 ZiED.
BRZ 7 EEAICED LTLREEL,

E®. x4 L 6 ZWMHTIIEL,

The distance from the right needle to where the fabric is to be

cut is determined by left-to-right position of lower knife holder 3.
Adjustment is made by loosening screw 4 and turning adjustment
screw 5 as required.

To move lower knife holder 3 to the left, turn adjustment screw 5
clockwise. To move lower knife holder 3 to the right, turn
adjustment screw 5 counterclockwise. Loosen screw 6 and move
auxiliary presser foot 7 to the left or right while moving the lower
knife holder. After this adjustment tighten screws 4 and 6.

X 69
Fig.69
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SREE B AL (1)Adjustment dimentions (1)

(mm)

X000 )_W m‘& = | L @ O

W562P -01G 232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
240 31 9.3 40~43 | 83~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~3.9 | 8.8~9.2 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

W562 -01D 460 31 9.3~9.8 | 2.8~3.1 8.7~9.2 | 48~52 17.2 0.8~1.2
W562P -01M 240 31 8.8 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
W562P -02D 232 31 9.8 44~47 | 83~87 4.5~5 17 0.8~1.2
W562P -02G 224 31 10.2 48~5.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

240 31 9.3 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~39 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~39 | 8.8~9.2 45~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~3.5 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P -02H 232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
240 31 9.3 40~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~3.9 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 45~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P -03D 248 31 8.9 3.6~39 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
356 31 8.5 3.2~3.5 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P -05B 224 31 10.2 4.8~5.1 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2
-05C 232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

240 31 9.3 40~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~39 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~39 | 8.8~92 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2
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AR EN{E (2)Adjustment dimentions (2) (mm)
X 000 ﬂ UM& % W @ @
W562P  -05M 240 31 88 | 40~43 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
356 31 80 | 32~35 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
364 31 76 28~3.1 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
W562P  -05S 224 31 102 | 48~51 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
232 31 98 | 44~47 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
240 31 93 | 40~43 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
248 31 89 | 36~39 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
348 31 94 | 36~39 | 88~92 | 45-5 17 0.8~1.2
356 31 85 | 32~85 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
364 31 8.1 28~3.1 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
W562P  -05T 356 31 80 | 32~85 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
w562  -21B 356 33.4 93 | 37~40 | 97~102 | 45~5 17 12~15
364 33.4 88 | 33~36 | 9.7~102 | 45~5 17 12~15
w562  -22A 356 356 | 123~125 | 2.8~3.1 12 45~5 17 12~15
W562P  -82A 356 31 85 | 32~35 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
364 31 8.1 28~3.1 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
W542P  -84A 232 31 98 | 4.4~47 — — — 0.8~1.2
#HEFWIEBR Comparison table of equivalent sizes
Japg?\iifize # 9 10 11 14 16 18 21
Germzr?/(‘r;jweﬁiri%c) size Nm 65 70 75 90 100 110 130
IZ#E(EHET Standard needle
o | A o | A
W562P-01 224 UY128GAS #9S W562 -01 460 SMX1014B #9S
-02 232 UY128GAS #9S | W562 -21 356 UY128GAS #12
-03 240 UY128GAS #9S 364 UY128GAS #12
-05 248 UY128GAS #9S W562 -22 356 DPX17 #18
-82 348 UY128GAS #10S | W542P-84 232 UY128GAS #12
356 UY128GAS #10S
364 UY128GAS #10S
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W500(P) 2+ )—X4755zx4t#%k WSO00(P) Series subclass specifications

o/ 224 T
Rao=m 10 M ® =D
S8 () |38 () MITE  swmn | mirove | BEEER
Jizbed Y95 Number | Number #rh d:X: main feed : ZLHVE | &EE -
gt g'smovement | Diff. feed | Presserfootlit | Max. speed
Application Subclass ne:éles thrg;ds Needle space (mm) amour(]rtn ) ratio (mm) (rom) Remarks
2 4 3.2-40 4.4 05~13 6.3 6,000
W562P-01GB
3 5 48-56-64 4.4 05~13 5.0 6,000
EHAREN
Versatile
W562-01DB 4 6 6.0 3.3 0.7~13 55 4,200
W562P-01MB 2 4 4.0 4.4 05~13 6.0 6,000
W562P-02DB 2 4 3.2 3.3 05~13 5.9 5,500
2 4 24-32-40-48 4.4 05~13 6.3 6,000
W562P-02GB
3 5 48-56-6.4 4.4 05~13 5.0 6,000
F—7HY
Binding tape
2 4 3.2-40-48 3.3 05~13 6.3 6,000
W562P-02HB
3 5 56-6.4 3.3 05~13 5.0 6,000
W562-22AC 3 5 5.6 4.4 05~13 10 4,000
2 4 4.8 4.4 05~13 6.3 6,000
AN=U>y
Covering W562P-03DC
3 5 5.6 4.4 05~13 5.0 6,000
5 ?00
2 4 24-32-4.0-48 4.4 0.5~ 1 5.3 (MD f2 5,000)
W562P-05BB (5,000 with MD)
-05CB 5 §00
3 5 48-56-6.4 44 0.5~ 1 5.0 (MD 1 5,000)
(5,000 with MD)
5 ?00
W562P-05MB 2 4 4.0 44 0.5~ 1 5.3 (MD 1 5,000)
(5,000 with MD)
L— 2 3 L3 5 ?00
Attaching elastic | W562P-05MC 3 5 5.6-6.4 44 0.5~ 1 5.0 (MD 1 5,000)
lace (5,000 with MD)
5 ?00
2 4 | 24-32-40-438 3.3 0.5~ 1 5.3 (MD 1 5,000)
(5,000 with MD)
W562P-05SB
5 ?00
3 5 48-56-6.4 3.3 05~ 1 5.0 (MD 1 5,000)
(5,000 with MD
5 ?00
W562P-05TC 3 5 5.6 3.3 0.5~ 1 5.0 (MD 1 5,000)
(5,000 with MD
[EHREL
Plain seaming on | W562-21BA 3| 5 56-6.4 33 |07~12| 70 5,000
heavy weight fabric
AR
Angled decorative | W562P-82AB 3 5 56-6.4 4.4 05~13 5.0 6,000
stitching
EV 2y I
Pin tucking W542P-84AC 2 4 3.2 44 |05~13| 47 4,800
[ d=hize WIRER
Stitch t;pe 406, 407, 602, 605, 607 Net we%ht (head only) 45Kg
UY128GAS #9S
UY128GAS #10S wEE
Needle size g?(ﬂx%%?ﬁ% z&;gé\\%ggg:%] B) W542P-84A) Gloss weight (with accessories) 51Kg
DPX17 #18 (W562-22A)
13 n=>5,400rpm : LpA = 81.3dB
ﬁﬁ%’iﬁze W:500 mm D:270 mm H:420 mm %ﬁiﬁg noise level DIN 45635 48A-1 ##L

Noise measurement according to DIN 4635 48A-1
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausziigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zulassig.

@ HaftungsausschiuB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gultig fur alle

Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt

»1echnische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le
chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehdrden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen Pour VOtre pI‘Opre

SiCherheit aufmerksam durch. Sécurité, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung 1.Introduction

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den @ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la
sicheren Umgang mit der Maschine. machine en toute sécurité.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig @ Lisez attentivement le mode d’emploi et
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie familiarisez-vous avec la commande de la machine
Justier- und Wartungsarbeiten vertraut. et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Bei der Bedienung von Industrienahmaschinen @ Pendant la commande de machines a coudre
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
wie z. B. Nadeln in Berihrung zu kommen. en contact avec des pieces mobiles, comme les
Far Ihre Sicherheit ist es daher unumgéanglich, daB aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
wir sichere Produkte zur Verfligung stellen, die Sie sommes donc obligés de fournir des produits
wiederum ordnungsgemaB unter Beachtung der s(rs, que vous devez utiliser en respectant les
Sicherheitsvorschriften einsetzen. consignes de sécurité. Certaines mesures de
Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
treffen. attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung et prendre les mesures de sécurité permettant une
und die des Motors sorgféltig durchlesen und utilisation efficace de la machine.

entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCheI‘heit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalwor,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.
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Symbole und Meldungen

Symboles et messages

-
Es ist sicherzustellen, daB3 Anleitungen _Sassurgr du respec_t permanent des
. ) . instructions de service pendant
bei Bedienung der Maschine bzw. o :
o l'utilisation de la machine et du
Einrichtung stets befolgt werden. . .
dispositif.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der . ; s
. o machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht o \ . )
. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Die unsachgeméBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand fuhren. provoquer un incendie.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brulure par des temperatures
Temperaturen. elevees.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, daB sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contrOle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
Maschine auszustecken oder die g déb h ’I hi
allgemeine Stromversorgung zu cas dorage, debrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine S'assurer que la machine et el
und Einrichtung richtig geerdet sind. dispositif sont correctement mis a la terre.
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
) Handrads an. volant
\_




Les_en Sie diese Hi.nweise 2Uur Eigenen
SICherhelt aufmerksam durch.

reeeeeeeeeeeenn POUN VOLre propre séurité, ...,

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

| @ Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industrienahmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| @ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeréaten ein.

2.Stellen Sie sicher, daB sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und daB die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.

Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung flr den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

7. Die Einrichtung darf nicht an Orten verwendet werden, wo die
far die Einrichtung vorgeschriebene Luftversorgung nicht richtig
verfugbar ist!

8. Die Einrichtung ist von Wasser fernzuhalten!

| ® Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muB, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

[ Maschine ]
* Aufstellen der Nahmaschine
* Montieren des Riemenschutzes und der Fadenfiihrung
* Schmierung
* Einfadeln
» Stichlangeneinstellung
* Reinigen der Maschine
* Nadelwechsel
« Olwechsel
+ Wechseln des Olfilters
* Einstellen des Nadelfadengebers
* Positionieren des Nadelfadengebers
* Einstellen der NadelfadenschlingengréBe

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|@ Conditions d’environnement |

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la
machine dans les conditions suivantes :

1.N'utilisez pas la machine a proximité d’'un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d'’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans l’air.

3.Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4.N’exposez pas la machine a des températures élevées ou a une
forte humidité ambiante.

5.N’utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

6.N’utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

7. Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique
prescrite n’est pas disponible sur place.

8. Protéger le dispositif de I'eau.

|® Consignes de sécurité

ﬁ (1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations

d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contréles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’'une
extréme vigilance.

@ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

[ Machine ]
+ Installation de la machine a coudre
* Montage du garde-courroie et du guide-fil
* Lubrification
* Enfilage
* Réglage de la longueur de point
* Nettoyage de la machine
* Changement d’aiguille
* Changement d’huile
+ Remplacement du filtre a huile
* Réglage du releveur de fil d’aiguille
* Positionnement du releveur de fil d’aiguille
» Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille
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* Einstellen des Legefadengebers

+ Justieren des Greiferfadenziehers

* Justieren der Greiferfadenfihrungen

* Einstellen des Legefadenlegers

* Einstellung der Legefadenfuhrung

* Einstellen der Transporteurhdhe

* Einstellen des PresserfuBhubs

* Einstellung der Nadelhéhe

* Greifereinstellung

* Einstellen des hinteren Nadelschutzes

* Einstellen des vorderen Nadelschutzes

* Einstellen der Rickwaértsneigung des PresserfuBBes

« Andern des maximalen Differentialtransportverhéltnisses

* Einstellen des Nadelstangenhubs

+ Kontrollieren der Anlage zwischen Nadelstangen-Verbindungsglied und Offilz
[ FT-Vorrichtung ]

* Manuelle Schmierung

* Auswechseln des Obermessers

* Auswechseln des Untermessers

* Einstellen der Messeruberlappung

* Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!

% Bei Umbauwiinschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Héndler oder eine Pegasus-Niederlassung.

A (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Mangel.
Sollten Sie Mangel feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur

+ Réglage du releveur de fil de jetage

* Réglage du releveur du fil de boucleur

* Réglage des guide-fil de boucleur

* Réglage du tire-fil de jetage

* Réglage du guide-fil de jetage supérieur

 Réglage de la hauteur de la griffe

* Réglage de la course du pied presseur

* Réglage de la hauteur d’aiguille

* Réglage du boucleur

* Réglage du pare-aiguille arriere

* Réglage du pare-aiguille avant

* Réglage de I'inclinaison vers I'arriére du pied presseur

+ Changement du rapport d'alimentation maximum du différentiel

+ Réglage de la course de la barre a aiguille

+ Controle de I'installation entre le raccord de la barre a aiguille et le feutre huilé
[ Dispositif FT ]

* Lubrification manuelle

* Remplacement du couteau supérieur

* Remplacement du couteau inférieur

* Réglage du chevauchement des couteaux

* Réglage de la position latérale du porte-couteau inférieur

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

A (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez I'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
% Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
daB der Presserful3 richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch
im PresserfuB einsticht.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Liften Sie dazu den Presserfu8 mit dem
PresserfuBBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

@ Zur Vermeideung von
Unfallen sollte immer sichergestellt werden,daB
die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfhrungen richtig und fest angebracht sind.
Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfihrungen entfernen.

A (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufihren.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de l'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de l'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du releve-pied et en essayant de le
décaler vers I'avant, I'arriére et sur les cotés.

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.

(3)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation sdre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.



Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fur Sttick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Karton, LDPE und geschaumtem Polystyrol. Die ordnungsgemaBe
Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien obliegt dem Kunden.
LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist gemaB den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

»& Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengeldndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

AWARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fir den Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der
Maschine bzw.
Ihren Handen, damit Ihnen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann.

N\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I’envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’'endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte
deces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE = Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matiéres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.

/\ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains.
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3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschitterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden féllt.

4.Entfernen Sie Olrlicksténde von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug flr die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4. Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

AWARNUNG

Kabel
1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und uberprufen Sie alle Anschllsse auf guten

Sitz.
2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine GbermaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt

werden.
5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern

Sie ggf. seine Position.

6. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem KurzschluB bzw. einem

Brand fuhren.

AVORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fiir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Korperteilen im

Keilriemen zu verfangen.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,

éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait
vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer

pendant le transport.

/\ AVERTISSEMENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4 Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de

I'opératrice.

/\ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs

hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions

excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cables.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5.Recouvrez chaque céble d’'un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles
pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

AAVERTISSEM ENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.
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AnschlieBen der Druckluftleitungen

1. Stets zuerst die Stromversorgung unterbrechen und
anschlieBend die Druckluftleitungen an die Verbindungsstiicke
anschlieBen. Es mussen alle Druckluftleitungen verbunden sein,
bevor diese an die Luftquelle angeschlossen werden.

2. Bei AnschluB3 der Druckluftleitungen an die Verbindungsstiicke
ist darauf zu achten, daB die Verbindungsstiicke ausreichend
weit in die Schlauche eingeschoben und gut befestigt werden.

3. Wahrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine
UbermaBigen Krafte auf die Druckluftleitungen ausgelbt werden.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen.
5. Die Druckluftleitungen sind an geschutzten Stellen anzubringen
und/oder durch die Abdeckungen zu schitzen.

6. ® Die Druckluftleitungen durfen nicht mit Heftklammern
befestigten werden, da dies zu Schaden fuhren kann.

AWARNUNG

Kabel anschlieBen

1. %Beim AnschlieBen des Netzkabels muB die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

2. &Uberprﬂfen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, daB das Netzkabel fir Ihre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschadigung von Teilen und/oder zu Branden flihren.

3. Sorgen Sie dafr, daB beim Betrieb der Vorrichtung
keinezuséatzliche Kraft auf die Kabel ausgetibt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

5. Uberpriifen Sie, daB das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung
entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schiitzen Sie die Kabel, indem Sie diese
sicher positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Kabelklammern, da diese die Kabel beschadigen kénnten.

/A VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

| @ Umgang mit Maschinendl |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Branchement des conduites d'air comprimé

1. Toujours commencer par couper l'alimentation électrique, puis
brancher les conduites d’air comprimé aux raccords.
Brancher toutes les conduites d’air comprimé avant de les
raccorder a la source d’air.

2. Enfoncer les conduites d’air comprimé assez loin sur les
raccords et s’assurer qu’elles sont bien stables.

3. Ne pas soumettre les conduites d’air comprimé a de fortes

contraintes pendant le fonctionnement du dispositif.
4. Ne pas plier les conduites d'air comprim .
5. Placer les conduites d'air comprimé a des endroits protégés

et/ou les recouvrir.

6. Ne pas fixer les conduites d'air comprimé a I'aide

d’agrafes, a cause du grand risque d’endommagement.

/A\ATTENTION

Connexion des cables

1. %Avant de connecter les cables électriques, éteindre la
machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

2. &S'assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des
incendies.

3. Protéger les cables de toute contrainte extérieure pendant
I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.
5. En le connectant, s'assurer que le cable soit distancé

d’au moins 25 mm de toute partie mobile de la machine ou du
dispositif.

6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des
endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas
utiliser de pince-cable.

/A AVERTISSEMENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’'un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2, 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/A\ATTENTION

| @ Maniement de I'huile pour machines |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir
d’huile est vide.
Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.
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2.Maschinendl, das in Ihre Augen gelangt, kann zu
Augenreizungen fuhren. Wir empfehlen daher die Verwendung
einer Schutzbrille.

¢ Bei der Berlihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzugéanglich fir Kinder auf.

*% Falls lhre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fihren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzlglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altdl und/oder Olbehélter geméaB den gesetzlichen
Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur Entsorgung von
Altdl haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehélter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

AWARNUNG

| (® Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch
1.Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ®Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

2.L’huile de machine projetée dans les yeux peut provoquer
des irritations oculaires. Nous conseillons donc d’utiliser des
lunettes de protection.

#* En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Aprés ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiére et 'hnumidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/A\ATTENTION

|® Avant la mise en service de la machine

Table de la machine
1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
cébles et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de l'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiére mise en service, mettez la
machine en marche et contrdlez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
héchstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

AWARNUNG

|@ Sicherheitsvorkehrungen fir den Betrieb |

1.® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2, ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/A\ATTENTION

|@ Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la protection des yeux, le protége-doigt, le
gardecourroie, etc.

2, ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu apres sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.



4. ® Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie darlber
hinaus keine Gegenstande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Bei Verwendung mit der HG-Vorrichtung sollten Sie beim
Offnen/SchlieBen der Filhrung darauf achten, dass Sie sich die
Finger nicht in der Fuhrung einklemmen.

6.Bei Verwendung mit der FT-Vorrichtung sollten Sie darauf
achten, dass Sie mit den Handen bzw. Fingern wahrend des
Né&hens nicht zu nahe an die FT-Vorrichtung kommen, um Unféllen
und Verletzungen vorzubeugen.

7.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

8.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

9.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

10. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht benétigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

11. AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

/A VORSICHT

|@ Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. Sollte es nétig sein, die Maschine fir Wartungs-,
Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. Beim Wechseln des Keilriemens muB die Maschine
stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Ubernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir Ubernehmen keine Haftung fur Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fur Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voribergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfuihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9. Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10. Filterregulator regelméBig leeren und reinigen, wenn es sich
um eine pneumatische Einrichtung handelt. Sonst flieBt die
Drainage in das Magnetventil und/oder den Luftzylinder und
verursacht Probleme.

11. Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.En cas d'utilisation du dispositif HG, veillez a ne pas coincer vos
doigts dans la glissiere a I'ouverture et a la fermeture du guide.

6.AEn cas d'utilisation du dispositif FT, veillez a ne pas
approcher vos mains ou vos doigts trop pres du dispositif FT
pendant la couture, pour éviter tout risque d’accident et de
blessure.

7.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

8.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

9.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

10. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez
pas d’outils ou autres objets sur la table.

11. Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

AAVERTISSEM ENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifié
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3. Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4. Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’empiloi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
piéces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Aprés avoir effectué des opérations de maintenance, de contréle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.

9. Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou pieces
métalliques.

10. En présence d’un dispositif pneumatique, vidanger et nettoyer
régulierement le conditionneur d’air comprimé, pour empécher
que 'eau de condensation coule dans I'électrovanne et/ou le
vérin et endommage le dispositif.

11. Avant et aprés chaque mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.
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6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

/A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit offenem
Nadelbruchschutzschild betrieben werden.

Der Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist allerdings
ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlielich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfuf3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 4.5 mm.
Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den PresserfuB3, wenn Sie
den Presserfuf3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter luften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

/A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de protection
contre le casse d'aguille est ouverte. La Ecran de protection contre
le casse d’aguille protege vos yeux contre les éclats d’aiguille en
cas de casse de l'aiguille.

(2) Dispositif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !

L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces a I'aguille vous
empéchant de vous coudre les doigts. Au-dessus se trouve un
interstice facilitant I'enfilage de I'aiguille. Sivous insérez vos doigts
dans cet interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(3) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Contrélez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de

4.5 mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.
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(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgemaB geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben
werden.

Das Rotieren des Greiferfadengebers dient dazu, die erforderliche
Menge an Greiferfaden wahrend des Nahens zur Verfigung

zu stellen. Stellen Sie sicher, dass die vordere Abdeckung

beim Betrieb gut zu ist, damit keine Kérperteile mit dem
Greiferfadengeber in Berihrung kommen kénnen.

(7) Freiarmdeckel

® Den Freiarmdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei

ordnungsgemanB geschlossenem Freiarmdeckel betrieben werden.

(8) Schiebeplatte

® Die Schiebeplatte niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgeman geschlossenem Schiebeplatte betrieben werden.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
compartiment boucleur est correctement fermé.

La rotation du releveur de fil de boucleur fournit la quantité de fil de
boucleur nécessaire pendant la couture. Vérifiez si le cache avant
est bien fermé pendant la marche pour éviter tout contact corporel
avec le releveur de fil de boucleur.

(7) Couvercle du bras libre

® Ne jamais laisser ouvert le couvercle du bras libre !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures avec
le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le couvercle
du bras libre est correctement fermé.

(8) Plaque de guidage

® Ne jamais laisser ouverte la plaque de guidage !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures avec
le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le plaque de
guidage est correctement fermé.
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Montage des Maschinentisches

Montage du plateau de la machine

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben.

Montez les différents éléments du plateau comme indiqué
ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont
bien serrés.

(Auf-Tisch-Montage)
(Montage sur plateau)

Aufstellen der Nahmaschine
Installation de la machine a coudre

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Le garde-courroie doit impérativement étre monté par
des mécaniciens qualifiés.

Befestigen Sie die Maschine zuerst am Maschinentisch.

Bringen Sie den Keilriemen an.

Positionieren Sie den Maschinenmotor so, dass der Keilriemen bei
Druck auf die Mitte um ca. 2 cm nachgibt (siehe Abbildung).

Commencez par fixer la machine au plateau. Mettez la courroie en
place. Positionnez le moteur de telle sorte que la courroie puisse
plier d’env. 2 cm quand on appuie au milieu (cf. figure).

Abb.1

(Abgesenkte Montage) Fig.1

(Montage encastré)

i

Abb.2
Fig.2
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Montieren des Riemenschutzes und
der Fadenfuhrung

Montage du garde-courroie et du guide-fil

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Riemenschutz und die Fadenfuihrung von
autorisiertem Fachpersonal montieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le montage du garde-courroie et du guide-fil doit étre confié a un

personnel qualifié.

Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 an der Maschine befestigen.

Fixer le garde-courroie 1 a la machine a I'aide des vis 2. Fixer le

Montieren Sie Fadenfliihrung 3 mit den Schrauben 4 am Maschinen
Oberteil (siehe Abb. 3).

Montez le guide-fil 3 a la téte de machine a I'aide des vis 4 (cf. fig. 3).

Drehrichtung des Maschinenrads
Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre.

Abb.3
Fig.3

Abb.4

Fig.4
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Schmierung

Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ABeim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

APour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus. La
utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la machine.

1. Ol Huile

Pegasus ,HIGH SPEED SEWING MACHINE

OIL” oder gleichwertiges Ol: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Utiliser I’huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL ou
I’équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile

Deckel 1 abnehmen. Ol einfiillen, bis der Olstand (siehe
Olstandsanzeige 2) zwischen der Markierung L und H steht.
Nach dem Einfillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.
Remplir de 'huille jusqu’au niveau entre la marque H et L (cf.
jauge 2). Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire

H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Olmesser 2: Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen (H)
und (L) liegen.

H sur la jauge 2 : maximum

L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huille doit toujours étre situé entre ces deux marques
(H) e (L).

4. Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile

Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befiillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern, dass
das Ol richtig umlauft. )

Beobachten Sie dazu das Olkontrolliglas 3.

Apres avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le témoin de graissage 3.

Silikonol fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Beflllen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Silikondl in die Silikonélbehalter 4 und 5 einfullen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzuflllen, damit es
nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

Verser de I'huile silicone dans les réservoirs 4 et 5.

N’oubliez pas de remplir de 'huile silicone avant que le niveau soit
descendu trop bas, afin d’éviter les casses de fil et
endommagements de la matiere.

Abb.6
Fig.6

SILICONE OIL




Einfadeln 2. Durch Driicken von Knopf 5 springt die Halterung 6 heraus.
Driicken Sie nach dem Einfadeln der Maschine die Halterung
6 wieder ein.

Enfilage

Appuyer sur le levier 5, et la console 6 ressortira en avant.
AVO RS'CHT AVERT'SSEM ENT Apres I'enfilage, presser la console 6 pour la remettre en

place.

%Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und Abb.9

die Maschine ausstecken. \)_,_, Fig 9
o>

%Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1. Augenschutz 1 und Abdeckungen 2, 3, 4 6ffnen.

B : Fil d’aiguille \

. Knoten Sie den alten und den neuen

. Nadelfaden

. Greiferfaden, Legefaden

. Nouez I'ancien fil et le nouveau

. Fil de boucleur, fil de jetage

Ouvrez la protection des yeux 1 et les couvercles 2, 3, 4. /

4 Ab‘b.8 @ e
» Fig.8 N K/ 4 &

Abb.10

\’, Fig.10
TN

|

Bei bereits eingefadelter Maschine
Sur une machine déja enfilée

Faden aneinander, um die Maschine neu
einzufadeln.

Schneiden Sie die Knoten vor
dem Nadel6hr ab.

Fadeln Sie den neuen Faden
anschlieBend durch das Nadeldhr.

Schneiden Sie die Knoten ab,
nachdem Sie sie durch die
Greiferdse gezogen haben.

pour ré-enfiler la machine.

Coupez les nceuds devant le chas
de l'aiguille, puis enfilez le nouveau

fil a travers le chas de l'aiguille.

Coupez les noeuds apres les avoir

fait passer a travers I'ceillet du =y Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms (siehe Seite 70,
boucleur. 71), dass Sie die Maschine richtig einfadeln.

\ :H A I'aide du diagramme d’enfilage (cf. page 70, 71), vérifiez que
Y vous enfilez correctement la machine.
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Durchgehende Linien fir normalen

Nahfaden

Traits continus pour le fil ordinaire

L Traits |nterrompus@: Pour les fils elastiques.

Einfadeldiagramm (nicht bei W562P-01M,-05M,-05T)
Diagramme d’enfilage (sauf pour W562P-01M,-05M,-05T)

Unterbrochene Linien @: Fur elastschere
Faden.

-

Unterbrochene Linien : Fir elastschere
Faden.

Traits interrompus (B) : Pour les fils élastiques.

J

Fur elastschere Faden. Fir weniger elastische Garne
Pour les fils élastiques. Pour les fils peu élastiques

J

Unterbrochene Linien © . Fr elastschere
Faden.

_Traits interrompus (©): Pour les fils élastiques. |
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Einfadeldiagramm (far W562P-01M,-05M,-05T)

Diagramme d’enfilage (pour W562P-01M,-05M,-05T)

F .l
4 ( : ) 2
ig. 3

Unterbrochene Linien@: Fur elastschere Faden.
Traits interrompus@: Pour les fils élastiques.

Durchgehende Linien fir normalen
N&hfaden ~ J

Traits continus pour le fil ordinaire

<

3 i\
1

Unterbrochene Linien : Fur elastschere Faden.

Traits interrompus (B) : Pour les fils élastiques.
\ y




Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der PresserfuBdruck sollte so gering wie moglich sein, aber
gleichzeitig ausreichen, das Nahgut sauber zu transportieren und
eine gleichméBige Stichbildung zu gewéhrleisten. Lésen Sie zum
Einstellen des PresserfuBdrucks die Mutter 1 und stellen Sie den
Druck an Schraube 2 nach Bedarf ein. Nach der Justierung Mutter
1 wieder anziehen.

@ PresserfuBdruck erhéhen: Schraube 2 im Uhrzeigersinn drehen.
@ PresserfuBdruck verringern: Schraube 2 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,

mais suffisante pour assurer un entrainement correct du tissu et

une formation impeccable des points. Pour régler la pression du

pied presseur, desserrer I'écrou 1 et régler la pression a 'aide de

la vis 2. Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

@ Augmenter la pression du pied presseur : tourner la vis 2 dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire la pression du pied presseur : tourner la vis 2 dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre.

Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

1. Die seitliche Abdeckung 3 &ffnen.

2. Die Mutter 4 far die Einstellung des
Differentialtransportverhaltnisses I6sen.
Zum VergroBern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 5 absenken.
Das fertige Material wird gerafft.
Zum Verkleinern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 5 anheben.
Das fertige Material wird gedehnt.

3. Nach der Justierung Mutter 4 festziehen und anschlieBend
die seitliche Abdeckung 3 wieder schlieBen.

1. Ouvrir le cache latéral 3.

2. Desserrer I'écrou 4 pour régler le rapport du différentiel.
Pour augmenter le rapport du différentiel, abaisser le levier 5.
Le tissu fini se rétrécit.
Pour diminuer le rapport du différentiel, élever le levier 5.
Le tissu fini se tend.

3. Apreés le réglage, serrer I'écrou 4 puis refermer le cache
latéral 3.

Abb.14

Fig.14
2
Weniger Druck
Diminuer la
pression
= "e_/\‘§—’
-— \
e = a@>>  MehrDruck
- Augmenter la .
; < eSS pression
)

Abb.15
Fig.15

Froncage
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Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Stichlange immer das Gerét ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la
machine avant de régler la longueur de suture.

1. Die Drucktaste 1 gedriickt halten und gleichzeitig das
Handrad 2 in die Position stellen, in der sich die Drucktaste 1
weiter eindrtcken |aBt.

2. Dann die Drucktaste 1 gedrtickt halten und das Handrad 2
drehen und die gewunschte Skala auf die Ausrichtmarkierung
A stellen.

Hinweis

Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.

Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1. En appuyant sur le bouton poussoir 1, tourner le volant a
main 2 pour chercher la position a laquelle s’enfonce encore
le bouton poussoir 1.

2. Ensuite, en maintenant le bouton poussoir 1 en état pressé,
tourner le volant @ main 2 et régler I'échelle désirée a la
marqgue d’alignement A.

Remarque
A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement de
la longueur de point principale.

Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Einstellen der Fadenspannung
Réglage de la tension du fil

Die richtige Fadenspannung erhélt man, indem man die
Nadelfadenregulierungen 3, die Legefadenregulierung 4 und die
Greiferfadenregulierung 5 justiert.

Mehr Fadenspannung: Kndpfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie mdglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und

einwandfreie Stiche zu produzieren.

Pour obtenir la bonne tension du fil, il faut régler les tensions du fil
d’aiguille 3, la tension du fil de jetage supérieur 4 et la tension du fil
de boucleur 5.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.

Kiirzere Stiche (P

Points plus petits
s

Abb.16
Fig.16

)
“a
=

N

v . .

A& Langere Stiche

Points plus longs

Weniger % Mehr
Fadenspannung  Fadenspannung

Pour diminuer  Pour augmenter

Abb.17
Fig.17

\la tension de fil la tension de fil )
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Reinigen der Maschine

74

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1.
2,

Die vordere Abdeckung 1 und die Gleitplatte 2 &ffnen.
Die Schrauben 3 I6sen und die Stichplatte 4 entfernen.

Die Rillen der Stichplatte 5 und den Bereich um die
Transporteure 6 reinigen.

Den Bereich um die Nadelstangenabdichtung 7 bitte
reinigen (sehen Sie Abbildung 19).

Die Stichplatte 4 mit den Schrauben 3 anbringen. Dann die
vordere Abdeckung 1 und die Gleitplatte 2 schlieBen.
Ouvrir le couvercle de devant 1 et la plaque de glissement 2.

Desserrer les vis 3 et enlever la plaque a aiguille 4.

Nettoyer les rainures de la plaque a aiguille 5 et la zone
entourant les griffes 6.

Nettoyer la zone entourant le joint barre-aguille 7 (regardez
fig. 19).

Remettre la plaque a aiguille 4 en place avec les vis 3. Et puis
fermer le couvercle de devant 1 et la plaque de glissement 2.




Nadelwechsel

Changement d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

1. Schraube(n) 1 mit dem roten 1.5 mm
Innensechskantschlussel 16sen.
+ Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehdrbox
entfernen.

2

3. Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten
zeigt.

4. Mit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den
Nadelhalter einsetzen.

5. Schraube(n) 1 mit dem roten 1.5 mm

Innensechskantschlissel festdrehen.

o+ Desserrer les vis 1 a l'aide de la clé coudée rouge de 1.5 mm.

1

2. Retirer les aiguilles en place a I'aide de la pincette contenue
dans la boite d’accessoires.

3. Fixer les nouvelles aiguilles en orientant I'encoche vers
I'arriere.

4. A l'aide de la pincette, enfoncer une nouvelle aiguille dans le

pince-aiguille jusqu’a la butée.
5. Serrer les vis 1 a l'aide de la clé coudée rouge de 1.5 mm.

Olwechsel

Changement d’huile

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des
mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois apres la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I'huile

1. Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 2 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 2 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 » Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 2 située
sur le coté gauche du bac d’huile.
2. Apres I’évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 2.

OK!

NO

Abb.20
Fig.20

Hohlkehle
Encoche

Abb.21
Fig.21

Abb.22
Fig.22
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Wechseln des Olfilters

Remplacement du filtre a huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Kontrollieren bzw. Wechseln des Offilters stets zuerst
die Maschine abschalten und ausstecken.

Avant de contrdler ou de remplacer le filtre a huile, toujours
mettre la machine hors service et la débrancher.

1. Schrauben 1, Abdeckung 2, O-Ring-Dichtung 3 und Filter 4
abmontieren. Filter 4 kontrollieren.

2. Den Filter bei Bedarf austauschen. Nach der Kontrolle oder
dem Wechsel des Offilters Filter, O-Ring-Dichtung 3,
Abdeckung 2 und Schrauben 1 wieder montieren.

Verunreinigungen des Olfilters 4 kdnen zu mangelhafter
Schmierung filhren. Kontrollieren und reinigen Sie den Olfilter
daher alle sechs Monate, indem Sie die Teile 1 bis 4 entfernen.

1. Retirer les vis 1, le couvercle 2, le joint torique 3 et le filtre 4.
Controler le filtre 4.

2. Au besoin, le remplacer. Aprés le contrdle ou le remplacement
du filtre a huile, remonter le filtre, le joint torique 3, le couvercle
2etlesvis 1.

L’encrassement du filtre a huile 4 peut empécher la lubrification.
Contrélez et nettoyez le filtre a huile tous les six mois en démontant
les pieces 1 a 4.

Abb.23
Fig.23




Abb.24
Einstellen des Nadelfadengebers Fig.24

Réglage du releveur de fil d’aiguille

/A VORSICHT AVERTISSEMENT s s

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker / \
entfernen. Dann den Nadelfadengeber von qualifizierten Waagrechter

Mechanikern einstellen lassen. (_)‘-’H') N—/- A\ 2 I'horizontale

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur du fil d’aiguille doit impérativement étre
confié & des mécaniciens qualifiés. @

1. Wenn sich die Nadelstange im unteren Totpunkt befindet,
sollte die obere Kante von Halterung 1 waagrecht stehen.
Fur diese Einstellung l16sen Sie Schraube 2 und drehen D
Halterung 1 im bzw. gegen den Uhrzeigersinn. 2
Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 2 wieder an. Cmm —» 1

2. Der Standardabstand C zwischen A an Halterung 1 und B an B A
Nadelfadengeber 4 sollte C mm betragen. Lésen Sie fir diese
Einstellung die Schrauben 3 und verschieben Sie den Nadelfadengeber
4 nach links bzw. rechts. Nach der Justierung drehen Sie die Schrauben
3 wieder fest (siehe Abb. 24 und Tabelle rechts).

@ Mehr Nadelfadenspannung: Den Nadelfadengeber 4 nach
links ( — ) verschieben. Unterklasse (C)

@ Weniger Nadelfadenspannung: Den Nadelfadengeber 4 Sous-classe
nach rechts ( + ) verschieben.

Hinweis
Bei der oben aufgefuhrten Einstellung achten Sie bitte darauf, AuBer W562P-01M,-05M,-05T 75 mm
daB der Legefadengeber 5 richtig ausgerichtet ist. Sauf pour W562P-01M,-05M,-05T

1. Lorsque la barre a aiguille se trouve au point mort bas, le bord
supérieur du support 1 doit étre horizontal. Pour le réglage, W562P-01M,-05M,-05T 85 mm
desserrer la vis 2 et tourner son support 1 dans le sens des
aiguilles d’'une montre ou le sens inverse. Apres le réglage,
resserrer la vis 2.

2. L’écartement standard C entre le point A du support 1 et le
point B du releveur de fil d’aiguille 4 doit étre égal a C mm.
Pour le réglage, desserrer les vis 3 et décaler le releveur de
fil d’aiguille 4 vers la gauche ou la droite. Aprés le réglage,
resserrer les vis 3 (cf. fig. 24 et le tableau de droite).

@ Pour augmenter la tension du fil d’aiguille : décaler le releveur
de fil d’aiguille 4 vers la gauche ( — ).

@ Pour réduire la tension du fil d’aiguille : décaler le releveur
de fil d’aiguille 4 vers la droite ( + ).

Remarque

Pour effectuer le réglage décrit ci-dessus, veiller a ce que le

releveur de fil de jetage 5 soit correctement orienté.

Positionieren des Nadelfadengebers Ab_b'25

(fiir W562P-01M,-05M,-05T) Fig.25
Positionnement du releveur de fil d’aiguille 20 mm

(pour W562P-01M,-05M,-05T) 5

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker ——6
entfernen. Dann die Position des Nadelfadengebers von d_I__ v
qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la position du releveur de fil d’aiguille doit \
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Positionieren Sie den Nadelfadengeber 6 wie in Abb. 25 gezeigt.
Nach dieser Einstellung, Schrauben 7 und 8 fest anziehen. 8

Positionner le tendeur des fils d’aiguilles 6 comme dans la figure 25.
Apres ce réglage effectué, serrer les vis 7 et 8.
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Nadelfadenfiihrungen justieren

Réglage des guide-fil d’aiguille

[AuBer W562P-01M,-05M,-05T]
[Nadelfadenfiihrungen 1 justieren]

Der Abstand zwischen der Mittellinie von Schraube 2 und der Mitte
des Ohrs von Nadelfadenfiihrung 1 sollte 7.0 mm betragen. Lésen
Sie zum Justieren Schraube 2 und verschieben Sie die
Nadelfadenfihrung 1 nach oben bzw. unten. Nach der Justierung
ziehen Sie die Schraube 2 wieder an.

% W562-01DB (mit 4-Nadel-Fadenfiihrungen)

Der oben angegebene Abstand sollte 0.5 mm betragen (die

Mittellinie von Schraube 2 liegt tiefer als die Mitte des Ohrs von
Nadelfadenfuhrung 1).

[Nadelfadenfiihrungen 3, 4 und 5 justieren]

Die Mitte des Ohrs von Nadelfadenfilhrung 3 an der Mittellinie des

Kopfes von Schraube 2 ausrichten. Den Abstand der Mitte des

Ohrs von Nadelfadenfuhrung 3 zum Ohr von Nadelfadenflihrung 4

und anschlieBend den Abstand von Nadelfadenfiihrung 5 einstellen

(siehe Abb. 26). Fur diese Einstellungen die Schrauben 6, 7 und 8

I6sen. Jede der Nadelfadenfihrungen 3, 4 und 5 nach oben bzw.

unten verschieben.

Nach der Justierung die Schrauben 6, 7 und 8 wieder festziehen.

@ Mehr Nadelfadenspannung: Verschieben Sie die
Nadelfadenfihrungen nach oben.

@ Weniger Nadelfadenspannung: Verschieben Sie die
Nadelfadenfihrungen nach unten.

% W562-01DB (mit 4-Nadel-Fadenfiihrungen)

Justieren Sie jede Fadenflihrung (sieche umrahmte Abbildung in Abb.

26 oben).

[Sauf pour W562P-01M,-05M,-05T]

[Réglage du guide-fil d’aiguille 1]

L’écartement entre la ligne centrale de la vis 2 et le centre de I'ce
illet du guide-fil d’aiguille 1 doit s’élever a 7.0 mm. Pour le réglage,
desserrer la vis 2 et décaler le guide-fil d’aiguille 1 vers le haut ou le
bas. Apres le réglage, resserrer la vis 2.

% W562-01DB (avec guide-fils 4 aiguilles)

L’écartement indiqué ci-dessus doit s’élever a 0.5 mm (la ligne centrale
de la vis 2 est plus basse que le centre de I'ceillet du guide-fil d’aiguille
1).

[Réglage des guide-fil d’aiguille 3, 4 et 5]

L’écartement entre la ligne centrale de la vis 2 et le centre de I'ceillet

des guide-fil d’aiguille 3, 4 et 5 doit correspondre aux valeurs

indiquées dans la fig. 26. Pour le réglage, desserrer les vis 6, 7 et 8

et décaler chaque guide-fil d’aiguille 3, 4 et 5 vers le haut ou le bas.

Apres le réglage, resserrer les vis 6, 7 et 8.

@ Pour augmenter la tension du fil d’aiguille : décaler les guide-fil
d’aiguille vers le haut.

@ Pour réduire la tension du fil d’aiguille : décaler les guide-fil
d’aiguille vers le bas.

% W562-01DB (avec guide-fils 4 aiguilles)

Réglez chaque guide-fil (voir I'encadré dans la fig. 26, en haut).

[W562P-01M,-05M,-05T]

[Nadelfadenfiihrung 9 justieren]

Schraube 10 sollte sich mittig im Schlitz von Nadelfadenfiihrung 9

befinden. Zum Justieren verschieben Sie die Nadelfadenfihrung

9 nach oben bzw. unten. Nach der Justierung ziehen Sie die

Schraube 10 wieder an.

@ Mehr Nadelfadenspannung: Verschieben Sie die
Nadelfadenfihrungen nach oben.

@ Weniger Nadelfadenspannung: Verschieben Sie die
Nadelfadenfihrungen nach unten.

[W562P-01M,-05M,-05T]

[Réglage du guide-fil d’aiguille 9]

La vis 10 doit se trouver au centre de la fente du guide-fil d’aiguille 9.

Pour le réglage, décaler le guide-fil d’aiguille 9 vers le haut ou le

bas. Apres le réglage, resserrer la vis 10.

@ Pour augmenter la tension du fil d’aiguille : décaler les guide-fil
d’aiguille vers le haut.

@ Pour réduire la tension du fil d’aiguille : décaler les guide-fil
d’aiguille vers le bas.

Abb.26
Fig.26

Ausrichten _y

Positionner

Mitte des Schlitzes
Centre de la fente

Abb.27




Einstellen der NadelfadenschlingengroBe

Réglage de la taille de la boucle de fil d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die GroBe der Nadelfadenschlinge von
qualifizierten Mechanikern einstellen lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La taille de la boucle du fil d’aiguille doit impérativement étre réglée
par des mécaniciens qualifiés.

Far die Einstellung der NadelfadenschlingengréBe stehen zwei
Methoden zur Verfligung (siehe unten).
@ Position des Nadelfadenschutzes verandern
(nicht bei W562P-01M,-05M,-05T)
@ Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers verandern

La taille de la boucle de fil d’aiguille peut étre réglée a I'aide de
deux méthodes (cf. ci-dessous).
@ Modifier la position du protége-fil d’aiguille
(sauf pour W562P-01M,-05M,-05T)
@ Modifier la synchronisation du releveur de fil d’aiguille

[Position des Nadelfadenschutzes verandern
(nicht bei W562P-01M,-05M,-05T) ]

Bei Nadelstange in Tiefstellung I6sen Sie Schraube 2 und

positionieren die Oberkante A des Nadelfadenschutzes 1 in der

Mitte des Ohrs der Nadelfadenfuhrung (siehe Abb. 28). Ziehen Sie

Schraube 2 fest. Der Nadelfadenschutz 1 verandert die Form der

Nadelfadenschlinge, wenn der Greifer in die Nadelfadenschlinge

einsticht.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Den Nadelfadenschutz 1 in
Richtung ( + ) verschieben.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Den Nadelfadenschutz 1 in
Richtung ( — ) verschieben.

Nach dem Einstellen der NadelfadenschlingengréBe ziehen Sie die

Schraube 2 wieder fest.

[Modifier la position du protége-fil d’aiguille

(sauf pour W562P-01M,-05M,-05T)]

Lorsque la barre a aiguille est en position basse, desserrer la vis 2 et

positionner le bord supérieur A du protege-fil d’aiguille 1 au centre

de I'ceillet du guide-fil d’aiguille (cf. fig. 28). Serrer la vis 2.

Le protége-fil d’aiguille 1 modifie la forme de la boucle de fil d’aiguille

lorsque le boucleur pénetre dans la boucle de fil d’aiguille.

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler le protége-fil d’aiguille
1danslesens(+).

@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : décaler le protége-fil d’aiguille
1danslesens(—).

Apres le réglage de la boucle de fil d’aiguille, resserrer la vis 2.

(Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers verandern]

Beim Montieren der Kurbel 3 des Nadelfadengebers sollte das Ende B
der Kurbel 3 an der V-férmigen Nut 5 an Welle 4 des Nadelfadengebers
ausgerichtet sein (siehe Abb. 29). Zur zeitlichen Einstellung des
Nadelfadengebers l6sen Sie Schraube 6 und bewegen die Kurbel 3 des
Nadelfadengebers entsprechend in Richtung ( + ) bzw. ( — ).
@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Die Kurbel 3 des Nadelfadengebers in
Richtung ( + ) verschieben.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Die Kurbel 3 des Nadelfadengebers

in Richtung ( — ) verschieben.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 6 wieder an.

Hinweis

Zeitliche Einstellung des Nadelfadengebers ab Werk:
Synchronisiert mit dem Hub (der Auf- und Abwartsbewegung)
der Nadel. Verandern Sie die werkseitige zeitliche Einstellung
nur, wenn Sie extrem elastische oder génzlich unelastische
Garne verwenden.

[Régler la synchronisation du releveur de fil d’aiguille]

Au moment du montage de la manivelle 3 du releveur de fil d’aiguille,
I'extrémité B de la manivelle 3 doit étre orientée vers la rainure en V
5 de l'arbre 4 du releveur de fil d’aiguille (cf. fig. 29).

Pour régler la synchronisation du releveur de fil d’aiguille, desserrer
la vis 6 et déplacer la manivelle 3 du releveur de fil d’aiguille dans
lesens(+)ou(—).

Abb.28
Fig.28

[Werkseinstellun]  (Réglage en usine]

Nadelstange im unteren ‘
Totpunkt _

Barre a aiguille au point 2
mort bas

Abb.29
Fig.29

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler la manivelle 3 du
releveur de fil d’aiguille dans le sens ( + ).

@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : décaler la manivelle 3 du
releveur de fil d’aiguille dans le sens ( — ).

Apres le réglage, resserrer la vis 6.

Remarque

Synchronisation du releveur de fil d’aiguille en usine :
synchronisation avec la course (mouvement ascendant et
descendant) de l'aiguille.

Ne modifier le réglage en usine qu’en cas d'utilisation de fils
extrémement élastiques ou non élastiques.
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Einstellen des Legefadengebers

Réglage du releveur de fil de jetage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Legefadengeber von qualifizierten
Mechanikern einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur du fil de jetage doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Wenn sich der Legefadengeber 1 in seiner hochsten Stellung
befindet, sollte das Ohr A der Legefaden-Fadenfilhrung 2 mit
dem Ohr des Legefadengebers 1 biindig sein (siehe Abb. 30).
Lésen Sie fur diese Einstellung die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie den Legefadengeber 2 nach oben bzw. unten.

@ Weniger Legefadenspannung: Verschieben Sie die Legefaden-
Fadenfihrungen 2 in Richtung ( + ).

@ Mehr Legefadenspannung: Verschieben Sie die Legefaden-
Fadenfihrungen 2 in Richtung ( — ).

Nach der Justierung drehen Sie die Schrauben 3 und 4 wieder fest.

Lorsque le releveur de fil de jetage 1 se trouve en position haute,
I'ceillet A du guide-fil de jetage 2 doit étre aligné avec I'ceillet du
releveur de fil de jetage 1 (cf. fig. 30). Pour le réglage, desserrer
les vis 3 et 4 et décaler le releveur de fil de jetage 2 vers le haut ou
le bas.

@ Pour réduire la tension du fil de jetage : décaler les guide-fil de
jetage 2 dans le sens ( + ).

@ Pour augmenter la tension du fil de jetage : décaler les guide-fil
de jetage 2 dans le sens ( — ).

Apres le réglage, resserrer la vis 3 et 4.

Abb.30
Fig.30




Justieren des Greiferfadenziehers

Réglage du releveur du fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greiferfadenzieher von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le releveur du fil de boucleur.

Wenn die linke Nadel in der in der Abbildung dargestellten

Position steht wahrend der Greifer sich in der Rechtsbewegung aus
seiner auBersten linken Stellung befindet, sollte der Greiferfaden an
Punkt A vom Greiferfadenzieher abspringen.

Ldsen Sie zur Justierung die Schrauben 2 und drehen Sie den
Greiferfadenzieher 1 je nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 wieder an.

Quand laiguille gauche se trouve dans la position décrite dans la
figure alors que le boucleur a commencé son mouvement vers la
droite a partir de son point le plus a gauche, le fil de boucleur doit
sauter au point A du releveur du fil de boucleur.

Pour le réglage, desserrez les vis 2 et tournez le releveur du fil de
boucleur 1 en fonction des besoins.

Apres le réglage, resserrez les vis 2.

Justieren der Greiferfadenfiihrungen

Réglage des guide-fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Greiferfadenfihrungen von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler les guide-fil de boucleur.

Die Schrauben 3 und 4 I6sen. Die Schrauben 3 und 4 in den
Schlitzen auf den entsprechenden Greiferfadenfihrungen 5 und 6
(Standard) zentrieren, indem die Greiferfadenfihrungen 5 und 6
eingestellt werden (siehe rechte Abbildung). Nach dieser
Einstellung die Schrauben 3 und 4 voriibergehend anziehen.

@ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 5 und 6 in Richtung
B verschieben.

@ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 5 und 6 in
Richtung C verschieben.

Nach dieser Einstellung die Schrauben 3 und 4 wieder anziehen.

Desserrer les vis 3 et 4. Centrer les vis 3 et 4 dans les encoches
sur les guide-fil de boucleur 5 et 6 respectivement (standard) en
réglant les guide-fil de boucleur 5 et 6 (voir I'illustration a droite).
Apres ce réglage, resserrer provisoirement les vis 3 et 4.

@ Plus de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers B.

@ Moins de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers C.

Aprés ce réglage, resserrer les vis 3 et 4.

Abb.31
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Einstellen des Legefadenlegers

Réglage du tire-fil de jetage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.
Dann den Legefadenleger von qualifizierten Mechanikern einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du tire-fil de jetage doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

1. Legefadenleger einstellen

(1) Hohe des Legefadenlegers einstellen:
Stellen Sie Abstand A von der Oberkante der Stichplatte zur
Unterkante des Legefadenlegers 1 ein. Wéhlen Sie den Abstand
je nach verwendeter Maschine anhand der Einstelltabelle aus
(siehe Seite 96 und 97). Lésen Sie zum Justieren Schraube 2 und
verschieben Sie den Legefadenleger 1 nach oben bzw. unten.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 2 provisorisch fest.

Abstand zwischen Legefadenleger und Nadeln einstellen:

Wenn Punkt B des Legefadenlegers nahe der linken Nadel steht,
wahrend sich der Legefadenleger 1 aus seiner duBersten rechten
Stellung nach links bewegt, sollte der Abstand zwischen

Punkt B und der linken Nadel 0.5 mm betragen. Justieren Sie
den Legefadenleger 1, indem Sie ihn nach vorne bzw. hinten
verschieben. Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

(2) Seitliche Einstellung
Wenn Legefadenleger 1 in seiner duBersten linken Position steht,
stellen Sie Abstand C zwischen der Mittellinie der linken Nadel
und Punkt B am Legefadenleger ein. Wahlen Sie den Abstand
je nach verwendeter Maschine anhand der Einstelltabelle aus
(siehe Seite 96 und 97). Lésen Sie zum Justieren Schraube 3 und
verschieben Sie den Legefadenleger 1 nach links bzw. rechts.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

1. Réglage du tire-fil de jetage

(1)Régler la hauteur du tire-fil de jetage :
Régler la distance A entre le bord supérieur de la plaque a aiguille
et le bord inférieur du tire-fil de jetage 1. Choisir I'écartement
indiqué pour la machine utilisée dans le tableau de réglage (cf.
page 96 et 97). Pour le réglage, desserrer la vis 2 et décaler le
tire-fil de jetage 1 vers le haut ou le bas. Apres le réglage,
resserrer provisoirement la vis 2.

Réglage de I'’écartement entre le tire-fil de jetage et les aiguilles :
Lorsque le point B du tire-fil de jetage est proche de l'aiguille
pendant le déplacement du tire-fil de jetage 1 de sa butée droite
vers la gauche, I'’écartement entre le point B et I'aiguille gauche
doit s’élever a 0.5 mm. Régler le tire-fil de jetage 1 en le décalant
vers I'avant ou I'arriere. Apres le réglage, resserrer la vis 2.

(2)Réglage latéral
Lorsque le tire-fil de jetage 1 se trouve dans sa position extréme
gauche, régler I'écartement C entre la ligne centrale de I'aiguille
gauche et le point B du tire-fil de jetage. Choisir I'écartement
indiqué pour la machine utilisée dans le tableau de réglage
(cf. page 96 et 97). Pour le réglage, desserrer la vis 3 et décaler
le tire-fil de jetage 1 vers la gauche ou la droite. Apres le
réglage, resserrer la vis 3.
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2. Justieren der Blindgreiferfadenfiihrung

(1) Der Abstand zwischen Legefaden-Fadenfuhrung 4 und
Legefadenleger 1 sollte 0.5 mm betragen. Loésen Sie zum
Justieren Schraube 5. Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 5
provisorisch wieder fest.

(2) Wenn der Legefadenleger 1 in seiner auBersten rechten Position
steht, sollte Punkt B des Legefadenlegers 1 mittig am Ohr der
Legefaden-Fadenfuhrung 4 stehen. Zum Justieren verschieben
Sie die Legefaden-Fadenflihrung 4 entsprechend nach rechts
bzw. links. Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 5 wieder
fest.

3. Einstellung der Fadenfiihrung

(1) Bringen Sie die Nadeln in den unteren Totpunkt und
positionieren Sie Fadenflhrung 6 unmittelbar iber dem
vorderen Ende D des Schlitzes an Fadenfihrung 4.

Zum Justieren I6sen Sie Schraube 7.
Ziehen Sie nach der Justierung die Schraube 7 provisorisch
fest.

(2) Der Abstand zwischen Fadenfliihrung 6 und
Blindgreiferfadenfiihrung 4 sollte 1.0 mm betragen.
Zum Justieren schieben Sie die Fadenflihrung 6 nach vorne
bzw. nach hinten.
Ziehen Sie Schraube 7 anschlieBend richtig fest.

2. Réglage des guide-fil de boucleur secondaire

(1) L’écartement entre le guide-fil de jetage 4 et le tire-fil de jetage 1
doit s’élever a 0.5 mm. Pour le réglage, desserrer la vis 5, puis
la resserrer provisoirement apres le réglage.

(2) Lorsque le tire-fil de jetage 1 se trouve dans sa position la plus
a droite, le point B du tire-fil de jetage 1 doit se trouver en face
de I'ceillet du guide-fil de jetage 4. Pour le réglage, décaler le
guide-fil de jetage 4 vers la droite ou la gauche.

Resserrer la vis 5 apres le réglage.

3. Réglage du guide-fil

(1) Amenez les aiguilles au point mort bas et positionnez le
guide-fil 6 juste au-dessus de I'extrémité avant D de la
fente du guide-fil 4. Pour ce réglage, desserrez la vis 7.
Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 7.

(2) Le guide-fil 6 et le guide-fil de boucleur secondaire 4 doivent
étre espacés de 1.0 mm. Pour ce réglage, décalez le guide-fil 6
vers I'avant ou I'arriere.

Ensuite, resserrez correctement la vis 7.

Abb.38
Fig.38

Abb.39
Fig.39
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Einstellung der Legefadenfiihrung

Réglage du guide-fil de jetage supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Legefadenfiihrung von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le guide-fil de jetage supérieur.

Stellen Sie die Legefadenfiihrung durch Drehen des Knopfes 1 im
bzw. gegen den Uhrzeigersinn ein (siehe Abb. 40).

@ Weniger Legefaden : Knopf 1 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Mehr Legefaden : Knopf 1 gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Régler le guide-fil de jetage en tournant le bouton 1 dans le sens
des aiguilles d’'une montre ou le sens inverse (cf. fig. 40).

@ Plus de fil de jetage : tourner le bouton 1 dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

@ Moins de fil de jetage : tourner le bouton 1 dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Einstellen der Transporteurhohe

Réglage de la hauteur de la griffe

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Die
Transporteurhdhe von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher.Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de la griffe.

Wenn sich die Transporteure in ihrer hochsten Stellung befinden,
stellen Sie Abstand A zwischen der Oberkante der Stichplatte und
der verlangerten Linie der Spitzen von Haupttransporteur 2 und
Differentialtransporteur 3 ein.

Wabhlen Sie den Abstand je nach verwendeter Maschine anhand
der Einstelltabelle aus (siehe Seite 96 und 97). Ldsen Sie

zum Justieren die Schrauben 4 und 5 und verschieben Sie die
Transporteure 2 und 3 nach oben bzw.nach unten.

Ziehen Sie die Schrauben 4 und 5 danach wieder fest.

Lorsque les griffes se trouvent dans leur position la plus haute,
réglez I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a aiguille
et le prolongement de la ligne des pointes de la griffe principale 2
et de la griffe différentielle 3.

Choisir I'écartement indiqué pour la machine utilisée dans le
tableau de réglage (cf. page 96 et 97). Pour le réglage,desserrez les
vis 4 et 5 et décalez les griffes 2 et 3 vers le haut ou le bas.
Ensuite,resserrez les vis 4 et 5.

Abb.40
Fig.40
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Einstellen des PresserfuBhubs

Réglage de la course du pied presseur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den PresserfuBhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course du pied presseur.

Stellen Sie den Abstand A zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der Unterkante des PresserfuBBes bei gellftetem Presserfu3 1
ein. Wahlen Sie den Abstand je nach verwendetem Maschinentyp
unter Bezugnahme auf die technischen Daten (siehe Seite 98).

1. Das Handrad drehen, bis sich die Transporteure in ihrer
tiefsten Stellung befinden.

2. Den PresserfuBhub durch Absenken von Hebel 4 justieren.
Bitte beachten Sie, dass der PresserfuB3 nicht am
Legefadenleger anliegen darf.

3. Mutter 2 16sen. Schraube 3 so justieren, dass sie an Hebel 4
anliegt. AnschlieBend Mutter 2 festdrehen.

Régler I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du pied presseur quand le pied presseur
1 est relevé. Cet écartement dépend du type de machine utilisé et
est indiqué dans les caractéristiques techniques (cf. page 98).

1. Tourner le volant pour amener les griffes dans leur position la
plus basse.

2. Régler la course du pied presseur en abaissant le levier 4.
Attention : le pied presseur ne doit pas toucher le tire-fil de
jetage.

3. Desserrez I'écrou 2. Réglez la vis 3 de telle sorte qu’elle
touche le levier 4, puis resserrez I'écrou 2.

Abb.42
Fig.42

Abb.43
Fig.43
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Einstellung der Nadelh6he

Réglage de la hauteur d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Nadelhéhe anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de I'aiguille.

Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der linken
Nadelspitze

und der Oberkante der Stichplatte muss sich die Nadel in ihrem
oberem Totpunkt befinden. Der Abstand hédngt vom
verwendeten Maschinentyp ab. Naheres hierzu finden Sie in der
Einstelltabelle auf Seite 96 und 97.

1. Die Nadelstange in den oberen Totpunkt bringen. Dazu
Markierung P an Handrad 1 an Markierung C an der
Maschine durch Drehen des Handrads ausrichten.

2. Stdpsel 2 entfernen. Schraube 3 16sen. AnschlieBend die
Nadelhéhe durch Verschieben des Nadelhalters 4 nach
oben bzw. unten einstellen. Nach der Justierung Schraube 3
festdrehen und Stépsel 2 wieder einsetzen und festdrehen.

@ Stellen Sie das Verhaltnis zwischen den einzelnen Nadeln und
den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand B nach der
Einstellung der Nadelhdhe gleich ist (siehe Abbildung).
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 3 wieder fest.

Pour le réglage de I'écartement A entre la pointe de laiguille
gauche et le bord supérieur de la plaque aiguille, I'aiguille doit se
trouver a son point mort haut.

L’écartement dépend du type de machine utilisé et est indiqué
dans le tableau de réglage a la page 96 et 97.

1. Amener la barre a aiguille au point mort haut. Pour cela,
placer la marque P du volant 1 en face de la marque C de la
machine en tournant le volant.

2. Retirer le bouchon 2. Desserrer la vis 3. Régler la hauteur
de l'aiguille en décalant le pince-aiguille 4 vers le haut ou
le bas. Apres ce réglage, serrer la vis 3, replacer et serrer le
bouchon 2.

@ Réglez le rapport entre chaque aiguille et les trous d’aiguille de
telle sorte que I'écartement B soit égal pour toutes les aiguilles
apres le réglage des hauteurs d’aiguilles.

Resserrez ensuite la vis 3.

Abb.44

Fig.44
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. . Abb.47
Greifereinstellung Fig.47

Réglage du boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT /

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greifer anschlieBend von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

/

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la A
débrancher.

Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le boucleur.

1. Einstellung des Abstands zwischen Greifer und Nadel
Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der Mittellinie

der rechten Nadel und der Greiferspitze muss sich der Greifer L_M o H)b 48
1 in seiner duBersten rechten Position befinden. YN f o
Der Abstand hangt vom verwendeten Maschinentyp ab. '30')\ /> Fig.48
Naheres hierzu finden Sie in der Einstelltabelle auf Seite 96 =

und 97.

Zum Justieren |6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

2 Einstellung der Greiferausweichbewegung
Wenn der Greifer von rechts kommend die Mittellinie der
linken Nadel erreicht hat, soll der Abstand zwischen der
linken Nadel und der Greiferspitze 0.1 — 0.2 mm betragen.

@ Bei 3-Nadel-Maschinen:
Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mitte der
mittleren Nadel erreicht hat, sollte der horizontale Abstand
zwischen der mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 — 0.05 mm
betragen. Fur diese Einstellung Schraube 3 an Greiferhalter 2 Abb.49
I6sen und anschlieBend Schraube 4 drehen. Nach der .
Justierung Schraube 3 wieder anziehen. Fig.49
@ Wenn die Greiferspitze von rechts kommend an der o
Mittellinie der rechten Nadel vorbeigeht (hinterer o?
Nadelschutz nicht im Einsatz), berihrt die rechte Nadel die
Greiferspitze leicht.

1. Réglage de I'écartement entre le boucleur et I'aiguille 1)
Pour le réglage de I'’écartement A entre la ligne médiane de
Iaiguille droite et la pointe du boucleur, le boucleur 1 doit se
trouver dans sa position la plus a droite.

Cet écartement dépend du type de machine utilisé et est
indiqué dans le tableau de réglage de la page 96 et 97.
Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et @
décalez le porte-boucleur 2 vers la gauche ou la droite, puis

resserrez la vis 3.

2, Réglage de la déviation du boucleur
Quand le boucleur, arrivant de la droite, est arrivé au niveau
de la ligne médiane de I'aiguille gauche, I'aiguille gauche et la
pointe du boucleur doivent étre espacées de 0.1 — 0.2 mm.

@ Machines a 3 aiguilles :
quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, a atteint le
centre de l'aiguille centrale, I'écartement horizontal entre
I"aiguille centrale et la pointe du boucleur doit étre compris entre
0 et 0.05 mm. Pour ce réglage, desserrer la vis 3 du support du
boucleur 2 puis serrer la vis 4. Aprés le réglage, resserrer la vis
3.

@ Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, passe
devant la ligne médiane de I'aiguille droite (pare-aiguille
arriére désactivé), l'aiguille droite touche Iégérement la pointe
du crochet.
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Abb.50
Einstellen des hinteren Nadelschutzes B A Fig.50

Réglage du pare-aiguille arriere

AVORSICHT AVERTISSEMENT l o

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den hinteren Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten "
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a

7 . . I3y / 2
régler le pare-aiguille arriére.

1 + Bei Nadel in Tiefstellung sollte sich Linie A am (hinteren) l '
Nadelschutz 1 1/3 unterhalb der Oberkante B des Nadelohrs
der rechten Nadel befinden. Lésen Sie zum Justieren die Abb.51
Schraube 2 und verschieben Sie den (hinteren) Nadelschutz Fig.51
1 nach oben bzw. unten. Nach der Justierung ziehen Sie
Schraube 2 wieder fest.

2. Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mittellinie der
rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen der
rechten Nadel und der Greiferspitze 0 - 0.05 mm betragen.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 3 und verschieben den
hinteren Nadelschutz 1 nach vorne bzw. hinten.

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

3. Fur 3-Nadel-Maschinen:
Wenn die Greiferspitze die Mittellinie der mittleren Nadel
erreicht hat, soll die mittlere Nadel leicht am hinteren
Nadelschutz 1 anliegen. Dabei soll der Abstand zwischen der
mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 - 0.05 mm betragen.
Zum Justieren lésen Sie Schraube 2 und schwenken den Abb.52
hinteren Nadelschutz 1 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

1. Quand laiguille est en position basse, la ligne A sur le
pare-aiguille arriere 1 doit se trouver en dessous du bord
supérieur B du chas de I'aiguille droite, mais dans le tiers
supérieur du chas. Pour le réglage, desserrer la vis 2 et
décaler le pare-aiguille arriere 1 vers le haut ou le bas. Apres
le réglage, resserrer la vis 2.

2- Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, est arrivée
au niveau de la ligne médiane de I'aiguille droite, I'aiguille
droite et la pointe du boucleur doivent étre espacées de
0-0.05 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 et décalez le pare-aiguille
arriére 1 vers I'avant ou l'arriére, puis resserrez la vis 3.

3. Sur les machines 3 aiguilles :
Quand la pointe du boucleur est arrivée au niveau de la ligne
médiane de I'aiguille du milieu, I'aiguille du milieu doit
Iégérement toucher le pare-aiguille arriére 1.
L’aiguille du milieu et la pointe du boucleur doivent alors étre
espacées de 0 - 0.05 mm.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et faites pivoter le
pare-aiguille arriere 1 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 2.
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Einstellen des vorderen Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille avant

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stats zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den vorderen Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille avant.

Ein Abstand von 0.3-0.5 mm (siehe C) sollte zwischen den Nadeln
und dem Nadelschutz 5 (vorne) vorhanden sein, wenn der Greifer
4 sich hintern den Nadeln nach links bewegt. Zur Einstellung die
Schraube 6 16sen und den Nadelschutz 5 (vorne) nach hinten oder
nach vorne verschieben.

Abschliessend ziehen Sie die Schraube 6 wieder fest.

Un écartement de 0.3 a 0.5 mm (voir C) doit étre assuré entre les
aiguilles et le pare-aiguille (avant) 5, lorsque le boucleur 4 se
déplace a gauche au cété arriere des aiguilles. Pour faire ce
réglage, desserrer la vis 6, et faire bouger le pare-aiguille (avant) 5
en arriere ou en avant. En dernier lieu, resserrer la vis 6.

Einstellen der Ruckwartsneigung des
PresserfuBes (fir W562P-01G, -01M)

Réglage de l'inclinaison vers I'arriére du
pied presseur (pour W562P-01G, -01M)

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen der Rickwartsneigung des PresserfuBes
sollte durch qualifizierte Mechaniker erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de I'inclinaison vers l'arriere du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Die Neigung des PresserfuBes 7 lasst sich an die Nahbedingungen
anpassen. Zum Einstellen der Ruckwartsneigung des PresserfuBes
7 |6sen Sie Mutter 8 und drehen Schraube 9 entsprechend.

Um die Ruickwartsneigung A des PresserfuBes 7 zu vergréBern,
drehen Sie die Schraube 9 im Uhrzeigersinn.

L'inclinaison du pied presseur 7 peut étre adaptée aux conditions
de couture. Pour régler I'inclinaison en arriére du pied presseur 7,
desserrez I'écrou 8 et tournez la vis 9 en conséquence.

Pour augmenter l'inclinaison en arriere A du pied presseur 7,
tournez la vis 9 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Abb.53

Fig.53
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6
Abb.54

T Fig.54

Abb.55
Fig.55
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Andern des maximalen Differentialtransportverhéltnisses

Changement du rapport d'alimentation maximum du différentiel

Das Differentialtransportverhéltnis ist im Auslieferzustand auf
1:0.5 - 1:1.3 eingestellt.

Le rapport du différentiel est réglé en usine sur 1:0.5 - 1:1.3.

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Das Differentialtransportverhéltnis anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le rapport du différentiel.

Bei einem Differentialtransportverhéltnis von 1:1.3 - 1:1.8

Pour un rapport de différentiel compris entre 1:1.3 - 1:1.8

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

AWird eine Maschine mit einem Differentialtransportverhaltnis
von 1:1.3 — 1:1.8 verwendet, so kann es passieren, dass die
Transporteure an der Stichplatte angehen und somit beschadigt
werden. Stellen Sie sicher, dass der Transportbetrag der
Transporteure weniger als 3.2 mm betrégt.

ASi vous utilisez une machine avec un rapport de différentiel
compris entre 1:1.3 — 1:1.8, les griffes peuvent cogner contre la
plague a aiguille et étre endommagées. Assurez-vous que la
course des griffes est inférieure a 3.2 mm.

1. Die Stichlange (Haupttransporteurbewegung) auf weniger als
3.2 mm einstellen.
2. Die seitliche Abdeckung 1 &ffnen.

3. Schraube 3 I6sen. Anschlagstliick 2 ganz nach unten stellen.
AnschlieBend Schraube 3 festdrehen.
Durch diese Einstellung lasst sich der Justierhebel 4 auf ein
Differentialtransportverhaltnis von bis zu 1: 1.8 einstellen.

4. Die seitliche Abdeckung 1 schlieBen.

+ Régler la longueur de point (mouvement de la griffe principale)
sur moins de 3.2 mm.
2. Ouvrir le cache latéral 1.

3. Desserrer la vis 3. Placer la butée 2 en position la plus basse.
Serrer la vis 3. Cette position permet de régler pour le levier 4
un rapport de différentiel jusqu’a 1: 1.8.

4. Fermer le cache latéral 1.

Abb.56
Fig.56
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Einstellen des Nadelstangenhubs
(nicht bei W562-22AC)

Réglage de la course de la barre a aiguille
(sauf pour W562-22AC)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Nadelstangenhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
einstellen lassen.

AVergessen Sie nicht, die Nadelhdhe (siehe Seite 86), den
Greifer (siehe Seite 87) und den Nadelschutz (siehe Seite 88, 89)
neu zu justieren, wenn Sie den Nadelstangenhub verandern.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course de la barre a aiguille.

AN‘oubliez pas de re-régler la hauteur d’aiguille (cf. page 86),
le boucleur (cf. page 87) et le pare-aiguille (cf. page 88, 89) apres
avoir modifié la course de la barre a aiguille.

1. Schrauben 2 an Bewegungselement 1 [6sen.
Exzenter 3 mit einem Schraubenzieher in Pfeilrichtung
verschieben, bis sich Aussparung B von Stift C abldst.

2. Zum Verandern des Nadelhubs die flache Seite A nach oben
bzw. unten bringen. Dazu Schraube 4 an Exzenter 3 drehen.

[ Nadelstangenhub (Standardhub) ]
Nadelstangenhub : 31 mm

Flhren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A unten in das
Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

[ Nadelstangenhub (GroBer Hub) ]
Nadelstangenhub : 33.4 mm

Fihren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A oben in das
Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

3. Ziehen Sie anschlieBend die Schrauben 2 wieder fest.

1. Desserrez les vis 2 de I'élément mobile 1.
Décalez I'excentrique 3 dans le sens de la fleche a I'aide d’un
tournevis jusqu’a ce que I'’évidement B se sépare de la
goupille C.

2. Pour modifier la course de barre a aiguille, orienter le c6té plat
A vers le haut ou vers le bas en tournant la vis 4 de
I'excentrique 3.

[ Course de barre a aiguille (course standard) ]
Course de la barre a aiguille : 31 mm

Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers le bas, dans I'élément
mobile jusqu’a ce que I'’évidement B se bloque sur la goupille C.

[ Course de barre a aiguille (grande course) ]
Course de la barre a aiguille : 33.4 mm

Insérez I'excentrique 3, cOté plat A vers le haut, dans I'élément
mobile jusqu’a ce que I'’évidement B se blogue sur la goupille C.

3. Resserrez ensuite les vis 2.

Abb.59
Fig.59

Abb.60
Fig.60

c
B Abb.61
Fig.61
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Kontrollieren der Anlage zwischen
Nadelstangen-Verbindungsglied und Olfilz

Contréle de l'installation entre le raccord
de la barre a aiguille et le feutre huilé

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Immer den Strom ausschalten und die Maschine ausstecken.
Den Kontakt zwischen der Nadelstangenverbindung und dem Olfilz
nur von qualifizierten Technikern prifen lassen.

AStellen Sie nach dem Andern des Nadelstangenhubs sicher,
dass das Verbindungsglied der Nadelstange richtig am Olfilz anliegt.
Andernfalls wird die Maschine unter Umstanden nicht ausreichend
geschmiert, was z. B. Schaden an der Maschine verursachen kann.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La contréle du contact entre la barre a aiguille et le feutre huilé doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

AAprés avoir modifié la course de la barre a aiguille, vérifier
que le raccord de la barre a aiguille est bien plaqué contre le feutre
huilé. Sice nest pas le cas, la machine ne sera pas correctement
lubrifiée, ce qui peut entrainer des dommages.

Insbesondere beim Andern des Nadelstangenhubs von hohem Hub
auf Standardhub sollten Sie danach Uberprtfen, ob Verbindungsglied
1 der Nadelstange leicht an Olfilz 2 anliegt, wahrend Sie das
Handrad von Hand drehen. Zum Einstellen I6sen Sie Schraube 3
und positionieren das Ende von Olleitung 4 so, dass das
Verbindungsglied 1 der Nadelstange leicht an Olfilz 2 anliegt (siehe
Abb. 62). Nach der Einstellung drehen Sie die Schraube 3 wieder
fest.

Aprées avoir modifié la course de la barre a aiguille de la valeur

« course longue » a la course standard, vérifier si le raccord 1 de

la barre a aiguille est plaqué contre le feutre huilé 2 lorsque I'on
tourne le volant a la main. Pour le réglage, desserrer la vis 3 et
positionner I'extrémité de la conduite d’huile 4 de maniere a ce que
le raccord 1 de la barre a aiguille soit Ilégérement plaqué contre le
feutre huilé 2 (fig. 62). Apres le réglage, resserrer la vis 3.

Abb.62
Fig.62




FT-Vorrichtung (fiir W562P-05)

Dispositif FT (pour W562P-05)

Manuelle Schmierung
Lubrification manuelle

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine oder nach langeren
Stillstandzeiten sollten Sie ein paar Tropfen Ol auf die Kurbel 1 des
Obermessers traufeln, bis der Oldocht vollgesaugt ist.

Ala premiére mise en service de la machine ou aprés une période
d’arrét prolongée, versez quelques gouttes d’huile sur la manivelle
1 du couteau supérieur jusqu’a ce que la meche soit
completement imbibée.

Einstellen der Stoffihrung
Réglage du guide-ouvrage

Stellen Sie die Breite der Schnittkante ein.
Losen Sie dazu die Schrauben 3 und verschieben Sie die
Stofffiihrung 2 nach links bzw. rechts.

Réglez la largeur du bord de coupe.
Pour cela, desserrez les vis 3 et décalez le guide-ouvrage 2 vers la
gauche ou la droite.
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Auswechseln des Obermessers
Remplacement du couteau supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

%Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

AToujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1. Das Handrad drehen, bis sich Obermesser 1 in seiner
héchsten Stellung befindet. Schraube 2 entfernen.
AnschlieBend das Obermesser durch ein neues ersetzen.

2. Zum Einsetzen des Obermessers Kante a des Obermessers
gegen den Obermesserhalter 3 driicken und anschlieBend
die Schraube 2 wieder anziehen.

1. Tournez le volant pour amener le couteau supérieur 1 dans
sa position la plus haute. Retirez la vis 2. Remplacez le
couteau supérieur.

2. Pour placer le nouveau couteau supérieur, pressez le bord a
du couteau supérieur contre le porte-couteau supérieur 3
puis resserrez la vis 2.

Auswechseln des Untermessers
Remplacement du couteau inférieur

Abb.66
Fig.66

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afinb
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1. Die seitliche Abdeckung 6ffnen. Schraube 5 I6sen,
Untermesser 4 ausbauen und anschlieBend ein neues
Untermesser einsetzen.

2. Obermesserhalter 6 nach rechts wegschieben. Das
Untermesser 4 in die Nut an Untermesserhalter 7 einsetzen
und Uberprtfen, ob die Schneide biindig mit der Oberkante
der Stichplatte abschlieBt. Schraube 5 wieder festziehen.
Die seitliche Abdeckung schlieen.

1. Ouvrir le cache latéral. Desserrez la vis 5, démontez le
couteau inférieur 4 puis mettez un couteau inférieur neuf en
place.

2. Poussez le porte-couteau supérieur 6 vers la droite. Placez
le couteau inférieur 4 dans la rainure du porte-couteau
inférieur 7 et vérifiez que la lame est alignée au bord
supérieur de la plaque a aiguille. Resserrez la vis 5.
Fermer le cache latéral.




Einstellen der Messeruberlappung Fig.68
Réglage du chevauchement des couteaux

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und asstecken. T
Das anschlieBende Einstellen der Messerutberlappung hat durch N~
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen. ((((((
Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine T

Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine. O
Le réglage du chevauchement des couteaux doit impérativement
étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

Drehen Sie am Handrad, bis sich das Obermesser in seiner unter
sten Stellung befindet. Stellen Sie die Uberlappung des Ober- und
Untermessers auf 0,5 mm ein (siehe a in der Abbildung). Lésen
Sie dazu Schraube 2, und verschieben Sie den Obermesserhalter
1 nach oben bzw. nach unten. Ziehen Sie danach Schraube 2
wieder fest.

Tournez le volant pour amener le couteau inférieur dans sa position
la plus basse. Réglez le chevauchement du couteau supérieur et
du couteau inférieur a la valeur de 0,5 mm (cf. a dans la figure).
Pour cela, desserrez la vis 2 et décalez le porte-couteau supérieur
1 vers le haut ou vers le bas. Resserrez ensuite la vis 2.

Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
Réglage de la position latérale du porte-couteau inférieur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Untermesserhalters hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Abb.69
Fig.69

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réeglage du porte-couteau inférieur doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Der Abstand von der rechten Nadel bis zur Schnittkante wird von
der seitlichen Stellung des Untermesserhalters 3 bestimmt. Zum
Einstellen I6sen Sie Schraube 4 und drehen Einstellschraube 5 je

Op Tl

nachdem nach links bzw. rechts.

Wenn Sie den Untermesserhalter 3 nach links verschieben \

maochten, drehen Sie die Einstellschraube 5 im Uhrzeigersinn. L‘ ) \ /i
Méchten Sie den Untermesserhalter 3 nach rechts verschieben, 3| a4

drehen Sie die Einstellschraube 5 gegen den Uhrzeigersinn. Ldsen / 7, /

N

Sie Schraube 6. Verschieben Sie den Hilfsnahfu3 (Leerkettelhilfe)
7 nach links bzw. rechts und verschieben Sie dabei gleichzeitig
den Untermesserhalter. Ziehen Sie danach die Schrauben 4 und 6
wieder fest.

L’écartement entre I'aiguille droite et le bord de coupe est
déterminé par la position latérale du porte-couteau inférieur 3. Pour
le réglage, desserrez la vis 4 et tournez la vis de réglage 5 vers la
droite ou vers la gauche.

Si vous voulez décaler le porte-couteau inférieur 3 vers la gauche,
tournez la vis de réglage 5 dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Si vous voulez décaler le porte-couteau inférieur 3 vers la droite,
tournez la vis de réglage 5 dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre. Desserrez la vis 6. Décalez le pied auxiliaire (pour la
chainette flottante) 7 vers la gauche ou la droite tout en décalant

le porte-couteau inférieur. Resserrez ensuite les vis 4 et 6.

95



Einstelltabelle(1) Tableau de réglage(1)

xod

W562P -01G 232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
240 31 9.3 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~3.9 | 8.8~9.2 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

W562 -01D 460 31 9.3~98 | 28~3.1 | 87~9.2 | 48~52 17.2 0.8~1.2
W562P -01M 240 31 8.8 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
W562P  -02D 232 31 9.8 4.4~4.7 | 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2
W562P -02G 224 31 10.2 48~5.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
232 31 9.8 4.4~4.7 | 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2

240 31 9.3 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~3.9 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~3.9 | 8.8~9.2 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P  -02H 232 31 9.8 4.4~4.7 | 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2
240 31 9.3 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~3.9 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P -03D 248 31 8.9 3.6~3.9 | 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2
356 31 8.5 3.2~35 | 83~87 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P -05B 224 31 10.2 48~5.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
-05C 232 31 9.8 4.4~47 | 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2

240 31 9.3 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~3.9 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~3.9 | 8.8~9.2 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
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Einstelltabelle(2) Tableau de réglage(2) (mm)
X 000 ﬂ Ugm& % NI @ @
W562P  -05M 240 31 8.8 4.0~43 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
356 31 8.0 3.2~35 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
364 31 7.6 28~3.1 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
W562P  -05S 224 31 10.2 48~51 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
232 31 9.8 44~47 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
240 31 9.3 4.0~43 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
248 31 8.9 3.6~3.9 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
348 31 9.4 3.6~3.9 | 88~9.2 | 45~5 17 0.8~1.2
356 31 8.5 3.2~35 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
364 31 8.1 28~3.1 | 83~87 | 4.5-~5 17 0.8~1.2
W562P  -05T 356 31 8.0 3.2~35 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
w562  -21B 356 33.4 9.3 3.7~4.0 | 9.7~102 | 45~5 17 1.2~1.5
364 33.4 8.8 3.3~3.6 | 9.7~102 | 45~5 17 1.2~15
W562 -22A 356 356 | 12.3~125| 2.8~3.1 12 4.5~5 17 1.2~1.5
W562P -82A 356 31 8.5 3.2~35 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
364 31 8.1 28~3.1 | 83~87 | 4.5-~5 17 0.8~1.2
W542P  -84A 232 31 9.8 4.4~4.7 — — — 0.8~1.2
Nadelvergleichstabelle Tableau de comparaison des aiguilles
Japanische GroBe
Grosseur japonaise # 9 10 1 14 16 18 21
Metrische GroBe
Grosseur métrique Nm 65 70 75 90 100 110 130
Standardnadel Aiguille standard
xoo Organ xoo Organ
W562P-01 224 UY128GAS #9S w562 -01 460 SMX1014B #9S
-02 232 UY128GAS #9S w562 -21 356 UY128GAS #12
-03 240 UY128GAS #9S 364 UY128GAS #12
-05 248 UY128GAS #9S w562 -22 356 DPX17 #18
-82 348 UY128GAS #10S W542P-84 232 UY128GAS #12
356 UY128GAS #10S
364 UY128GAS #10S
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihne W500(P)  Caractéristiques techniques des sous-classes de la série W500(P)

AA

4 % = O
1 Sl AT R 2 E
Anzahl Schubweg des Differential- Presser-
Verwendungszweck Unterklasse AI?\IZ:Q;I?]EI Fggén é\‘caa?ti?né;{a;eds 'Cg#g&;i’r‘z%&{: trans;lntgir;verhé C!)l:?rgg%u M‘i"éu%eig)zah' Kommentare
Application Sous-classe dr‘\fa?nﬁlr; Nombre al(ggﬁ:lrl]n)es delagife pincipale | - Rapport du pied presseur Vngrssj?nm)ax. Commentaires
9 de fils (mm) differentiel (mm)
2 4 3.2-40 4.4 05~13 6.3 6,000
W562P-01GB
. 3 5 48-56-64 4.4 05~13 5.0 6,000
Universell
Coutures d'utilité
gourante W562P-01DB 4 | 6 6.0 33 |07~13| 55 4,200
W562P-01MB 2 4 4.0 4.4 05~13 6.0 6,000
W562P-02DB 2 4 3.2 3.3 05~13 5.9 5,500
2 4 |24-32-4.0-48 4.4 05~13 6.3 6,000
W562P-02GB
3 5 48-56-64 4.4 05~13 5.0 6,000
Band einfassen
Border bande
2 4 3.2-40-48 3.3 05~13 6.3 6,000
W562P-02HB
3 5 56-6.4 3.3 05~13 5.0 6,000
W562-22AC 3 5 5.6 4.4 05~13 10 4,000
Uberdecknhen 2 4 4.8 4.4 05~13 6.3 6,000
Couture de W562P-03DC
recouvrement 3| s 56 44 |05~13| 50 6,000
2 4 124-32-40-48 4.4 05~1 5.3 §5000m\ S
W562P-05BB (5000 avec M
-05CB
3 5 48-56-64 4.4 05~1 5.0 (g%%%Om\ 6
avec M
W562P-05MB 2 4 4.0 4.4 05~1 5.3 (g%%%Om\ [g
avecM
Elastische Spitze
annéhen W562P-05MC 3 5 56-6.4 4.4 05~1 5.0 gDOOm\ 5
Attacher laminette (5000 avec M
2 4 |24-32-4.0-48 3.3 05~1 5.3 g%%%Om\ [g
avecM
W562P-05SB
3 5 48-56-64 3.3 05~1 5.0 g%%%[)m\ [g
avec M
W562P-05TC 3 5 5.6 3.3 05~1 5.0 g%%%[)m\ [g
avecM
Einfache Néhte an W562-21BB
schweren Stoffen 562-
Coutures d'utilité courante -21CB 3 5 5664 3.3 07~12 7.0 5,000
sur tissus lourds
Winklige
flereppIkalonen | wi62p.82AB 3| 5 56-6.4 44 |05~13| 50 5,000
pplications
anguleuses
Couture de
nervures W542P-84AC 2 4 3.2 4.4 05~13 4.7 4,800
Haarbiesennahen

Nettogewicht (nur

Stichtyp Maschinenoberteil)
Type de point 406, 407, 602, 605, 607 Poids net (téte de machine seule) 45Kg

UY128GAS #98 Bruttogewicht (mit Zubehor)
NadelgréBe UY128GAS #10S Poids brut (avec accessoires)
Grosseur d'aiguille gl\Y/I1X2180(1aﬁg ﬁégéwf)ez %1 B) W542P-84A) 51Kg

DPX17 #18 (W562-22A)

Gerauschpegel beim Betrieb _ X < 81.3dB

Maschinenabmessung (BxTxH) B:500mm T: 270 mm H:420 mm Niveau sonore en fonctionnement | 1=5,400rom : LpA = 81.
Dimensions de la maghine (xpxh) [1:500mm p: 270 mm h: 420 mm Gerauschmessung geméaB DIN 45635 48A-1

Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ BEAFARIE.

Copyright

E i

@ Sin autorizacién previa por escrito de la
compafia Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien
en extracto, la reproduccion, transferencia,
distribucién o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electronico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.
Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

@ [2REE K 4% PEGASUS S 4N#LHIE B IR A F B
EVFR, FUERW AR —Es, L
KEM AT MERKXEATIH. KED. #E.
. EEE.

O ERIEMBAAICHMARAZURBER A
BeY), ARBEMEEMAR. HTXEEFER
ARBARBEMRE. B, EHERRBS
PR BHRJAEBIICE, AAFHELRHR
A SRE. FEBEARS.

@ PEGASUS 4 4# B & SI N LRI AR, BFF
FHTHIE iz mEeE. M AE. B,
REBARMEMETEMIE. ITAIRF).

O X TABH (Mg —ERICHMMEES
RFEISHERER.

Directivas

E 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

FNMURENEE, A TEANREIZREEKR
MIEESFERESHS. FERERS, N™
FEEET.

It 42 N0 € 2 BN R £ AR R AR AEFIE =T KBy
BE, SRERINZEMEMARN. HEEE
FEIERERIRARERN, BIRE U —RHB RN
HEEMMN. FEAERBRFEENLESRY,
AR B B IR AR R R I o

WIFEFRETER T IETEHMNHESERRA R
FRARI L AR 3t X EFRER ) R ALK E BRI



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

1.Introduccién

[l

1. Bl

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

OZBEATREFEAARRAEMILAHR.

OTﬁﬁﬁF&Zﬁ,“%ﬁﬁ%# ERHIE
RER BN AR E. R, HIEER
EzE, Bi#tTER.

O T4 ZEENIEW D, BIEZHENH
EiashE RN ER LI B TIRIERY
ﬁUﬁ%ﬁEm%ﬂm HE R, X
RREFETINR.

Alt, ATHEREZE, FEXALFARMZEH
o, EREERZEREE. X THEHRE
— &P BEHREMRMEKR. BHONERNE
IARFSLHREAPHEMRENERIZBS,
EXRUENRENEKZE, BRI EREDN.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas

2. EEFRIC
EXXBNFEFREARER, ATLRE2FEFHA~H,

REEREERESRTONER. BRSER

instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de

precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos de

precaucién y observe todas las advertencias e

indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse

en lugares bien visibles.

HEAR, ZSOEFHPHETR.

B RE N AR B AR ESH KA.
WMPRLE AR BRI E ST, NREMER, WE#H
BIFRE A BT

/i\o

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite

nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.

WMFEERAFBIIRE, BHERT B A2 7 &l AT EX

RETERRICURIRERE

-

c PELIGRO
fa K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

\
RTERMERK.
FERMEERSAARETIETH
TEHBER.

c AVISO
T
= B

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.

RIEBHIRE, S2TZEHG, &
EREFRTEHAER.

PRECAUCION

A\ss

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIEAHEIRE, AWREZRGHT
£hE, ARERGURBER.

J




Simbolos y mensajes

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

WIFEFIE T, MIREARERIRENE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

—FIEHRE, SAMBNER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesién para las manos y/o
para los dedos.

FERE, SBHFEZG.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIEIRIE, AREARAMRK.

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMEERFZMHNRER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos
y/o de los dedos.

BRIEAFER, SBRFHEENMREZG
) YES

Estrictamente prohibido.

IR AR

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

TSI, AREHETIER, HET
SEETBRIE, MR AR
POEEERIE, BISES.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

BEEMS, LURIPHE.

Indica la direccion de giro normal del
volante.

R EYNAE TR IEEE T 13 .




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMH wrrmms

VoTII4

3.Normas de seguridad

3. Rt

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

| 2 Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercibrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningiin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacién solar directa.

4.Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

7. |El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

8. !Procurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto
con el agua!

| ® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
magquina o bien debido a la operacién errada.

@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

[ M&quina ]
+ Instalacion de maquina de coser
* Montaje del cubrecorreas y del guiahilos
* Lubricacion
* Enhebrado
* Ajuste de longitud de puntada
* Limpieza de la maquina
« Sustitucién de la aguja
+ Sustitucién de aceite
* Sustitucion del filtro de aceite
* Ajuste del tirahilos superior
* Posicionamiento del tirahilos superior
* Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior
* Ajuste del alimentador del hilo de recubrir
+ Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia
+ Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

[ Mg - B |

AARMITIAEGN, RURSREVREMESER
BHMARFA R ER. BRI EREUN, FENAE
fEm.

@ {EME

AARMTU RSN, RIFEFERMIRE, BRI RELEIIN
ME. MERREMETRTREM.

®737;¢m}:, BN TRIME S T,

1. ERIESRENEFE THAINRRESE T

N

C FEBRESSSANMS, REAM KBS FERRRE

w

- BN SREIR. EEBEMAYAHT.

N

- AEREE. BERK, SKREINNGERIZIEAMTT.

i

DEREEBE 109 U EMBRETHEEET.
6. BIRAETEMARITH DIAME LIEENA SR
1 EESHMSELERETENREMENREN.
8. BNRESHWIKMERIHTT.

OR £
é (1) HITHBRS . RBHRERP

@ EXTELAMFHITIE . 1B12. FRAZHPELR, 1FXiE
RIRFFR, BRIFMHEHEMNERELIRT, FaliABREIIN
WA REHNZE, BHEITIRE.

B2, foeEEBaiRETELA, 1BHER EEIL
SMNERTHRMEERIRM SRR R FMEEN, FE=F
— = £BAPHN .

% O EHITUUTRAES, FXimmiRAX, FRiRE
SHAIREE EIR T Z R HE(T -

[ 4240 ]
.« BEONEYRE
c KHE - BERHAHRE
o KTt
« FHREAE

- STRIKERIAT

- BELNHAYERA

. TR E#R

o HlimAYE#HR

- ERNKNESER
< SHTZRORAIAT

c TR ORHNREMNE
- STERIARYIATS

o ERITER O EAT
o LB ERIAT

o TZd 42T

o
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+ Ajuste del recubridor superior - FERIGHIIAT

+ Ajuste de la guia de cubierta superior - LEEIRT LAY (RUARTET)

+ Ajuste de altura de garra de alimentacion c EHTFEEIET

« Ajuste del alza del prensatelas « EEMEF=R0AT

- Ajuste de la altura de aguja c SR ERIAT

« Ajuste del ojo-guia « TEHEAT

« Ajuste de la guarda de aguja (posterior) © (B PEHRIATS

» Ajuste de la guarda de aguja (delantera) © (FD PETHTIAT

« Ajuste del grado de inclinacion hacia atras del prensatelas - EBIRIERA A =BT

« Cambiando la relacién de alimentacion diferencial maxima s RAEMLHTE

- Einstellen des Nadelstangenhubs - FHEITIEMIT IR

+ Control del contacto de la pieza de enlace de la barra de la aguja con el fieltro de aceite o IANSATIRG HHETLIEhAT
[Dispositivo FT] [FT%E ]

* Lubricaciéon manual - FAF N/

+ Cambio de la cuchilla superior - FIIK B ER

+ Cambio de la cuchilla inferior - TTIEBYE

* Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla s TR ERZSETAT

* Ajuste del ajuste lateral del portacuchilla inferior TR AELEERAS

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
magquina han de ser efectuados solamente por personal técnico

O EMRIZ. RFER, NIRAFRSAGENREURLE

calificado. AN BY4EIE TIERY T TR B SRi#IT
® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina! OIE7REFHITEFBMMABEHES, SBE
EHHEE.
%% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su MUNEMEREYMNES, NERRZHERALTZ T

suministrador o agencia Pegasus.

wEl,

(2) Antes de poner en marcha la maquina e
A (2) FHRER R R R

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias

si la parte superior de la maquina tiene algtn dafio o defecto. O EFIRIRIEITEE LELNN AT, FTNTEIN KT RELIES,
Habiendo constatado algin defecto, repare inmediatamente EELEHG. MEEFRZQEm., F—EBSEUKE, ¥
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias O s R RN E .
al respecto.

@ Controle si el portaaguijas tiene asiento firme. @ @ %W AFMIERBIANGEESEEIF.
% iCuidado con la punta de la aguja! BT EHAERR.

’-1-"

D |\
i

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas.

( [ —=— 3

il

O EfEREIINZH, FSLWNEHREEER
ME. (AFERRENTFR, WMAHRESE
RISt FLA LD

)

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

O Z LN EEMERFEEREEL. (ERAEM
igtekeEM, MFMRELER, WEEE
MIRBHME)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

A (3) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo, c 3) =il - FHE

O L THILEHwREREE. BIFESE,
YRR HIARBL P EERRIER KA.

el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas

correspondientes respecto a una manejo seguro. T BEJJ:%_E‘SZ’ éj%@]ék‘ﬁjiéji@]T?gé}'ﬁﬁ@?;?g{’ﬁkﬁ&éﬁﬂ%{%?ﬁ

Por esta razon, el usuario esta obligado a organizar los TR, MAFSHBMIRME X, UWHAIENRE.

correspondientes cursillos para el personal. Ak, FHEEPHEIRAEMAMIILHZIITR, ™MSEiE
LB



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0bservaciones sobre l0s procesos siguientes

/\ PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartédn, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol. La gestién correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.

Aaviso

@ Transporte

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

REMH srrman

VoTII4

I BEEIEN RN

SBONH LA FNERIFRENKFSH. MEDRIE
K LRI EEBIALTE, BN LB TRIFFFAE.
TBEELNHH KNG B B A, ENAERES

HSHERIs &85 H X M. BNSEERBKRIIRG
HLEE.

AR AN KLE, EEEREOMME, JVEERYE
Ho

4. FFFEAT

—_

n

@

RERFEIRUEERAE, BFIFRERIT.

R i

OERMIEEAL. 4k, 45, LDPE. E“XZJ%‘}@;‘*O
RIEME 718 RERE SR RIS S A T,
LDPE= REERZH

AN LI TR
1. EGINMIEY, BER R RHITOE.
2. HIEEGNERANMRIES. 8. SREMER.
3. BELNHLRI YR G BB H M IMB R BB XM EHITRIE
PHERTIEE TR RiETHE.
XEHTHIES L ERYHIMERIPFIEXIE, 53
ITRbER .

T %= Gt R A% B 42 )AL
O X TEMZE M NBENENIN, AHE mRERE. B
BTN TR e NIRRT, IRIE R E MBI LEDIN.

4=
Ea=

i
=5
(B

SN KMRE—EEZERDMAULEIT. B AAE
EE N ARTRIEEDNERICNEE. HibiRiES %
ER/NEEFEHIT.

2. BENBEAHALKE, AAFIMERzsR, &
FHEAENKE, LLFEMMRE. 29
WMEHISERSHA ZBRES, RESHE
YFIFEIR A Sk E RIS .
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3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/A\PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Cologue la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacién, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.

Aaviso

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.
2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas mdviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor
1.Cercidrese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.
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Conexioén de los tubos de aire comprimido

1. Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2. Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unién, cerciérese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3. Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5. Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser asegurados
mediante grapas, ya que ello podria causas dafos.

Aaviso

Conexion de los cables

1. %Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. &Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tensién
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse
un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25 mm como
minimo de toda pieza mévil de la maquina o del dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

Aaviso

| @ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil.
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2.Cuando el aceite para maquinas entre en el ojo, esto puede
producir irritaciones. Por tanto, recomendamos el uso de gafas
protectoras.

»¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabdn el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

% Si sus nifios han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestién del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

Aaviso

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ®Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.
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4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

AAVISO

|@ Medidas de seguridad para la operacion |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja 'y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aln después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4 BRERONERAZTITELS NG, ROERALRERR
RBMREZE, BEITRIEER.

5 KT RGN L LMK, EERE HAEHFER [ 2.
EERT], LENEMEREHITREHE.

6. RMERAM—NANEIREE. BERERSEEMNS /
4 LITRYEEIR .

Aws

|© EEEDHFMEESET |

1. ® FEIRENTHPERMR. PIE28. EIRIPEFREKE
BRET. BREEHEIN.

2. ® BONECEHRREEN. EXNATEEFRHAN
T

3. EAEARNENNXiERIRZERINASHEREE—
=)L, XEBREIN IR EINSEZREMEE, 1§
ol

110



4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Al emplear con el dispositivo HG ha de tener Ud. cuidado al
abrir/cerrar la guia que no se le atoren los dedos en la guia.

6.AI emplear con el dispositivo FT ha de tener Ud. cuidado
de no acercarse mucho al dispositivo FT con las manos o dedos
durante la costura para evitar accidentes y heridas.

7.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

8.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

9.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

10. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni
ningun otro objeto no necesitado sobre la mesa.

11. IAtencion!: !Cuide de no acercar las manos y/o los
dedos a los filos cortantes de la cuchilla.

/A\PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia atras para
efectuar trabajos de mantenimiento, control o reparaciones, se
debe siempre desconectar y desenchufar la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal,
antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el pedal.

4.Efectle los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10. Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

11. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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6.Dispositivos protectores

6. RERIPE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas.

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el protector
contra piezas expelidas tras roturas de agujas. El protector contra
piezas expelidas tras roturas de agujas evita que las astillas de la
aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una aguja.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de méas de 4.5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del

garfio esta cerrada correctamente.

El alimentador del hilo inferior gira para suministrar la cantidad
requerida de hilo inferior durante la costura. Para evitar que el
alimentador del hilo inferior tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con la tapa del recinto del
ancora cerrada perfectamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del brazo libre

esté cerrada correctamente.

(8) Tablero corredizo

® iNunca deje abierto el tablero corredizo!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
magquina ha de operarse solamente cuando la tablero corredizo
esté cerrada correctamente.
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

RERARER

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de
asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin
vibraciones.

FSRTEAZERES.
HEMTETEBERSINHEINT, BHEIATRHHAITRE.

(Instalaciéon no-sumergida)
(MERER)

®90
90

Instalacion de maquina de coser

YN B R 5

/A\PRECAUCION iz

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

%%‘E%ﬁﬁi@]ﬂﬁi F RGN R RIRRE, BIEKME
R LI TR Z R BEITIRME.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Coloque el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexion de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracién).

BREYNREEAESREZRE, BREVEANRT. AR
BHEINBENNE, FRAFREV AR P EER
SEEER 2om IR E.

(Instalacién semi-sumergida) Fig.1
(FTRERENX) A 1

Fig.2
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Fig.3
A3

Montaje del cubrecorreas y del guiahilos

EHE « BEMmRR

/\ PRECAUCION &

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecanicos autorizados
estan facultados para instalar el cubrecorreas y el guiahilos.

%E&%ﬁ%%%ﬂﬂéﬂ%#ﬂi SIS HEEIH B BRIRFF R K
2, B RIRIE K AIREE LR TR, IBEITRIRAR A EITIRME.

Monte la proteccién de la polea de transmision 1 en la maquina con
los tornillos 2.

FSRAE, RRL 2 BETRIFE 1 REAEEIINL.

Monte el guiahilos 3 con los tornillos 4 en la cabeza de la maquina
(véase la Fig. 3).

BSRAE, Bid%H 3 AR 4 REFEIN L.

La direccion de funcionamiento Fig.4
de la polea de la maquina & 4

L2 4N BIHESE 77 [a)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

SO IERE A RN TFR—E R R A IEER.
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Lubricacion
KT {27

/\ PRECAUCION 2

APara lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

Aﬁﬂuffﬂiﬁﬁﬁﬁe*ﬂiﬁﬂi BEWERRATIEERNHE.
WMRERIEEUINIHLE, BRI RERIFLEDN .
1.Aceite {FRBYMHE

Aceite prescrito por Pegasus: HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL o equivalentes: Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil

BEHAANTIETH [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL] =X
Z{EHA S LEERY [Mobil Velocite SM22 (Mobil HI3&) 1.

2. Para llenar la maquina con aceite it/ 5%
Desmonte la tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicion
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Ly H. vuelva a colocar la tapa 1.

BIFAGMORET 1, Nk EME AR R H &5 L &
HhiE. MnFeHE, EEFHMOMET 1.

3. Cantidad requerida de aceite SHEIME=E
(H) en manémetro 2: Limite superior

(L) en mandémetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).

HFRR 2 B9 H A0 L &R TEHEMN LRIITIR. A
FEHEZERBEHEZMLELZE, BEERTEE
fnid.

4. Comprobacion de circulacion de aceite K& HL;HAETRR
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandmetro de aceite 3 para ver si el
aceite esté fluyendo.

BEMTEME, R TEINER, EE9VE, BdmE
3 KMEHHAMTERRE T RIF.

SILICONE OIL

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

“H REE A

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

EAH REBHMRT, SOBEINNBIELSE B
SO BT L3 TR 2 IR B THRAE .

Llene los tanques para aceite de silicona 4, 5.
Para evitar rotura de hilo o dano de tela, anada el aceite de silicona
antes que esté demasiado bajo.

EHREEMEHME 4 « 5, ATEHLENLZLEZEMERER.
BEENE, BEREAFEEM.
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En hebrado 2. Presionando la palanca 5, la abrazadera 6 se dispara hacia
oL Y usted. Después de enhebrar, presione la abrazadera 6 en su
ZF g&— B A% lugar.

APREC AUCION iz BT 5 . XHTANREE 6 Sk, THER,
= FERE BRI ER, EET FAMRES 6 .
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina Fig.9

cuando usted enhebre la maquina. \‘_’_’ )
~o

EHITEFEN, FSUBEINNMBIRKE, BilkMNE
R LR TR Z R BEITIRME.

1. Abra la guarda de ojal 1 y cubiertas 2, 3, 4.
BITFPERE 1 fNiPsE 2. 3. 4.

3- En el caso de que la maquina se enhebre previamente. -
R E FIF LA ST Fig.11

.
.
ol

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se
estd usando juntos para enhebrar la
maquina.

B : Hilo de aguja
Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del ojal
del hilo para volver a enhebrar.

C : Hilo de ojo-guia
Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

AR IFREFIFRIL S EY AL
EERER.

B : $t&k
BEER S A FEIHRATE,
SRSk, BEMTHE.

CHB: THHLR. LIk
A—ERERNELTFIFR,
BRI SRS KT

N
N f
\ =) y
&3 iegﬂrese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al

- diagrama de enhebrado. (Vea la pagina 120, 121)
f SEONINRILE FLE, BS N FEEFIFL (120,121 T
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Diagrama de enhebrado (exceptuando W562P-01M,-05M,-05T)
L% E (W562P-01M, —05M, —05T LASI)

BB : FrREANEH

A\

Lineas interrumpidas@: Para hilos m sel sticos

Lineas continuas para los hilos de coser
normales

RER—MIFLS X,

Para hilos m sel sticos
A P NEES 0]

-

Lineas interrumpidas (B) : Para hilos m sel sticos
B4 B®): TGk L

Para hilos menos el sticos
FYR/NBIZKAET .

J

G

Lineas interrumpidas@: Para hilos méaselasticos
2% ©): ZMEA LA

J
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Diagrama de enhebrado (para el modelo W562P-01M,-05M,-05T)

ZF%E (W562P-01M, —05M, —05T)

Fig.13
\ & 13

Lineas interrumpidas (A): Para hilos maselésticos
E5%B): THEALZE

Lineas continuas para los hilos de coser
Normales

RER—MIFLTE.

Lineas interrumpidas (B): Para hilos maselasticos
5745 : EAGEPN:IEs 4]

AN J
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Ajuste de presion de prensatelas

[ERIE 71893875

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente como para que pasen

los géneros correctamente y permitir la generacion de puntadas
uniformes.

Para ajustar la presion del prensatelas, afloje, primero, la tuerca 1
y, luego, haga girar el tornillo 2 en el grado necesario. Después de
efectuar este ajuste, atornille la tuerca 1.

@ Para aumentar el grado de presién del prensatelas, haga girar el
tornillo 2 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir el grado de presion del prensatelas, haga girar el
tornillo 2 contra el sentido de las agujas del reloj.

[ERVEIE DR REIEMAIIEIT, R RELENIRESAIAYTE
BA, EREERARNENAE.

EMEDEEFRIZES 1 RETETIRLE 2 R8T . AR,
HiITRIEE 1,

OIFHRLL 2 iR $H 77 mhERE, ERIENESE

@R L 2 RS T iR, ERIENESS

Ajuste de la relacion de alimentacion diferencial

Z =1 LLBYIE TS

» Abra el recubrimiento lateral 3.

2. Afloje la tuerca 4 para el ajuste de la relacion de alimentacion
diferencial. Para incrementar la relacion de alimentacion
diferencial, baje la palanca 5. La tela acabada se encoge.
Para disminuir la relacion de alimentacion diferencial, levante
la palanca 5. La tela acabada se estira.

3. Después de hacer estos ajustes, apriete nuevamente la
tuerca 4 vy, luego, cierre el recubrimiento lateral 3.

1. sz s.

2, FEE 4, BIRE 5 MR, MERLTK, 482
R SRR, BIRE 5 B.LIR, MED LT, 4
L Y

3, mEsRE, ETEEE4, LEE3.

Fig.14
& 14

Ligero
7N :‘
~aa
1 2N
)
3
\
[ ! S ‘ Para estirar
. A HE
| !gﬂr“':*\\
\ 4
5%

Para encoger

We4g
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Ajuste de longitud de puntada & 16

SR R
/\PRECAUCION 2

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted ajuste el largo de puntada. S T b EEEE -

s

i

ERTHEKER, SOBEINEIRXE, FBE
KMBIREH LR T RZE, BIEEITREARANRHEITRE.

1. Mientras presiona el botén de presion 1, gire el volante
manual 2 para obtener la posicién en la cual el botén de
presion 1 se mete todavia mas adentro.

2. Luego, manteniendo el boton de presion 1 presionado, gire
el volante manual 2 y ajuste la escala deseada a la marca de
alineamiento A.

Nota
Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

I, —nmmmeatem 1, —ogaTe 2, JHE
RSB TE—L,

D, iEmimpEEXRE 1, FEATR 2, GHASEN
WESIEE A HYE.

&

GEANETHIKERIAT, BESVERTENLZRI#HIT.

Ajuste de la tension de hilo & 17
RS EYIATY

Para obtener la tensién de hilo apropiada, ajuste perillas 3 de
tensién de hilo de aguja, perilla 4 de tensién de hilo de cubierta
superior y perilla 5 de tensién de hilo de prensatelas.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tension de

hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para = 1= 3
producir puntadas equilibradas y hermosas. \;1
s
s e 27 o : s 184
AARTSHETIERS LRI 3 . LRIBLIATEE 4 2 4
FTESHATIEE 5 #HITIAT. =0

BN X —LR, AGRIEA AR, B —LRA [ (
Ere¥. ERRBBHNSAZRRYBRMERT, REXA
BARRIREZARTS -

"“ Para apretar N |

Para aflojar  $£%% i /\
4
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Limpieza de la maquina

prajsingnstibe
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

ég&%ﬁ%ﬂﬂﬁ,%%%%ﬂm%%ﬁ%ﬁ,%ﬁ%M
RIRIEH L TR Z EBHEITIRIE.

1 + Abra la cubierta delantera 1 y deslice la placa 2.
Afloje los tornillos 3 y remueva la placa de aguja 4.

2. Limpie las muescas de la placa de aguja 5 y el area periférica
de los transportadores 6.

3. Limpie la zona alrededor de la junta de la barra de aguja 7
(verimagen 19).

4. Vuelva a colocar la placa de aguja 4 con los tornillos 3.
Luego cierre la cubierta delantera 1 y deslice la placa 2.

1. i 1 MIEIR 2, IBAFFRL 3, BITEHRA .

2. ETRSHRIEE 5 AT 6 FE,

3oﬁﬁﬂ%@ﬁﬁ7mﬁﬁ(gﬁ)ﬁﬁﬁﬁo

4

o TBRIRL 3 RN 4, FHEXHARIFE 1 FEIR 2 .
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Sustitucion de la aguja
HLET RO BE #2
/\PRECAUCION i+ &

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

&gﬁﬁﬁMﬁw,%%ﬁ%%mmmﬁ%ﬁ,%ﬁ%M%
R DR TRz R EHITIRE.
1. Afloje tornillo(s) 1 usando la llave de tuercas de empunadura
roja (1.5mm).
2. Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas)
(provista como accesorios).
3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado
trasero de la maquina.
4. Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente
5 usando una “pincette”.

+ Apriete tornillo(s) 1 usando una llave de tuercas de
empunadura roja (1.5mm).

1. BERIEmE (. 5m) B RIRLTIMFERZL 1 |
2, mws T ARNETERITR.

3. AL R TN E T R

4, mETEEHEARSERANSRL,
5-?Eﬁﬁﬂ@%ﬁ(k&m)m#%@%nﬁ%@iﬁﬁ

Sustitucion de aceite

136 B B
APRECAUCION =

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

&%EEﬁmﬁw,%%ﬁ%ﬂﬂ%%ﬁ%ﬁ,%ﬁ%M%
RIRTH LR TR Z R BT,
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continla usando el aceite viejo, puede
ser causa de dano a la maquina.

BOMAFIRER | TRAREHR—XNME, REEE6TA
FEf A MRTERIRBEER, EONBTREL
k.

Para purgar el aceite

HEmBY 0%

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 2 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.
2. Apriete tornillo 2 después de purgar.

1. smFamrEmTlEEL 2 , HE IR,
2, s, BHERTLEEL 2 X,

OK!

NO

Fig.20

Endentado
MFEER S

Fig.21
& 21
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Fig.23
HIERMEE S Eik & 23

/N\PRECAUCION iz

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted compruebe o sustituya el filtro.

Sustitucion del filtro de aceite

WETIERN, BZLRAEINNBEIRIFR, FHE
RIEKIREEIR IR R, RELRAAREITRE.

1. Remueva tornillos 1, cubierta 2, junta térica 3 y filtro 4.
Compruebe filtro 4.

2. Sustituya el filtro si es necesario. Después de comprobar y
sustituir el filtro, instale filtro 4, junta térica 3, cubierta 2 y
tornillos 1 de nuevo en su lugar.

Contaminaciones en el filtro de aceite 4 pueden ser causa de
lubricacién inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 4
cada seis meses removiendo 1 a 4.

1, s TR 1. £ 2. 0WIR3. WIEE 4, FHETE
%4,

2. HHTIES 4 ME AN TR, BAIRL 1 REITESE 4
02IL 3. = 2.

WRTIERR 4 BT RIEERYIE, FAREFRIMME, PTLUE
BANAIRTRIER 4 #ITHEREHR—K.
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- — : Fig.24
Ajuste del tirahilos superior é 24

TR AT T

- ==
/\PRECAUCION i % s s
%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina / \ Horizontal

y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos (_) (+) \ — \ N KFE
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del tirahilos ‘® ------- ®--
superior. 4 I Q\V 2 -
&%Eﬁﬂ%&%mw%w,%%ﬁ%%mm%ﬁ%ﬁ,ﬁ 7
BIMNBIREE LR T RZE, BIETIIMRAARBHITIR
E.
| _—
1 » Cuando la barra de la aguja esta en la posicién mas baja de su 1 2
carrera, la cara superior del soporte 1 ha de estar horizontal. Cmm —»

Al respecto, suelte el tornillo 2, mueva el soporte 1 en el sentido B A
de las agujas del reloj o contra el sentido de las mismas.
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

2. La distancia estandar C de A en el soporte 1 a B en el tirahilos
superior 4 ha de ser de C mm. Para efectuar este ajuste, suelte
los tornillos 3, mueva el tirahilos superior 4 hacia la izquierda o
hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste, atornille los Subclase
tornillos 3 (véase la Fig. 24 y la Tabla a la derecha). FRE (C)
@ Para tensar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia

la izquierda ( — ).

@ Para aflojar el hilo superior, mueva el tirahilos superior hacia Exceptuando W562P-01M,-05M,-05T

NOtI: derecha ( + ). W562P-01M,-05M,-05T EL4h

75 mm

Cuando efectle el ajuste indicado arriba, cerciérese que no
ha alineado mal el tirahilos del hilo de recubrir 5.

W562P-01M,-05M,-05T 85 mm

1. siemuTaTHM, BEER1 0 EEEREKE, BT
BB 2, TSR A S A e TR T B R iR 2,

2, JASES 1 80 A BISHTE A 4 00 B BFERE C M m
hERL, TR 3, BEHTEROL 4 BAS AR T
B, ATERITEEL 3. (SBE 24 URER)

Ok (— ) B3, HHEE.
@4 (+) B, SHasdh.

b=
HAT EICIATIR, ERIERBITSOR 5 MUBEFREREH.

Posicionamiento del tirahilos superior Fig.25
(para el modelo W562P-01M,-05M,-05T) B 25
SHTE MR LZEIE (W562P-01M, -05M, ~05T)

- ==
/\PRECAUCION ;& M=
%AI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de )

energia, sacar el enchufe del tomacorriente,y, luego, los mecénicos
autorizados estan facultados para cambiar la posicion del tirahilos

superior. T v
%@ﬁaﬁﬂ%m&m&%mgw, I SEATHL Y L c -
i, BRI, TR A REITERME. e 7

Psiciona al alimentador de hilo n2 6 como en el dibujo 25.
Despues del ajuste aptieta los tornillos 7 y 8.

BT DR 6 1IBE 25 MR EHITRE, I7RIEL 7.8, 8
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Fig.26
& 26

Ajuste de las guias de hilo de aguja

$Hek i3 &2 RIAT
[ Exceptuando W562P-01M, -05M, -05T ]

[ Para ajustar el guiahilos superior 1 ]

La distancia entre la linea central del tornillo 2 y el centro del ojete
del guiahilos superior 1 ha de ser de 7.0 mm. Al respecto, suelte
el tornillo 2 y, luego, mueva el guiahilos superior 1 hacia arriba o
abajo respectivamente. Después de hacer este ajuste, atornille el
tornillo 2.

% W562-01DB (con 4 guiahilos superiores)

La distancia especificada arriba ha de ser de 0.5 mm (la linea central
del tornillo 2 es mas baja que el centro del ojete del guiahilos superior
1).

[ Para ajustar los guiahilos superiores 3,4y 5 ]

Alinee el centro del ojete del guiahilos superior 3 con la linea central

de la cabeza del tornillo 2. Ajuste la distancia del centro del ojete

del guiahilos superior 3 a la del ojete del guiahilos superior 4y,

luego, el guiahilos superior 5 (véase la Fig. 26). Al respecto, suelte

los tornillos 6, 7 y 8. Mueva cada uno de los guiahilos superiores

3, 4 y 5 hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

Después de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 6, 7 y 8.

@ Para tensar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
arriba.

@ Para aflojar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
abajo.

% W562-01DB (con 4 guiahilos superiores)
Ajuste cada uno de los guiahilos (véase la ilustracién enmarcada en la
imagen superior de la Fig. 26).

[ W562P—-01M, —05M, —05T A4 ]
[ $Ti 44 1 /9IATS |

ATIRIEMNIZZE 2 B9 0B 24 1 BERFLPORE A
7.0 mm, #AFFUREZ2 2, ETRzhEL&ME 1 #TEH. AHE,
FrRIELL 2, Alinear

X 7EW562-01DB (§TidZet 4 4 MyHRAT, LHiZAIR~4 0. 5mm, AR 5
BB &M 1 s AR ORERS TIEZ 2 BF 0.

[$Hid%4 34 -5 89F% ]

SeigaB s 2 By LIS 4 3 EITLE, (RIFIRL 2 Bk
DET S 4 - 5 EFLR OB KERE 26 FiR—RE, AMFF
1222678, ETHBIHTLKHGEI -4 -5 #HTAT. ATER
Rigst 67 -8,

@id & m LB L.

@it 2tk [a T Fh Tk #iot.

XFEW562-01DB (§Hid%kft 4 X4 WERAT, IESE AT HAMER
T LTI .

Fig.27

[ W562P-01M, -05M, -05T ] & 27

[ Para ajustar el guiahilos superior 9 ]

El tornillo 10 ha de estar posicionado en el centro de la ranura del

guiahilos superior 9. Para efectuar este ajuste, mueva el guiahilos

superior 9 hacia arriba o abajo respectivamente.

Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 10.

@ Para tensar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
arriba.

@ Para aflojar el hilo superior, mueva los guiahilos superiores hacia
abajo.

[ W562P-01M, —05M, —05T ]

[ $tid 2 9 BT ]

RIEIZL 10 (L F 5Lk O MKFLA D, ETHahidsktt 9 it
TiET. ATE, FRIRL 10,

@i 2k ) LSBT R

@I & m TR &, Centro de la ranura
KFLAG L
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Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior

$ERINRYIATS
/\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecénicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del tamano de
la lazada del hilo superior.

TSR TIRY, SBEIN R RIRXE, iRk
MR LR TRZ R, BIFETRRARANRHTERE.

Se dispone de dos métodos para el ajuste de la lazada del hilo

superior (véase abajo).

@ Cambiando la posicién del salvahilos superior (exceptuando los
modelos W562P-01M,-05M,-05T)

@ Cambiando el ajuste del tirahilos superior

HERIMHATI AE, BUTEM.
O THTE N B EEAME (W562P-01M, —05M, —05T LASIM)
@ L THT 4 M4 B9 TIERTAL

[Cambiando la posicion del salvahilos superior

(exceptuando los modelos W562P-01M,-05M,-05T) ]

Cuando la barra de la aguja esta en la posicién mas baja de su

carrera, suelte el tornillo 2 y, luego, posicione la cara superior A del

salvahilos superior 1 en el centro del ojete del guiahilos superior

(véase la Fig. 28). Atornille el tornillo 2.

El salvahilos superior 1 cambia la forma de la lazada del hilo superior

cuando el &ncora entra en la lazada del hilo superior.

@ Para aumentar el tamafo de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( + ).

@ Para reducir el tamario de la lazada del hilo superior, mueva el
salvahilos superior 1 en direccion de ( — ).

Después de ajustar el tamafo de la lazada del hilo superior, atornille

el tornillo 2.

[T X B 2ERLE (W562P-01M, ~05M, 05T KASM) )

12BBE 28, BITEX 1, EHEF TR TAITEX EERTA

BASLERTFLA RO, 7RI 2 FRE,

T Y 1 B R U T ST & BT 2 B IR AL,

@FT4X 18 (+ ) Az, RETK,

Q@FHTEX 1| (— ) AR, BT/,
BHRAEKNG, ITEIEL 2,

[Cambiando el ajuste del tirahilos superior]

Cuando se instala el cigiienal del tirahilos superior 3, el borde B del
cigtenal del tirahilos superior 3 ha de estar alineado con la muesca
en V 5 del vastago del tirahilos superior 4 (véase la Fig. 29).
Para regular el ajuste del tirahilos superior, suelte el tornillo 6 y, luego,
mueva el ciglienal del tirahilos superior 3 en direccién de (+)o (=)
seguln sea necesario.
@ Para aumentar el tamafo de la lazada del hilo superior, mueva
el ciglienal del tirahilos superior 3 en direccién de ( + ).
@ Para reducir el tamario de la lazada del hilo superior, mueva el
cigtenal del tirahilos superior 3 en direccion de ( — ).
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 6.
Nota

Ajustes basicos ex fabrica del tirahilos superior

Ajuste simultdneo en relacién con la carrera (movimiento hacia
arriba y abajo) de la aguja. Los ajustes basicos ex fabrica se
cambian solamente cuando se usan hilos extremamente
elasticos o no elasticos.

[$H#T2 %t TAERTALAYIE T5)
W0 29, WESHTH ORI 3 MINE B, SEHTHARH 4
E VA 5 RERE,

Fig.28
& 28

(fER7s)

(En el estado de entrega ex fabrica)

La barra de la aguja
en la posicion mas
baja de su carrera

SHER T 2

B TAERIHET, FAFFIRZ2 6, BEHTER O3 @ (+)
(=) AEBEHEITET.

OFEHTEAORMMI [ (+) HEBF, FHELIFREX.
OFFHTEAORMMI [ (— ) TEBE, FHELIRTN.
WWHETRH KNG, FFRIELE,

pad
SN EST R, SHTERORM TR, BLMRFEEH
LTiEz, ®REARSIE.

BT ERBESUE ARG RN, BARETETE
ATHL
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Fig.30
& 30

Ajuste del alimentador del hilo de recubrir

F T LA RIAT

/\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del alimentador del hilo de recubrir.

&%i%%ﬂ%&%mwﬁﬁ,%MH%%ﬂM@ﬁ%ﬁ,

BIEAMBRIRAE LR TRZE, BEEIHRARARET
HB1E,

Cuando el alimentador del hilo de recubrir 1 se encuentra en la
posicion mas alta de su carrera, el ojete A del guiahilos del hilo

de recubrir 2 ha de estar alineado con el ojete del alimentador del
hilo de recubrir 1 (véase la Fig. 30). El ajuste se hace soltando

los tornillos 3 y 4, y, luego, moviendo hacia arriba o abajo
respectivamente el guiahilos del hilo de recubrir 2.

@ Para aflojar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccién de ( + ).

@ Para apretar el hilo de recubrir, mueva el guiahilos del hilo de
recubrir 2 en direccién de ( — ).

Después de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 3 y 4.

YT R 1 T8 LR, BRSNS 2 WETLA
S0P 30 SRGHTE O 1 R BEATRE—E. W Ee
3+ 4, BT EE 2 [ LS E T BHETES.

ORI TLM 2 m (+) AEBE, RIBLRH.
ORRIF &M 2 m (—) AEBE, EIFEME.

ATEITER£3 - 4.
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Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T4k ek 22 4T
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

%Eﬂﬁ*ﬁ?é&ﬂké&%&ﬂi SBEIN MBI, I
S MBIREH C R TR ZE, BIEEITMRAARETE
fE.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracién mientras el ojo-guia estd moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méaximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

YTHMNREMEEAIZS, EiBRE TR A EREYA
B, ETEAENTERLREN A SBERBMORTS.
TR, TR 2, B TSk 1 #HITIAT. AT
WhE, EiIrRIEL 2,

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

T &I ERIAT
APRECAUCION =

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

IR TR R0, SLREINMBEIRXE, I8
EIMNBIRIEHE IR TRZE, BIFETRRARANR#HITH
E.

Afloje los tornillos 3 y 4. Centre los tornillos 3 y 4 en las ranuras de
los guiahilos del ojo-guia 5 y 6, respectivamente, (normal)
ajustando los guiahilos del ojo-guia 5 y 6 (vea la ilustracién de la
derecha).

Después de este ajuste, apriete los tornillos 3 y 4 provisionalmente.

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las
guias de hilo de ojo-guia 5 y 6 en la direccion de B.

@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias
de hilo de ojo-guia 5 y 6 en la direccién de C.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 3 y 4.

SRAE, FFiEL 3 . 4, AT TIELRE 5 . 6, (F1F
% 3 .4 ETEE%RE 5 . 6 MKALPR GREME), AR
FERITREREZ 3.4,

OIS T4id43s 5 . 6 mMEF L B 7@B3, WT&AH
O T&id3E 5 . 6 MEF K C AT, WTLAH

ZEXD.

WTFE, EITRIEL 3 . 4.

. o _ Fig.32
Posicién del punto de la aguja izquierda cuando el hilo de 9
0jo-guia se suelta del punto A de la toma de hilo de ojo-guia 1. &3
MTE&Hk%2E 1 /9 A STEHELER LA,

Einst R E
b
0
0
El punto de la aguja ‘%
izquierda ha alcanzado
el extremo inferior de la /
hoja de ojo-guia. w)
TR E T RAR Py
Fig.33
B 33
5 3
| |
: |
) [T
\
\Y
S (&)
N
Fig.34
Para disminuir el
suministro de hilo & 34
de ojo-guia I
— <~ T&HLZ%ED m——
\
—— NEEEN

—

Para incrementar el
suministro de hilo
de ojo-guia. RN

THHHEES

e e
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Ajuste del recubridor superior

LIRS

/\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del recubridor superior.

R IS, SRR RIREE, JRE
SRR LR TR 2R, BiAEIMEA A RETIRIE

1. Para ajustar el ensanchador

(1) Para ajustar la altura del recubridor superior:
Ajuste la distancia A de la superficie superior de la placa de la
aguja a la superficie inferior del recubridor superior 1.
Seleccione la distancia seguin la maquina en uso y segln se
indica en la tabla de ajustes (véanse las paginas 146y 147).
Este ajuste se efectua soltando el tornillo 2, y, luego, moviendo
el recubridor superior 1 hacia arriba o abajo. Después de
efectuar este ajuste indicado arriba, atornille temporalmente el
tornillo 2.

Para ajustar el recubridor superior de adelante hacia atras:
Cuando el punto B del recubridor superior se acerca a la aguja
izquierda, mientras el recubridor superior 1 se mueve hacia la
izquierda a partir del punto muerto derecha de la carrera, ha de
haber una distancia de 0.5 mm del punto B a la aguja izquierda.
El ajuste se hace moviendo el recubridor superior 1 de adelante
hacia atras. Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

(2) Ajuste de izquierda a derecha
Cuando el recubridor superior 1 esta en el punto muerto
izquierda de la carrera, ajuste la distancia C del eje central de la
aguja izquierda al punto B del recubridor superior. Seleccione
la distancia segun la maquina en uso y segun se indica en la
tabla de ajustes (véanse las paginas 146y 147).
El ajuste se efectta soltando el tornillo 3 y moviendo el
recubridor superior 1 hacia la izquierda o derecha. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

1. L 2RI TS

() BERAEMNERIBAT
ESHBP. 146 « 147 HUIAERRESR, AL EEEI$%
#£1 THMRTA, EZA5RERAMNEITENTEHR
~F. BBIFE IR TSR 2,

WTEIEMENLSR 1 ANRAIDMNERHNEI LR, 0%k
1 897]% B ZIAZLSHRTRT, 1949425 1 AT BaEITIAT,
Fz 5EEMERA 0.5 mm. ATHIFRE, FHIRL 2,

(@ LANMERIAT
LR 1T RAFN, NESTBIROERS RIS 1 B
TR BRR~T C, 55 P. 146 - 147 HARGIRER, AT
EFAEONESHIR . I8 3, AR 1
#iTiAT.
ATFRE, 7RI S,

Fig.35

& 35
o xc:y”w
3
2\\\\\ %l
~ /
@fi ) J
1
CQ Ej “A
A\
Fig.36
[ 36
0.5 mm 2
J—noo \1
B
Fig.37
& 37
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2, Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia

(1) Siempre debe haber una holgura de 0.5 mm entre el guiahilos
del hilo de recubrir 4 y el recubridor superior 1. Al respecto,
suelte el tornillo 5. Después de efectuar este ajuste, atornille
temporalmente el tornillo 5.

(2) Cuando el guiahilos del hilo de recubrir 1 se encuentra en el
punto muerto derecha de la carrera, el punto B del recubridor
superior 1 ha de estar posicionado en el centro de la ranura
del guiahilos del hilo de recubrir 4. Para efectuar este ajuste,
mueva el guiahilos del hilo de recubrir 4 hacia la izquierda o
derecha segun sea necesario. Después de hacer este ajuste,
atornille el tornillo 5.

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 6 justamente por encima del borde
delantero D de la hendidura en la guia de hilo 4.

El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una separacion de 1.0 mm entre guia de hilo 6 y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo
guia de hilo 6 de delante a atras.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. 5% S A% H0E TS

(1) ZIRIT L4 4 FiHEH 1 ZBRYLERRIRFFTE 0.5 mm, FAFFIZ
£ 5 HITIET . TR ERITRIRL 5,

@) st 1 R AU, iRsEtR BIEAZRIGELHE 419
WEGAIE L, EEBHIATRIBIEMY 4. ATHRITR
1242 5,

3. EIRESETEBHIAT

) MEERTHAER, TR 73#TRT, FEhES
B4 88 6 REME RIS IR B 2E 4 AYHKHERT D bp& L
AL, AHFE, IRETrEiEL 7.

(2) ETHBEEMESEITLSE 6 #ITET, FERLSET
%6 5EIRESEE I ZEMERRA 1.0 mm. FHIFE,
FrRBe 7,

Fig.39
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Fig.40

Ajuste de la guia de cubierta superior

& 40
e L O s =H= PALTT AR s H-
FRImE%&FIEAT BUBRIAT)
==
APRECAUCION I =1
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay, Para disminuir
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de Para disminuir
8 . el suministro de
cubierta superior. hilo de cubierta
superior
AT ERIGSEER, SwIGEYINMEIRXE, LIRERHEE

BRI RIFEE LR TRZE, BEEITMRARARET
1BRIE.

I/I\

Ajuste el guiahilos del hilo de recubrir moviendo respectivamente
el botdn giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario de las mismas (véase la Fig. 40).

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva el botén
giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para aumentar el suministro del hilo de recubrir, mueva el boton
giratorio 1 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

Para incrementar
Para incrementar

el suministro de 1
hilo de cubierta
superior
SIARE, e N 1 X - TS IR R
%
© /INHELE 1 IR SRS EREIRHART D,
® /NS 1 WRTEHIER ERIFHARTS.
Ajuste de altura de garra de alimentacion Fig.41

EHTFEERIAT B 41
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente,desenchufe la maquinay, T ISNNAAAANARA. ANRRRAR
7 . e . ~
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de

[
ego, téon \ ¥
alimentacion. / /
&%Eﬁ%&$%§§ﬁ,%%ﬁ%%mm%%%ﬁ,#ﬁ 2 3
ERMBRIREHE LR TRZE, BEETHEARANREITERE.

Cuando los transportadores se encuentran en su posicién extrema
superior, ajuste la distancia A de la superficie superior de la placa
de la aguja a la linea proyectada de los dientes del transportador
principal 2 y de los dientes del transportador diferencial 3.
Seleccione la distancia segun la maquina en uso y segun se
indica en la tabla de ajustes (véanse las paginas 146 y 147).

El ajuste se hace aflojando tornillos 4 y 5, y moviendo garras de
alimentacién 2 y 3 arriba o abajo.

Después del ajuste anterior,apriete tornillos 4y 5.

HERFNTFRLEFM, MNEZEEEGTF 2 5EFEHRT 3
BRI B B $TR ERERIR T A, 155 P. 146 ~ P. 147
RIREEEER, RBES B SEANEGNRTHTAT.
BTHEHAFFIRLL 4. 5, 1BNGER I 2. 3 [ LR E BT
W, ATRE, BT EiRe4 4. 5.
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Ajuste del alza del prensatelas

FEHIAT B 038
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

%Eiﬁ*ﬁﬁﬁﬂ#ﬁﬁ%ﬁi FwRBENNM IR, 1§
ERMEIREHE LR TRZE, BERITRRAAN REITRE.

Cuando se levanta el prensatelas 1, ajuste distancia A desde la
superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior del
prensatelas. Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que
se esta utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la pagina
148).

1. Mueva el volante hasta que los transportadores estén en la
posicién extrema inferior.

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 4.
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el

ensanchador.

3. Afloje tuerca 2. Ajuste tornillo 3 de manera que haga
contacto con palanca 4. Luego apriete tuerca 2.

LM 1 %2 ReT, RIBATERRLSELIIN, FHSBP. 148 S
MAsE, EE SR EE R ER TN R T A EE LS.
1, miese s, BREGFASES TENGLE.

2, BETIRE 4, AHEMEIAHE.
XS B R 0402 5 R MR

3. #iAFFIRE 2, BIRL 3 HEEETRIEIRT 4 /5. F028 2,

Fig.42
& 42
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Fig.44

Ajuste de la altura de aguja & 44

HEERET

- ==
/\PRECAUCION ;%
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina vy, l

luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

%m@%ma%gw, S E N IR, IS A
SNBEIEE LI TRZE, BT IMHAARBTRE. {

Ajuste distancia A desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esta en la
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la
magquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones
de ajuste (vea la pagina 146, 147).

Fig.45
& 45

1. Ponga la barra de la aguja en su posicién mas alta. Para
hacer este ajuste, se alinea la marca de referencia P en
el volante 1 con la marca de referencia C en la maquina
haciendo girar el volante 1.

2. Desmonte el tapdén 2. Suelte el tornillo 3. Luego, ajuste la
altura de la aguja moviendo la barra de la aguja 4 hacia
arriba o abajo respectivamente. Después de efectuar este
ajuste, atornille el tornillo 3, y monte nuevamente y apriete el
tapon 2.

@ Ajuste la relacion entre cada aguja y orificio de caida de aguja
de manera que la separacién B sea igual después del ajuste de
altura de aguja (vea la ilustracién). Luego, apriete tornillo 3.

Lt EHEIH EEMER, 1HSRP. 146 - 147 {ABIRER,
S F{E R REHEFT SRS, B b RasRE
EHAIRT A Fig.46

1. mieseFa 1, mEF0aRz P MALMERE C
FRESTRAZRLME.

2, m T 2, MATFIBL 3, B LS TEHEE 4, A5
HMEE. ATETERIEL 3, ARITERE 2.

QOFTEHMEER, EiITRIBL 3 2], FHBHHRASH
Ltz EmERR B £25ME%.
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Fig.47
& 47

Ajuste del ojo-guia

T R
/\PRECAUCION 2 /

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

/

%Eiﬁ%’%‘%ﬂa‘, SR BIRES, FRIEAMN
BRI LR TR G, BIEEIBAA RIETIRME. A Q

1, Ajuste de la distancia de fijaciéon de aguja de
ojo-guia
Ajuste de distancia A de fijacion de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicion mas lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 146, 147).
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

2 Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacion de delante a
atrés de 0.1-0.2 mm entre la aguja izquierda y el punto del

ojo-guia.
@ Para maquinas de tres agujas:
Cuando la punta del garfio alcanza el centro de la aguja central, 4 = ®\ 3 D)
partiendo del extremo final de la derecha de su carrera, ha de l " /

haber un juego de adelante hacia atras de 0~0.05 mm entre la
aguja central y la punta del garfio. Al respecto, suelte el tornillo Fig.49
3 en el portagarfio 2, y, luego, el tornillo 4. Después de hacer & 49
este ajuste, atornille el tornillo 3.

@ Cuando el punto del ojo-guia esta pasando el centro de la aguja Q-
derecha desde el borde derecho extremo de su desplazamiento
(la guarda de la aguja trasera no es eficiente), la aguja derecha
ligeramente hace contacto con el punto del ojo-guia.

1. Fzstezime
YUEHARALMNER, RIFAERYEIN, 558
P. 146 < 147 FEFRAER, AEEHF OB TSI H
8 A, EzHSENRYT. a
FETHAFESEE 2 91822 3, ETHEEmMAEERE
#HITIAT.
BEFE, ITEiE 3,
2, myEEENIET
UBEHANE AR BEA LS P O ER, EEES
54 XppiFERATE 0.1 ~ 0. 2mm.

Q5T 3 LM, HTHBIMNEAE RS PE O,
B PN E S AT Z B B9 RT R B BRI E AKX 0 ~ 0. 05mm.
BT, FITREEE 2 BB 3, FiEiEiEL 4 . BT,
BT EE4 3.

O L THANBEAM BB IR AT O, (EEFSHT
RIEA WRET) WHEDLHMES LA G EHIE.
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Fig.50
Ajuste de la guarda de aguja (posterior) B A g 50

B> HErHE
/\PRECAUCION 2 | o

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja "
(posterior).

IR () PEE, SUBEgNMBRRXE, I8 1
ARG IR TRZE, BIFETRRARANRBHITH

. €§//2

1. Cuando la aguja esta en la posicién mas baja de su carrera, l '
lalinea A en el salvagujas (trasero) 1 ha de estar 1/3 debajo
del borde superior B del agujero de la aguja derecha. Para Fig.51
efectuar este ajuste, suelte el tornillo 2 y mueva el salvagujas & 51
(trasero) 1 hacia arriba o abajo respectivamente. Después de
efectuar este ajuste, atornille el tornillo 2.

2. Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atras de 0-0.05mm entre la aguja derecha y el punto del
ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo
guarda de aguja (posterior) 1 hacia delante y atréas.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

3. Para maquinas de 3 agujas
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja media, la aguja media tiene que hacer ligeramente
contacto con guarda de aguja (posterior) 1 con separacion
de delante a atras de 0-0.05mm entre la aguja media y el
punto del ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y
oscilando guarda de aguja (posterior) 1 a la izquierda o
derecha.

1. sstaaTroeEs. SBEREPS (B 14
AL BIAL SRS FLITER B FFH4 = 55 2 — b FAFFIBLL 2
RSP (B) 1 BHTIER. BREEEEL 2,

2, Lm AR A BE AN B LR, TR
3 MESEREBH (5 5 1 HTAD, EaH
T4 AURTIE BIBEH 0 — 0. 05mm. T, FouEiBs
3.

3. 3RSt AU BN H TS S B R SR R, AATF AR
% 2 8 (B 4t 1 BASEEE, BIEEHEst
FIT 5t BOBT S [ FR1RES 0 ~ 0. O5mm BUIRAS T, FE(EH
BES (B) 14t 1 RIBEMAITF. BHFE, 55
4 2
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Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

(> LA
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(delantera).

T (A PSR, SRR RIRXE, 75
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

Debe haber una separaciéon de 0.3 ~ 0.5 mm (vea C ) entre las
agujas y la guarda de aguja (delantera) 5 cuando el ojo-guia 4 se
estd moviendo a la izquierda en el lado posterior de las agujas.
Para hacer este ajuste, afloje el tornillo 6 y mueva la guarda de
aguja (delantera) 5 hacia atras o adelante.

Finalmente, apriete el tornillo 6.

WFFIELL 6, 4% (1) P55 BIERHEHITIAT, FEYZ
i 4 BAEBEIZNHBAME, $F0 (5D PE 5 =
B RYEIBE (C) % 0.3 ~ 0.5mm. AHRE, HIFEIEL6,

Ajuste del grado de inclinacion hacia atras del
prensatelas (para el modelo W562P-01G, -01M)

[ERIBTER A FH = RIIATT W562P-01G, —01M)
/\ PRECAUCION it &

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina,
sacar el enchufe del tomacorriente. El subsiguiente ajuste del
grado de inclinacion hacia atras del prensatelas ha de ser
efectuado solamente por técnicos calificados.

T EMBTERIA T R, B S BEIARIRFF X
KR, BRIRHELMNEHKTRZE, BEEITHRAARE
TTHRAE.

La inclinacién de la parte delantera del prensatelas 7 se puede
ajustar segun las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacion
de la parte delantera del prensatelas 7, afloje la tuerca 8 y, luego,
mueva el tornillo 9 seguin sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinacién A del fin delantero del
prensatelas 7, mueva el tornillo 9 en el sentido de las agujas del
reloj.

[ERIRT LURIE4EHIRIZ K, ATIEM 7 METIRA £
AT IZE 8, REAFIRL 9 AT,
1BIRLE O Wm ATREENIEMBAIE A E A 8BS,

Fig.53

0.3-0.5 mm /

& 53

Fig.55

& 55
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Fig.56

Cambiando la relacion de alimentacion

. . o & 56
diferencial maxima
=] = Para estirar
RAZF TR gl
La relacién de alimentacion diferencial se fijaa 1:0.5-1:1.3 en la
fabrica. 7
[ -4
HIT R EFLERIZER 1 2 0.5~1 1 1.3, j i
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay, Para encoger
luego, técnicos cualificados deben ajustar la relacion de Wedm

alimentacion diferencial.

%Eiﬁ%%iﬂttﬂﬂ‘, Fw IR R RIR KR, 8RSk
MERIEH LI TRZE, BIEEITRRAARBHITIRE.

En el caso de una relacion de alimentacion diferencial
de 1:1.3-1:1.8

MBRERZEFEEA1 1.3 ~1 : 1.8,

APRECAUCION =)

ASi usted utiliza la maquina con una relacion de alimentacion
diferencial de 1:1.3-1:1.8, las garras de alimentacién pueden
golpear la placa de agujas y danarlas. Compruebe para
asegurarse de que la cantidad de movimiento de las garras de
alimentacién es menos de 3.2 mm.

Aﬁu%ﬁ)ﬂ%iﬂtt%ﬂ D1.3~1: 1.8/, EHFME
WMEWsE, BERERBMARE, SUIEEEHTHEHEIR Fig.58
EES 2 mdAT. & 58

+ Defina la longitud de la puntada (movimiento del
transportador principal) en un valor inferior a 3.2mm.
2. Abra el recubrimiento lateral 1.

3. Suelte el tornillo 3. Ponga la pieza de tope 2 en su posicion
mas baja. Luego, atornille el tornillo 3. Al hacerse este ajuste,
la palanca de ajuste 4 puede ajustar valores en la relacion
del arrastre diferencial de hasta 1:1.8.

4. Cierre el recubrimiento lateral 1.

1. mestmgr (EadbEmE) BEE S 2m LT,
2, mTFEEA .

3. Bt HIEn 2 MIEL 3, IR 2 BHEIRTE, 3
4

FPRIReL 3, LUEIFTIHT 4 BEBITIE] 1:1. 8 ML E.
o EXRAEE .
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Fig.59
Einstellen des Nadelstangenhubs gsg

(exceptuando W562-22AC)

SHEITIZERITSHE (W562-22AC LS )

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la carrera de barra de
aguija.

ASi usted cambia la carrera de barra de aguja, asegurese de
reajustar la altura de aguja (vea pagina 136), el ojo-guia (vea pagina
137) y la guarda de aguja (vea pagina 138, 139).

%Ei&ﬁ’%ﬂiﬁﬁmﬂéﬁeﬂm S iF AN R IR R,
FHEHELNBIERE LR TRZE, BEEITBEARANRRE
ITHRME.

AEEG‘#EGEE"J@%N, ZWHES B EHEY (P.136).
TR (P.137) JIPEHRYIATS (P. 138-139) , EFFHITIATI.

1. Afloje tornillos 2 en mecanismo 1.
Ligeramente mueva excéntrica 3 en la direccién de la flecha
con un destornillador hasta que ranura B salga de pasador C.

2. Para cambiar la carrera de barra de aguja, traiga la superficie
lisa A a la posicién superior o inferior girando tornillo 4 de
excéntrica 3.

[ Para posicionar la carrera de barra de aguja con
carrera estandar]

Carrera de la barra de la aguja : 31 mm

Inserte excéntrica 3 en el mecanismo con superficie A en la
posicion inferior hasta que ranura B se ajuste en el pasador C del
mecanismo.

[ Para posicionar la carrera de barra de aguja con
carrera alta]

Carrera de la barra de la aguja : 33.4 mm

Inserte excéntrica 3 en el mecanismo con superficie A en la
posicion superior hasta que ranura B se ajuste en el pasador C del
mecanismo.

3 Apriete tornillo 2. B Fig.61
A 61
1. ETFEHEE 1 MR 2, FIRL TR L ER 3 RS A \// ¢ c
B kA EBE. (EEEBREHTF C

AR A B ) AT A HR SRR 1T AR

[ #REITENAMNE ]

EHFIHEE . 31 mm

BHROEFHABET, FEHEFCREAEB. |
[ SITREAE ]

EATHFE : 33.4 mm

BREREOET ATEEL, FIFHEFCIEAEB.

3, g2,

J \
2. sEanipLERT 3 MIBLL 4, BAE (EE) BLESET, @ﬂ \ ~
\ N
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_ Fig.62
Control del contacto de la pieza de enlace de é 62

la barra de la aguja con el fieltro de aceite

INst AR S (B i

/A PRECAUCION i

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para chequear el contacto entre la pieza de enlace de la
barra de la aguja y el fieltro de aceite.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja.
cerciérese que la pieza de enlace de la barra de la aguja tenga
contacto adecuado con el fieltro de aceite. Ya que en caso contrario la
maquina no se lubrica de forma suficiente, lo que genera problemas,
tales como dafos en la maquina.

&%ﬁ%ﬁﬁﬁﬁﬁﬁ%ﬁ%ﬂ%%Mﬁ%ﬂﬂ%%ﬁ%ﬁ
Fgl KRR LI TR ZE, BIRERRAARET
181

Ai&ﬁ TEAFIRRTIRE, RS LHINATIRS fihE
HWREBEM, WAERIFHITET. HFEME, TS
ERMEHTE, ZONMBRGETRER.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja,
especialmente, después de cambiar la carrera de carrera alta a
carrera estandar, cerciorese que la pieza de enlace de la barra de la
aguja 1 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 2 mientras usted
hace girar manualmente la polea de transmisién de la maquina.
Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 3 y coloque el fin del
tubo de aceite 4 de tal forma que la pieza de enlace de la barra de
la aguja 1 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 2 (véase la
Fig. 62). Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

FERATHAT IR UIIRET, 5] R NS IR EARAEYIIRATIE
5w F AR RHFR TN ATER 1 FfihELL 2 REEM.
WRSHTIA 1 ST 2 )R F M, FRFFIRLE 3T
HIRE 4 ARGIE. (EEHAFER 1 E—H S5 AURELL 2 BN
. IATEITRIEL 3,
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Dispositivo FT (para el modelo W562P-05)

FT <& (W562P-05)

Lubricacion manual

B3 hnis
/A\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

ERFIHE, FSBENNMRIRKE, BilkME
R LI TR Z R BEITIRME.

Cuando se pone en marcha la maquina por primera vez o no se ha ’ ' \ =
usado por cierto tiempo, echar aceite al cigiienal 1 de la cuchilla %ﬁ | O
superior hasta que la mecha lubricante esté completamente —~— = / T

lubricada.

RO EFEIERE, HEERIKHILEIERREIIN
B, 14 ETIER 1 BURBFRE DM, EREEFR D 1B,

Ajuste del guia del material

RS B R IAT

Ajuste de la cantidad de material a ser cortado.
El ajuste se hace aflojando los tornillos 3 y moviendo el guia del
material 2 hacia la izquierda o derecha.

B FHIRL 3, BHHlSEE 2 TAB3, FTHHEYIE.
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Cambio de la cuchilla superior

ETIE B E#R
/N\PRECAUCION iz

Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

ERETIAE, S0 EEIHREIRT XS, LR
B LR TR IR, BE R A R TIRIE.

JJ REIIEE XM FIRER, RENERN TR

1. Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la
cuchilla superior 1 se encuentre en el punto mas alto de su
carrera. Sacar el tornillo 2. Y, entonces, reemplazar la
cuchilla superior con la nueva. 3 @

2. Para reemplazar la cuchilla superior, apretar el fin a de la
cuchilla superior contra el portacuchillas superior 3, y, luego, —\%

atornillar el tornillo 2.

K7
. waFn. BLOK 1 ABSEEE. KEHTRL ﬁ
2, B ETIA. //ﬁ
2, EELIRMES a LTI 3 b, iR 2 % /
TR,

Cambio de la cuchilla inferior

TOHMER
APRECAUCION TR

Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

HEFT IR, SUBENIMRIRIFRXE, BRIR
AR LR T RZ R, BETRIRARARBTIRIE.

Aﬂ R TIER BRI FIRRE R, BIERZER/IVDER.

1. Abra el recubrimiento lateral. Soltar el tornillo 5. Desmontar
la cuchilla inferior 4. Reemplazarla con la nueva.

2. Retirar el portacuchillas superior 6 hacia la derecha. Encajar
la cuchilla inferior 4 en la ranura del portacuchillas inferior 7.
Controlar si el canto de corte esta a ras con la cara superior
del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5. Cierre el
recubrimiento lateral.

1, sz, snmiEe 5, BTFIE 4 HFESHE
TR .

2, mrme 6 MEAMBE, BETIE 4 HATA%R
7 B TIMER, 7] SEHERE S R —R, %
EiERERL 5, BEIME.
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Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla
TIERERESRET

/A\PRECAUCION iz

%Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste subsiguiente del traslapo de los filos de la cuchilla ha de
ser efectuado por mecanicos calificados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

EHITTIRRERSHYIETIR, F a2 B RIRF
KK, IBRIFHEKIMEE LR TRZE, BHEMHRAA
SUHAITIRME.

71 REINEMA YR FIEHER, BENERI/IDEER.

Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la cuchilla
superior se encuentre en el punto mas bajo de su carrera. Generar
0.5mm de solapo entre la cuchilla superior e inferior (véase a en la
Figura). El ajuste se hace después de soltar el tornillo 2, moviendo
el portacuchillas superior 1 hacia arriba o abajo. Después del
ajuste, atornillar el tornillo 2.

BHFR, B LR TR TAMEE. mARRRE

ENNESTIRRERST a ™A 0. 5mm. AR, 10
Frigee 2, F LTI 1 ETRSH#ITIAT. ATIFRE, BirE
WEe 2,

Ajuste del ajuste lateral del portacuchilla inferior

T NRERMERIET

0y
\

O

APRECAUCION B

%Siempre desconectar y desenchufar primero la maquina.
El ajuste subsiguiente del portacuchillas inferior ha de ser
efectuado por mecénicos calificados.

EHIT T NIREGRERFATR, SLBEIH R BIR
FRKE, BRIFHELMEELIZRTRZE, BHEIRIEAR
AGHITIRIE.

La distancia de la aguja derecha hasta donde se ha de cortar el
material est4 determinado por la posicién de izquierda a derecha
del portacuchillas inferior 3. El ajuste se hace soltando el tornillo 4
y haciendo girar el tornillo de ajuste 5 en la forma necesaria.

Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la izquierda, hacer
girar el tornillo de ajuste 5 en el sentido de las agujas del reloj.
Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la derecha, hacer girar
el tornillo de ajuste 5 contra el sentido de las agujas del reloj.
Soltar el tornillo 6 y mover el prensatelas auxiliar 7 hacia la
izquierda o derecha mientras se mueve el portacuchillas inferior.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 4 y 6.

UT7I%R 3 MARMEIRT NGB I REHMERY.
RS, IFMAFFIRLL 4, HEhifTiRLE 5 #HITIET.
HRIETIEL 5 @A, WT7R 3 mEAH:; HEA
nEEE, W% 3 ma®a. BREETNRMB, HRNF
1242 6 , REBEM 7 TAHAITEH. ATER, FIFR
1222 4 F0 6.

Fig.69
& 69
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Dimensiones de ajuste (1)

WEEERE (1)

X000 )_W m‘& = | L @ O

W562P -01G 232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
240 31 9.3 40~43 | 83~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~3.9 | 8.8~9.2 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

W562 -01D 460 31 9.3~9.8 | 2.8~3.1 8.7~9.2 | 48~52 17.2 0.8~1.2
W562P -01M 240 31 8.8 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
W562P -02D 232 31 9.8 44~47 | 83~87 4.5~5 17 0.8~1.2
W562P -02G 224 31 10.2 48~5.1 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

240 31 9.3 4.0~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~39 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~39 | 8.8~9.2 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~3.5 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P -02H 232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
240 31 9.3 40~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~3.9 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P -03D 248 31 8.9 3.6~39 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2
356 31 8.5 3.2~3.5 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

W562P -05B 224 31 10.2 4.8~5.1 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2
-05C 232 31 9.8 44~47 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

240 31 9.3 40~43 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

248 31 8.9 3.6~39 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

348 31 9.4 3.6~39 | 8.8~92 4.5~5 17 0.8~1.2

356 31 8.5 3.2~35 | 8.3~87 4.5~5 17 0.8~1.2

364 31 8.1 2.8~3.1 8.3~8.7 4.5~5 17 0.8~1.2
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Dimensiones de ajuste (2) AEIEEHE (2 (mm)
X 000 ﬂ UM& % N @ @
W562P  -05M 240 31 88 | 40~43 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
356 31 80 | 32~35 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
364 31 76 | 28~31 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
W562P  -05S 224 31 102 | 48~51 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
232 31 98 | 44~47 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
240 31 93 | 40~43 | 83~87 | 45~5 17 0.8~1.2
248 31 89 | 36~39 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
348 31 94 | 36~39 | 88~92 | 45-5 17 0.8~1.2
356 31 85 | 32~35 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
364 31 8.1 28~3.1 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
W562P  -05T 356 31 80 | 32~35 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
w562  -21B 356 33.4 93 | 37~40 | 97~102| 45~5 17 12~15
364 33.4 88 | 33~36 | 9.7~102 | 45~5 17 12~15
w562  -22A 356 356 | 12.3~125 | 2.8~3.1 12 45~5 17 12~15
W562P  -82A 356 31 85 | 32~35 | 83~87 | 45-5 17 0.8~1.2
364 31 8.1 28~3.1 | 83~8.7 | 45~5 17 0.8~1.2
W542P  -84A 232 31 98 | 4.4~47 — — — 0.8~1.2
Tabla de comparacién de tamanos equivalentes $tS3fB&
Tam%”%?r‘g’”es # 9 10 | 11 | 14 | 16 | 18 | 21
Tam; {ET%T”CO Nm | 65 | 70 | 75 | 90 | 100 | 110 | 130
Aguja estandar  FREF$
xoo Organ xoo Organ
W562P-01 224 UY128GAS #9S W562 -01 460 SMX1014B #9S
-02 232 UY128GAS #9S | W562 -21 356 UY128GAS #12
-03 240 UY128GAS #9S 364 UY128GAS #12
-05 248 UY128GAS #9S W562 -22 356 DPX17 #18
-82 348 UY128GAS #10S | W542P-84 232 UY128GAS #12
356 UY128GAS #10S
364 UY128GAS #10S
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Especificaciones de subclase de Serie W500(P)

W500(P) #7178 Stk

o/ S wallas
A = o K % s = O
Nimero | Nimero Distancia entre Carrera del Relacion | Carreradel | Velocidad
Applicaciones Subclases de agujas | de hilos ag_fué'gs rensportador principal | clel arrastre | prensatelas _max. Notas
Jizbo FRE ; 7514 TEffEiE | diferencial | ERMATE | RE IR &%
(18) (18) (mm) (rom) B (mm) (rpm)
2 4 3.2-40 4.4 05~13 6.3 6,000
W562P-01GB
3 5 48-56-64 4.4 05~13 5.0 6,000
Versatil
HERE
W562-01DB 4 6 6.0 3.3 07~13 5.5 4,200
W562P-01MB 2 4 4.0 4.4 05~13 6.0 6,000
W562P-02DB 2 4 3.2 3.3 05~13 5.9 5,500
2 4 |24-32-4.0-48 4.4 05~13 6.3 6,000
W562P-02GB
3 5 48-56-64 4.4 05~13 5.0 6,000
Ribeteado de cintas
WEwRBA
2 4 3.2-40-48 3.3 05~13 6.3 6,000
W562P-02HB
3 5 5.6-6.4 3.3 05~13 5.0 6,000
W562-22AC 3 5 5.6 4.4 05~13 10 4,000
2 4 4.8 4.4 05~13 6.3 6,000
Costura de
recubrimiento W562P-03DC
24
AR 3| 5 56 44 |05~13| 50 | 6000
5,500
2 4 124-32-4.0-48 4.4 05~1 5.3 l#%gzpwonMD)
W562P-05BB (MDA 5000)
-05CB 5,500
3 5 48-56-64 4.4 05~1 5.0 uﬁgpt)conMD)
(VD8 5000)
5,500
W562P-05MB 2 4 4.0 4.4 05~1 5.3 Bﬁg@ﬁcon D)
(MDA 5000)
i 5,500
Coser elastico | \y56op.05MC 3| 5 5.6 - 6.4 44 | 05~1 50 | Giconki)
HAEARE (RFsMD#5000)
5,500
2 4 |24-32-4.0-48 3.3 05~1 5.3 l‘&7lsgpéconMD)
(MDA 5000)
W562P-05SB 5500
3 5 48-56-64 3.3 05~1 5.0 B&159*0(’)(:0nMD)
(VD89 5000)
5,500
W562P-05TC 3 5 5.6 3.3 05~1 5.0 Bﬁg@ﬁcon D)
(HMD8Y 5000)
Costura normal de materiales
decostrapesados | W562-21BA 3| s 5.6 6.4 33 |07~12| 70 5,000
=R oY 200
Costura angular
decorativa W562P-82AB 3 5 56-6.4 4.4 05~13 5.0 6,000
f4E
Costura de alforzas
capilares W542P-84AC 2 4 3.2 4.4 05~13 4.7 4,800
HENITZ

SMX1014B #9S

W562-01D

Peso neto (sélo cabezal)
IR 406, 407, 602, 605, 607 FIREE 45Kg
e,
Tamano de aguja Peso bruto (con accesorios)
g UY128GAS #1 23W562-21 B) W542P-84A) BEE 51Kg

DPX17 #18 (W5

2-22A)

Tamano de maquina (AnxProfxAl)

BHRH (WxDxH)

D:270 mm

An : 500mm Prof : 270mm Al : 420mm
W : 500 mm

H: 420 mm

Nivel de ruido de trabajo
BEE

n=>5,400rpm : LpA = 81.3dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 #EfE
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NGRSO BEHRA S

A%t T 553-0002 AKPRHEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan.  Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785
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(©2010 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

COERGHBEICRBETN TV IRRR. ARDHFERCEET BT LHNHBYET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
HiRFAPEAEHRAS, FRNFZNAMBAEANESHITEERNFR.



