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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus EXT Series
machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

Keep this manual in a convenient place for quick
reference when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir beglickwinschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie EXT.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,

an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d'une machine
Pegasus de la série EXT.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

Conservez ce manual dans un endroit commaode pour
pouvoir vous Yy référer rapidement lorsque c'est nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie EXT.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEHT T3 AT/ MTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
B % Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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1.Introduction
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always the
risk of contacting moving parts, such as needles
because you have to work at point-blank range
to them when you are operating industrial sewing
machines.

For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures

that you yourself must take.

Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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Be sure to study very carefully forsafety.
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2.Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents, indications (symbols and/or
signs) which show the degree of danger are used on
our products and in this manual. Study the contents
very carefully and follow the instructions.

Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs andjor signal words which

FAEMGRY VRIVEVTFIVAEE attract users' attention
( )
ROV RWE LIEEIT, 5 . , .
f'E-, I;ﬁ Indicates an immediate hazard to
A CESEEERORET DI | oo i
DANGER HAEDHTEBR.
5k &= Mo\ E L& EIT, K _ , _
= =1 SHIC k> TR S e id EEE R Ind!cates a potential hazard to life
A WARNING | csuo<mitssamm or fimb.
:I = BRoRWWE LIcEEIT, B _ _ _
P o = BE - L hIREDEE S LU Indicates a possible mistake that
CAUTI ON BEDHOREMEE S BIES could result in injury or damage.
. J




E52 S D5REA Symbols and messages
4 )
< e — _ . N Be sure to follow the instructions when you
= PN =
A BIIRTNBICRNMERZIT o TS operate the machine and/or labor saving
(AN :
device.
= - If you use the machine and/or labor saving
50 - Fy ¢ ~ L% =
:iof.zﬂy VRV E LTcEEle, BET 2 device incorrectly, you may get an electrical
REMEDHBYET,
shock.
BoRRUBLELEE S, Fo | Lo e e e s s
DT HDRAICEY £ : Y
° fingers may be injured.
BoREINVE LIz EIe, giicEp | [ VouUse e machine andior [a0cf saving
Ch EABRAE . EEOERICE Y E evice incorrectly, your fingers and/or hands
;'_ may be caught in them, causing
° trouble.
i . If you use the machine and/or labor saving
& RIBIC K DREFOERDH Y ET, device incorrectly, you may burn yourself.
Mo EYEWE LicE Xlc, AT 2 If you use the machine and/or labor saving
BEMAHY FT, device incorrectly, you may cause fire.
® HEXFITITOHEWVTLIEEL, Never do this.
(EIRRFOFBEDA T+ AEEDFEE | Unplug the machine and shut off the power
Y., ZEOREEELHB15E. EIRT> | when checking, adjusting and/or repairing
JEEBEMBTTDIA LY FHSHKTRLY | the machine and/or labor saving device,
TLfeEw, or when lightning may strike.
9 W7 —AREEGELTEEL, Be sure to connect to ground .
SV VDEERT—)—EEARA%ETLT | Denotes the normal rotating direction of the
) WET, machine pully.
\_ J
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Be sure to study very carefully for safety. e

3. REXNH

3.Safety precautions

HHTERAI VG, BRECBII2REPEEEOR LZBHN S
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Lfch> T, EEBMICR LIcARICISHERICTERICESHENT
IlEELW,
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SHIEAIV V. SERIKERRRICE T YV DFER
PHEEE - HEE - REMICERBERBTIZENHYET,

® REDFHIC. TROBERKHETOTERIEHRS  F2E
(RS

—_

BERTIIVE—FED/ A XERET HHDDIL,

2. ERDEIDFEBL TV BETHP, ERHMND IS COMRE
A - RE.

BAPESHBNNEBET S,

. FESURED 5°CHS 35°COFEENEHDBET A,

.FESUZED 35%D5 85%DEEAN L 5B LT B,

.BEZFHEREEDL 10% %A 5L 5.

.BRAENMERT SOV FO—5 - E—2KOBREE. +57
ICRERTELRWNET S,

8. IV HHEEIMER T 2R NKEDNREZ T ICHRTELRWNE
3%,

9. TV UHKTEND LTS,

N O bW

PRENE

(1) RFRR, BEBOREHER

OV VDRE. BE, BRFDAVTHVAERETI LEIC
BRIV VOERRA Y F2GY), BRI 72302 b5
BRWT, SYURFIVEBATEI Y VHBINGEWT L &R
LTH5. EEEITO>TLREL,
el T VICEBRERAPIEEZTOLEDNH D L ER.
SV VDOFREDEEL . EREDRIEICKBERZERLE
THHDRLEEFIEZEDHT. TNTOREDHA K541
VEETFLTLREW,

| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

| @ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

® For safety, do not use the machine under the circumstances

below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3. Do not use the machine and/or the device out of doors or in
direct sunlight.

4. Do not use the machine and/or the device at an ambient
temperature of less than 5 degrees C or more than 35 degrees
C.

5. Do not use the machine and/or the device at the humidity of
less than 35% or more than 85%.

6.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

7.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

8.Do not use the device at the place where the air supply specified
for the device cannot be properly obtained.

9.Do not expose the machine to the water.

| ® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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@ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

* Sewing machine installation

* Lubrication

* Threading

* Replacing the needle

» Opening/closing the presser bar

* Adjusting the stitch length

» Adjusting the front to back movement of the top feed dog
* Adjusting the height of the top feed dog

* Replacing and adjusting the knife

* Cleaning

* Replacing the oil

» Checking and replacing the filter

* Adjusting the needle thread take-up

* Adjusting the thread take-up

* To install the blindstitch hemming welt guide
* To install the attachment for shirring

* To install the attachment for piping

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

é (2)Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the machine,
immediately perform repairs and/or other necessary

procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.

2 Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

@ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.

é (3)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.
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4 Notes for each procedure

VAN

1.2 Ay FRIBICBEVWTER—IVITBB L THEETATYL
i?’ BR—IVICHRIENTWSO0JE0RTH 5. LTEHE
BLT, EASIEFECFRLTSEEL,

2. YAy FEEEMOSIY T & EId. EICEHDMHEP

FERSERER > TIY HE BV TS, 7 AP
BOREICEYET,

3.2y vAY FERY HTEICE, EOOMEBICEE L THEEI
MYBLTREEL,

4. BB DEREHERR—IVEIR. TORICZREZEZITOITE

HFRENBZHRICE. MADHAIRELTENTLE
TN,

EEECRY

@ETEMIE. A - # - BR—)U - LDPE - ARV RAFL VDS
B2 TVWEY, RamIsERTEEZR>T. BllclsL
TWERLKSIEBEWLET,

LDPE - {EHERY TF L~

IV VEEYDONE
1.2V VEERDIE. BEROEATUEZIT>TLLEW
2. IVVIERENTW ARG, k. 7V, BEfR &>

3. TV VEEMIE. MBORRREREICR > TWEBL TS
Yo BEITISLCT. BFIDEEICEFELTILEW,

SORTENBRGEFIL. BT HIBORIBRERE > TERIC
MELTLEEL,

BERBMATDI > V188

OHERBHIA TOBRENCE L T, BEX—H—RREEEHSE
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A\ cAUTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE-« « «Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

»* The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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AWARNING

| @ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

ACAUTION

| @ Installation, preparation |

Machine table

1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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AWARNING

Cables
1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

ACAUTION

Motor
1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.
2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

ACAUTION

Connecting the air lines

1. Always turn off the power first and then connect the air lines to
the joints. Be sure to connect all the air lines before connecting
them to the air compressor.

2. When connecting the air lines to the joints, be sure to insert the
joints to the proper depth of the air lines and fasten securely.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the air lines while
using the device.

4. ® Do not bend the air lines too much.
5. If necessary, protect the air lines by positioning them safely
and/or using the cover.

6. ® Do not use staples to secure the air lines. Otherwise it
may cause damage.
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AWARNING

Connecting the cords

1. %When connecting the power cord, be sure to turn off the
power and disconnect the power plug.

2. &Check the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may

cause damage.

ACAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

AWARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.

* Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.

3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.

’% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.
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AWARNING

|® Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley
when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.
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4. \Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

AWARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, belt cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.

4. ®To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the
machine table while running the machine.

Q.APay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

10.As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is “over 75 db or
under 80 db.” In addition, when the environmental noise level
is “over 80 db,” protections notifying the users that they should
wear ear protection should be posted.

11
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RWT, SYURLNWVERBATE, SV UDEH GV EEH
THERLTHS, MEREITOTIREL,

3. %V NIV DY YA LEFTS L EF. BTER
Ay FrY, TSI UNFIVEBALTE. S VHEHEW
TEEBIHRLTHS, fEEEITOTLEEL,

4. 2~y FICBT 2BESKUEHRRIE. FERVERH
BAEICIE > THERICIT > T e,

5. 2V DEEPMERIRIE. HHOMIEMRRZE ERALLEW,
TEFIEE - HES KUIEMERRRIC K ZFHITH LTI,
HHRBEEZEVEEA.

6. BERMBOHMICE D I YV DYGERITOHEVTLEL,
BREIC K D THELEERISH LTI, HHREFZEVEE
Ao

7. —BHICRY A LREEEB. REHN—DHNIE. FEDK
TRITHTITEY [T T TLREL,

8. fRF. MR, BEOERRTRIE. BRRAICKZERHEL
TEERRLTLEEL,

9. DN IZKFDRGBPEEBENAZ LBRTIDT, &
WHBASHEVESITERELTLIEEL,

0 EHNEEHITRDBEE. IT7 71 IV2DFRP FL > OHE
HEEHMITIT>TSREY, FLYHBY TE3LEHAY
I7 V) ZORITHENAK. BEORREICEY ET,

. b3V e IicEARIRIF. BT IEIYEDFTNEZRE
BoTLEEL,

ACAUTION

hi)Manﬂenance,Check,Repak|

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9.To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10.If the device is pneumatic,drain and clean the filter regulator
periodically.Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or air cylinder,causing trouble.

11.Before and after use,clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.
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5. 2L5SXNIVOREY fFIHIE L 5.Location of warning labels and safety

RelReRE devices

FAH—FK ———

Needle breakage shield ARFERTANI

[“ Knife caution label
’ | ‘ FREEYBBRDBY T DT,
ZORTL—F _— @ L MODEEEIL> TIREET>TL
Cloth plate o T~ ! &Ly,
' - 8 In order to prevent injury to your

hands and/or fingers, great care
should be taken when you perform
the procedures.

T—=1)—FEINIV
Pulley caution label

BEARCL DT HER T8,
EETIEE, BE. KEEEDT
ELTLREEL,

In order to prevent injury, do not let
your hands, hair and/or clothes get
close to the machine pulley while
the machine is running.

NIV kA=
Belt cover

&S~V Warning label

BiAN—

SR Front cover ( —
TaVA—-A—-F A | B<BATTNET B,
Finger deflector ! P Moving parts may cause injury

RBEFEEBE DIF THREMEE
9B L,
Operate with safety devices.

BREYI>THSHREL, RE
VPO, WRPRAEZT
5T &,

Turn off main switch before
threading, changing bobbin
and needle, cleaning etc.

7 —AESIRETRINIV
Ground connection label

TAREEGLEWNE, REP
REMEDREEERYET,

Be sure to connect the ground wire.
Otherwise electric shock and/or
malfunction may occur.

13
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e BEDTeDIT pgsmac ey oo

Be sure to study very carefully for safety.

6. REREKE

6.Protectors for safety

TDIETIE. BRSFREEBICTOVTHI > TWEERL. 98
DIBEEZLHLTVET,

==z
A /i =
RE(REEE

M7A4H—F

®Faﬁ(d‘%>t;

BOREDAILE, HERFTT A H— FHOBWRETI VU %iRME
LBEWTLTIREL,

RERICHMINTIRIC, BN SHRATIHLE
SlE PAA—- BRI SNTOEY, TV VOFERICKE
LTId. RERFDEREHRENLET,

2Q74VH—-H—F

®?E’é)\7h%7?;

LTEET B8 E. NEDEMOBRZEERIT DT, FHRITT ¢
YH—H— FHBRIMFSATVET,

L LEDS, 74 H—H—FEAKE, BEICHICREZBEES
LI ICREBENRELGHY ETDT. TOREICIEEAND &
DFERERLTCLESRROBHYET,

) NIV b HN—

®t13“3‘73

ST 1)=EVARIL MR NIV MAN—TEDNTVET, ##
Brh ($FICEEERH ) (ZEEELET DT, AL DEMDFEMEEE

13 fdlct. N)b b AN—ZBTERVFIFFIREICLTHEWLTK

fEEL,

@4 7—=1—
Y VOT-)-DEEAEERRLTLIEEW, ELVEESR
F TV 5HTHEHEY T,

(5) #HZ

®$E’é)\h%7‘f;

ik EEH S DA D LEHY £ 5Smm U EITHEWETOT, <D
I HCENTLESRBRDBYET .

A Ay FITEB|A EIFRIEFD. RFIVICL BB X LIFIRF
Z175158lE. BADTIEZANGOTLREEWL,

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

ACAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing. In addition, eye protection is
recommended while the machine is being used.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(3) Belt cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the belt cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the belt
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 5mm between the top surface of
the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.



(6) BiA/N—

®Eﬁt1‘%7€;

IW—IN—0EFiE. TV VIEEHLSRIEE. EAFEOHIES)
ZToTVWET,

ZOMLGEENT BIb—/IN\—&, AEDEfEEITSTHICE, BT
BFAN—ERADIIRETT O U EBELTLIEEL,

(7) 27X 7L—+

Omiszs

SV VEER., ZERIV-IN-RBY PRIV N—E AN DR E R
135fdlicd, BFI/ARTL— b ZRASBTRETI O U ZREL
TLEEW,

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

(7) Cloth plate

® Never leave the cloth plate open.

To prevent touching the double chainstitch looper thread take-up or
looper while the machine is running, operate the machine with the
cloth plate closed.

15
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Schematic diagram of the sewing machine table Semi-submerged mounting

 Note

OEEE—ZIFETHILDDHEE OIT7H VA v I E—RIEETHLDDEE
For motors made in Japan 210 mm For Efka/Quick motors

See Note.—
8 8 5 38R T g
F—7IVAERIE
Right side of the table
+—590 — °
g 2 o Qo
mzl EE R &=
5 = Zo
I S8 N 270
NG v N
| & 75 S
g INLC
&
378 7 —— - % 375%
©on S
349
332 N \)- - 3355%
B »
3104 L) &
298] () TR
%290 -1 S
| 3 48
_ B & L__- 263
8 250 S S 4 250
= o < 235
n ]
— ™~
33
66 12
'><1 40 GD GD - 7
|
106 : < 107
[ "1,(5
( x
[l
60 ! T
| ' b 45
I ! Q
! A R
\ I
%20 -- -g/ ------- I_:A
Q‘l’Q é;§
4_:2)’
&;
F—7IVERIE
Left side of the table _
*giﬁﬂ'fﬁ @ © 92 o 1o < o))
Standard dimensions gsg — (>\<j ¥ @ e
- 255 255
l y ¥ Note

WRE4OmmLL ED & ElE, KETFEDMIET>TLIEEL,
If the machine rest board is more than 40 mm thick, cut

‘ ¥
g 7

%40

13 @9 it according to the dimensions marked by 3.
A—AKRE (X 4) B— BRI (X 3) C-D-EZB
A-A cross section (x 4) B-B cross section (x 3) forC-D-E
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SV VOEZAT
Sewing machine installation

Aii,%-f CAUTION

% IVVOENETOIRE. BT IV VDEBRRAA Y F Y,
BERE7Z7%0€Y SRV TLIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

1, sy sRRBIERHI. NIVFESYYT—U—chi
ThB. E—8T—U—IchFTLIEEL,

Mount the machine on the machine rest board, place the belt
on the machine pulley and then the motor pulley.

2. NIUFOREEETEAE A, 2o b & Sl b
DEYBAEBEH LT T,

Adjust the belt tension. Press your finger against the middle
of the belt to obtain a deflection of approximately 2cm.

3. NIVRAA— 1 ERY 2 TRUMIFTREEL,

Attach belt cover 1 with screws 2.

=YV DEERAM

Operating direction of the machine pulley

Iy voEEAREE. T—U—AhS5HTEERY TT,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

HZLITRCEY O {317
Placing the chain for the presser foot lift

BALEFACEY 5%, @A LEIFLIN— 3 EXZ)L 4 ORICET
FTLIREL,

KEYDORERF, XFIVHBBEHPTVAEIED LS, BEICHE
BHILTLCREL,

Connect presser foot lift chain 5 between presser foot lift lever 3

and treadle 4.
Adjust the length of the chain so that the treadle is easy to use.

Fig.2
TovT-)—
Machine pulley

2cm

17
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HBHRlcDWT
Lubrication
A\:xE= cAUTION

%?ﬁﬁiﬂi’éﬁ5 RSB IERRAM Y F2Y. BRI %22V
Y D SHENTLEEL,

A?()b@ﬁﬁiﬂi\ RBETS L ERBTEHAEEDL IV ET
BRALEEWL, BEUNDF A IVEEBICEONET LIV VN
BIBETAENDHYET,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil.

AWhen lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1.fEA# Oil
WitEED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F 13484 S0
TMobil Velocite SM22 (Mobil &) 1 ZERAL EEL,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL or
Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. 43 LH 1= To fill the machine with oil
WAROZE1 290, hAEN HEE LEORBITKBES5ICAN
TLIEEEL,

TEED R e B4HMOE 1 ZEV I TLEETL,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level(see oil gauge 2)lies between H and L
lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. HDIREE Required amount of oil
FAIWTF—IV 2D H E LI HEOLRETFRERLTVET,
HEEZEIC, 8 HELOBITERDKSICHBLTLLEEL,

H on oil gauge 2: Upper limit
L on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between H and L.

4. F7% L:FH Manual lubrication

Aii?éf CAUTION

%%3‘}‘ LiEaETSRE. BTV VDEBRRA Y FEE,
BR7Z7%27EY SRV TLREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

FCHTETIoEBEVICESRE, LESCERLED > ZY
VEBFEWNCESEER. BELT2~3FEI D, #HiE4. bIL—
IN—8 5, #HEY LIN—E VM6 [T LT EEL,

Apply 2 or 3 drops of oil to needle bar 4, upper looper holder 5 and
needle bar lever pin oil hole 6 by hand when the machine is used
for the first time or has been left unused for some time.

HIGH SPEED SEWING




5.4 1 IVEEROBESR Checking oil circulation

fab Do, SV URAINVERHI. TV VEREEET. £
A1IVE THAIVHDEIRLTWBZ L ERERL T EEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press the
machine treadle to run the machine and check oil gauge window 1
to see if the oil is flowing.

HR EEN\DFEH

Silicone oil for H.R. device

Aii,%f CAUTION

%HR EBEADRHETSBIE, BTV VOBRAS v FE
Y. BEISIEAVEY FHSHRONTREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREBDS UV RYY 2+ 3 (i, RN, HATNFLEDT:
BT, YUAVALIVBENBTEDLENE S ICRBITRRL T
rEW,

Fill silicone oil tanks 2, 3 with silicone oil.
To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

SILICONE OIL

19



ROBELDOI
Threading
A\:xE= cAUTION

%,\Eb’éﬁ'ﬂ%ti\ BT IV VDERERA Y FEYY)., BR
TS50V EY PSRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1. sa27L—F1-745—F 2-5h1\— 3- 925 4 58
FTLREL,
#EELIE. TOMBIELTEEL,

2 55h LHRPIELTHZIBE

ASR: H5H LHELTHIRICHBBADRERATIREL,

BB : $t%
KROBRUVBEHOFHETIEH L, —BRUEETIVE
ELTHOHRSTEISELEL T L,

CH#: Jb—IN—%
HUBMHTL ZETRESIFHLTH S, KkigE/N\Y3
THIWRA T T,

1. Open cloth plate 1, needle breakage shield 2, front cover 3
and presser bar 4. Put each part back after threading the

machine.
B

2» In case the machine is threaded previously |

A : Knot the preset thread and the thread being
used together to thread the machine.

B : Needle thread
Trim the knots off neatly before passing
through the eye of the needle to thread.

C : Looper thread,
Trim the knots off neatly after passing
through the eye of the looper.

3 2y KB TVEVES
SYUVICIYMITSNTWSRBELEEZRTELL REEL
TLfEEWY,

If the machine is not threaded

Thread the machine properly by referring to the label
attached to the machine.

3.

....................
......

wnnt

s
P

"

----
st
.
an s

HoE LR
Threading diagram.
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FHOMYBEZ
Replacing the needle

Aii:%f CAUTION

%ﬁ'@ﬂy‘) BZEIO5KIE, BTV VDERRAM Y FEYY,
BR7/Z7%27EY bHSHRVWTLEEL,

Aﬁ?ﬁ?%%?ﬁ%ﬂ?‘ﬁl‘ﬁﬁ& DETDT. MODEEZELD
TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

APay close attention to the needle point not to injure your
hands and/or fingers.

V1 ZEHT(BLRAVRBRER>TLEDLGWE ) &3l
LT

WU BEER. HDOTTUBDEZEEANSRTEAIEDELD
ICEIFT. Lob W) EEHBHDRETELAH. T 1 ZHHT
EEW, (R11,12588)

To replace the needle, loosen screws 1 first by referring to the
illustration below (do not remove the screws).

Turn the scarf to the rear of the machine as seen from the front
of the machine, insert the needle to the proper depth, and fasten
screws 1 securely. (Fig.11,12)

FERLTLEEL,
Use a red-handledscrewdriver
in the accessory box.

EXT3200 &/ —X B 11
EXT3200 Series Fig.11

vy
‘i‘iy,

EXT5200 1) —X
EXT5200 Series

s

OK!

v

V

B 12
Fig.12
/t
N
dm 5 VES SHERET
Scarf EZLAG
Insert the
needle to
the proper
) depth.
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REF DFRER

Adjusting the thread tension

RFFIFERAFFY b1 BIV—N—FFFv 2, FIL—N
—AFFY F 3 THRELTLILEL,
ROLFWEEZEBITBHREEST Y bEAN 5TBHE
BEANEILTNS YV ADENTHREWEITES K SICHE LT REE
W, BEROTV7aVIE NI VADENTEE LWV EDY DG
SNBEHE T, TEBRIFTHFAML LT,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 1, top cover thread tension knobs 2 and looper thread
tension knob 3.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

BZEDRAD LA
Opening/closing the presser bar

Aii:%f CAUTION

%?Wi‘a@ﬁﬁ%%ﬁ’)ﬂ%ti BT IV VDERRA Y FEY,
BRI/ 7%V SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine before

opening/closing the presser bar.

HEZEERACEE

1. 7—v—azmELT. gt LT REL,

2, WABIEALA—5 £@L. M2A 6 EZBLTI T,
HABERT LT

1. 7—v—azmELT. iR tEBILTI T,

2. WxBIEALA—5 £ELT. XA 6 £TOMBARLTL

rEW,

To open the presser bar

1. Turn the machine pulley 4 until the needle is at the top of its
stroke.
+ Bring lever 5 down to open presser bar 6.

To close the presser bar

1. Turn the machine pulley 4 until the needle is at the top of its
stroke.
2. Bring lever 5 down to put presser bar 6 back.

"G wED

| To loosen To tighten |

}E Vo
Q \
AR

N




2 ENDRER

Adjusting the presser foot pressure

BZEAE. FYDERICIE5E. RELEVCEDNESNSE
BT, TEBRIFHBNEANTTERSLEL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

1. vt 3 5@y, BE2Y 4 #ELTRAENEREGLTL
R,
2. EEHEDSR5F Y b 3 BHHTIEEL,

1. Loosen nut 3. Adjust the presser foot pressure by turning

adjustment screw 4.
2. After this adjustment is made, tighten nut 3.

Exx Y [EHDFRER

Adjusting the top feed dog pressure

1, v+ 1 5@BTEE,

2, AT 2 T RV EAERICE XE D EEEDES
BB & 5. ERICEHEXZRENT. TE3RIBOE

HIHE LT REL,
EHERTBEEK (+) FAA. BT3B (—) 5
BMAE LT < FEEL,

3, EESEbok5F Y b 1 EBHTL T,

x

ENHFETER L, EEXRVERT v EVT L, BYLTPEE
BEOREDFERICEDET,

1. Loosen nut 1.

2. Adjust the top feed dog pressure by turning adjustment screw
2 as required.
The top feed dog pressure should be as light as possible,
in order to avoid fabric damage, yet be sufficient to feed the
fabric correctly.
To increase the top feed dog pressure, turn the adjustment
screw in the (+) direction.
To decrease the top feed dog pressure, turn the adjustment
screw in the (-) direction.

3. After this adjustment is made, tighten nut 1.

Note

If the top feed dog pressure is too light, the top feed dog may
jump on the fabric, causing uneven feeding and/or noise
generation.

23



=ENLEDRER

Adjusting the differential feed ratio

24

1. #9 F 12887, Y3 2% (1) HEAET & ETEHA
ECHY, BRI ERE T,
YR 2% () BANET EEBLANE Y. B LS
ST EUE T,

2, BES DSy b1 EEHTIREL,
» Loosen nut 1. To increase the differential feed ratio, turn nut
2 in the (+) direction. The finished fabric will be shrunk.

To decrease the differential feed ratio, turn nut 2 in the (-)
direction. The finished fabric will be stretched.

2. After this adjustment is made, tighten nut 1.

OB RS ORE

Adjusting the stitch length

SS=-=z

/N\;¥% CAUTION
%%L\Eﬁﬁwéﬁlﬁﬁ%ﬁi B, BTV VOBRRIYFE
Yy, BRI/S7%220EY b SHEVWTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when

adjusting the stitch length.

1, 7vvaksey 3 BRLERST—— 4 %6
LT. FvyakE v B—BBAASTREIC LET,

2 1. OREDEET—1— 4 % (+) HFANET L4
WEAMEC Y, () BANET < EY ET,

x

ROUBRTDORAEHIE. HIEBLORHTORICITOTILEL,

1. With push button 3 depressed, turn machine pulley 4 so that
the push button 3 goes further into the depth.

2. With the push button in the place stated in 1,
turning machine pulley 4 in the direction of (+) produces
coarse stitches.
turning machine pulley 4 in the direction of (=) produces fine
stitches.

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential
feed ratio has been changed.

>
BUED

Alignment Mark

FHL
(+)%
o stretch

N

To shrink




XY g E D

Adjusting the front to back movement of the top feed dog

Aii?é-ﬁ CAUTION

% FRUGIREOREBETIRIE. LTIV VOEBFERIYF
ZY, BRI 57232012 bHSHRVTLREEL,

adjusting the front to back movement of the top feed dog.

1, wes15@8T. Li\—2 #8h LTHEB LTS,
By BEENENBAIE (+) BAA, BOTEZEEK (-
HENEH LT B,

2. Y= 1 EEHTREN,

“AERY 3 THBHHTEET, VI 1 EEHTHSHE
LT RE,
FEHEIEY TS 1 EBHTREL,

% Always turn off the power and unplug the machine when b
) 1

x

HEEVDEE. ETOEMROROED ERVEDY RIS XS
e, FEYVEDXY)EICEHDETRELTIRREL,
XY EF, EMPHEORFEICEDbETRE LTI LT

AiiRX Y E RS E DR

LY EBBOBEEL 50, 51 HOHBRESRLT. T
DIV TREEEICHE L T FEEL,

2V 4EED. AbvN—5 6 EBHLTHELTCEEL,

1. To make this adjustment, loosen knob 1 and move lever 2 as
required. To increase the front to back movement of the top
feed dog, move lever 2 in the (+) direction. To decrease the
front to back movement of the top feed dog, move lever 2 in
the (-) direction.

2. After this adjustment is made, tighten knob 1
%% Loosen knob 1 and turn screw 3
as required to make fine adjustments.

After these adjustments are made, tighten knob1.

~Note

When performing plain seaming, the start and end of sewing at
the edge of the top and bottom fabrics should be aligned. To
make this adjustment, adjust the front to back movement of the
top feed dog according to the feeding amount of the bottom feed
dogs. In addition, adjust the front to back movement of the top
feed dog according to the characteristics of the fabric and/or sewn
products.

Adjustment range of the front to back movement of the top feed dog
Adjust the front to back movement of the top feed dog according
to the sewing machines to be employed (see the table of the
specifications on pages 50 and 51).

To make this adjustment, loosen screws 4, and move stoppers 5
and 6 as required.

~
O 2N
X 21
Fig.21

5 10 ,, (BEHD

(Values on the scale)

/ XEIFBE8DHMETY,

*The illustration shows
the position of a value of
8 on the scale.
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E3xY) sm & D

Adjusting the height of the top feed dog

Aii,%f CAUTION

%bz VEEE ORHEGSHIE. BTV VOERALC Y F
Y)Y, BRTSIEI VLY MASHNTEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the height of the top feed dog.

ERY 2EMOMEPEHFDE LY EXYE 7 EEEEY
B 9 DRELGKBIIBELLET (RBE 0.2 mm), XY LSP
EEDET SHEWTRAL—XIcE EENS LS ICAEZTT>T
<IEEW,

x

EXYEEEZTXY ENEMT B LIERICRIRTY ., REIFRD
TH 02 mmIFBFTEIFBEIICLTLIEEL,

1, 7—v—%sELTERYE 7 #BTHBIC LT EEL,

2, 2V 8 EEHT. ERVET ABH L. LEVE 7 &£
08 O DIAREEET LT < FEE Ly,

3. wEm. 2V 8 BEHTREL,

The proper clearance between top feed dog 7 and differential feed
dog 9 varies according to the fabric to be employed, such as fabric
characteristics and/or thickness (minimum clearance: 0.2 mm).
Adjust the clearance so that the fabric is fed smoothly without
causing uneven feeding and/or fabric damage.

Note

To avoid danger, check to make sure that the clearance between
the top feed dog and the differential feed dog is at least 0.2 mm.

1. Bring top feed dog 7 to its lowest position by turning the
hand wheel.

2. Loosen screw 8, and adjust the clearance between top feed
dog 7 and differential feed dog 9 by moving top feed dog 7.

3. After this adjustment is made, tighten screw 8.

X 22
Fig.22

0.2mm

W%




A%‘% WARNING

% A ADTHPREHZIT ORI, BTV VDERANYF%
gy, BEI/> 523V EY M SKRVT. EMRMEDNITOTL

e

LY,

)‘ ADAFLTEFPIEZNZBEDHY EITOT, HMODEER
ZHhOTHERZITOTLREL,

%Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized technicians are allowed to replace and adjust
the knife.

A Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

EAZRDRH

Replacing the upper knife

XV EZROTTARE 2 2REMEBICHFE. XV 1 TR
oL TIEEL,
Y BERERY), EXAZX A ZALTLEEL, HLLEX
RAEXRY 3TRESHL, T—U—%ZELT. EXREZWVS
BATETEF. EXRETARD 05~ 1.0mm DFRETH
B3&5Ic. EXRZEETICEN L THRE L TLREL,
EXR 4 DYIHPRA RZTAR 6 THAPRBERET S
UBEICEHET (K24 88). XJ 1 ZEH, EXARETA
ADBREGSELTWE T LEEOOHTHS. 2T 1 ZHED
TLIEEL,
EFARDEIRZEAN, T—U—ZELT. RHPRAL—X
ISINB T £Z2RDHTLIREL,

Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to its farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

Remove screw 3 and upper knife 4. Replace the lower

knife with a new one. Tighten screw 3 temporarily. Turn the
machine pulley until the upper knife holder is at its lowest
position.

There should be 0.5 ~ 1.0mm overlap of the upper and lower
knives. Adjustment is made by moving the upper knife up or
down. Tighten screw 3.

Cross upper knife 4 and lower knife 6 with each other

at the center (A) of their cutting edges (see Fig.24).

Loosen screw 1. Then check to make sure that the upper
knife tightly touches the lower knife. Tighten screw 1.

To check for proper cutting, place a thread between the upper
and lower knives and turn the machine pulley.

T A AD3ZH

Replacing the lower knife

XV EZRHTTARE 2 2REMEBICHFE. XV 1 TR
WHLTIEEL,

FV B EEHDTTFAZX 6 ZWMYHL, HILLWTFAREKR
LTLKREEL, TARDHAFLEEREEE TOFED 0~
03mm [EG2KIICTFARZRE L, I 5 Z#HTL
T,

EAZRDORIDIER 3. ~ 4. [TR>TLEELY,

Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

Loosen screw 5. Remove lower knife 6.

Replace it with a new knife. Adjust the lower knife so that
the cutting edge is 0 ~ 0.3mm below the top surface of the
needle plate. Tighten screw 5.

Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.
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Adjusting overedge width

o XV ZBHTTARE 2 2REMEICFE. XV 1 TR
WoHLTIEEL,

o XY 3 EBHTEARAE 4 ZEAICED L. DB MER
BHLTLIREL,

o EXZDRTHBDIER 3.~ 4. (TS TLIEEL,

+ Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

+ Loosen screw 3. Adjust overedge width by moving upper
knife clamp 4 to the left or right.

» Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.

* ADRED

Sharpening the knives

EXRiF, BEGESEFEALTVWETOT. REMAEETHED
HYEEA,
A RADTNHERNEBEL ol Eld, FTAREZHETELTIREL,

TARDHED T

B%RTERICHN TS &L,
REDHBOETNBFKABL fcY. TINBL oY LE
¥, TEECEEL.

EXZR

EAREZREET L ER. FHREI AV I —DRBETY., BEE
FEER BABKELSHITEKEINS L Z2EE8HLET. 1
FeexZ LTI, BITFRDEARZRAELTILEL,

The upper knife is made of hard metal, so there is no need to
resharpen it for some time. Resharpen the lower knife for the
proper cutting action.

To resharpen the lower knife

Resharpen the lower knife accurately by referring to the illustration
on the right. If you resharpen the lower knife Improperly, insufficient
cutting will be obtained or the lower knife will become immediately
dull. Be careful.

Upper knife

A special knife grinder is needed to resharpen the upper knife. It is
recommended when resharpening the upper knife that you ask
Pegasus directly, or our agents or distributors.

To increase operation efficiency, always prepare a spare upper
knife.

75°
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Cleaning the machine

Aii,%-f CAUTION

% 2UVORBETSEIE. BT VOBEA Y FEGY,
BEI/S 55V FHSHRONTL T,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1, 7a27L— 11 £828 2 8. 29 3 BEHTHIR
4 BHLTLEEL,
2. SHEDBL Y EEDERBR LT T,

3, trghEb o 58HR 4 £33 TRYMF. YOXTL—
b1 EIAG 2 BB T T,

1. Swing cloth plate 1 and presser arm 2 aside.
Loosen screws 3. Then remove needle plate 4.

2. Clean the grooves of the needle plate and the area around
the feed dogs.

3. After cleaning these areas, reinstall needle plate 4 with
screws 3. Then replace cloth plate 1 and presser arm 2.

£ X 29

D I \p—od Qi_ Fig.29

Oil replacement G e
P \ ﬁﬁﬁﬁmﬂ?
= e’ >,
/1% CAUTION e -
- -
HOZRETSEIE, BTV VOBRRAM Y FEDY, B ”j‘-“—-
B7S57%20€2 b SHRVT, BFIRMIEDTOTILEL, m‘
%Always turn off the power, unplug the machine and then R 0

authorized technicians are allowed to replace the oil.

SYVERVILHTHLS 1 BRI, Z0®RIZ6 yATEITHE
RIBLTLEEL,

BNCAZZDEEERTNE T L. SV VOHREBEORREESE
nhHYEY,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

PERD LA
To drain the oil

o TNV DBERNERY 5 ZA LT, mEHER>TLE
Ty,

. (EEAED ST SHEHAER D 5 EHHT T

pan.

1. Drain the oil by removing screw 5 on the left side of the oil
2. Tighten screw 5 after draining.
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Checking and replacing the filter

Aii,%f CAUTION

62574w9®§@b§ﬁ%ﬁ5ﬁw\MTE??@%%Z(V
FEGY, BEIS %IV FHSRVT, SPIRHEHT
TLREWL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and replace the filter.

TA4IVZ ADBTIETH EER, EETRMONTEE A,
T4IVZ 413, 6 BTEIALTHEN, HEzT5HrRHLTL<
feEL,

Z1IbZ2ON Lbh T (E30)
RESZICLT. 1 ~4EHLTTAIVEZEBRTLEEL,
T4V 4 BERTELGVIELBATLS X, HLLT 1L
RESHLTLIEEL,

If filter 4 is clogged up with dust and dirt, the machine will not be
properly lubricated.
Check filter 4 every six months, and clean or replace it if necessary.

To remove the filter (Fig.30)

Remove parts 1 to 4, and check the filter by referring to the
illustration.

If filter 4 is completely damaged, replace it with a new one.
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Positioning and adjusting the needle thread take-up

Aii,%f CAUTION

%f‘l‘%ﬁé YOBE IO BTV VDERRAMY FEY)
D, BR7S 7%t b 5HNT, EREMIENTO>TCR
T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread
take-up.

T—)-ZEILTERIEY 1 ZRTRHEICL. 7—LAY FERFIE
DOHRRY ETOTEZEDETLRETY, 2T 2 ZBHTH
BLTLSEE,

Bring needle thread take-up 1 to its lowest position by turning the
hand wheel. Adjust the distance from the front side of the arm
bed to the needle thread take-up. To make this adjustment, loosen
screws 2.

STAEDIRERIFIE & iR Y i LEDRE

Positioning the thread guides / Adjusting the amount of
thread to be supplied from the needle thread take-up

FREDETIF BRIV VORI K >TREYE T, #H5REY
HETUBEDEELREMBED L EZREEL LT, BREZZD
BRICE S TMBICETF T EE L,

The location of each needle thread guide varies with types of
machines. When the needle thread take-up is at the bottom and the
top of its travel, position each needle thread guide according to the
machine being used.

EXT3200 ) —X #tRiEFHERE%E

27 ~10 BEHT. $t5RE 3 ~ 5 RUHKETISrv F 6%
RETHEICEND LTHEE LT REL,

KD (+) BEDNHHEICEETZE. RDOBRYHLEASHY,
(-)SREDFHICETTZE. ROBRYHLENDELEYET,

BEI. 297 ~ 10 BEHTLLEEL,

EXT3200 Series Adjusting the needle thread guides
Loosen screws 7 to 10. Adjust thread guides 3 to 5, and needle
thread bracket 6 by moving them in the direction of the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move each thread
guide, and needle thread bracket in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move each
thread guide, and needle thread bracket in the direction of ( —).
After this adjustment, tighten screws 7 to 10.

] 31

Fig.31
EXT3200 32
57— /\\u 3
robAf EXT3215(16)H-A0S
EXT3216H-45P1,C5P1
:8 mm
EXT5200
LRy K t 7 mm
)= Vi
Arm bed e

(=)

RiE 4 -5 3. ZREBDOHOICEREY
B BEIICERMUBERIH L TLEEL,
Adjust thread guides 4 and 5 left or right so
that the needle thread take-up is centered

between the two prongs of each thread
guide.

HRiE 4 1E, 2ERARDBRIRIIT BIBEICH
BICED LTHRELTLEEL,

If stitches are improperly formed by quick
release of the needle thread from the looper
in double chainstitching, adjust thread
guide 4 by moving it back and forth.

31



EXT3200 $EIFERNHUE
EXT3200 Positioning the thread guides

32

@EXT3216-02, 03, 42
@EXT3244-03

e

=l

¢ )

Il
(%)

N
<
S

ZIRDERNFDICEDY,

Align the center of the screw with that of the slot

X 34
Fig.34

@EXT3216-02, 03, 42
#OBR 516
Stitch type : 516

#HERTAIE
Bottom of needle stroke

i LB
Top of needle stroke

BRZIDERICEDT,

Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

@EXT3244-03

BUOBEKX :514+401
Stitch type : 5144401

T E
Bottom of needle stroke

HE LGB
Top of needle stroke

BNRE1DBRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

@EXT3215H-A05
@EXT3216H-A05
@EXT3216H-45P1

3

RLEfE
highest position

@EXT3215H-A05
#WBRK 515
Stitch type : 515

@EXT3216H-A05,45P1

ROBERK 516
Stitch type : 516

#HEmTAIE
Bottom of needle stroke

BNHROEIDERICED T,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.




EXT3200 REIZERfIIE [ 35

EXT3200 Positioning the thread guides @EXT3215-A04 Fig.35

RLhBER 515
Stitch type : 515

EXT3215-A04 - =
OEXTS215-A0 & ThE g B
@EXT3216-A04 2mm Bottom of needle stroke Top of needle stroke
@EXT3244-A04 \i
D } ¥
— Exe]
B Contact
3
AN
&
BARAROE1DERICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.
@EXT3216-A04 @EXT3244-A04
BOERK 516 ROBER 5144401
Stitch type : 516 Stitch type : 514+401
HETMUE HE LB HETMUE i BB
Bottom of needle stroke Top of needle stroke Bottom of needle stroke Top of needle stroke

BRNFOEIDBERICEDT, BRNHADOEI1DEHRICED T,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1. Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.




EXT5200 ) —X §tpiEREEE

& 36

X912+ 14 ZEHT. S 11 RUHARETS 7 v F 13 2% 13 Fig.36
ENAEICED L THRE LTS IEEL, ﬁ;
RO (+) BEDHAICHET L. ROBYHLENE Y, =)
(-)EEBSDAMICHRETZ L. ROBYHLEDIVELEVET, >,
FEE. 2T 1214 EFEHTLIEEW,
EXT5200 Series Adjusting the needle thread guides
Loosen screws 12 and 14. Adjust needle thread guide 11 and
needle thread guide bracket 13 by moving them in the direction of
the arrows.
To increase the amount of thread to be supplied, move the needle
thread guide and the needle thread bracket in the direction of (+).
To decrease the amount of thread to be supplied, move the needle 3538 11 (. BRSO OFRNICEREEY B
thread guide and the needle thread bracket in the direction of ( —). BT
After this adjustment, tighten screws 12 to 14. EAMEEFAGE L TLEEL,
Adjust thread guide 11 left or right so that
the needle thread take-up is centered
between the two prongs of each thread
EXT5200 SFERZERIUE guide.
EXT5200 Positioning the thread guides
@EXT5204-02 @EXT5214-03, M03, 43, 84, 84BA @EXT5205-12 X 37
HOBRK 504 5451,5452,C3P1,C3P2 BOBERR :504-505 Fig.37
Stitch type : 504 #OBER 514 Stitch type : 504 <505
Stitch type : 514
#HEmTAIE #ERTAIE
Bottom of needle stroke #HERTE Bottom of needle stroke

Bottom of needle stroke

BRGEE1DBRICEDT o

Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.

@EXT5214H-55
ULERR 514
Stitch type : 514

#HmTE
Bottom of needle stroke

BRPOZIDBERICEDT o
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.
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FERTIE & REY H LEDRER
Positioning the double chainstitch looper thread

take-up and thread guides
Adjusting the amount of thread to be supplied from
the double chainstitch looper thread take-up

Aii?éi CAUTION

%éﬁ.‘ﬁé Y DREEITORIS, BT IV VDERRA Y FEYY,
BR7S 771 bHSIRVT EFIRMEDNTOTIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

1, 7—v—%ELT. stEBEEBICLTIREEL,

2 2EBL—/—%BY 1 DABETSHy FEEFESLS
l2. 29 2 BEHT, 2 EBIL—/—%@Y 1 #ELTHS
LTLREEL,

3, $BUEN3 DB EH2EBIL—/\—%EBY 1 DB ALE
S3E50e. XY 4 BEHT, RFRYER 3 £ LTICEH LT
AHLTLEL,

4, meszic. 297-8 58T, %E5-6 BEAICTIL
THBLTL T,
%l 5 - 6 EEFD (+) REOFEICHEETHLE. RDEY
HUEBARS<BY, (-) REOSAICHANT 2L, 20EY
HUBHDEL BYET,

1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.

2. Align point A on double chainstitch looper 1 with the top
surface of the bracket. Adjustment is made by loosening
screws 2 and turning double chainstitch looper 1.

3. Align point B on thread take-up guide 3 with point B
on double chainstitch looper 1. Adjustment is made by
loosening screw 4 and moving thread take-up guide 3 up or
down.

4. To adjust thread guides 5 and 6, loosen screws 7 and 8, and
move guides 5 and 6 to the left or right (see the illustration).
To increase the amount of thread, move thread guides 5 and
6 in the direction of (+ ). To decrease the amount of thread,
move thread guides 5 and 6 in the direction of ( —).

X 38
Fig.38

1 777y b EE
Top surface of
the bracket

X 39
Fig.39

1R RMiE

Standard : Intermediate position

B hRiE

Standard : Intermediate position
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Positioning the looper thread take-ups and the
thread guide
Adjusting the amount of the looper thread supply

Aii?éf CAUTION

%éﬁ.‘ﬁé Y DREEITORIS, BT IV VDERRA Y FEYY,
BR7S 771 bH5SKRVT, EFIRRMEDTOTLE
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

1. Adjust looper thread take-ups 1 and 2 with the lower looper

Y 4B . e = ! |
1' IV—IN—HERY 1 - 21, FI—N\—BRERTHELET, at the extreme right end of its travel. Refer to the standard

47 EOFHERY) IF BT EZREEIGRAEH LTI EW,

36

HilEEEBEIC, XY 34 EZ/DHT. Ib—/N\—KREY 1.2
ZHHOLTLREEL,

WW—I\—%48Y 12 ZHPD (+) BSDHEICHET 2 &
ROBYVHLENSGY, (—)RBSOARICHEET S L.
ROBYVHLENDPELBYETS,

IW—IN—548Y 5 |3 47 EORERY FIFUBETEEEEIC
MAEL T TV, BEIIRZESE L. %Y 6 ZHEDHT. IV
—IN—%i#RY 5 ZEH L TLEEL,

IW—IN—%42Y 5 % (+) BSDARICHET 5 L. RDIEY
HLENSZEY, (—)BSDHREICHET 5L, RDEY
HLEHDECEVET,

RIE 7 - 8 |3 47 HORRER Y IHUBTEZEEISREH LT
TV, BERRESEIC. %Y 9-10 ZESHT. IL—/N
—HREB7-8EEBHLTIEEL,

IW—=IN=%48Y 7 - 8 Z (+) BEDHAISAET L. KD
BYHLENSCHY., (—)RBSOABEICRTH TS L. KD
BYHLENPELBYEY,

position of each looper thread take-up on page 47.

This adjustment is made by loosening screws 3 and 4, and
then moving looper thread take-ups 1 and 2.

To increase the amount of the looper thread supply, move
looper thread take-ups 1 and 2 in the plus direction (+).
To decrease the amount of the looper thread supply, move
the looper thread take-ups 1 and 2 in the direction of (—).

Adjust looper thread take-up 5 by referring to the standard
positioning dimensions on page 47. Loosen screw 6 and
move looper thread take-up 5 as required (see Fig. 40).

To increase the looper thread supplying amount, move looper
thread take-up 5 in the (+) direction.

To decrease the looper thread supplying amount, move
looper thread take-up 5 in the (-) direction.

Adjust looper thread guides 7 and 8 by referring to the
standard positioning dimensions on page 47. Loosen

screws 9 and 10, and move looper thread guides 7 and 8 as
required.

To increase the looper thread supplying amount, move looper
thread guides 7 and 8 in the (+) direction.

To decrease the looper thread supplying amount, move
looper thread guides 7 and 8 in the (-) direction.

X 40
Fig.40
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Installing and adjusting the blindstitch hemming welt guide
#E5 [ EERRDEY 1313

To install the blindstitch hemming welt guide

/3% CAUTION

%?E% | EEROIMY) [ LRFHEIT SRS, BT IV VDER
ALy FEY, RIS 7227 €Y FHSHKWNT. EFETE
BT TLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the blindstitch
hemming welt guide.

1, EaIxEm1 OEBEAOEEA #2O0XTL—F LEB &
TN ECEETHRS S, 292 TRYH
7.

2. B34 3 ORIEC FHESHRMIES &5k 4
EEHTHSBEOEHS & d SEESIE e HEICED L
THEHLTREL
@>oFH5 % d HAICET LA 3 D FANBEET,
@OFH5 & e FEICET & F1E 3 X E SABHEET,
AEERY 4 #HHT T,

3, THIIE 6 LERE 3 DRIEAEIT B EH— S DEHIC
HBESICRY 7 EEHT. TRIIE6 FEEAAICHD
LTHBLT T,

FEERY 7 BHHT T,

1. The bottom surface A of the bracket on blindstitch hemming
welt guide 1 should be parallel with the top surface B of the
cloth plate. In addition, the bottom surface A should be as
close to the top surface B as possible, but the bottom surface
A should not touch the top surface B. After this adjustment is
made, install blindstitch hemming welt guide with screw 2.

2. Align the side surface C of bracket 3 with the center of the
needle drop hole. To make this adjustment, loosen screw 4
and turn knob 5 in the d direction or e direction.

@ To move cloth guide 3 in the D direction, turn knob 5 in the
d direction.

@ To move cloth guide 3 in the E direction, turn knob 5 in the
e direction.

After this adjustment is made, tighten screw 4.

3. The clearance between folder 6 and bracket 3 should be the
thickness of a piece of the fabric to be employed. To make
this adjustment, move folder 6 to the left or right. After this
adjustment is made, tighten screw 7.

1

3
‘(‘5 C:\ LA /
EREER A -~
T /. Bottom surface A of
@ ! the bracket

#AR7L—rLEE B

Top surface B of the

_—cloth plate

X 42
Fig.42

#HES

needle drop hole

EM—K D DEH
Thickness of a piece
of fabric

37
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How to use the blindstitch hemming welt guide

1.
2,

ZUVOERZONICLTLIEEL,

FMRER 1 Z LT T BDK S ICEtinZzE5 | EDmiciiy
L. IMBRER 1 ITRATLIEEW,

WA EFRA)V 3 ZBA T, BAZLIFTILEW,

4, 9z FFREIL 3 ELE L. BATERERZLSS, TR

ER1ZRSLTIEL,

SYUNLI 2 HBATRELTIEEY,

Turn on the machine.

Bring up folder 1. Form a blindstitch hem on the fabric edge
as shown in Fig. 46. Fit the folded fabric edge into folder 1.

Raise the presser foot by pressing presser foot lift treadle 3.

Replace presser foot lift treadle 3. Then bring down folder 1
while pressing the fabric with the presser foot.

Start sewing by pressing machine treadle 2.

X 45
Fig.45

X 47




v oL .
To adjust the hem width Fig.49

HA K 3 BEFEEIEN LT, 7Y AR LT EW, W

@41 F3EZENEDLT L, WYMDELEYET, g ‘
@41 F3ZANEDT L, WYMHBHLEYVET, g \\ /
Adjust the hem width by moving guide 3 to the left or right. /

@ To increase the hem width, move guide 3 to the left. “

@ To decrease the hem width, move guide 3 to the right.

-
ELWESEZT ST - = 50
To produce a blindstitch hem beautifully Fig.50
1, soshaRE GOBETIHRS EIHF Y EL O A BE4E Y
ST ETELWESIEDNHRE T, BEIETERE 4 DEAI i
BOMREET> TREEW, E -
V5 EEHTHS., RAEHDOEH6 b AEZEIEc HR — " -
iEh L THRE LTS 2L, \ ~.- Foldedend A
®°%% 6 % b FAICET LERE 4 14 B FANBEET, 8 o\
@°%% 6 & c AAIET L EHRE 4 13 C FANBEET, N (e
BRI 5 ERHT L, \< 7 / € I |
), T BEBOTETCENDEHDNE - FBAITIE 37 HOR 'Y \ a4 \3 ~
BORTFZEE I, ERINMREERSDREZ E—KS N "@
DEHICHE LT XL, AR
) \lﬂa‘c (‘f?‘:l\; o=
N § %@ <
1. Sew the area as close to the folded end A as possible, while =7 % \
making sure that misalignment due to plyshifting, etc. is "ﬂ
not produced. A fine left-to-right positioning adjustment of
bracket 4 should be made. C

To make this adjustment, loosen screw 5 and turn knob 6 in

the b direction or ¢ direction.

@ To move cloth guide 4 in the B direction, turn knob 6 in the
b direction.

@ To move cloth guide 4 in the C direction, turn knob 6 in the
¢ direction.

After this adjustment is made, tighten screw 5.

2. If the thickness of the fabric to be employed is changed,
adjust the clearance between the folder and the bracket by
referring to installing the blindstitch hemming welt guide on
page 37.
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Installing and adjusting the attachment for shirring
b ZHY ELBEDEY {F1F

To install the attachment for shirring

/3% CAUTION

% b SIRYERBEDRY T LR EIT SRS, BTV VDE
BRAA Yy F&YY, EBRT>7237€7 bH5KRVT, PN
EDMToTLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the attachment for
shirring.

EXT3200 EXT5200 52

1, mzasBeTCRTL, (BEZE0OBBEOLES 22 EEE) Fig.52
2, EAMYEE1 DT L— K 3 DEEAHREEICE BT 69 -
£51c2T2 TEAMYEE 1 2RYMITL T, J

. SvF5ZEHNLTHABLTLREEL, -
HREE, XY 4 ZEHTIREL, I A—

3, 2V45EH. SUF5DIIROBRICZI 4B BLS 1mm 1mm &15

e 12mm

b, 5L r3mmraEsEcotEs Inmic, JL—F3
DEMED A —\O Y FHEEETOTEE 12mm lcab

RT3V 6 TTL—F 3 EMYMFTEEL,
5. mzasnomBIcRL. #Z EWREVEBALTRZT & é%

TL—F3ZEFTLREETY, TORETTL—F 3 DEE \
D 5EHR 8 DLEEE TONED. 3mm lcxBLSIEFy b 3 3
9 EBHT. 7T—7IVZIF10 ZEIL TRE L T 2T,

O L—FEETREER. F—TILSEIF 10 £EICE L E53
T (+) BEANEDLET, Fig.53
@7 L— REESTHEEE. F—TIVEIF 10 £HICEL

T(-)BABHLET \

BEEF v b 9 ERHTIREL,

1. Swing aside the presser arm (see "How to swing aside the
presser arm” on page 22).

#HiR L@
Top surfaceof the

2. Install attachment for shirring 1 with screws 2. At this time,
needle plate

the end of blade 3 on attachment for shirring 1 should slightly
contact the top surface of the needle plate.

3. Loosen screw 4. Position screw 4 in the center of the slot on
latch 5 by moving latch 5 as required. After this adjustment is
made, tighten screw 4.

4. Attach blade 3 to attachment for shirring 1 with screws 6. At
this time, there should be a distance of 1 mm from the end
of blade 3 to the needle drop hole, and there should be a
distance of 12 mm from the left end of blade 3 to the needle
drop hole for overlock stitching

5. Replace the presser arm. Raise presser foot 7 and blade
3 by pressing the presser foot lift treadle. With the presser
foot and the blade in this place, there should be a clearance
of 3 mm between the bottom surface of blade 3 and the
top surface of needle plate 8. This adjustment is made
by loosening nut 9 and then turning knurled screw 10 as
required.

@ To increase the height of the blade, turn the knurled screw
10 counterclockwise (in the (+) direction).

@ To decrease the height of the blade, turn the knurled screw
10 clockwise (in the (-) direction).

After this adjustment is made, tighten nut 9.
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How to use the attachment for shirring

1.
2,

2V OBEE ONIZLTLEEL,

BAEFAAIV1 ZBAT, X2 £TL—F 3 Z& LB
lCLTLfEEL,

TEMEITL—RF3DOTFIGEL, H#X2DTF. #HEEDIY
FTELRAKHET

BZEFRFIV1 2D LRL, TL—F3 BEMERITY
BHHZ 2 IFENS>TWBREICL, EEMDFELRD T
DEHEEI LS. HADTICELRAHET

WA LRI ZRLT, EERZ, SO URLV4 %
BEATHRRLTLREEL,

Turn on the machine.

Bring presser foot 2 and blade 3 to their highest position by
pressing presser foot lift treadle 1.

Insert the bottom ply of the fabric under blade 3 until the
bottom ply of the fabric is close to the needle drop hole under
presser foot 2.

Slightly return presser foot lift treadle 1 toward its home
position. With the presser foot lift treadle in this position,
blade 3 should press the bottom fabric, but presser foot 2
should be in the raised position. Insert the top fabric under
the presser foot until the end of the top fabric aligns with that
of the bottom fabric.

Return presser foot lift treadle 1 toward its home position
so that the presser foot presses the fabric. Start sewing by
pressing machine treadle 4.

X 55
Fig.55

T
Bottom fabric

X 59
Fig.59
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FAEHx Y AHEDFRE
Adjusting the amount of the top ply fed by the top feed dog

EXY)EOREEZHEE LT, LEMOXYIAKEZRHLET,

YR I ZEDT,

OL/N—2 %5 (+)FAEIICEHNT & EERDEYAHENS
BUEY,

OLN—2%E (-)ARIKEINT & EEMDEYIAHEN DG
{BYVEY,
HERSTY M ZFESHTLREWL

XFREIRY 3 THBEH TEL T,

YR I 1 ZESHT,

OFEIRY 3 =& (+) AREICEDLT & LEMDZEY EHE K
EED

OFREHRI 3 Z2H (- ) AAICEDT & EEMDEY EHDEL
BUEY,
RE#TY M ZHHTLREY

This adjustment is made by adjusting the front to back movement
of the top feed dog

Loosen knob 1.

@ To increase the amount of the top ply fed by the top feed dog,
move lever 2 in the (+) direction.

@ To decrease the amount of the top ply fed by the top feed dog,
move lever 2 in the (-) direction.

After this adjustment is made, tighten knob 1.

»¢ To make fine adjustments,

Loosen knob 1.

@ To increase the amount of the top ply fed by the top feed dog,
turn adjustment screw 3 in the (+) direction.

@ To decrease the amount of the top ply fed by the top
feed dog, turn adjustment screw 3 in the (-) direction.
After this adjustment is made, tighten knob 1.

ELWEAERY ZT BHic

Performing a shirring operation beautifully

AT 2EHMOMEPEHFFDENICEY T L — FORELFHIERU
BEHAENRBELRLET, SYELVEZRYHHERS LS I
AEZEITOTLREL,

7 L— PRl B DRER

294 EEHT. TL—F5 EHERIFESICED LTRELE
7.

g, 24 EHHTILEL,

7 L— F O Z EHDRES

Y 6 EEHT,

OS5y F7 % (+) HAEY LMAENRB BV ET,
05 v F 7% (-) FAIKET LRAENEHEEY T,

In order to perform a shirring operation more beautifully, make a
fine adjustment of the front-to-back position of blade 4 and the
presser foot pressure according to the characteristics and/or
thickness of the fabric to be employed.

To adjust the front-to-back position of blade
Loosen screws 4 and then move blade 5 back and forth.
After this adjustment is made, tighten screws 4.

To adjust the blade pressure

Loosen screw 6.

@ To increase the presser foot pressure, move latch 7 in the (+)
direction.

@ To decrease the presser foot pressure, move latch 7 in the (-)
direction.




I EY TREDRY i & RER

Installing and adjusting the piping device

INAEY TREDERY 31
To install the attachment for piping

/3% CAUTION

%I\W EYIERBEORY fH1 LAEET ORI, £HTIVVD
BRAM Yy FEYY, BRTZ7Z2I7LY bHSEKEWNT, B
MEDMTOTLIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the piping device.

1. mzazmuTcrEw, (REZEDRHEANLE 22 BER)

2. KAEVINLYE 1 DFER 3 OEESSHE EEICE BT
BESICRI2 THNIEVTRE MY T EEL,

3, O-rERiRL ER 62 EBBLTRY 5 TRYMITE
0,

4, xrevrnrv81 0a—FOS A BHEZOI— NEB
LEEMERE>TLREERBEL T REL, A>TV A
VBSR4 BEHT. NAEVINAVE 1 BEEIE
BICEID LTBE LTS T,

EHICER 3 DARIEE X AYIDMEEE TOFEZEMDUT
BEELMICEDE, XTA4TNAIEVITNAV T EER
3 ZEYUMIFTLIREL,

1. Swing aside the presser arm (see "How to swing aside the
presser arm” on page 22).

2. Install piping device 1 with screw 2
Check to see if the bottom surface of guide 3 for piping
binder 1 slightly contacts the top surface of the needle plate.

3. Attach cord guide plate 4 to the machine bed with screw 5
(see Fig. 62).

4. Check to see if guide A on piping binder 1 is aligned left
to right with cord groove B on the presser foot. If it is not,
loosen screws 4, move piping binder 1 to the left or right in
order to make an adjustment.

In addition, check to make sure that the distance from the
left side of guide 3 to the cutting position is the same as the
width of the fabric to be cut off. Then install piping binder 1
and guide 3 with screw 4.

X 62

Fig.62
63
Fig.63
3 1

iR E@

Top surfaceof the
'é needle plate
7

e HEEE LD [ 64
:pm Cuttlng width Fig-64
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Jd—F&ETFT—7DEy k
Setting the tape and cord

1. Krevsnev 21 sxasmcEh LT 65 DL Sic
BLT T,

2, 0—F2EE65 EBEICA~C DEBICELT TN

3, 5—73%E66 £BEICD ~ G DIEBICELTL L
(RTIHE EF G LTI —TEELTVETH, 7—
T OB & > T 7 — FNCBEBIERHED Y R L— X7
—THESNB LS. BT EFRAEREE LT REL)
BLIzF—7 3 H0— K2 B8A TV IE>TVBT
LERRLTREEL
RAEVINAY S EROMBICELEEcI—F2 &5
— T3 HHEBOTIYETEL L5lc. AEVINAVE
1 DFEEEHS 20m BERFH LT LT

4. HZ EFARAIV 4 ZBATHRZ S 2 LI, K68 DIHMZEH
ICO—F2HBABKIICINAIEVTINA 2V Z 1 BTTDAIEIC
RL. 2 EFRAZIVERLTLEETL,

1. Swing aside piping binder 1 in the direction of the arrow
(see Fig. 65).

+ Insert cord 2 by referring to sequence A to C in Fig. 65.

» Insert tape 3 into the tape guide by referring to sequence
from D to G in Fig. 66. However, in order to feed the tape
smoothly, adjust the tape tension by selecting/skipping any of
the sequence from E to G. After inserting tape 3 into piping
binder 1, check to see if tape 3 is folded and tape 3 binds up
cord 2.

When piping binder 1 is replaced, cord 2 and tape 3 should
be close to the needle drop hole. To make this adjustment,
the cord should protrude 2 cm from the end of piping
binder 1 (see Fig 66).

4. Press presser foot lift treadle 4 in order to raise presser foot
5. Replace the piping binder 1 so that cord 2 is placed in
cord groove H on the presser foot. Return the presser foot lift
treadle toward its home position

X 68

//// | Fig.68
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NAEY TREDEWNA
How to use the piping device

2,

SVVOERZONICLTLIEEL,

TUURZIV EBAT, £y bLIEO-FET—TEDL
IR LTIEEY,

WA LRSIV 2 ZH AT, EEMETERMERZ 3 DT
FEDILY) ETELIAKET,

BMAETFRA)N 2 ZRLT, =R Z SV URLIV1 %
BA TRELTIEEL,

Turn on the machine.

Start the machine by pressing machine treadle 1 in order to
test-sew the tape and cord onto the fabric.

Press presser foot lift treadle 2 in order to raise presser

foot 3. Insert the top and bottom plies of the fabric under
presser foot 3 until the top and bottom plies of the fabric are
close to the needle drop hole.

Return presser foot lift treadle 2 toward its home position
so that the presser foot presses the fabric. Start sewing by
pressing machine treadle 1.

X 69
Fig.69

T
Bottom fabric
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ELWIINMEYTHETBI8IC

Performing a piping operation beautifully

AT 2EMOMEPEHFEFEDEWMCIYNIEYTNAV E DR
BELET. EAEMELHAEAEECLEY. KYELWISIEY
THHERD LS ICHBEEZET > TS REL,

NAEY TNV Z D LETuEDRER

2V 4 BEHT, ISAEVIINAVE5 OLTEBERILTS
rEO,

AR 4 ZHHTREL,

NLEVTINA  ZDERMEBEDREN

2T 6 BEHT. INMEVINAVE B OEEUBERAHLTL
rEW,

REBZY 6 BB TLIREL,

x

NAEVTNAVEE EFRT IZHEDICHEO>TWET, /8o
EVINAV 25 OEAMBZRTT 2L ETIEER 7 OBV
WHIES 43 BZ2RL T,

The proper left-to-right and up-and-down position of the piping
binder and the presser foot pressure vary according to the fabric to
be employed, such as fabric characteristics and/or thickness.

A fine adjustment should be made in order to perform piping more
neatly.

To adjust the piping binder up and down
Loosen screws 4. Adjust piping binder 5 up or down. After this
adjustment is made, tighten screws 4.

To adjust the piping binder left to right
Loosen screws 6. Move piping binder 5 to the left or right. After
this adjustment is made, tighten screws 6.

Note

Piping binder 5 and guide 7 should be secured together with
screw 6. Therefore, position guide 7 by referring to page 43
when adjusting the left-to-right position of piping binder 5.




IV—IN—24&Y & RE DR
BT AR

Standard positioning dimensions for

the looper thread take-up and looper

thread guides

EXT3200 a b c d e
EXT3216-02, 03(233)(333), 42, C3P2 | 45 o9 20 | 215 | 175
EXT3216-03(433) 13 29 20 | 215 | 175
EXT3215-A04 95 | 29 20 - 10.5
EXT3216-A04 95 | 29 20 | 335 | 105
EXT3215H-A05 75 | 38 28 - 10.5
EXT3216H-A05, 45P1 95 | 38 28 | 215 | 145
EXT3244-03 11 29 25 | 215 | 145
EXT3244-A04 95 | 29 20 | 335 | 105

(mm)

EXT5200 a b c d e

EXT5204-02
11 2 2 115 | 17.

EXT5205-12 o 0 ° °
EXT5214-03, 43, C3P1 C3P2 11 o9 28 | 215 | 145
EXT5214-M03 147 | 29 28 | 215 | 145
EXT5214-5481(433), 5452(433),84 | 445 | o9 28 | 215 | 145
EXT5214-5451(443), 5452(443) 84BA | g 29 20 | 335 | 145
EXT5214H-55 115 | 29 20 | 215 | 105

(mm)
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EXT3200 1E#EMRE EXT5200 1E#EMRE
Standard needle Standard needle
BIUSR Organ Organ BIUSR Organ Organ
Subclass DCx27 DOx5 Subclass DCx27 DOx5
EXT3216 -02 11 EXT5204 -02 9
EXT3216 -03(x233) 14 EXT5214  -03 9
EXT3244 -03 11 EXT5214 -Mo03 9
EXT3215(3216)  -A04 21 EXT5205  -12 9
EXT3215(3216)H  -A05 21 EXT5214 -43 11
EXT3216 -42 14 EXT5214 -5481 11
EXT3216H -45P1 16 EXT5214 -5482 11
EXT3216 -03(x333) 14 EXT5214H  -55 16
EXT3216 -03(x433) 16 EXT5214 -84 11
EXT3244 -A04 21 EXT5214 -84BA 11
EXT3216 -C3P2 14 EXT5214 -C3P1 9
EXT5214 -C3P2 9

EXT3200 EXT5200 #H&EFxEER

Comparison table of equivalent sizes

BHAEF

Japanese size # 9 1 14 16 21
K1 VvEF

o T8 Nm 65 75 90 100 130
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EXT 2 )—X47455x4t4% EXT Series subclass specifications

(- 74 74 =
AA \/ /’?@ N wa » e O
B 8 5 l [3 l“l R Vé 55 me S
EXT3200
S | A Wy |BAZRVENE wyegrs | FIE |pee
st | sy ; LpyEEnE | oL | BEsoEE
Jizkes EHOES HIH5R OR) | (B) | ocdle | Overedge | Mexmanfeed | BEILE ) Tple e | DR | R =
Applic:;:ion Fabric weight Subclajss Number | Number SEZC: V\:i:iethge dog’ s movement | - Diff. feed muvzfneiiamﬁmt Pressler Max.ss;wi::;)eed Re:\arks
of of (mm) (mm) amount ratio (mm) foot lift (stitches/minute)
needles | threads | " mm. (mm) mm (mm) | (titches/minute
- hE
Light-medum | EXT3216-02/223 2 5 3 4-5 3.8 0.7-2 1-6 5 7,000
== 3 4.
Mo | EXT3216-03/233(K) 2 | 5 . 38 0.7-2 1-6 5 | 7000
weqe e | EXT3216-03/333(K) 2 | 5 | 5 5 38 0.7-2 -6 | 55 | 6700
HE-E _ .
Medium-heavy | EXT3216-03/433 2 5 5 5 38 0.7-2 1-6 7 6,300
gL h[E - E 3
Plon ssaming Mouumheavy | EXT3244-03/333 3 6 : 2+4 38 0.7-2 1-6 55 | 6,700
Homr ot B2 vy | EXT3215-A04/535K 2 | 4| 5 | 5.6 5 08-15 | 1-7 7 | 6300
- 55 _ _
Heavy-oxtra-neavy | EXT3216-A04/435K 2 5 5 5.6 5 08-15 1-7 7 6,300
Hom ot avy| EXT3244-A04/435K 3 | 6| 5 3+4 5 08-15 | 17 7 | 6300
e B duor
Extroteavy | EXT3215H-A05/535K | 2 4 5 56 5 08-15 1-7 8 | 5500 | Utrahighit
1BE BRI
Extra-heavy | EXT3216H-A05/535K 2 5 5 56 5 08-15 1-7 8 5,500 | Utra high ift
; [ 3
S L | EXT3216-42/233 2 | 5 — 38 0.7-2 2-8 5 | 5500
o I A E—AY
At e | EXT3216-C3P2/233 2 | 5 | 3 4 38 07-2 1-6 5 | 6700 | wihsinger
o - 3
SEm. dexT | B ., |EXT3216H-45P1/574K | 2 | 5 : 5 5 08-15 | 1-7 7 | 5500




EXT 2 )—X47455x4t4% EXT Series subclass specifications

A % 274 h=1 i~
‘ N & b A »
] 8 5 l [3 l“l R Vé l=) =5 S O
EXT5200
S8 | RH | g | pagm | BAERVENE R T —
: = = (&) (&) . Max. main feed =Ett HESE | gy g | RERL R
A ﬁﬂﬁt Fibﬂ-hw,;.éht -bS*ﬁbejx Number | Number Needle Ovelzetﬁge dog smovement | Diff. feed Topfeiddcg t Presir M(St'/m'n)d Rﬁ%k
pplication abric weigl ubclass of of s(pac)e ‘?” ) amount ratio muvem(en ;moun foot lift ( i); ;&W\;\g SDe:) emarks
needles | threads | " mm. (mm) mm (mm) | (titches/minute
L | EXT5204-02/233 1 3| - | 4-5 38 | 07~2| 1~6 | 5 | 7000
HpEL HE - , ~ -
Plain seaming Medium-heavy | EXT5214-03/333(K) 2 4 2 3-4 38 07~2| 1~6 | 55 | 6700
Mere R | EXT5214-M03/333(K) 2 | 4 | 2| 3-4 38 | 07~2| 1~6 | 55| 6700
#alE - HE _ ~ ~
Blindstitch hemming | Light-medum | EX19205-12/223 1 3 4 38 07~2| 1~6 5 6,700
EATRY = _[=
Shirring Mo | EXT5214-43/333 2 | 4| 2 4 38 | 07~2| 2~8 | 55 | 5500
s _ 5 FRYF AL
Homr ot Bl%. vy | EXT5214-5451/433 2 | 4| 2 | 3-4-5| 32 |085-28 1~8 | 6 | 6300 |Wihoutstachment
1 FRYFAULEY
Heavyrg—exzrj;aj—%eavy EXT5214-5452/433 2 4 2 3-4 3.2 08528 1~38 6 6,300 | With attachment
- = _isE TRYFAUMEL
T ey | EXTS214-5451/443(K) | 2 | 4 | 2 | 3-4 24 [11+38| 1~8 | 6 | 6300 |Winoutatiachment
e FEvFAIAY
Homr ol 2lB. vy | EXT5214-5452/443 2 | 4| 2| 3-4 24 [11+38] 1~8 | 6 | 6300 |Wwinstacment
BRN)TR
Extffiaw EXT5214H-55/545(K) 2 4 3 4-5 32 1.1-38| 1~8 | 75 5.500 | Ultra high lift
AV E-1BE - -
Baokiatohing Heavy-oxtra-noavy | EXT5214-84/433 2 4 2 4 24 |11-38 1~8 | 6 6,300
Homr ot 2B ouy| EXT5214-84BA/433 2 | 4| 2 4 24 |[11-38) 1~8 | 6 | 6300
o o0 _ N
Axitad Mopor e | EXT5214-C3P1/333 2 | 4| 2 4 38 | 07~2| 1~6 | 55 | 6700 |Wihoutbinder
= - [= NAUERY
Moo ey | EXT5214-C3P2/333 2 | 4| 2 4 38 | 07~2| 1~6 | 55 | 6700 |winbinder
Tl 504, 505, 514, 516, 514-+401, WREE 28Kg
Stitch type Net weight (head only)
R DC x 27 #9, #11, #14, #16, #21 wER 37.5Kg
Needle size DC x 5 #16 Gloss weight (with accessories)
ARtk W:372mm D :285mm H:318mm ERE{E n=6,300rpm : LpA < 79.3dB

Machine size

Working noise level

DIN 45635 48A-1 #EHL
Noise measurement according to DIN 45635 48A-1
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Onhne vorherige schriftiche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausziigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zulassig.

@ HaftungsausschiuB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gultig fur alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»1echnische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de l'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le

chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehdrden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, |égales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou

d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen Pour VOtre pI‘Opre

SiCherheit aufmerksam durch. Sécurité, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung 1.Introduction

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den @ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la
sicheren Umgang mit der Maschine. machine en toute sécurité.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig @ Lisez attentivement le mode d’emploi et
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie familiarisez-vous avec la commande de la machine
Justier- und Wartungsarbeiten vertraut. et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Bei der Bedienung von Industrienahmaschinen @ Pendant la commande de machines a coudre
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
wie z. B. Nadeln in Berihrung zu kommen. en contact avec des pieces mobiles, comme les
Far Ihre Sicherheit ist es daher unumgéanglich, daB aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
wir sichere Produkte zur Verfligung stellen, die Sie sommes donc obligés de fournir des produits
wiederum ordnungsgemaB unter Beachtung der s(rs, que vous devez utiliser en respectant les
Sicherheitsvorschriften einsetzen. consignes de sécurité. Certaines mesures de
Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
treffen. attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung et prendre les mesures de sécurité permettant une
und die des Motors sorgfaltig durchlesen und utilisation efficace de la machine.

entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flr den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCheI‘heit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Um Unfalle zu vermeiden, werden auf unseren
Produkten sowie in dieser Anleitung Hinweise
(Symbole bzw. Zeichen) benutzt, die das Ausmal der
Gefahr verdeutlichen. Lesen Sie diese aufmerksam
durch, und befolgen Sie die Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour éviter les accidents, nous utilisons sur nos
produits et dans ce mode d’emploi des symboles
et signes indiquant 'ampleur du danger. Prenez-en
attentivement connaissance et respectez les
indications.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
( S d d h
L . ‘assurer du respect permanent des
E:i'SBteSC;?ehneJﬁus;Z"relcl;g?ﬁiﬁglgfxngen instructions de service pendant
Einrichtun stgets befolat werden ' l'utilisation de la machine et du
g 9 ' dispositif.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der . : L
. L machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht o R . .
. . l'opérateur a un risque de decharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr flir Hinde und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, daB sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brilure par des températures
Temperaturen. élevées.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand filhren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de controle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
Maschine auszustecken oder die d déb her la machine o
allgemeine Stromversorgung zu cas or?g_e, ebrancher la u
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine S.assuf‘?r que la machine et el. .
o Co . dispositif sont correctement mis a la
und Einrichtung richtig geerdet sind. terre
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
a Handrads an. volant
1\ J




... Lesen sie diese Hinweise ZUI Eigenen e e emo—as Pour votre propre Séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| @ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen mafBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden verwenden Sie die Maschine nie
unter folgenden Bedingungen.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2.Stellen Sie sicher, daB sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und daB die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3.Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht im
Freien und setzen Sie sie keiner direkten Sonneneinstrahlung
aus.

4. Verwenden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht bei
einer Umgebungstemperatur von unter 5° C oder tuber 35° C.

5. Benutzen Sie die Maschine und/oder die Vorrichtung nie bei
einer Raumfeuchtigkeit unter 35% oder Uber 85%.

6.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

7.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung flur den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

8.Die Einrichtung darf nicht an Orten verwendet werden, wo die

fur die Einrichtung vorgeschriebene Luftversorgung nicht richtig

verfugbar ist!
9.Maschine darf nicht mit Wasser in Berihrung kommen.

| (3 Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchflihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muB, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniguement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

| (2 Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, n’utilisez jamais la machine
dans les conditions suivantes.

1.N'utilisez pas la machine a proximité d’'un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d'’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans ['air.

3.Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif a I'extérieur et ne
pas I'exposer directement au soleil.

4.Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif lorsque la
température ambiante est inférieure a 5° C ou supérieure a 35° C.

5. N'utilisez jamais la machine et/ou le dispositif lorsque I'humidité
ambiante est inférieure a 35 % ou supérieure a 85 %.

6.N’utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

7.N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

8.Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique
prescrite n’est pas disponible sur place.

9.La machine ne doit pas entrer en contact avec de l'eau.

|® Consignes de sécurité

é (1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations

d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des

contrbles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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@ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das
Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

* Aufstellen der Nahmaschine

* Schmieren

« Einfadeln

» Nadelwechsel

» Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange
» Stichlangeneinstellung

* Einstellen der Transportbewegung des Obertransporteurs
« Einstellen der Obertransporteurhdhe

» Austausch und Einstellen des Messers

* Reinigen

+ Olwechsel

« Filterkontrolle und —wechsel

* Einstellen des Nadelfadengebers

* Einstellen des Fadengebers

* Montieren und Justieren der Blindsaumfiihrung
* Montieren und Justieren der Krduseleinrichtung
* Montieren und Einstellen der Paspeleinrichtung

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

@ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!
»¢ Bei Umbauwiinschen wenden Sie sich an Ihren

Pegasus-Handler oder eine Pegasus-Niederlassung.

é (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschédigungen oder Méangel.
Sollten Sie Méangel feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz. %
2 Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
daB der Presserfu3 richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
Presserfuf3 einsticht.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den PresserfuBB mit dem
PresserfuBltfter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

@ Zur Vermeideung von
Unfallen sollte immer sichergestellt werden,
daB die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsthrungen richtig und fest angebracht
sind. Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen
und die Sicherheitsfiihrungen entfernen.

é (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufihren.

@ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

* Installation de la machine a coudre

* Lubrification

« Enfilage

» Changement d’aiguille

» Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

» Réglage de la longueur de point

* Réglage du mouvement du pied entraineur

* Réglage de la hauteur du pied entraineur

* Remplacement et reglage du couteau

* Nettoyage

* Remplacement de I'huile

« Contrble et remplacement du filtre

* Réglage du régulateur de fil de I'aiguille

* Réglage du régulateur de fil

» Montage et réglage du guide-ourlet a points invisibles
* Montage et réglage du dispositif de froncage

» Montage et réglage du dispositif a passepoiler

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

é (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez 'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
%% Attention a la pointe de 'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de laiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du releve-pied et en essayant de le
décaler vers I'avant, I'arriere et sur les cotés.

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.

é (3)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation sdre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.



Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Sttick fur Stlick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiuhrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren konnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgféltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz,
Papier, Karton, LDPE und geschaumtem Polystyrol. Die
ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.

LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist geméaB den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelédndes

@ Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengelandes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/N AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’'endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois,
papier, carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination
correcte de ces matériaux d’emballage incombe au client.
LDPE= Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/A WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der
Maschine bzw.
lhren Handen, damit Innen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden féllt.

4.Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

)
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/A\ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains.

P

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait
vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

/\AVERTISSEMENT

| @ Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



AWARNUNG AATTENTION

Kabel Cables

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als 1.Avant de brancher les clbles, mettez la machine et les moteurs
hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.

2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions

auch Motor aus und uberprifen Sie alle Anschllsse auf guten

Sitz.
2.Vermeiden Sie wéhrend des Betriebs der Maschine UbermaBige excessives sur les cables.

Zugbelastungen an den Kabeln.
3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark. 4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cébles.
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt 5.Recouvrez chaque cable d'un cache ou modifiez sa position.

werden.
5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern 6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles
Sie ggf. seine Position. pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

6. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem KurzschluB bzw. einem

Brand flihren.

/A\\VORSICHT /A AVERTISSEMENT

Motor Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.

Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im toute blessure de I'opératrice par la courroie.

Keilriemen zu verfangen.

/A\VORSICHT /A\ AVERTISSEMENT

AnschlieBen der Druck|uﬁ|eitungen Branchement des conduites d'air Comprimé

1.Toujours commencer par couper l'alimentation électrique, puis
brancher les conduites d’air comprimé aux raccords.
Brancher toutes les conduites d’air comprimé avant de les

1.Stets zuerst die Stromversorgung unterbrechen und
anschlieBend die Druckluftleitungen an die Verbindungsstiicke
anschlieBen. Es missen alle Druckluftleitungen verbunden sein,
bevor diese an die Luftquelle angeschlossen werden.

2.Bei AnschluB der Druckluftleitungen an die Verbindungsstlicke
ist darauf zu achten, daB die Verbindungsstlicke ausreichend
weit in die Schlauche eingeschoben und gut befestigt werden.

3.Wéhrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine contraintes pendant le fonctionnement du dispositif.
UbermaBigen Krafte auf die Druckluftleitungen ausgelibt werden.

raccorder a la source d’air.

2.Enfoncer les conduites d’air comprimé assez loin sur les
raccords et s’assurer qu’elles sont bien stables.

3.Ne pas soumettre les conduites d’air comprimé a de fortes

4. ® Ne pas plier les conduites d'air comprimé.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen. 5.Placer les conduites d'air comprimé a des endroits protégés

5.Die Druckluftleitungen sind an geschitzten Stellen anzubringen et/ou les recouvrir.

und/oder durch die Abdeckungen zu schutzen.
6. Ne pas fixer les conduites d'air comprimé a I'aide

6. ® Die Druckluftleitungen duirfen nicht mit Heftklammern d'agrafes, & cause du grand risque d’endommagement.

befestigten werden, da dies zu Schaden flihren kann.
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AWARNUNG

Kabel anschlieBen

1.% Beim AnschlieBen des Netzkabels muB die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

Z.AUberprUfen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, daB das Netzkabel fir lhre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschadigung von Teilen und/oder zu Bréanden flhren.

3. Sorgen Sie daflr, daB beim Betrieb der Vorrichtung
keinezusatzliche Kraft auf die Kabel ausgelbt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

5. Uberpriifen Sie, daB das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung
entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schitzen Sie die Kabel, indem Sie diese sicher
positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Kabelklammern, da diese die Kabel beschadigen kénnten.

/A VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Nahmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

| @ Umgang mit Maschinend! |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL’ oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

2.Bertihrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

»%¢ Bei der Berlihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spuilen und einen Arzt aufsuchen.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen grundlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf.

%% Falls lhre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fihren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzlglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altdl und/oder Olbehélter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

/A\ATTENTION

Connexion des cables

1 % Avant de connecter les cébles électriques, éteindre la
machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

Z.AS'assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des
incendies.

3. Protéger les cables de toute contrainte extérieure pendant
I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.
5. En le connectant, s'assurer que le cable soit distancé d’au moins

25 mm de toute partie mobile de la machine ou du dispositif.
6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des
endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas
utiliser de pince-cable.

AAVERTISSEM ENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de 'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise a la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/A\ATTENTION

|@ Maniement de I'huile pour machines

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir

d’huile est vide.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.
2.Eviter tout contact avec les yeux, car I’huile de machine est

irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des

lunettes de protection.

#*% En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et ’humidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.



AWARNUNG

|® Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch
1.Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2, ®Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprufen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

/A\ATTENTION

|® Avant la mise en service de la machine

Table de la machine

1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
céables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiére mise en service, mettez la
machine en marche et contrdlez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgféltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
héchstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

AWARNUNG

| (® Sicherheitsvorkehrungen fir den Betrieb

1.® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2. ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

4. ® Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie dartiber
hinaus keine Gegenstéande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen konnte.

8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht benétigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

9.AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hadnde und/oder Finger verletzen!

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/A\ATTENTION

|@ Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la Ecran de protection contre le casse d’aguille, le
Dispositif limitant I'acces a I'aguille, le gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous l'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu aprés sa
mise hors circuit. Restez donc prudents aprés la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

9.Faire trés attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.



10.Als SicherheitsmaBnahme sollten die Anwender den
entsprechenden Gehérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung ,Uber 75 db und unter 80 db* liegt. Wenn der
Gerauschpegel der Umgebung ,,iiber 80 db*® liegt, mlssen
zusatzliche Sicherheitshinweise fur die Anwender angebracht
werden, damit sie Gehoérschutz tragen.

AVORSICHT

|@ Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine fir Wartungs-,
Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muB die Maschine
stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fihren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Ubernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fur Wartungs- bzw.
Justierarbeiten vortibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9.Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z.

B. Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10.Filterregulator regelmaBig leeren und reinigen, wenn es sich
um eine pneumatische Einrichtung handelt. Sonst flieBt die
Drainage in das Magnetventil und/oder den Luftzylinder und
verursacht Probleme.

11.Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

10.Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de
porter le casque antibruit correspondant si le niveau sonore
ambiant est compris entre 75 dB et 80 dB. Si le niveau sonore
ambiant est supérieur a 80 dB, des consignes de sécurité
supplémentaires doivent étre affichées afin d’obliger les
utilisateurs a porter le casque antibruit.

AAVERTISSEM ENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifié
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4. Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’empiloi.

5.Utilisez uniqguement des pieces de rechange de Pegasus.

Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de contréle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.

9.Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute

substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou pieces
métalliques.

10.En présence d’un dispositif pneumatique, vidanger et nettoyer
régulierement le conditionneur d’air comprimé, pour empécher
que I'eau de condensation coule dans I'électrovanne et/ou le
vérin et endommage le dispositif.

11.Avant et aprés chague mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.



Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen Pour VOtre prOpre Sécurité,

Sicherheit aufmerksam durch. lisez attentivement les instructions.
5.Position von Warnschildern und 5.Position des plaques d’avertissement et
Schutzvorrichtungen an der Maschine dispositifs de sécurité sur la machine

Nadelbruchschutzschild

Ecran de protection contre Sicherheitshinweis Messer

le casse d’aguille
9 \f\ Avertissement couteau
o ) A Um Verletzungen an Handen
Arbeitsplatte L i) [ und/oder Fingern zu vermeiden,
N =y
| >

Plan de travail sollten Sie bei Durchflihrung dieser
Arbeitsschritte groBe Vorsicht
walten lassen.

Afin d’éviter toute blessure aux
mains et/ou aux doigts, procédez
avec le plus grand soin aux
opérations suivantes.

Sicherheitshinweis Riemenscheibe
Avertissement volant

Um Verletzungen zu vermeiden,
halten Sie wahrend des
Maschinenbetriebs lhre Hande,
Haare und/oder Kleidung fern von
der Maschinenriemenscheibe.

Afin d'éviter toute blessure, éloignez
vos mains, cheveux et/ou vétements
du volant de la machine pendant le
fonctionnement de la machine.

N\

Riemenschutz
Garde-courroie

Greiferraumdeckel Warnschild Avertissement

. . Couvercle du compartiment boucleur —_ .
Fingerabweiser Bewegliche Teile kbnnen
Dispositif limitant ' L [— Verletzungen verursachen.
l'accesa I'aguille - e —! Risque de blessure par des piéces

mobiles

Bedienung nur mit
Sicherheitsvorrichtungen

Les dispositifs de sécurité sont
obligatoires pendant I'utilisation.

Schalten Sie den Hauptschalter
aus, bevor Sie einfadeln, die Spule
und Nadel wechseln, sdubern, usw.
Eteignez l'interrupteur principal
avant d’enfiler la machine, de
remplacer la bobine et I'aiguille, de
nettoyer la machine etc.

Sicherheitshinweis Erdung
Avertissement mise a la terre

Vergewissern Sie sich, dass das
Erdungskabel angeschlossen ist.
Andernfalls kénnen Stromschlag
und/oder Stérungen beim Betrieb
auftreten.

Assurez-vous que le cable de mise

a la terre est bien raccordé, sous
peine de décharge électrique et/ou
de perturbations pendant le
fonctionnement.
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Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

/A\VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.
Zuséatzlich wird empfohlen, eine Schutzbrille wahrend des
Maschinenbetriebs zu tragen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die flr leichteres Einfadeln
sorgt.

Wenn Sie |hre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(8) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlielich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfuf3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 5 mm.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den PresserfuB3, wenn Sie
den Presserfuf3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter lUften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

/A\ AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de
protection contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de
protection contre le casse d’aguille protege vos yeux contre les
éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

Il est en outre recommandé de porter des lunettes de protection
pendant le fonctionnement de la machine.

(2) Dispositif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'accés

a I'aguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I'enfilage de I'aiguille. Sivous insérez vos doigts dans cet
interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Contrdlez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de 5
mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.



(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgemaB geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben
werden.

(7) Arbeitsplatte

® Nicht 6ffnen!

Die Maschine ist stets bei geschlossener Arbeitsplatte

zu bedienen, damit Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher bzw.
Greifer wahrend des Betriebs der Maschine nicht berthrt werden
kénnen.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
compartiment boucleur est correctement fermé.

(7) Plan de travail

® Ne pas ouvrir !

Pendant I'utilisation de la machine, le plan de travail doit
toujours étre fermé, pour empécher tout contact avec le releveur
du fil de boucleur et le boucleur pendant le fonctionnement de la
machine.
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Skizze des Nahmaschinentisches

Schéma du plateau de la machine

Hinweis Remarque

Teilversenkte Montage
Montage partiellement escamoté

@In Japan hergestellte Motoren

Moteurs fabriqués au Japon

210 mm

@®Efka/Quick-Motoren

Motores Efka/Quick 238 mm

Siehe Hinweis.
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Hinweis Remarque

1.5

@©13

Querschnitt A-A (x 4)
Section A-A (x 4)

9

Querschnitt B-B (x 3)
Section B-B (x 3)

Wenn die Maschinenauflage starker als 40 mm ist, so
schneiden Sie sie auf die mit 3¢ MaBe zu.

%40

firC+D-E
PourC+D-E

Si le plateau de la machine fait plus de 40 mm d’épaisseur,
coupez-le a la dimension signalée par 3.
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Aufstellen der Nahmaschine

Installation de la machine a coudre

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et

la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
I'installer.

1. Die Maschine an der Maschinenauflage montieren und den
Riemen um Handrad und Motorriemenscheibe legen.

Monter la machine sur le plateau et poser la courroie autour
du volant et de la poulie du moteur.

2. Die Riemenspannung einstellen. Bei Druck auf die
Riemenmitte muB der Riemen um ca. 2 cm nachgeben.

Régler la tension de la courroie. Quand on appuie sur le
centre de la courroie, la courroie doit s’enfoncer d’environ
2cm.

3. Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 befestigen.

Fixer le garde-courroie 1 a l'aide des vis 2.

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’'une
montre.

Einhangen der Kette fiir die PresserfuBliftung

Accrocher la chaine du reléve-pied

Verbinden Sie die zwischen dem PresserfuBlufterhebel 3 und dem
FuBpedal 4 befindliche Kette 5 fiir die Presserfultftung.

Stellen Sie die Lange so ein, daB sich das FuBpedal leicht treten
laBt.

Raccordez la chaine 5 du reléve-pied située entre le levier du
releve-pied 3 et la pédale 4. Réglez sa longueur de fagon a ce
qu’il soit facile d’appuyer sur la pédale.

Abb.2
Fig.2

Handrad
Volant

2cm

Motorriemenscheibe
Poulie du moteur
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Schmierung

Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Schmieren stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

ABeim Olen der Maschine und/(_)_der Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

Avant de lubrifier la machine, toujours couper I'alimentation
électrique et débrancher la machine.

APour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus.

La utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la
machine.

1. Ol Huile

Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES
OIL” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par
Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile
Deckel 1 abnehmen.

Fullen Sie so viel Ol ein, bis der Olpegel (siche Olmesser 2)
zwischen den Markierung H und L steht.

Nach dem Einfiillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.

Remplir de I'huile jusqu’a ce que le niveau d’huile (cf. jauge 2) se
trouve entre les marques H et L.

Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire
H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Olmesser 2: Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen
liegen.

H sur la jauge 2 : maximum
L sur la jauge 2 : minimum
Le niveau d’huile doit toujours étre situé entre ces deux marques.

4. Manuelle Schmierung Lubrification manuelle

/A\ VORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Bei der ersten Inbetriebnahme oder nach langeren Standzeiten
der Maschine von Hand 2 bis 3 Tropfen Ol an Nadelstange 4,
Obergreiferhalter 5 und Olbohrung 6 fiir das Nadelstangen-Verbind
ungsstiick geben

Avant la premiére mise en service de la machine et aprés de
longues périodes d’arrét, verser 2 ou 3 gouttes d’huile sur la
barre a aiguille 4, le support du boucleur supérieur 5 et le trou de
graissage 6 du raccord de la barre a aiguille.

HIGH SPEED SEWING

MACHINE OIL \




5. Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile

Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern,
dass das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontrollglas 1.

Aprés avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le t¢émoin de graissage 1.

Silikondl fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR SILICONE OIL Fig.7
/N VORSICHT AVERTISSEMENT S N
O = ,
%Beim Beflllen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst A \ \j \ o » /&77\:
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken. \‘ oy \ \ FF’XS ?%

I - . . o\ 29| \
%Avant de verser de | hunoej silicone dans’le dispositif HR, \L\. — A | <
toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine. ‘% l

Fulllen Sie die Silikonolbehalter 2 und 3 mit Silikonol.

i
Fullen Sie rechtzeitig und regelmaBig Silikondl nach, um 3 /f \
Fadenbruch bzw. Beschadigungen des Nahguts zu vermeiden. , y
. |
Remplissez les réservoirs d’huile silicone 2 et 3. \ { m\i 22\ W
Pour éviter les casses de fil et les endommagements du tissu, VY 2 2 %

remplissez régulierement les réservoirs d’huile silicone. -
S

7
TRl
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Einfadeln

Enfilage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

%Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1. Offnen Sie die Arbeitsplatte 1, den Nadelbruchschutzschild
2, die vordere Abdeckung 3 und die NahfuBstange 4. Nach
dem Einfadeln der Maschine bringen Sie die Teile wieder in
ihre Ausgangsposition zurtck.

2- Bei bereits eingefadelter Maschine

A : Knoten Sie den alten und den neuen Faden aneinander, um die

B Maschine neu einzufadeln. 3. Bei nicht eingefadelter Maschine

- Nadelfaden Fadeln Sie die Maschine gemaB dem an der Maschine
Ziehen Sie den Knoten bis kurz vor die Nadel, schneiden Sie angebrachten Einfadeldiagramm ein.
ihn ab und fadeln Sie die Nadel anschlieBend ein. 3. Quand la machine n’est pas enfilée

C : Greiferfaden, Enfilez la machine en vous référant au diagramme d’enfilage
Schneiden Sie die Knoten ab, nachdem Sie sie durch die figurant sur la machine.

Greiferdse gezogen haben.

1. Ouvrez le plan de travail 1, la Ecran de protection contre le

casse d’aguille 2, le cache avant 3 et la barre pressetissu b e
4. Apres I'enfilage de la machine, replacez les pieces s T %
dans leur position d’origine. I ?( P, &
2. sur une machine déja enfilée N 3 .
A : Nouez 'ancien fil et le nouveau pour =N | T ]
ré-enfiler la machine. i //
B : Fil d’aiguille ) 2
9 e ‘

/
Tirez le fil jusqu’a ce que le nceud se = A L 4
trouve juste devant I'aiguille, coupez-le —/ "’
puis enfilez I'aiguille. > ’ .
C : Fil de boucleur, ‘ / ‘/'/ .
Coupez les nceuds apres les avoir fait
passer a travers I'ceillet du boucleur.

Einfadeldiagramm

Diagramme d’enfilage
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Nadelwechsel

Changement d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

AAchten Sie sorgsam darauf, dass die Nadelspitze lhre Hande
und/oder Finger nicht verletzt.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

AVeillez a ne pas vous blesser avec la pointe de I'aiguille.

Bevor Sie die Nadel wechseln, I6sen Sie erst wie unten abgebildet
die Schrauben 1 (die Schrauben nicht vollstéandig herausdrehen). ‘,A,!“

Drehen Sie die Hohlkehle von der Maschinenvorderseite gesehen Benutzen Sie den Schraubenzieher
nach hinten, setzen Sie die Nadel tief genug ein und ziehen Sie die i mit rotem Griff aus der Zubehdrbox.
Schrauben 1 anschlieBend wieder gut fest.(Abb.11,12)

Utilisez le tournevis a manche

Avant de changer l'aiguille, desserrez les vis 1 comme indiqué rouge contenu dans la boite
ci-dessous (ne pas retirer les vis). d'accessoires.

Tournez I'encoche vers l'arriére de la machine, insérez I'aiguille -
assez profondément et resserrez les vis 1. (Fig.11,12)

Baureihe EXT3200 Abb.11 Abb.12
Série EXT3200 Fig.11 Fig.12

©—4 /1 OK! NO! OK! o
4
1
«Hohlkehle Nadel weit
Encoche genug
einsetzen.
Insérer
I’aiguille assez
% 1

profondément.

Baureihe EX5T200 \) \/

Série EXT5200
|

s

H .
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Einstellen der Nadelfadenspannung

Réglage de la tension du fil d’aiguille

Zum Einstellen der Fadenspannung drehen Sie die beiden
Nadelspannungskndpfe 1, den Legefadenspannungsknopf 2 und
den Greiferfadenspannungsknopf 3 entsprechend.

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie méglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und einwandfreie
Stiche zu produzieren.tension knob 3.

Pour régler la tension du fil, tournez les deux boutons de tension
du fil d’aiguille 1, le bouton de tension du fil de jetage 2 et le
bouton de tension du fil de boucleur 3.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.

Heraus-/Einklappen der PresserfuBBstange

Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange stets die
Maschine ausschalten und ausstecken.

%Avant d’escamoter ou de rabattre la barre presse-tissu,

toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Herausklappen der PresserfuBstange

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 4 nach unten bewegen und Presserfustange 5
herausklappen.

Einklappen der PresserfuBstange

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 4 nach unten bewegen, um die PresserfuBstange 5
wieder einzufahren.
Escamoter la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que l'aiguille se trouve au point
mort haut.
2. Abaisser le levier 4 et escamoter la barre presse-tissu 5.

Rabattre la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que l'aiguille se trouve au point
mort haut.
2. Abaisser le levier 4 pour rentrer la barre presse-tissu 5.

Weniger Mehr

Fadenspannung  Fadenspannung

Pour diminue Pour augmenter
“{latension defil latension defil )

Abb.14

Fig.14

|

s
e




Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der Druck des PresserfuBes sollte so gering wie mdglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichmaBige Stichbildung
gewahrleisten.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais assurer I'entrainement du tissu et une formation réguliére du
point.

1. Loésen Sie Mutter 3. Den Presserfu3druck durch Drehen von
Einstellschraube 4 einstellen.
» Nach der Justierung Mutter 3 wieder anziehen.

tournant la vis de réglage 4.

1. Desserrer I'écrou 3. Régler la pression du pied presseur en
2. Apreés le réglage, resserrer I'écrou 3.

Einstellen des Obertransporteurdrucks

Réglage de la pression du pied entraineur

1 » Mutter 1 I6sen.

2. Den Druck des Obertransporteurs durch Drehen von
Einstellschraube 2 einstellen.
Der Druck des Obertransporteurs sollte so gering wie méglich
sein (damit der Stoff nicht beschédigt wird), aber dennoch
ausreichen, um das Nahgut problemlos zu transportieren.
Obertransporteurdruck erhéhen: Einstellschraube in Richtung
(+) drehen.
Obertransporteurdruck verringern: Einstellschraube in
Richtung (-) drehen.

3. Nach der Justierung Mutter 1 wieder festdrehen.

Hinweis

Wenn der Druck des Obertransporteurs zu leicht ist, kann der
Obertransporteur auf dem Stoff springen und zu ungleichméBigem
Transport fihren und/oder Gerdusche verursachen.

1 » Desserrer I'écrou 1.

2. Régler la pression du pied entraineur en tournant la vis de
réglage 2.
La pression du pied entraineur doit étre aussi faible que
possible (pour ne pas endommager le tissu), mais suffisante
pour assurer un entrainement optimal de 'ouvrage.
Augmenter la pression du pied entraineur : tourner la vis de
réglage dans le sens (+).
Réduire la pression du pied entraineur : tourner la vis de
réglage dans le sens (-).

3. Apres le réglage, resserrer la vis 1.

Remarque
Si la pression du pied entraineur est trop faible, le pied entraineur
peut sauter sur le tissu et I'entrainer de maniére irréguliére et/ou
provoquer des bruits.

Diminuer
la pression

Abb.15
Fig.15

Mehr Druck \
Augmenter la |/ 77
pression g ”

)

Diminuer
la pression

(+) ~
Mehr Druck

Abb.16
Fig.16
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Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

Mutter 1 I6sen.

GroBeres Differentialtransportverhaltnis: Mutter 2 in Richtung
(+) drehen. Das Nahgut wird gerafft.

Kleineres Differentialtransportverhéltnis: Mutter 2 in Richtung
(-) drehen. Das Nahgut wird gedehnt.

Nach dieser Einstellung Mutter 1 wieder festziehen.

Desserrer I'écrou 1.

Augmenter le rapport de différentiel : tourner I'écrou 2 dans le
sens (+). Le tissu se fronce.

Réduire le rapport de différentiel : tourner I'’écrou 2 dans le
sens (-). Le tissu s’étire.

Aprés ce réglage, resserrer I'écrou 1.

Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Stichlange immer das Geréat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la

machine avant de régler la longueur de suture.

1.
2,

Bei gedriicktem Knopf 3 das Handrad 4 so drehen, daB sich
Knopf 3 noch weiter nach innen versenkt.

Befindet sich der Knopf 3 in der in Punkt 1 genannten
Position, so werden durch Drehen des Handrads 4 im
Uhrzeigersinn (Richtung +) langere Stiche und durch Drehen
des Handrads 4 gegen den Uhrzeigersinn (Richtung -)
feinere Stiche erzeugt.

Dehnen
( ) Etirement

7 Abb.18
Qs i
) i \“ Fig.18
Y 4

Hinweis

Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.
Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1.
2,

Remarque

Tout en appuyant sur le bouton 3, tourner le volant 4 de telle
sorte que le bouton 3 s’enfonce encore plus.

Quand le bouton 3 se trouve dans la position décrite dans le
point 1, la longueur des points augmente quand on tourne

le volant 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre (sens +)
diminue quand on tourne le volant 4 dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre (sens -)

A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement de
la longueur de point principale.
Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Abb.19
Fig.19
\\\ //‘
Ausrichtmarkierung
Marque d'alignemen
Léngere Stiche
(+) Points plus

( Kiirzere Stiche

\ (—) Points

plus petits




Einstellen der Transportbewegung des Obertransporteurs

Réglage du mouvement du pied entraineur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Transportbewegung des

Obertransporteurs stets zuerst die Maschine ausschalten und den
Stecker entfernen.

%Pour régler le mouvement du pied entraineur, toujours

commencer par éteindre et débrancher la machine.

1. Zum Justieren Knopf 1 I6sen und Hebel 2 entsprechend
verstellen.
Transportbewegung des Obertransporteurs vergréBern:
Hebel 2 in Richtung (+) stellen. Transportbewegung des
Obertransporteurs verringern: Hebel 2 in Richtung (-) stellen.
2. Nach der Justierung Knopf 1 wieder festdrehen.
Fur die Feinjustierung Knopf 1 I6sen und Schraube 3
entsprechend drehen.
Nach der Justierung Knopf 1 wieder festdrehen.

rHinweis

Bei einfachen Naharbeiten sollten die Kanten des Ober- und
Unterteils am Nahtanfang bzw.- ende aufeinander liegen. Stellen
Sie die Transportbewegung des Obertransporteurs auf den
Transportbetrag der Untertransporteure ein, um diese Einstellung
vorzunehmen. Stimmen Sie die Transportbewegung des
Obertransporteurs auBerdem auf die Eigenschaften des Stoffes
bzw. des Nahguts ab.

Einstellbereich der Transportbewegung des Obertransporteurs
Stellen Sie die Transporteurbewegung des Obertransporteurs je
nach verwendeter Nahmaschine ein (siehe Tabelle auf den Seiten
102 und 103).

Zum Justieren |6sen Sie Schraube 4 und verschieben die
Anschlagstticke 5 und 6 entsprechend.

1. Pour le réglage, desserrer le bouton 1 et régler le levier 2 en
conséquence.
Pour augmenter le mouvement du pied entraineur : déplacer
le levier 2 vers (+). Pour réduire le mouvement du pied
entraineur : déplacer le levier 2 vers (-).

2. Apres le réglage, resserrer le bouton 1.
Pour le réglage de précision, desserrer le bouton 1 et tourner
la vis 3 en conséquence.
Apres le réglage, resserrer le bouton 1.

~Remarque
Pour les coutures conventionnelles, les bords de la couche
supérieure et de la couche inférieure doivent étre superposés au
début et en fin de couture. Pour cela, régler pour le pied
entraineur le méme taux d’entrainement que pour les griffes.
Adapter en outre le mouvement du pied entraineur aux propriétés
du tissu et de I'ouvrage.

Plage de réglage du mouvement du pied entraineur
Régler le mouvement du pied entraineur en fonction de la machine
a coudre utilisée (voir tableau aux pages 102 et 103).

Pour le réglage, desserrer la vis 4 et décaler les butées 5 et 6 en
conséquence.

Abb.20
Fig.20

Abb.21

F\ -
Y2
Fig.21

5 10 12 EWerte auf der Skala)

Valeurs sur I'échelle)

% Die Abbildung zeigt die
/ Position des Wertes “8”

4 auf der Skala.

%La figure représente la
position de la valeur « 8 »
sur I'échelle.
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Einstellen der Obertransporteurhéhe

Réglage de la hauteur du pied entraineur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Obertransporteurhéhe stets zuerst die
Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

% Pour régler la hauteur du pied entraineur, toujours
commencer par éteindre et débrancher la machine.

Der richtige Abstand zwischen Obertransporteur 7 und
Differentialtransporteur 9 hangt vom verwendeten Stoff ab, z. B.
dessen Eigenschaften bzw. Starke (Mindestabstand: 0,2 mm).
Stellen Sie den Abstand so ein, dass der Stoff gleichmaBig
transportiert wird, ohne dass es zu UnregelméaBigkeiten beim
Transport kommt oder der Stoff beschadigt wird.

Hinweis

Stellen Sie sicher, dass der Abstand zwischen Ober- und
Differentialtransporteur mindestens 0,2 mm betragt.

1. Obertransporteur 7 durch Drehen des Handrads in seine
tiefste Stellung bringen.

2. Schraube 8 I6sen und den Abstand zwischen
Obertransporteur 7 und Differentialtransporteur 9 durch
Verschieben von Obertransporteur 7 justieren.

3. Nach der Justierung Schraube 8 wieder festdrehen.

La bonne distance entre le pied entraineur 7 et la griffe différentielle
9 dépend du tissu utilisé, par exemple de ses propriétés et de son
épaisseur (distance minimum : 0,2 mm). Régler I'écartement de
maniere a ce que le tissu soit entrainé correctement, régulierement
et sans endommagement du tissu.

Remarque
Veiller a ce que la distance entre le pied entraineur et la griffe
différentielle soit au moins égale a 0,2 mm.

1. Placer le pied entraineur 7 en position basse en tournant le
volant.

2. Desserrer la vis 8 et régler la distance entre le pied entraineur
7 et la griffe différentielle 9 en déplacant le pied entraineur 7.

3. Apres le réglage, resserrer la vis 8.

Abb.22
Fig.22

3
|3
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AWARNUNG ATTENTION

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Justierung bzw. der Wechsel des Messers hat durch qualifizierte
Mechaniker zu erfolgen.

A Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger an
Messerschneiden!

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage et le remplacement du couteau doivent étre confiés a
des mécaniciens qualifiés.

A Risque de blessure des mains et des doigts par les lames !

Auswechseln des Obermessers

Remplacement du couteau supérieur

1. Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 3 und Obermesser 4 entfernen. Untermesser
durch ein neues ersetzen. Schraube 3 provisorisch
festziehen.

Handrad drehen, bis sich der Obermesserhalter in seiner
tiefsten Stellung befindet. Die Uberlappung von Ober- und
Untermesser sollte 0.5 — 1.0 mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Verschieben des Obermessers nach oben bzw.
unten. Schraube 3 festziehen.

3. Obermesser 4 und Untermesser 6 in der Mitte (A) ihrer
Schneiden Uberkreuzen (siehe Abb.24). Schraube 1 l6sen.
AnschlieBend sicherstellen, daB das Obermesser leicht am
Untermesser anliegt. Schraube 1 festdrehen.

4. Einen Faden zwischen Ober- und Untermesser legen und das
Handrad drehen, um das Schneidergebnis zu tUberprifen.

1. Desserrer la vis 1. Placer le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrer provisoirement la vis 1.

2. Retirer la vis 3 et le couteau supérieur 4. Remplacer le
couteau inférieur par un neuf. Serrer provisoirement la
vis 3. Tourner le volant jusqu’a ce que le porte-couteau
supérieur se trouve dans sa position la plus basse. Régler le
chevauchement des couteaux entre 0.5 et 1.0 mm. Pour le
réglage, décaler le couteau supérieur vers le haut ou le bas.
Serrer la vis 3.

3. Croiser le couteau supérieur 4 et le couteau inférieur 6 au
centre (A) de leurs lames (cf. figure 24). Desserrer la vis 1.
Assurez-vous que le couteau supérieur repose légerement
sur le couteau inférieur. Serrez la vis 1.

4. Placer un fil entre les couteaux et tourner le volant pour
controler le résultat de coupe.

Auswechseln des Untermessers

Remplacement du couteau inférieur

1. Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 5 I6sen. Untermesser 6 entfernen und durch ein
neues ersetzen. Das Untermesser so justieren, daB sich die
Schneide 0 — 0.3 mm unterhalb der Oberkante der Stichplatte
befindet. Schraube 5 anziehen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1. Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans
sa position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.

2. Desserrez la vis 5. Retirez le couteau inférieur 6 et
remplacez-le par un neuf. Réglez le couteau inférieur de telle
sorte que sa lame se trouve a 0 — 0.3 mm en dessous du
bord supérieur de la plague a aiguille. Serrez la vis 5.

3. Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du couteau
supérieur ».

(Abb.A Abb.24
(Fig.A) 4| Fig.24
N~ gt_)er:k?nte der
tichplatte
0.5~1.0mm Bord supérieur
de la plaque
Vo
il

Oberkante der
Stichplatte
Bord supérieur
dela plaque

vz

Abb.25
Fig.25

Oberkante der

0~0.3mm Stichplatte
Bord supérieur
¢ de la plaque

T s

M
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Einstellen der Nahtbreite

Réglage de la largeur de couture

1. Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 3 I6sen. Die Nahtbreite durch Verschieben der
Obermesserklammer 4 nach links bzw. rechts einstellen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1. Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans
sa position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.
+ Desserrez la vis 3. Réglez la largeur de couture en décalant
le porte-couteau supérieur 4 vers la droite ou la gauche.
» Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du couteau
supérieur ».

Schleifen der Messer

Affitage des couteaux

Das Obermesser besteht aus Hartmetall und braucht daher erst
nach langerer Zeit geschliffen zu werden. Das Untermesser sollte
héufiger geschliffen werden, um ein zufriedenstellendes
Schneidresultat zu gewéhrleisten.

Schleifen des Untermessers

Schleifen Sie das Untermesser exakt so wie in der Abbildung
rechts dargestellt. Das unsachgemaBe Schleifen des Untermessers
hat ein schlechtes Schneidergebnis bzw. ein rasches Abstumpfen
der Untermesserschneide zur Folge. Seien Sie beim Schleifen
vorsichtig.

Obermesser

Zum Schleifen des Obermessers ist ein spezieller Messerschleifer
erforderlich. Wenden Sie sich hierzu bitte direkt an Pegasus bzw.
an einen Pegasus-Héandler.

Halten Sie stets ein Ersatzobermesser bereit, um Ausfallzeiten in
Ihrem Betrieb zu vermeiden.

Le couteau supérieur se compose de métal dur et ne nécessite
un affitage qu’au bout d’une trés longue période. Le couteau
inférieur doit étre affté plus souvent afin de garantir une coupe
satisfaisante.

Affatage du couteau inférieur

AffGtez le couteau inférieur exactement comme indiqué sur la figure
de droite. Un mauvais afflitage du couteau inférieur provoque de
mauvais résultats de coupe et une usure rapide de la lame du
couteau inférieur. Procédez donc avec le plus grand soin.

Couteau supérieur

Pour aff(iter le couteau supérieur, il faut utiliser un outil d’affGtage
spécial. Veuillez vous adresser directement a Pegasus ou a un
concessionnaire Pegasus. Ayez toujours un couteau supérieur
neuf en réserve afin d’éviter les temps d’arrét de la production.
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Abb.27
Fig.27
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Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1. Stoffauflageplatte 1 und Presserarm 2 zur Seite schwenken.
Die Schrauben 3 I6sen. AnschlieBend Stichplatte 4
entfernen.

2. Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die
Transporteure reinigen.

3. Nach dem Reinigen dieser Bereiche die Stichplatte 4 mit den
Schrauben 3 wieder anbringen.
Danach die Stoffauflageplatte 1 und den Presserarm 2
wieder anbringen.

1. Rabattre la plaque porte-piece 1 et le bras du pied presseur
2 sur le coté. Desserrer les vis 3. Retirer la plaque a aiguille
4.

2. Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

3. Apres avoir nettoyé ces zones, remonter la plaque a aiguille 4

aI'aide des vis 3, puis remonter la plaque porte-piece 1 et le
bras du pied presseur 2.

Olwechsel

Changement d’huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des
mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieen.

Changez I'huile un mois apres la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I'huile

1. Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 5 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 5 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1. Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 5 située
sur le coté gauche du bac d’huile.
2. Aprés I'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 5.

Abb.28

. Abb.29
I /M\ ‘ Fig.29
[TT] ﬂmi?? X
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Filterkontrolle und —wechsel

Contréle et remplacement du filtre

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Kontrollieren bzw. Wechseln des Olffilters stets zuerst
die Maschine abschalten und ausstecken.

%Avant de contréler ou de remplacer le filtre a huile, toujours
mettre la machine hors service et la débrancher.

Ist der Filter 4 mit Staub bzw. Schmutz verstopft, so erfolgt keine
ordnungsgemaBe Schmierung der Maschine.

Uberpriifen Sie den Filter 4 alle sechs Monate. Reinigen bzw.
tauschen Sie ihn gegebenenfalls aus.

Filter ausbauen (Abb.30)

Entfernen Sie die Teile 1 bis 4 wie abgebildet und tberprifen Sie
den Filter.

Ist der Filter 4 beschadigt, so ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

Quand le filtre 4 est bouché par la poussiére ou les impuretés, la
machine n’est pas lubrifiée correctement.

Contrdlez le filtre 4 tous les six mois. Au besoin, nettoyez-le ou
remplacez-le.

Démonter le filtre (Fig.30)
Retirez les pieces 1 a 4 comme indiqué sur la figure et controlez le
filtre. Si le filtre 4 est endommagé, remplacez-le par un neuf.

Abb.30




Positionieren und Einstellen des Fadengebers

Positionnement et réglage du releveur de fil.

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Nadelfadengebers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil d’aiguille doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Stellen Sie den Abstand zwischen der Seite des Kopfdeckels und
dem Nadelfadengeber ein, wenn sich der Nadelfadengeber 1 in
seinem unteren Totpunkt befindet.

Lésen Sie dazu die Schrauben 2.

Réglez la distance entre le coté de la plaque frontale et le releveur
de fil d’aiguille quand le releveur de fil d’aiguille 1 se trouve au
point mort bas.

Pour cela, desserrez les vis 2.

Positionieren der Fadenfiihrungen / Einstellen der
Fadenmenge vom Nadelfadengeber

Positionnement des guide-fil
Réglage du débit de fil du releveur de fil d’aiguille

Die Position der einzelnen Fadenfuhrungen ist von Maschine zu
Maschine verschieden. Die Nadelfadenfihrungen sind je nach
verwendeter Maschine bei Nadelfadengeber in oberem und
unterem Totpunkt einzustellen.

La position des différents guide-fil varie en fonction de la machine.
Les guide-fil doivent étre réglés au point mort haut ou au point mort
bas du releveur de fil d’aiguille, en fonction de la machine utilisée.

Baureihe EXT3200 Justieren der Nadelfadenfiihrungen
Losen Sie die Schrauben 7 bis 10. Justieren Sie die
Fadenfihrungen 3 bis 5, indem Sie die Fadenfihrungs-Halterung
6 in Pfeilrichtung verschieben.

Mehr Faden: Die einzelnen Fadenfihrungen in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Fadenfihrungen in Pfeilrichtung (-)
verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 7 bis 10 wieder festziehen.

Série EXT3200 Réglage des guide-fil

Desserrez les vis 7 a 10. Réglez les guide-fil 3 a 5 en décalant le
passage de fil d’aiguille 6 dans le sens de la fleche.

Augmenter le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de
la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de la
fleche (-).

Apres le réglage, serrer les vis 7 a 10.

Abb.31

Fig.31
EXT3200 Abb.32
9 mm Fig.32
Kopideciel EXT3215(16)H-A05
Plague fontale EXT3216H-45P1,C5P1
:8 mm
EXT5200
Kopfdeckel 7 mm
opfdecke
Plaque frontale = S

Abb.33
Fig.33

(=)

Stellen Sie die Fadenfiihrungen 4 und 5 seitlich so ein, daB
sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den beiden
Zangen der einzelnen Fadenfiihrungen befindet.

Réglez les guide-fil 4 et 5 en le décalant sur le c6té de telle
sorte que le releveur de fil daiguille se trouve au milieu
entre les deux pinces de chaque guide-fil.

Kommt es zu einer unsauberen Stichbildung beim
Doppelkettenstich, weil der Nadelfaden zu schnell vom
Greifer freigegeben wird, so sollte die Fadenfiihrung 4
durch entsprechendes Positionieren nach vorne bzw.
hinten eingestellt werden.

Si la formation des points de chainette laisse a désirer car

le fil daiguille est libéré trop t6t par le boucleur, il faut régler
le guide-fil 4 en le déplagant vers 'avant ou vers I'arriére.
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EXT3200 Positionieren der Fadenfuhrungen
EXT3200 Positionnement des guide-fil

@EXT3216-02, 03, 42
@EXT3244-03

e

=l

Il
(%)

N
<
S

Die Mitte der Schraube mittig im Schlitz ausrichten.
Placer le centre de la vis au milieu de la fente.

Abb.34
Fig.34

@EXT3216-02, 03, 42
Stitchtyp : 516
Type de point: 516

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre 'aréte de 1.

@EXT3244-03

Stitchtyp  : 514+401
Type de point: 5144401

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

= 5

Ausrichten
Positionner

»

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.

@EXT3215H-A05
@EXT3216H-A05
@EXT3216H-45P1

3

Oberste Position
La plus haute position

@EXT3215H-A05
Stitchtyp : 515
Type de point : 515
@EXT3216H-A05,45P1

Stitchtyp  : 516
Type de point : 516

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

5

Ausrichten
Positionner

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.
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EXT3200 Positionieren der Fadenfuhrungen

Abb.35

EXT3200 Positionnement des guide-fil @EXT3215-A04 Fig.35
Stitchtyp : 515
Type de point : 515
OEXT3215-A04 Nadel in unterem Totpunkt Nadel in oberem Totpunkt
@EXT3216-A04 Aiguille au point mort bas Aiguille au point mort haut
@EXT3244-A04
2mm
A
i A
m r—‘_} /5
\ Anlage
-% §| 7 Contact
3
A
S
Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre 'aréte de 1.
@EXT3216-A04 @EXT3244-A04
Stitchtyp : 516 Stitchtyp : 5144401

Type de point: 516

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

An Linie A
ausrichten.

L’orienter
parallelement
alaligne A.

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.

Type de point: 5144401

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

5

Ausrichten
Positionner

Die Mitte der Ose an der Kante'von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.
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Baureihe EXT5200 Justieren der Nadelfadenfiihrungen

Abb.36

; e , e 13 (# Fig.36
Loésen Sie die Schrauben 12 und 14. Justieren Sie die *
Nadelfadenfiihrung 11 und den Nadelfadenfiihrungshalter 13 ﬁ;
durch Verschieben in Pfeilrichtung. o Y{m=)

Mehr Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den Nadelfadenfu B
hrungshalter in Pfeilrichtung (+) verschieben. <
Weniger Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den Nadelfadenfu
hrungshalter in Pfeilrichtung (=) verschieben.
Nach der Justierung Schrauben 12 und 14 wieder festziehen.
Série EXT5200 Réglage des guide-fil
Desserrez les vis 12 et 14. Réglez le guide-fil d’aiguille 11 et le
support 13 du guide-fil d’aiguille en les décalant dans le sens de la
fleche.
Augmenter le débit :\Decaler le guide-fil et le support du guide-fil Stellen Sie die Fadenfiihrung 11 seitiich so ein, da8
dans le sens de la fleche (+). sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den
Réduire le débit : Décaler le guide-fil et le support du guide-fil dans beiden Zangen der einzelnen Fadenfiihrungen
le sens de la fleche (-). befindet.
Apres le réglage, serrer les vis 12 et 14. Réglez le guide-fil 11 en le décalant sur le coté de
telle sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve
EXT5200 Positionieren der Fadenfihru ngen au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.
EXT5200 Positionnement des guide-fil
@EXT5204-02 @EXT5214-03, M03, 43, 84, 84BA @EXT5205-12 Abb.37
Stitchtyp : 504 54S1,54S2,C3P1,C3P2 Stitchtyp : 504 +505 Fig.37
Type de point : 504 Stitchtyp : 514 Type de point : 504 +505
. Type de point : 514
Nadel in unterem Totpunkt Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas Nadel in unterem Totpunkt Aiguille au point mort bas
Aiguille au point mort bas
Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten. )
) Placer la limite supérieure de I'eeilet contre Iaréte de 1. Ausrichten
Aus_rlphten Positionner
Positionner

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionnel

Ausrichten
Positionner

@EXT5214H-55
Stitchtyp : 514
Type de point : 514

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.




Positionieren des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers und der Fadenfilhrungen
Einstellen der Fadenmenge vom Doppelkettenstich-

Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur point
de chainette et des guide-fil Réglage du débit de fil
du releveur de fil de boucleur point de chainette

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Punkt A an Doppelkettenstichgreifer 1 an der Oberkante
der Halterung ausrichten. Dazu Schrauben 2 I6sen und den
Doppelkettenstichgreifer 1 drehen.

3. Punkt B an Fadenfiihrung 3 des Fadengebers an Punkt B
von Doppelkettenstichgreifer 1 ausrichten. Dazu Schraube 4
|6sen und die Fadenflihrung 3 des Fadengebers nach oben
bzw. unten verschieben.

4. Zum Einstellen der Fadenfiihrungen 5 und 6 die Schrauben
7 und 8 I6sen und die Fihrungen 5 und 6 nach links bzw.
rechts verschieben (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die Fuhrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die Fihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (-)
verschieben.

1 » Tourner le volant jusqu’a ce que l'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Positionner le point A du boucleur point de chainette 1
contre le bord supérieur du support. Pour cela, desserrer les
vis 2 et tourner le boucleur point de chainette 1.

3. Positionner le point B du guide-fil 3 du releveur de fil contre
le point B du boucleur point de chainette 1. Pour cela,
desserrer la vis 4 et décaler le guide-fil 3 du releveur de fil
vers le haut ou vers le bas.

4. Pour régler les guide-fil 5 et 6, desserrer les vis 7 et 8 et
décaler les guides 5 et 6 vers la droite ou la gauche (cf.
figure).

Augmenter le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens
de la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens de
la fleche (-).

Abb.38
Fig.38

1 Oberkante der
Halterung
Bord supérieur
du support

Abb.39
Fig.39

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

7 5
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Positionieren des Greiferfadenziehers und
der -fiihrungen
Einstellen der Fadenmenge vom Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur et des guide-fil
de boucleur
Réglage du débit de fil du releveur de fil de boucleur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

1.

Greiferfadenzieher 1 und 2 bei Untergreiferposition

ganz rechts einstellen. Die Standardpositionen beider
Greiferfadenzieher ist auf Seite 99 dargestellt. Fir diese
Einstellung Schrauben 3 und 4 I6sen und anschlieBend die
beiden Greiferfadenzieher 1 und 2 verschieben.

Mehr Greiferfaden: Die Greiferfadenzieher 1 und 2 in
Richtung (+) verschieben.

Weniger Greiferfaden: Die Greiferfadenzieher 1 und 2 in
Richtung (-) verschieben.

Justieren Sie Greiferfadengeber 5 indem Sie Bezug nehmen
auf die standard Einstellwerte auf Seite 99. Schraube 6 I6sen
und Greiferfadenzieher 5 entsprechend verschieben (siehe
Abb. 40).

Mehr Greiferfaden: Den Greiferfadenzieher 5 in Richtung (+)
verschieben.

Weniger Greiferfaden: Den Greiferfadenzieher 5 in Richtung
(-) verschieben.

Justieren Sie die Greiferfadenfihrer 7 und 8 indem Sie
Bezug nehmen auf die standard Einstellwerte auf Seite 99.
Schrauben 9 und 10 I6sen und die Greiferfadenfuhrungen 7
und 8 entsprechend verschieben.

Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 7 und 8 in
Richtung (+) verschieben.

Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 7 und 8 in
Richtung (-) verschieben.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1.

Régler les releveurs de fil de boucleur 1 et 2 quand le
boucleur inférieur est complétement a droite. Les positions
standard des deux releveurs de fil de boucleur sont
représentées a la page 99. Pour ce réglage, desserrer les vis
3 et 4 puis décaler les deux releveurs de fil de boucleur 1 et
2.

Augmenter le débit du fil de boucleur : Décaler les releveurs
de fil de boucleur 1 et 2 dans le sens de la fleche (+).
Réduire le débit du fil de boucleur : Décaler les releveurs de
fil de boucleur 1 et 2 dans le sens de la fléche (-).

Régler le releveur de fil de boucleur 5 en se référant

aux valeurs de réglage standard indiquées a la page 99.
Desserrer la vis 6 et décaler le releveur de fil de boucleur 5
en conséquence (cf. fig. 40).

Augmenter le débit du fil de boucleur : décaler le releveur de
fil de boucleur 5 dans le sens (+).

Réduire le débit du fil de boucleur : décaler le releveur de fil
de boucleur 5 dans le sens (-).

Régler les guide-fil de boucleur 7 et 8 en se référant

aux valeurs de réglage standard indiquées a la page 99.
Desserrer les vis 9 et 10 et décaler les guide-fil de boucleur 7
et 8 en conséquence.

Augmenter le débit du fil de boucleur : Décaler les guide-fil de
boucleur 7 et 8 dans le sens de la fleche (+).

Réduire le débit du fil de boucleur : Décaler les guide-fil de
boucleur 7 et 8 dans le sens de la fleche (-).

Abb.40
Fig.40




Montieren und Justieren der Blindsaumfiihrung

Montage et réglage du guide-ourlet a points invisibles

Blindsaumflihrung montieren , _
Montage du guide-ourlet a points invisibles ‘

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker Halterung

entfernen. Dann die Blindsaumflihrung von autorisiertem Bord inférieur A du
Fachpersonal justieren lassen. 1) E/ sup;?ort/

Oberkante B der
Stoffauflageplatte
Bord supérieur B de la
plague porte-piece

Abb.42
Fig.42

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine. -
Le montage du guide-ourlet & points invisibles doit étre confié a un
personnel qualifié.

1. Die Unterkante A der Halterung an Blindsaumfiihrung 1 sollte
parallel zu Oberkante B der Stoffauflageplatte sein. Zudem
sollte die Unterkante A so nahe wie mdglich an Oberkante B
sein, jedoch nicht daran anliegen. Nach der Einstellung die
Blindsaumftihrung mit den Schrauben 2 befestigen.

Stichloch
Trou d’aiguille

2. Die seitliche Kante C von Halterung 3 an der Mitte des
Nadeleinstichlochs ausrichten. Zum Justieren Schraube 4
I6sen und Knopf 5 in Richtung d bzw. e drehen.

@ Verschieben von Stofffiihrung 3 in Richtung D: Knopf 5 in
Richtung d drehen.
@ Verschieben von Stofffiihrung 3 in Richtung E: Knopf 5 in
Richtung e drehen.

Nach der Justierung Schraube 4 festdrehen. ~ ('—\_E]i

3. Der Abstand zwischen Stofffuhrung 6 und Halterung 3
sollte auf die Starke des verwendeten Stoffes abgestimmt
sein. Zum Justieren Stoffflihrung 6 nach rechts bzw. links
verschieben. Nach der Justierung Schraube 7 festdrehen.

Abb.43

1. Le bord inférieur A du support du guide-ourlet 1 doit étre
paralléle au bord supérieur B de la plaque porte-piece. En
outre, le bord inférieur A doit étre aussi proche que possible
du bord supérieur B, mais ne pas le toucher. Aprés le
réglage, fixer le guide-ourlet a points invisibles a I'aide des vis
2.

2. Régler le c6té C du support 3 au centre du trou d’aiguille.
Pour le réglage, desserrer la vis 4 et tourner le bouton 5 vers
doue. E
@ Décaler le guide-ouvrage 3 dans la direction D : tourner le
bouton 5 vers d.

@ Décaler le guide-ouvrage 3 dans la direction E : tourner le Abb.44
bouton 5 vers e. Fig,44
Apres le réglage, serrer la vis 4.

3. La distance entre le guide-ouvrage 6 et le support 3 doit étre
adaptée a I'épaisseur du tissu utilisé. Pour le réglage, décaler
le guide-ouvrage 6 vers la gauche ou la droite. Apres le
réglage, serrer la vis 7.

6 Starke des Nahguts
Epaisseur de I'ouvrage
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Blindsaumflhrung verwenden
Utilisation du guide-ourlet a points invisibles

1.
2,

Die Maschine einschalten.

Stofffuhrung 1 nach oben stellen. An der Stoffkante einen
Blindsaum bilden (siehe Abb. 46). Die gefaltete Stoffkante in
die Stofffuhrung 1 einlegen.

Den PresserfuB durch Druck auf das PresserfuBlifterpedal 3
[Gften.

PresserfuBlufterpedal 3 in die Ausgangsposition
zuruickstellen. Dann Stofffuhrung 1 absenken und dabei mit

dem PresserfuB auf das Nahgut driicken.

Durch Druck auf FuBpedal 2 mit dem Nahen beginnen.

Mettre la machine en marche.

Relever le guide-ouvrage 1. Former un ourlet invisible sur

le bord de I'ouvrage (cf. fig. 46). Insérer le bord plié dans le
guide-ouvrage 1.

Relever le pied presseur en appuyant sur la pédale 3.
Replacer la pédale du pied presseur 3 en position d’origine.
Abaisser le guide-ouvrage 1 et le presser sur I'ouvrage avec

le pied presseur.

Commencer a coudre en appuyant sur la pédale 2.

Abb.45
Fig.45

Abb.46
Fig.46




Saumbreite einstellen
Réglage de la largeur de I'ourlet

Stellen Sie die Saumbreite ein, indem Sie Fihrung 3 nach links
bzw. rechts verschieben.

@ Breiterer Saum: Fiihrung 3 nach links verschieben.

@ Schmélerer Saum: Fiihrung 3 nach rechts verschieben

Régler la largeur de I'ourlet en décalant le guide 3 vers la gauche
ou la droite.

@ Elargir I'ourlet : décaler le guide 3 vers la gauche.

@ Rétrécir I'ourlet : décaler le guide 3 vers la droite.

Abb.49
Fig.49

Erstklassige Blindsaume erzeugen
Confection d’ourlets a points invisibles de qualité supérieure

1. So nah wie méglich an der umgeschlagenen Kante A entlang
nahen und dabei sicherstellen, dass sich der Saum wegen

ausgelassener Stiche, Lagenverschiebung, etc. nicht verzieht.

Es sollte eine Feineinstellung der seitlichen Position von
Halterung 4 vorgenommen werden. Flr diese Einstellung
Schraube 5 16sen und Knopf 6 in Richtung b bzw. ¢ drehen.

@ Stofffihrung 4 in Richtung B verschieben: Knopf 6 in
Richtung b drehen.

@ Stofffihrung 4 in Richtung C verschieben: Knopf 6 in
Richtung ¢ drehen.

Nach der Justierung Schraube 5 wieder anziehen.

2. Wenn sich die Starke des verwendeten Nahguts andert,
sollten Sie den Abstand zwischen Stofffihrung und Halterung
neu justieren (siehe ,Blindsaumfiihrung montieren” auf Seite
89).

1. Coudre le plus pres possible du bord replié A et veiller a ce
que l'ourlet ne se décale pas en raison de points manqués
ou de décalages des couches, etc. Régler avec précision la
position latérale du support 4. Pour cela, desserrer la vis 5 et
tourner le bouton 6 vers b ou c.

@ Décaler le guide-ouvrage 4 vers B : tourner le bouton 6
vers b.

@ Décaler le guide-ouvrage 4 vers C : tourner le bouton 6
vers C.

Apres le réglage, resserrer la vis 5.

2. Si I'épaisseur de I'ouvrage varie, il est préférable de
réajuster I'écartement entre le guide-ouvrage et le support
(voir « Montage du guide-ourlet a points invisibles », page
89).

/
|

T
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Abb.50
Fig.50

Umgeschlagene

Bordreplié A )=
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Montieren und Justieren der Krauseleinrichtung

Montage et réglage du dispositif de froncage

Krauseleinrichtung montieren
Montage du dispositif de froncage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Kriuseleinrichtung von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le montage du dispositif de frongage doit étre confié a un
personnel qualifié.

1. Den PresserfuBarm zur Seite herausklappen (siehe
“Herausklappen des PresserfuBarms auf Seite 74).

2. Krauseleinrichtung 1 mit den Schrauben 2 befestigen. Die
Spitze von Krauselblech 3 der Krauseleinrichtung 1 sollte
leicht an der Oberkante der Stichplatte anliegen.

3. Schraube 4 I6sen. Schraube 4 in der Mitte des Schlitzes von
Halterung 5 positionieren. Dazu Halterung 5 entsprechend
verschieben. Nach der Justierung Schraube 4 wieder
festdrehen.

4. Das Krauselblech 3 an der Krauseleinrichtung 1 mit den
Schrauben 6 befestigen. Nun sollte der Abstand zwischen
der Spitze des Krauselblechs 3 und dem Nadeleinstichloch
1 mm betragen. Der Abstand zwischen der linken Kante
des Krauselblechs 3 und dem Nadeleinstichloch fur das
Overlocknéhen sollte 12 mm betragen.

5. Den PresserfuBarm wieder einklappen. Den PresserfuB3 7
durch Druck auf das PresserfuBlufterpedal Iiften. Bei dieser
Stellung von PresserfuBB und Krauselblech sollte der Abstand
zwischen der Unterkante von Krauselblech 3 und der
Oberkante der Stichplatte 8 3 mm betragen.

Fur diese Einstellung Mutter 9 16sen und Randelschraube 10
entsprechend drehen.

@ Krauselblechhohe vergroBern: Randelschraube 10 gegen
den Uhrzeigersinn in Richtung (+) drehen.

@ Krauselblechhohe verringern: Randelschraube 10 im
Uhrzeigersinn in Richtung (-) drehen.

Nach der Justierung die Mutter 9 wieder festdrehen.

1. Rabattre le bras du pied presseur vers le c6té (voir « Rabattre
le bras du pied presseur », page 74).

2. Fixer le dispositif de froncage 1 a I'aide des vis 2. La pointe
de la plaque de frongage 3 du dispositif de froncage 1 doit
légerement toucher le bord supérieur de la plague a aiguille.

3. Desserrer la vis 4. Placer la vis 4 au centre de la fente du
support 5. Pour cela, décaler le support 5. Apres le réglage,
resserrer la vis 4.

4. Fixer la plaque de froncage 3 au dispositif de froncage 1 a
I'aide des vis 6. La distance entre la pointe de la plaque de
frongage 3 et le trou d’aiguille 1 doit maintenant étre égale
a1 mm. La distance entre le bord gauche de la plaque de
froncage 3 et le trou d’aiguille pour la couture overlock doit
maintenant étre égale a 12 mm.

5. Rabattre le bras du pied presseur. Relever le pied presseur
7 en appuyant sur la pédale. Dans cette position du pied
presseur et de la plaque de frongage, la distance entre le
bord inférieur de la plaque de frongage 3 et le bord
supérieur de la plaque a aiguille 8 doit étre égale a 3 mm.
Pour le réglage, desserrer I'écrou 9 et tourner la vis moletée
10 en conséquence.

@ Remonter la plague de frongage : tourner la vis moletée 10

dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre (+).

@ Abaisser la plaque de frongage : Tourner la vis moletée 10
dans le sens des aiguilles d’'une montre (-).

Apres le réglage, resserrer I'écrou 9

EXT3200 EXT5200 Abb.52
Fig.52
1mm imm &
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Abb.53
Fig.53
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Kréuseleinrichtung verwenden
Utilisation du dispositif de froncage

1.
2,

3.

Die Maschine einschalten.

Stellen Sie PresserfuB 2 und Krauselblech 3 nach oben,
indem Sie auf das PresserfuBltfterpedal 1 driicken.

Die obere Stofflage unter Stofffihrung 3 positionieren. Die
untere Stofflage unter PresserfuB 2 schieben, bis sie in der
Nahe des Nadeleinstichlochs ist.

Das PresserfuBlifterpedal 1 ein wenig in Richtung
Ausgangsstellung zurtickgleiten lassen. Bei dieser Stellung
des PresserfuBlifterpedals sollte Krauselblech 3 die untere
Stofflage andriicken, obwohl PresserfuB3 2 geliftet ist.
Schieben Sie die obere Stofflage so weit unter den
PresserfuB, bis deren vordere Kante auf der Kante der
unteren Stofflage zu liegen kommt.

Das PresserfuBlifterpedal 1 in die Ausgangsstellung
zurlickbringen, so dass der Presserfuf3 nun auf den Stoff
drickt. Durch Druck auf FuBpedal 4 mit dem Néhen
beginnen.

Mettre la machine en marche.

Presser la pédale du pied presseur 1 pour relever le pied
presseur 2 et la plaque de frongage 3.

Placer la couche de tissu supérieure sous le guide-ouvrage 3.

Insérer la couche de tissu inférieure sous le pied presseur 2
jusqu’a ce gu’elle soit proche du trou d’aiguille.

Faire légerement glisser la pédale du pied presseur 1 en
direction de la position d’origine. Dans cette position de la
pédale du pied presseur, la plaque de froncage 3 doit
appuyer sur la couche inférieure de tissu, bien que le pied
presseur 2 soit relevé. Insérer la couche de tissu supérieure
sous le pied presseur jusqu’a ce que son bord avant se
superpose sur le bord de la couche inférieure.

Replacer la pédale du pied presseur 1 dans sa position
d’origine — le pied presseur repose alors sur le tissu.
Commencer a coudre en appuyant sur la pédale 4.

Abb.55
Fig.55

Untere Stofflage

Couche de tissu
inférieure

Abb.57
Fig.57

Obere Stofflage

Couche de tissu
superieure

Untere Stofflage

Couche de tissu
inférieure

Abb.58
Fig.58

Abb.59
Fig.59
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Einstellen des Transportbetrags des Obertransporteurs fiir die obere Lage
Réglage du taux d'entrainement du pied entraineur pour la couche supérieure

Diese Einstellung erfolgt durch Justieren der Transportbewegung
des Obertransporteurs.

Knopf 1 l6sen.

@ Transportbewegung des Obertransporteurs fir die obere Lage
vergréBern: Hebel 2 in Richtung (+) stellen.

@ Transportbewegung des Obertransporteurs fur die obere Lage
verringern: Hebel 2 in Richtung (-) stellen.
Nach der Justierung Knopf 1 wieder festdrehen.

Fur die Feinjustierung Knopf 1 I6sen.

@ Transportbewegung des Obertransporteurs fiir die obere Lage
vergroBern: Schraube 3 in Richtung (+) drehen.

@ Transportbewegung des Obertransporteurs fur die obere Lage
verringern: Schraube 3 in Richtung (-) drehen.

Nach der Justierung Knopf 1 wieder festdrehen.

Pour ce réglage, il faut régler le mouvement du pied entraineur.

Desserrer le bouton 1.

@ Augmenter le mouvement du pied entraineur pour la couche
supérieure : déplacer le levier 2 vers (+).

@ Réduire le mouvement du pied entraineur pour la couche
supérieure : déplacer le levier 2 vers (-).
Apres le réglage, resserrer le bouton 1.

Pour le réglage de précision, desserrer le bouton 1.

@ Augmenter le mouvement du pied entraineur pour la couche
supérieure : tourner la vis 3 dans le sens (+).

@ Réduire le mouvement du pied entraineur pour la couche
supérieure : tourner la vis 3 dans le sens (-).
Apres le réglage, resserrer le bouton 1.

Erstklassige Krauselarbeiten erzielen
Travaux de frongage de qualité supérieure

Abb.61
Fig.61

Damit beim Krauseln bessere Ergebnisse erzielt werden, sollte
der Abstand zwischen Krauselblech 5 und dem PresserfuB3 auf
die Eigenschaften bzw. die Starke des verwendeten Nahguts
feinjustiert werden.

Position des Krauselblechs einstellen

Loésen Sie die Schrauben 4 und verschieben Sie dann
Krauselblech 5 nach vorne bzw. hinten.

Nach der Justierung drehen Sie die Schrauben 4 wieder fest.

Anpressdruck einstellen

Schraube 6 l6sen.

@ PresserfuBdruck erhdhen: Halterung 7 in Richtung (+)
verschieben.

@ PresserfuBdruck verringern: Halterung 7 in Richtung (-)
verschieben.

Pour obtenir de meilleurs résultats de frongage, la distance entre la
plaque de froncage 5 et le pied presseur doit étre parfaitement
réglée en fonction des propriétés et de I'épaisseur du tissu utilisé.

Régler la position de la plaque de frongage

Desserrer les vis 4 et décaler la plaque de frongage 5 vers I'avant
ou l'arriere.
Apres le réglage, resserrer les vis 4.

Réglage de la pression

Desserrer la vis 6.

@ Augmenter la pression du pied presseur : décaler le support 7
dans le sens (+).

@ Réduire la pression du pied presseur : décaler le support 7 dans
le sens (-).




Montieren und Einstellen der Paspeleinrichtung

Montage et réglage du dispositif a passepoiler

Paspeleinrichtung montieren
Montage du dispositif de passepoil

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Paspeleinrichtung von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du dispositif a passepoiler doit étre confié a un
personnel qualifié.

1.
2,

Den PresserfuBarm zur Seite herausklappen (siehe
“Herausklappen des PresserfuBarms auf Seite 74).

Paspeleinrichtung 1 mit Schraube 2 montieren.
Sicherstellen, dass die Unterkante von Paspelfiihrung 3 des
Paspelapparats 1 leicht an der Oberkante der Stichplatte
anliegt.

Kordelfihrung 4 mit Schraube 5 an der Maschine befestigen
(siehe Abb. 62).

Sicherstellen, dass Fuhrung A an Paspelapparat 1 seitlich auf
selber Héhe mit Paspelfiihrung B des PresserfuBes steht. Ist
dies nicht der Fall, Schrauben 4 I6sen und den
Paspelapparat 1 zum Justieren nach links bzw. rechts
verschieben. Nach der Justierung die Schrauben 4 wieder
festdrehen.

AuBerdem sicherstellen, dass der Abstand von der linken
Kante der Paspelfiihrung 3 zur Schneidposition genauso breit
ist wie die abzuschneidende Stoffkante. Dann Paspelapparat
1 und Paspelfiihrung 3 mit Schraube 4 befestigen.

Rabattre le bras du pied presseur vers le c6té (voir « Rabattre
le bras du pied presseur », page 74).

Monter le dispositif a passepoiler 1 a l'aide de la vis 2.

Veiller a ce que le bord inférieur du guide-passepoil 3 du
dispositif 1 touche légerement le bord supérieur de la plaque
a aiguille.

Fixer le guide-cordon 4 a la machine a I'aide de la vis 5 (cf.
fig. 62).

Veiller a ce que le guide A de I'appareil a passepoiler 1 soit
a la méme hauteur que le guide B du pied presseur. Si ce
n'est pas le cas, desserrer les vis 4 et décaler I'appareil a
passepoiler 1 vers la droite ou la gauche. Aprés le réglage,
resserrer les vis 4.

Veiller en outre a ce que la distance entre le bord gauche

du guide-passepoil 3 et la position de coupe soit égale a la
largeur devant étre coupée sur le bord de I'ouvrage. Ensuite,
fixer 'appareil a passepoiler 1 et le guide-passepoil 3 a I'aide
de lavis 4.

Abb.62
Fig.62

Abb.63
Fig.63

Eg)berkante der
Stichplatte

Bord supérieur

-

/ ~de la plaque
&

| q— Schneidbreite
Largeur de coupe

Abb.64
Fig.64
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Abb.65
Band und Kordel positionieren - | Fig.65
Positionnement du ruban et du cordon b AT

1. Den Paspelapparat 1 in Pfeilrichtung herausklappen (siehe
Abb. 65).

2. Kordel 2 in der Reihenfolge A bis C aus Abb. 65 einlegen.

3. Band 3 in der Reihenfolge D bis G aus Abb. 66 in die
Bandflihrung einlegen. Damit das Band gleichméBig
zugeflihrt wird, muss die Spannung des Bandes Uber die
Punkte E bis G eingestellt werden. Nachdem Band 3 in
den Paspelapparat 1 eingelegt wurde, muss sichergestellt
werden, dass Band 3 ordnungsgeman eingefasst wird und
Kordel 2 umschlieBt.

Nach dem Einklappen der Paspelapparats 1 missen Kordel
2 und Band 3 in der Nahe des Nadeleinstichlochs sein. Die
Kordel sollte 2 cm tber das Ende des Paspelapparats 1
hinausstehen (siehe Fig. 66).

4. PresserfuBlifterpedal 4 dricken und den PresserfuB 5 Itften.
Paspelapparat 1 wieder einklappen. Darauf achten, dass
Kordel 2 in Paspelfiihrung H am PresserfuB liegt. Das
PresserfuBlufterpedal in die Ausgangsstellung zurlickbringen.

1. Rabattre I'appareil a passepoiler 1 dans le sens de la fleche
(cf. fig. 65).

+ Poser le cordon 2 en suivant les étapes A a C (fig. 65).

+ Poser le ruban 3 dans le guide-ruban en suivant les étapes D
a G de la figure 66. Pour que le ruban soit alimenté
régulierement, il faut régler sa tension aux points E a G.
Aprées avoir posé le ruban 3 dans I'appareil a passepoiler 1,
vérifier que le ruban 3 est correctement bordé et entoure bien
le cordon 2.

Une fois le dispositif de I'appareil a passepoilerl 1 en place, le
cordon 2 et le ruban 3 doivent se trouver a proximité du trou
d’aiguille. Le cordon doit dépasser de 2 cm au-dessus de
I'extrémité de I'appareil a passepoiler 1 (cf. fig. 66).

4. Presser la pédale du pied presseur 4 et relever le pied
presseur 5. Rabattre I'appareil a passepoiler 1. Veiller a ce
que le cordon 2 se positionne dans le guide-passepoil H du
pied presseur. Replacer la pédale du pied presseur dans sa
position d’origine.

Abb.68
| Fig.68
7




Paspeleinrichtung verwenden
Utilisation du dispositif a passepoiler

1.
2,

Die Maschine einschalten.

Lassen Sie die Maschine mit dem FuBpedal an, um eine
Probenaht mit Band und Kordel auf dem Nahgut
durchzufihren.

PresserfuBlifterpedal 2 driicken, um PresserfuB 3 zu
lGften. Die obere und untere Stofflage unter den Presserfu3 3
schieben, bis sie in der Nahe des Nadeleinstichlochs sind.

Das PresserfuBlifterpedal 2 in die Ausgangsstellung
zurlickbringen, so dass der Presserfuf3 nun auf den Stoff
drickt. Durch Druck auf FuBpedal 1 mit dem Néhen
beginnen.

Mettre la machine en marche.

Faire démarrer la machine a I'aide de la pédale pour réaliser
une couture d’essai avec ruban et cordon sur I'ouvrage.

Presser la pédale du pied presseur 2 pour relever le pied
presseur 3. Insérer les couches de tissu inférieure et
supérieure sous le pied presseur 3 jusqu’a ce qu’elles soient
proches du trou d’aiguille.

Replacer la pédale du pied presseur 2 dans sa position
d’origine — le pied presseur repose alors sur le tissu.
Commencer a coudre en appuyant sur la pédale 1.

Abb.69

T Fig.69

__ Abb.70
Fig.70

Abb.71
Fig.71

Untere Stofflage

Couche de tissu
inférieure

Obere Stofflage

Couche de tissu
supeérieure

Abb.72
Fig.72
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Erstklassige Paspelarbeiten erzielen
Réalisation de passepoils de qualité supérieure

Die richtige seitliche und vertikale Position des Paspelapparats und
der richtige PresserfuBdruck hangen vom verwendeten Stoff ab,

z. B. dessen Eigenschaften bzw. Starke.

Eine Feineinstellung sollte vorgenommen werden, um ein besseres
Ergebnis bei den Paspelarbeiten zu erzielen.

Vertikale Position des Paspelapparats einstellen
Lésen Sie die Schrauben 4. Verschieben Sie den Paspelapparat 5
nach oben bzw. unten. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 4 wieder fest.

Seitliche Position des Paspelapparats einstellen
Lésen Sie die Schrauben 6. Verschieben Sie den Paspelapparat 5
nach links bzw. rechts. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 6 wieder fest.

Hinweis

Paspelapparat 5 und Kantenfuhrung 7 sollten zusammen mit
Schraube 6 gesichert werden. Positionieren Sie Kantenflihrung
7 daher unter Bezugnahme auf Seite 95, wenn Sie die seitliche
Position von Paspelapparat 5 einstellen.

La bonne position latérale et verticale de I'appareil a passepoiler et
la bonne pression du pied presseur dépendent du tissu utilisé, par
exemple de ses propriétés et de son épaisseur.

Afin d’obtenir un passepoil de meilleure qualité, procéder au
réglage de précision.

Régler la position verticale de I'appareil a passepoiler
Desserrer les vis 4. Décaler I'appareil a passepoiler 5 vers le haut
ou le bas. Apres le réglage, resserrer les vis 4.

Régler la position latérale de I'appareil a passepoiler
Desserrer les vis 6. Décaler I'appareil a passepoiler 5 vers la droite
ou la gauche. Apres le réglage, resserrer les vis 6.

Remarque
L’appareil a passepoiler 5 et le guide-bord 7 doivent étre

fixés ensemble avec la vis 6. Par conséquent, positionner le
guide-bord 7 en se référant a la page 95 pendant le réglage de la
position latérale de I'appareil a passepoiler 5.

——

Abb.73
Fig.73
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Standardeinstellwerte fur
Greiferfadenzieher und
Greiferfadenfuhrungen

Valeurs de réglage standard pour les
releveurs de fil de boucleur et les
guide-fil de boucleur

EXT3200 a b c d e
EXT3216-02, 03(233)(333), 42, C3P2 | 45 o9 20 | 215 | 175
EXT3216-03(433) 13 29 20 | 215 | 175
EXT3215-A04 95 | 29 20 - 10.5
EXT3216-A04 95 | 29 20 | 335 | 105
EXT3215H-A05 75 | 38 28 - 10.5
EXT3216H-A05, 45P1 95 | 38 28 | 215 | 145
EXT3244-03 11 29 25 | 215 | 145
EXT3244-A04 95 | 29 20 | 335 | 105

(mm)

EXT5200 a b c d e

EXT5204-02

11 2 2 11. 17.
EXT5205-12 ° ° ° °

EXT5214-03, 43, C3P1 C3P2 11 29 28 215 | 145

EXT5214-M03 147 | 29 28 | 215 | 145
EXT5214-5451(433),5452(433).84 | 115 | 29 | 28 | 215 | 145

EXT5214-5451(443),5452(443)84BA | g5 | 29 | 20 | 335 | 145

EXT5214H-55 11.5 29 20 215 | 105

(mm)
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EXT3200

Standardnadel
Aiguille standard

EXT5200

Standardnadel
Aiguille standard

Unterklasse Organ Organ Unterklasse Organ Organ
Sous-classe DCx27 DOx5 Sous-classe DCx27 DOx5
EXT3216 -02 11 EXT5204 -02 9
EXT3216 -03(x233) 14 EXT5214 -03 9
EXT3244 -03 11 EXT5214 -M03 9
EXT3215(3216) -A04 21 EXT5205 -12 9
EXT3215(3216)H  -A05 21 EXT5214 -43 11
EXT3216 -42 14 EXT5214 -54S1 11
EXT3216H -45P1 16 EXT5214 -54S2 11
EXT3216 -03(x333) 14 EXT5214H -55 16
EXT3216 -03(x433) 16 EXT5214 -84 11
EXT3244 -A04 21 EXT5214 -84BA 11
EXT3216 -C3P2 14 EXT5214 -C3P1 9
EXT5214 -C3P2 9

EXT3200 EXT5200 Nadelvergleichstabelle

Tableau de comparaison des aiguilles

Japanische GroBe
Grosseur japonaise

9

11

14 16

21

Metrische GréBe
Grosseur métrique

Nm

65

75

90 100

130
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Technische Daten fir die Unterklassen der Baureihe EXT Caractéristiques techniques des sous—classes de la série EXT

0 b g 1 O0H w @ s &0

EXT3200

Anzahl der |Anzahl der Nadelab- Stichbreite Max. Schubweg des | Differential- | Max. Schubweg des | Presser- | Maximate
Verwendungszweck Materialart Unterklasse Nadeln Faden stand Largeur de Rauptiransportewrs | transportverhd | Obertansporters | fuhub N?g%e?‘cf}v’und\%k)en Kommentare
Aooli % Tyoe d e Sous—c Nomb Nombre | Ecatement gel ! Longueur d' avance Itnis Longueur d' avance | Course du Vite;geede cwgatire c o
ppiication ype de maticre ous~classe d ‘?mﬁe ;mﬁlre des aiguilles (pom) max. de la griffe Rapport du | max. du pied entral |pied presseur| maximale ommentaires
agulles | GO TS | (mm) mm principale (mm) |~ différentiel neur (mm) (mm) | (Points/minute)
Leicht-mittel
Léger-moyen | EXT3216-02/223 2 5 3 4:5 38 0.7-2 1-6 5 7,000
Mittel schwer | EXT3216-03/233(K 2 | 5 A0S 38 07-2 1-6 5 | 7.000
Moyen-lourd -03/ ( ) 5 56 ’ ) '
N sorwer | EXT3216-03/333(K) 2 | 5 | 5 5 38 0.7-2 1-6 | 55 | 6700
Mittel-schwer
Moyen-lourd EXT3216-03/433 2 5 5 5 3.8 0.7-2 1-6 7 6,300
Allgemeine Naharbeiten Mittel-schwer 3 _ _
Coutures d'utilité courgnte Moyen-lourd EXT3244'03/333 3 6 5 2+4 38 0.7-2 1-6 5.5 6,700
Schwer-sehr sch
Posado @ sxtrapccado| EXT3215-A04/535K 2 4 5 5:6 5 08-15 1-7 7 6,300
Schwer-sehr schwer
Pesado a extrapesado EXT3216-A04/435K 2 5 5 5+6 5 0.8-1.5 1-7 7 6,300
Schwer-sehr schwer
Posado a extrapesado | EX13244-A04/435K 3 6 5 3+4 5 0.8-1.5 1-7 7 6,300
Sehr schwer Besonders hoher Hub
Extrapesado EXT3215H-A05/535K 2 4 5 56 5 0.8-1.5 1-7 8 5,500 Course particuligrement grande
Sehr schwer Besonders hoher Hub
Extrapesado EXT3216H-A05/535K 2 5 5 56 5 0.8-1.5 1-7 8 5,500 Course particulierement grande
Ankréuseln Leicht-mittel 3 4
Froneage Léger-moyen | EXT3216-42/233 2 5 5 5 38 0.7-2 2-8 5 5,500
Paspeln Mittel schwer | EXT3216-C3P2/233 2| 5 | 3 4 38 07-2 1-6 5| 6700 |Avecaie
Passepoil Moyen-lourd a / B . , vec guide
Kréuseln mit paspeln Sehr schwer 3 _ _
Froncage avec nervure Extrapesado EXT3216H-45P1/574K 2 5 5 5 5 0.8-15 1-7 7 5,500
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Technische Daten fir die Unterklassen der Baureihe EXT Caractéristiques techniques des sous—classes de la série EXT

-A 24 e =
g 4 e & e IS 20
3 b g I OM e R
EXT5200
Nadelab- . . Max. Schubweg des | Differential- | Max. Schubweg des | Presser- Maximate
v d K Materialart Unterkl Ar;\lza:\‘der A"é?gl der) " and Etlchbre:e Haupttransporteurs | transportverhé | Obertransporteurs |  fubhub N?gge?‘cl}v’und\gk)en K N
erv;\en I_un%‘szwec T adena at.‘ s neert Iasse Na ebn N a E" Ecartement arge‘u; © | Longuewr d avance Itnis Longueur d” avance | Course du Vitets‘geede c‘mire c ommer; are
ppiication ype de maticre ous~classe d ‘?mﬁe ;mﬁlre des aiguilles (pom) max. de la griffe Rapport du | max. du pied entral |pied presseur| maximale ommentaires
autles e (mm) mm. principale (mm) | différentiel neur (mm) (mm) | (Points/minute)
Leicht-mittel
Léger-moyen | EXT5204-02/233 1 3 - 4-5 38 07~2| 1~6 5 7,000
Allgemeine Néharbeiten Mittel-schwer . ~ ~
Coutures d'utilité courgnte Moyen-lourd EXT5214'03/333(K) 2 4 2 3-4 38 0.7 2 1 6 55 6,700
Mittel-schwer
Moyen-lourd EXT5214'M03/333(K) 2 4 2 3:4 3.8 0.7~2 1~6 55 6,700
Blindsdumen Leicht-mittel
Ourlage invisible Léger-moyen EXT5205-12/223 1 3 - 4 38 07~2 1~6 5 6,700
Ankrauseln ittel—
Froncage Noersiower | EXT5214-43/333 2 | 4 | 2 4 38 | 07~2| 2~8 | 55| 5500
Schwer-sehr schwer Ohne Apparat
Pesado a extrapesad EXT5214'54S1/433 2 4 2 3:4-5 3.2 085+~ 28 1~8 6 6,300 Sans appareil
Schwer-sehr schwer EXT5214-5452/433 2 4 2 3.4 32 085« 28 1~8 6 6.300 Xht Apparat |
Pesado a extrapesad - / - A 2 , vec appareil
Band aufnshen Schwer-sehr schwer Ohne Apparat
Poser bande Pesado a extrapesad EXT5214'54S1/443(K) 2 4 2 3-4 24 1.1+-38 1~8 6 6,300 Sans appareil
Schwer-sehr schwer EXT5214-5452/443 2 4 2 3.4 24 1138 1~38 6 6.300 r\t Apparat |
Pesado a extrapesad a / 3 . - , wvec appareil
Sehr schwer Besonders hoher Hub
Extrapesado EXT5214H'55/545(K) 2 4 3 4-5 3.2 11~ 38 1~38 75 5.500 Course extra—grande
Verriegeln durch umnahen | Schwer-sehr schwer — ~
Brinder par surjet Pesado a extrapesad EXT5214'84/433 2 4 2 4 24 1.1 3.8 1 8 6 6,300
Schwer-sehr schwer
Pesado a extrapesad | EX19214-84BA/433 2 4 2 4 24 | 11-38 1~8 6 6.300
Paspeln Mittel-schwer EXT5214-C3P1/333 2 4 2 4 38 07 ~2 1~6 55 6700 ghne bEin;assar
Passepoil Moyen-lourd a - . . s ans bordeur
Mittel-schwer Mit Einfasser
Moyen-tourd | EXT5214-C3P2/333 2 4 2 4 38 07~2| 1~6 | 55 6,700 | Avec bordeur
Stichtyp 504, 505, 514, 516, 514-+401, Nettogewicht (nur Maschinenoberteil) | 28Kg
Type de point Poids net (t&te de machine seule)
NadelgroBe DC x 27 #9, #11, #14, #16, #21 Bruttogewicht (mit Zubehsr) 37.5Kg
Grosseur d’ aiguille DC X5 #16 Poids brut (avec accessoires)
Maschinenabmessung (BxTxH) B:372mm T:285mm H:318mm Geréuschpegel beim Betrieb n=6,300rpm : LpA = 79,3dB
Dimensions de la machine (Ixpxh) 1:372mm p:285mm h:318mm Niveau sonore en fonctionnement Gerduschmessung gemaB DIN 45635 48A-1

Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

sSu propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ BEAFARIE.

Copyright

E i

@ Sin autorizacién previa por escrito de la
compafia Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien
en extracto, la reproduccion, transferencia,
distribucién o traduccién a otros idiomas de las
Instrucciones para el Uso en papel o en cualquier
medio electronico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.
Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

@ [2REE K 4% PEGASUS S5 4N#LHIE B R A F B
EVFR, UL ERR AR AR —Ea, L
KA AT MERRXIITIH. KED. #E.
. EEE.

O ERIAMBAAICHMARAZRURBER A
BeY), ARBEMETEMAR. FTXLEEFER
ARBARBEMRE. B, ERERRBS
PUMREBIRJAERBBICE, K2ABLH
A SRE. FARBEARS.

@ PEGASUS 44 B3 & SI N Rt RO R, BFF
AR E iz mitee. B FE. Eit,
REBAMEMET BRI, BITAIH] .

O XX TABH [Mig] —FEFICHMAFES
RFESHFmE.

Directivas

E 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

It 42 N0 € 2 BRI &R £ AR B AR AEFI A =T R BN
BE, ERERNEEMBMALRRY. HEEE
TEEBRERZABAERN, BREUL—RERIAN
HIEEMA. HEMANRIMEENLERY,
AR BB IR AR RO AL o

WIFFHRETER T LETERMESERRAEZ
FRALI L AR =3t X B ERER ) R AL KB E R AL



Sirvase leer det.enidamente est_as normas para -
su propia seguridad. BEMH sromms.

1.Introduccién 1. 81 &

@ Estas instrucciones para el uso describen el O ZPR—RANTHREFERATRERIRAR.
manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones O ERIZTRZE, ¥ LIZ\ lﬁ 1% lﬂ: B, ERSE
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos REIEE AN B E1E. EEE . WwIEEs
de manejo, como con los trabajos de ajuste y E=zE, BifITER.
mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser O TSN =EEIEN T, RIEHENS
industriales siempre existe el peligro de tener HiEshE R EIN SRR B TIRIERY .
contacto con piezas mdviles, tales como por AR BBz EmErl i, X
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad BTSN,
es imprescindible que pongamos a su disposicion t, ATHREZSE, FEANFEHEZEH
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de Em, FAEERTENBRE. XTmERE
emplear correctamente, observando las normas —UE B S RINER. BYHIERNE
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas EAREVLHITAR —'ﬁQIZE LERFERIZBESR,
medidas de seguridad. EXRLEMNRENK , BRASEREY
Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones o

para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ BEAFARIE.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2.

I

SHRIC

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales sefalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

AARRARFRERRR, ATREER™MR,
RFEEEEEFESRTIMNER.
BRIEREAS, JFeETFHBRRETR.

EERENMENE BEHPARESH RN,
MABLE AR RS TRET, AR ER, WL
BIWRE A B

MEERAFANRE, B EALEE T

RETERRICURIRERE

-

c PELIGRO
e K

corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros

\
RTERERK.
FHRBEENSAAERETIETH
TEHEK.

AT

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BIEREIRN, 2ETEER, &
EREFRTEHAEM.

PRECAUCION
A s

15N

Indicacién de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

RIEBHEIRE, AAEZRMARP
£HhE, ASRERGYRMBK.

J




V4 [ A E + =
Simbolos y mensajes EAERIES
-
Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
A las instrucciones de manejo de la BRFEFHET, MIEHNEERIRENE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el h—FiERE, SAaMBNEK.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el -
A peligro de lesién para las manos y/o FRRIE, SBETEZG.
para los dedos.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BRIEBFER, SBBFEHVMEESZG
peligro de lesion para las manos BER.
y/o de los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas . _
temperaturas_ ﬁ*fﬁﬁlaj JJEJI1 %:"_1"1’73 E’]fllz_L
El uso inadecuado de la maquina o del — e e .
dispositivo puede causar un incendio. FIHRIE, WHRERZANER.
® Estrictamente prohibido. PO IR I o
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la EEH(TIEIE., AREHETIERN, AR
maquina o en el dispositivo asi como e
% en caso de tormenta, habra que sacar RER BRI, ETﬁﬁ'E?lEEE,}EE‘H:EE{#%
el enchufe de la maquina o cortar la REEER IR, LLREIN.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos EEEZ, LR AE,
a tierra.
Indica la direccion de giro normal del . o .
) volante. FEMENRIEE .
1\




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMM semmms -

3.Normas de seguridad

3. REHEtE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, nunca use la maquina bajo las
siguientes condiciones.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningun producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca use la maquina y/o el dispositivo al aire libre ni bajo luz
solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperatura
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 35 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7.Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

8.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismo!

9.Nunca exponga la maquina al agua.

|® Medidas de seguridad

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

O EREER

AARMTAU RSN, RURSRELREMESRN
BHMARF LM ER. BRI EREISN, BEXNAE
/.

@ fERME

AARMTU RSN, RIFEERAMIRE, AR RELEIN
MEe. MERREMETRIREM.

® ATRERP, BEAETRIMNERHZTER.

1. ERIESHREN S E THRNRIRES L.

2. FEARBASSFNMS, REARCEEFHAERASR

3. BEBSh. EEBWEXRIMT .

4, IMEEETESCE BCHTEE ZIMNH A .

5. INEREE 5% E 85% HISEE Z IR A .
6. SIEREHEET 10% U FMBETEHRFENRA .

~

. BIRAELEHBRIZH DEME LR EN S EN.

(o]

ERSHMSETEHETENREMENSEN.

9. EHNSHKMTERIHT

OR £
é (1) FHITHERFT. MR LRP

O EXTEAMHITIE ., B1R., FRASHPELR, 1FXis
RIRFFK, §RIRIEHMIEEE LT, FHiIABREGH B
WA ZE, BHEITIRE.

B, ALERBRIREITEWE, HHIEEEIIHNIA
SMNERSHRMEERIRM S MR R HMEEN, BT
— IR E/IFHRN .



@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

* Instalacién de maquina de coser

» Engrase

* Enhebrado

» Cambio de la aguja

* Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
» Regulacion de la longitud de la puntada

* Ajuste del recorrido del arrastre superior

* Ajuste de la altura del transportador superior

» Recambio y ajuste del cuchillo

* Lmpieza

» Cambio de aceite

» Control y cambio del filtro

* Ajuste del alimentador del hilo de la aguja

* Ajuste del alimentador del hilo

* Montaje y ajuste del embudo de dobladillo con puntada invisible para bajos
» Montaje y ajuste del accesorio para frunci

* Montaje y ajuste del ribeteador (a izquierda)

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

ﬁ (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algun dano o defecto.
Habiendo constatado algun defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto. %

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

»%¢ iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.

Al respecto, mueva el volante lentamente con

la mano para ver si la punta de la aguja penetra %

centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0bservaciones sobre l0s procesos siguientes

/\ PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latdén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.

REMM semmms -

I BEEIEN RN

BEONHKEL MERIFRRARFEIZHA. KENRIZE
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Aaviso

@ Transporte

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte

con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/A\PRECAUCION

| ® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Cologue la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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Aaviso

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas méviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/A\ PRECAUCION

Motor
1.Cercidérese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/A\ PRECAUCION

Conexién de los tubos de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2.Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unioén, cerciérese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5.Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser
asegurados mediante grapas, ya que ello podria causas danos.
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AAVISO A%’F%

Conexion de los cables %
1 .%Antes de conectar el cable de la red, desconecte la 1. % IR R EE%ETJL’ RSEMiR R iRTT R, MAREER %
magquina y saque el enchufe de la caja de enchufe. RIREk, A AETIME.

N

& [IFEMIARERRIRE, SRIRERNBEESH

Z.ACompruebe a ver si la tension de alimentacion CHEERESE, MARAEE SRR S

corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension

erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse X, BESERR.
un incendio. 3. MFEEFERERTMNFERLE - BYIRIIT KT,

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® FrzfErms - BEE TS, LIBHRG.
5 FiRER. VERGEEFEIMEMRLRL - B,

4. ® No ladee los cables demasiado. FZDEEE 2 5 ZRELERERG, LG EHEER.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25 6. NEERSEMEEMERIRERESRIFESE, NEZER
mm como minimo de toda pieza mévil de la maquina o del IPE R,
dispositivo. ® I . o

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con 7. ? EIE LR, RAZER URET, IR X EHRIF KR
seguridad, bien por medio de las cubiertas. KRRZIE.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas

para cables.

/\PRECAUCION VAN:3=

Puesta a tierra ?%iﬁ’,

1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al CEME, BRENESEEYRGYAEIREREREZ,
borne de puesta a tierra. 5H{b# LA,

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

Aaviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

2 9 EHEA) KB Ut AR R A I i 0 B

1. FERBRREENHURNEEM ARERITIEHE. BHEAK
/NFEI$EERY [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL| s {#
A5 EEHI [Mobil Velocite SM22 (Mobil i3 .

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite

Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente 2. HUMENRIESERIEL K, FLTEERRIERIAFRE
Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil. VL Ge #L it N AR E -

2 Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas NA—HNRE, ERTEKHREL 5 M EIFEEHITE
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas b
con los ojos, use gafas protectoras. 3. WUHIEMERE, 53 EHEKMEEET 4%,

»*¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico. 4. ® o3 RE(FEHHFEN OB

3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y 5. HHIS RS EZ TR .
Jaon el lugar afectado. KF—HAOR, REBUERL, D EEEEHITHAT

6. i, EABAIEFEELIERIESHNS . BRE

4.®'N t it squinas! . o X
Funea ague acere para maquias ESEMRAIE. MAMBMNESWERIIKRRE, EME

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

Y o . i, . . (Rp LN
»¢ Si sus ninos han tragado inintencionadamente aceite para IR o -
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte 7. ATEHIERE, KAPBGRN, EAERRETHNIEER

inmediatamente un médico. HfEE, MERAEMLEHIARMRE.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segin
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestién del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.
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Aaviso

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina
1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ®Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccién de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.

VAN

|6 BEHEEDN IS

OB
1 ATHRIRER, FWIMELSURLE T ARG . k. 03
EHMERFE.

2. ® SRR, EREB RN
MRSk A S5 I

3. E‘ﬂﬂﬁﬁéiﬁi‘é%ﬂ]mﬁ]‘ FTFF B IR R IAE N
REEEAE. EYNRIEZRE MMESERM
REREENEE

4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

Aaviso

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja 'y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aln después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9.!Atencic’>n!: ICuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.
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10.Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la
proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”. Ademas,
cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”, los
usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso usar
proteccion antirruido.

/A\PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atrés para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de

substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metdlicas.

10.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

11.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extrafas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

" su propia seguridad. e RETH wramwz

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5. EEMEMMINES
Idispositivos protectores al lado de la maquina ZE{RIPLE

Protector contra piezas expelidas
tras roturas de agujas

P AR

Ell

Plan de travail A&

Mesa para trabajo ~
E3 L

Rétulo de precaucion referente a
las cuchillas

EERRTIRE

Para evitar dafos en sus manos y/o
dedos, usted debe tener mucho
cuidado al efectuar los procesos.

}’Eﬂ]ﬁﬁ?ﬁ%;‘i’é, B Lk F e FHEE Y]
5o

Rétulo de precaucion referente a la
polea de transmision

ERENRRE

Para evitar dafos, no deje que sus
manos, cabello y/o ropa se acerque
a la polea de transmision de la
maquina mientras la maquina esta
en marcha.

A TRHIEERGE, HHBIEITHIE
WRIEF, k%, KRAEZEEDR.

N\

Cubrecorreas
HERirE
Tapa del recinto del garfio Rétulos de aviso E AR

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja

F7AEES

EIE 7k — ,
Las piezas moviles pueden producir
' danos.
- B B EER IR

Opere con dispositivos de
seguridad

RERSRIPEEREITESEL .

Desconecte el interruptor principal
antes de enhebrar, cambiar la
bobina y la aguja, limpiar, etc.

T R R e B 2R R RN AR RO $1 it
iTE®, EE BE.

Rétulo de puesta a tierra
R TR

Cercidrese de conectar la toma a
tierra. Pues de lo contrario pueden
darse calambres eléctricos y/o mal
funcionamientos.

MR HEEML, SSEMAIY

(=
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMH srmrmpsr -~

6.Dispositivos protectores

6. RERIFKE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/A\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccion de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguija.

Ademas, se recomienda usar gafas protectoras mientras se usa la
maquina.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(8) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmisién
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) Tapa del recinto del garfio (6) HIFE

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio! ® AEFTH

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto THBENEYN EEmERN, R#HITEAEENRITNES.
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la AT EGHTRIVESHIE S 5 A SR, SHiEERT=EREA
méaquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del EHPRTETRIELE LN .

garfio esté cerrada correctamente.

(7) Mesa para trabajo (7) K&

® iNo abrir! ® BENITH

La maquina ha de operarse siempre con la mesa para trabajo EHEEIEEER, A TR RETHITA MR INEE 5 A&k,
cerrada, para evitar el contacto con el tirahilos del garfio de la BEVERXAKEIRS T IEREETIM .

cadeneta de punto doble o del garfio, respectivamente,
durante la operacién de la maquina.
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido
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Dimensiones estandares
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Nota

Cuando la base de la maquina tiene un espesor mayor que
40 mm, entonces, cortarla a la medida indicada con 3.

*40

®13 ®9 LEEE A 40mm KL LR, BRI HITRAFSRTHMMI.
Seccion transversal A-A Seccion transversal B-B paraC+*D*E
A—ABLE (X4) B—B&@E (X3) C. D. E &
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Instalacion de maquina de coser

BN R 5

/\PRECAUCION i$3

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

REGIIE, SLBETNABIERE, BB
B § L3R TR 2 R BT -

1. Montar la maquina sobre la base de la maquina y colocar la
correa alrededor del volante y de la polea de transmision del
motor.

BRONZRIREE L, BEHFEERIOIETR L
&, BERIRNETER L.

2. Ajustar la tensién de la correa. Apretando con el dedo la
correa por la mitad, ésta debe sufrir una deflexién de aprox. 2
cm.

RAFERERERTHPRE, BHEHNERD, FES
HZ] 2 om £4&-

3. Sujetar la proteccion de la polea de transmision 1 con los
tornillos 2.

FRIRLE 2 REHRIPE

La direccion de funcionamiento de la polea de la maquina

LELH BITEEE T3 ()

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

SO EER A R NTFR—E R @A IEER.

Encaje de la cadena para el alzaprensatelas
=¥ 5 Ak

Ensamblar la cadena 5 para el alzaprensatelas, que se encuentra
entre la palanca del alzaprensatelas 3 y el pedal 4.

Ajustar la longitud de tal forma que se pueda usar facilmente el
pedal.

TEIRERI5ES 5 RTEAEMATAT 3 FIRIESMR 4 218,
FEHIETRENKE, EHERMAESSE.

Volante
BN KT

2cm

Polea de transmisién
del motor

ALK&
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Lubricacion
KT 3tH
/\PRECAUCION itZ&

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite.

APara lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

TEINHLMAT, SRR RIRKE, FHRKMEIR
A LR TR Z R BT,

A?’fﬂum;‘mﬁﬁﬁafmﬂﬂi BS B ERAR TR ERIHH.
WR(ERIRELUSNAIHE, B AT REFIA LM .

1.Aceite fFRHIHZE

Usar el siguiente aceite Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL o equivalente

Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil.

BEAKRNTIETH [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL| =%
ZFEA SRR [Mobil Velocite SM22 (Mobil #l3) .

2. Para llenar la maquina con aceite MRy 7 7%

Remueva tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel del aceite esté entre las lineas Hy L
(véase la mira de medicion del nivel de aceite 2).

Después de llenar el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

BFHOMET 1, IHEREELAHRRA H &0 L&
HE.
nsEmE, EEFRANETF 1.

3. Cantidad requerida de aceite JHEIMEE
H en mandmetro 2: Limite superior

L en mandémetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre Hy L.

MERR 2 B9 H 280 L kg mEr EIRFITIR.
HEREEERFEH &L LE&ZE, FEEREETEMH.

HIGH SPEED SEWING

4. Lubricacion manual FFnm

/\PRECAUCION &=

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano

ERFIME, SOBENIMRIRXIE, BiEkNE
R LR TR Z R BEIT.

Eche 2 6 3 gotas de aceite con la mano a la barra de la aguja 4
y al soporte del ancora superior 5 cuando se usa la maquina por
primera vez 0 no se ha usado por cierto tiempo.

IR AE AR OIH BT LU R ARACEY B R B (£ 42 GRS, AR
BRTESHIT 4. LTSRS, SHEMIATSH T itmsl 6 &id L
2 ~ 3 M.
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5. Comprobacion de circulacion de aceite #2541 ;H A TEIRA R

Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandémetro de aceite 1 para ver si el
aceite estéa fluyendo.

BEMTEME, R TNEINEER, EE9VE, BEdmE
1 BN ERA R RS RIF-

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

4 H RIEFHA

/\PRECAUCION i$3

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

LT REEMMA, SOREINRBRIRXE, 8iE
KMRIRIEHE LR T R F BT,

Cargar los recipientes de aceite de silicona 2 y 3 con aceite de
silicona.

Recargar aceite de silicona, a tiempo y con frecuencia, para evitar
roturas de hilo o bien danos en el material de costura.

EHRESWMEME 23, ATHLEHMEEEMEREH. 1§
ZFENRE, FREMFTER.

SILICONE OIL
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Enhebrado
i 5
/\PRECAUCION ;13

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted enhebre la maquina.

EFHITHFER, SLBEGNABIRXE, IFiEEMAE
RiREH B TR Z R EHIT.

1. Abrir la mesa para trabajo 1 , el protector contra piezas
expelidas tras roturas de agujas 2, el recubrimiento delantero
3 y la barra del prensatelas 4. Después de enhebrar la
maquina, montar nuevamente las piezas en su posicion
inicial.

2, En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se esta usando juntos para 3, Cuando la maquina no esta enhebrada
enhebrar la maquina.

Lo . Enhebrar la maquina segun el diagrama de enhebrado
B : Hilo de aguja

incorporado a la maquina.

Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y, a 3, W SEENH 35 A &aT
continuacion, enhebrar la aguija. EENLEEIN LM FEE, BEEITE.

C ! Hilo de ojo-guia
Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del
ojal del ojo-guia. :

1 sAx=1. pmE2. 5123, EMA4.

SELE, RS EROOE. i
A mRETEgH A

B gtk
Lk BB SR B ST RER AT, SEiEE Sk
BT, BIGL I =
CiB: T4Hek
A—HEEENELTIFE, BAY
PESEE D 3N

AEL ;B SIS SR AR
o7 |
i

Diagrama de enhebrado
FLE
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Sustitucion de la aguja
M5t HYSE #2
/N\PRECAUCION i+ &

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

ATenga mucho cuidado que la punta de la aguja no hiera sus
manos y/o dedos.

%EE#&M%HTL SBEAN M B, BN
R L TR EERT

Ai%/]\'l‘:, SHEHRMGFRFIEER.

Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 seguin
se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).
Girar la muesca hacia atras, visto desde el frente de la maquina,
introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacion, i Usar el destornillador con mango
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente. (Fig.11,12) rojo de la caja de accesorios.

EIAFIEL 1 (ESHETE, BREHEEEL), THst. IBERAMBET D .
SR, BHMMERSEESS, BASENHILTTS
JRim, PR, (F 11,12)

Serie EXT3200 Fig.11 Fig.12
EXT3200% %! B 11 B 12

1
1 — OK! NO! OK! oy
4
! N

« Eniinta\do Introducir
E”El B %) la aguja a

profundidad
suficiente

HBEHREI FLIKED

Serie EXT5200
EXT5200% %

I}

H .
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. ., X . ( ) Fig.13
Ajuste de la tension del hilo de la aguja & 13
L S . — b
SARTSHIET g0\
i IN
Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para .» '
la tension de la aguja 1, el botdn para la tension del hilo de = ac 0 N (18
plegado 2 y el botén para la tension del hilo del garfio 3, en forma . & !/ A
correspondiente. ;?Z;ﬂolar E;;;apretar ’ o -’
Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha. g ’{'\

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda.

Cada tensioén de hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo
ser suficiente

para producir puntadas equilibradas y hermosas.

LARSHETIEMSELETER 1 . EESEETEEH 2 0
TESHELIATREH 3 #ATIETI
BRER X LR, FRSIEHRAREE, BiR—LHAE
EhEke. EREEFHS

RRENBRERT, REXABRMRERE.

Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

[EBI &89 FF0x

/\PRECAUCION 2

%Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas,
siempre desconectar y desenchufar la maquina.

%%%D?&E}ﬁﬂ’a‘ﬁﬂ, S BN R RIEREE, FHR%M
RiRiAH LR TRz EB#HT.
Para desplegar la barra del prensatelas

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 4 nach unten bewegen und Presserfustange 5
herausklappen.

Para plegar la barra del prensatelas

1 « Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 4 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 5.

TR EM AR,

1. s, BHEFe LoE.

), EREMFEEES, HHAEWES.

T EM &R,

1. sesspms, BHEFRLAME.

), EREMFXET 4, BEWE 5 EEEERNITE.
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Ajuste de presion de prensatelas

[ERIE 7189875

La presién del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

EMBEDTEER REIEMAEEIT, FFERENIZESMIAE
BA, EREERARNENAE.

1. Afloje la tuerca 3. Ajuste el grado de presion del prensatelas
haciendo girar el tornillo de ajuste 4.
2. Una vez haya terminado el ajuste, apriete la tuerca 3.

1. sures 3, setamEsgy 4.
2, mEERE, ETEEE 3.

Ajuste de la presion del transportador superior

LE3EHEHRIAT

1 o+ Afloje latuerca 1.

2. Ajuste la presion del transportador superior haciendo girar el
tornillo de ajuste 2 en forma correspondiente.
La presién de contacto del transportador superior ha de ser
tan ligera como sea posible para evitar danos de material,
pero suficientemente alta para alimentar correctamente el
material de costura.
Para aumentar la presion de contacto del transportador
superior, mueva el tornillo de ajuste en direccion de (+).
Para reducir la presion de contacto del transportador
superior, mueva el tornillo de ajuste en direccion de (-).

3. Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 1.

Nota

Cuando la presion del transportador superior es muy suave, el
transportador superior puede saltar sobre el material de costura,
generando un transporte irregular y/o ruido.

1. wmme1,

2. miEIRL 2, PTG 5T LA T R AR LR B
% ER MR R AR N, R NGE SR
.

5 (+) 5 eSS I 712538, 15 () 75 (A T E D 2558
3, EnEsEEe.

b=
ENKERNE, EERFRERRK, BHEREH A
REFMEYE.
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Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

ZHELRIET

1. Afloje la tuerca 1. Para aumentar la relacion del arrastre
diferencial, mueva la tuerca 2 en la direccion (+). El material
de costura acabada esta fruncido. Para reducir la relacién del
arrastre diferencial, mueva la tuerca 2 en la direccion (-). El
material de costura acabada esté estirado.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1. ) S R}

s (+)Para encogery:

1. inFee 1, BRamEnEgE2 B (o FEERED B s N

HRSTA, SR ARSI Lol

BREEHFER 2 [ (-) AEEFESNHST D, =
SR HB RS MERE.

2, EHERE, SRR,

=

Ajuste de longitud de puntada
T RS B8 T

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

&%Eﬁ%%%ﬁgﬁ,%%%ﬁﬂmmaﬁ%ﬁ,%ﬁ%
IR LR TR E T

1. Manteniendo apretado el boton 3, hacer girar el volante 4, de
tal forma, que el botén 3 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botdn 3 en la posicién indicada
en el punto 1, entonces, se genera
haciendo girar el volante 4 en el sentido de las
manecillas del reloj (direccion +) puntadas mas largas y
haciendo girar el volante 4 contra el sentido de las agujas del
reloj (direccion -) puntadas mas finas

Nota
Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de

puntada. \\\) //, Z

Marca de
alineamiento

1. —nigmms, —hiEtgsn 4. BEAETER
BIRTS.

2, 7 1. BORATR () FEAEERS® 4, SHEEEA,
[ (-) KR, ST,

E

EOSHCERIAT, BSLERTEN L ZFHT.
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Ajuste del recorrido del arrastre superior

LEEm TR ERIIAT

/\PRECAUCION i

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y

desenchufe la maquina cuando ajuste el recorrido del arrastre
superior

% BT DX AR ERIATIR, SR BT
FrRKIE, JBRIRHER MR LK TR,

1. Para el ajuste, afloje el botén giratorio 1 y mueva la palanca
2 en forma correspondiente. Para aumentar el recorrido
del arrastre superior, mueva la palanca 2 en direccion de
(+). Para reducir el recorrido del arrastre superior, mueva la
palanca 2 en direccién de (-).

2. Después de efectuar este ajuste, atornille el botdn giratorio 1.

% Afloje el botdn giratorio 1 y mueva el tornillo 3 en forma

correspondiente para para efectuar un ajuste fino.

Después de efectuar estos ajustes, atornille el botén giratorio

1.

~Nota

Cuando se efectua costura normal, el inicio y final de la costura
han de estar alineados con el borde de los materiales de
costura superior e inferior. Para efectuar este ajuste, ajuste el
recorrido del arrastre superior segun la intensidad de arrastre de
los transportadores inferiores. Ademas, ajuste el recorrido del
arrastre superior en funcién de las caracteristicas del material de
costura y/o de los productos cosidos.

Ajuste del margen de recorrido del arrastre superior
Ajuste el recorrido del arrastre superior segun las maquinas de
coser a usar (véase la tabla de especificaciones en las paginas 154
y 155).

Para efectuar este ajuste, suelte los tornillos 4 y mueva los topes 5
y 6 en forma correspondiente.

1. T FReE HBREE 1, BT 2 BTE.
f (+) B NEAEEM, [ (- F it
HERD.

2 ERBEHERE.
SRR 3 TTEUHITRORT . BRI RAE SRS

1 FHETIAT
AT RIFEREE AR

E

BEATEARLGERS, MUEH AR EFERIBRF LT AR
imdE, FARETERFEHEHITAT.
A B IFRERAIFNLE S e I TR

HIfREH 2R TEE R AT
EEmEHERFTEEIFS R 154, 155 TTAIMIESR, HIR
R FrfE F RS2 NHL R T SE BT

FAFFIRL 4, BanHIsniR 5. 6 HITIET

Fig.21
& 21
(Valores de la escala)
10 12 e

%La figura muestra la
posicion para el valor
8 en la escala

HETRRIZIEEAS
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Fig.22
Ajuste de la altura del transportador superior é 99

LiEH o S E T

/\PRECAUCION i$3

% Desconecte siempre primero el suministro de energia 'y

desenchufe la maquina cuando ajuste la altura del transportador
superior.

G it s TR, S LTI R 77777 X 77
%38, LA RS L TR,

La holgura adecuada entre el transportador superior 7 y el
transportador diferencial 9 varia segun las caracteristicas del

material de costura usado, por ejemplo, su espesor (holgura
minima: 0,2 mm).

Ajuste la holgura de tal forma que el material de costura sea
transportado lisamente, sin provocar un arrastre irregular y/o
danos de material.

Nota

Para evitar peligro, cerciérese que la holgura entre el
transportador superior y el transportador diferencial sea, por lo
menos, de 0,2 mm.

1. Coloque el transportador superior 7 en su posicidon mas baja,
haciendo girar el volante

2. Suelte el tornillo 8 y ajuste la holgura entre el transportador
superior 7 y el transportador diferencial 9, moviendo el
transportador superior 7.

3. Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 8.

IRIERTE A #R9H AR ERE LiEH 2F 7 fESEHR T
9 Z B BRELEREESETWN (H/NEER 0. 2mm). iFT
BREETRSFEER T URERIGEER, FEEBIR
TRy IR

E
EERFENER T MREEEMSIETRKE. ENZE
RILERRIE ZE DRFFTE 0. 2m LA E.

1, s manEresF 7 HESTS.

2, L 8, B LRHF T, M LEAF 7 MEHER
F O 2 [ EERRHE T .

3. EHE, e s,
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AAviso w2

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

A iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas!

WHTRE, SeREONRRIEXE, BiEKIMAEIR
LR TRZE, BETRIRARANRFEITERE.

J] RETIER BRI FIREM, BIERER/IVDER.

Cambio de la cuchilla superior

ETIHE

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.

2. Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar
la cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo
3 provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el
portacuchillas superior se encuentre en su posicion mas
baja.
El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de
0.5-1.0 mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla Superior del tablero
superior hacia arriba o abajo respectivamente. Atornillar el 0.5~1.0mm de la aguja
tornillo 3. iR EmE

3. Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad ¢ /
(A) de sus filos (véase la Figura 24). Soltar el tornillo 1. . |7
A continuacién, cerciorarse que la cuchilla superior tenga T
ligero contacto con la cuchilla inferior. Atornillar el tornillo 1.

4. Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar
el volante para controlar el resultado del corte. 6 T

1. sisnige 1, TR 2 SRSAINE, ERBY
1 KR,

2, isiiR 3, HEET) 4. FIRL 3 IGR EEHM L (Fig.B)
7, i R, BrIRsFEFAME, T @ B)
B E 7 TIEY, FELTIMTIHEERS 0.5~ 1.0 =
mm BRE, P12 3.,

Superior del tablero

3. BLamTIhR A SxiESTT) 6 87 hREHEL el
VHIE (BSEE 24), WHEL 1, BilL IR ;
TRAERZE, SRR 1 A

b, EETNZ AN, s, A LURH IR

Cambio de la cuchilla inferior

TNHES Fig.25
& 25

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y
reemplazarla con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal

forma que el filo se encuentre de 0 - 0.3 mm por debajo de la 0~0.3mm ggﬁ’:g%ru?ael tablero
cara superior del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5. SHEE T
3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio ¢

de la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de m
sujecion T

1 sz 1, Brnm2 EFRERAE, FARL1 K 6
At & 2 -

2. isshigs s, WHTT) 6. BRHET. WH R,
ggZMHWS%mLEME@R#%ONQ3m’F
Rigu 5.

3, BT TIOTE 3. ~ 4 FHTIRIE.

M
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Ajuste del ancho de la costura
SEMERY I T

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura
desplazando la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la
izquierda o hacia la derecha respectivamente.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio
de la cuchilla superior.

1. w1, BTIR2 EFRELNE, BEL1IE
M EE.
D, B 3, ARG, HEE.

3. WETHEIOTE 3. ~ 4 HITIRIE.

Afilado de las cuchillas Fig.27
TR E 7% B 27

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que
afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo. 62°
La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para
garantizar un resultado del corte satisfactorio.
75°
Afilado de la cuchilla inferior 1

Afilar la cuchilla inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien a
un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

ENMMBRABESE, AIERKHEBARTTEZME.
TIEYI R SERT, BRET 71,

TR %

A RETREREITHE.
MBAERMIISETES, FERRTIET, FFiER.
£7]

MELTIR, FEERFHRTEN, SFRUTFAESR
RERBDRAME. ATRSELHER, BESFEHLT.

132



Limpieza de la maquina

prsinfosie
/\PRECAUCION 2=

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

RGN, S IGEgNERIRXE, BEKM
RIRIEH LR T RZEBHIT.

1. Mueva el tablero para la ropa 1 y el brazo del prensatelas
2 hacia afuera. Suelte los tornillos 3. Luego, desmonte el
tablero de la aguja 4.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area alrededor de
las garras de alimentacion.

3. Una vez que haya limpiado estas zonas, monte
nuevamente el tablero de la aguja 4 con los tornillos 3.
Luego, reposicione el tablero para la ropa 1 y el brazo del
prensatelas 2.

1. s K% 1 AEmSE 2, T2 3, RTEHE 4.
2, ETHSRM SR AR,

3, MElBERE, IR 3 REEHR 4, FRMKE 1 FE

Bz 2,
¢ ES Flg.29
Sustitucion de aceite | /M@ & & 29

HHBYE

/N\PRECAUCION i3

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina

y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

&%EEﬁme,%%ﬁ%%m%%%%ﬁ,ﬁﬁ%Mﬂ
R DR TR R B ITIRIE
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continlia usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

BOMEFGEER | MRARER—XIM, RFEF6TA
FiR—RHH. MRAERNBGEER, ZYNA A
PR

Para purgar el aceite
HERmRY 0%

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 5 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 5 después de purgar.
1. smFam TSR 5, HEE IR,
2, HsE, EHERTLERL 5 R,

133



Fig.30
Controle et remplacement du filtre & 30

FAEFNE R R RS

/A\PRECAUCION iz

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le contréle et le remplacement du filtre doivent impérativement
étre confiés a des mécaniciens qualifiés.

RASFEHRT IR, SRR RIRXE, 1§18
KMBIREHE LT RZIE,
BT WA N RFITIRIE.

Quand le filtre 4 est bouché par la poussiére ou les impuretés, la
machine n’est pas lubrifiée correctement.

Controlez le filtre 4 tous les six mois. Au besoin, nettoyez-le ou
remplacez-le.

Démonter le filtre (Fig.30)
Retirez les pieces 1 a 4 comme indiqué sur la figure et controlez le
filtre. Si le filtre 4 est endommagé, remplacez-le par un neuf.

HiTiER 4 AIEMEEEN, MARERSLH. 58 6 1A
IFRENTIERR 4, HITERDER.

IERRRIREI A E (B 30)

BEEE, IfFT 1 ~ 4 5, REDIRR. HAITER 4
IR EFIEE A,

TH R RS IERE -
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Posicionamiento y ajuste del tirahilos

S48 b b e B A
/\PRECAUCION i1

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

BT R R, SBEGNARIRXE, BRI
miRiEH LR TR R, BEWEARARFETERE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa y el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto
muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.

WERE BRI ST R4t 1 BEIRRES, XM LT KERAT
FEBFHTLORRIR T
BEATIETIEY, AR 2 BHTIET.

Posicionamiento del guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos para la aguja

SR ER R BTS2 BT

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada
maquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,
dependiendo del tipo de maquinausado, estando el tirahilos para
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

SrELHRREMEREINNMESTS, USHTERAT
& NAMEME EAMNENARE BRI EGRRIN
BHESHHIEL.

Serie EXT3200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 7 a 10. Ajustar los guia-hilos 3 a 5, moviendo
los soportes 6 en dirreccion de las flechas.

Mas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccion de
la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccion
de la flecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 10.

EXT3200 &% $tid % ETrH

WENIRLL 7 ~ 10, JFEHT4 3 ~ 5 FASHT LTS 6 6
kA EBEHITIET.

REHRFS ) WARETEE, XHHMHEES, [FS )
BT AR, ZBydmE

2R BATE, BirEIEL7~10,

Fig.31

& 31
EXT3200 Fig.32
9 mm | 32
|
g;gggge a EXT3215(16)H-A05
casa EXT3216H-45P1,C5P1
¥k :8 mm
EXT5200
Canto de | 7 mm
anto de la
carcasa 9 °
Tk

(=)

Ajustar los guia-hilos 4 y 5 lateralmente de tal forma, que
el tirahilos para la aguja se encuentre centrado entre las
dos patitas de los guia-hilos individuales.

ATE%H 4. 5 MERME, EHTERL
Fidst 4. 6 WL

Cuando se producen puntadas imperfectas con la
cadeneta de punto doble, porque el garfio suelta muy
rapido el hilo de la aguja, entonces, ha de ajustarse el guia-
hilos 4, posicionandolo hacia atras o adelante,
respectivamente.

YEWRLREMBA, AIEHIEL
4 #ITIET
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Fig.34

EXT3200 Posicionamiento del guia-hilos
N S —_ D = ey -]
EXT3200 §Hid 4k bR E RENE 34
@EXT3216-02, 03, 42
@EXT3244-03
7
1
2
= 3
N
)
<
Alinear el centro del tornillo
con el centro de la ranura.
IR L RO .
@EXT3216-02, 03, 42 @EXT3244-03
Tipo de puntada :516 Tipo de puntada :514+401
IR - 516 BT : 514+401
Aguja en el punto muerto inferior Aguija en el punto muerto superior Aguja en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto superior
MHERTIONE HEtER LA E HEtES TIAE MEtER AN E

= 5
Alinear

X

Alinear

a4
Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1. Alinear la demarcacion superior del ojete con el canto de 1.
FEELILEH 1 489 EEEALSH 1489
@EXT3215H-A05 @EXT3215H-A05
@EXT3216H-A05 Tipo de puntada :515

SRR (515

@EXT3216H-A05,45P1

Tipo de puntada :516
$HIFER (516

@EXT3216H-45P1

7 Aguja en el punto muerto inferior
MEtER TINE

5

Alinear

3

Punto muerto superior
REME

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.
BT AR OIE 1 RSk .
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EXT3200 Posicionamiento deI guia-hilos
EXT3200 $HidékMrinERENE

@EXT3215-A04
@EXT3216-A04 omm
@EXT3244-A04 Y

i)
=)

Fig.35

@EXT3215-A04 B 35
Tipo de puntada :515
SR 515

Aguija en el punto muerto inferior
HMEtER TIMNE

Aguja en el punto muerto superior
tER LA E

Contacto

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

g Tl LA 1 Btk .

@EXT3216-A04
Tipo de puntada :516
SR (516

Aguja en el punto muerto inferior Aguja en el punto muerto superior

MEtESTIANE MEtER AN E
Alinear con la A
I'nea A.

A %

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

BT g rLrh DX 1 BtREL .

@EXT3244-A04
Tipo de puntada
SHHIFR 5144401

1 514+401

Aguja en el punto muerto inferior
MEtER T E

Aguja en el punto muerto superior
MEtER LN E

5

Alinear

pop;:3

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.

T LA LI 1 RtREL .
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Serie EXT5200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 12 y 14. Ajustar el guia del hilo de la aguja 11
y el portaguia del hilo de la aguja 13 desplazandolos en direccion
de la flecha.

Mas hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 12 y 14.

EXT5200 &%) $HidZEiATrAE

WENgLL 12 F0 14, BELARBHEHTELM 11 fnsids
HFEZR 13 FHiTIET.

BEFFS (+) ARETE, LHEEEES,

BFS (-) BAEETSE, %aoiH SR

BYE, iErKigeL 12 #0114,

EXT5200 Posicionamiento del guia-hilos
EXT5200 $Hid&kMmiinEREMNE

Réglez le guide-fil 11 en le décalant sur le coté de
telle sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.
Ajustar el guia-hilos 11 lateralmente de tal forma,
que el tirahilos para la aguja se encuentre centrado
entre las dos patitas de los guia-hilos individuales.

BHEEH 1 WEAME, ESHTERLT
UBRER S HIH L

Fig.36
& 36

@EXT5204-02

Tipo de puntada
SRR © 504

@EXT5214-03, M03, 43, 84, 84BA
5451,564S52,C3P1,C3P2

Tipo de puntada :514
SRR (514

1 504

Aguja en el punto muerto inferior
MEtER TIONE Aguija en el punto muerto inferior

M ERTIOME

el canto de 1.

Alinear FEELILEH 1 8]

¥

Alinear

Alinear
pop:3

Alinear la demarcacion superior del ojete con

@EXT5205-12

Tipo de puntada : 504 +505
STRIFR : 504505

Aguja en el punto muerto inferior
e ER TIOMNE

Alinear

X

Alinear

X

Fig.37
& 37

@EXT5214H-55

Tipo de puntada
SHIFE (514

1514

Aguja en el punto muerto inferior
MEtER TOMNE

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.
B FL RO 1 B9RE .
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Fig.38

Posicionamiento del tirahilos del garfio para

soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para cadeneta de
punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto
B del garfio para cadeneta de punto doble 1. Al respecto,
soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del tirahilos
hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7y 8
y desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la
derecha respectivamente (véase la Figura).
Mas hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (+).
Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccion de la
flecha (-).

1. mgsn, BHETFELME.

D, mamigs 2, HEESETEHTAMR 1 BHTEY, [HH5E
SHTE M 1 8 A SETHEZE L ERDE.

3 maEs 4, FTBHITESE . BTES, GBS
S 3 89 B SxDEMTEHITAMR 1 B 5.

b, sxm5, e 7.8, EEBHHEE 5. 6 HTE
. BT 5. 6 FHEERN (1) FEHEM, 15
BTK, BHE ) HSMHEN, TERT.

P . & 38
cadeneta de punto doble y de los guia-hilos Ajuste
de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio para
cadeneta de punto doble 3
ST AAS S AR [ B
B SIT&ORITRERIAT (” / .
;7/ _
Z RSy —Y IS5
/A\PRECAUCION i+ &
% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecénicos calificados.
&gﬁ%ﬂﬁﬁﬁﬁ,%MH%%M%@ﬁ%ﬁ,%ﬁ%M 1 pjrei
BIRIEN FIRTRZE, EElHEARARBTRIE. do sujocion
1 » Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el FEIRA LT
punto muerto superior.
2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1 Fig.39
con el canto superior del dispositivo de sujecion. Al respecto, é 39

Ajuste estandar: posicion intermedia

ﬁi’ﬁ:qil'l‘ﬂﬁﬁ
6 8i
= | \ @

pma—ss

=t

Ajuste estandar: posicion intermedia

TR P ELE

7 5
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Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio

ST I SRR ER R E
SIT&ORITLERIAT

APRECAUCK’)N TE

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.

BT ORE, SHBEINAEIREE, LM

El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

1. Ajuste los tirahilos inferiores 1 y 2 cuando el &ncora inferior

se encuentra en la posicion extrema derecha de la carrera. La
posicién estandar de cada uno de los tirahilos inferiores es la
siguiente (véase la pagina 151).

Este ajuste se hace soltando los tornillos 3 y 4, y, luego,
moviendo los tirahilos inferiores 1y 2.

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo inferior,
mueva los tirahilos inferiores 1y 2 en la direccion (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo inferior, mueva
los tirahilos inferiores 1y 2 en la direccion (-).

2. Ajuste el alimentador del hilo inferior 5 tomando como

referencia las medidas de ajuste estandar indicadas en la
pagina 151. Suelte el tornillo 6 y mueva el tirahilos inferior 5
de manera correspondiente (véase la Fig. 40).

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo inferior,
mueva el tirahilos inferior 5 en la direccion (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo inferior, mueva
el tirahilos inferior 5 en la direccién (-).

3. Ajuste los guiahilos inferiores 7 y 8 tomando como referencia

las medidas de ajuste estandar indicadas en la pagina 151.
Suelte los tornillos 9 y 10, y mueva los guiahilos inferiores 7
y 8 de manera correspondiente.

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo inferior,
mueva los guiahilos inferiores 7 y 8 en la direccion (+).
Para reducir la cantidad suministrada del hilo inferior, mueva
los guiahilos inferiores 7 y 8 en la direccion (-).

RIREHE LR TRZE, BELRARAREITIRE.

1.

THATLOR 1 -2, ATSHMERRHTIET. iR
8151 AR ER R ERTHITET. BHHES%
T, KATFIEZL 3 - 4, BHTHHTLOR T - 2.
LHEEHTLOR 12 FDHEES (+) FSHA R,
iy, MATHHTROR 12 FEPHEEH
HFSHMAEE, SHMEERSED.

TEITOR 5, 151%8 151 TR EREME R~Ti#1T
B . ATEESEER, MFIEL 6, BITHITL
%t 5.

LHEHHTLOR 5 ATHEF (+) FSHA @,
G EEy, MATHITLOR 5 FPHAES

(=) HFESAHEE, LimHEREL.

BEMT7 -8, FRR 151 TRIREREMER T #TIE
Ti. WHRIESEETR, IR 9 - 10, BaiEshdsk
#%#7-8,

LHEEHTLOR 78 FTHEEFR (+) FSHA MG,

i g%, MATHHTLROR 7 -8 EPHEES )
HFSHMAEE, SHMHERSED.

Fig.40
& 40
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Montaje y ajuste del embudo de dobladillo con

. L . B 41

puntada invisible para bajos

TEEEM AL EFIAT
Para montar el embudo de dobladillo con puntada invisible para bajos
TR RL o Ce

, Sk
== > O3 S A0k

/\PRECAUCION ix& e P

1

Superficie inferior A .
del soporte
S

Eﬂ@EﬁA

uperficie superior B
de la placa de trabajo

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,

C\
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan o1} =
facultados para efectuar el ajuste del embudo de dobladillo con (E (E

puntada invisible para bajos.

— — k% L REB
T TR AR AR, S LA Fig.42
RA XL, WEREELMEE FETR, BEMRAA & 42
RIFTHRIE

Agujero para la aguja

EERY D

1. La superficie inferior A del soporte del embudo de dobladillo
con puntada invisible para bajos 1 ha de ser paralela a la
superficie superior B de la placa de trabajo. Ademas, la
superficie inferior A ha de estar lo mas cercano posible a la
superficie superior B, pero la superficie inferior A no debe
tener contacto con la superficie superior B. Después de
efectuar este ajuste, monte el embudo de dobladillo con
puntada invisible para bajos con el tornillo 2.

2. Alinee la superficie lateral C del soporte 3 con el centro del

agujero de penetracion de la aguja. Al respecto, suelte el ==,
tornillo 4, mueva el botdn giratorio 5 en la direccién d o e. ( |

@ Para mover la guia del material 3 en la direccion D, mueva

el boton giratorio 5 en la direccion d. Fig 43
@ Para mover la guia del material 3 en la direccion E, mueva W) LN T PN = ’
el boton giratorio 5 en la direccién e. £ U A 43

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 4.

3. La holgura entre el embudo 6 y el soporte 3 equivale al
espesor de una pieza del material de costura a usar. Para
efectuar este ajuste, mueva el embudo 6 hacia la izquierda o
hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 7.

1. Bresem1 wEM MRS A 5A% LFE B &R
BETA MR ARSI, FEL 2 25,

2, HTETEEENA 3 NE C 5ES a DX,
WATHIRLL 4 B FRLE HIBRE 5 MAR A B
TS,
® LT HARE 5 MEH M, TNA 3 EE
F .
® GRAE HIANE 5 MAS S, TMA 3 EE
H .

B R R 7.

3. ATETRERESH 6 S5EMA 3 8RR LUK
B RIS LR — AR BB AL FFAR L 7, 5 IR EEIR
S 6 (£ WA BHTETIES.

B R R 7.

6 Espesor de una pieza
de material de costura

—KRRIEE
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Fig.45

Como usar el embudo de dobladillo con puntada invisible para bajos & 45

THEEEMNERAE

1. Ponga en marcha la maquina.

2. Alce el embudo 1. Genere un dobladillo con puntada invisible
en el canto del material, a como se indica en la Fig. 46.
Coloque el canto del material doblado en el embudo 1.

3. Alce el prensatelas apretando el pedal alzaprensatelas 3.
Luego, baje el embudo 1 mientras presiona el material de
costura con el prensatelas.

5. Comience con la costura presionando el pedal 2 de la
maquina.

1. emaagmpsaE.

2, A TRARESE 1, HBEOETEERILINR T
SRR, ATRERESE 1 RME.

3. EEMMATRSR 3, WBERIAT.
4. mEmaseg 3 e, BEMEEGR, TR 1.

S, BRESLEIIMENR 2 HEITHER.
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Para ajustar el ancho del dobladillo

HriE By i s

Ajuste el ancho del dobladillo moviendo la guia 3 hacia la
izquierda o hacia la derecha respectivamente.

@ Para aumentar el ancho del dobladillo, mueva la guia 3 hacia la
izquierda.

@ Para reducir el ancho del dobladillo, mueva la guia 3 hacia la
derecha.

ERE#BH%RSE 3, WIEHITIET.
Q5 Sn 3 MAHF, EE.
OIS Tm 3 MARE, HIEEE.

Fig.49
& 49

Para coser un perfecto dobladillo con puntada invisible
AT SEIEIR R4

1. Debe coser la costura lo mas cercano posible al borde
doblado A mientras se cerciora que no hay posicionado del
material inexacto debido a fallo de puntadas, deslizamiento
del material de costura, etc. Ha de efectuarse un fino ajuste
lateral del soporte 4.

Al respecto, suelte el tornillo 5 y mueva el boton giratorio 6
en la direccién b o c.

@ Para mover la guia del material 4 en la direccién B, mueva

el botén giratorio 6 en la direccion b.

@ Para mover la guia del material 4 en la direccién C, mueva

el botdn giratorio 6 en la direccién c.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 5.

2. Cuando se modifica el espesor del material de costura a
usar, ajuste la holgura entre el embudo y el soporte segun
lo indicado para el montaje del embudo de dobladillo con
puntada invisible para bajos en la pagina 141.

1. emaTsmnEEnRE IS A 4575
o T T SO ZE M B T B4 B B3 IR
& 4 BRI B R R TR
WAFFIZ2 5 5. (3 b A ¢ 5 MBHREE i
= 6 #ITET.
@5 E HRE 6 7 b F i, EMA4EBS
.
© 1535 I IRRESE 6 [ ¢ iR, EMA4ECE
A,
BT B 9L 5.

L, T aNBRT LT TERERENTKE, &S
EAM TIRREREE, BTRERESEHMEREH
(B BRE B 0 EfF = — K BRI RS .

e Fig.50
&l 50
I

H Borde redoblado A
1 .
“ov AZRS

143



Montaje y ajuste del accesorio para fruncir

HERE R R EFMIAT

Para montar el accesorio para fruncir
HRERENRE

/A\PRECAUCION i

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para efectuar el ajuste del accesorio para fruncir.

EHITHER BN REFIFTR, SUBEIN R BEIR
FrRKEE, IBRIRIERIMNEE LR TR, BEITHERAR

HEITHRAE -
" EXT3200 EXT5200 Fig.52
1. Mueva el brazo del prensatelas hacia afuera (véase «Cémo & 52
mover hacia afuera el brazo del prensatelas» en la pagina

126). %
2. Fije el accesorio para fruncir 1 con los tornillos 2. Ahora, el J

borde de la cuchilla 3 del accesorio para fruncir 1 ha de tener 1mm 1mm
leve contacto con la superficie superior de la placa de la Y [L
aguja v -—t- L)
3. Suelte el tornillo 4. Coloque el tornillo 4 en el centro de la L) - 12mm

ranura de la chapa de fruncir 5, moviendo dicha chapa de
fruncir 5 en forma correspondiente. Después de efectuar este

ajuste, atornille el tornillo 4.
AR
4. Monte la cuchilla 3 en el accesorio para fruncir 1 con los

tornillos 6. Ahora, ha de haber una distancia de 1 mm del \

borde de la cuchilla 3 al agujero de penetracién de la aguja, 3 3

y otra distancia de 12 mm del borde izquierdo de la cuchilla

3 al agujero de penetracion de la aguja para costura de Fig,53
overlock. & 53

5. Monte nuevamente el brazo del prensatelas. Alce
el prensatelas 7 y la cuchilla 3 apretando el pedal
alzaprensatelas. Con el prensatelas y la cuchilla en este
punto, ha de haber una holgura de 3 mm entre la superficie
inferior de la cuchilla 3 y la superficie superior de la placa de
la aguja 8. Este ajuste se hace soltando la tuerca 9 y,luego,

moviendo el tornillo de ajuste 10 de manera correspondiente. -

@ Para aumentar la altura de la cuchilla, mueva en el sentido ?aLtJ)’ID:rrcl)or del

contrario a las agujas del reloj el tornillo de ajuste 10 (en la de la aguja 3mm
direccion (+)). 415 LT 8 , %

@ Para reducir la altura de la cuchilla, mueva en el sentido de \ Y
las agujas del reloj el tornillo de ajuste 10 (en la direccion (- 72 \
).

Después de efectuar este ajuste, atornille la tuerca 9.
1. 5T mmze. (EMIZRATR S EIESE 126 T

. TR E 1 KITEIEIR 3 BRI RIS ARG
WERE, RIZL22KHmBETZRE.

3. TR 4, (FURL 4 GERE TR ER 5 ML TLAI L
#R5Y, MU 5 HHTIAD.
B, g 4,

4. imizmm o\ smiERER 3 MRTIEEIES AR fnm, M) 3
B ME R S SRR T 12mm HORRAE FRIBZ 6 2t
713,

S, BEMRREEL, REERIAHBARSER 7 S
[E#R 357, FERXMRS TRHAEER 3 R IRE 2 $H1R 8
B ERERIRTIAZ 3mm, H2FFERER 9, HERELIZEO 10
HATIAT.
@I RLLLL3E O 10 [mAREsE (+) FE, MEERIAT .
O IRNLL LR 10 mATERE (-) 7706, HEERMER.
BHEITREE 9.
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Cémo usar el accesorio para fruncir

HERENERRA

1.
2,

3.

Ponga en marcha la maquina.

Ponga el prensatelas 2 y la cuchilla 3 en la posiciéon mas alta,
presionando el pedal alzaprensatelas 1.

Posicione el canto del dobladillo bajo el guia tope del
material 3. Ponga el canto del dobladillo bajo el prensatelas
2 hasta que el canto del dobladillo esté cerca del agujero de
penetracion de la aguja.

Regrese ligeramente el pedal alzaprensatelas 1 hasta su
posicion inicial. Con el pedal alzaprensatelas en esta
posicién, la cuchilla 3 ha de apretar al canto del dobladillo,
pero el prensatelas 2 ha de estar en la posicion elevada.
Ponga el material superior bajo el prensatelas hasta que el
borde del material superior esté alineado con el borde del
canto del dobladillo.

Regrese el pedal alzaprensatelas 1 hasta su posicion inicial,
de manera que el prensatelas apriete al material de costura.
Comience con la costura presionando el pedal 4 de la
maquina.

FIRBEIN BRI

BREEERME T BEIR 1, 1ER) 2 FH#EEIR 36 A ERS
g,
BTAHRZIHRHSE 3, EANZEM 2 B TE. %5
Bl

R S ERMATHEEAR 1, REAUHABER 3 EERBIM
[EBD 2 30 A RPIRTS, BLEABHRSTARBXTT, ZEA
ERT.

RS ERMEFBEIR 1, EERRL BRESEIINIEER 4 1T
2.

Fig.55
& 55

Canto del dobladillo
THHR
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Ajuste de la cantidad de material superior transportado
por el transportador superior

EAREEANSRYIAT

Este ajuste se hace ajustando el recorrido del arrastre superior.

Afloje el botén giratorio 1.

@ Para aumentar la cantidad de material superior transportado por
el transportador superior, mueva la palanca 2 en direccién de
(+).

@ Para reducir la cantidad de material superior transportado por el
transportador superior, mueva la palanca 2 en direccion de ().
Después de efectuar este ajuste, atornille el boton giratorio 1.

% Para efectuar un ajuste fino, afloje el botédn giratorio 1.

@ Para aumentar la cantidad de material superior transportado
por el transportador superior, mueva el tornillo de ajuste 3 en
direccion de (+).

@ Para reducir la cantidad de material superior transportado por el
transportador superior, mueva el tornillo de ajuste 3 en
direccion de (-).

Después de efectuar este ajuste, atornille el boton giratorio 1.

AT EERITFRAIEE, X EARRBENEHETIET.

AT REE AR,

O 2 MG (+) FAEEER, EABRBENEEM.

OIGITIT 2 mAE () HEBH, EABRBEAERD.
BRI RIEE 1,

X FETIRL 3 #ATIIATS .

FAFFREE SRR 1,

OILETHRLL 3 A (+) AEEER, EARREREEM.

OIETHRLL 3 A (-) AEER, EARRERERD.
WHEITREE 1.

Efectuando un embebido perfecto
AT RIMEWBYHBILZ

Para efectuar un embebido perfecto, haga un ajuste fino de la
posicion de adelante hacia atras de la cuchilla 5y de la presion del
prensatelas en funcién de las caracteristicas y/o del espesor del
material de costura a usar.

Para ajustar la posicion de adelante hacia atras de la cuchilla
Suelte los tornillos 4 y, a continuacion, mueva la cuchilla hacia

adelante o atrés.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 4

Para ajustar la presion de la chapa de fruncir
Suelte el tornillo 6.

@ Para aumentar la presion del prensatelas, mueva la chapa de
fruncir 7 en direccion de (+).

@ Para reducir la presion del prensatelas, mueva la chapa de
fruncir 7 en direccion de (-).

RIFEANHROMRINEE, &EEMHEERAEER
BEMEMEHSFETN. AT ERIEMAOHE T ZEHT
T

B ER AR R AL E AT
2L 4, BIREFENIHFEER 5 #HITIHT.
WTE, fPRIBL 4,

48 E AR BY R BV /E 0 89385

FAFFIZL 6,

OIFHEIRT7 1) (+) HEEEEENE TR,
@ HERT [0 (-) HEEEENEHNES.
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Montaje y ajuste del ribeteador (a izquierda)

RiDFERREFIAT

Para montar el accesorio para ribetear
[yl ==

ROEEN TR

/A\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para efectuar el ajuste del ribeteador (a izquierda).

EFHITRORENREFIFATR, SOBEIN R BIR
FrRKIE, BRI ERE LR TR, BEITHERAR
HATIRME.

1. Mueva el brazo del prensatelas hacia afuera (véase «Coémo
mover hacia afuera el brazo del prensatelas» en la pagina
126)

2. Monte el ribeteador (a izquierda) 1 con el tornillo 2.
2 Controle a la vista si la superficie inferior del guia 3 para
el ribeteador (a derecha) 1 tiene ligero contacto con la
superficie superior de la placa de la aguja.

3. Monte el guia del vivo 4 en la bancada de maquina con el
tornillo 5 (véase la Fig. 62).

4. Controle a la vista si el guia A del ribeteador 1 esta alineado
de izquierda a derecha con el rebaje para el vivo B del
prensatelas. De no ser asi, suelte los tornillos 4, mueva
el ribeteador 1 hacia la izquierda o hacia la derecha para
efectuar el ajuste.

Ademas, cercidérese que la distancia del lado izquierdo del gu
fa 3 a la posicién de corte equivalga al ancho del material de
costura a cortar. Luego, monte el ribeteador (a derecha) 1y
el guia 3 con el tornillo 4.

1. ST EmZE. (ERIRAHTI RIS 126 O

2, Emng 1 WIRESH 3 WEE SR L X TS
RiERR, RIRZ 2 RERNEE.

3. E 62 FAIBL 5 RIELS MR 4.

4. mwinasns 1 00 A 518 B MASKE 25
WA, MERMAERTFIEL 4, BEN%E 1 BESAS
BAHBETIAY.

FAERESME 3 MAENESVITILERNR T 5FEE
VIEINR @ BB, RIE4 4 RRRBHF 1 FRES @ 3.

Fig.62
& 62

Fig.63
& 63

3 1 ED
Superior del

tablero
de la aguja

oy EE

.|l Distancia del corte Fig.64

buw %8 B 64
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Ajuste de la ligueta y del vivo
R EFRIRE

1. Mueva hacia el lado el ribeteador (a derecha) 1 en direccion
de la flecha (véase la Fig. 65).

+ Coloque el vivo 2 segun el orden de A a C en la Fig. 65.

» Coloque la ligueta en el guiacintas segun el orden de D
a G en la Fig. 66. Sin embargo, para que se alimente la
ligueta lisamente, ajuste la tensién de la cinta seleccionando
o saltando cualquiera de los puntos E a G. Después de
colocar la ligueta 3 en el ribeteador 5, controle a la vista si la
ligueta 3 esta doblada y si la ligueta 3 ribetea el vivo.
Cuando se monta nuevamente el accesorio para ribeteador
1, el vivo 2 y la ligueta 3 han de estar cerca del agujero de
penetracion de la aguja. Para efectuar este ajuste, el vivo ha
de sobresalir 2 cm sobre el borde del ribeteador 1 (véase la
Fig. 66).

4. Apriete el pedal alzaprensatelas 4 para alzar el prensatelas
5. Monte nuevamente el ribeteador (a derecha) de manera
que el vivo 2 se encuentre en el rebaje para el vivo H en el
prensatelas. Regrese el pedal alzaprensatelas hasta su
posicion inicial.

\!
1 —_—
N

&
/A

BT K7 @B ENIRINE 1, §E 65 FIR—HHBEITH.

2, 53 65 Ei%E A ~ C HIRF B 2 5.

3, %06 EEE@D ~ G WIAFBET 3 53T,
B RS T4 EF G 2305 %, BRIRES
TR D B AEARIES TIRAI REE, R TE
AL
BHAS AR 2 RS BEST 3 AR TI.
HTIEBNRTAE 1 o8 BRI BTN 2 25T 3
S RB BIATE S RO , 18 AR 8 1 BYBTIR M 2om s

:l}

BRESEBE T BETR 4 467+ ERD 5 w0 68 B R{EIRL 2
FNEMME H, BARABF 1 RERKRMEE, REHRE
[EBME T+ BER -
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Cdémo usar el ribeteador (a izquierda)

iy

NEERERT

R

1.
2,

Ponga en marcha la maquina.

Ponga en marcha la maquina apretando el pedal de la
magquina 1 para una costura de prueba de la ligueta y del
vivo sobre el material de costura.

Apriete el pedal alzaprensatelas 2 para alzar el prensatelas
3. Introduzca el material superior e inferior del material de
costura bajo el prensatelas 3 hasta que el material superior
e inferior del material de costura esté cerca de agujero del
penetracion de la aguja.

Regrese el pedal alzaprensatelas 2 hasta su posicién inicial,
de manera que el prensatelas apriete al material de costura.
Comience con la costura presionando el pedal 1 de la
maquina.

FEEEIN R EIR.

BRESGE LA EEAR 1, MR EIFRYIREFNE TR TR A 48
E

BREEERIIA TSR 2, ¥ LA TAREHENER 3
B TS AR % BB

REERMEFEEIR, EERR, BRESEIIVIEER 1 #1T
2.

Material superior

£
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Efectuando trabajos de ribete perfectos & 73
RS E:R S

El adecuado ajuste lateral y la adecuada posicién superior e
inferior del ribeteador (a derecha) y de la presion del prensatelas
varian segun las caracteristicas del material de costura usado, por
ejemplo, su espesor. Ha de efectuarse un ajuste fino para obtener
mejores ribetes

Ajuste del embudo de ribete arriba y abajo
Suelte los tornillos 4. Ajuste el embudo de ribete 5 arriba o abajo.
Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 4.

Ajuste lateral del embudo de ribete

Suelte los tornillos 6. Mueva el ribeteador 5 hacia la izquierda o
hacia la derecha. Después de efectuar este ajuste, atornille los
tornillos 6.

Nota

El ribeteador (a derecha) 5 y el guia 7 han de estar asegurados
conjuntamente con el tornillo 6. Por tanto, posicione el guia 7
segun lo indicado en la pagina 147, cuando afectue el ajuste
lateral del ribeteador (a derecha) 5.

RFEABHEOMRMEE, RORHRELT. £
BERFETN. AT RIMEMEMANRIAEER, BHITROAT .

FiLgE E T ERET
FFIRLL 4, FTRINFS W ETHE. ATRIFEIERL 4,

LB EARNERET
AFFIRL 6, FTIRINR S WERNE. ATRIFEIRL6,

iE

iS5 5RESME 7 RAMEERITFEAR. AHRL
BSOS AERAMNEMBRINSR 4TI IRES [ 7 #HITRE.
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Medidas de ajuste estandar para
el tirahilos inferior y los guiahilos
inferiores

SO NG ENIFERRME
Rt

EXT3200 a b c d e
EXT3216-02, 03(233)(333), 42, C3P2 | 45 o9 20 | 215 | 175
EXT3216-03(433) 13 29 20 | 215 | 175
EXT3215-A04 95 | 29 20 - 10.5
EXT3216-A04 95 | 29 20 | 335 | 105
EXT3215H-A05 75 | 38 28 - 10.5
EXT3216H-A05, 45P1 95 | 38 28 | 215 | 145
EXT3244-03 11 29 25 | 215 | 145
EXT3244-A04 95 | 29 20 | 335 | 105

(mm)

EXT5200 a b c d e

EXT5204-02

11 2 2 115 | 17.5
EXT5205-12 o 0 °

EXT5214-03, 43, C3P1 C3P2 11 29 28 215 | 145

EXT5214-M03 147 | 29 28 | 215 | 145
EXT5214-5451(433),5452(433).84 | 115 | 29 | 28 | 215 | 145

EXT5214-5451(443),5452(443)84BA | g5 | 29 | 20 | 335 | 145

EXT5214H-55 11.5 29 20 215 | 105

(mm)
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EXT3200 Aguja estandar

EXT5200 Aguja estandar

R B R B

Unterklasse Organ Organ Unterklasse Organ Organ

TES DCx27 DOX5 TFES DCx27 DOX5
EXT3216 -02 11 EXT5204 -02 9
EXT3216 -03(x233) 14 EXT5214 -03 9
EXT3244 -03 11 EXT5214 -Mo03 9
EXT3215(3216) -A04 21 EXT5205 -12 9
EXT3215(3216)H  -A05 21 EXT5214 -43 11
EXT3216 -42 14 EXT5214 -54S1 11
EXT3216H -45P1 16 EXT5214 -54S2 11

EXT3216 -03(x333) 14 EXT5214H -55 16

EXT3216 -03(x433) 16 EXT5214 -84 11
EXT3244 -A04 21 EXT5214 -84BA 11
EXT3216 -C3P2 14 EXT5214 -C3P1 9
EXT5214 -C3P2 9

EXT3200 EXT5200 Tabla de comparacion de tamanos equivalentes

SEXEE
Japanische GroBe
e, # 9 11 14 16 21
Metrische GroGe Nm 65 75 920 100 130

EEHS

153



Especificaciones de subclase de Serie EXT EXT RF|FRSMigR

-A A 214 le=|
‘ N & b A » e
[} 8 5 l [3 l“l N Vé oo B A
EXT3200
Nimero | Namero | Distancia | Ancho de | Carerzméx.del | Relacion del tCarrerftdgl Cartera del | Velocidad méximo
Applicaf:iones Tipo d? material Subclalszes de agujas | de hilos |entre agujas sobr‘ehﬂado transportador principal arrastre ra:jg:rioar or En};taﬁe#l'“: (Punt:dzg/s’;m?\mo) Notas
b FEE FES ﬁgﬂ)l %éﬁ)l kS (flrfrf) ﬁti(i%?ﬁ%ﬁgi}]; diferencial | \izare | HE | BEANEE &%
mm) (mm) (mm) | (§t/9)
HETe S | EXT3216-02/223 2 | 5| 3| 45 38 07-2 | 1-6 | 5 | 7000
Semipesado-pesado | EXT3216-03/233(K 2 | 5 b~ L& 38 07-2 1-6 5 | 7000
E-E a (K) 5 5. : . ’
Semipesado-pesad | EXT3216-03/333(K) 2 5 5 5 38 0.7-2 1-6 55 | 6,700
F - =
Semipesgiogesade | EXT3216-03/433 2 | 5 | 5 5 38 0.7-2 1-6 7 | 6300
Costuras en general | Semipesado—pesado 3 . _
—sEL E-E EXT3244-03/333 3 6 5 2+4 3.8 0.7-2 1-6 55 6,700
Pesatg oaTee>% | EXT3215-A04/535K 2 | 4| 5 | 5:6 5 08-15 | 17 7 | 6300
Pesado-enirapesado| EXT3216-A04/435K 2 | 5| 5 | 5-6 5 08-15 | 1-7 7 | 6300
PesadgonitBesado| EXT3244-A04/435K 3| 6 | 5 3+4 5 08-15 | 1-7 7 | 6300
Extrapesado Gran carrera del prensatelas
= EXT3215H-A05/535K 2 4 5 5-6 5 08-15 1-7 8 5500 | @i
Extrapesado Gran carrera del prensatelas
S EXT3216H-A05/535K 2 5 5 5.6 5 08-1.5 1-7 8 5500 | @i
Fruncidos Ligero a semipesado EXT3216-42/233 2 5 3 38 0.7-2 2.8 5 5500
S8 E-FE 5 : . ’
Ribet: Semi do— d Con ribeteador
s e | EXT3216-C3P2/233 2 5 3 4 38 0.7-2 1-6 5 6,700 | #win
v =~ F
Fruncido con vivos Extrapesado 3 _ _
R . EEEE 5 2 EXT3216H-45P1/574K 2 5 5 5 5 0.8-1.5 1-7 7 5,500
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Especificaciones de subclase de Serie EXT EXT &7 7R S#i&E
-A A 214 |e=|
A o] & W wae o F
B 8 e b l [3 l l & &P B &%
EXT5200
Nimero | Numero | Distancia | Ancho de | Carreraméx.del | Relacién del tlgi:eorft:(il)r Carrera del | Velocidad méximo
Applicaciones Tipo d:“rna;;erial S?%ases de;r%as dg{i&:s entre agujas sob{éﬁilado fransportador principall ~ arrastre sugerior pren;f\telas (Punt:dg:?;m?\uto) l\g-?
& HEE 45 % 5% R SkIigtFEng| diferencial wrmuce | EHEHE | ESsgmE
. GO | GO | Gom) | Gom) |y | E3 LEprEE | o ¥ | R
Heerg2 sempesad© | EXT5204-02/233 1] 8| - | 45 38 | 07~2| 1~6 | 5 | 7000
Costuras en general | Semipesado—pesado i ~ ~
—AsEL A E-E EXT5214-03/333(K) 2 4 2 3:4 3.8 0.7 ~2 1 6 55 6,700
Semipesedopesa®® | EXT5214-M03/333(K) 2 | 4 | 2| 3-4 38 | 07~2| 1~6 | 55| 6700
Dobladillar a puntada invisible | Ligero a semipesado EXT5205 12/223 1 3 _ 4 38 07 ~ 2 1~6 5 6.700
THREEGER & -tig - : : '
Fruncid Semipesado—pesad
G eE o | EXT5214-43/333 2 4 2 4 38 07~2| 2~8 | 55 | 5500
Pesado—ext d Sin aparato
NE T | EXT5214-5481/433 2 4 2 | 3-4-5 32 | 08528 1~8 6 6,300 | EMEEE
E-1BE
Pesado-extrapesado EXT5214 5452/433 2 4 2 3.4 32 085« 28 1~8 6 6300 %c%aé;;ag
E- 5K - : . _ , A
Colocacion de la cinta Pesado-extrapesado Sin aparato
e = - 15E EXT5214-54S1/443(K) 2 4 2 3-4 24 1.1-38 1~8 6 6,300 FMiERE
Pesado-ext d Con aparato
B e | EXT5214-5452/443 2 4 2 3-4 24 |[11-38 1~8 | 6 6,300 | HHEEE
Extrapesado GraAn carrera del prensatelas
32 EXT5214H-55/545(K) 2 4 3 4-5 32 1138 1~38 75 5500 | @@
Pesado-extrapesado — ~
Remate mediante fijacion E-18E EXT5214-84/433 2 4 2 4 24 1.1 3.8 1 8 6 6,300
de la cadeneta
RIS Pesatg oaTe>% | EXT5214-84BA/433 2 | 4 | 2 4 24 | 11-38 1~8 | 6 | 6300
Ribetes Semipesado—pesado Sir! ri.baeadt’r
Fa g - EXT5214-C3P1/333 2 4 2 4 38 07~2| 1~6 | 55 | 6700 |Xxxis
Semipesado—pesado Coir.ibemadm
Z-1z | EXT5214-C3P2/333 2 4 2 4 38 07~2| 1~6 | 55 | 6700 |%x=s
Tipo de puntada 504, 505, 514, 516, 5144401, Peso neto (sélo cabezal) 28Kg
SIS Rl
DC x 27 #9, #11, #14, #16, #21 F‘;esoEbruto (con accesorios) 37.5Kg

Tamafio de aguja
&t

DC x 5 #16

=

IS8

Tamafio de maquina (AnxProfxAl)

EHLRT (WxDxH)

An : 372mm Prof : 285mm Al : 318mm
W:372mm D:285mm H:318mm

N=ivel de ruido de trabajo
BEE

n=6,300rpm : LpA = 79,3dB
DIN 45635 48A-1 &1&

Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
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A%t T 553-0002 AKRHEEXEMN 5-7-2 TEL (06)6458-4739
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PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan.  Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
HiRAPBEAEHRIAS, FRNFZNAMBAEANESHITEERNFER.



