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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus W2600(P)
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwinschen Sie zum Kauf lhrer Pegasus-
Maschine der Serie W2600(P).

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d'une machine
Pegasus de la série W2600(P).

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W2600(P).

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeET TS AT/ MTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
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EIEERE - BTG EORRBET LTI,

This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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Be sure to study very carefully forsafety.

1.1 C&IcC

1.Introduction

QX Ed. HHRERLIFERT B -HDERAE
-Z\\j-o

OLURZFEAT BHIc. BIFXBZHTH. VD
#1E RiR Ble. REFOHEZTIERELIS
AT, TERALCEEW,

OTEAI Y VITEMFEL. FREIIHEZEDE
B9 53 VEMDERERM CIEEEITO 6. &
B9 53 VERmICER LT LT SEIRENEIC
FELTWAZ LEZTHLEITNEEY A,
CDHREEHFRT Holcld. HitlckdRE
FRMOBIRE . FABICKZREGELVEYEK
WHREIRTY, BERICBVTRENRIDES
HEDEVIDBIVETDT, T VEHFEWVICE
BT NTCOEFREDAE L BREEBEDOIIRHAE Z
BOETHTGIN. PELGRENKEEMLIES X
T2V ETHTERVERSEIBEVLEY,

@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always
the risk of contacting moving parts, such
as needles because you have to work at
point-blank range to them when you are
operating industrial sewing machines.
For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures
that you yourself must take.
Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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Be sure to study very carefully forsafety.

2.E R

2.Indications of dangers, warnings and cautions

LHBSE LUFEICE, BRErREICTERVE
{fedlc, EERTERBROEEICKVFEVLTITFTL
¥9., TNSORBETRICERL., IBRELHTTFo
TLIEELWL,

EEINIVIE. BIZIEEVRZBELSICLTHENT
T,

ZEINIVRIEHNZY ., BhAEEIE. FILLIA
WERBLTLLEEWY
RBASNIVDRERIZEIE. HtEEFE TIER
fE&EL,

71 i

To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs andjor signal words which

FAEMGRY RIVEVTFIVAEE attract users' attention
(" )
BRoRWWE L& EIC, 3 . . .
f.E-, I!ﬁ - " Indicates an immediate hazard to
A t%fctiiﬁ%%ﬁb‘%i?’%ﬂﬁﬁ lite or limb.
DANGER HAE DS TEVBR,
&% H= BMoBWRLE L& =T, K _ _ _
= =1 Ik > TR S LS EE Y Ind!cates a potential hazard to life
A WARNING | cguvo<msmsrssmm. or fimb.
:I = BRoRWlWE LIz EIC, B _ _ _
pa = EE 1L IREDEEE L U Indicates a possible mistake that
CAUTION IBEDHDREMEE T N HIES could result in injury or damage.
. J




X525 D5REA Symbols and messages
4 )
< e — _ . N Be sure to follow the instructions when you
= Py e

A BIIRTNBICRNMERZIT o T operate the machine and/or labor saving

LY, :
device.
= - If you use the machine and/or labor saving
S 1 -Lx 5
:iof.zﬂy IR E LTcEEle, BET S device incorrectly, you may get an electrical
REMEDHBYET,
shock.

= - . If you use the machine and/or labor saving
S0~ - - L % =y

é g;%%};t‘\g b,;g' ST, FOREELE device incorrectly, your hands and/or

Eantiis ° fingers may be injured.

. _ B If you use the machine and/or labor saving
53'3 TCHX % *&}'\% Lf'i_& T, 1%_*7&‘“35*5 device incorrectly, your fingers and/or hands
B EHRHBFAEN BEDREICEVET, may be caught in them, causing trouble.
i . If you use the machine and/or labor saving

& RiEIC & DREFOERLH Y ET, device incorrectly, you may burn yourself.
e f,;ﬂy DiELNE L& Elc, BANTBH If you use the machine and/or Iabor_ saving
e D EX R device incorrectly, you may cause fire.

® HEXFITITOHEWVTLIEEL, Never do this.
(BB PRBEDA VTV AEEDOREE | Unplug the machine and shut off the power
B, BEOAREMNHBIHE. BIETS | when checking, adjusting and/or repairing
IEEBEMBTTOIA VLY FHSHKTRLY | the machine and/or labor saving device,
TLfeEw, or when lightning may strike.

9 W7 —AREEGELTEEL, Be sure to connect to ground .
SYUVDEERT—)—EEEABE%ZTRLT | Denotes the normal rotating direction of the

) WET, machine pully.
\_ J
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Be sure to study very carefully for safety. mee—

3. REXNH

3.Safety precautions

HHTERAI VG, BRECBII2REPEERORLZBNE
LTZEALTWERS KIS ICHREENERTY.

Lfch> T, EEBMICR LIcARICISHERICSERICESENT
IlEELW,

QOfERERIR

SHIERAIV V. SERIKERRRICE 2T SV VDFER
PHEEE - HEE - REMICERBERBIIZENHYET,

® REDFHIC. TROBERKHETOTERIEHRS  F2E
[

—_

BEETIIVE—5D /A XEREET ZEHEDDE,

EROEBIHEBL TV REGRFP. RN SIBFTOME
A - RE.

.BAPEERGHF. BEFANHEEDZET A,

CEVUVICEREERIFT. FRKREVEENZVNET A,

EEEHHEREEDE 10%5BZ 3L 5.

.EERENMEET AV FO—5 - E—2EEOREE, +5H
ICRERTELRWET A,

7. I7HHAENMERT 2ENEBDREE TDICHERTERLE
A,

8. HHRBHKTENE LTS,

N

(o)WY, B~ V¥ ]

(1) RFRR, BEEBOREHER

OV VDRE, BHE, BREFDAVTHVAERETI LEIC
BRIV VOERRA Yy F2GY), BRI 720t b5
BRWT. SYURFIVEBATHI Y VDN GV EZHESR
LTH5. fEEETOTLREL,
fefel, SO VIRERERARICEEZITOHEDNH S LTI,
IVVOFREDEEL . EREDRIEICKBERERNLE
THHDRLEEFIRZEDHT. TNTOREDHA K541
VEEBTFLTLRELW,

| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

| @ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used

may seriously affect their lives, functions, performance and/or

safety.

® For safety, do not use the labor saving device under the

circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3.Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4.Do not use the machine in the places of high ambient
temperature and humidity that seriously affects sewing
machines.

5.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

6.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

7.Do not use the device at the place where the air supply specified
for the device cannot be properly obtained.

8.Do not expose the device to the water.

| ® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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@ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

@ Sewing machine

» Sewing machine installation

* Installing the belt cover

* Lubrication

* Threading

* Adjusting the main feed dog’s movement amount

 Adjusting the differential feed dog’s movement amount

+ Cleaning the machine

* Replacing the needle

* Oil replacement

* Adjusting the needle thread take-up and the needle thread guard
+ Changing the specifications for soft stitches to that for tight stitches
» Changing the specifications for tight stitches to that for soft stitches
* Adjusting the looper thread take-up

* Removing and reinstalling the looper thread take-up

* Adjusting the looper thread guides

* Adjusting the top cover thread spreader

* Adjusting the top cover thread guide

* Adjusting the feed dog height

* Adjusting the presser foot lift

 Adjusting the needle height

* Adjusting the looper

* Adjusting the needle guard (rear)

* Adjusting the needle guard (front)

 Adjusting the differential feed ratio

» Changing the needle bar stroke

@ FT device

* Applying grease

« Adjusting the left-to-right position of the lower knife holder
* Adjusting the stroke of the upper knife

+ Cleaning the suction pipe

* Replacing the knives

@ Adjusting the elastic attaching device (for W2600P-33)

@ RP device
* Applying grease

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

é (2)Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage

TvvaZvy b BEFRFICOVWTERL, EEP

and/or faulty function at the start of each day.

BEAREN GV LEF I v I LTLIEEL,
F—REZRDREEICT. BELIEE, ZOMD
DEGRBZEEDTIREL,

OHEBHNEETNTWNWEI &%, T FChl> TR
LTKEEW, RHEITERELTLRLEL,

O= Vv EFERAY BHIC. WANELWMIEILHST
EEBIHERLTEEL,
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Q@FZHNE>BYIEEF>TVWBR T EEXRTHESRLTKL
feEL,
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REW.

OEHFHILDIsh. REHN—RUIREAH— FHE
URIFBSNTLBT ERRRBLTL T, STR
SNN—RURERH— FERY I TSHERLS
F,

If there should be something wrong with the
machine, immediately perform repairs and/or other
necessary procedures.
@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.
2% Be careful of the needle point.
@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).
(¥ @ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).
i @ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.

Never remove the safety covers and safety guards.
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c (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel should have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

Be sure to study very carefully fOI" safety.

4. ZERERPEICHT B FEHIE

4. Notes for each procedure
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ACAUTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4 Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE« « «Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

%% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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AWARNING

| @ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe

off the oil carefully.

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in

transit.

ACAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table
1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.
2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.
3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.
4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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AWARNING

Cables
1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

ACAUTION

Motor
1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.
2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

ACAUTION

Connecting the air lines

1. Always turn off the power first and then connect the air lines to
the joints. Be sure to connect all the air lines before connecting
them to the air compressor.

2. When connecting the air lines to the joints, be sure to insert the
joints to the proper depth of the air lines and fasten securely.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the air lines while
using the device.

4. ® Do not bend the air lines too much.
5. If necessary, protect the air lines by positioning them safely
and/or using the cover.

6. ® Do not use staples to secure the air lines. Otherwise it

may cause damage.
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AWARNING

Connecting the cords

1. %When connecting the power cord, be sure to turn off the
power and disconnect the power plug.

2. &Check the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. ® Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may
cause damage.

ACAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated

ground points on the machine head.

AWARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear a pair
of protective glasses.

% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.

3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.

% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.
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AWARNING

|@ Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the
needle and/or pulley when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.

4. ST VORISR > TE, BYGIRESZIFERELN. &
Emﬁ%éom@%+ﬁﬂﬁbtozr\;ﬁm<t$v
5.2 Ny FOBRRRPEERTRORBICOWVNT 2. EBEX
mJ@E%%mb?&(EﬁL\%EEEUTE%%EW?%

REFBEEITOTLIEEL,
6. %MD 1 7 ARIEVEEEZEL, &
DEEHTFERLfZEW

A =

OV VEGFDEER

69” A—F. Z4VH—

KBEZMYNLIRET, =2 0%

BEEHD3 4 UT

H

g; ]34

—F. T=U—HAN-Fnke
EELEWTLfEE Ly

~

GDED BERIIBRTIHS, ERICHOTICFZANSG
(EEW

3.5y FRE—ZZEADZEIE. BRAA Y FEYIofctk
LE—ZIEESEYKITET, SYURLNWVERGEI VD
ERILBIRTINT, FELTLEEL,

. ® SV VEBERRERTTH S, #RITT—U— VAL b,
E—47—U—, H@Y. SHEMEIC, E-BE-EVEY b
IESEEHICBAIENTREED

S5HGREMNEI YV ZFERATRIHAIE. A4 FORBRICESZ
RBREFHLRSIFELTLREEW

6. FTEBNEZ YV EFERT 2B81E. FPIE%E FTEBIC
BEIGEDIFEWTL TV, FICREEFPIEERICDEHLY.
TEWARTBIRTY,

4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

AWARNING

|@ Precautions while you are running the machine |

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as Needle breakage shield, Finger deflector, pulley cover,
etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.

4. ®To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.If you use the machine with the HG device, be careful that any
part of your fingers is not caught in the guide when the guide is
opened/closed.

6. If you use the machine with the FT device, do not bring
any part of your hands and fingers too close to the FT during
sewing.

Otherwise it may cause accidents and physical in jury.

1
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P4 %Eﬁabfc’;b\c‘:*‘\bﬁ%%ﬁ‘:‘//%%’Eh%;é:*ti DA
BRAM Y FEY)> RS

FELEER. %?alﬁfétﬂof(t'&b\

v

e

\DOO
r\llu“pdplu

‘/@Eﬁz’éﬁ5 EEIE. BMICEEATNEVK S GIRE

w® SYVEERE. SYYF—JIOLICEERIE, 7
DRI BEO B EBLH BN T EE

H. A RADAKLT. FPIEZTZBEHHYETDT, #iD
DEFBZS TIERZET>TLIEEY

VAN

(RS, . BE |

TR =R, Wfiﬂ)ﬁﬁtiﬁﬂuLLnJlIﬁ’é*“‘H'h}\h‘Zti&Uﬁ
FERAEDRRZEB LIS AT, FREZT>TLEL

2.%1%%“‘-\ Hig BEORSHICI I UAY FEEITHREDNSH S

BlE. WTERRMVvFEYY, BRI /h5a0€V M E
RWT, TV URAINVEBATE. ST UHEDEWNT EES
THERELTH S, EEETO>TLEETY

3. %V NIV OBRYMSF, BN LETS EEG. BTER
ALYy FaEYY. T URLIVEBATE. S UHE@HEWL
TELEXTHERLTH S, EEETO>TLEETL

4. 2~y RITEAT 2BES S UEHRRIE. AERUFERS
BAZICHE > THRERITIT > TLEELY,

5. 2V DEEPEmAHIE. HHOMERRZE SERCEEW,
TEGEE - ARS LUIEMERRICK BFRIT LTI,
YEEFEEVE A,

6. BERIMBEDOHIIICEDC SV VY DBEIXITHhHEWLTLEEL,
WEICK>TRELLEEHRIH LTI, SHtidEFEEVTE
hoo

7. —BMICRUA LIcREEE, R2H/N\—DHHniE, EEDRK
TRICHTTTEY ICERIFIFTLIEEL,

8. 1RF. RiE. BEOMEERTRIZ. BRIRAICKBZERHEWL
TEEMRLTLEEY

9. ZEDORFITITKZFDRGFEPLPEBENASZLBRTIDOT. B
MBASHEVKSITGEELTLEETL

NEHHEEHITRADIBEIE. T7 71 IVZDRHRP FL 0
HEEHRNICIT>TLEEWL, FLYHEBY TE3LEBHAY
I7 )Y ZORITTHENAYG, BEDORERICGY ET,

N ;S 7IVEBCTEHITERTIRIE. HTIETVFEDFNERE
BRoTLfeEw

7.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

8.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

9.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

10. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the
machine table while running the machine.

H.Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

ACAUTION

|® Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9.To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as

water, other liquids or metals do not get into the device.

10.If the device is pneumatic,drain and clean the filter regulator

periodically.Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or air cylinder,causing trouble.

11.Before and after use,clean lint and any other dust from the

machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.



""" ﬁé@f:@‘: AT BFedr L fEE Ly mmmmmmmmmmmmm—— BesuretostudyverycarefullyforSafety. -

5. 2L5SXNIVOBREY fFIHIE L 5.Location of warning labels and safety
ReRERE devices
AN\ A

//}
A = B<BDTHNET B, %A

ZERELBEOTCHRETE
A CAuTioN|EZe°E. BRED TS % % @

$EL, REURSOTR,
REORRETICL,

Moving parts may cause injury.

Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading, changing bobbin and
needle, cleaning etc.

THER
CAUTION

T—=1)—hiN—

Pulley cover

TAH—R
Needle breakage shield

EhIN—
Side cover

Sliding plate

T4 VH—H—F
Finger deflecto
JJ (
| ) C A
=
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6. RERERE

6.Protectors for safety

CDIETH. BREFEEBITOVTHI > TWEERL. B9E
DEIBFEEZLHLTVET,

N
A /I/?\
REFEEE
M714H—F

Omiszs

BOZREDAHICE, EXFHT A H— FHOBWTARETI 2 V211
LBEWTLIREL,

RRPICHMINRIC, BICHDIFNDNFSHRATIHEL K
Sl TAA— FHARYMIFSNTWVETY,

Q2 Z74VA—H—-F

®¢E7&)\h%73

LETEEFT B E. NEDEMOBIRZEIT DT, #HAITT «
YH=A— RIS NTOETY,

L LEDS, 74 H—H—FEAKE, BEICHICREBEES
LI ICREBENRELGHY ETDT. TOREICEEAND &
DFZRERLTLESBROBYET,

(3) F—VU—hi—

®Lif3‘7§:

ST U—EVANIL MR T —AN-TEDNTVET,

RSt (R EREET ) REELETDT. AEDEDOBERE

BT Bfedlct, T—)—HN—EBTIRY R LTS W
TLEEW,

@4 7—=-
Y07 —OEESEERRLTIREL,
iF TVl 5HTERY T,

ELWEEFE

(5) #HZ

®¢E7&)\h%73

Hik EEH S DA D LEHY &I Smm L EICHYETDT. D
B RHZENTLES BBV ET.

BZAA v FICK A EITFIRIED. N2V X ZBERA LIFRE
Z175malE. BADOTIHEEANGLTLREEWL,

This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

ACAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The eye guard will prevent any pieces of
the broken needle from getting into your eyes if the needle should
break during sewing.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(8) Pulley cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the pulley cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the pulley
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 5mm between the top surface of
the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.



(6) BiA/IN—

®Eﬁt1‘%7€;

IW—N\—DE#E. TV VIEELSRREE. EAFEEEZITD
TWEY,

COEHT BIV—/N—&. NEDEMERITDTHICH. BIHID
N—ZRASDTRETI YV ERIELTIEEL,

(7) #EAHIN—

Omiszs

W—N—DEHF. SYVEAENSRREE EREFEEHZTO
TWEY,

CDEHT BIV—/N—&. NEDEMERITDISHICH. BIHED
N—ZBRASDTRETI YV ERIELTIIEELY,

(8) =Lk

®Eﬁti%l‘;

TRIEVIZ, BREOBICHELGEDTRES I EHT I, ElEHE
HLTVEY, COEEEHT 2 TRIEY & AEDEMZEETS
fedlcd. BTEURZADIRETI YV ZBRMELTIREL,

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left or right to right or left as seen from the front
of the machine. To prevent the looper from contacting any part
of your body, be sure to operate the machine with the front cover
closed securely.

(7) Side cover

® Never leave the side cover open.

The looper travels left or right to right or left as seen from the front
of the machine. To prevent the looper from contacting any part
of your body, be sure to operate the machine with the side cover
closed securely.

(8) Sliding plate

® Never leave the sliding plate open.

The looper thread take-up rotates in order to supply the required
amount of looper thread during sewing. To prevent the looper
thread take-up from contacting any of your body, be sure to

operate the machine with the sliding plate closed securely.
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Assembling the machine rest board

=SB LT, EHEEHEHFIITTLETL,
HITICH T D TIIBHA R ARG EN TV ST, BRIITHTLE
T, Eq1

Fig.1

Assemble the components comprising the machine rest board by
referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts .
and bolts firmly with no shake. (ﬂﬁﬂﬁ:ﬁ)
(Semi-submerged installation)

80

EAEEH)
(Non-submerged
installation)

I VO

Sewing machine installation

Aii,%-f CAUTION

% IYVOEMEITIRE. BTV VOERRA Y FEHY,
BR7S7%27€Y b SRV TLREEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to install the machine.

SV VERABICERETHS. VNIV FEMFTLREL,
VAL FOFEEIETIHLTH 2am NV b febEB L3I o>
E-2DUBEZRABLTILEL,

Mount the machine on the machine rest board first. Put the V
belt in place. Position the machine motor so that an approx. 2cm
deflection can be obtained by pressing the center of the belt
(see the illustration).




NIV b AN —DET
Installing the belt cover

Aii,%-f CAUTION

%/\“}b FAN—DBUHF EITSBE, BT IV VDERIA Y
FEYY, EBRTS7Z220EY FHASKRVWTLREEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to install the belt cover.

BREBBLINIVEAN-1ZRI 2 TI I VIERHIFTLE
TN,

BABEXDHZRIEINIL M A—F3EARY 4 TTF—TIVIcH(
IFTLIEEL,

Install belt cover 1 on the machine with screws 2.
For non-submerged installation, install belt guard 3 onto the
machine table with wood screws 4.

=2V OEERTHE

Operating direction of the machine pulley

TYVOEEARIG. T-U—ANS5HTEEY TY,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

X 4
Fig.4
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Lubrication

18

Aii:%f CAUTION

A#()b@ﬁ-ﬁiﬂl\ THE(TO EERBTHHBEDF IV ET
FRCESTWY, BEUNDT M IV EFERICGOSNETEIVUN
BETR/NDHBYET,

AWhen lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1.fERH# Oil
WHEFED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F7=l38% &
@ TMobil Velocite SM22 (Mobil &) | & ERAL 2T,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL or
Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. 83 LH M f= To fill the machine with oil
SHOE1 2040, SEEA HEE LIBORITC L5 1cANTK
rEW,

EEA DS 15 EH0E 1 ERVAHF T REL,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) lies between H and
L lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. ;AD3REE Required amount of oil
FAIWT—V2DHE LI HEDLRETFRERLTVET,
HEEEIC. 8 HELOBITERDIESIHRBLTLEEL,

H on oil gauge 2: Upper limit
L on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between H and L.

4, F3%= Li¥Hh (W2600S) Manual lubrication(W2600S)

Aii,%f CAUTION

%?% LEdZETSEE. 43IV VOERXA Y FZHY,
BE7Z7%00€Y SRV TLIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

BLHTI IV ESFEWNCGEBRE, LESKERALGN eIy
VEBEWICEDEER. RELT2~3FI D, #HEI. -/
—H4ITHRBL TS EEL,

Apply two or three drops of oil to needle bar 3 and looper shaft 4
by hand when the machine is used for the first time or left unused
for some time.

|

\

Ve
i |
f A ‘j’ IE
<§mmﬂ‘ﬂ"”ﬂﬁﬁﬁm

<

(W2600S )

GH SPEED SEWING
MACHINE OIL
|




5.4 1 IViERODEESR Checking oil circulation
Whbbo . SV URA I ERHG. ST UERESET. &
AIVEA THAIVHDBERLTVWA T EZERLTLIEEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press
the machine treadle to run the machine and check oil gauge
window 1 to see if the oil is flowing.

HR B\ DA
Silicone oil for H.R. device

Aii,%f CAUTION

HR ZBE DB EITSRS. BTV VDERRAA Y F%&
Ty, BRT/Z7%227EY SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREBD)IAVZ>7 23Tk, RUIN[LED&IC. >V
AVAAMIVHDENZ T EDHVKSICEDITHBELTLEEL,
Fill silicone oil tanks 2, 3 with silicone oil.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

19



SDELA 2, R5> 5%, MLTRED, THRUE 6 DFMICHTE
Threadin F9, RZBLEER. TOMBNRET EEIE. TRIEVE6
g EMLAA T REL,
JI-=z Press button 5 and bracket 6 comes out toward you. After
A /I/%\ CAUTI O N threading, press bracket 6 into place.

%f&iﬁb’éﬁﬂﬁli\ WTIVVDERIA Y FYY, R
TS0V EY PSRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1 745—K1 & p—2.3 aBBFTIREL,
Open eye guard 1 and covers 2,3 ,4 .

3 (550 LHRMELTHZHS)
In case the machine is threaded previously

AR HS5LLHELTHBRICEREADRE
BATIEEWY,

B &R : #tk
ROBUBZHOFFETIIEHL. —B
BUBZYPYZRLLTHOSHHTEITEL
BELTLRELW,

CEB:Ib—/N—%. LHiV %

BUBPH T BETRESIEHLTY
5, FRZENF I THIRATILEL,

A . Knot the preset thread and the
thread being used together to
thread the machine.

B : Needle thread
Trim the knots off neatly before
passing through the eye of the = e =
needle to thread.

C : Looper thread,

Top cover thread
Trim the knots off neatly after

passing through the eye of the

looper IUVIRRDELOTWEWMESICIE, REBELEEZRTELL R%ZRE

LTLEEW, (218)

Be sure to thread the machine correctly by referring to the
threading diagram. (See page 21)




@ L
Threading diagram

BUODKENRE
BIEE,
For more
stretchable thread.

£ 12
Fig.12
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#HZEH DR (W2600S ZFR< )

Adjusting presser foot pressure (exept W2600S)

BZEAE. FYDERICIE5E. RELEVEDNESNSE
BT, TEBRLIFHBOENTTERSLEL,

Fv M EZBHT. Y22 VFTERILTHEE L, Fv M
ZERDHTIREL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

Loosen nut 1. Adjust the presser foot pressure. Adjustment is
made by turning screw 2 clockwise or counterclockwise using a
coin. Tighten nut 1.

HZEHD5RER (W2600S)

Adjusting presser foot pressure (for W2600S)

BAENE. EYVHEREICIISE. RELEVENESNSE
BT, TEBRIFHBNENTTERSLEL,

BEAXRSTE
1, v+ 3 588 rB0F Y F 3DLEEERY 4 OLEOS
IRFLIEDE SRV 4 DEEE—BRHLET.

2, Fu k3 EEH. LRUESSIY 4 & 3 EEASAICHS
ARTLFEEL,

3, mEE bS5, Fy b 3 EHHTREEL,

EH D
25 EEHT, Fv b 6 EAFRRBECEILTHBLTLE
Ly,

@)+ 6 ZHICET ERMAENNELBYET,
@)+ 6 ZEICEY ERMAENNHLHYET,

SREID Do fc5. Y B ESHTIEEL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

Basic adjustment

1. When nut 3 is tightened, the top surface of nut 3 should be
flush with that of screw 4. Adjustment is made by turning
screw 4.

2. Loosen nut 3, and then tighten screw 4 from the position
placed in the procedure above by turning it clockwise three
times.

3. After this adjustment is made, tighten nut 3.

To adjust the presser foot pressure

Loosen screw 5, and then turn nut 6 clockwise or
counterclockwise as required.

@ To increase the pressure, turn nut 6 clockwise.

@ To decrease the pressure, turn nut 6 counterclockwise.
After this adjustment is made, tighten screw 5.




=ENLLDFRER EE

Adjusting the differential feed ratio

1. 5o b 158897, LN— 25 L35, EBHAAEL S
. RO LA S ERIRAET, L\— 2 £ TS EEH
FIGIE B, S8 EA o T I GE T,

2. EEHED oS, Fv b 1 EREHTREEN,

1. Loosen nut 1. Adjust the differential feed ratio.
To increase the differential feed ratio, raise lever 2.
The finished fabric is shrunk.
To decrease the differential feed ratio, lower lever 2.
The finished fabric is stretched.

2. After this adjustment tighten nut 1.

LB RE OHE

Adjusting stitch length

Aii,%f CAUTION

%%L\Eﬁé’wﬂﬂﬁﬁ%ﬁ’)ﬂ%ti\ BT IV VDERRA Y F&
Ty, BRTS7%227EY b SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

FTv b 3ZEHT, XYV 4 ZENETERVEHNECEY, EN
By EMN< BN EYT, BERSY b 3EHHTILEL,

Loosen nut 3.

To make the stitch length coarse, turn knob 4 clockwise.

To make the stitch length fine, turn knob 4 counterclockwise.
After this adjustment tighten nut 3.

KT D

Adjusting the thread tension

RAFIIHAFF v L 5. LEURAFFY F 6. TIL—/—5
FFv b7 TRELTIIEEL,
ROLEYVERZBSTBIHAIERT Y bE2EN, 55T 2HEIE

ENBLTNT VRO ENTE LWV LD BB SN ZEE T, b
TEBRIBBHLT T, #6 wEs | ',
) ) ) ) Toloosen Totighten & &%/ NSO ‘ '
To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension \ ( > A\ *‘\_ B j
knobs 5, top cover thread tension knobs 6 and looper thread f , S 6 j ﬁ\é
tension knob 7. e ‘ ic
To tighten the thread, turn each knob clockwise. ‘ = / B! c
To loosen the thread, turn each knob counterclockwise. (/ SN ﬁ g 1 ‘b ™

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

23
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=V DFRR
Cleaning the machine

Aii:%f CAUTION

EE;svywﬁ%%ﬁaﬁm‘%fsvywéﬁx4w?%WU\
BETSIEIVEY PO BRNTEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1, An—1-2 %80, 293 5@HTHIETS T v b 4 E5
LTL R,
2. SHEDBL Y EEDNERBR LT T,
. BHEDT w1 5 Al (BR) BRBLTREL,

3

b, stigos5v k4529 3 TRUMF. HA—1-2 EES

TLEEL,
5. dneeEnL. mEERBRL. SLi2 6 EBRVUMITI S
X0,

1. Open covers 1 and 2. Loosen screws 3. Remove needle
plate bracket 4.

+ Clean the grooves of the needle plate and the area around
the feed dogs.

+ Clean the area around bushing 5 for the needle bar (see Fig.
19).

4. Replace needle plate bracket 4 into place. Tighten screws 3.
Then close covers 1 and 2.

+ Remove rubber plug 6. Clean the inside. Replace rubber plug
6 into place.

FHOMYWEFZ
Replacing the needle

Aii,%f CAUTION

%ﬁo)ﬂi‘) BZZI5KIE. 8TIVVDERAC Y FEYY,
BR7S7%27EY SRV TLREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

1. FFEDE—LVF (1.5mm) BE>T. kDRI 7 EEDHT
<RE,

2. HOHERETEOE Yty FEE->TIRYALTIREEL,

. B TOUES VY ORAICAGTRIGIET.

 FLLBEE Y2y FTIARORICIEE 25 TE LAAT
<rEEW,

\ FUHEDE—L Y F (1.5mm) EE>T, LHIT 7 EHHT
<RE,

[ 2 B~ § 8 }

» Loosen screw(s) 7 using a red-handled key wrench (1.5mm).

2. Remove the old needle(s) by using a pincette (provided as
accessories).
3. Fix the needle so that its scarf faces the rear side of machine.

» Insert a new needle into the needle hole as far it will go by
using a pincette.
» Tighten screw(s) 7 using a red-handled key wrench (1.5mm).

& 21
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Replacing the oil filter

Aii,%-f CAUTION

% T4 IVADERETSBIE. BTV VOBRAA Y FEY
. BETS5EI LY FHBHNTIREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
check or replace the filter.

xT1.82.0093. 74124 %EHNLT. 7112 4%
BRLTLEEL,

BREfE. TaIb2 4 O T2 4, 03 &
2 &2V 1 TRVHFTLIEEL,

TAIVZ 4D, TZIETHEE & T EELGRBNTET A,
T4V 41E, 6 rBTEICHLTAN, BiETZHHLTL
fEEL,

Remove screws 1, cover 2, O ring 3 and filter 4. Check filter 4.
Replace the filter if necessary. After checking or replacing the filter,
put filter 4, O ring 3, cover 2 and screws 1 back into place.
Contaminants on oil filter 4 may cause improper lubrication.
Check and clean oil filter 4 every six months by removing 1 to 4.

JHDIHE

Oil replacement

Aii:%f CAUTION

%5&@&?&%?}5 Bl BTV VDOERRMvFETY, E
BR7Z7%27EY bHOSIRWTEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

SUVERVIILHTHLS 1 v BRIT. DRI 6 rATEITHE
LTS,
BNChZZDEEFEATNET LIV VOBREDRER ELEZBN
HHYET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

BERD LH e

To drain the oil

1. Ao orRERY 5 5 LT, BERERS>TR
Ty,

D, A DS SHERRERY 5 EBHT LT,

1. Drain the oil by removing screw 5 on the left side of the oil

pan.
» Tighten screw 5 after draining.

X 22
Fig.22

X 23
Fig.23

25



26

STRIRY LHARRITOHRES

Adjusting the needle thread take-up and the
needle thread guard

Aii?éf CAUTION

%ﬁ%"it‘w)ﬁ%}ﬁﬁ%ﬁ’) K3, BTV VDERRA Y F=)
D, BR7S 7%t b 5HNT, BEREMENTOTLR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the needle thread
guard.

W2664(P)- OOO x DOOOT
(FSHLEWVE ) DIFE

ERESELT. #HRIEYIT STy FOEVLIT—7 A LEH4RIEY
1 DEVWI—Y BHRIDMEICZE>TWBI AL T EE
L ZIEDRED C IETFMEE), ROMEICE > TWEWMEEIERY 2
EXY 3 ZESHT. HRBUVZEITICEANLTREL, %Y
2. 3 EMHTLLEL,

Y I EJHT, HARTF 4 2ERT HROEHICE > FiBEEMN
BlcEbtE, XY I = RMHLTIIEL,

@4FlF 4% EICEIH T LERIV—THRESHEVET,
@4ZTF 4 ZTICED T LERIV—THNEL BV ET,

BYHEHRIV—TORETICEZ LS ICHATZIT 4 % EXXIETICE
DLTHEEL. XYIEHDTLLIEEL,

(M ANRVRGE. BEFORUDHZHEE
Q) BRGE, MUDLEWRTHRIV-THRECHNTLES RS
B)Vv—U—RGE. BMUDNKELHRIV-THNEWNES

W2664(P)- OOO x DJOOOT
To produce soft stitches

With downward arrow C inscribed on needle thread take-up 1 (see
Fig. 25), check to see if alignment mark A on the needle thread
take-up bracket and alignment mark B on needle thread take-up

1 are positioned in place (see Fig. 24). If they are not, adjust each
position. Adjustments are made by loosening screws 2 and 3,
and then moving needle thread take-up 1 up or down. After these
adjustments are made, tighten screws 2 and 3.

Loosen screw 3. Adjust needle thread guard 4 to the appropriate
position according to the type of thread being used (see the
illustration right). Tighten screw 3 temporarily.

@ To increase the size of the needle thread loop, turn needle
thread guard 4 upward.

@ To decrease the size of the needle thread loop, turn needle
thread guard 4 downward.

Move guard 4 up and down so that the needle thread loop is
formed properly.
Tighten screw 3 after this adjustment.

(1)In the case of the threads that are slightly stretchable, such as
spun threads

(2)In the case of the threads that are not stretchable, such as
cotton threads (The needle thread loop tends to be formed
large and lie down.)

(3)In the case of the stretchable threads, such as woolly threads
(The needle thread loop tends to be formed small.)

W2664(P)-O00 x OOOOT

(1)
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1

B (Zm

)
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|\ feverse side)
L —C
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STRIRY AR OHRES

Adjusting the needle thread take-up and the needle
thread guard

Aii?éf CAUTION

%ﬁ' \RIFORFZITOIRE, BT IV VDEBRRA Y F=])
D, BR7S 7237t b 5HNT. BEREMENTOTCR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the needle thread
guard.

wW2664(P)- OOO x OO S
(BULHELB ) DBE

HREY 1 H—BLOMBICHE>TWSTEERELTILEWD
ZIENRENIZ EAE), RIOMEICE> TWEWERIERY 2 &
Y 3 EBHT. HABRVE—FBLIGAHL. %Y 2, 3E2{HT
TEL,

Y 3 EEDHT. #HHRTT 4 ZHDEVKSIERDK S EITH
13T *Y B EMBTILEL,

w2664(P)- OO0 x OO s
To produce tight stitches

With upward arrow A inscribed on needle thread take-up 1, check
to see if needle thread take-up 1 is at its highest position (see

Fig. 26). Ifitis not, adjust the position. Adjustments are made by
loosening screws 2 and 3. After these adjustments are made,
tighten screws 2 and 3.

In order to make needle thread guard 4 ineffective, needle thread
guard 4 should be positioned upward (see Fig. 27). To make this
adjustment, loosen screw 3, and then turn needle thread guard 4
upward. After this adjustment is made, tighten screw 3.

W2664(P)-O00 x OOOOS

D O
vy

4\\

e

— -

k

R EAE
highest position

A
1
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E5 VRV BERD SBNEV BILRICEE

Changing the specifications for soft stitches to
that for tight stitches

Aii?éf CAUTION

%iBb‘h‘ﬁéb‘ﬁﬁ:ﬁb‘BEZL‘%L‘E&%LZEE’E??’) B,
Y IV VDEBRRAA Y FENY. BRTZ 7722Vt Y b5k
WT. BREIMENMTOTIEL,

%Always turn off the power and unplug the machine, then only
authorized technicians are allowed to change the specifications for
soft stitches to that for tight stitches.

1.

BEREBEBLT. %V 2.3 ZA4LT. #REY 1 25D
WV BERORRIEVERY FIHIEE ETFEMICL (RIENEK
A ZLEICHITS), REMBICEDETRY 2Z#HHTL
£EL, K2 4 3D GEVKSIcEICEIFTRY 3 2D
TLIEEL,

XY 5ENLT. #1R 6 &S 217 (/UE 2.8 mm) I3
LTLEEW, GHRES 2 TIcRBT BT &tk &
YINRHBHET)

I 7 EEDHTV—N— 8 EH L. B2 9 ZEANTIL—/N
— 8 ETDELSIKMY I TRY 7 ZRDHTIEEL,

38ENS 41 HEZBRLT. #HeTOFHEEIV—/\—DFRE
RUEHZITOREHZEPYVELTILEL,

Remove screws 2 and 3. Turn needle thread take-up 1
upside down (to change the specifications for soft stitches

to that for tight stitches). Check to see if arrow A inscribed
on needle thread take-up 1 is positioned upward as shown

in Fig. 29. Bring needle thread take-up 1 up to its highest
position. Then tighten screw 2. At this time, in order to make
needle thread guard 4 ineffective, needle thread guard 4
should be positioned upward (see Fig. 30). Then tighten
screw 3.

Remove screw 5. Change needle plate 6 to the S type
needle plate (finger thickness: 2.8mm). Changing the needle
plate produces tight stitches more effectively.

Loosen screw 7, remove looper 8 and then put washer 9 on
looper 8. Replace looper 8 and then tighten screw 7 (see
Fig. 31).

Readjust the needle height ,the looper and the needle guard
by referring to pages 38 to 41

y G =28
iy B
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OAA — Vi
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-

X 30
Fig.30

O R LB
N\ highest position
4 \\
/\ A
1
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X 31
Fig.31

BEE&ZEAND

Put the washer
on the looper.
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Changing the specifications for tight stitches to
that for soft stitches

Aii?éf CAUTION

%E&L‘%L‘Eﬁ:&%b‘%i5b‘L‘$ﬁL‘E1ﬂ§LZEE%ﬁ5H%th\
Y IV VDEBRRAA Y FENY. BRTZ 7722Vt Y b5k
WT. BREIMENMTOTIEL,

%Always turn off the power and unplug the machine, then only
authorized technicians are allowed to change the specifications for
tight stitches to that for soft stitches.

1.

BEREBEBLT. %YV 2.3 ZA4LT. #HEY 1 ZEBUEE
VWERDE ARGV I MIFIEE ETZESITL ZIENKE C
ZTICA3). #HREYITSTY FOELI—7 A Ltk
#Y 1 0aLI—7 B ZRDNEILEDET. XT 2 %
HTLEEY,

#HRZ 4 ZERT HROBEICG o TAFEMEICEDE.
Y 3 ZREDHLTLEEL,

OIS 4 Z EITEIH T EHRIV—THRECHEVET,
O4FTF 4 EFICEID T EHRIV—THNECHYET,
BHEHRIV—TORETICHED LS ITHATI 4 &
EXRETFIcE, LTHRE L. xY 3 2D TIEEL,

(26 EEE)

XY B5ENLT. &R 6 Z T 247 (JUE 3.3 mm) X
LTLEEW, GHRET R/ 7IcBg BT &lck). &
YIMRHHET)

V7 EZROTUV—IN—8 =&AL, B9 ZMYALTIV
—IN— 8 ETDXSICIUMIF T XTI 7 ZRHTILEL,

38ENS 41 EZBRLT. #RTOHEELIV—/\—DFRE
RUSHZITOREFZPVELTLIREL,

Remove screws 2 and 3. Turn needle thread take-up 1
upside down (change the specifications for tight stitches to
that for soft stitches). Check to see if arrow C inscribed on
needle thread take-up 1 is positioned downward as shown

in Fig. 33. Position alignment mark A on the needle thread
take-up bracket and alignment mark B on needle thread
take-up 1 in place (see Fig. 34). Then Tighten screw 2.
Place needle thread guard 4 in the standard position
according to the thread to be employed. Then tighten screw
3 temporarily.

@ To increase the size of the needle thread loop, turn needle
thread guard 4 upward.

@ To decrease the size of the needle thread loop, turn needle
thread guard 4 downward.

In order to obtain the proper size of the needle thread loop,
turn needle thread guard 4 upward or downward. After these
adjustments are made, tighten screw 3 securely (see page
26).

Remove screw 5. Change needle plate 6 to the T type
needle plate (finger thickness: 3.3mm). Changing the needle
plate produces soft stitches more effectively.

Loosen screw 7, remove looper 8 and then remove washer
9. Replace looper 8 and then tighten screw 7 (see Fig. 35).

Readjust the needle height ,the looper and the needle guard
by referring to pages 38 to 41
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CxOER /|

(Arrow on the
reverse side )

BEEZENT

Remove the washer
from the looper.
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To loosen the
needle thread

-~ =[E A N ~ E36
#H5RE DA | R Fig.36

Adjusting the needle thread guides

BRZEBELT. V1 ZEHT. £ithiE 3 DENNHOH S
REEE TOTEE 82mm (RETE) KB K SIcithiE2% L
TIcEHD LCHRE L. 2T 1 ZREHLTIREL,

O RE 2 = EICEID T EHARDEHE T,

O@HRIE 2 ZTICED T LERBPEEVE T, SRR E 2

To tighten the

BL. BBRXHICIVREZHEADHVET, needle thread

REIR R 1 ZWHTIREL,

The distance from the center of the eyelet on left needle thread
guide 3 to the top surface of the needle plate should be 82 mm
(standard).

Adjustment is made by loosening screws 1 and moving thread 37
guide 2 up or down (see the illustration on the right). After this .
adjustment tighten screws 1 temporarily. - / Fig.37

@ To loosen the needle thread, move needle thread guide 2 up.
@ To tighten the needle thread, move needle thread guide 2 down.

produce reverse results.

However, according to sewing conditions, these adjustments may
Tighten screws 1 after this adjustment. g

— 11
T

q__ E%I'é& 82 mm
% Left needle
thread
[ S
AR A\ R DA 38
Adjusting the needle thread presser spring Fig.38
FZINRDINT FZNRBENT
HAMZN\R 5 DUBEFHT ST LT, #HRIV—TENELLT WEULIKEE (H7REHREE) WBIREE
BTENTEET, The needle thread presser The needle thread presser
3T 4 EEHTHREZ/N\X 5 ZXRH A DFREICEHNT LRIV spring is not working. spring is working.
—THNELBYET, BEERRY 4 ZRHTLIREL, (Factory-set)

Fle. DEH 7 ZEILTNREZREHTHIEDTEET,
*J 6 EEHT

@ DOFH 7 ZAICET ENREFES GV ET,
@ DOFH 7 ZEICET ENRERFHEYET,

RERRY 6 ZREHTIEEL,

In order to reduce the size of the needle thread loop, adjust the
position of the needle thread presser spring 5.

Loosen screw 4. Move needle thread presser spring 5 in the
direction of the arrow A. After this adjustment is made, tighten
screw 4. In order to adjust the spring pressure, turn knob 7 as
required.

Loosen screw 6.

@ To increase the spring pressure, turn knob 7 clockwise.
@ To decrease the spring pressure, turn knob 7 counterclockwise.

After this adjustment is made, tighten screw 6.




TREYDOERYSN L, B HF

Removing and reinstalling the looper thread take-up

Aii:%f CAUTION

%"F%fﬁ% YOEYA L. BT ZTIEE. 8TV VDE
BAAy FEYY, BRTZ7%2370€Y MO 5KRWT, P
EMTOTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to remove/reinstall the looper
thread take-up.

TRV OmMYHAL

1, 7voakar 15 2EMLCTRRYE 2 5 EFTCRE
(AN

2 2U3. 4 EEHT. THREY 5 £FA0DESBAEICLT
WY LTLFEEL,

TRi#EY DOEY 1

1, 7——2FTELTTRRYHOLYE A 2041 D&
SHAEI LT REN,

2, Ty 55041 DESHREICLTHS. THREY 5%
THRBYEICE LA T EEL,

3, T#@Y 5 5FTEILTRY 3 DUEETREYHOYSLY
FA lcabt. THREY 5 #RMAAICELYTERD X
3 EBHTLREED, 2 4 £HDBTENTEBMES
TT—U—RFETELT. XY 4 EHHTLEEL,

4, Frmya 2 2mLELTCRE,

To remove the looper thread take-up

1. Raise looper thread take-up bracket 2 by pressing push
button 1 twice.

2. Loosen screws 3 and 4. Remove looper thread take-up 5 as
shown in Fig. 40 (note the angle).

To reinstall the looper thread take-up

1. Turn the machine pulley until the contact surface A on the
looper thread take-up is placed as shown in Fig. 41 (note the
angle).

2. Insert looper thread take-up 5 into the looper thread take-up
shaft with looper thread take-up 5 placed at the angle shown
in Fig. 41.

3. Align screw 3 with the contact surface A on the looper thread
take-up shaft by turning looper thread take-up 5 by hand.
Tighten screw 3 while pressing looper thread take-up 5 in the
direction of the arrow. Turn the machine pulley by hand until
screw 4 is positioned where it can be tightened with a driver.
Then tighten screw 4.

4. Put looper thread take-up bracket 2 back into place.
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TRiAE Y DFRED

Adjusting the looper thread take-up

Aii,%-f CAUTION

%‘Fé&.ﬁ Y OBEETS B, BT IV VOBRERA Y FEY)
V. BETSSEIVEY MSENT, SPBHEMToTL R
F,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper thread
take-up.

IW—IN—DREMENSENEH L. EHHRICTTHUES TTR
LIc L ECTROTRIEY ARDSANDKSICLTLIREL,
RETBEER. RV2ZFHT. TRIEY 1 ZRILTHELT
<IEEW,

SRE%. TRIEY 1 ZRMARICRLYETEDSRY 2 Z/HT
<IEEW,

When the left needle has reached the point shown in the illustration
while the looper is moving to the right from the extreme left end of
its travel, the looper thread should be released from point A on the
looper thread take-up.

To make this adjustment, loosen screws 2 and turn looper thread
take-up 1 as required.

After this adjustment is made, tighten screw 2 while pressing
looper thread take-up 1 in the direction of the arrow.

TREDFRER

Adjusting the looper thread guides

Aii,%f CAUTION

%T%ﬁ@%ﬁﬁﬁ%ﬁ5 I, BT IV VDERRA Y FEYY.
BR7S 72271 bHSIRVT EFIRMEDNTOTIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper thread
guides.

AREBEBLT. XV 34 ZEHT. TRES -6 DENERT
—7 DICEhEET. (1FEME)
Y 3 4 ZREHLTLIEEL,

OTHES5-6 2K BARICENT & TREEHNSHYET,
OTRES - 6 ZREI C ARICEDT & TREEHNDVLHELBYE
ER

SREIRRY 3 - 4 ZWHTIEL,

Loosen screws 3 and 4 (see the illustration below). Align each
eyelet on looper thread guides 5 and 6 with alignment mark D
(standard position).

@ To increase the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of B.

@ To decrease the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of C.

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.

X 46
Fig.46

THRIEY 1D A S0 SIV—N—RDBANDE
D FTIRAIE

Position of the point of the left needle when

the looper thread is released from point A

on looper thread take-up 1.

JV—\—THEZXT
THLfzEE

The point of the left
needle has reached
the bottom end of the
looper blade.

— TREEZW

\QQ To increase the
supply of looper
thread C

TRHEVHW

To decrease the
supply of looper
thread
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Adjusting the top cover thread spreader

Aii,%-f CAUTION

%J:ﬁﬁi Y OREEITOIRIS. BT IV VDERRA Y FEEY,
BR7S7%20€Y b SRV T EFIRMENMT O T EL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread
spreader.

1. A7 Ly ZDRE

(1) BT LABMBORE
HHRLEEHSRATL Y 41 OFEETOTEA %, P55 FER
HEEBIBLT, SHEADI Y VICE>ECHHLTE
T,
. 2V 25 EHEDHLTLEEL,
MEMEIE. ATy 41 DRAEMEDSENEHR. ATy
21 DRIE B HAEHOFICE &=, St E DBRRIA 0.5mm
IKEBESIT. A7y 41 58%ICED LTRELT AT
W, BEi%. XY 2 E5mHTREL,

(2) ERMIEDRE
ATy Z1H REMBOLEE. EHRONSAT LY
1 DRNE B FTOTED 5.0mm IEB L5, %93 %
BHT. ATy A1 Z2ERIKED L THELTIEEL,
g, *Y 3 EMDMFTIREL,

1.To adjust the top cover thread spreader

(1)To adjust the top cover thread spreader height :
Adjust distance A from the top surface of the needle plate to the
bottom surface of the top cover thread spreader 1. Select the
distance according to the machine being used by referring to
the table of adjustment dimensions (see page 55). Adjustment
is made by loosening screw 2 and moving the top cover thread
spreader 1 up or down. After the above adjustment is made,
tighten screw 2 temporarily.

To adjust the top cover thread spreader front to back :

When point B on the top cover thread spreader has comes
close to the left needle while the top cover thread spreader 1 is
moving to the left from the extreme right end of its travel, there
should be a distance of 0.5 mm from point B to the left needle.
Adjustment is made by moving the top cover thread spreader 1
front to back.

After this adjustment is made, tighten screw 2.

(2)Left-to-right adjustment
When the top cover thread spreader 1 is at the extreme left
end of its travel, there should be a distance of 5.0 mm from
the center line of the left needle to point B on the top cover
thread spreader. Adjustment is made by loosening screw 3 and
moving the top cover thread spreader 1 left to right.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

X 48
Fig.48

49

Fig.49
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Fig.50

5,0 mm
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2. 8 Y SR EA DA

(NEFYHREN 4 EXTLY 4~ 1 LORIEH 05mm (5B ES
IZ0 2D 6 EEHTHEHL T LT, BEEZY 6 ZIRESD
LTI,

ATy H—1 BREMBEDLE. fit) REA 4 ORBEPDIC
RATLyHE—RI% B HL<BEL5I, BiYRERN 4 ZERICED
LTHREILTLIEE LY, By 6 ZWHTILEL,

3. 8 V) SR EARIE DR

() SHBRTHBOLE, 8YARAKES D, 8HYREN4OR
EFHNCHMOALICBESIT, RV 7T EEHTHEL K
T, MERRY 7 R REHLTIREEL,

Q2) B ARERRES &, B RER 4 DEED. 1.0mm (2753
K3, HiVRERRES ZLETICEO LTHELTLRLEL,
R, xRV 7 EWHTIREL,

2. Adjusting the top cover thread guide

(1) There should be a clearance of 0.5 mm between the top cover
thread guide 4 and the top cover thread spreader 1.
To make this adjustment, loosen screw 6.
After this adjustment is made, tighten screw 6 temporarily.

(2) When the top cover thread spreader 1 is at the extreme right
end of its travel, the point B of the top cover thread spreader 1
should be positioned at the center of the slot on the top cover
thread guide 4. To make this adjustment, move the top cover
thread guide 4 to the left or right as required.

After this adjustment is made, tighten screw 6.

3. Adjusting the thread guide

(1) When the needles are at the bottom of their stroke, position
thread guide 5 just above front end C of the slot on thread
guide 4. Adjustment is made by loosening screw 7.

After this adjustment is made, tighten screw 7 temporarily.

(2) There should be a clearance of 1.0mm between thread guide
5 and spreader thread guide 4. Adjustment is made by
moving thread guide 5 front to back.

After this adjustment is made, tighten screw 7.

X 52
Fig.52

53
Fig.53

5. \Hf
1,0 mm\/

0,5 mm
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Adjusting the top cover thread guide

Aii:%f CAUTION

%J:ﬁﬂi DREDREEZETOEE, BT IV VDEBRRMYF%E
gy, RIS 723V EY MHSKRVWT. EMRMEDNTOTL
&L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the top cover thread
guide.

EREBELT. XV 1 ZEHT. LY ERN 2 DELED S LA
V) %38 3 DEWHE TOTED 20mm [T BB (1ZEME ) L&
b X1 ZREHLTIEEL,

QL&Y B 3 ZRICED T & LY RHEN DBV ET,
QL&Y RE 3 ZEICEND T & LY RHENS BV ET,

REE. 21 ERHDHTIREL,
SRR OMAREINEFY Y I 4 THTVET,

O AFYT I AZAICET & LY REEN DBV ET,
Q)N AFYRI AZEICET & LY RHENSBHVET,

Loosen screw 1 so that there should be a distance of
approximately 20mm (see the illustration) between the left end of
spreader thread guide 2 and the left end of top cover thread guide
3 (standard position). Then, tighten screw 1 temporarily.

@ To decrease the supply of top cover thread, move top cover
thread guide 3 to the right.

@ To increase the supply of top cover thread, move top cover
thread guide 3 to the left.

Tighten screw 1 after this adjustment.
A fine adjustment can be made by knob 4.

@ To decrease the supply of top cover thread, turn knob 4
clockwise.

@ To increase the supply of top cover thread, turn knob 4
counterclockwise.

#iYRHE
%

To increase
To increase the

supply of top
cover thread

55
Fig.55

To decrease
To decrease the

supply of top
» cover thread

#920 mm
Approximately
20 mm
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Adjusting the feed dog height

Aii,%-f CAUTION

%iﬁ DEDREHZTIRIE. BT IV VDERRA Y FETY,
BR7S7%20€Y b SRV T EFIRMENMT O T EL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the feed dog height.

EYEHSREMBEFTENofc&E HIREENSEXYE 1 &E
XY 2 OWAEEIERA Z 0.8~ 1.2mm [cLTLEEL,
RETHEER. XVIA4ZEHT, EVE1-2Z EEIITFIC
B LTS,

AEIR. XT3 4 ZEMMHTILEL,

When the feed dogs are at their highest point of travel, there should
be a distance of 0.8~1.2mm from the top surface of the needle
plate to extended line A from the tips of main 1 and differential 2
feed dogs. Adjustment is made by loosening screws 3 and 4, and
moving feed dogs 1 and 2 up or down.

After the above adjustment, tighten screws 3 and 4.

A LT EDRE

Adjusting the presser foot lift

Aii?é-f CAUTION

%ﬁ’itbf%o)iﬁlﬁ'ﬁ’éﬁiﬂ#ti\ BV VDERRA Y F&
Y. BRI/ 723VEY b S5KRVWT. FMRMENITOTL
feEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the presser foot lift.

W25 &P L %, SHREEH SHMABEEE TOTEB %,
P57 HERASRL T, TEADI Y VITASTAICHEBLT
CREW,

1, 7—v—sELTRYEERTHBETTITIREEL,

2. LiN— 8 EFUT, WA LUEEREHLTIREEL,
TOLE, EHYRT Ly EMAIAEMUAELESICEE
LT,

3, Fu b6 EEHT. FVTELN—BITETTIEEL,
Fu b 6 EHHTL L,

When presser foot 5 is raised, adjust distance B from the top
surface of the needle plate to the bottom surface of the presser
foot. Select the distance according to the machine being used by
referring to the specifications (see page 57).

1. Turn the machine pulley until the feed dogs are at their lowest
point of travel.

2. Adjust the presser foot lift by lowering lever 8.
Note that the presser foot should not be in contact with the
top cover thread spreader.

3. Loosen nut 6. Adjust screw 7 so that it contacts lever 8.
Then tighten nut 6.

X 56
Fig.56

57
Fig.57

X 58
Fig.58




2 OFi LAY EDFEET (W2600P-01G, 02G, 058, 33A)

Adjusting the amount of backward tilt on the presser
foot (for W2600P-01G, 02G, 05B, 33A)

Aii?éi CAUTION

HZDORI LD EORBETIEIE. BTV VDERRAA
yFEGIY, BREISTEIVEY FHSHRVT. EEMEDT
2TLEEWY,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the amount of
backward tilt on the presser foot.

BAITHEREKMICEDET. X1 DALYV EZRHTEET,
RETBEERTY P2 ZEBHT. XY I ZEILTHEAEL T
_'EL\O

Y 3 ERICETIZERADF LDV E ADBSZLGVET,

Tilt adjustment for the front end of presser foot 1 can be made
according to sewing conditions. In order to adjust the amount that
the front end of presser foot 1 is tilted up, loosen nut 2 and then
turn screw 3 as required.

In order to increase the amount A that the front end of presser foot
1 is tilted up, turn screw 3 clockwise.

X 60
Fig.60
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rerap——— 61
ta T DOFE Fig.61

Adjusting the needle height

Aii,%-f CAUTION

EE;%%&wmﬁ%ﬁaﬁm‘%?ED)@%%X%w?%mU\
BETSIEI VY bHBIRVNT, BPIRIENT T EEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the needle height.

#Hhm EEBED L E, EHkiEL) SHIREEE TOTEA %, P55
RABEEERZBRLTC. TEADI Y VICE>fcTEICBE LTS
&L,

1. AYRERr=1L1 2ZBLT. NV RRA—LDET—% C
EIVVDET—4 D EADET. HEER FHUBE LI
TLRE,

2, DL 2 BALTHS. 2V 3 EED. HEAELERR
FIcEH LT, HESERHLTL AL, BHBIY 3%
g, JLAR 2 EEHTREL,

OB T I E L. XY 3 ERHMI BRI, TR
$HRE St DRIRERDE S I, KRB EH%ICHEE LTS
rEW,

Adjust distance A from the point of the left needle to the top
surface of the needle plate when the needle is at the top of its

stroke. The distance varies according to the machine being used.
Refer to the table of adjustment dimensions (see page 55).

1. Bring the needle bar to the top of its stroke. To make this
adjustment, align alignment mark C on handweel 1 with
alignment mark D on the machine by turning handwheel 1.

2. Remove rubber plug 2. Loosen screw 3. Then adjust the
needle height by moving needle holder 4 up or down. After
this adjustment is made, tighten screw 3, and tighten rubber
plug 2.

@ Adjust the relationship between each needle and needle
drop hole so that clearance B is equal after the needle height
adjustment (see the illustration). Then tighten screw 3.




Jb—IN\—DiAE Fig.64

Adjusting the looper
~ 1 ‘/
/\;x% CAUTION —t

%;u—zt—oéﬂﬁﬁ%ﬁaﬂ%m B YV OBERA v FEY)
Y, BETS5EIVEY MO SHEVT, BPRHENMTO TR
F,

%Always turn off the power, unplug the machine and then A

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper.

1. w—n—3|x280HEEH
Ib—I\—1 DRAENEBEDEE. AHFPOHLSIV—/IN—KinE
TO5|EEA %R, 55 BOFREERZSBLT. SFEADI
IVICETHEICGAE LTS EE WL,

RETBEER. IV—N—B20DXT IZEHT. Ib—/\—
BEERICEHD LTHELTLREL,
HE®. *Y 3 EMBTIEEL,

2. IV—IN—EE B DR
Ib—IN—EiEhRAEMEL S, EHPOE TRIEEIC, £
g EIV—IN—iRE DRIEDOBER % 0.05 ~ 0.1mm [ZLTKL
EEL,

@3 4SS VMg, JU— /A RAERIED SRR RN E TR
feEEIT, HEE b — /N~ & DRTEDBMREE 0~ 0.05mm
ILLTCREL,

BETHEER. IV—N—B20DXY 3 EEDT. Ib—IN—FB
ZAIEICED LTRRE L T REL,
WEE, 3D 3 BMOTREW,

O/ — 1\~ A REMED SEIHROEBET B L,
(812U (%) BRMOTOEWRIETIE., ) AoHE IV —/ \—Fth
faricEm L E T, & 66

Fig.66

1. Adjusting the looper-needle setting distance
Adjust looper-needle setting distance A from the center of
the right needle to the point of looper 1 when the looper )
is at its farthest position to the right. Select the distance o? /,\{ g
according to the machine being used by referring to the table \\
of adjustment dimensions (see page 55). \

Adjustment is made by loosening screw 3 on looper holder 2 \
and moving looper holder 2 to the left or right. @
After the adjustment, tighten screw 3. b 0 \

%T

2, Adjusting the looper avoiding distance
When the point of the looper has reached the center of the
left needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0.05~0.1 mm front-to-back clearance between the
left needle and the point of the looper.

@ For 3-needle machines
When the point of the looper has reached the center of the
middle needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0-0.05mm front-to-back clearance between the
middle needle and the point of the looper.
Adjustment is made by loosening screw 3 on looper holder 2
and moving looper holder 2 forward or backward.
After the adjustment, tighten screw 3.

@ When the point of the looper is passing the center of the right
needle from the extreme right end of its travel (the rear needle
guard is not effective), the right needle slightly contacts the
point of the looper.




#HEZF (&) O

Adjusting the needle guard (rear)

Aii,%-f CAUTION

%ﬁ'l‘féld' (1) DIREZTOEF. BTV VDBRRAAMYF
ZY. BRIS7%20€Y bHSKRVT. EFIEMIENTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the needle guard
(rear).

1. v ssphaamEs SAEHBOE TEREE, HEO
KOICEHRIF () 1 D AREBIHFERETH Tmm |22 K

SIc. 2T 2 BEHT. BT (%) 1 £ LELETICED 68
LTHEL T 2T, BEERY 2 #HHTREL, Fig.68

2, - A RAMES SEHPOETERLEE, HitE
JW—IN—5kii & DFIERDIRED 0 ~ 0.05mm (252 K Sl
Y 3 ZiE&. #HT (&)1 ZaRICED LGREL T
TV, FEERRY 3 EMDTILEL,

3 3 AU UDEAIE. Ib—/ RSSO E TR &
&, thite b—/\— ik & DRTEDBRIN 0 ~ 0.05mm Z 1R
STEE, heHESHEIT (1)1 HABERT LS IR 2
@S, HBU (8)1 BEELREICE->TRBLTI S
L, BERRY 2 ERHTIREL,

1. When the point of the looper has reached the center line of
the right needle from the extreme right end of its travel, there
should be a distance of 1mm from line A on needle guard
(rear) 1 to the point of the right needle. Adjustment is made
by loosening screw 2 and moving needle guard (rear) 1 up
or down. After adjusting, tighten screw 2.

2. When the point of the looper has reached the center of the
right needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0~0.05mm front-to-back clearance between the
right needle and the point of the looper. Adjustment is made
by loosening screw 3 and moving needle guard (rear) 1
forward and backward. After adjusting, tighten screw 3.

3. For 3-needle machines :
When the point of the looper has reached the center of
the middle needle, the middle needle must slightly contact
needle guard (rear) 1 with 0~0.05mm front-to-back clearance
between the middle needle and the point of the looper.
Adjustment is made by loosening screw 2 and swing needle
guard (rear) 1 to the left or right. After adjusting, tighten
screw 2.
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Adjusting the needle guard (front)

Aii,%-f CAUTION

%ﬁ'l‘féﬁ (A1) DFREZITOEE. BTV VDBEBRRAAYF
zZ)Y, BRT7Z7%237€Y M 5SHEWT, EMEMEDNTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the needle guard
(front).

1, 2 3 mEHTHZIF 2 L8HZ1HE 4 DR B A 0.5mm
BB &S IEHEI 2 DETEBHL T EEL,
XY 3 REHLTIEL,

2 =\~ 1 BEABNTESHOEAEEGET 5L . sest
B (31) 2 LOREA £ 0.3 ~ 05mm 5 B&Slc. 29
3.5 BEHT. $BIF (§1) DREL MBUEBERE LT
R,

FEBRRD 3 5 EHHTREL,

1. There should be a clearance of 0.5mm B between needle
guard 2 and needle guard holder 4. To make this adjustment,
loosen screw 3 and adjust the height of needle guard 2. After
this adjustment is made, tighten screw 3 temporarily.

2. When looper 1 is moving to the left in the back side of the
needles, there should be a clearance of 0.3~0.5mm A
between the needles and needle guard (front) 2. To make
this adjustment, loosen screws 3 and 5, and then adjust the
angle of needle guard (front) 2 and its front-to-back position.
After the adjustment, tighten screws 3 and 5.
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=ENLEDERER

Adjusting the differential feed ratio

HAETRFDZEEILERIZ 1: 09~ 1113 ICRETNTVET,
(-03G ZF&<)

%%Eﬂtt@%ﬁ]ﬁﬁ%ﬁ5 B, BT IV VDERRAM Y FEYY,
BR7S7%227€2 b SRV T EFRMENTOTLREL,
The differential feed ratio is set to 1:0.9~1:1.3 at the factory.
(except -03G)

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the differential feed
ratio.

EEEE1:13~1:1.8 TEATZHE

In the case of a differential feed ratio of 1:1.3~1:1.8

Aii,%f CAUTION

A%Ef]ﬂ:$’é1 11.3~1:1.8 THEATZHBEIE. EWUeE
IROVEZEL, WIBTABNDHVEITDT, BIFEXYEDETHER
2.5mm LT LTLEEL,

A?‘.—Eif]kb$’a’: 1:13~1:1.8 CHERATZEHEIF. HTZ2V
[Elgx#% 6000rpm L FIC LT SERAL FEEL,

Alf you use the machine with a differential feed ratio of
1:1.3~1:1.8, the feed dogs may strike the needle plate and be
damaged. Check to make sure the movement amount of the feed
dogs is less than 2.5mm.

Alf you use the machine with a differential feed ratio of 1:1.3 ~
1:1.8, run the machine at less than 6,000 rpm.

EBEE1:13~1:1.8 TEATSHRIE. TELOERTER
YEEEEERA 2.5mm ICHIBRL T FEEL,

1, evav 1 z@pc. LT R,

2, BUEETHEERY 2 #ELT. LA-0HE 3 #HRUE
LAY TREL, (XY EOEHEAS L Z 2.5mm)

3, 3vUT—U—EFETELT. TEYEDEHES 2.5mm
IhBESICREBESHGZY 2 6 L CHEHL T £x
Ly,

To use the machine with a differential feed ratio of 1:1.3~1:1.8,
set the main feed dog movement amount at less than 2.5mm by
following the steps below.

1. Loosen pin screw 1 and remove it.

2. Turn stitch length adjustment knob 2 until mark 3 on the
lever points the reading as shown in the illustration (the main
feed dog movement amount is approximately 2.5mm).

3. Turn the machine pulley (handwheel) by hand until the main
feed dog movement amount is 2.5mm. To make a fine
adjustment, turn stitch length adjustment knob 2.

72

it Fig.72
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HU3
To stretch
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Feeding amount of main feed dog is set to
approximately 2.5mm.

X 75
Fig.75
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4, s BECHEYRIROE YRI5 EF Y b 6 ICYBET
ESMICEILET., EYvay 1 2ROEESHTRY 2 Il
DRFTCREEL,

5. 2tvi—7 otz 8 mEHET.
Fu FEEH T, BEL/N— 9 FEOME (FHL/N— 9 D
a<—oH1: 18 DEBYICASMUE) ICALT. Fv b E
WHT XL,
R b yiS— 7 EBELA— 9 ICHT. LB 8 EHHT
<FEEL,

4. Turn pin screw 5 inside the stitch length adjustment knob 2
clockwise until pin screw 5 contacts nut 6. Install pin screw 1
on stitch length adjustment knob 2.

5. Loosen screw 8 of stopper 7. Loosen the nut.
Align the alignment mark on adjustment lever 9 with "1:1.8"
reading. Then tighten the nut. Adjust stopper 7 so that it
contacts adjustment lever 9. Tighten screw 8.

EELEE1:06~1:1.1 TERTSES

In the case of a differential feed ratio of 1:0.6 ~ 1:1.1

Aii?%-f CAUTION

%%ﬁkh$0)ﬁ]§’a’:ﬁi Bl3, BTIVVDERRA Y F&Y)
D, BR7S 7227t b SHRNT. EREMENTOTLR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the differential feed
ratio.

1. 210, B2 11. 7vo1 12 DEBICBRYALTLE
x0,

2. Y5 13 ORY P EEETFADZIRICTS L, Ty
112 BE 1. 29 10 OIEBICIRYAFT T,

3, LUV Y 13 OBUAHEAEET B2 LT, BELA
— 14 OOIFEEH HEE (BEMNME ) DX X T, 1:06~1:
1.1IEEDYVET,

1. Remove screw 10, washer 11 and bushing 12 in sequence.

2. Align the hole on link 13 with the lower screw hole.
Then install bushing 12, washer 11 and screw 10 in reverse
sequence of step 1.

3. Altering the installation position of link 13 changes the
differential feed ratio to 1:0.6~1:1.1 without changing the
factory-set movable range of adjustment lever 14 (standard).

X 76
Fig.76
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Changing the needle bar stroke

Aii,%-f CAUTION

Eg;ﬁﬁxbn—7®m§%ﬁ5ﬁm\%?svyoﬁﬁxfw
FEYY, BRTSTEIV LY FHSHKROT, BPIHTENT -
TLREEL,

AEV/%‘:/\»{X FO—TERT RBEIE. BT IV VEE
% 6000rpm LU FICLTHERLTLEEL,

A&H@x FO—JDYBZETofEER. &, EHEEDRE
(P.38). JL—/\—DFRE (P.39). #3Z\F DI (P.40-41) ZEIRL T,
REZEPYELTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the needle bar
stroke.

Alf you use the machine with high stroke, be sure to run the
machine at a speed less than 6,000 rpm.

Alf you change the needle bar stroke, be sure to readjust the
needle height (see page 38), the looper (see page 39) and the
needle guard (see page 40-41).

1, 8=vav1ozv25@87T. T2 35KS1/—
ECRRRNAMICDY LBA LT XL,
(BB HEY CHEANBET)
2 Tty 30V 4EELT. A (TEE) ELELET
BB ZETHIER FO— B BZET,
BEZ bO—2{iE
IF+Y AEHLTICESELSICLT. EBHAE—YavDEYC
IR FEB LS ICELRATREL,
N A bO—2{iE
I+ AEHAHLICESESICLT. EBHAE—YavyDEYC
IR FEB LS ICELRATREL,

Y 2 EFHTLIEEL,
x
W2664S |3FEX bO—VERTY., NM1AMO—Y TRERT

EEEA, 82
Fig.82

1. Loosen screws 2 on motion 1.
Slightly move eccentric 3 in the direction of the arrow with a
screwdriver until groove B comes out of pin C.

2. To change the needle bar stroke, bring flat surface A to the
top or bottom position by turning screw 4 of eccentric 3.

To position the needle bar stroke with standard stroke
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the bottom

position until groove B fits into pin C of the motion.

To position the needle bar stroke with high stroke
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the top position

until groove B fits into pin C of the motion.

Tighten screws 2

Note

The W2664S is designed for standard stroke. Do not use this
machine with high stroke.




F T &BDFE (W2600P-05, 33)

Adjusting the FT device (for W2600P-05, 33)

T REH
Applying grease

Aii?éf CAUTION

TN RAEMZETORS. BTIVVDERRA Y FETY,
BRI/ 7%V SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply grease by hand.

TYZABINGEWS B TS5y b1 0F)RERO 2 (2 4FR)
IENAYRIBEDT ) REFld. #HEMD NLGINo.2 ) F 7V LA
TYREELTLEEL,

Before the grease is exhausted, apply a grease recommended by
PEGASUS, or an equivalent (NLGI No. 2, lithium-soap grease) to
greasing points 2 (two places) on the bracket 1.

X 83
Fig.83

MERNDE
To adjust the fabric guide

EFARD—EDOMTHEDHRZTVEEL T &S ICEHDEEPE
HEBEDETRY 3 ZHRHT. XN 4 DEAUEZAHLET.
RERRY 3 ZiEHTIEEL,

In order to make the upper and lower knives cut the fabric edge of
the body uniformly, loosen screws 3 and then adjust fabric guide
4 left or right according to the fabric to be employed or the fabric
thickness. After this adjustment is made, tighten screws 3.

X 84
Fig.84
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A ADMHEHEENDFE
To adjust the pressure when the knives overlap

ETFTAROMEHEDEENE. AL—XICEHDITINZEET, T

EBRIIFLAILTLIEEL,

RETBHEER. KT 1 ZBMYAL. V2 ZgHTFY 3 =
EAICELCGREL T LT,

RE%, 22 ZHHT. XTI 1 ZMIHFIFTLREEL,

@RS + 3% AFRICET &, WHEDLEENHEBEVET,
O 3% B ARICET & WHEDLEENHBLLYVET,

The pressure when the upper and lower knives overlap should be
as light as possible, yet be sufficient to cut the fabric easily.

To make this adjustment, remove screw 1, loosen screw 2

and then turn nut 3 clockwise or counterclockwise. After this
adjustment is made, tighten screw 2, and then replace screw 1.

@ To increase the pressure, turn nut 3 in the direction of A.
@ To decrease the pressure, turn nut 3 in the direction of B.

TARBERUEDRE
Adjusting the left-to-right position of the lower
knife holder

Aii?%-f CAUTION

%'F% ABDREHEITI LERF. BTIVVOEBRRIYF%
Ty, BRI/ 7%t bHSKRVT, EFIRHEDTOTL
&L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the lower knife
holder.

EHOYIBERNTHLEE. 21 ERUAL. 224
EOLEN 6 DD 7 EEHT. TARE 5 ZEAICHH LTH
BLTLEEL,
M. 3V 24 ETLEN6 DRI 7 EEBHT, 2V 1 %W
HFTLEEWN,

KTARBDREZEITOEIE. BEXADWEHEDLEENZR
ELTLSEE,

To make this adjustment, remove screw 1, loosen screws 2 and 4,
and screw 7 for the elastic guide 6. Then move lower knife holder
5 to the left or right. After this adjustment is made, tighten screws
2 and 4, and screw 7 for the elastic guide 6. Finally, replace
screw 1.

% After adjusting the lower knife holder, readjust the pressure
when the knives overlap.

X 85
Fig.85

X 86
Fig.86




X A D4
Replacing the knives

A%ﬁ WARNING

eggﬂoﬁab%ﬁ%ﬁia%m\%fsayoéﬁx4w¥%
gy, BETSIEIAVEY MOSIRVT, BPHEHENT> T
REV, *ZDOAXTELIEETZBHREBY ETOT, MODE
BRI > TEETo T T,

%Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized techhnicians are allowed to replace and
adjust the knife. Pay close attention to the knife edges not to
injure your hands and/or finger.

T A ZAD3EH

1. 291 2EHTCREEL, EXARE 2 BEICEET. BT
AR 3EHLTEEL,

2, EARE2EESANSET. HLOTAZR 3ETAZE 4
DEIcE LMD, WEEHRLEEALESICabET. X
U1 BHHTEEL,

EXAZXDZHA
1. 29558 LT, BOEAZ 6 BALTLEEL,

2, HFLLEXZ 6 DIBEAELEARE 2 (B LAFTEY 5
TEUHF T EE LS,

* A Did E oA

T—)—%ZEILT. EAXZHZTHBICLTIEEL,

DK SICEARET A RMHEWTE B 5 0.2~ 0.5mm 53
KOIFREL T EE W, BETHEER. 2TV 7 ZEHT. L
AREBE 2 ZLETFIRBID LT EE W, BEiR. 29 7 £HHTS
&L,

To replace the lower knife

1. Loosen screw 1. Move upper knife holder 2 to the left.
Remove old lower knife 3.

2. Move upper knife holder 2 to the left. Fit new lower knife 3
into the groove on lower knife holder 4. Set the edge of lower
knife 3 flush with the top surface of the needle plate.

Tighten screw 1.

To replace the upper knife
1. Remove screw 5. Remove old upper knife 6.

2. Install new upper knife 6 with screw 5 while pressing end
surface A of new upper knife 6 to upper knife holder 2.

To adjust the overlap of the knives

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. There should be 0.2 - 0.5mm overlap of the upper and lower
knives (see B in the illustration). Adjustment is made by loosening
screw 7 and moving upper knife holder 2 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 7.

X 88
Fig.88
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Top surface
of the
needle plate
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JdLHF 7 L— FEEDFE (W2600P-33)

Adjusting the elastic attaching device (for W2600P-33)
/\3E%E CAUTION

% JLFIFEBOREGHT TS, BTV VDEBRAMYF
z)Y, BRT7S 723717 b SHKEWT. EMEMENTOT
<fEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the the elastic
attaching device.

JLAA FOEGREDRE
Adjusting the left-to-right position of the elastic guide

FRTHILOMIIEDETHSA F 2 £A5— 4 DERUERH
BmLEY,

SRET RS, T ERDTHAF 2%, XY I ZHFEHTHS
— 4 ZEERBAIEBLN LTRELTILEW, BEE. 2T 1,
3 ZREDHTLREL,

Adjust the left-to-right position of guide 2 and collar 4 according
the width of the elastic to be employed.

To make this adjustment, loosen screw 1 and move guide 2 to the
left or right, and loosen screw 3, and move the collar 4 to the left
or right. After this adjustment is made, tighten screws 1 and 3.

O L& ARBRRE DR

Adjusting the clearance where the elastic is inserted

FATZILDEHEDLET. dLEBATIEOHETZD A
BETL—F 5 DEREZERSHILET, HS5HLHRFYIN—6D
DR 7 HBHTLREEL,

AT BT, R 8 HEHTLIIN—9 HLEFIITICEHLT
FAEHLTLEEEL, LIN— 9 & EIcEIF3I1ZE TLBAREILLE
CBYEY, AHERY 8 #MHTLIEETL,
LN\—DiEHE. A hviN—6 &L/\— 9 ORE% 0.2 mmicE
b, XV 7 EJBHTLIETL,
JLEAREOREEZ LIBS. JL—FEHVE (49 BEBE)
LEYEITDT. NSVRAERTHRGBLTLLEEY,

According to the thickness of the elastic to be employed, adjust the
clearance between the area A on the presser foot and blade 5.

To make this adjustment, loosen screw 7 for stopper 6, and screw
8. Move lever 9 up or down. Moving up lever 9 increases the
clearance. Tighten screw 8. After adjusting the lever, create a
clearance of 0.2 mm between stopper 6 and lever 9. Then tighten
screw 7. Adjusting the clearance will change the lift of the blade
(see page49). Therefore, check to see if the correct balance is
achieved between the clearance and the lift.

91
Fig.91




7 L— FLEHY 2D
Adjusting the lift of the blade

FERTZEMDEHRCEDLET. TL—F 1 OEHYEZREHL
X9, HE5NLHRA M Y/IN— 4 DIEHRT 5 ZEHTEEL,
AT BEHE. XY 2 EBHBTLN— I3 ZLLIETICEDLT
RELTSREW, LIN—3 ZTFICTIF2IEETL— FDLEHY
BRECHBYEY, AEERRY 2 ZHOHTIREL,
LN\—DfE#%. A bviSi—4 £EL/N— 3 DRE%Z 02 mmicEd
b XY B EHHTEEL,

JL— LD 20REE LIEE. JLEARRE (48 BBHE)
LEEVETOT. NSYVRERTHGHLTLEETL,

According to the thickness of the fabric to be employed, adjust
the lift of blade 1. To make this adjustment, loosen screw 5 for
stopper 4, and screw 2. Move lever 3 up or down. Lowering lever
3 increases the lift of the blade. Tighten screw 2. After adjusting
the lever, create a clearance of 0.2 mm between stopper 4 and
lever 3. Then tighten screw 5. Adjusting the lift will change the
clearance where the elastic is inserted (see page 48). Therefore,
check to see if the correct balance is achieved between the
clearance and the lift.

7 L— FOEIR X [EH5RER

Adjusting the pressure when the blade presses the fabric

ERTIEMDERICEDLET, TL—F 1 OEMRZEN%ER
BLEY,

RETY BERHE. XY 6 ZEOHTHT—7 %2 ABMERIE B AHA
ICEILCHRE LTS REL,

OH5—7%ZAFRICEITETL— R 1 OEMBIESIFEL
BYEY,

@4H>—7%ZBAMICETETL—F 1 OEHFZESIFFE<
BYEY,

SRE#RRY 6 ZHTIEEL,

According to the thickness of the fabric to be employed, adjust the
pressure when blade 1 presses the fabric.

To make this adjustment, loosen screw 6 and turn collar 7 in the
direction of A or B.

@ To increase the pressure, turn collar 7 in the direction of A.
@ To decrease the pressure, turn collar 7 in the direction of B.

After this adjustment is made, tighten screw 6.

7 L— FOEGEDHL
Adjusting the left-to-right position of the blade

FTEEDTARABEGMEDRE (46 HBR) ZLIEER.
TL—F 1 OEAMELREELTIREL,

AT BEE. TL—F1HBPILERN8 EEARIDELSIC
HICHEM LEMIEB T, HRBREITEAR 9ITGEDIFTLREL,
AR 2 ZHHTIREY,

If the left-to-right positioning of the lower knife holder of the FT
device is made (see page 46), adjust the left-to-right position of
blade 1. To make this adjustment, loosen screw 2, bring blade 1
as close to upper knife 9 as possible. However, blade 1 should
not contact both elastic guide 8 and upper knife 9. After this
adjustment is made, tighten screw 2.

(EaLEL
a2

Do not allow

&3
As close
as possible

’ 0 Lw
an
HRBLT l |'|

— |-
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JdLERY O— 2 —ORIIE DL
Positioning the elastic tension roller

fERAYT 5EM. JLOBRKMICEDLETILERYAO-5—1D
LT eiBuBZREH L TLREEWY, (ZOREICK Y. Eithzd)
CAR—RZHFRT BT EDNTELY)

REY B, LAN— 2 ZBHT. O—F— 1 ZETEIE#E
ICEID LT IEEL, BER. LIN— 2 Z@HTIEL,

According to the fabric to be employed and sewing conditions for
the elastic, adjust the up-and-down and front-to-back positions

of elastic tension roller 1. Thanks to this adjustment, a space for
handling the fabric is obtained.

To make this adjustment, loosen lever 2, and move roller 1 up or
down, or back and forth. After this adjustment is made, tighten
lever 2.

F T &ED:HE (W2600P-34, 35)

Adjusting the FT device (for W2600P-34, 35)

7)) AEH
Applying grease

Aii:%f CAUTION

% TV ZERZTORE. BTV VOBRRAMYFETY.
BR7S7%27EY SRV TLREEL,

%Always turn off the power and unplug the mac hine when
you apply grease by hand.

TJYZABINGEWSBIL. TS5y b 30T REHA 4 (2 4FR)
IERAGFRIBED T ) AEfeld. #HEH&ED NLGINo.2 U F 7 LARR
T REELTLEEL,

Before the grease is exhausted, apply a grease recommended by
PEGASUS, or an equivalent (NLGI No. 2, lithium-soap grease) to
greasing points 4 (two places) on the bracket 3.

A ADHFEHEESDRE
To adjust the pressure when the knives overlap

FFARDEHEDEENE. X L— X ERATNZBET. T

EBRIBABLTL LT,

1, 3907—U—%FTELTEAR5 ETAZ 6 HE% D

ESIRET BUBICADETI LT,

2 2B EEHTF v b 7 EEBICELTHEELT T,
A%, FROA RREMEAEDSEVESIGEELT.
2V 8 ERHTEEL,

OFET v I 7% A BHIKET . MHFADEENHBBYET,

OB+ | 7 % B HAIET &. WHADEENHIBL BYET,

The pressure when the upper and lower knives overlap should be
as light as possible, yet be sufficient to cut the fabric easily.

1. Position upper knife 5 and lower knife 6 as shown in Fig. 97
by turning the machine pulley by hand.

2. To adjust the pressure, loosen screw 8 and turn nut 7
clockwise or counterclockwise as required. After this
adjustment is made, tighten screw 8 while checking that the
overlap position has not changed.

@ To increase the pressure, turn nut 7 in the direction of A.
@ To decrease the pressure, turn nut 7 in the direction of B.




TARBERUEDRE
Adjusting the left-to-right position of the lower
knife holder

Aii?éf CAUTION

%'F)‘ ABDREHZEITI LER. BT IV VDERRIVF%
gy, BRI/ bHSKRVT, EFIRIEDTOTL
&L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the lower knife
holder.

1, swommmBsBEET 2L 2d. 29 1 #EHTRNTH
11T 2 DEEBEFIEITH LT EE,

2 29 3-4EEHT. TARE 5 EEEICEHS LTHEELT
<REW,
3, mEE. 2934 5EHTEEL,

52 B0 RN H A TOIY I IE" EBE L TRUSA
BNAT 2 EROMBICEL, 29 1 ZHHT T,
*FARBOBEET > ki, BEXRDWHEHEENER

FLTLREL,

1. To adjust the cutting position, loosen screw 1 and pull out the
end of suction pipe 2 toward the operator.

2. Loosen screws 3 and 4. Move lower knife holder 5 to the left
or right.

3. After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.
Replace suction pipe 2 by referring to "Positioning the suction
pipe" on page 52. Then tighten screw 1.

% After adjusting the lower knife holder, readjust the pressure

when the knives overlap.

EXZ ETEOHE
Adjusting the stroke of the upper knife

Aii?%-f CAUTION

%J:)‘ ADLETEDRHETS EEIF. BTFIVVDEBRRA
wFEYY, BRIS7EIVEY FHSKRVT. EFRHEDT
2TLIEEL,

EAZDETEIZ. EHOEHELETHHABMLTLLEEL,

1, EwsaexangesnL. 37 585, Us 8
ELERETIcED LCRE LTS T,

@)y 8rLIFRL. EFENSZLHYET,
@)Y 8ETIFBHL. LTEVVELBYVET,

2. EEE. 207 BESH. TLIE 6 ERMUMIFTIEEL,

K EARDETEDREZIToRIF. BEXADMEHEH LI
ZLTLIEEWY,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the stroke of the
upper knife.

Adjust the stroke of the upper knife according to the thickness of
the fabric.

1. Adjustment is made by removing rubber plug 6, loosening
screw 7 and moving link 8 up or down.

@ To increase the stroke, raise link 8.
@ To decrease the stroke, lower link 8.

2. After this adjustment is made, tighten screw 7 and replace
rubber plug 6.

% After adjusting the stroke, readjust the pressure when the knives
overlap.

51



52

1Y B DR

Cleaning cutting waste

Aii,%f CAUTION

%tﬂ’)lﬁ@ﬁﬁﬁ%ﬁi LER BTIVVDERRM Vv FE
Ty, BRT/S 7%V EY SRV TLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine when you
clean cutting waste.

WUARINA T 2 ITHNY BHFEE > TRVIAHFDEL Hofc & &
ITIZE 100 ZBE XY 1 ZEHTRVIAZ/INA T 2 DFEIHEF
B EH LT, BEE S IYBZEMY RV TLREEL,

TRUNAF A T 2 DEDRNAH A T 3 [H] Y BAEE o118
&lcix (101 B8)

1, 291 2EHTRUAFIAT 2 BH LT T,

2 2V AERLTICT 3ENLTEE L,

3, BE-rYBERYBLTIREL,
4
5

o NAT7 3 ZREMAAICHLET, %Y 4 TRYMIFTLRE
(A

o AT 2 1ETEE “RVAFINA TOEY (B =SB
T HHIBZREEL THSRT 1 ZRHHTIEL,

If suction pipe 2 is clogged with cutting waste and it does not work
well, loosen screw 1, pull out the end of suction pipe 2 toward the
operator and remove the clogged cutting waste (see Fig.100).

To clean the deep part of suction pip 2, and suction pipe 3
(see Fig.101)
1. Loosen screw 1 and remove suction pipe 2.
» Remove screws 4 and remove pipe 3.
» Remove the clogged cutting waste.

4. Press pipe 3 in the direction of the arrow and attach it to the
machine with screws 4.

+ Position pipe 2 by referring to "Positioning the suction pipe"
shown below. After checking to see if suction pipe 2 is
positioned in place, tighten screw 1.

IRUNAG A T OB FIFiiE
Positioning the suction pipe

T—)—%EILT, EXREZFFUBICLTIEEL,

WA T 2 DEREY (FHF LB IFRUIAINA T 2 D5k
EEIYVBRIF 5 DM A ZEM LEVEE T TESRRITEDIT
FEEW, Ffee MUVSARINA T 2 DFTE. ETFUEIRETIYER
I3 5 EDMBERMFZRIOMEICRE L. %2 1 TRYMIFTR
T, (E10258)

)13, BWAFHINA T 2 B A/N— 6 ® 7 ZOMDEMEE
BLTOGEWT EZRRRLTSIEEL,

100
Fig.100

— E101

102
Fig.102
RVAHNAT 2
ERRYIHIE
Left-to-right position
of suction pipe 2

S\ \

RUARINA T 2
LTEERY HHIE
Up-and-down and

front-to-back position
of suction pipe 2

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. To position suction pipe 2 left to right

The end of suction pipe 2 should be as close to the waste chute 5
as possible, but suction pipe 2 should not contact waste chute 5
(see clearance A).

To position suction pipe 2 up and down, and front to back

Adjust the position of suction pipe 2 and waste chute 5 by
referring to the up-and-down and front-to-back position of suction
pipe 2 in Fig.102. After this adjustment is made, attach suction
pipe 2 to the machine with screw 1.

After attaching suction pipe 2 to the machine, check to make
sure that suction pipe 2 does not contact the cover 6, 7 or other
adjacent parts.




X A DR
Replacing the knives

A%ﬁ WARNING

DR PREZITI L ER. BT IV VDERRA Y F&
Y. RIS 722V EY M SKRVT. FMRMENITOTL
REVL, ARADAXRTFPIEZBBEROHY ETDT. MODE
B> TREZT>TLEEL,

B 104
9 0,2~0,5mm Fig.104
E
\*1 l e
13

T A RAD3EH

1, Frxzesmeaesd, 291 2EHTROTH/IAT 2
DitEFAICEH LT T,

2 2V BEEHTLLEED, 2 4 EEHTEARE 5 EE
ICEEBASENTAR 6 & LT XL,

3. EARE 5 EEAHENELT. HLWFAR 6 EFARE T
DEICE LAY, DAEHEIELALESICAabET. %
3 EEHTREL,

4, s, =90 T—U—EFTELTEAR 9 ETAZ 10
HE 103 D& 5 IcRET BUBICADE. MEHAEDSHN
ESITERLT. 2V 4 EHHTILEL,

% 52 HOD "IUNT d/\A TOIMY HHEE" BB L TRNA

BINAT 2 EROMBICREL, 29 1 #HHTLREL,

EARD3ZH

o EAREZBRTDLEER. XTI EBHTRVIH/INTT 2
DEEmEFEICFIEHLTILEY,

1

2, 2V 11 &4 LT, YBR 12 B LTI REL,
3, 28 EALT. HVEAR 9 EHLTLEEL,
4
5

o ILWEXZ 9 Z2F4] (ABE) IR LAFELS. T (B
AR IRLTIFT. %Y 8 TEYFIF T LT,

o VBRI 120 CEZELEAR 9 ILRLAIGEDLS, YIVESR
\F12 DLEZEAX 9 DLEETEBRRIFR—@EICES K
SIEEDET. XY 11 THIFIFTLEEL,

¥ 52ED "RWNTIHINA TOERY[FIFIE" Z58 L TRUGAR
NAT 2 ZDMBIERL. %Y 1 ZfHHTIIEEL,

* A DM EH B R

T—)—%ZELT. EAZXZZETUBICLTIEEL,
DK S EARET A RAMHEWTE E 0.2 ~05mm 755
KOICHEH LTS REL, BETRHLERE. XD 13 ZHESHT. £
AZXE 5 ZLETFICEHNLTLEEY, HE%. %Y 13 ZHHT
<IEEW,

%Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized techhnicians are allowed to replace and
adjust the knife. Pay close attention to the knife edges not to
injure your hands and/or finger.

vl"p\\\ —

X 103

HEE X AR E R [E
Overlap position of the knives

! - /9
& 10 2
3\ () FLi

Press in the direction
of the arrow.

EXZX 9 F@E&
YYEZIF 12 t@m
ETEDIFE—M@EIC
The top surface of fabric guard
12 should be as flush with the
top surface of upper knife 9 as
possible.

11
To replace the lower knife

1. To replace the lower knife, loosen screw 1 and pull out the
end of suction pipe 2 toward the operator.

2. Loosen screw 3. Loosen screw 4. Remove old lower knife 6
while moving upper knife holder 5 to the left.

3. Move upper knife holder 5 to the left. Fit new lower knife 6
into the groove on lower knife holder 7. Set the edge of lower
knife 6 flush with the top surface of the needle plate.

Tighten screw 3.

4. After replacing the knives, position upper knife 9 and lower
knife 10 as shown in Fig. 103 by turning the machine pulley
by hand. Then tighten screw 4 while checking that the
overlap position has not changed.

% Replace suction pipe 2 by referring to "Positioning the suction

pipe" on page 52. Then tighten screw 1.

To replace the upper knife

1. To replace the upper knife, loosen screw 1 and pull out the
end of suction pipe 2 toward the operator.

2. Remove screws 11 and dust chute 12.

+ Remove screw 8. Remove old upper knife 9.

9 in the direction of B while pressing it in the direction of A.

» Attach fabric guard 12 with screws 11 while pressing surface
C of fabric guard 12 to upper knife 9.
At this time, the top surface of fabric guard 12 should be as
flush with the top surface of upper knife 9 as possible.
% Replace suction pipe 2 by referring to "Positioning the suction
pipe" on page 52. Then tighten screw 1.

To adjust the overlap of the knives

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. There should be 0.2 - 0.5mm overlap of the upper and lower
knives (see E in the illustration). Adjustment is made by loosening
screw 13 and moving upper knife holder 5 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 13.

4. Attach new knife 9 with screw 8 by pressing down new knife
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Adjusting the RP device

J1) XFH
Applying grease

Aii,%f CAUTION

%7” AEBETORI. BT IV VDERRA Y FEYY,
BRI/ 7%V bHSIRVTLEEL,

Always turn off the power and unplug the machine when you
apply grease by hand.

TJYZBINGEWS B, U271 05 ZFERA 2 (2 7FR) I
RNAYZEBEDT Y ZAE . HERD NLGINo.2 U F7 LA
TYREELTLEEL,

Before the grease is exhausted, apply a grease recommended by
PEGASUS, or an equivalent (NLGI No. 2, lithium-soap grease) to
greasing points 2 (two places) on the connecting rod 1.

O0—3> 0 EFFF

To move the roller up or down

EHMDEY T4V TETBHEED, BORDOREENT LE,
£fe.RP ZBEFALGVEEITIE. LN—5 Z EIFTLREL,
RP XEZFEALTRETSZEEICE. LN-5ZTIFTLRE
LY,

To position the fabric, to remove the fabric from the machine when
sewing is completed, or when the RP device is not used, raise lever
5. When the RP device is used, lower lever 5.

A—35 O ZENDHE
To adjust the roller pressure

O0—35 3 D|ZENE, EMEXL—XITENSEET, T
EDRITF/LAILTSREL,

@R Y 4 #EAMICET &, WAENDELBGEYVET,
OFEIRY 4 ZEFRICEIT & RAENHHELEVET,

The pressure of roller 3 should be as light as possible, yet be suffi >

cient to feed the fabric easily.

@ To increase the pressure, turn adjustment knob 4 clockwise.

@ To decrease the pressure, turn adjustment knob 4
counterclockwise.

FithX ) EDFRE
To adjust the feeding amount

Aii?é-f CAUTION

%Iﬂtiﬁ WEDREEZTI EER. BTV VDEBRRANYF
z)Y, BR7Z 723717 M 5SHKEWT. EMEMENTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the feeding amount of
the RP device.

TYVHEMEROEDSELRCEERXY HT LS ICHRE
LTLEETWL, XELGREIE. Ov R 7 OMBERAGLET.
;v b 6 EfEDHT.

@0y F7%#EIFBE, RVERDPELBEVET,

@Oy F7A5TIFpL, RVERSEVET,

EI%. Ty b6 EHDTLLIEEL,

MEEENE, Uy 1 OUEEBEHLET. S b 8 BEHTL
fEW,

@ /1 ELEWBE, EUBEIBIBYET,

0 s 1 5THRE. EYBREHYET,

ML, 1 b8 EHHTLEL,

Adjust the feeding amount of the RP device according to that of the
machine. A rough adjustment is made by positioning rod 7.
Loosen nut 6.

@ To decrease the feeding amount, raise rod 7.

@ To increase the feeding amount, lower rod 7.

After the above adjustment is made, tighten nut 6.

A fine adjustment is made by positioning link 1.
Loosen nut 8.

@ To decrease the feeding amount, raise link 1.
@ To increase the feeding amount, lower link 1.
After the above adjustment is made, tighten nut 8.

_,_’—-——'—/—’\ 105
< f/-s; Fig.105
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W2600P 2 )—X+4 745524tk W2600P Series subclass specifications

- 2,24 —_=
0 = o M & s & O
BAZZVEE #ALOE BEEEY
izt HIUSR ﬁl‘\l%ﬁr(n(b*ér) ‘lfllfjrzn(bfz gtrh dMag. main Ieedt D%fi?tt 2 Presser foo It Max. speed &z
Application Subclass of of Needle space (mm) 9 ;;"g:ﬁ{”e" Iréti?)e (mm) (rpm) Remarks
needles | threads (mm) S A S A
32-4 5.6 6.8
2 4 25 45
W2664P-01G : 09~13 , | 8500 6,000
3 5 5664 4.5
RN
Versatile 56 7 7,000
W2664S-01G 2 3 45 09~13 — —
6.4 6.5
W2664P-01J 3 5 5.6 45 09~13 6 7 6,500 | 6,000
32-4 5.6
2 4 25 4.5
T — ) .
o 7B | \2664P-02G 0.6 ~ 1.1 — | 6500 —
inding tape 6
3 5 5.6 6.4 45
2 4 48 45
W2664P-03F 09~13 6 7 6,500 | 6,000
3 5 56-64 4.5
ANR=U>y
Covering 4 5.6 6.8
2 4 4.5
4.8 6 7
W2664P-03G 0.6 ~1.1 6,500 | 6,000
3 5 56-64 4.5 6 7
L—2 S LdiF 2 4 32-4 4.5 5.6
Attaching elastic W2664P-05B 06~ 1.1 6,000
lace 3 | 5 56 6.4 45 6
4 5.6 6.8
2 4 4.5
4.8 6 7
W2664P-08A 09~13 6,500 | 6,000
3 5 56-64 4.5 6 7
5.6 7 6.5
W2664S-08A 2 3 o4 45 09~13—— —— 7,000 —
4 5.6 6.8
2 4 4.5
4.8 6 7
W2664P-08B 09~13 6,500 | 6,000
*E{k‘.d' 3 5 56-64 4.5 6 7
Hemming
2 4 4.8 4.5
W2664P-35A 09~13 6 7 6,000 | 5,000
3 5 5.6 6.4 45
2 4 48 45
W2664P-35B 09~13 6 7 6,000 | 5,000
3 5 5.6 6.4 45
FUTE O L
Attaching flat nit elastic | W2664HP-33A 3 5 5.6-6.4 4.5 09~13| — 7 — | 5,000
tubular articles
AT TR b
Sixn 2 4 4.8 4.5
Inserting elastic | W2664P-34A 09~13 6 7 6,000 | 5,500
rings into waists of
t%bular goods 3 5 56-6.4 4.5

¥ EBZE 1:13 U EITT B15813. EXYEHEZ 25mm UTICLTLREY, e, HBEERIF 6,000rpm AT TEALTLEEL,
¥R EHY) BEREEERDRES L HIE, SIHEI PO—I 24— F31mm  H:#EX bO—7/\1 U7k 334mm DBEERLTVET, .

* If you use the machine with a differential feed ratio of more than 1:1.3, the main feed dog movement amount should be less than 2.5mm and the maximum machine speed less than 6,000 rpm.
% S and H in the columns of Presser foot lift and Max. machine speed denote as follows. S: at a needle bar stroke of 31mm (Standard) H: at a needle bar stroke of 33.4mm (High lift)

fel=hizay REE
Stitch t;pe 602, 605 Net we%ht (head only) 44Kg
§ UY128GAS #9S HwES 51K
Needle size UY128GAS #10S Gloss weight (with accessories) g
AfRE . ) ) ERE(E n=6,300rpm : LpA_é 87.3dB
Machine size W:460mm D:270 mm H:392mm Working noise level DIN 45635 48A-1 #HL

Noise measurement according to DIN 45635 48A-1
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftiche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausziigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zulassig.

@ Haftungsausschluss
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gultig fur alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»1echnische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves
de modifications.Nous rejetons toute
responsabilité pour son contenu, d’éventuelles
erreurs ou mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les
modeles et sous-classes énumérés dans le

chapitre « Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehdrden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’emploi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, |égales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung

1.Introduction

60

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industrienahmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in Berihrung zu kommen.

Far Ihre Sicherheit ist es daher unumganglich,
dass wir sichere Produkte zur Verfligung

stellen, die Sie wiederum ordnungsgeman unter
Beachtung der Sicherheitsvorschriften einsetzen.
Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie
mdglicherweise selbst treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung
und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’empiloi et
familiarisez-vous avec l'utilisation de la machine et

les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant I'utilisation de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
s(rs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCheI‘heit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
( S d d )
L . . ‘assurer du respect permanent des
EziIge?jlfehneljﬁunglren%aggﬁfngIngvcwe'Sungen instructions de service pendant
Einrichtun stgets befolat werden ' l'utilisation de la machine et du
9 9 : dispositif.
Bei unsachaemaBer Verwenduna der Une utilisation inappropriée de la
I uns 9 L 9 machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht o R . .
. . l'opérateur a un risque de decharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inappropriée de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr flir Hinde und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doigts.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inappropriée de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, dass sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Risque de brilure par des températures
Maschine bzw. Einrichtung besteht élevées .
Verbrennungsgefahr.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inappropriée de la
Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand fuhren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de controle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
Maschine auszustecken oder die , . her | hi
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, debrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, dass Maschine gizszl;ﬁ; ;;Jri ljor:::gg nmeeﬁ: Iriis 3la
und Einrichtung richtig geerdet sind. terrz
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
a Handrads an. volant.
\_ J




Les_en Sie diese Hi.nweise 2Uur Eigenen
SICherhelt aufmerksam durch.

reeeeeeeeeeeenn POUF VOLre propre séurité, ...,

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie zu ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgeméBen Gebrauch ein.

| @ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht unter
folgenden Bedingungen betrieben werden:

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerduschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeréaten ein.

2.Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und dass die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.
Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

7.Verwenden Sie die Einrichtung nicht an Orten, an denen die
dafur vorgeschriebene Luftversorgung nicht gewéhrleistet ist.

8.Halten Sie die Einrichtung von Wasser fern!

| (3 Sicherheitsvorkehrungen

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung
stets aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die
Maschine bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht
anlaufen kann. Wenn Sie Arbeiten durchfuhren, bei denen die
Maschine eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit duBerster
Vorsicht vorgehen, um Unfalle durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

| @ Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la
machine dans les conditions suivantes :

1.N’utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans l'air.

3.Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4.N’exposez pas la machine a des températures élevées ou a une
forte humidité ambiante.

5.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

6.N’utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

7.Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique
prescrite n’est pas disponible sur place.

8.Protéger le dispositif de I'eau.

|® Consignes de sécurité

é (1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contréles, réparations et le nettoyage, commencez toujours par
éteindre et débrancher la machine afin d’éviter tout risque de
démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre allumée, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

@ Maschine

* Aufstellen der Ndhmaschine

* Montage des Riemenschutzes

» Schmierung

* Einfadeln

» Einstellen des Schubwegs des Haupttransporteurs
* Einstellen des Schubwegs des Differentialtransporteurs
* Reinigen der Maschine

* Nadelwechsel

* Olwechsel

* Einstellen des Fadengebers und des Nadelfadenschutzes
» Umstellen von lockeren Stichen auf feste Stiche

» Umstellen von festen Stichen auf lockere Stiche

+ Justieren des Greiferfadenziehers

» Auswechseln des Greiferfadenziehers

» Justieren der Greiferfadenfiihrungen

« Justieren des Legefadenlegers

* Einstellen der Legefadenfuhrung

* Einstellen der Transporteurhéhe

* Einstellen des PresserfuBhubs

* Einstellen der Nadelhéhe

* Greifereinstellung

* Einstellen des hinteren Nadelschutzes

» Einstellen des vorderen Nadelschutzes

* Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

* Einstellen des Nadelstangenhubs

@ FT-Einrichtung

* Schmieren

« Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
* Einstellen des Obermesserhubs

* Reinigen des Absaugschlauchs

* Auswechseln der Messer

@ Montieren der Bandannahvorrichtung (bei W2600P-33)

@ RP-Einrichtung
» Schmieren

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
ausschlieBlich von autorisiertem Fachpersonal vorzunehmen.

@ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!

»¢ Bei Umbauwilnschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Handler oder eine Pegasus-Niederlassung.

é (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil

@ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

@ Machine

* Installation de la machine a coudre

* Montage du garde-courroie

* Lubrification

« Enfilage

* Réglage de la longueur d’avance de la griffe principale
* Réglage de la longueur d’avance de la griffe différentielle
* Nettoyage de la machine

» Changement d’aiguille

» Changement d’huile

* Réglage du releveur de fil et du protége-fil d’aiguille
» Commutation points laches — points serrés

» Commutation points serrés — points laches

* Réglage du releveur du fil de boucleur

» Remplacement du releveur du fil de boucleur

* Réglage des guide-fil de boucleur

* Réglage du boucleur secondaire

* Réglage du guide-fil de jetage supérieur

* Réglage de la hauteur de la griffe

* Réglage de la course du pied presseur

* Réglage de la hauteur d’aiguille

* Réglage du boucleur

* Réglage du pare-aiguille arriére

* Réglage du pare-aiguille avant

* Réglage du rapport du différentiel

* Réglage de la course de la barre a aiguille

@ Dispositif FT

* Lubrification

* Réglage de la position latérale du porte-couteau inférieur
* Réglage de la course du couteau supérieur

* Nettoyage du flexible d’aspiration

* Remplacement des couteaux

@ Montage du dispositif de pose de ruban (pour W2600P-33)

@ Dispositif RP
* Lubrification

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

é (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine,
vérifiez I'absence de dommages ou

taglich vor jeder Inbetriebnahme auf eventuelle

Beschadigungen oder Mangel.Sollten Sie Mangel
feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur durch
oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
»¢ Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand,
um zu sehen, ob die Nadelspitze mittig in das
Nadeleinstichloch im PresserfuB einsticht.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Liften Sie dazu den Presserfu8 mit dem
PresserfuBBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

@ Zur Vermeidung von

Unféllen sollte immer sichergestellt werden, dass
die Schutzvorrichtungen ordnungsgeman befestigt
sind. Entfernen Sie keine Schutzvorrichtungen!

défauts. Sivous constatez des défauts, réparez-les
immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
%% Attention a la pointe de 'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de laiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
\& relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers l'avant, I'arriére et sur les cotés.

_—" @ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.



é (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufihren.

Les_en Sie diese Hipweise Zur eigenen
SICherhelt aufmerksam durch.

é (8)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation sdre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fur Stuck und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der Maschine fuhren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz,
Papier, Karton, LDPE und geschaumtem Polystyrol. Die
ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.

LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist geméaB den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

»¢ Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemas den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelédndes

@ Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengelédndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte de
ces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE= Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/A WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.Verwenden Sie fir den Transport
stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand an der Riemenscheibe und mit der
linken Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der
Maschine bzw. hren Handen, damit lhnen die
Maschine nicht aus den Handen gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschitterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden féllt.

4.Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kénnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellen, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/A\ATTENTION

1.Pour son montage sur la table ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite
sur le poulie et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur la table, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait
vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

/\ AVERTISSEMENT

| ® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opérateur de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opérateur.



AWARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprifen Sie alle Anschllsse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine GbermaBige
Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt
werden.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern

Sie ggf. seine Position.

6. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem Kurzschluss bzw. einem

Brand flihren.

AVORSICHT

Motor
1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.
2.Entscheiden Sie sich fir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Korperteilen im

Keilriemen zu verfangen.

AVORSICHT

AnschlieBen der Druckluftleitungen

1.Unterbrechen Sie zuerst stets die Stromversorgung und
schlieBen Sie dann die Druckluftleitungen an die
Verbindungsstlicke an. Es mussen alle Druckluftleitungen
verbunden sein, bevor diese an die Luftquelle angeschlossen
werden.

2.Bei Anschluss der Druckluftleitungen an die Verbindungsstlicke
ist darauf zu achten, dass die Verbindungsstlicke ausreichend
weit in die Schlduche eingeschoben und gut befestigt werden.

3.Wahrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine

UbermaBigen Krafte auf die Druckluftleitungen ausgelbt werden.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen.
5.Die Druckluftleitungen sind an geschutzten Stellen anzubringen
und/oder durch die Abdeckungen zu schitzen.

6. ® Die Druckluftleitungen dirfen nicht mit Heftklammern
befestigten werden, da dies zu Schaden flihren kann.

/A\ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, éteignez la machine et les
moteurs et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, évitez les tractions
excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cébles.

5.Recouvrez chaque céble d’'un cache ou modifiez sa position.

6. ® N'’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles

pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

/\ AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

/A AVERTISSEMENT

Branchement des conduites d'air comprimé

1.Toujours commencer par couper l'alimentation électrique, puis
brancher les conduites d’air comprimé aux raccords.
Brancher toutes les conduites d’air comprimé avant de les
raccorder a la source d’air.

2.Enfoncer les conduites d’air comprimé assez loin sur les
raccords et s’assurer qu’elles sont bien stables.

3.Ne pas soumettre les conduites d’air comprimé a de fortes

contraintes pendant le fonctionnement du dispositif.

4. ® Ne pas plier les conduites d'air comprimé.
5.Placer les conduites d'air comprimé a des endroits protégés

et/ou les recouvrir.

6. ® Ne pas fixer les conduites d'air comprimé a I'aide
d’agrafes, a cause du risque important d’endommagement.
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AWARNUNG

AnschlieBen der Kabel

1.% Beim AnschlieBen des Netzkabels muss die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

Z.AUberprUfen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, dass das Netzkabel fiir Inre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschadigung von Teilen und/oder zu Branden flihren.

3. Sorgen Sie daflr, dass beim Betrieb der Vorrichtung
keine UberméBige Belastung auf die Kabel ausgeubt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

5. Uberpriifen Sie, dass das Kabel wenigstens 25 mm von sich
bewegenden Teilen der Maschine und/oder der Einrichtung
entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schiitzen Sie die Kabel, indem Sie diese sicher
positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Heftklammern, da dies zu Schaden flihren kann.

/A VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Nahmaschinensystems an
den Erdungspunkt an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

| @ Umgang mit Maschinené! |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Olbehalter befindet. Pegasus ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL" oder gleichwertiges Ol: Mobil Velocite SM22, hergestellt
von Mobil.

2.Maschinendl, das in lhre Augen gelangt, kann zu
Augenreizungen fihren. Wir empfehlen daher die Verwendung
einer Schutzbrille.

% Bei der Berlihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser sptilen und einen Arzt aufsuchen.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen grindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzugéanglich fur Kinder auf.

»¢ Falls lhre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fuhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzlglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altdl und/oder Olbehélter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an Ihren
Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

/A\ATTENTION

Connexion des cables

1 % Avant de connecter les cables électriques, éteindre la
machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

2.&S'assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des
incendies.

3. Protéger les cébles de toute contrainte extérieure pendant
I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.
5. En le connectant, s'assurer que le cable soit distancé d’au moins

25 mm de toute partie mobile de la machine ou du dispositif.
6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des
endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas
utiliser de pince-cable.

/A AVERTISSEMENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de 'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’'un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise a la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/A\ATTENTION

| @ Maniement de I'huile pour machines

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir

d’huile est vide.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.
2.L’huile de machine projetée dans les yeux peut provoquer

des irritations oculaires. Nous conseillons donc d’utiliser des

lunettes de protection.

*¢ En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et ’humidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.



AWARNUNG

|@ Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1.Fudhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2, ®Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprufen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus

/A\ATTENTION

|® Avant la mise en service de la machine

Table de la machine

1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
céables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrdlez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgféltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
héchstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

AWARNUNG

|® Sicherheitsvorkehrungen fiir den Betrieb

1.® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz und
Riemenschutz, etc.

2, ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

4. ® Zur Vermeidung von Unfallen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadengeber und Nadelstange halten. Lassen Sie dartber
hinaus keine Gegenstande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Bei Verwendung mit der HG-Vorrichtung sollten Sie beim
Offnen/SchlieBen der Filhrung darauf achten, dass Sie sich die
Finger nicht in der Fihrung einklemmen.

6. ABei Verwendung mit der FT-Vorrichtung sollten Sie darauf
achten, dass Sie mit den Handen bzw. Fingern wahrend des
Nahens nicht zu nahe an die FT-Vorrichtung kommen, um
Unfallen und Verletzungen vorzubeugen.

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/A\ATTENTION

|® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la protection des yeux, le protege-doigt, le
garde-courroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu aprés sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.En cas d'utilisation du dispositif HG, veillez a ne pas coincer vos
doigts dans la glissiere a I'ouverture et a la fermeture du guide.

6.En cas d'utilisation du dispositif FT, veillez a ne pas
approcher vos mains ou vos doigts trop pres du dispositif FT
pendant la couture, pour éviter tout risque d’accident et de
blessure.



7.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.
8.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

9.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der

Maschine verfangen kénnte.

10. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder

andere nicht bendétigte Gegensténde auf dem Tisch liegen.

11. /-'\uBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,

damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

/A VORSICHT

| @ Wartung, Kontrolle, Reparaturen |
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1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen

ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine far Wartungs-,
Kontroll- oder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie mit irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muss die Maschine
stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fihren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir ubernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgeméBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten vorlibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9.Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie

z. B. Wasser, sonstige Flissigkeiten oder Metallteile von
der Einrichtung fernzuhalten.
10.Leeren und reinigen Sie die Wartungseinheit in regelmaBigen

Absténden, wenn es sich um eine pneumatische Einrichtung
handelt. Sonst flieBt die Drainage in das Magnetventil und/oder
den Luftzylinder und verursacht Stérungen.

11.Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

7.Eteignez la machine quand vous ne l'utilisez pas et avant de
quitter le poste de travail.

8.Eteignez la machine en cas de panne de courant.

9.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

10. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

11.Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter

toute blessure des mains et/ou des doigts.

/\ AVERTISSEMENT

|® Entretien, contrdles, réparations |

1.Les opérations d’entretien, de contrble et de réparation doivent
impérativement étre effectuées par un personnel qualifié et

ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Commencez toujours par éteindre et débrancher la
machine avant de la rabattre vers I'arriére pour effectuer des
opérations d’entretien, de contréle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Commencez toujours par éteindre et débrancher la
machine avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la
pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4 Effectuez les opérations d’entretien et de routine quotidiennes
en respectant ces consignes de sécurité et les instructions du
mode d’emploi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.

Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations d'entretien et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations d'entretien, de contréle ou
de réparation, remettez toujours la machine en service avec la
plus grande prudence.

9.Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou pieces
métalliques.

10.En présence d’un dispositif pneumatique, vidanger et nettoyer
régulierement le conditionneur d’air comprimé, pour empécher
que I'eau de condensation coule dans I'électrovanne et/ou le
vérin et endommage le dispositif.

11.Avant et aprés chaque mise en service, nettoyez le dispositif en

enlevant les peluches et tout autre corps étranger.
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6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.

Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

/A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel.

Uber dem Fingerabweiser ist allerdings ein kleiner Zwischenraum,
der fur leichteres Einfadeln sorgt. Wenn Sie lhre Finger in diesen
Zwischenraum stecken, besteht die Gefahr, dass Sie sich die
Finger an der Nadel verletzen.

(8) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Die Riemenscheibe der Maschine und Keilriemen sind mit einem
Riemenschutz versehen.

Sowohl Riemenscheibe als auch Keilriemen drehen sich beim
Betrieb mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen,
ist die Maschine ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Handrad
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des der Riemenscheibe. Sie
sollte sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 5 mm.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den PresserfuB3, wenn Sie
den PresserfuB automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter ltften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

/A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre la casse d'aiguille

® Ne laissez jamais I'écran de protection contre la casse
d’aiguille ouvert

La machine ne doit jamais étre utilisée quand I'’écran de protection
contre la casse d’aiguille est ouvert. L’écran de protection contre
la casse d’aiguille protege vos yeux contre les éclats d’aiguille en
cas de casse de l'aiguille.

(2) Dispositif limitant I'accés a l'aiguille

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un dispositif limitant I'accés

a I'aiguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I'enfilage de I'aiguille. Sivous insérez vos doigts dans cet
interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Contrélez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de
5 mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.



(6)Vordere Abdeckung

® Die vordere Abdeckung niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts bzw. von rechts
nach links (von der Maschinenvorderseite aus gesehen). Um
Verletzungen von Kérperteilen durch den Greifer auszuschlieBen,
darf die Maschine nur bei geschlossener vorderer Abdeckung
betrieben werden.

(7) Seitliche Abdeckung

® Die seitliche Abdeckung niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts bzw. von rechts
nach links (von der Maschinenvorderseite aus gesehen). Um
Verletzungen von Kérperteilen durch den Greifer auszuschlieBen,
darf die Maschine nur bei geschlossener vorderer Abdeckung
betrieben werden.

(8) Schiebeplatte

® Die Schiebeplatte niemals offen lassen!

Der Greiferfadenzieher flhrt eine Kreisbewegung aus, um die
erforderliche Menge Greiferfaden wahrend des Nahens zur
Verfligung zu stellen. Um Verletzungen durch den
Greiferfadenzieher vorzubeugen, darf die Maschine ausschlieB-
lich mit ordnungsgeman geschlossener Schiebeplatte betrieben
werden.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et de droite a gauche
(vu du devant de la machine). Afin d’éviter les blessures par le
boucleur, ne jamais mettre la machine en service quand le cache
avant n’est pas fermé.

(7) Couvercle du bras libre

® Ne jamais laisser ouvert le couvercle du bras libre !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et de droite a gauche
(vu du devant de la machine). Afin d’éviter les blessures par le
boucleur, ne jamais mettre la machine en service quand le cache
avant n’est pas fermé.

(8) Plaque de guidage

® Ne jamais laisser ouverte la plaque de guidage !

Le releveur du fil de boucleur effectue un mouvement circulaire
pour fournir la quantité de fil de boucleur nécessaire pendant

la couture. Pour éviter les blessures avec le releveur du fil de
boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand la plaque de
guidage est correctement fermée.
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Montage des Maschinentisches

Montage de la table de la machine

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben. Abb.1

Fig.1

Montez les différents éléments de la table comme indiqué

ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont

bien serrés. (Abgesenkte Montage) 8
(Montage encastré)

(Auf-Tisch-Montage)
(Montage sur table)

Aufstellen der Nahmaschine

Installation de la machine a coudre

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Dann die Maschine von autorisiertem Fachpersonal aufstellen
lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a I'installer.

Befestigen Sie die Maschine zuerst am Maschinentisch.
Bringen Sie den Keilriemen an.Positionieren Sie

den Maschinenmotor so, dass der Keilriemen bei

Druck auf die Mitte um ca. 2 cm nachgibt (siehe Abbildung).

Commencez par fixer la machine a la table. Mettez la courroie en
place. Positionnez le moteur de telle sorte que la courroie puisse
plier d’env. 2 cm quand on appuie au milieu (cf. figure).




Montage des Riemenschutzes

Montage du garde-courroie

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Dann den Riemenschutz von autorisiertem Fachpersonal montieren
lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le garde-courroie doit impérativement étre monté par des
mécaniciens qualifiés.

Montieren Sie Riemenschutz 1 mittels Schrauben 2 an der
Maschine. Bei der Auf-Tisch-Montage mussen Sie Riemenschutz 3
mit Holzschrauben 4 am Tisch befestigen.

Montez le garde-courroie 1 a I'aide des vis 2 sur la machine.
Pour le montage sur table, vous devez fixer le garde-courroie 3
a la table a I'aide des vis a bois 4.

Drehrichtung des Handrads

Sens de rotation du volant

Das Handrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’'une
montre.

Abb.3
Fig.3

Abb.4
Fig.4
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Schmierung

Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ABeim Olen der Maschine und/oder Olwechsel verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist eine Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

APour la lubrification de la machine et/ou le changement
d’huile, veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommandée par Pegasus.
L’utilisation d’autres qualités d’huiles peut endommager la
machine.

1. Ol Huile

Pegasus ,HIGH SPEED SEWING MACHINE

OIL" oder gleichwertiges OI: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL ou
I’équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2. Maschine mit Ol befilllen Remplir la machine d’huile
Deckel 1 abnehmen. Ol einfiillen, bis der Olstand (siehe
Olstandsanzeige 2) zwischen der Markierung H und L steht.
Nach dem Einfillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.
Remplir de 'huille jusqu’au niveau entre la marque H et L (cf.
jauge 2). Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire
H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Olmesser 2: Minimum

Der Qlstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen H
und L liegen.

H sur la jauge 2 : maximum

L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huille doit toujours étre situé entre ces deux marques
HelL.

4. Manuelle Schmierung(W2600S) Lubrification manuelle(W2600S)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Schmieren von Hand stets zuerst die Maschine
ausschalten und den Stecker entfernen.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours commencer
par éteindre et débrancher la machine.

Geben Sie vor der ersten Inbetriebnahme bzw. nach langeren
Standzeiten zwei oder drei Tropfen Ol an Nadelstange 3 und
Greiferwelle 4.

Avant la premiére mise en service ou apres de longues périodes
d’arrét, mettre deux ou trois gouttes d’huile sur la barre a aiguille 3
et I'arbre du boucleur 4.
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5. Olumlauf kontrollieren Contrle de la circulation de I'huile
Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern, dass
das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontrollglas 1.

Aprés avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le t¢émoin de graissage 1.

Silikonol fur HR-Vorrichtung
Huile silicone pour dispositif HR

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Befillen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
die Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

%Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Silikondl in die Silikonélbehalter 2 und 3 einfullen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzuflllen, damit es
nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

Verser de I'huile silicone dans les réservoirs 2 et 3.

N’oubliez pas de remplir de I'huile silicone avant que le niveau soit
descendu trop bas, afin d’éviter les casses de fil et
I’'endommagement du matériel.

| 0%/1




Einfadeln 2. Durch Driicken von Knopf 5 springt die Halterung 6 heraus.
Driicken Sie nach dem Einfadeln der Maschine die Halterung
6 wieder hinein.

Appuyer sur le bouton 5, et la console 6 ressortira en avant.
AVO RS'CHT AVERT'SSEM ENT Apres I enfilage, presser la console 6 pour la remettre en

place.

Enfilage

%Vor dem Einfadeln stets zuerst die Maschine ausschalten
und den Stecker entfernen.

%Avant I'enfilage, toujours commencer par éteindre et
débrancher la machine.

1. Augenschutz 1 und Abdeckungen 2, 3, 4 6ffnen.
Ouvrez la protection des yeux 1 et les couvercles 2, 3, 4.

3. Bei bereits eingefadelter Maschine
Sur une machine déja enfilée

A . Knoten Sie den alten und den neuen Faden
aneinander, um die Maschine neu einzufa
-deln.

B : Nadelfaden
Schneiden Sie die Knoten vor
dem Nadel6hr ab.

Fadeln Sie den neuen Faden
anschlieBend durch das Nadeldhr.

C ! Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab,
nachdem Sie sie durch die
Greiferdse gezogen haben.

A . Nouez I'ancien fil et le nouveau
pour ré-enfiler la machine.

B : Fil d’aiguille
Coupez les nceuds devant le chas
de l'aiguille, puis enfilez le nouveau
fil a travers le chas de l'aiguille.

C : Fil de boucleur, fil de jetage
Coupez les nceuds apres les avoir
fait passer a travers I'ceillet du
boucleur.

Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms (siehe Seite 79),
dass Sie die Maschine richtig einfadeln.

A l'aide du diagramme d’enfilage (cf. page 79), vérifiez que vous
g enfilez correctement la machine.
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Einfadeldiagramm
Diagramme d’enfilage

Fiir elastischere
Faden

Pour les fils
élastiques

Abb.12
Fig.12
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Einstellen des PresserfuBdrucks (Ausgenommen W26005)

Réglage de la pression du pied presseur (Sauf W2600S)

Der Druck des PresserfuBBes sollte so gering wie mdglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichmaBige Stichbildung
gewahrleisten.

Mutter 1 16sen und anschlieBend den Presserfu3druck einstellen.
Fur die Justierung Schraube 2 je nach Bedarf im oder gegen den
Uhrzeigersinn mit Hilfe einer Miinze drehen.

AnschlieBend Mutter 1 wieder festschrauben.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais assurer I'entrainement du tissu et une formation réguliere du
point.

Desserrer I'écrou 1 puis régler la pression du pied presseur.

Pour le réglage, tourner la vis 2 dans le sens des aiguilles d’une
montre ou le sens inverse a I'aide d’une piéce de monnaie, puis
resserrer I'écrou 1.

Einstellen des PresserfuBdrucks (fir W2600S)

Réglage de la pression du pied presseur (pour W2600S)

Der Druck des PresserfuBBes sollte so gering wie mdglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichmaBige Stichbildung
gewahrleisten.

Grundlegende Einstellarbeiten

1. Bei angezogener Mutter 3 sollte die obere Kante von Mutter
3 bundig mit der oberen Kante von Schraube 4 abschlieen.
Zum Einstellen drehen Sie Schraube 4.

2. Mutter 3 I16sen und anschlieBend Schraube 4 aus der in
Schritt 1 beschriebenen Position dreimal im Uhrzeigersinn
drehen.

3. Nach der Justierung Mutter 3 wieder anziehen.

Einstellen des PresserfuBdrucks
Lésen Sie Schraube 5 und drehen Sie Mutter 6 anschlieBend wie
gewuinscht im bzw. gegen den Uhrzeigersinn.

@ Anpressdruck erhdhen: Mutter 6 im Uhrzeigersinn drehen.

@ Anpressdruck verringern: Mutter 6 gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 5 wieder fest

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais assurer I'entrainement du tissu et une formation réguliere du
point.

Réglages de base

1. Quand I'écrou 3 est serré, le bord supérieur de I'écrou 3 doit
étre aligné avec le bord supérieur de la vis 4. Pour le ré-
glage, serrer ou desserrer la vis 4.

2. Desserrer I'écrou 3 puis tourner la vis 4 trois fois dans le
sens des aiguilles d’'une montre a partir de sa position décrite
dans I'étape 1.

3. Apres le réglage, resserrer I'écrou 3.

Réglage de la pression du pied presseur
Desserrer la vis 5 puis tourner I'écrou 6 dans le sens des aiguilles
d’une montre ou le sens inverse, en fonction du réglage voulu.

@ Pour augmenter la pression : tourner I'écrou 6 dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

@ Pour réduire la pression : tourner I'écrou 6 dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Apres le réglage, resserrer la vis 5.

Abb.13
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Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses Abb.15
Réglage du rapport du différentiel Fig.15

1. Mutter 1 16sen und anschlieBend das Differentialtransportver-
héltnis einstellen.
Differentialtransportverhéltnis vergréBern: Hebel 2 weiter
nach oben stellen. Das Nahgut wird gerafft.
Differentialtransportverhaltnis verkleinern: Hebel 2 weiter
nach unten stellen. Das Nahgut wird gedehnt.

2. Nach der Einstellung Mutter 1 wieder festdrehen.

+ Desserrer I'écrou 1 puis régler le rapport du différentiel.
Pour augmenter le rapport du différentiel : déplacer le levier 2
vers le haut. L’ouvrage se fronce.
Pour diminuer le rapport du différentiel : déplacer le levier 2
vers le bas. L’ouvrage s'étire.

2. Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

Einstellen der Stichlange

Réglage de la longueur de point

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Abb.16
Fig.16

Zum Einstellen der Stichlange immer das Gerat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine,
avant de régler la longueur de suture.

Mutter 3 16sen.

Stiche langer: Drehknopf 4 im Uhrzeigersinn drehen.

Stiche kirzer: Drehknopf 4 gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Nach der Stichlangeneinstellung Mutter 3 wieder festziehen.

e, . :
: Langere Stiche

— g Points plus longs
N P 9 |

Desserrer I'écrou 3.

Allonger les points : tourner le bouton 4 dans le sens des aiguilles
d’une montre.

Raccourcir les points : tourner le bouton 4 dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Apres le réglage de la longueur de point, resserrer I'écrou 3.

Einstellen der Fadenspannung Abb.17
Réglage de la tension du fil , ~ Fig.17

Die richtige Fadenspannung erhalt man, indem man die
Nadelfadenregulierungen 5, die Legefadenregulierung 6 und die
Greiferfadenregulierung 7 justiert.

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.

Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn Weniger Mehr
drehen. Fadenspannung  Fadenspannung
Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie mdglich sein, IPOtUT diminéle;'| E‘otl‘érn:rgl:";g}ﬁr
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und a tension ce 1 J 6 ] &
| ie Sti | Te—& ‘
einwandfreie Stiche zu produzieren. % / 2
Pour obtenir la bonne tension du fil, il faut régler les tensions du fil ‘ B () LIS — 2 c N
// JL Pl S ‘ b

d’aiguille 5, la tension du fil de jetage supérieur 6 et la tension du fil
de boucleur 7.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.
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Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
ausschalten und den Stecker entfernen.

%Avant de nettoyer la machine, toujours commencer par
éteindre et débrancher la machine.

1. Abdeckungen 1 und 2 6ffnen.
Schrauben 3 l6sen. Stichplattenhalter 4 entfernen.

2. Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die
Transporteure reinigen.

3. Den Bereich um Nadelstangenbuchse 5 reinigen (siehe Abb.
19).

4. Stichplattenhalter 4 wieder anbringen.
Schrauben 3 festziehen. AnschlieBend Abdeckungen 1 und
2 wieder schlieBen.

5. Gummistopfen 6 entfernen.
Inneres reinigen und anschlieBend Gummistopfen6 wieder
anbringen.

1. Ouvrir le couvercle de devant 1 et la plaque de glissement 2.
Desserrer les vis 3 et enlever la plaque a aiguille 4.
2. Nettoyer les rainures de la plaque a aiguille et la zone des
griffes.
3. Nettoyer la zone entourant le coussinet 5 de la barre a
aiguille (cf. fig. 19).
4. Remettre la plaque a aiguille 4 en place avec les vis 3.
Et puis fermer le couvercle de devant 1 et la plaque de
glissement 2.
5. Retirer le bouchon en caoutchouc 6.
Nettoyer I'intérieur puis replacer le bouchon 6.

Nadelwechsel

Changement d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
ausschalten und den Stecker entfernen.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours commencer par
éteindre et débrancher la machine.

1. Schraube(n) 7 mit dem roten 1,5 mm
Innensechskantschllssel |6sen.

2. Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehdérbox
entfernen.

3. Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten
zeigt.

4. Mit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den
Nadelhalter einsetzen.

5. Schraube(n) 7 mit dem roten 1,5 mm

Innensechskantschlissel festdrehen.

» Desserrer les vis 7 a I'aide de la clé coudée rouge de 1,5 mm.

1

2. Retirer les aiguilles en place a I'aide de la pincette contenue
dans la boite d’accessoires.

3. Fixer les nouvelles aiguilles en orientant 'encoche vers
I'arriere.

4. A l'aide de la pincette, enfoncer une nouvelle aiguille dans le

pince-aiguille jusqu’a la butée.
5. Serrer les vis 7 a I'aide de la clé coudée rouge de 1,5 mm.

1

Hohlkehle
Encoche

Abb.21
Fig.21




Wechseln des Olfilters

Remplacement du filtre a huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Kontrollieren bzw. Wechseln des Olffilters stets zuerst
die Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.

%Avant de contréler ou de remplacer le filtre & huile, toujours
commencer par éteindre et débrancher la machine.

Schrauben 1, Abdeckung 2, O-Ring 3 und Filter 4 abmontieren.
Filter 4 kontrollieren. Den Filter bei Bedarf austauschen. Nach
der Kontrolle oder dem Wechsel des Olfilters Filter, O-Ring 3,
Abdeckung 2 und Schrauben 1 wieder montieren.
Verunreinigungen des Olffilters 4 kénnen zu mangelhafter
Schmierung filhren. Kontrollieren und reinigen Sie den Offilter
daher alle sechs Monate, indem Sie die Teile 1 bis 4 entfernen.

Retirer les vis 1, le couvercle 2, le joint torique 3 et le filtre 4.
Controler le filtre 4. Au besoin, le remplacer. Apres le contréle ou le
remplacement du filtre a huile, remonter le filtre, le joint torique 3,
le couvercle 2 et les vis 1.

L’encrassement du filtre a huile 4 peut empécher la lubrification.
Controélez et nettoyez le filtre a huile tous les six mois en démontant
les pieces 1 a 4.

Olwechsel

Changement d’huile

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le changement d’huile doit impérativement étre confié a des méca-
niciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois apres la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L’utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I'huile

1. Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 5 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 5 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 » Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 5 située
sur le coté gauche du bac d’huile.
2. Apres I'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 5.

Abb.22
Fig.22

Abb.23
Fig.23

83



84

Einstellen des Fadengebers und des
Nadelfadenschutzes

Réglage du releveur de fil et du protege-fil
d’aiguille

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelfadenschutz von autorisiertem

Fachpersonal justieren lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du protege-fil d’aiguille doit impérativement étre confié a
des mécaniciens qualifiés.

W2664(P)- OOO x DJOOOT
Lockere Stiche erzeugen

Uberprifen Sie anhand des nach unten gerichteten Pfeils C an
Nadelfadengeber 1 (siehe Abb. 25), ob Markierung A an der
Nadelfadengeberhalterung und Markierung B an Nadelfadengeber
1 richtig positioniert sind (siehe Abb. 24). Ist dies nicht der Fall,

so korrigieren Sie die einzelnen Stellungen. Losen Sie dazu die
Schrauben 2 und 3 und verschieben Sie den Fadengeber 1 nach
oben bzw. unten. Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2
und 3 wieder fest.

Losen Sie Schraube 3 und bringen Sie Nadelschutz 4 je nach
verwendetem Faden(siehe Abbildung rechts) in die richtige
Position. Drehen Sie Schraube 3 provisorisch fest

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Nadelschutz 4 nach oben
verschieben.
@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Nadelschutz 4 nach unten
verschieben.

Justieren Sie Nadelschutz 4 so, dass die Nadelfadenschlinge
sauber gebildet wird.
Drehen Sie Schraube 3 nach der Justierung wieder fest

(1) Bei leicht dehnbarem Garn wie z. B. Fasergarn.

(2) Bei Garn, das nicht dehnbar ist wie z. B. Baumwollgarn.
(Die Nadelfadenschlinge wird groBziigig und flach gebildet.)

(8) Bei dehnbaren Faden wie z. B. Wollfaden.

w2664(P)- OOO x LOOOT
Produire des points laches

Vérifier, a I'aide de la fleche C (orientée vers le bas) sur le releveur
de fil d’aiguille 1 (fig. 25), si la marque A du support du releveur
de fil d’aiguille et la marque B sur le releveur de fil d’aiguille 1 sont
bien positionnées (fig. 24). Si ce n’est pas le cas, corriger les diffé
rentes positions. A cet effet, desserrer les vis 2 et 3 et décaler le
releveur de fil 1 vers le haut ou le bas. Apres le réglage, resserrer
les vis 2 et 3.

Desserrer la vis 3. Placer le pare-aiguille 4 dans la bonne position
correspondant au fil utilisé (cf. figure de droite).
Resserrer provisoirement la vis 3.

@ Pour agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler le pare-aiguille
4 vers le haut.

@ Pour rétrécir la boucle de fil d’aiguille : décaler le pare-aiguille 4
vers le bas.

Régler le pare-aiguille 4 de fagon a ce que la boucle de fil d’aiguille
soit bien formée.
Apres le réglage, resserrer la vis 3.

(1)Pour les fils Iégerement extensibles (par ex. fils de fibres)
(2)Pour les fils non extensibles (par ex. fils de coton)

(la boucle de fil d’aiguille est grande et plate.)
(8)Pour les fils extensibles (par ex. fils de laine)

(la boucle de fil d’aiguille est plus petite)

W2664(P)-O00 x OOOOT

1
<
(Pfeil auf Rickseite)
(fléche sur I'arrigre)

Far Fasergarn/
Polyesterfaden

Pour les fils de
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)
1
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Fig.25
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, Abb.26
Einstellen des Fadengebers und des W2664(P)-O00 x OOOOS Fig.26

Nadelfadenschutzes

Réglage du releveur de fil et du protege-fil
d’aiguille

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

entfernen. Dann den Nadelfadenschutz von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du protege-fil d’aiguille doit impérativement étre confié a
des mécaniciens qualifiés.

Ww2664(P)- OOO x OO S
Feste Stiche erzeugen

Uberpriifen Sie anhand des nach oben gerichteten Pfeils A an
Nadelfadengeber 1, ob der Nadelfadengeber 1 in seiner hdchsten
Stellung steht (siehe Abb. 26). Ist dies nicht der Fall, so korrigieren

Sie die Stellung. Fur diese Einstellung I6sen Sie die Schrauben Abb.27
2 und 3. Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 und 3 Fig.27
wieder fest.

Um den Nadelfadenschutz 4 zu deaktivieren, sollte der
Nadelfadenschutz 4 nach oben gestellt werden (siehe Abb. 27). O
Ja

T

Oberste Position
Position la plus haute

Lésen Sie dazu Schraube 3 und drehen Sie den Nadelfadenschutz
4 nach oben. Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 3

—2/

wieder fest.

4—
W2664(P)- OO0 x OO S T~
Produire des points serrés

3 | 1R
Vérifier, a I'aide de la flecche A (orientée vers le haut) sur le releveur
de fil d’aiguille 1 si le releveur de fil 1 se trouve dans sa position 2 \\@ ~/7/ 1
la plus haute (fig. 26). Si ce n’est pas le cas, corriger la position.

k

Pour ce réglage, desserrer les vis 2 et 3, et les resserrer apres le ré
glage.

Pour désactiver le protege-fil d’aiguille 4, le placer en position
haute (fig. 27). A cet effet, desserrer la vis 3 et tourner le protege-fil
d’aiguille 4 vers le haut. Apres le réglage, resserrer la vis 3.
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Umstellen von lockeren Stichen auf feste Stiche

Commutation points laches - points serrés

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Umstellung von lockeren Stichen auf feste
Stiche von autorisiertem Fachpersonal vornehmen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La commutation des points laches aux points serrés doit impé-
rativement étre confiée a des mécaniciens qualifiés.

1.

Schrauben 2 und 3 entfernen. Den Nadelfadengeber 1
nach oben stellen, um von lockeren Stichen auf feste Stiche
umzustellen. Anhand des Pfeils A an Nadelfadengeber 1
Uberprifen, ob der Nadelfadengeber 1, wie in Abbildung 29
dargestellt, nach oben gestellt ist. Den Nadelfadengeber 1

in seine hochste Stellung bringen. AnschlieBend Schraube
2 festdrehen. Nun sollte der Nadelfadenschutz 4 nach oben
gestellt werden, um den Nadelfadenschutz 4 zu deaktivieren
(siehe Abb. 30). AnschlieBend Schraube 3 festdrehen.

Schraube 5 entfernen. Die Stichplatte 6 gegen eine
Stichplatte des Typs S austauschen (Stéarke: 2,8 mm). Das
Auswechseln der Stichplatte sorgt firr eine bessere Bildung
von festen Stichen.

Schraube 7 I6sen, Greifer 8 entfernen und anschlieBend
Beilagscheibe 9 auf den Greifer 8 schieben. Dann den Greifer
8 wieder anbringen und die Schraube 7 festdrehen (siehe
Abb. 31).

Die Nadelhdhe, den Greifer und den Nadelschutz unter
Bezugnahme auf Seite 96 bis 99 neu justieren.

Retirer les vis 2 et 3. Positionner le releveur de fil d’aiguille 1
en haut. A l'aide de la fleche A sur le releveur de fil d’aiguille
1, vérifier si le releveur de fil d’aiguille est en position haute
(fig. 29). Placer le releveur de fil d’aiguille 1 en position haute.
Serrer la vis 2. Pour désactiver le protege-fil d’aiguille 4, le
placer en position haute (fig. 30). Serrer la vis 3.

Retirer la vis 5. Remplacer la plaque a aiguille 6 par une
plague a aiguille de type S (épaisseur : 2,8 mm), qui garantit
une meilleure formation des points serrés.

Desserrer la vis 7, retirer le boucleur 8 et insérer la rondelle 9
sur le boucleur 8. Remettre le boucleur en place et serrer la
vis 7. (fig. 31).

Ajuster la hauteur de I'aiguille, le boucleur et le pare-aiguille
en se référant aux pages 96 a 99.
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Umstellen von festen Stichen auf lockere Stiche

Commutation points serrés - points laches

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Umstellung von festen Stichen auf lockere
Stiche von autorisiertem Fachpersona vornehmen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

La commutation des points serrés aux points laches doit impé-
rativement étre confiée a des mécaniciens qualifiés.

1. Schrauben 2 und 3 entfernen. Den Nadelfadengeber 1
nach unten stellen, um von festen Stichen auf lockere Stiche
umzustellen. Uberpriifen Sie, ob Pfeil C an Nadelfadengeber
1 wie in Abbildung 33 dargestellt nach unten zeigt. Die
Markierung A an der Nadelfadengeberhalterung und
Markierung B an Nadelfadengeber 1 ausrichten (siehe
Abb. 34). AnschlieBend Schraube 2 festdrehen. Den
Nadelfadenschutz 4 in die Standardposition fir den gewahl
-ten Faden bringen. AnschlieBend Schraube 3 provisorisch
festdrehen.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Den Nadelfadenschutz 4
nach oben drehen.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Den Nadelfadenschutz 4
nach unten drehen.

Die korrekte GréBe der Nadelfadenschlinge nun durch
Drehen des Nadelfadenschutzes 4 nach oben bzw. unten
entsprechend einstellen. Nach der Einstellung die Schraube
3 gut festdrehen (siehe Seite 84).

2. Schraube 5 entfernen. Die Stichplatte 6 gegen eine
Stichplatte des Typs T austauschen (Starke: 3,3 mm). Das
Auswechseln der Stichplatte sorgt fur eine bessere Bildung
von lockeren Stichen.

3. Schraube 7 l6sen, Greifer 8 und anschlieBend Beilagscheibe
9 entfernen. Dann den Greifer 8 wieder anbringen und die
Schraube 7 festdrehen (siehe Abb. 35)

4. Die Nadelhéhe, den Greifer und den Nadelschutz unter
Bezugnahme auf Seite 96 bis 99 neu justieren.

1. Retirer les vis 2 et 3. Positionner le releveur de fil d’aiguille
1 en bas. Vérifier si la fleche C sur le releveur de fil d’aiguille
1 est orientée vers le bas, comme indiqué sur la figure 33.
Orienter la marque A sur le support du releveur de fil
d’aiguille et la marque B sur le releveur de fil d’aiguille
(fig. 34). Serrer la vis 2. Placer le protege-fil d’aiguille 4 en
position standard pour le fil choisi. Serrer provisoirement la
vis 3.

@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : tourner le protege-fil
d’aiguille 4 vers le haut.

@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : tourner le protege-fil
d’aiguille 4 vers le bas.

Régler la taille correcte de la boucle de fil d’aiguille en
tournant le protége-fil d’aiguille 4 vers le haut ou le bas.
Apres ce réglage, bien serrer la vis 3 (voir page 84).

2. Retirer la vis 5. Remplacer la plaque a aiguille 6 par une
plague a aiguille de type T (épaisseur : 3,3 mm), qui garantit
une meilleure formation des points laches.

3. Desserrer la vis 7, retirer le boucleur 8 puis la rondelle 9.
Remettre le boucleur 8 en place et serrer la vis 7. (fig. 35).

4. Ajuster la hauteur de I‘aiguille, le boucleur et le pare-aiguille
en se référant aux pages 96 a 99.
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Einstellen der Nadelfadenfuhrungen

Réglage des guide-fil d’aiguille

Der Abstand von der Mitte des Nadel6hrs der linken
Nadelfadenfiihrung 3 zur Oberflache der Stichplatte sollte 82 mm
(Standard) betragen. Die Einstellung wird durch das Lésen der
Schrauben 1 und durch das Verschieben der Fadenfiihrung 2 nach
oben oder unten vorgenommen (siehe rechte Abbildung).

Nach der Einstellung ziehen Sie die Schrauben 1 provisorisch fest.

@ Lockerer Einzug: Nadelfadenflhrung 2 nach oben verschieben.
@ Festerer Einzug: Nadelfadenfiihrung 2 nach unten verschieben.

Abhéngig von den Nahbedingungen kénnen diese Einstellungen
jedoch auch zu gegenteiligen Nahergebnissen fuhren.
Nach der Justierung Schrauben 1 wieder festdrehen.

La distance depuis le centre de l'oeillet sur le guide-fil d'aiguille
gauche 3 jusqu’a la surface supérieure de la plaque a aiguille doit
étre de 82 mm (standard). Le réglage se fait en desserrant les vis
1 et en enlevant le guide-fil 2 en haut ou en bas (voir l'illustration a
droite). Aprés le réglage, resserrer provisoirement les vis 1.

@ Rentrée peu serrée : décaler le guide-fil d’aiguille 2 vers le haut.
@ Rentrée serrée : décaler le guide-fil d’aiguille 2 vers le bas.

Ces réglages peuvent cependant fournir des résultats de couture
inverses en fonction des conditions de couture.
Apres le réglage, resserrer les vis 1.

Einstellen der Fadenriickholfeder

Réglage du ressort de rappel de fil

Um die Nadelfadenschlinge zu verkleinern, stellen Sie die Position
der Fadenriickholfeder 5 ein. Lésen Sie Schraube 4.
Verschieben Sie die Fadenrlckholfeder 5 in Pfeilrichtung A.

Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 4 wieder fest.

Den Federdruck stellen Sie an Knopf 7 nach Bedarf ein.

Losen Sie Schraube 6.

@ Mehr Druck der Feder: Knopf 7 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Weniger Druck der Feder: Knopf 7 gegen Uhrzeigersinn drehen.

Nach der Justierung drehen Sie Schraube 6 wieder fest.

Pour réduire la boucle du fil d’aiguille, réglez la position 5 du
ressort de rappel de fil. Desserrez la vis 4.

Décalez le ressort de rappel de fil 5 dans le sens de la fleche A.
Apres le réglage, resserrez la vis 4. Réglez la pression du ressort
selon les besoins a I'aide du bouton 7.

Desserrez la vis 6.

@ Augmenter la pression du ressort : Tourner le bouton 7 dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire la pression du ressort : Tourner le bouton 7 dans le

sens inverse des aiguilles d’une montre.

Apres le réglage, resserrez la vis 6.
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Auswechseln des Greiferfadenziehers

Remplacement du releveur du fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen.Dann den Greiferfadenzieher von autorisiertem
Fachpersonal aus-/einbauen lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
des mécaniciens qualifiés sont autorisés a monter et a dé
monter le releveur du fil de boucleur.

Greiferfadenzieher ausbauen

1. Die Halterung 2 fiir den Greiferfadenzieher IUften.
Dazu Knopf 1 zweimal nach unten drticken.

2. Schrauben 3 und 4 I16sen. Greiferfadenzieher 5 wie in Abb.
40 entfernen (Winkel beachten).

Greiferfadenzieher einbauen

1. Das Handrad drehen, bis Anlageflache A der
Greiferfadenzieherwelle in der Stellung aus Abb. 41 steht
(Winkel beachten).

2. Greiferfadenzieher 5 bei Winkel aus Abb. 41 auf die
Greiferfadenzieherwelle schieben.

3. Schraube 3 an der Anlageflache A der
Greiferfadenzieherwelle ausrichten. Dazu Greiferfadenzieher
5 von Hand drehen. Schraube 3 festdrehen und dabei den
Greiferfadenzieher 5 in Pfeilrichtung driucken. Das Handrad
von Hand drehen, bis Schraube 4 so positioniert ist, dass sie
mit einem Schraubenzieher festgedreht werden kann. Dann
Schraube 4 festdrehen.

4. Die Halterung 2 fir den Greiferfadenzieher wieder anbringen.

Démontage du releveur du fil de boucleur

1. Relever la fixation 2 du releveur du fil de boucleur en
pressant deux fois le bouton 1 vers le bas.

2. Desserrer les vis 3 et 4. Retirer le releveur de fil de boucleur 5
comme indiqué sur la fig. 40 (noter I'angle).

Montage du releveur du fil de boucleur

1 « Tourner le volant jusqu’a ce que la surface d’appui A de I
arbre du releveur de fil de boucleur se trouve dans la position
indiquée dans la fig. 41 (noter I'angle).

2. Déplacer le releveur de fil de boucleur 5 sur son arbre en
tenant compte de I'angle de la fig. 41.

3. Orienter la vis 3 sur la surface d’appui A de I'arbre du
releveur de fil de boucleur. Pour cela, tourner le releveur
de fil de boucleur 5 a la main. Serrer la vis 3 en pressant
le releveur de fil de boucleur 5 dans le sens de la fleche.
Tourner le volant a la main jusqu’a ce que la vis 4 soit
positionnée de maniére a pouvoir étre serrée a I'aide d’un
tournevis. Serrer ensuite la vis 4.

4. Replacer la fixation 2 du releveur du fil de boucleur.

Abb.40
Fig.40

Abb.42
Fig.42

Abb.43
Fig.43
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Justieren des Greiferfadenziehers

Réglage du releveur du fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Greiferfadenzieher von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le releveur du fil de boucleur.

Wenn die linke Nadel in der in der Abbildung dargestellten

Position steht wahrend der Greifer sich in der Rechtsbewegung aus
seiner auBersten linken Stellung befindet, sollte der Greiferfaden an
Punkt A vom Greiferfadenzieher abspringen.

Lésen Sie zur Justierung die Schrauben 2 und drehen Sie den
Greiferfadenzieher 1 je nach Bedarf.

Nach der Justierung Schraube 2 festdrehen und dabei
Greiferfadenzieher 1 in Pfeilrichtung driicken.

Quand laiguille gauche se trouve dans la position décrite dans la
figure alors que le boucleur a commencé son mouvement vers la
droite a partir de son point le plus a gauche, le fil de boucleur doit
sauter au point A du releveur du fil de boucleur.

Pour le réglage, desserrez les vis 2 et tournez le releveur du fil de
boucleur 1 en fonction des besoins.

Apres le réglage, serrer la vis 2 en appuyant sur le releveur de fil
de boucleur 1 dans le sens de la fleche.

Justieren der Greiferfadenfiihrungen

Réglage des guide-fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Greiferfadenfihrungen von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler les guide-fil
de boucleur.

Schrauben 3 und 4 l6sen (siehe Abbildung unten).

Die Osen der Greiferfadenfiihrungen 5 und 6 an der Markierung D
ausrichten (Standardposition).

Nach der Justierung Schrauben 3 und 4 provisorisch wieder
anziehen.

@ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 5 und 6 in Richtung
B verschieben.

@ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 5 und 6 in
Richtung C verschieben.

Nach dieser Einstellung die Schrauben 3 und 4 wieder anziehen.

Desserrer les vis 3 et 4 (cf. figure ci-dessous). Aligner les oeillets
des guide-fil de boucleur 5 et 6 avec la marque D (position
standard).

Apres le réglage, serrer provisoirement les vis 3 et 4.

@ Plus de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers B.

@ Moins de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et
6 vers C.

Apres ce réglage, resserrer les vis 3 et 4.

Abb.44
Fig.44

Abb.45

Abb.46
Fig.46
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Einstellen des Legefadenlegers

Réglage du tire-fil de jetage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen.Dann den Legefadenleger von autorisiertem
Fachpersona einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du tire-fil de jetage doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

1.

Legefadenleger einstellen

(1) H6he des Legefadenlegers einstellen:

Stellen Sie Abstand A von der Oberkante der Stichplatte

zur Unterkante des Legefadenlegers 1 ein. Wahlen Sie

den Abstand je nach verwendeter Maschine anhand der
Einstelltabelle aus (siehe Seite 113).

Lésen Sie zum Justieren Schraube 2 und verschieben Sie den
Legefadenleger 1 nach oben bzw. unten.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 2 provisorisch
fest.

Abstand zwischen Legefadenleger und Nadeln einstellen:

Wenn Punkt B des Legefadenlegers nahe der linken Nadel
steht, wahrend sich der Legefadenleger 1 aus seiner auBersten
rechten Stellung nach links bewegt, sollte der Abstand zwischen
Punkt B und der linken Nadel 0,5 mm betragen.

Justieren Sie den Legefadenleger 1, indem Sie ihn nach vorne
bzw. hinten verschieben.

Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

(2) Seitliche Einstellung

1.

Wenn Legefadenleger 1 in seiner auBersten linken Position
steht, sollte der Abstand zwischen der Nadelmitte der linken
Nadel und Punkt B des Legefadenlegers 5,0 mm betragen.
Lésen Sie zum Justieren Schraube 3 und verschieben Sie den
Legefadenleger 1 nach links bzw. rechts. Nach der Justierung
ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

Réglage du tire-fil de jetage

(1)Régler la hauteur du tire-fil de jetage :

Régler la distance A entre le bord supérieur de la plaque

a aiguille et le bord inférieur du tire-fil de jetage 1. Choisir
I’écartement indiqué pour la machine utilisée dans le tableau de
réglage (cf. page 113).

Pour le réglage, desserrer la vis 2 et décaler le tire-fil de jetage
1 vers le haut ou le bas.

Apres le réglage, resserrer provisoirement la vis 2.

Réglage de I'écartement entre le tire-fil de jetage et les aiguilles :
Lorsque le point B du tire-fil de jetage est proche de l'aiguille
pendant le déplacement du tire-fil de jetage 1 de sa butée
droite vers la gauche, I'écartement entre le point B et I'aiguille
gauche doit s’élever a 0,5 mm. Régler le tire-fil de jetage 1 en le
décalant vers 'avant ou I'arriere.

Apres le réglage, resserrer la vis 2.

(2)Réglage latéral

Lorsque le tire-fil de jetage 1 se trouve dans sa position extréme
gauche, I'écartement entre la ligne centrale de I'aiguille gauche
et le point B du tire-fil de jetage doit étre de 5,0 mm. Pour le ré
glage, desserrer la vis 3 et décaler le tire-fil de jetage 1 vers la
gauche ou la droite.

Apres le réglage, resserrer la vis 3.

Abb.48
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2. Justieren der Legefadenfiihrung

(1) Der Abstand zwischen Legefadenfiihrung 4 und
Legefadenleger 1 sollte 0,5 mm betragen. Lésen Sie zum
Justieren Schraube 6. Nach der Justierung ziehen Sie
Schraube 6 provisorisch wieder fest.

(2) Wenn der Legefadenleger 1 in seiner auBersten rechten
Position steht, sollte Punkt B des Legefadenlegers 1 mittig
am Ohr der Legefadenfiihrung 4 stehen. Zum Justieren
verschieben Sie die Legefadenfihrung 4 entsprechend nach
rechts bzw. links. Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 6
wieder fest.

3. Einstellung der Fadenfiihrung

(1) Bringen Sie die Nadeln in den unteren Totpunkt und
positionieren Sie Fadenfihrung 5 unmittelbar tiber dem
vorderen Ende C des Schlitzes an Fadenfihrung 4.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 7.
Ziehen Sie nach der Justierung die Schraube 7 provisorisch
fest.

(2) Der Abstand zwischen Fadenfihrung 5 und
Legefadenfiihrung 4 sollte 1,0 mm betragen.
Zum Justieren schieben Sie die Fadenfuhrung 5 nach vorne
bzw. nach hinten.
Ziehen Sie Schraube 7 anschlieBend richtig fest.

2. Réglage des guide-fil de boucleur secondaire
(1) L’écartement entre le guide-fil de jetage 4 et le tire-fil de jetage
1 doit s’élever a 0,5 mm. Pour le réglage, desserrer la vis 6,

puis la resserrer provisoirement apres le réglage.

(2) Lorsque le tire-fil de jetage 1 se trouve dans sa position la plus
a droite, le point B du tire-fil de jetage 1 doit se trouver en face
de I'oeillet du guide-fil de jetage 4. Pour le réglage, décaler le
guide-fil de jetage 4 vers la droite ou la gauche.

Resserrer la vis 6 apres le réglage.

3. Réglage du guide-fil

(1) Amenez les aiguilles au point mort bas et positionnez le
guide-fil 5 juste au-dessus de I'extrémité avant C de la
fente du guide-fil 4. Pour ce réglage, desserrez la vis 7.
Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 7.

(2) Le guide-fil 5 et le guide-fil de boucleur secondaire 4 doivent
étre espacés de 1,0 mm. Pour ce réglage, décalez le guide-fil 5
vers I'avant ou I'arriere.

Ensuite, resserrez correctement la vis 7.
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Abb.52
Fig.52

Abb.53
Fig.53
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Einstellen der Legefadenfiihrung

Réglage du guide-fil de jetage supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Legefadenfihrung von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le guide-fil
de jetage supérieur.

Lésen Sie Schraube 1. Stellen Sie den Abstand zwischen dem
linken Ende der Legefadenfuhrung 2 und dem linken Ende
der Legefadenfiihrung 3 auf 20 mm ein (Standardeinstellung).
Ziehen Sie die Schraube 1 anschlieBend provisorisch fest.

@ Mehr Legefaden: Legefadenfiihrung 3 nach rechts verschieben.
@ Weniger Legefaden: Legefadenfiihrung 3 nach links
verschieben.

Ziehen Sie nach dieser Einstellung Schraube 1 fest.
Eine Feinjustierung ist Uber Verstellknopf 4 méglich.

@ Mehr Legefaden: Verstellknopf 4 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Weniger Legefaden: Verstellknopf 4 gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Desserrez la vis 1. Réglez I'écartement entre I'extrémité gauche du
guide-fil de boucleur secondaire 2 et I'extrémité gauche du guide-fil
de jetage supérieur 3 sur 20 mm (réglage standard).

Resserrez provisoirement la vis 1.

@ Pour augmenter le débit du fil de jetage supérieur : décaler le
guide-fil de jetage supérieur 3 vers la droite.

@ Pour réduire le débit du fil de jetage supérieur : décaler le
guide-fil de jetage supérieur 3 vers la gauche.

Apres ce réglage, serrez la vis 1.
Le bouton de réglage 4 permet d’affiner le réglage.

@ Pour augmenter le débit du fil de jetage supérieur : tourner le
bouton de réglage 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

@ Pour réduire le débit du fil de jetage supérieur : tourner le
bouton de réglage 4 dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre.
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Einstellen der Transporteurhohe

Réglage de la hauteur de la griffe

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Transporteurhéhe von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler la hauteur
de la griffe.

Wenn sich die Transporteure in ihrer héchsten Stellung befinden,
sollte der Abstand zwischen der Oberkante der Stichplatte und der
von Spitzen des Haupttransporteurs 1 und des
Differentialtransporteurs 2 verlangerten Linie A 0,8 — 1,2 mm
betragen. Lésen Sie zum Justieren die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie die Transporteure 1 und 2 nach oben bzw. nach
unten.

Ziehen Sie die Schrauben 3 und 4 danach wieder fest.

Quand les griffes se trouvent dans leur position la plus haute, le
bord supérieur de la plaque a aiguille et la ligne A dans le
prolongement des pointes de la griffe principale 1 et de la griffe
différentielle 2 doivent étre espacés de 0,8 — 1,2 mm.

Pour le réglage, desserrez les vis 3 et 4 et décalez les griffes 1 et 2
vers le haut ou le bas.

Ensuite, resserrez les vis 3 et 4.

Einstellen des PresserfuBhubs

Réglage de la course du pied presseur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den PresserfuBhub von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler la course
du pied presseur.

Stellen Sie den Abstand B zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der Unterkante des PresserfuBBes bei geluftetem PresserfuB 5
ein. Wahlen Sie den Abstand je nach verwendetem Maschinentyp
unter Bezugnahme auf die technischen Daten (siehe Seite 115).

1. Das Handrad so weit drehen, bis die Transporteure in
ihrer untersten Stellung stehen.

2. Den PresserfuBhub durch Absenken von Hebel 8 justieren.
Bitte beachten Sie, dass der Presserfu3 nicht am
Legefadenleger anliegen darf.

3. Mutter 6 16sen. Schraube 7 so justieren, dass sie an Hebel 8
anliegt. AnschlieBend Mutter 6 festdrehen.

Régler I'écartement B entre le bord supérieur de la plague a
aiguille et le bord inférieur du pied presseur quand le pied presseur
5 est relevé. Cet écartement dépend du type de machine utilisé et
est indiqué dans les caractéristiques techniques (cf. page 115).

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que les griffes se trouvent dans
leur position la plus basse.

2. Régler la course du pied presseur en abaissant le levier 8.
Attention : le pied presseur ne doit pas toucher le tire-fil de
jetage.

3. Desserrez I'écrou 6. Réglez la vis 7 de telle sorte qu’elle
touche le levier 8, puis resserrez I'écrou 6.

Abb.56
Fig.56

Abb.57
Fig.57

Abb.58
Fig.58

Abb.59




Einstellen der Riickwartsneigung des Presserful3
es (fur W2600P-01G, -02G, 05B, 33A)

Réglage de I'inclinaison vers I'arriere du pied
presseur (pour W2600P-01G, -02G, 05B, 33A)

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Rickwartsneigung des PresserfuBes von
autorisiertem Fachpersonal einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de I'inclinaison vers l'arriere du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Die Neigung des PresserfuBes 1 lasst sich an die Nahbedingungen
anpassen. Zum Einstellen der Ruckwartsneigung des PresserfuBes
1 l6sen Sie Mutter 2 und drehen Schraube 3 entsprechend.

Um die Ruickwartsneigung A des PresserfuBes 1 zu vergréBern,
drehen Sie die Schraube 3 im Uhrzeigersinn.

L'inclinaison du pied presseur 1 peut étre adaptée aux conditions
de couture. Pour régler I'inclinaison en arriére du pied presseur 1,
desserrez I'écrou 2 et tournez la vis 3 en conséquence.

Pour augmenter l'inclinaison en arriere A du pied presseur 1,
tournez la vis 3 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Abb.60
Fig.60
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Einstellen der Nadelhdhe

Réglage de la hauteur d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Nadelh6he von autorisiertem Fachpersonal
einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler la hauteur
de l'aiguille.

Fur die Einstellung des Abstands A zwischen

der linken Nadelspitze und der Oberkante

der Stichplatte muss sich die Nadel in ihrem

oberem Totpunkt befinden. Der Abstand hédngt vom
verwendeten Maschinentyp ab. Naheres hierzu finden Sie in der
Einstelltabelle auf Seite 113.

1. Die Nadelstange in den oberen Totpunkt bringen. Dazu
Markierung C an Handrad 1 an Markierung D an der
Maschine durch Drehen des Handrads ausrichten.

2. Gummistdpsel 2 entfernen. Schraube 3 I6sen. AnschlieBend
die Nadelhéhe durch Verschieben des Nadelhalters 4 nach
oben bzw. unten einstellen. Nach der Justierung Schraube
3 festdrehen und Gummistdpsel 2 wieder einsetzen und
festdrehen.

@ Stellen Sie das Verhaltnis zwischen den einzelnen Nadeln und
den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand B nach der
Einstellung der Nadelhéhe gleich ist (siehe Abbildung).
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 3 wieder fest.

Pour le réglage de I’écartement A entre la pointe de I'aiguille
gauche et le bord supérieur de la plaque a aiguille, I'aiguille doit se
trouver a son point mort haut.

L’écartement dépend du type de machine utilisé et est indiqué
dans le tableau de réglage a la page 113.

1. Amener la barre a aiguille au point mort haut. Pour cela,
placer la marque C du volant 1 en face de la marque D de la
machine en tournant le volant.

2. Retirer le bouchon en caoutchouc 2. Desserrer la vis 3.
Régler la hauteur de 'aiguille en décalant le pince-aiguille
4 vers le haut ou le bas. Apres ce réglage, serrer la vis 3,
replacer et serrer le bouchon en caoutchouc 2.

@ Réglez le rapport entre chaque aiguille et les trous d’aiguille de
telle sorte que I'écartement B soit égal pour toutes les aiguilles
apres le réglage des hauteurs d’aiguilles.

Resserrez ensuite la vis 3.

Abb.61
Fig.61

Abb.62
Fig.62

Abb.63
Fig.63




Greifereinstellung

Réglage du boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Greifer von autorisiertem Fachpersonal
justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le boucleur.

1. Einstellung des Abstands zwischen Greifer und Nadel
Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der Nadelmitte
der rechten Nadel und der Greiferspitze muss sich der Greifer
1 in seiner auBersten rechten Position befinden.
Der Abstand héangt vom verwendeten Maschinentyp ab.
Naheres hierzu finden Sie in der Einstelltabelle auf Seite 113.

Zum Justieren |6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

2, Einstellung der Greiferausweichbewegung
Wenn der Greifer von rechts kommend die Nadelmitte der
linken Nadel erreicht hat, soll der Abstand zwischen der
linken Nadel und der Greiferspitze 0,05 — 0,1 mm betragen.

@ Bei 3-Nadel-Maschinen:
Wenn die Spitze des von rechts kommenden Greifers die
Nadelmitte der mittleren Nadel erreicht hat, soll der Abstand
zwischen der mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 - 0,05 mm
betragen.
Zum Justieren |6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach vorne bzw. hinten.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

@ Wenn die Greiferspitze von rechts kommend an der
Nadelmitte der rechten Nadel vorbeigeht (hinterer
Nadelschutz nicht im Einsatz), berthrt die rechte Nadel die
Greiferspitze leicht.

1. Réglage de I'écartement entre le boucleur et I'aiguille
Pour le réglage de I'’écartement A entre la ligne médiane de
Iaiguille droite et la pointe du boucleur, le boucleur 1 doit se
trouver dans sa position la plus a droite.

Cet écartement dépend du type de machine utilisé et est
indiqué dans le tableau de réglage de la page 113.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et
décalez le porte-boucleur 2 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 3.

2, Réglage de la déviation du boucleur
Quand le boucleur, arrivant de la droite, est arrivé au niveau
de la ligne médiane de I'aiguille gauche, I'aiguille gauche et la
pointe du boucleur doivent étre espacées de 0,05 — 0,1 mm.

@ Machines a 3 aiguilles :
Quand le boucleur, arrivant de la droite, est arrivé au niveau de
la ligne médiane de I'aiguille du milieu, I'aiguille du milieu et la
pointe du boucleur doivent étre espacées de 0 — 0,05 mm.
Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et
décalez le porte-boucleur 2 vers I'avant ou l'arriére, puis
resserrez la vis 3.

@ Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, passe
devant la ligne médiane de I'aiguille droite (pare-aiguille
arriére désactivé), l'aiguille droite touche Iégérement la pointe
du crochet.

N

|

Abb.66
Fig.66
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Abb.67
Einstellen des hinteren Nadelschutzes Fig.67

A

Réglage du pare-aiguille arriere

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den hinteren Nadelschutz von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le
pare-aiguille arriéere.

1. Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Nadelmitte
der rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen

Linie A am hinteren Nadelschutz 1 und der Spitze der Abb.68
rechten Nadel 1 mm betragen. Fig.68
Zum Justieren l6sen Sie Schraube 2 und verschieben den L <

hinteren Nadelschutz 1 nach oben bzw. unten. AnschlieBend B %& -

ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

2. Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Nadelmitte
der rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen
der rechten Nadel und der Greiferspitze 0 - 0,05 mm
betragen.

Zum Justieren |6sen Sie Schraube 3 und verschieben den
hinteren Nadelschutz 1 nach vorne bzw. hinten.AnschlieBend
ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

3. Bei 3-Nadel-Maschinen:
Wenn die Greiferspitze die Nadelmitte der mittleren Nadel
erreicht hat, soll die mittlere Nadel leicht am hinteren
Nadelschutz 1 anliegen. Dabei soll der Abstand zwischen der Abb.69
mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 - 0,05 mm betragen.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 2 und schwenken den
hinteren Nadelschutz 1 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

1. Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, est arrivée
au niveau de la ligne médiane de l'aiguille droite, la ligne A
sur le pare-aiguille arriere 1 et la pointe de Iaiguille droite
doivent étre espacées de 1 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 2 et décalez le pare-aiguille
arriere 1 vers le haut ou le bas, puis resserrez la vis 2.

2. Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, est arrivée
au niveau de la ligne médiane de I'aiguille droite, I'aiguille
droite et la pointe du boucleur doivent étre espacées de
0-0,05 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 et décalez le pare-aiguille
arriere 1 vers 'avant ou I'arriére, puis resserrez la vis 3.

3. Sur les machines 3 aiguilles :
Quand la pointe du boucleur est arrivée au niveau de la ligne
médiane de I'aiguille du milieu, I'aiguille du milieu doit
légerement toucher le pare-aiguille arriere 1.
L’aiguille du milieu et la pointe du boucleur doivent alors étre
espacées de 0 - 0,05 mm.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et faites pivoter le
pare-aiguille arriere 1 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 2.




Einstellen des vorderen Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille avant

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den vorderen Nadelschutz von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le
pare-aiguille avant.

1. Der Abstand B zwischen Nadelschutz 2 und
Nadelschutzhalter 4 sollte 0,5 mm betragen. Lésen Sie dazu
Schraube 3 und stellen Sie die Hohe des Nadelschutzes
2 ein. Ziehen Sie die Schraube 3 nach der Justierung
provisorisch an.

2. Wenn sich der Greifer 1 an der Rulckseite der Nadeln nach
links bewegt, soll Abstand A zwischen den Nadeln und
dem vorderen Nadelschutz 2 0,3 - 0,5 mm betragen. Zum
Justieren I6sen Sie Schrauben 3 und 5. Stellen Sie dann
den Winkel des vorderen Nadelschutzes 2 und den Abstand
zu den Nadeln ein.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 3 und 5
wieder fest.

1. Le pare-aiguille 2 et le support 4 du pare-aiguille doivent étre
écartés de 0,5 mm (distance B). Pour ce réglage, desserrer la
vis 3 et régler la hauteur du pare-aiguille 2. Aprées le réglage,
serrer provisoirement la vis 3.

2. Quand le boucleur 1 se déplace vers la gauche derriére les
aiguilles, I'écartement A entre les aiguilles et le pare-aiguille
avant 2 doit étre compris entre 0,3 — 0,5 mm. Pour le ré-
glage, desserrez les vis 3 et 5. Réglez ensuite I'angle du
pare-aiguille avant 2 et la distance par rapport aux aiguilles.
Apres le réglage, resserrez les vis 3 et 5.

o
—

2

Abb.70
Fig.70
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, . . i Abb.72
Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses Fig.72

Réglage du rapport du différentiel Raffen
Froncage

Das Differentialtransportverhéltnis ist im Auslieferzustand auf 1:0,9
1:1,3 eingestellt. (Ausgenommen -03G)

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Differentialtransportverhaltnis von
autorisiertem Fachpersonal justieren lassen.

Dehnen
Etirement

Le rapport du différentiel est réglé en usine sur 1:0.9 — 1:1.3.
(Sauf -03G)

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le rapport
du différentiel.

Abb.73
Fig.73

/A VORSICHT AVERTISSEMENT
AWird eine Maschine mit einem Differentialtransportverhaltnis
von 1:1,3 — 1:1,8 verwendet, so kann es passieren, dass die
Transporteure an der Stichplatte angehen und somit beschadigt
werden. Stellen Sie sicher, dass der Transportbetrag der
Transporteure weniger als 2,5 mm betragt.

Bei Verwendung einer Maschine mit einem
Differentialtransportverhéltnis von 1:1,3 — 1:1,8 muss die Maschine
im Drehzahlbereich unter 6000 U/min betrieben werden.

Si vous utilisez une machine avec un rapport de différentiel
compris entre 1:1,3 — 1:1.8, les griffes peuvent cogner contre
la plaque a aiguille et étre endommagées. Assurez-vous que la
course des griffes est inférieure a 2,5 mm.

Sur les machines avec un rapport de différentiel compris Abb.74
entre 1:1.3 — 1:1.8, il ne faut jamais dépasser la vitesse de Fig_74
6000 trs/min.

Bei einem Differentialtransportverhaltnis von 1,3 - 1:1,8
Stellen Sie die Betrage der Transporteure auf weniger

als 2,5 mm ein, wenn Sie die Maschine mit einem
Differentialtransportverhaltnis von 1:1,3 — 1:1,8 betreiben mdéchten.
Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1. Stiftschraube 1 I6sen und ganz herausdrehen.

2 N . ) ) Transportbetrag des Haupttransporteurs
« Stichlangeneinstellknopf 2 drehen, bis Markierung 3 am ist auf ca. 2,5 mm eingestellt.
Hebel in der rechts abgebildeten Stellung steht. La course de la griffe principale est réglée
(Der Haupttransporteurbetrag ist ca. 2,5 mm.) sur env. 2,5 mm.

3. Das Handrad von Hand drehen, bis der Betrag des
Haupttransporteurs 2,5 mm betragt.

Fur eine Feineinstellung am Stichlangeneinstellknopf 2
drehen.

Abb.75
, ) Fig.75
Pour un rapport de différentiel compris entre 1:1.3 - 1:1.8

Réglez les courses des griffes a une valeur inférieure a 2,5 mm si

vous voulez utiliser la machine avec un rapport de différentiel 2,5 mm

compris entre 1:1.3 — 1:1.8. Procédez de la fagon suivante :

1. Desserrez le goujon fileté 1 et retirez-le.

2. Tournez le bouton de réglage de la longueur de point 2
jusqu’a ce que la marque 3 sur le levier se trouve dans la
position indiquée ci-contre. (La course de la griffe principale
estd‘env. 2,5 mm.)

3. Tournez le volant a la main pour régler la course de la griffe
principale sur 2,5 mm. Pour le réglage de précision, tournez
le bouton de réglage de la longueur de point 2.
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Stiftschraube 5 im Stichlangeneinstellknopf 2 im Uhrzeigersinn
drehen, bis die Stiftschraube 5 an Mutter 6 anliegt.
Stiftschraube 1 wieder in den Stichlangeneinstellknopf 2
hineindrehen.

Schraube 8 an Anschlag 7 l6sen.

Die Mutter I6sen. Die Markierung an Einstellhebel 9 mit

der Markierung“1:1,8” fluchten. AnschlieBend die Mutter
festziehen. Anschlag 7 so justieren, dass er an Einstellhebel
9 anliegt. Schraube 8 festziehen.

Tournez le goujon fileté 5 dans le bouton de réglage de la
longueur de point 2 dans le sens des aiguilles d’'une montre
jusqu’a ce que le goujon fileté 5 touche I'écrou 6.

Puis resserrer le goujon fileté 1 dans le bouton de réglage de
la longueur de point 2.

Desserrez la vis 8 de la butée 7.

Desserrez I'écrou.

Alignez la marque sur le levier de réglage 9 avec la marque
“1:1.8” puis resserrez I'écrou. Réglez la butée 7 de facon a
ce gu’elle touche le levier de réglage 9. Resserrez la vis 8.

Bei einem Differentialtransportverhéltnis von 1:0,6 - 1:1,1
Pour un rapport de différentiel compris entre 1:0.6 - 1:1.1

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Differentialtransportverhaltnis von
autorisiertem Fachpersonal einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le rapport
du différentiel.

1.

Schraube 10, Beilagscheibe 11 und Hulse 12 in dieser
Reihenfolge herausdrehen.

Die Bohrung an Verbindungsstiick 13 an der unteren
Schraubenbohrung ausrichten.

AnschlieBend Hulse 12, Beilagscheibe 11 und Schraube 10
in umgekehrter Reihenfolge von Schritt 10 montieren.

Das Verandern der Montageposition von Verbindungsglied
13 andert das Differentialtransportverhaltnis auf 1:0,6 —
1:1,1, ohne den werkseitigen Standard-Einstellbereich von
Einstellhebel 14 zu verandern.

Retirez successivement la vis 10, la rondelle 11 et la douille
12.

Alignez I'alésage dans le raccord 13 avec le filetage inférieur
puis montez successivement la douille 12, la rondelle 11 et
la vis 10, dans I'ordre inverse de I'étape 10.

La modification de la position de montage du raccord 13
modifie le rapport du différentiel a la valeur 1:0.6 — 1:1.1 sans
modifier la zone de réglage standard du levier de réglage 14.

Abb.77
Fig.77

Abb.78
Fig.78

Abb.79

Raffen :
Frongage Fig.79

Dehnen
Etirement
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Abb.80

Einstellen des Nadelstangenhubs Fig.80

Réglage de la course de la barre a aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelstangenhub von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen.

ABei Verwendung der Maschine mit einem hohen Nadelhub
muss die Maschine im Drehzahlbereich unter 6000 U/min betrieben
werden.

AVergessen Sie nicht, die Nadelhdhe (siehe Seite 96), den
Greifer (siehe Seite 97) und den Nadelschutz (siehe Seite 98-99)
neu zu justieren, wenn Sie den Nadelstangenhub veréndern.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler la course
de la barre a aiguille.

ASi vous utilisez la machine avec une grande course de barre
a aiguille, vous ne devez jamais travailler a plus de 6000 trs/min.

AN’oubliez pas de re-régler la hauteur d’aiguille (cf. page 96),

le boucleur (cf. page 97) et le pare-aiguille (cf. page 98-99) aprés Abb.81
avoir modifié la course de la barre a aiguille. .
Fig.81

1. Schrauben 2 an Bewegungselement 1 l6sen.
Exzenter 3 mit einem Schraubenzieher in Pfeilrichtung
verschieben, bis sich Aussparung B von Stift C ablost.

2. Zum Verandern des Nadelhubs die flache Seite A nach oben
bzw. unten bringen. Dazu Schraube 4 an Exzenter 3 drehen.

Nadelstangenhub (Standardhub)
Flhren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A unten in das

Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

Nadelstangenhub (GroBer Hub)
FlUhren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A oben in das

Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

Ziehen Sie anschlieBend die Schrauben 2 wieder fest.

Hinweis
Die W2664S ist ausschlieBlich fir den Standardhub ausgelegt.
Verwenden Sie diese Maschine nicht mit groBem Hub.

1 _ » _ Abb.82
+ Desserrez les vis 2 de I'élément mobile 1. .
Décalez I'excentrique 3 dans le sens de la fléche & I'aide Fig.82
d’un tournevis jusqu’a ce que I'évidement B se sépare de la
goupille C.

2. Pour modifier la course de la barre a aiguille, orienter le
cOté plat A vers le haut ou vers le bas en tournant la vis 4 de
I'excentrique 3.

Course de la barre a aiguille (course standard)
Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers le bas, dans I'élément

mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

Course de la barre a aiguille (grande course)
Insérez I'excentrique 3, coté plat A vers le haut, dans I'élément

mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

Resserrez ensuite les vis 2.

Remarque
La W2664S fonctionne exclusivement avec la course standard.
Ne réglez pas la grande course sur cette machine.

102



Einstellen der FT-Einrichtung (fir W2600P-05, 33)

Réglage du dispositif FT (pour W2600P-05, 33)

Schmieren
Lubrification

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Schmieren stets zuerst die Maschine ausschalten
und den Stecker entfernen.

%Avant de lubrifier, toujours commencer par éteindre et dé-
branche la machine.

Geben Sie das von PEGASUS empfohlene oder ein gleichwertiges
Schmiermittel (NLGI Nr. 2, Lithium-Schmierfett) an die
Schmierstellen 2 (zwei Stellen) an Messertrager 1, bevor die
Schmiere zur Neige geht.

Faire I'appoint de lubrifiant recommandé par PEGASUS ou d’'un
lubrifiant équivalent (NLGI n2 2, graisse a base de lithium) sur les
points de graissage 2 (2 points) du support de couteau 1 avant
que le niveau ne descende trop bas.

Einstellen der Stofffihrung
Réglage du guide-ouvrage

Abb.83
Fig.83

Damit das Nahgut gleichmafig von Ober- und Untermesser
geschnitten wird, 16sen Sie die Schrauben 3 und verschieben
dann Stofffiihrung 4 entsprechend nach rechts oder links, je nach
verwendeter Stoffart bzw. Stoffstarke. Nach der Justierung drehen
Sie die Schrauben 3 wieder fest.

Pour que I'ouvrage soit coupé correctement par le couteau supé-
rieur et le couteau inférieur, desserrez les vis 3 et décalez le
guide-ouvrage 4 vers la droite ou la gauche, selon le tissu utilisé et
son épaisseur. Aprés le réglage, resserrez les vis 3.

Abb.84
Fig.84
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, Abb.85
Einstellen des Messerdrucks Fig.85

Réglage de la pression des couteaux

Der Messerdruck bei Uberlappung der Messer sollte so gering

wie méglich sein, aber dennoch ausreichen, um das Nahgut
problemlos zu schneiden.

Entfernen Sie dazu Schraube 1, I6sen Sie Schraube 2 und drehen
Sie anschlielend Mutter 3 im bzw. gegen den Uhrzeigersinn. Nach
der Justierung ziehen Sie Schraube 2 an und drehen Schraube 1
wieder hinein.

@ Mehr Druck Mutter 3 in Richtung A drehen.
@ Weniger Druck: Mutter 3 in Richtung B drehen.

La pression des couteaux se chevauchant doit étre aussi faible
que possible, mais suffisante pour couper le tissu de maniére
impeccable.

Pour cela, retirez la vis 1, desserrez la vis 2 et tournez I'écrou 3
dans le sens des aiguilles d’'une montre ou dans le sens inverse.
Apres le réglage, serrez la vis 2 et revissez la vis 1.

@ Pour augmenter la pression, tourner I'écrou 3 dans la direction
de A.

@ Pour réduire la pression, tourner I'écrou 3 dans la direction de
B.

Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
Réglage de la position latérale du porte-couteau inférieur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Untermesserhalter von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen. Abb.86

Fig.86

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du porte-couteau inférieur doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Entfernen Sie dazu Schraube 1, I6sen Sie die Schrauben 2, 4
und auch Schraube 7 fir die Bandfiihrung 6. Verschieben Sie
anschliefend Untermesserhalter 5 nach links bzw. rechts. Nach
der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2, 4 und 7 wieder fest.
Zuletzt drehen Sie Schraube 1 wieder hinein.

% Stellen Sie den Messerdruck bei Uberlappung wieder ein,
nachdem Sie den Untermesserhalter justiert haben.

Pour cela, retirez la vis 1, desserrez les vis 2, 4 et la vis 7 du
guide-bande 6. Décalez ensuite le porte-couteau inférieur 5 vers
la gauche ou la droite. Apres le réglage, resserrez les vis 2, 4 et 7.
Pour finir, resserrez la vis 1.

% Réajuster la pression des couteaux au chevauchement apres
avoir réglé le porte-couteau inférieur.
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Auswechseln der Messer
Remplacement des couteaux

AWARNUNG ATTENTION

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken
und anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen. Achten Sie stets auf die
Messerschneiden, um eine Verletzungsgefahr fir Hande und/oder
Finger auszuschlieBen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine,

puis confier le remplacement et le réglage des couteaux a des
techniciens qualifiés. Toujours manipuler les couteaux trés
prudemment, afin d’éviter toute blessure des mains et/ou des
doigts.

Untermesser auswechsein

1. Schraube 1 16sen. Obermesserhalter 2 nach links verschieben.
Altes Messer 3 herausnehmen.

2. Obermesserhalter 2 nach links verschieben. Das neue
Messer 3 in die Nut des Untermesserhalters 4 einsetzen.
Kante des Untermessers 3 so positionieren, dass sie bindig
mit der Oberflache der Stichplatte abschlieBt. Schraube 1
festdrehen.

Obermesser auswechseln

1. Schraube 5 entfernen. Altes Obermesser 6 entfernen.

2. Das neue Obermesser 6 mit Schraube 5 befestigen und
dabei das Ende A des neuen Obermessers 6 in den
Obermesserhalter 2 driicken.

Uberlappung der Messer einstellen

Das Handrad drehen, bis das Obermesser in seiner untersten
Stellung steht. Die Uberlappung zwischen dem Ober- und
Untermesser sollte 0,2 - 0,5 mm betragen (siehe B in der
Abbildung).

Losen Sie zum Justieren Schraube 7 und verschieben Sie den
Obermesserhalter 2 nach oben bzw. unten. Nach der Justierung
ziehen Sie die Schraube 7 wieder an.

Remplacement du couteau inférieur

1. Desserrer la vis 1. Pousser le porte-couteau supérieur 2 vers
la gauche. Retirer le couteau 3.

2. Pousser le porte-couteau supérieur 2 vers la gauche.
Placer le nouveau couteau 3 dans la rainure du
porte-couteau inférieur 4. Positionner le bord du couteau
inférieur 3 a la hauteur de la surface de la plaque a aiguille.
Serrer la vis 1.

Remplacement du couteau supérieur

1. Retirer la vis 5. Retirer le couteau supérieur 6.

2. Fixer le nouveau couteau supérieur 6 avec la vis 5 en
enfongant I'extrémité A du nouveau couteau supérieur 6
dans le porte-couteau supérieur 2.

Réglage du chevauchement des couteaux

Tourner le volant de la machine jusqu’a ce que le couteau supé-
rieur se trouve dans sa position la plus basse.

Le couteau supérieur et le couteau inférieur doivent se chevaucher
de 0,2 - 0,5 mm (cf. B dans la figure). Pour le réglage, desserrer la

vis 7 et décaler le porte-couteau supérieur 2 vers le haut ou le bas.

Apres le réglage, resserrer la vis 7.

Abb.87
Fig.87

Abb.88
Fig.88

Oberkante der
Stichplatte
Bord supérieur
de la plaque
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Montieren der Bandannahvorrichtung (bei W2600P-33)

Montage du dispositif de pose de ruban (pour W2600P-33)
AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Bandannahvorrichtung von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du dispositif de pose de ruban doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Justieren der seitlichen Einstellung der Bandfthrung
Réglage de la position latérale du guide-bande

Stellen Sie die seitliche Position von Flihrung 2 und Bund 4 auf
die Breite des Gummibandes ein. Losen Sie dazu Schraube 1

und verschieben Sie Fuhrung 2 nach links bzw. rechts. Lésen Sie
dann Schraube 3 und verschieben Sie den Bund 4 nach links bzw.
rechts. Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 1 und 3 Abb.90
wieder fest.

Réglez la position latérale du guide 2 et du collet 4 en fonction de
la largeur de la bande élastique. Pour cela, desserrez la vis 1 et d
écalez le guide 2 vers la gauche ou la droite. Desserrez ensuite la
vis 3 et décalez le collet 4 vers la gauche ou la droite. Apres le ré
glage, resserrez les vis 1 et 3.

Einstellen des Banddurchgangsabstands
Réglage de la distance de passage de la bande

Stellen Sie den Abstand zwischen der Flache A am Presserfu3
und Messer 5 je nach Starke des Gummibandes ein. Lésen Sie
zum Justieren Schraube 7 fur Anschlag 6 sowie Schraube 8.
Verschieben Sie Hebel 9 nach oben bzw. unten. Wird Hebel 9
nach oben verschoben, so vergroRert sich der Abstand. Ziehen

Sie Schraube 8 fest. Nach dem Einstellen des Hebels sollte der Abb.91
Abstand zwischen Anschlag 6 und Hebel 9 0,2 mm betragen. o
Drehen Sie anschlieRend die Schraube 7 fest. Das Einstellen des F|g-91

Abstands hat Einfluss auf den Messerhub (siehe Seite 107). Daher
sollten Sie sicherstellen, dass Sie die richtige Balance zwischen
Abstand und Hub finden.

Réglez la distance entre la surface A du pied presseur et le
couteau 5 en fonction de I'épaisseur de la bande élastique. Pour
le réglage, desserrez la vis 7 de la butée 6 et la vis 8. Décalez le
levier 9 vers le haut ou le bas. En décalant le levier 9 vers le haut,
vous augmentez la distance. Serrez la vis 8. Apres le réglage du
levier, la distance entre la butée 6 et le levier 9 doit s’élever a 0,2
mm. Serrez ensuite la vis 7. Le réglage de la distance influence la
course du couteau (cf. page 107). Veillez par conséquent a trouver
le bon équilibre entre la distance et la course.

106



Einstellen des Messerhubs
Réglage de la course du couteau

Stellen Sie den Hub von Messer 1 je nach verwendeter Stoff-
starke ein. Lésen Sie zum Justieren Schraube 5 fir Anschlag 4
sowie Schraube 2. Verschieben Sie Hebel 3 nach oben bzw.
unten. Wenn Sie Hebel 3 weiter nach unten stellen, ver-gré-8

ert sich der Messerhub. Ziehen Sie Schraube 2 fest. Nach dem
Einstellen des Hebels sollte der Abstand zwischen Anschlag 4
und Hebel 3 0,2 mm betragen. Drehen Sie anschlieBend die
Schraube 5 fest. Das Einstellen des Messerhubs hat Einfluss auf
den Banddurchgangsabstand (siehe Seite 106). Daher sollten Sie
sicherstellen, dass Sie die richtige Balance zwischen Abstand und
Hub finden.

Réglez la course du couteau 1 en fonction de I'épaisseur du tissu
utilisé. Pour le réglage, desserrez la vis 5 de la butée 4 et la vis 2.
Décalez le levier 3 vers le haut ou le bas. En décalant le levier 3
vers le bas, vous augmentez la course du couteau. Serrez la vis 2.
Apres le réglage du levier, la distance entre la butée 4 et le levier
3 doit s’élever a 0,2 mm. Serrez ensuite la vis 5. Le réglage de la
course du couteau influence la distance de passage de la bande
(cf. page 106). Veillez par conséquent a trouver le bon équilibre
entre la distance et la course.

Einstellen des Messerdrucks
Réglage de la pression des couteaux

Stellen Sie den Druck von Messer 1 je nach verwendeter Stoff-
starke ein. Lésen Sie dazu Schraube 6 und drehen Sie Bund 7 in
Richtung A bzw. B.

@ Anpressdruck erhdhen: Bund 7 in Richtung A drehen.
@ Anpressdruck verringern: Bund 7 in Richtung B drehen.

Nach der Justierung die Schraube 6 wieder festdrehen.
Réglez la pression du couteau 1 en fonction de I'épaisseur du tissu

utilisé. Pour cela, desserrez la vis 6 et tournez le collet 7 dans le
sens A ou B.

@ Pour augmenter la pression : tourner le collet 7 dans le sens A
@ Pour réduire la pression : tourner le collet 7 dans le sens B

Apres le réglage, resserrer la vis 6.

Justieren der seitlichen Position des Messers
Réglage de la position latérale du couteau

Wenn die seitliche Position des Untermesserhalters der
FT-Einrichtung bestimmt wird (siehe Seite 104), sollte auch die
seitliche Position von Messer 1 eingestellt werden. Losen Sie
dazu Schraube 2 und stellen Sie Messer 1 so dicht wie mdglich
an Obermesser 9 heran. Messer 1 sollte dabei jedoch weder an
Bandfiihrung 8 noch an Obermesser 9 zur Anlage kommen. Nach
der Justierung drehen Sie die Schraube 2 wieder fest.

Apres avoir déterminé la position latérale du porte-couteau inférieur
du dispositif FT (cf. page 104), il faut aussi régler la position latérale
du couteau 1. Pour cela, desserrez la vis 2 et réglez le couteau 1
le plus pres possible du couteau supérieur 9. Le couteau 1 ne doit
cependant toucher ni le guide-bande 8, ni le couteau supérieur 9.
Apres le réglage, resserrez la vis 2.

(‘Keine ’ O UULJ

Anlage

Aucun —

contact n
S

So dicht wie \
maglich

Le plus pres ——

possible
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Positionieren der Spannungswalze
Positionnement du rouleau élastique

Stellen Sie die Position der Spannungswalze 1 in der Hohe
und Tiefe je nach verwendetem Stoff und Nahbedingungen des
Gummibandes ein. Durch das Justieren hat der Bediener mehr
Platz fur die Handhabung des Stoffes.

Losen Sie zum Justieren Hebel 2, verschieben Sie Walze 1 nach
oben bzw. oder nach vorne bzw. hinten. Nach der Justierung
drehen Sie Hebel 2 wieder fest.

Réglez la position du rouleau élastique 1 en hauteur et en

profondeur en fonction du tissu utilisé et des conditions de couture

de la bande élastique. Apres ce réglage, I'opérateur dispose de
plus de place pour manipuler le tissu.

Pour le réglage, desserrez le levier 2, décalez le rouleau 1 vers le
haut, 'avant ou I'arriere. Apres le réglage, resserrez le levier 2.

Einstellen der FT-Einrichtung (fiir W2600P-34, 35)

Réglage du dispositif FT (pour W2600P-34, 35)

Schmieren
Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Schmieren stets zuerst die Maschine ausschalten
und den Stecker entfernen.

%Avant de lubrifier, toujours commencer par éteindre et dé
brancher la machine.

Geben Sie das von PEGASUS empfohlene oder ein gleichwertiges
Schmiermittel (NLGI Nr. 2, Lithium-Schmierfett) an die
Schmierstellen 4 (zwei Stellen) an Messertrager 3, bevor die
Schmiere zur Neige geht.

Faire I'appoint de lubrifiant recommandé par PEGASUS ou d’un

lubrifiant équivalent (NLGI n? 2, graisse a base de lithium) sur les
points de graissage 4 (2 points) du support de couteau 3 avant

que le niveau ne descende trop bas.

Abb.97
Fig.97

Einstellen des Messerdrucks
Réglage de la pression des couteaux

Der Messerdruck bei Uberlappung der Messer sollte so gering
wie méglich sein, aber dennoch ausreichen, um das Nahgut
problemlos zu schneiden.

1. Obermesser 5 und Untermesser 6 durch Drehen am
Handrad wie in Abb. 97 dargestellt positionieren.

2. Zum Einstellen des Drucks Schraube 8 l6sen und Mutter
7 ggf. im bzw. gegen Uhrzeigersinn drehen. Nach der
Einstellung Schraube 8 wieder festdrehen und dabei
sicherstellen, dass sich die Uberlappungsposition nicht ver-

andert hat.

@ Mehr Druck: Mutter 7 in Richtung A drehen.
@ Weniger Druck Mutter 7 in Richtung B drehen.

La pression des couteaux se chevauchant doit étre aussi faible
que possible, mais suffisante pour couper le tissu de maniere
impeccable.

1. Positionner le couteau supérieur 5 et le couteau inférieur 6
en tournant le volant comme indiqué sur la fig. 97.

2. Pour régler la pression, desserrer la vis 8 et tourner I'écrou
7 dans le sens des aiguilles d’'une montre ou dans le sens
inverse. Apres le réglage, resserrer la vis 8 en veillant a ne
pas modifier la position des couteaux.

@ Pour augmenter la pression, tourner I ecrou 7 dans la direction
de A

@ Pour réduire la pression, tourner I'écrou 7 dans la direction de
B
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Justieren der seitlichen Einstellung des Untermesserhalters
Reéglage de la position latérale du portecouteau inférieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Untermesserhalter von autorisiertem
Fachpersonal justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du porte-couteau inférieur doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Zum Einstellen der Schneidposition Schraube 1 l16sen und

das Ende des Absaugschlauches 2 in Richtung Bediener
abziehen.

2. Schrauben 3 und 4 l6sen. Untermesserhalter 5 nach links
bzw. rechts verschieben.

3. Nach der Justierung die Schrauben 3 und 4 wieder
festdrehen.
Absaugschlauch 2 unter Bezugnahme auf den Punkt

~Positionieren des Absaugschlauchs® auf Seite 110 wieder
befestigen. Dann Schraube 1 festdrehen.

% Stellen Sie den Messerdruck bei Uberlappung wieder ein,
nachdem Sie den Untermesserhalter justiert haben.

1. Pour regler la position de coupe désserer la vis 1 et retirer le
tube d’aspiration 2 vers I'operateur.

2. Desserrer les vis 3 et 4. Décaler le porte-couteau inférieur 5
vers la gauche ou la droite.

3. Apres le réglage, resserrer les vis 3, 4.
Fixer & nouveau le flexible d’aspiration 2 en se référant au
point « Positionnement du flexible d’aspiration », page 110.
Serrer ensuite la vis 1.

% Réajuster la pression des couteaux au chevauchement apres
avoir réglé le porte-couteau inférieur.

Einstellen des Obermesserhubs
Réglage de la course du couteau supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Obermesserhub von autorisiertem
Fachpersonal einstellen lassen.

Stellen Sie den Hub des Obermessers auf die Starke des Nahguts
ein.

1. Entfernen Sie dazu Gummistdpsel 6, |I6sen Sie Schraube 7
und verschieben Sie das Verbindungsglied 8 nach oben bzw.
nach unten.

@ Hub vergréBern: Verbindungsglied 8 nach oben
verschieben.
@ Hub verringern: Verbindungsglied 8 nach unten
verschieben.

2. Nach der Justierung ziehen Sie die Schraube 7 an und
setzen den Gummistdpsel 6 wieder auf.

% Stellen Sie den Messerdruck bei Uberlappung erneut ein,
nachdem Sie den Messerhub eingestellt haben.

Abb.99

(\ ~_— Fig.99

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la course du couteau supérieur doit impérativement
étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Régler la course du couteau supérieur en fonction de I'épaisseur
de I'ouvrage.

1. Pour cela, retirer le bouchon en caoutchouc 6, desserrer la
vis 7 et décaler le raccord 8 vers le haut ou le bas.

@ Pour augmenter la course : Décaler le raccord 8 vers le
haut.
@ Pour réduire la course : Décaler le raccord 8 vers le bas.

2. Apres le réglage, serrer la vis 7 et replacer le bouchon en
caoutchouc 6.

% Réajuster la pression des couteaux au chevauchement aprés
avoir réglé la course du couteau supérieur.
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Entfernen der Schneidabfélle
Enlever les déchets de coupe

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Entfernen der Schneidabfélle stets zuerst die Maschine
ausschalten und den Stecker entfernen.

% Pour enlever les déchets de coupe, toujours commencer par
éteindre et débrancher la machine.

Ist Absaugschlauch 2 durch Schneidabfélle blockiert und
funktioniert die Absaugung nicht ordnungsgemas, so I6sen Sie
Schraube 1, ziehen den Absaugschlauch 2 in Richtung Bediener
heraus und entfernen die Schneidabfalle, die den Absaugschlauch
verstopfen (siehe Abb. 100).

Absaugschlauch 2 in der Tiefe und Absaugschlauch 3 reinigen
(siehe Abb. 101)

1. Schraube 1 I6sen und Absaugschlauch 2 entfernen.
» Schrauben 4 l6sen und Absaugschlauch 3 entfernen.

» Schneidabfalle in den Absaugschlauchen entfernen.

Schrauben 4 an der Maschine befestigen.

» Absaugschlauch 2 unter Bezugnahme auf den
nachfolgenden Punkt ,Positionieren des Absaugschlauchs®
befestigen. Sicherstellen, dass sich Absaugschlauch 2 in der
gewulnschten Position befindet und Schraube 1 festziehen.

4. Absaugschlauch 3 in Pfeilrichtung driicken und mit

Si le flexible d’aspiration 2 est bloqué par des déchets de coupe et
que I'aspiration ne fonctionne plus correctement, desserrez la vis
1, retirez le flexible d’aspiration 2 et enlevez les déchets de coupe
obturant le flexible d’aspiration (cf. fig. 100).

Nettoyer la partie profonde du flexible d’aspiration 2 et le flexible d’
aspiration 3 (cf. fig. 101).
1. Desserrer la vis 1 et retirer le flexible d’aspiration 2.
» Desserrer les vis 4 et retirer le flexible d’aspiration 3.

+ Enlever les déchets de coupe.

le fixer & la machine a I'aide des vis 4.

+ Fixer le flexible d’aspiration 2 en se référant au point suivant
« Positionnement du flexible d’aspiration ». S’assurer que le
flexible d’aspiration 2 se trouve dans la bonne position et
serrer la vis 1.

4. Enfoncer le flexible d’aspiration 3 dans le sens de la fleche et

Positionieren des Absaugschlauchs
Positionnement du flexible d’aspiration

Das Handrad drehen, bis das Obermesser in seiner untersten
Stellung steht.

Absaugschlauch 2 seitlich positionieren

Das Ende des Absaugschlauchs 2 sollte so dicht wie moglich an
Stofffiihrung 5 sein, der Absaugschlauch 2 sollte dabei aber nicht
an Stofffihrung 5 anliegen (siehe Abstand A).

Absaugschlauch 2 vertikal und horizontal positionieren

Justieren Sie die Position von Absaugschlauch 2 und Stofffihrung
5 unter Bezugnahme auf die in Abb. 102 dargestellte vertikale
und horizontale Position. Nach dieser Einstellung befestigen Sie
Absaugschlauch 2 mit Schraube 1 an der Maschine.

Nachdem Sie Absaugschlauch 2 an der Maschine befestigt
haben, stellen Sie sicher, dass Absaugschlauch 2 nicht an den
Abdeckungen 6 und 7 oder anderen benachbarten Teilen anliegt.

Abb.100

Abb.101

Abb.102
Fig.102

Seitliche Position von
Absaugschlauch 2
Position latérale du

flexible d'aspiration 2
=

Vertikale und horizontale
Posttion von
Absaugschlauch 2

Position verticale et
horizontale du flexible

d'aspiration 2 \
\ £

Tourner le volant de la machine jusqu’a ce que le couteau sup
€ rieur se trouve dans sa position la plus basse. Positionner laté

ralement le flexible d’aspiration 2

L’extrémité du flexible d’aspiration 2 doit étre aussi rapprochée
que possible de la goulotte 5, mais le flexible d’aspiration 2 ne doit
pas toucher la goulotte 5 (cf. écartement A).

Positionner verticalement et horizontalement le flexible d’aspiration
2 Réglez la position du flexible d’aspiration 2 et de la goulotte 5
en vous référant a la fig. 102. Aprés ce réglage, fixez le flexible d’
aspiration 2 a la machine a I'aide de la vis 1.

Apres avoir fixé le flexible d’aspiration 2 a la machine, vérifiez qu’il
ne touche pas les caches 6 et 7 ou d’autres pieces.
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Auswechseln der Messer
Remplacement des couteaux

AWARNUNG ATTENTION

Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken
und anschlieBend die Messer von autorisiertem Fachpersonal

austauschen und justieren lassen. Achten Sie stets auf die
Messerschneiden, um eine Verletzungsgefahr flir Hande und/oder
Finger auszuschlieBen.

Abb.104

9 0,2~0,5 mm Fig.104
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Untermesser auswechseln

1. Zum Auswechseln des Untermessers Schraube 1 16sen
und das Ende von Absaugschlauch 2 in Richtung Bediener
herausziehen.

2. Schraube 3 |6sen. Schraube 4 |6sen. Altes Untermesser 6
entfernen. Dazu Obermesserhalter 5 nach links schieben.

3. Obermesserhalter 5 nach links verschieben. Das neue
Messer 6 in die Nut des Untermesserhalters 7 einsetzen.
Kante des Untermessers 6 so positionieren, dass sie bundig
mit der Oberflache der Stichplatte abschlieBt. Schraube 3
festdrehen.

4. Nach dem Austauschen der Messer Obermesser 9 und
Untermesser 10 durch Drehen am Handrad wie in Abb.
103 dargestellt positionieren. AnschlieBend Schraube 4
wieder festdrehen und dabei sicherstellen, dass sich die
Uberlappungsposition nicht verandert hat.

% Absaugschlauch 2 unter Bezugnahme auf den Punkt

,Positionieren des Absaugschlauchs* auf Seite 110 wieder
befestigen. Dann Schraube 1 festdrehen.

Obermesser auswechseln

1. Zum Auswechseln des Obermessers Schraube 1 16sen
und das Ende von Absaugschlauch 2 in Richtung Bediener
herausziehen.

Schrauben 11 herausdrehen und Stofffihrung 12 entfernen.

Schraube 8 entfernen. Altes Obermesser 9 entfernen.

neue Obermesser 9 in Richtung B nach unten dricken,
wahrend es in Richtung A gedrickt wird.

Stofffihrung 12 mit Schrauben 11 befestigen, wahrend Sie
die Flache C der Stofffiihrung 12 an das Obermesser 9
drucken. Zu diesem Zeitpunkt soll die Oberkante der
Stofffihrung 12 so genau wie moéglich mit der Oberkante des
Messers 9 abschlieBen.

% Absaugschlauch 2 unter Bezugnahme auf den Punkt
,Positionieren des Absaugschlauchs® auf Seite 110 wieder
befestigen. Dann Schraube 1 festdrehen.

Uberlappung der Messer einstellen

Das Handrad drehen, bis das Obermesser in seiner untersten
Stellung steht. Die Uberlappung zwischen dem Ober- und
Untermesser sollte 0,2 - 0,5 mm betragen (siehe E in der
Abbildung).

Ldsen Sie zum Justieren Schraube 13 und verschieben Sie den
Obermesserhalter 5 nach oben bzw. unten. Nach der Justierung
ziehen Sie die Schraube 13 wieder an.

2,
3
4. Neues Obermesser 9 mit Schraube 8 befestigen. Dazu das
5.

%Toujours commencer par couper I'alimentation électrique et
debrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés. Toujours manipuler les

couteaux tres prudemment, afin d’éviter toute blessure des mains

et/ou des doigts. o
= Abb.103

Uberlappungspostion der Messer
Chevauchement des couteaux

10

N\

In Pfeilrichtung driicken.

Presser dans le sens de
lafleche.

©

(A) . )
9 - Die Oberkante der Stofffiihrung
AN 12 solite so genau wie mdglich
*(B) mit der Oberkante des Messers
9 abschliessen.
Le bord supérieur du guide-
8 — Y ouvrage 12 et le bord supérieur

du couteau 9 doivent étre
parfaitement alignés

Remplacement du couteau inférieur

» Pour remplacer le couteau inférieur, desserrer la vis 1 et
retirer 'extrémité du flexible d’aspiration 2 vers I'opérateur.

2. Desserrer la vis 3. Desserrer la vis 4. Retirer I'ancien couteau
inférieur 6 en poussant le porte-couteau supérieur 5 vers la
gauche.

3. Pousser le porte-couteau supérieur 5 vers la gauche.
Placer le nouveau couteau 6 dans la rainure du
porte-couteau inférieur 7. Positionner le bord du couteau
inférieur 6 a la hauteur de la surface de la plaque a aiguille.
Serrer la vis 3.

4. Apres avoir remplacé les couteaux, positionner le couteau
supérieur 9 et le couteau inférieur 10 comme indiqué sur la
fig. 103 en tournant le volant. Apres le réglage, resserrer la vis
4 en veillant a ne pas modifier la position des couteaux.

% Fixer a nouveau le flexible d’aspiration 2 en se référant au

point « Positionnement du flexible d’aspiration », page 110.
Serrer ensuite la vis 1.

Remplacement du couteau supérieur

1. Pour remplacer le couteau supérieur, desserrer la vis 1 et
retirer I'extrémité du flexible d’aspiration 2 vers 'opérateur.

o+ Retirer les vis 11 et le guide-ouvrage 12.

+ Retirer la vis 8. Retirer le couteau supérieur 9.

:hwl\)

Fixer le nouveau couteau supérieur 9 a I'aide de la vis 8.
Pour cela, presser le nouveau couteau supérieur 9 vers le
bas en direction de B tout en le poussant vers A.

Fixer le protége-tissu 12 a l'aide des vis 11 tout en pressant
la surface C du protége-tissu 12 contre le couteau supérieur
9. A ce moment, le bord supérieur du guide-ouvrage 12 et
le bord supérieur du couteau 9 doivent étre parfaitement
alignés.

% Fixer a nouveau le flexible d’aspiration 2 en se référant au point
« Positionnement du flexible d’aspiration », page 110. Serrer
ensuite la vis 1.

Réglage du chevauchement des couteaux

Tourner le volant de la machine jusqu’a ce que le couteau supé
rieur se trouve dans sa position la plus basse.

Le couteau supé rieur et le couteau inférieur doivent se chevaucher
de 0.2 - 0.5 mm (cf. E dans la figure). Pour le réglage, desserrer

la vis 13 et décaler le portecouteau supérieur 5 vers le haut ou le
bas. Apres le réglage, resserrer la vis 13.

SJ'I
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Einstellen der RP-Einrichtung Zufuhrbetrag einstellen
Réglage du dispositif RP Réglage du débit d’insertion

Sohmieren /N VORSICHT AVERTISSEMENT

Lubrification

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker

AVO RS'CHT AVERT'SSEM ENT 2;1?;;2:]::;;;19” Zufuhrbetrag von autorisiertem Fachpersonal

%Vor dem Schmieren stets zuerst die Maschine ausschalten %Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
und den Stecker entfernen. Le réglage du débit d’insertion doit impérativement étre confié a
% des mécaniciens qualifiés.

Avant de Iuprifier, toujours commencer par éteindre et dé Stellen Sie den Zuflihrbetrag der RP-Einrichtung auf den Zufiihr-
brancher la machine. betrag der Maschine ein. Eine Grobeinstellung erfolgt durch

Positionieren von Pleuel 7. Losen Sie dazu Mutter 6.

@ Zufuhrbetrag verringern: Pleue 7 nach oben verschieben.
@ Zufuhrbetrag vergroBern: Pleuel 7 nach unten verschieben.
Nach der Justierung Mutter 6 wieder anziehen.

Geben Sie das von PEGASUS empfohlene oder ein gleichwertiges
Schmiermittel (NLGI Nr. 2, Lithium-Schmierfett) an die
Schmierstellen 2 (zwei Stellen) am Pleuel 1, bevor die Schmiere

zur Neige geht.
Eine Feineinstellung erfolgt durch Positionieren von Pleuel 1.

Faire I’ appoint de lubrifiant recommande par PEGASUS ou d’ un Losen Sie dazu Mutter 8.

lubrifiant equivalent (NLGI no 2, graisse a base de lithium) sur les @ Zufuhrbetrag verringern: Pleuel 1 nach oben verschieben.
points de graissage 2 (2 points) de la bielle 1 avant que @ Zuflhrbetrag vergroBern: Pleuel 1 nach unten verschieben.
le niveau ne descende trop bas. Nach der Justierung Mutter 8 wieder anziehen.

Régler le débit d’insertion du dispositif RP par rapport au débit d’
entrainement de la machine. Pour régler approximativement le dé

Walze nach oben bzw. unten verschieben

Décalage du rouleau vers le haut ou le bas bit, desserrer I'écrou 6 et positionner la barre 7.

] R - @ Pour réduire le débit d’insertion : Décaler la barre 7 vers le haut.
Stellen Sie Hebel 5 nach oben, um das Nahgut einzulegen bzw. @ Pour augmenter le débit d'insertion : Décaler la barre 7 vers le
nach abgeschlossenem Nahvorgang zu entfernen, oder wenn die bas.
RP-Einrichtung nicht in Gebrauch ist. Stellen Sie Hebel 5 nach Aprés le réglage, resserrer I'écrou 6.

unten, wenn Sie die RP-Einrichtung benutzen wollen. 3 L L. ,
¢ Pour régler le débit de fagcon précise, desserrer I'écrou 8 et

Relever le levier 5 pour placer I'ouvrage ou le retirer apres la positionner le raccord 1.
couture, ou quand le dispositif RP n’est pas utilisé. Abaisser le @ Pour réduire le débit d’insertion : Décaler le raccord 1 vers le
levier 5 pour pouvoir utiliser le dispositif RP. haut. o ) )

@ Pour augmenter le débit d’insertion : Décaler le raccord 1 vers
Walzendruck einstellen le bas.

P . Apres le réglage, resserrer I'écrou 8.
Réglage de la pression du rouleau P -

Der Druck von Walze 3 sollte so gering wie mdéglich sein, aber
dennoch ausreichen, um das Nahgut problemlos zuzufuhren.
@ Druck erhdhen: Einstellknopf 4 im Uhrzeigersinn drehen.

@ Druck verringern: Einstellknopf 4 gegen den Uhrzeigersinn — < W r’ﬁuck\ Abb.105
drehen. > \\ Diminuer la F|g.105

La pression du rouleau 3 doit étre aussi faible que possible, mais pression 5 X:h;er:t‘:rkla

suffisante pour assurer un entrainement parfait de I'ouvrage. 5’3 pregssion

@ Pour augmenter la pression : 4

Tourner le bouton de réglage 4 dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

@ Pour réduire la pression :
Tourner le bouton de réglage 4 dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre.
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Technische Daten fir die Unterklassen der Baureihe W2600P  Caractéristiques techniques des sous-classes de la série W2600P

-‘ 224 =
‘ - N4 o G
1 Sl A |1 sy I
Anzahl der| Anzahl Max. Schubwegdes | Differential- (F;resser-éuﬂh_uté Ma)zu?feh)zah|
der Nadelab-stand Haupttransporieurs | transportverha ourse du pie (U/min
Verwendungszweck Unterklasse Nadeln 5 o ; : Vit . Kommentare
Application Sous-classe Nornbre NF::]g?e Ecaneme?l.tnzr:lne)s aiguilles Logegﬁeg;?ea;ﬁrﬂlg‘epran‘sx Raplggft du pl’(e;z%ul’ |(?rsss/ren%ax Commentaires
daiguiles |~ e fis (mm) difiérentiel S H S H
32-4 5.6 6.8
2 4 48 4.5
W2664P-01G : 09~13 , | 8500 6,000
) 3 5 56-6.4 4.5
Universell
Coutures d'utilité
5.6 7 7,000
oourante W2664S-01G 2 | 3 45 |09~13 — —
6.4 6.5
W2664P-01J 3 5 5.6 4.5 09~13 6 7 6,500 | 6,000
32-4 5.6
2 4 48 4.5
Band eltiassen | W2664P-02G ' 06~ 1.1 — |e6500| —
uban de bordage 6
3 5 56-6.4 45
2 4 4.8 4.5
W2664P-03F 09~13 6 7 6,500 | 6,000
Uberdecknahen 8 5 5664 45
Couture de
4 5.6 6.8
recouvrement 2 4 45
4.8 6 7
W2664P-03G 06~1.1 6,500 | 6,000
3 5 56-6.4 4.5 6 7
Aufnéen Von 2 4 32-4 4.5 5.6
S“’”m'sF’”ze W2664P-05B 0.6~ 1.1 6,000
Poser dentelle
élastique 3 5 56-6.4 4.5 6
4 5.6 6.8
2 4 4.5
4.8 6 7
W2664P-08A 09~13 6,500 | 6,000
3 5 56-6.4 4.5 6 7
5.6 7 6.5
W2664S-08A 2 3 64 4.5 09~13 — — 7,000 —
4 5.6 6.8
2 4 4.5
4.8 6 7
W2664P-08B 09~13 6,500 | 6,000
Saumen 3| 5 5664 45 6 7
Ourlage
2 4 4.8 4.5
W2664P-35A 09~13 6 7 6,000 | 5,000
3 5 56-6.4 45
2 4 4.8 4.5
W2664P-35B 09~13 6 7 6,000 | 5,000
3 5 56-6.4 4.5
é‘nn%%n vgn elastischem
lachbun
Pour a pose dune ceinure W2664HP-33A 3 5 56-6.4 4.5 09~13| — 7 — 5,000
élastique plate
Einarbeiten von
Gummiziigen in die 2 4 4.8 45
Biinde von
Pose de bandes W2664P-34A 09~13 6 7 6,000 | 5,500
élastiques dans la
ceinture d'articles 3 5 56-6.4 45
tubulaires

% Bei Einsatz der Maschine mit einem Differentialtransportverhaltnis von mehr als 1:1.3 sollte der Haupttransporteurbetrag weniger als 2.5 mm und die maximale Drehzahl der Maschine weniger als 6000 U/min betragen.
# S und H in den Spalten “PresserfuBhub” und “Max. Drehzahl” haben folgende Bedeutung: S: Bei einem Nadelstangenhub von 31 mm (Standard) H: Bei einem Nadelstangenhub von 33.4 mm (groBer Nadelhub)

% En cas d'utilisation de la machine avec un rapport de différentiel supérieur a 1:1.3, la course de la griffe principale doit étre inférieure a 2.5 mm et la machine ne doit pas tourner a plus de 6000 trs/min.
% Signification de S et H dans les colonnes “Course du pied presseur” et “Vitesse max. “ : S : pour une course de barre a aiguille de 31 mm (standard) H : pour une course de barre a aiguille de 33.4 mm (grande course)

Stichtyp

Nettogewicht (nur
Maschinenoberteil)

Type de point 602, 605 Poids net (téte de machine seule) 44Kg
A Bruttogewicht (mit Zubehor)

NadelgréBe UY128GAS #9S ; i

Grossgur daiguille UY128GAS #10S Poids brut (avec accessoires) 51Kg

Maschinenabmessung (BxTxH)

Dimensions de la machine (Ixpxh)

B:460 mm T: 270 mm
|:460mm p: 270 mm

H:392 mm
h:392 mm

Gerauschpegel beim Betrieb

Niveau sonore en fonctionnement

n=6,300rpm : LpA = 87.3dB
DIN 45635 48A-1 #H#lL
Noise measurement according to DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

sSu propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFAIRIE.

Copyright

E i

@ Sin autorizacién previa por escrito de la
compafia Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,
Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien en
extracto, la reproduccidn, transferencia, distribu-
cion o traduccion a otros idiomas de las Instruc-
ciones para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.

Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

@ [2REE | K 4% PEGASUS S5 4N#LHIE B R A FH
EVFR, FUER AR —Ea, L
KA AT MERKXIATIH. KED. #E.
. BEE.

O ERIAMBAAICHMARAZRURBER A
BeY), ARBEMEEMAR. TXEEFER
ARBARBEMRE. B, EHERRBS
PR EBHRJAFEBICE, AAFHELRHR
A SRE. FEBEARS.

@ PEGASUS 4 4# B & SI N BRI AR, BFF
THTHIE iz m e, M AE. Fitt,
REBARMEMETEHIE. KITAIRF).

@XM TABH (Mg —ERICHMMEES
RFESHERER.

Directivas

E 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Por favor observe también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

FNMURENEE, A TEANREIREEKR
MIEESFERESHKS. FERERS, N™
FEEET.

It 42 N0 €1 2 BN R £ AR R AR AEFIE =T R AN
BE, SHRERMNZEMBMARN. HEEE
FEIERERIRARERN, BIREU—RB RN
HEEMAN. FEAERBTEENLESRY,
AR B B IR AR R R I o

WIEFRETER T LT EHMNHESERRA R
FRARI AR B3t X ETRER ) R ALK ERIAL



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

1.Introduccién

[l

1. Bl

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Sirvase leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposi-
cion productos seguros, que Ud., por su parte,
ha de emplear correctamente, observando las
normas de seguridad. Ud. mismo debe tomar
algunas medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

OZBEATREFEAARRAEMILAHR.

OTﬁﬁﬁF&Zﬁ,“%ﬁﬁ%# ERHIE
RER BN AR E. R, HIEER
EzE, Bi#tTER.

O T A4 R ELELEA P, #RIEHEHE

EiEshE RN AR IR BE B B I THRIERY .
ﬁUﬁ%ﬁﬁm%ﬂm MEBHFRIBER M, X
BRLFEINIR.
Eit, ATHERE, FTEAQFRERZREH
Fm FAEEHREMIEE. XTmEHRE
— LB L EMRMER. EOYVFERBSE
%Amﬂbﬁu$%%%ﬂ CEMERREAS,

AXBLENRENKZRE, BRSEREY

M.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos
de precaucion, que representan diferentes cate-
gorias de peligrosidad. Familiaricese con los
simbolos de precaucién y observe todas las
advertencias e indicaciones.

Los rétulos indicadores deberan pegarse en lugares
bien visibles.

Pegue nuevos rétulos indicadores tan pronto como
los antiguos estén sucios o hayan sido retirados.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos rétulos indicadores.

Simbolos, senales y palabras de sefalizacion,
que han de Ilamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

2. EEFRIC

EXXBNFEFREARER, ATLRE2FEFHA~H,
RIECREEBELSRTAPNER. BRNIEMR
HAR, FLETFHEHPBET.
NGRS BRI RS R,
WAL E R ESTIRAT, NMEAER, MR
BIFRE 7B

WMFEERAFBIIRE, BHERT B A2 7 &l AT EX

RETERRICURIRERE

-
PELIGRO

e W

A

corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros

\
RTERHERK.
FHRFEEENSAAERETIETH
TEMHEK.

AVISO

e =
=

A

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BIERERN, 2ETXER, &
EREFRTEHAEM.

PRECAUCION
T B

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIEBHEIRE, AAEZRMART
ZHhE, ASRERGYRIRBK.

J




’ . Y E s =
Simbolos y mensajes EAERIES
-
Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
A las instrucciones de manejo de la BRFFET, MIEHNEERIRENE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el h—FiEeE, SAaMBRNEK.
peligro de una descarga eléctrica.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el -
A peligro de lesién para las manos y/o FRRME, SBETEZG.
para los dedos.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BRIEBFER, SBBFHEHVMEESZS
peligro de lesion para las manos BER.
y/o de los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas . _
temperaturas. BEMSRZFZHIIGEK.
El uso inadecuado de la maquina o del — e e .
dispositivo puede causar un incendio. FERIE, WHRERZANER.
® Estrictamente prohibido. PO TR I
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la FEHITIEE., ARFUEETEN, FF
maquina o en el dispositivo asi como Al v E 4
% en caso de tormenta, hay que sacar HEI% BEI E’?F_K‘_‘L H-J-y ETﬁ;’E?E{ EE.I}E#EJTEE{#\:EE
el enchufe de la maquina o cortar la HEEER IR, LLREIN.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos EEENLZ, DR AE,
a tierra.
Indica la direccion de giro normal del v . o .
) olante. FBENENRIEFE A
\_




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMM wrqamms -

3.Indicaciones de seguridad

3. REHEtE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente la vida util, en el
rendimiento y/o la seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningun producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacién solar directa.

4.Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esté garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

7.!El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

8.!Evite que el dispositivo tenga contacto con el agual!

| ® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
magquina o bien debido a la operacién errada.

O EREER

AARMTAU RSN, RURSRELREMESRN
BHMARF LM ER. BRI EREISN, BENAE
M.

@ fERIE

AARMTA RSN, RIFEERAMIRE, BRI RELEIN
ME. MERREMETRAREM.

® ATRERP, BEAETRIMNERHZTER.

1. ERIESHREN S E TN IRESH

2. FEAHRBASSFNMS, REARCEEFHAERASR
')_ré

3. BHh. SRR, EERBWHRIMT.

~
=
.
'J'

BE. RERK, SBRENVFERIZIMEIHTT

o

VEREEBE S10% U LR B EEHRAEERHT .
iR

S
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@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:
@ Maquina
* Instalacién de la maquina de coser
* Montaje del cubrecorreas
* Lubricacioén
* Enhebrado
* Ajuste de la carrera del transportador principal
* Ajuste de la carrera del transportador diferencial
+ Limpieza de la maquina
» Cambio de la aguja
* Cambio de aceite
* Ajuste del tirahilos superior y del salvahilos superior
= Cambio de las especificaciones para puntadas flojas en las
correspondientes para puntadas tensas
+ Cambio de las especificaciones para puntadas tensas en las
correspondientes para puntadas flojas
* Ajuste del tirahilos inferior
» Desmontaje y montaje del tirahilos inferior
« Ajuste de los guiahilos inferiores
* Ajuste del recubridor superior
« Ajuste del guiahilos del hilo de recubrir
* Ajuste de la altura del transportador
* Ajuste del alza prensatelas
* Ajuste de la altura de la aguja
* Ajuste del ancora
* Ajuste del salvagujas (trasero)
* Ajuste del salvagujas (delantero)
+ Ajuste de la relacion del arrastre diferencial
» Cambio de la carrera de la barra de la aguja

@ Dispositivo FT

* Aplicacion de grasa

* Regulacién del ajuste lateral del soporte cuchilla inferior
* Ajuste de la carrera de la cuchilla superior

+ Limpiado del tubo de aspiracion

+ Cambio de las cuchillas

@ Ajuste del dispositivo para coser cintas elasticas (W2600P-33)

@ Dispositivo RP
* Aplicacion de grasa

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
autorizado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle
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todos los dias si la parte superior de la maquina
tiene alglin dano o defecto.
Habiendo constatado algun defecto, repare
inmediatamente dicho defecto o tome las medidas
correspondientes necesarias al respecto.

@ Controle si la barra de la aguja tiene asiento firme.

» iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

@ Para evitar accidentes, siempre cerciorese que
los recubrimiento y las protecciones de seguridad
estén adecuadamente asegurados.
Nunca quite los recubrimientos y las protecciones
de seguridad.
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é (8) Entrenamientos

@ Para prevenir accidentes, tanto los operadores, como el
personal de servicio y él de mantenimiento deberan tener
los conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a un manejo seguro del equipo.
Por esta razdn, la gerencia esta obligada a organizar los
correspondientes entrenamientos para el personal. en
cuestion.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4.0bservaciones sobre cada uno de los siguientes procesos

/A\PRECAUCION

1.La maquina se envia encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de as indicaciones en
las etiquetas, por ejemplo del logo, etc., que la maquina no esta
parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por las zonas de la
aguja ni por las de los guia-hilos, puesto que esto puede
producir lesiones o bien danos en la maquina.

3.Saque la maquina con cuidado del carton, teniendo en cuenta el
punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestién del embalaje |

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol.
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.
LDPE= Polistyrol con pequeno densidad

Gestion de la maquina

1.La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

»% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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Aaviso

(2 Transporte

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete
firmemente la polea de transmisién de la
maquina con la mano derecha y levante la
maquina por debajo del brazo libre de la misma
con el brazo izquierdo.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/A\PRECAUCION

| ® Instalacion, equipamiento |

Mesa de la maquina

1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Cologue la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacién, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el operador
no resbale al accionar el pedal y evitar problemas.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del operador.
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Aaviso

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4 Entre las piezas modviles, tales como por ejemplo entre la polea
de transmisién de la maquina o la correa trapezoidal, y los
cables debe mantenerse una distancia minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/A\ PRECAUCION

Motor
1.Cerciérese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/A\ PRECAUCION

Conexion de las lineas de aire comprimido

1.Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente las
lineas de aire comprimido a sus elementos de unién. Todas las
lineas de aire comprimido deberan estar empalmadas antes de
conectarlas al compresor de aire.

2.Al conectar las lineas de aire comprimido a sus elementos
de union, cerciérese de que estos Ultimos estén introducidos
suficientemente en las lineas y de que estén bien asegurados.

3.Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre las lineas de aire comprimido.

4. ® No doble demasiado las lineas de aire comprimido.
5.Caso dado, coloque las lineas de aire comprimido en sitios
seguros y/o protéjalas con los recubrimientos.

6. ® Las lineas de aire comprimido no se deben asegurar
con grapas, ya que ello podria causar danos.
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Aaviso

Conexion de los cables

1 % Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

Z.ACompruebe a ver si la tensién de alimentacién
corresponde a la del cable de lared. El uso de un cable
falso puede arruinar las piezas y/o producir un incendio.

3. Evite el ejercicio de fuerzas excesivas sobre los cables
mientras se utiliza el dispositivo.

4. ® No doble mucho los cables.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado
25 mm como minimo de toda pieza movil de la maquina o del
dispositivo.

6. Caso dado, tienda los cables, en sitios seguros y/o protéjalos
con los recubrimientos

7. ® Los cables no se deben asegurar con grapas, ya que
ello podria causar danos.

/A PRECAUCION

Puesta a tierra

1.Conecte todos los conductores a tierra de la maquina de coser
con el borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

Aaviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el
recipiente de aceite de silicona.
Use el siguiente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalentes:
Mobil Velocite SM 22 fabricado por Mobil.

2.Cuando el aceite para maquinas entre en el 0jo, esto puede
producir irritaciones. Por tanto, recomendamos el uso de gafas
protectoras.

*¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con aguay
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

% Si alguien traga aceite para maquinas, no intente que vomite,
sino que consulte inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.
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Aaviso

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina
1.Controle visualmente los cables y los enchufes antes de
conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables estan
danados, sueltos o aflojados.

2. ®Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien de la polea de
transmision cuando Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccién de giro de la
polea de transmision. La polea de transmision
ha de girar, vista desde la polea misma, en el
sentido de las agujas del reloj. -
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4.La maquina ha de ser usada solamente por operadores y
personal técnico bien instruidos que ha leido atentamente estas
indicaciones de seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Indicaciones de peligro, aviso y
precaucién» y, caso dado, cuide que el personal de operacion

sea instruido correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

Aaviso

|@ Medidas de seguridad para la operacién

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protectores contra piezas expelidas tras roturas
de agujas, defensas contra el acceso de los dedos a la aguja
y cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aln después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.

4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance , de la polea de
transmision de la maquina, de la correa trapezoidal, de la
polea de transmision, del tirahilosy de la barra de la aguja.
Ademas, no deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas,
herramientas etc., en estas zonas.

5.Al emplear con el dispositivo HG ha de tener Ud. cuidado al
abrir/cerrar la guia que no se le atoren los dedos en la guia.

6.AI emplear con el dispositivo FT ha de tener Ud. cuidado
de no acercarse mucho al dispositivo FT con las manos o
dedos durante la costura. Pues de lo contrario pueden darse
accidentes y heridas.
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7.Desconecte siempre la maquina cuando Ud. no la use o se
retire del puesto de trabajo.

8.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

9.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

10. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni nin-
gun otro objeto no necesitado sobre la mesa.

11.!Atencic')n!: ICuide de no acercar las manos y/o los
dedos a los filos cortantes de la cuchilla.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por los
operadores y el personal calificado que han leido atentamente
estas indicaciones de seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atrés para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectule los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos y recubrimientos
de seguridad que temporalmente haya desmontado para
efectuar trabajos de mantenimiento o ajustes.

8.Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control
o reparaciones, tenga mucho cuidado cuando, conecte la
maquina nuevamente.

9.Para prevenir accidentes, mantenga alejada toda clase de

substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10.Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente la unidad de mantenimiento. De lo contrario,
podria penetrar el agua condensada en la valvula
electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

11.Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
usar la maquina, las pelusas y otras substancias extranas.

7. EREREONNSEFREEBTFEINN, —EERKR
eSS

8. FRMZLIERIRXE.

9. TERIEEINE, BFERZHIME NN

10. ® EONERED, BAEERIN AR EIMETR
REMSEI TR

11. EERTIISORAETAER, FMEE/D, USR]
NMAFiE-
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8. #Efp. WME. BEAMELTME, FREREREZER
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10. FAZSEHREHNEER, LATHIEESFHNE
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Sirvase leer detenidamente estas normas para . . e
""" su propia seguridad. 3= =t 1) | P

5.Posicion de los rétulos de aviso y de los 5. EERZEMMNES
dispositivos de seguridad TERIPEE

//}

ra— e GEER %A % @
AE B sigeoonuns

A CAuTioN|EZe°E. BRED TS % % @

%@L, KEUPHOTR,
REOAEETBL,

Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.

Turn off main switch before
threading, changing bobbin and SHEE
needle, cleaning etc. CAUTION

Y,

CAUTION

Cubrecorreas
Roip =

Protector contra piezas
expelidas tras roturas

de agujas ‘ e
AR i

Recubrimiento lateral

MIFFHR

Tapa del recinto del ancora

1B AT

delos dedos alaaguja 22—
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6.Dispositivos protectores

6. RERIPE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas abierto.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja durante el proceso de costura.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Para que Ud. no se cosa los dedos, se ha incorporado junto a la
aguja una defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

Sin embargo, encima de dicha defensa contra el acceso de los

dedos a la aguja hay un pequeno espacio intermedio que hace
mas facil el enhebrado. Si Ud. mete sus dedos en este espacio
intermedio, hay peligro que se lesione los dedos con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido desmontar!

La polea de transmision de la maquina y la correa trapezoidal
estén provistas de un cubrecorreas. Tanto la polea de transmision
de la maquina como la correa trapezoidal se mueven durante la
operacion con alta velocidad. Para evitar accidentes, la maquina
ha de operarse exclusivamente con cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision

Controle la direccién de giro de la polea de transmisién de la
maquina. Desde la perspectiva de la polea de transmision, tiene
que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la superficie superior de la placa de la aguja y el prensatelas
existe un espacio intermedio de mas de 5 mm.

Tenga cuidado de no aprisionar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador ro-
dillero.

ENMRBRATEARTMEZHLERIPRE, FEHT
BB HYER R

Zﬁkﬁfﬁi
RERPES
(1) $PERMR

Orznx
ATRIEHRE, BN AEEITHPRRAVRS THRIELEY)
Hl. PERIRZH T ELEG DS TR, (TSRS CNREE
MR IERYIFERE.

(2) #3232

GDK%M?%WA

AT E TR S AERTEE R, ENSHHE
TETIERE, BR, EPEE LS A TETSAMEE R,
MBI NEREA, HEETESHGTRERRR.

(3) feEhitip =

GD$%ﬁﬂ

OB IRIN VR TREREAEHRIFEN, FLE
g (FHESRTED) SAEMIRERG. ATER
Bk, FREHMER ST REFAPIRE.

(4) t&zhie

TBRIAEINE SN RIBESE 778, [ERRIERE 7T MR shit
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(5) JEM
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FERBRET RIGT ERE S A EER B ahia FHERIET, BARE
BFREENEETA.
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(6) Tapa del recinto del ancora

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del &ncora!

El &ncora corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha o
izquierda, respectivamente, vista desde el frente de la maquina.
Para evitar que el &ncora tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con la tapa del recinto del
ancora cerrada perfectamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El &ncora corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha

o0 izquierda, respectivamente, vista desde el frente de la maquina.
Para evitar que el &ncora tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con la tapa del brazo libre
cerrada perfectamente.

(8) Corredera

® iNunca deje abierta la correderal

El tirahilos inferior efectiia un movimiento circular para suministrar
la cantidad necesaria de hilo inferior durante la

costura. Para evitar lesiones con el tirahilos inferior, la maquina
ha de operarse solamente cuando la corredera esta cerrada
correctamente.

(6) BIPE

GDxﬁﬂF

NEGHNMERS, SHHITEEEEEZ. ATEHRX—
EEEHHI AR REM, BZLEXEAZORTT
BRAEGELNL

C7) MZER

GDxﬁﬂF

MNEGHNMERS, SHHTEEEEZ. ATEHRX—
EEEHHI AR REM, BZLEXENZHORTT
RAEGELNNL

(8) fatR

GDxﬁﬂﬁ

T REEYN A T B —E B TR AEMIERE S,
AT EGHITIEAT AR T ki an 5 AR, S0F7ER
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131



Instalacion del soporte para el montaje

Lrm P VAN Ax

i aHR
Instale los componentes que contienen el soporte para el montaje
segun se indica en la Figura de abajo. No se olvide de asegurar .
todas las varillas, tuercas y pernos firmemente sin vibraciones. F'9-1

1

BFERTEREARRES. &
ARFNIEFCEBERINMS, BIAIENHITRE.

(Montaje empotrado en la mesa) 8
(FThEREN) :

(Montaje sobre la mesa)
(HEREN)

Instalacion de la maquina de coser
EAIN B R

/\PRECAUCION i

%AI respecto, hay que desconectar siempre primero el

suministro de energia y desenchufar la maquina vy, luego,
mecanicos autorizados pueden instalar la maquina.

%E%@ﬁiéﬂ]ﬂﬁﬂ‘, SRR R BRI, AR A
RIETH LR TR Z R BT,

Primero, monte la maquina sobre el soporte para el montaje.
Ponga la correa trapezoidal en su lugar. Coloque el motor de la
maquina de manera que pueda obtenerse una flexién de aprox.
2 cm presionando el centro de la correa (véase la Figura).

BRENNREEAREZRE, BREVEETRS. AR

ETEGNBHMNE, FZRAFREV REANKTFEER
SEEER 2om IR E.
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Montaje del cubrecorreas de

K iP SRR %

/A\PRECAUCION i

%AI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina y,luego,
mecanicos autorizados pueden instalar el cubrecorreas.

%E%&%E’Hﬁ%ﬂi SN IR, iRk
INE TR LR ok 2 R AT

Monte el cubrecorreas1 en la maquina con los tornillos 2.
Para el montaje sobre la mesa, instale el guarda correa 3 en la
mesa de la maquina los con tornillos para madera 4.

BEREAE, RRZ 2 BETRIPE 1 RREEINL.
HERAMERENXR, BRAKEL 4 BETRIFE 3 Bk
FEamL.

El sentido de giro del volante de la maquina

LELH B TEEE 7 ()

El volante de la maquina gira en el sentido de las agujas del reloj,
visto desde el extremo de dicho volante de la maquina.

O IER A R NTFR—MEF R R A IEER.

Fig.3
A3

Fig.4
A 4
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Lubricacion
KT 3tH
/\PRECAUCION &%

APara lubricar y / o cambiar el aceite, por favor, use el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros aceites entonces,
se puede danar la maquina.

AEHHM;‘EQ‘LW&M;‘EHT}, BSBERARR TR ERIHIMH.
WRIERIEE LML, B T RERIAGE LI .

1. Aceite fERIHIHZE
Aceite prescrito por Pegasus: HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL o equivalentes: Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil

BEAKRNTIETH [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL| =%
Z(FEA SRR [Mobil Velocite SM22 (Mobil #l3) 1.

2. Para echar aceite {ithEI7 3%

Saque latapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicidén
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
H y L. Ponga nuevamente la tapa 1.

BIFFEORET 1, M EME A MR R A H 270 L £
8. fsEiHE, EEFHRBOMET 1.

3. Cantidad requerida de aceite SHRIFEER

H en la mira de medicién del nivel de aceite 2: Limite superior
L en la mira de medicién del nivel de aceite 2: Limite inferior
El nivel de aceite siempre debe estar entre Hy L.

HIRR 2 B9 H 280 L & RoREMER EIRFAITIR. AfEHmE
SERBEHEMLEZE, FEBREEEMMH.

4. Lubricacién manual(W2600S) Fi 5/t (W2600S)

/\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted aplica aceite a mano.

ERF M, SeBEINBIRIFREXE, BELME
R LR TR Z EEEIT.

Aplique dos o tres gotas de aceite a la barra de laaguja 3y ala
vara del &ncora 4 a mano cuando la maquina se utiliza por primera
vez o deje de utilizarse por algun tiempo.

ORI FF IR ERET, SREIRIE RSN EHFFIE1ER
B, iG7ES#E 3 . T 4 F4, RiEMEM2 ~ 3 i#M.

\B | 20

D

[ —
=0 rrrrﬁﬁfm
(W2600S )

\

/7\0
HIGH SPEED SEWING I
MACHINE OIL \ ‘ HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL
[
M)
|
%I\ r_
[ \\ﬁ

=N/ A NN

AR (T

Sl
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5. Chequeo de circulacion de la aceite HZEHARFBEIRRR
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y chequee
en la ventana de la mira de mediciéne 1 si el aceite fluye.

BEMEME, R TEINBR, EE9VE, &dmE
1 WEHURMERAR 2 E RIF-

Aceite de silicona para el dispositivo H.R.
HHREEMHA

/N\PRECAUCION iz

%Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted llene el dispositivo H.R. con
aceite de silicona.

L H REBEMMA, SUREINRBRXE, KE
SKBIRIEHE LR T R 2 BT,

Llene los tanques de aceite de silicona 2, 3.
Para evitar rotura de hilo o dafno de tela, rellene los tanques de
aceite de silicona antes que el nivel esté demasiado bajo.

EHRESWEME 2 - 3, ATHHIENKEZNEEH.

ZERE, FREMFTER.
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Enhebrado 2. Presionando el botén 5, el soporte 6 es expelido en la
PR N direccion del operador. Despues de enhebrar,empuije el
ﬁ zi EI"]H/* soporte 6 en su lugar original.
A PRECAUCION == BRI 5 . XRTTZBkikaE 6 SHkR. FIFLkRE,
= EREERAGEN, EETTAREE 6 .

%Desconeote siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted enhebre la maquina.

EHITEFEN, FSUBENNMBIRXE, BilkME
R LR TR Z E BT,

1. Abra el protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas 1y los recubrimientos 2, 3, 4.
THFTFPERE 1 FN4PzE 2.3, 4.

3. En el caso de que la maquina esté previamente enhebrada.
WRE FIFLAT

A . Anude el hilo prefijado con el hilo que se
esta usando para enhebrar la
maquina.

B : Hilo superior
Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del agujero
de la aguja para volver a enhebrar.

C : Hilo inferior,

Hilo de recubrir

Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojete del ancora.

AR BRE TINS5 AL
HEK. i
B : $t4 =
WEIRAOSH 4 RN HIRAR :
Wik, BENFHE.
CH#B 1 BhHR. bthe
A —E R EENE K TR,
AR TN kT

r‘iﬁ!ﬂi-"_l

,

qmﬁg
A\ nip=ey
A=

Asegurese de enhebrar la maquina correctamente segun se indica
en el diagrama de enhebrado. (Véase la pagina 137)

BOMMRLBFEENE, BSRFLEZFFE (13750
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Fig.12
Diagrama de enhebrado & 12
L [E

Para hilos
mas elasticos

RO RS
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Ajuste de la presion del prensatelas
(excepto los modelos W2600S)

ERIE A BGAT (B&T W2600S)

La presién del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, pero sin
embargo, suficiente para alimentar correctamente el material de
costura y proveer la formacién de puntada uniforme.

Afloje la tuerca 1. Ajuste la presion del prensatelas. Dicho ajuste
se hace girando con una moneda el tornillo 2 a la derecha o
izquierda. Apriete la tuerca 1.

[ERVBIE N XA REEM BT, FrERELENTRES AT
BA, BEREERRNNENAE.

AFIRE 1, RskmEMREFERL 2 #TET. ATERE
ITRIBEE 1,

Ajuste de la presion del prensatelas (para los modelos W26008)

EBIE 89T (W2600S)

La presién del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, pero sin
embargo, suficiente para alimentar correctamente el material de
costura y proveer la formacién de puntada uniforme.

Trabajos de ajuste basicos

1 + Cuando la tuerca 3 esté apretada, la superficie superior de
la tuerca 3 ha de estar a ras con la superficie superior del
tornillo 4.

El ajuste se hace girando el tornillo 4.

2. Afloje la tuerca 3 y, a continuacion, apriete el tornillo 4,

a partir de la posicién indicada arriba en el paso 1, tres
vueltas en el sentido de las agujas del reloj.

3. Después del ajuste, apriete nuevamente la tuerca 3.

Ajuste de la presion del prensatelas

Suelte el tornillo 5 y, a continuacién, haga girar respectivamente la
tuerca 6 en o bien contra el sentido de las agujas del reloj segun
sea necesario.

@ Para aumentar la presion de contacto: Mueva la tuerca 6 en el
sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion de contacto: Mueva la tuerca 6 contra el
sentido de las agujas del reloj.

Después del apriete, apretar nuevamente el tornillo 5.

FEBIMIIE 71t Ao L E AR AT, % B E4E I E8 4B ROSE

BR, EREEREINENAE.

EAREE

1. mige 4 mee, UEEEZE 3 MRS 3 FEH
B4 4 BT ESE—H.

2, B 3, M EAERIBL 4 BAT RIS 3
ICEEN

3, mHsRE, EEEEES.

E DAY
EAENIRL 5, HEATAIEEIZE 6 RtITIAT.

O O EHEIEE 6, EHIE NFSIEE.
@ [ LHEHIEE 6, ERIE NSRS .
WTHERE, FREELS .
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Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

ZHLRIiET

1. Afloje la tuerca 1. Ajuste la relacién del arrastre diferencial.
Para incrementar la relacion del arrastre diferencial,
levante la palanca 2. El material de costura se encoge.
Para disminuir la relacion del arrastre diferencial, baje la
palanca 2. El material de costura se estira.

2. Después del ajuste apriete la tuerca 1.

1. issrimE 1, BIRTF 2 HLR, WERLTA, S8
wRSgmER. BIRF 2 @TR, NEMLE], 4853
RS K.

2, BHRE. EEEE 1S

Ajuste del largo de puntada
TR E BYIAT
/\PRECAUCION ii%

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted ajuste el largo de puntada.

ERTHEKER, SOBEINBEIRXE, FBE
KMBIREH LR TRZE, BIREITREARANRHEITRE.

Afloje la tuerca 3.

Para hacer el largo de puntada grueso, mueva el botén giratorio 4
hacia la derecha.

Para hacer el largo de puntada fino, mueva el botdn giratorio 4
hacia la izquierda.

Después del ajuste apriete la tuerca 3.

AFFIRE 3, 1§4RLE 4 AN EHRISTIER X, mEhEsE
WERISTIED /. FTIEIEITRIERE 3 .

Ajuste de la tension del hilo

BARTSBYIET

Para obtener la tensién de hilo apropiada, ajuste los botones
giratorios 5 para la tension de los hilos superiores, los botones
giratorios 6 para la tension de los hilos de recubrir y el boton
giratorio 7 para la tensién de hilo inferior.

Para apretar el hilo, mueva cada botén giratorio en el sentido de
las agujas del reloj.

Para aflojar el hilo, mueva cada botén giratorio en el sentido
contrario a las agujas del reloj.

Cada tension de hilo debe ser lo més ligera posible, pero sin
embargo ser suficiente para producir puntadas equilibradas y
hermosas.

GRSRRTHIERSH S AT 5 . FERSIRTIEE 6
TSI 7 2THT.

R GRE—, AEE AR A N, AT
iR, RSN BB S AN BNIER T, RERA
BRI RS

7 R

Para estirar - 1
P

i AN

\ N
I &
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Limpieza de la maquina

EHRYFH

/\PRECAUCION i

%Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de la
red cuando usted limpie la maquina.

%E%Eéﬁ’é@]ﬂlﬂi F IR RN R BRIR KR, FHEKM
RIRIEH L TRZ BT,

1. Abra los recubrimientos 1 y 2. Afloje los tornillos 3.
Desmonte el soporte placa aguja 4.

2. Limpie las muescas de la placa de aguja y el area alrededor
de los transportadores.

3. Limpie el area periférica al manguito 5 correspondiente a la
barra de la aguja (véase la Fig. 19).

4. Monte nuevamente el soporte placa aguja 4 en su lugar.

5

Apriete los tornillos 3. Luego, cierre los recubrimientos 1 y 2.
+ Desmonte el tapdn de goma 6. Limpie el interior.
Monte nuevamente el tapén de goma 6 en su lugar.

o FIFPE L2, BIRTFIREE 3 IGEHRIER 4 IREIT R,
o IEITHRSHRA =R T B .

o FIEZ 3 REFHIRIER 4 R, EHAGIET1.2.

1
2
3. sstirwEr s AR (BF) BEETEE.
4
5

o IREITRERE 6, BFRANEE, REFBREG.

HET Ry 1
/A\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de la
red cuando usted cambie la(s) aguja(s).

Entalladura
MiEER s

1

R LR TR Z R EHT.

+ Afloje el tornillo/los tornillos 7 usando la llave de tornillos de

mango rojo (1,5mm).

» Desmonte la(s) aguja(s) vieja(s) usando (las pinzas)

(provistas como accesorios). — . . -
3. Fije la aguja de manera que la entalladura mire hacia el lado - : J F|g-21

trasero de la maquina. ) | & 21
» Inserte una aguja nueva en el portagujas en la medida } @
posible usando las pinzas. |

&%EEﬁmﬁﬁ,%%%%%mm%ﬁ%ﬁ,%ﬁ%M@ @

+ Apriete el tornillo/los tornillos 7 usando una llave de tornillos
de mango rojo (1,5mm).

o EERALEIEHE (1.5m) BIAIRLTIRFFEIEIRL 7 .

¢ AMHETEBEEFIFIESETR.

o AEFHIHAANRSHRRFLAY &R

5

1
2
3. B MIEEE S E ER TR
4
5

o REERALEIERH (1.5mm) KN RIZL T EE FIRL
7.
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Cambio del filtro de aceite

ey evel iy
/A\PRECAUCION 2

% Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de la
red cuando usted controle o cambie el filtro.

&g&@ﬁﬂﬁ%ﬁ,%%%%ﬂﬂ%%ﬁ%ﬁ,ﬁﬁ%M
RIRIEH L T RZEBHIT.

Desmonte los tornillos 1, el recubrimiento 2, la junta térica 3 vy el
filtro 4. Controle el filtro 4. Cambie el filtro cuando sea necesario.
Después de controlar y cambiar el filtro, monte nuevamente el
filtro 4, la junta térica 3, el recubrimiento 2 y los tornillos 1 en su
lugar. Contaminaciones en el filtro de aceite 4 pueden ser causa
de una lubricacién inapropiada.

Controle y limpie filtro de aceite 4 cada seis meses desmontando
las piezas 1 a 4.

IREITHEL 1. 5T 2. OMEHE 3 RiTIER 4, ARK
EidiEsR. MERNERTIRFZF, AIBRL 1 RERFTIER
4. OEHEI . 5T 2.

WRTIERR 4 WEIREE RS, MARIESRMM, FFLUE
BAMAFTIIER 4 HITRERER KX

Cambio de aceite
FLiH B #R
/A\PRECAUCION i1

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la ma
quina y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecénicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

&gﬁﬁﬁMHw,%%ﬁ%ﬂmmmﬁ%ﬁ,%ﬁ%M%
B _ ER T Rz R BB ITIRME.
Cambie el aceite un mes después del primer uso y posteriormente

cada seis meses. Si usted usa aceite viejo, esto puede arruinar
la maquina.

SOMNEFGEER 1 MARER—XIM, RFIES6TA
E—RALE. MRAERIRSEER, BRI ERTREL
EHE.

Para purgar el aceite

HEMRY 7%

1. Purgue el aceite desmontando el tornillo 5 del lado izquierdo
del carter de aceite.
2. Atornille el tornillo 5 después de purgar.

1. s mmmEmrLEEL 5, HHAm.
2, sEmiE. BHEATLERY 5 .

Fig.22
& 22

Fig.23
& 23
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Ajuste del tirahilos superior y del salvahilos superior

ST P FISHTEE X BT
/\PRECAUCION i

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para efectuar el ajuste del salvahilos superior .

%E%’rﬂzﬁ&Eﬁuﬁﬂﬁﬂﬂ'qﬁﬂ%ﬂq‘, S LIE AN
IS, kMBI LR TR R B TRAE.

W2664(P)- OOO x OO T
Para generar puntadas flojas

Con la flecha C inscrita cabeza abajo en el tirahilos superior 1
(véase la Fig. 25), controle a la vista si la marca de referencia A
en el soporte tirahilos superior y la marca de referencia B en el
tirahilos superior 1 estan posicionadas correctamente (véase la
Fig. 24). Cuando no lo estan, ajuste cada una de las posiciones.
El ajuste se hace soltando los tornillos 2 y 3, y, luego, moviendo
hacia arriba o abajo el tirahilos superior 1. Después de efectuar
estes ajustes, atornille los tornillos 2 y 3.

Afloje el tornillo 3. Ajuste el salvahilos superior 4 a la posicién
apropiada de acuerdo al tipo de hilo que se esta usando (véase la
ilustracion de la derecha). Apriete el tornillo 3 temporalmente.

@ Para incrementar el tamafo de la lazada del hilo superior,
mueva el salvahilos superior 4 hacia arriba.

@ Para disminuir el tamano de la lazada del hilo superior, mueva
el salvahilos superior 4 hacia abajo.

Mueva el salvahilos 4 hacia arriba y abajo de manera que la lazada
del hilo superior se forme apropiadamente.
Apriete tornillo 3 después de este ajuste.

(1) En el caso de los hilos que son ligeramente elasticos, tales
como hilos de monofil

(2) En el caso de los hilos que no son elasticos, tales como hilos
de algodon (La lazada del hilo superior tiende a formarse
grande y acostada.)

(3) En el caso de los hilos elasticos,tales como hilos lanosos (La
lazada del hilo superior tiende a formarse pequena.)

Ww2664(P)- OOO x DOOOT
(FL) B

BZREAE, WAL ORIESRARIE A TN 1
BIFRIC B AL FAERTRELE (ZENSRFHFS CEBT). KR
FEMEFTRAAER, BITHRL 2 F19R22 3, @idE £
B THHEFT RO RATIAT, FirKiEL2.3.

FSRAENRTERL 3 , RIFEMEALRFIEETH LR
4 BEEMNE, REETFREL 3 .

O SHELiFL R 4 @ LB LML
OIS LIALEE 4 B TRIMEEMEIRIE N,

ATEEXNNEERSHEIN, BB &IA%kSE 4 L THahi#
TR, MEITRIRL 3

(1) AL A& EHE TR A LR
(2 EAMKERE MR, SHERRIEIARKEITRE
@) ELRLFMAMRRIL, (EIFHLIRK/NE

W2664(P)-O00 x 0OOOT

Fig.24
& 24

<

O Flecha al reverso)
ai (2E)

Para hilos monofil/
poliéster

T LERIFRE
L&

)
1

—<

O Ltleoha al reverso)
Al (B@)

O\ ¢
v 4

N

>—4
No activado

A

Para hilos de
algodén

FAtRZRS

Fig.25
& 25
() ;
—<

O LEIecha al reverso)
il (E@)

UN ¢

Para hilos
lanosos

EREHTEMNE
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Ajuste del tirahilos superior y del salvahilos superior

TR O AT X AYIAT

/\PRECAUCION i

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para efectuar el ajuste del salvahilos superior.

%E%’rﬂz%&E’ﬁuﬁﬂz%ﬂﬂ'qi@*ﬁﬂ#, F LRI B
TUTIE, LM B TEE S LR TR 2 B A TR ME.

W2664(P)- OOO x IO S
Para generar puntadas tensas

Con la flecha A inscrita cabeza arriba en el tirahilos superior 1,
controle a la vista si el tirahilos superior 1 se encuentra en su
posicién mas alta (véase la Fig. 26). Cuando no lo esta, ajuste la
posicion. Los ajustes se hace soltando los tornillos 2 y 3. Después
de efectuar estos ajustes, atornille los tornillos 2 y 3.

Para hacer infectiva la funcion del salvahilos superior 4 se tiene
que posicionar hacia arriba el salvahilos superior 4

(véase la Fig. 27). Al respecto, suelte el tornillo 3 y, luego, mueva
el salvahilos superior 4 hacia arriba. Después de hacer este ajuste,
atornille el tornillo 3.

w2664(P)- OOO x L S
(B3Lkir) B

FIIASHTEL DR 1 LT R EmMALE (RENETHFSEL).

REMEFRRIMER, 1FITINR2 2 fiigss 3, BEHTL
ORIATER LE, HrRBL2 .3,

Friniges 3, WERTREA LT RIEL 3, LUESHTAX 4 T
ERAEINEE

W2664(P)-O00 x OOOOS

e

— -

k

Posicién mas alta
- BEME
4 \\

A
1
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Cambio de las especificaciones para puntadas flojas

en las correspondientes para puntadas tensas
M S FR LK 175 AR AR 2T BB B UR S 2% 175 AR AR

APRECAUCION TE

%Desconeete siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecanicos
autorizados estan facultados para cambiar las especificaciones
para puntadas flojas en las correspondientes para puntadas
tensas.

é%&Miﬂﬁﬂmmgﬁﬂggﬁﬂmmw,%%%%ﬂ
HIBOFIRSEIS, BN IRHE S IR TR 2 R BT IRME .

1. Saque los tornillos 2 y 3. Ponga el lado superior hacia abajo
del tirahilos superior 1 (para cambiar las especificaciones
para puntadas flojas en las correspondientes para puntadas
tensas). Controle a la vista si la flecha A inscrita en el tirahilos
superior 1 esta posicionada hacia arriba segiin se muestra
en la Fig. 29. Ponga el tirahilos superior 1 en su posicién mas
alta Luego, atornille el tornillo 2. Ahora, para hacer infectiva
la funcion del salvahilos superior 4 se tiene que poner hacia
arriba el salvahilos superior 4 (véase la Fig. 30). Luego,
atornille el tornillo 3.

2. Saque el tornillo 5. Cambie la placa de la aguja 6 con la
placa de la aguja tipo S (espesor del dedo remallador:
2,8mm). Cambiando la placa de la aguja se producen
puntadas tensas mas efectivas.

3. Suelte el tornillo 7, desmonte el ancora 8 y, luego, ponga la
arandela 9 en el ancora 8. Reemplace el ancora 8 y, luego,
atornille el tornillo 7 (véase la Fig. 31).

4. Ajuste nuevamente la altura de la aguja, el ancora y el salva-
gujas segun se explica en las paginas 154 a 157.

1. ssmem, BTEL 2.3, SENLHEEHTEN
T BAR R IR BEHTE O 1 SR ES
ASL), xR FRBITEEL 2. B TBEITEY
4 BIETHEE, TBELITERL 3

2, EETIRL 5, HE5HHR 6 TR S E (TUE 2. 8mm).
TR S B, ALUREEENNE)

3. mEnimes 7, i TREE 8, MANEE 9, 4 8 REEHE
SKEGIE, HEiEe 7,

4, msme 15 TEE 157 T, EFETHEEREH
EEHEE LRI A

Fig.28

7 g

4

I/ 1/
i/l

<Z

N\
ETNE:
NN

Fﬂdi\rﬂv
LA

irlr 4
Wi/ 14/
775 VAVA
costura floja costura tensa
AL IR S 4

Fig.29
& 29

Fig.30
& 30
O Posicién mas alta
J) &L E
4 \\
A
3
—o L
Y
Fig.31
0.5mm & 31

Ponga la arandela en
el ancora.

BNEE.
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Fig.32

Cambio de las especificaciones para puntadas tensas il"—-“l"——"l‘ & 32

Vi)

en las correspondientes para puntadas flojas

MU S22 575 AR 4% AT 58 B SEFA LRI F A%
z z IZi/)

/\PRECAUCION & /17
% Desconecte siempre primero el suministro de energia, 'liél'"_/_j"

A AT
ERENEAENS

1 | g
desenchufe la maquina y, luego, solamente los mecanicos '// ,/ ,' ( / 7 }
autorizados estan facultados para cambiar las especificaciones i-—‘i—‘l Nttt
para puntadas tensas en las correspondientes para puntadas },/ l/’ / )
flojas. 'i__‘.i—‘l A

i 717 il 577
%E%A!Eié&ﬂ%ﬂ%é“%ﬂi%uzﬁﬂﬂffﬁﬂfj, DN 8 27) costura tensa costura floja
N . N " R N T 1R = 42 375 e > S
WY RIRSEHE, B iE M BIRIRSE LI Tk 2 E B TIRIE. =2l EZ ksl
1. Saque los tornillos 2 y 3. Ponga hacia abajo el lado superior

del tirahilos superior 1 (para cambiar las especificaciones \r

para puntadas tensas en las correspondientes para puntadas N Iy 1

rolas).. Controlle a Ig \{lsta sila ﬂepha C |nscr|t,a en el tirahilos cu:lecha alreverso) \

superior 1 esta posicionada hacia abajo segun se muestra 1| BH)

en la Fig. 33. Posicione correctamente la marca de ajuste A
del soporte tirahilos superior con la marca de referencia B
del tirahilos superior (véase la Fig. 34). Luego, atornille el
tornillo 2. Ponga el salvahilos superior 4 en su posicién
estandar en funcién del hilo por usar. Luego, atornille el
tornillo 3 temporalmente.

@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo superior,
mueva el salvahilos superior 4 hacia arriba.

@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo superior,
mueva el salvahilos superior 4 hacia abajo.

Para obtener el tamano adecuado de la lazada del hilo
superior, mueva el salvahilos superior 4 hacia arriba o abajo
respectivamente. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 3 de forma segura (véase la pagina 142).

2. Saque el tornillo 5. Cambie la placa de aguja 6 con la
placa de aguja tipo T (espesor del dedo remallador: 3,3mm).
Cambiando la placa de aguja se producen puntadas flojas
mas efectivas.

3. Suelte el tornillo 7, desmonte el ancora 8 y, luego, desmonte
la arandela 9. Reemplace el ancora 8 y, luego, atornille el
tornillo 7. (véase la Fig. 35).

4. Ajuste nuevamente la altura de la aguja, el &ncora y el salva
gujas agujas segun se explica en las paginas 154 a 157.

1, ssmem, oTEe 2.3, 5ESEHASTENR
B E T ERRMIZESITEO® 1 (ZENSHEFS A
BT, JRIESTTE M FEARAURRIR A FNSTTE M 1
HIRRIT B 4B E B A B L 2,
EIRERSERTAY 4 MERB RIS, et
pIEiE Y 3,

QU FBHITAN 4, SHEEHRSTX,
OUENTHHITEY 4, HEEHRSTN.
HTEEEL KNG EE, BE LA TBHHITE
X 4 REHTIET, FiTERL 3, (3514270 Fig.35

2, SETIRL 5 155N 6 TIRAL T A (TUS 3. 3m). GE
STBSHRERA TE, TLREEENNE)

3. iR 7, FTEE 8, IISHE 9, HTE 8 LR

REOMLE, 17ERL T, —

4, imsmm 154 EE 157 T, BEHTHESEOEHA N ‘

THIETUARIPEHAT arandela del ancora.
RSHE,
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Ajuste de los guiahilos superiores

Prikid 225 RY AT

La distancia desde el centro del ojal del guiahilos de la aguja
izquierda 3 a la superficie de arriba de la placa de aguja debe ser
82 mm (normal). El ajuste se hace aflojando los tornillos 1 y
moviendo el guiahilos 2 arriba o abajo (vea la ilustracion de la
derecha). Después de este ajuste, apriete los tornillos 1
provisionalmente.

@ Para aflojar el hilo superior, mueva el guiahilos superior 2 hacia
arriba.

@ Para apretar el hilo superior, mueva el guiahilos superior 2
hacia abajo.

Sin embargo, seguln las condiciones de costura, estos ajustes
pueden producir resultados inversos.
Atornille los tornillos 1 después de este ajuste.

SRAE, NmFRL 1, BEEI%s 2 L TRHTIA
T, MM SR 3 RSP L RSHRREHIR S E
7 82mm (RREERLE). ARERITEEL 1 .

ORI LR 2 [ EHBHN AL,
ORI 2 M THIANFHELIME.

BR, RIEEFBHEIMERRE.

WHRERFTEEL

Ajuste del muelle recuperador del hilo

R ERIRE AT

Para reducir el tamaro de la lazada del hilo de la aguja, ajuste la
posicién del muelle recuperador del hilo 5. Suelte el tornillo 4.
Mueva el muelle recuperador del hilo 5 en direccion de la flecha A.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 4. Para ajustar
la presién del resorte de tension, haga girar el boton giratorio 7 en
la medida necesaria.

Suelte el tornillo 6.

@ Para aumentar la presion del resorte de tension, mueva el botén
giratorio 7 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 7 en el sentido contrario de las agujas del relo;j.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 6.

BT AT LM ERIGIE, LR ELIR. iREhiRL
4 EEik A BT EEEE EEEMEE 5, W EL&IRGE/)N.
WHRIFITRIEL 4. S, EEnEd 7 AALUATREE A,
FAENiRLL 6

O I EHEREEH 7, HEE S1E5E.
O [ LHEREHE 7, HEE SRS,

WTRIRPRIZEL6.

Para aflojar el F'g'36
superior & 36

Para apretar el hilo
superior

RS

Fig.37
_ & 37
%//
O O |
yi ®
_I_ |
q_— = Hilo 'de la aguja 82 mm
% izquierda
Estek
I S
Fig.38
B 38

El muelle recuperador del hilo
no esta en servicio. (En el
estado de entrega ex fabrica)
[ERISEE AR R RIRTS
(BEERIRTS)

El muelle recuperador
del hilo esta en servicio.

EME E R AR
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Desmontaje y montaje del tirahilos inferior

"R bk 28 AR o 22
/\PRECAUCION i

%Desconeote siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para desmontar/reinstalar el tirahilos inferior.

FEIRENS TR T Bk 30T, S gl rY IR K,
FRIEINRIREH LR TRZE, BIEEIHRAARS
TTHRAE.

Para desmontar el tirahilos inferior

1. Levante el soporte del tirahilos inferior 2, pulsando dos
veces el botdn pulsador 1.

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Desmonte el tirahilos inferior 5 segu
n se indica en la Fig. 40 (observe el angulo).

Para reinstalar el tirahilos inferior

1. Mueva la polea de transmision de la maquina hasta que la
superficie de contacto A del tirahilos inferior se encuentre en
posicién indicada en la Fig. 41 (observe el angulo).

2. Inserte el tirahilos inferior 5 en el vastago del tirahilos inferior,
estando posicionado el tirahilos inferior 5 en el ngulo
indicado en la Fig. 41

3. Alinee el tornillo 3 con la superficie de contacto A del vastago
del tirahilos inferior, moviendo a mano el tirahilos inferior 5.
Atornille el tornillo 3, mientras aprieta el tirahilos inferior 5 en
direccion de la flecha. Mueva a mano la polea de transmisio
n de la maquina hasta que el tornillo 4 se encuentre en una
posiciéon donde pueda ser atornillado con un destornillador.
Luego, atornille el tornillo 4.

4. Ponga nuevamente el soporte del tirahilos inferior 2 en su
lugar.

TPk Lk 2 BOFRED
1, smsmmT®mE 1, BARTERERE2 .

2. WAFEHBLL 3.4, {5 THTE N 5 1R 40 B0 B EI T

TEB&BHRE

1. mEist kR ETTEORMNTER A 5hE 41
PRREYFE .

2, EFTROR 5 BAE 41 FROAER, BTSN
5 AT O,

3. BFMETITAOE 5 BIRL 3 WILE S TS AR
B A B, @EFKT EIRE TT& 0% 5 FRfT
K42 3, FHRRERTREZEBITRIEL 4MIE,
THRIZEL 4,

4, nEimmmTanssm2.
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Ajuste del tirahilos inferior

Tk ex=RRIIAT

/\PRECAUCION i

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el tirahilos inferior.

%Eﬂﬁ*ﬁ?é&ﬂké&%&ﬂi SBEIN MBI, I
S MBIREH C R TR ZE, BIEEITMRAARETE
fE.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto indicado en la
ilustracion, mientras el &ncora corre hacia a la derecha desde

el extremo final de la izquierda de su carrera, el hilo del &ncora
debe soltarse en el punto A del tirahilos inferior.

Para hacer este ajuste, afloje los tornillos 2 y haga girar el tirahilos
inferior 1 en la medida necesaria

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 2, mientras
aprieta el tirahilos inferior 1 en direccién de la flecha.

YTHMNREMNBERAIZ, LB TR A B REA
B, ETEAENTEHLREN A SBERDMRTS.
WTES, MAFFIRLE 2, HE TSR 1 #TIAT.
WTE, EERAERETHEOR 1 BT RgEL 2,

Ajuste de los guiahilos inferiores

NI % R=0AD
APRECAUClON =

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar los guiahilos inferiores.

IR T &I R0, SLREINMBRIRIE, I8
EIMNBIRIEHE IR TRZE, BIFETRRAANR#ITH
E.

Afloje los tornillos 3 y 4 (véase la ilustracién de abajo).
Alinee cada ojete de los guiahilos inferiores 5y 6 con la marca de
ajuste D (posicién estandar).

@ Para incrementar el suministro de hilo inferior, mueva los
guiahilos inferiores 5 y 6 en la direccion de B.

@ Para reducir el suministro de hilo inferior, mueva los
guiahilos inferiores 5 y 6 en la direccion de C.

Después de hacer este ajuste, atornille los tornillos 3 y 4.

SRABEMFIEL 3 .4, BTE&IIL%ES5 . 6 BIFLEXEILD
S DGR E). ARIEFRITXIRL3 .4,

O T332 5 . 6 MEFk B AmBal, NTL&rIHLZ

EIZ.
O T4 5 . 6 AR C HEBH, WTLHHL
B,

W E, BITRIEL3 .4,

Fig.46
. o Bl 46
Posicion de la punta de la aguja izquierda cuando
el hilo del ancora se suelta en el punto A del
tirahilos inferior 1.

MT8tkekaE 1 80 A ST
e, EistRaiE

La punta de la aguja l
izquierda llega

al borde inferior de
la hoja del ancora.

TREBIZ T ihiRe

_- Para incrementar el
= suministro de hilo
inferior.

THHEES |
/

Para reducir el
suministro de hilo
inferior

TH&RHEED
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Ajuste del recubridor superior

EERIBRYIE T

/A\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y luego, los mecéanicos autorizados estan
facultados para ajustar el recubridor superior.

EiFT LRIRRN, SeBENNMRIIREXE, FHIgHE
SMBIREHE LR T RZE, BIFEEITHERARANRHEITRIE
1BRIE.

1. Para ajustar recubridor superior

1) Para ajustar la altura del recubridor superior:
Ajuste la distancia A de la superficie superior de la placa de la
aguja a la superficie inferior del recubridor superior 1.
Seleccione la distancia segun la maquina en uso y segln se
indica en la tabla de ajustes (véase la pagina 171).
Este ajuste se efectua soltando el tornillo 2, y, luego, moviendo
el recubridor superior 1 hacia arriba o abajo. Después de
efectuar este ajuste indicado arriba, atornille temporalmente el
tornillo 2.

Para ajustar la distancia entre el recubridor superior y las
aguijas:

Cuando el punto B del recubridor superior se acerca a la aguja
izquierda, mientras el recubridor superior 1 se mueve hacia

la izquierda a partir del punto muerto derecha de la carrera,

ha de haber una distancia de 0,5 mm del punto B a la aguja
izquierda.

El ajuste se hace moviendo el recubridor superior 1 de
adelante hacia atras. Después de hacer este ajuste, atornille el
tornillo 2.

2) Ajuste lateral
Cuando el recubridor superior 1 esta en el punto muerto
izquierda de la carrera, ha de haber una distancia de 5,0 mm
del centro de la aguja izquierda al punto B del recubridor
superior. El ajuste se efectlia soltando el tornillo 3 y moviendo
el recubridor superior 1 hacia la izquierda o derecha. Después
de hacer este ajuste, atornille el tornillo 3.

1. 0Lk B HOATS

(1) BERFIEMENET
ESRP 171 WIABHER, B E EEBIH%E 1
TR~ A, EZh 5FHERMENTETSHR.
BTG G EiR 2

WTRTEMENLE 1 NEHILMEBRNIILL. %R
1 8971k B BAZASHATRS, 1H#%E 1 sREBHIEITHE
T, 5L MERA 0.5mm. BETFE, ITRIEL 2,

() EANMEMIAT
WIFIRZ: 3, EABHMEE 1 #HITIAT, WEHE 1
ERLBNER, FLiafth oaH%E 1 71K B =
BHIR~TA 5. 0mm. ATFE, FKI1EL 3 .

Fig.48
& 48

Fig.49
& 49
0,5 mm T~ 2
oo \ 1
«
B
Fig.50
& 50
—
5,0 mm

149



2. Ajuste del guiahilos del hilo de recubrir

(1) Siempre debe haber una holgura de 0,5 mm entre el guiahilos
del hilo de recubrir 4 y el recubridor superior 1. Para efectuar
este ajuste, suelte el tornillo 6. Después de efectuar este ajuste,
atornille temporalmente el tornillo 6.

(2) Cuando el recubridor superior 1 se encuentra en el punto
muerto derecha de la carrera, el punto B del recubridor superior
1 ha de estar posicionado en el centro de la ranura del gui
ahilos del hilo de recubrir 4. Para efectuar este ajuste, mueva
el guiahilos del hilo de recubrir 4 hacia la izquierda o derecha
seglin sea necesario. Después de hacer este ajuste, atornille el
tornillo 6.

3. Ajuste del guiahilos

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione el guiahilos 5 justamente por encima del borde Fig.52
delantero C de la ranura en el guiahilos del hilo de recubrir 4. & 52
El ajuste se hace aflojando el tornillo 7. Después de hacer el
ajuste, apriete el tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una holgura de 1,0mm entre el guiahilos 5 y el
guiahilos del hilo de recubrir 4. El ajuste se hace moviendo
el guiahilos 5 de delante hacia atras. Después de hacer este
ajuste, apriete el tornillo 7.

2. KIS ERAIAT
(1) $EIFTLEM 4 FIHS 1 ZEAGLERMRIFAE 0.5 mm, #ATF
1222 6 BT . WTRERITRIRL 6.

(2) imst 1 ERALE, HBiHstx BEAZIRIFILY 4
BREGORE L, EABHIFTRIGELRME 4. BTRT
X242 6.

3. RiIFLTEELABHIAT

() MStER TAMERN, WL 7 #ITIET, ERIGK
SENLEE 5 B EIARIEL S EHR 4 MKIER C 4K
B LA, WHEFRE, ERTREL 7,

() BEBHEIHRELSELLRE 5 HITET, ERIFEIE
HikeR 5 5RIHESERE 4 ZERIERA 1. 0mm. BT
Wi, ITRBL T .

Fig.53
& 53

|
1,0 mm\/

0,5 mm
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Ajuste del guiahilos del hilo de recubrir

AR (BT
/N\PRECAUCION 12

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el guiahilos del hilo de recubrir.

T LRI LSRN, SOBENNMRIRXE, F
BRI RIFAE LR TRZE, BEEIIMRARARET
BIE,

Afloje el tornillo 1 de manera que haya una holgura de
aproximadamente 20mm (véase la figura) entre el borde
izquierdo del guiahilos del hilo de recubrir 2 y el borde izquierdo
del guiahilos del hilo de recubrir 3 (posicién estandar).

Luego, apriete el tornillo 1 temporalmente.

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva

el guiahilos del hilo de recubrir 3 hacia a la derecha.
@ Para incrementar el suministro del hilo de recubrir,
mueva el guiahilos del hilo de recubrir 3 hacia la izquierda.

Apriete el tornillo 1 después del ajuste.
Puede hacer un ajuste fino con el botén giratorio 4.

@ Para reducir el suministro del hilo de recubrir, mueva el boton
giratorio 4 hacia la derecha.

@ Para incrementar el suministro del hilo de recubrir, mueva
el botén giratorio 4 hacia la izquierda.

BESRAENRFERL 1, ATHELERSESR 2 WARE
ERipELEE 3 AmRRTLN 20m FREMED, ARG
AP frRaRe 1,

OI% LRIFIILER 3 mMATBE, W LRIBLMEHELET D,
OI% LRIFITLER 3 mMAABH, W LR IFERMHEETS .

WhREE, IPRBL 1,
W R RRGE R MRUERES 4 SRi#EIT.

O SIALETH 4 EATIHESE, N EXIBERHEAEED.
O RIALEE 4 EAThER, N ERIGEHMHEAETS.

Para incrementar

Para incrementar
el suministro del
hilo de recubrir

EIRKHH&E

Fig.55
[l 55

3

4a reducir

Para rqdycir
el suministro del
hilo de recubrir

EIRLKH &R
I

Aproximadamente
20mm

£920mm
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Fig.56
Ajuste de la altura del transportador g 56

Em TS ERIIET

/A\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar la altura del transportador.

HEFTERTSER, SUREONRIRXE, 15
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

Cuando los transportadores se encuentran en su posicion
mas alta, debe haber una holgura de 0,8-1,2mm de la

superficie superior de la placa de la aguja a la linea proyectada A Fig 57
de los dientes de los transportadores principal 1y ’
diferencial 2. El ajuste se hace soltando los tornillos 3y 4,y . B 57

moviendo los transportadores1 y 2 hacia arriba o abajo.
Después de dicho ajuste, apriete los tornillos 3y 4.

L3k A AT ENR LAMTER, IESHRREE LT 1
MEREHT 2 WFRELNIEE A FH2 08~ 1 2m,
AHEAFIRL 3 . 4, FHEHF 1. 2 BLKETH
TR

B, EEERL 3. 4.

Ajuste del alza prensatelas

[ERNEFER/YIATS

/A\PRECAUCION iz o8

%Desconeote siempre primero el suministro de energia, [ 58
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el alza prensatelas. —

ERBEMGT R, SOERANBIRLE, 35 Q@}‘
BEMRREHE LR TRZE, BIEEITRRAARBITIR
E.
Cuando se alza el prensatelas 5, ajuste la holgura B desde la
superficie superior de la placa de la aguja a la superficie inferior 5 \m B
del prensatelas. Seleccione la holgura segun la maquina en uso ‘t'ﬂ

y las especificaciones correspondientes (véase la pagina 173).

1. Mueva la polea de transmision de la maquina hasta que los
transportadores se encuentren en su posicion mas baja.

2. Ajuste el alza prensatelas bajando la palanca 8.
Recuerde que el prensatelas no debe tener contacto con el
recubridor superior.

3. Afloje la tuerca 6. Ajuste el tornillo 7 de manera que tenga
contacto con la palanca 8. Luego apriete la tuerca 6.

LER 5 fadesREY, RIBFAEMAEELIN, HSRP I3 S
Kk, HEHHIRREZIEMKREMORST B FHEELHH
fIE.

o 15553 , EERF TRFEEIHIRAE.
1. soTe, Ex6FFRASKLE

. EETIRE 8 , EHEMMAAE.
SKEHE B RELL b 3 142 2 70 R BHEAN.

3. BITER 6 . 18924 7 ERETERTE 8 5, X
25 6 .
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Ajuste de la inclinacion hacia atras del prensatelas (para

los modelos W2600P-01G, 02G, 05B, 33A)
[ERIRTER A 7 £ /03 T5 (W2600P-01G, 02G, 05B, 33A)

/A\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados

estén facultados para ajustar el grado de inclinacion hacia atras del
prensatelas.

&g&%%ﬁ%ﬁﬁ%ﬁ%ﬁ,%%%ﬁ%%m%%%%%
K, BRIRELIMEHIRTRZE, BEMNHRAARS
TTHRAE.

La inclinacion de la parte delantera del prensatelas 1 se puede
ajustar segun las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacién
de la parte delantera del prensatelas 1, afloje la tuerca 2 vy, luego,
mueva el tornillo 3 seguin sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinacion A del fin delantero del
prensatelas 1, mueva el tornillo 3 en el sentido de las agujas del
reloj.

[ERIRT LURIEGEHIRZ K, ATEM 1 METIEA £
ATRRFFIRE 2, HERIEL 3iFT.
BiReL 3 W AR NEMBAEAE AHS.

Fig.60
& 60
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Ajuste de la altura de la aguja

S ERIET

/A\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados
estan facultados para ajustar la altura de la aguja.

%Eﬂﬁ*ﬁmﬁ%fiﬁi SRR R RIRXE, FEiE
SKMBRIREHE LR T RZE, BIREITMEARANREITRE.

Ajuste la distancia A desde la punta de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de la aguja cuando la aguja esta

en la posicidn mas alta de su carrera, la distancia varia de acuerdo
a la maquina que se esta utilizando. Consulte a la tabla de ajustes
(véase la pagina 171).

1.

Ponga la barra de la aguja en la posicion mas alta de su
carrera. Para hacer este ajuste, se alinea la marca de ajuste
C en el volante 1 con la marca de ajuste D en la maquina
haciendo girar el volante 1.

Desmonte el tapdn de goma 2. Suelte el tornillo 3. Luego,
ajuste la altura de la aguja moviendo la barra de la aguja 4
hacia arriba o abajo respectivamente. Después de efectuar
este ajuste, atornille el tornillo 3, y monte nuevamente y
atornille el tapon de goma 2.

@ Ajuste la relacion entre cada aguja y cada agujero de
penetracion de la aguja de manera que la holgura B sea igual
después del ajuste de la altura de aguja (véase la Figura).
Luego, apriete el tornillo 3.

L5 EABIR EAMIER, ESRP T IRRRER, LS
FRiE A SEGIIRFA S RIR, BT AR RESRRER
R~ A .

1.
2,

ERERFR 1, FEFRRIC C FEYHARED ,
FRHSHRAZRLMAE.

HTHIRE 2 5, MAFIEL3, ETBHHES ATH
MEE. ETRITRIERL 3, FREKRE 2.

QRN RHMEERE, EiIFRIEL 3 2], FIABHRAIE
LStz ERER B £zH518%.

Fig.61
& 61
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Ajuste del ancora

TEH A |
/\PRECAUCION 1% A—

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados
estan facultados para ajustar el ancora.

FEIFTEHE, SUBENNMRIRXE, FIREEIM A
RiRAE LR TRZE, BIEEITRRARARHITIRIE.

1. Ajuste de la distancia del ancora a la aguja
Ajuste de distancia A del &ncora a la aguja desde el centro
de la aguja derecha a la punta del ancora 1 cuando el
ancora esta en su posicion extrema derecha de la carrera.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando segun lo indicado en a la tabla de ajustes
(véase la pagina 171). El ajuste se hace aflojando el tornillo 3
del soporte del ancora 2 y moviendo el soporte del ancora 2
a la izquierda o derecha.Después del ajuste, apriete el
tornillo 3.

2 Ajuste de la distancia del ancora a la aguja
Cuando la punta del &ncora ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda viniendo de su posicion extrema derecha
de la carrera, debe haber una holgura del movimiento del
ancora de 0,05-0,1 mm entre la aguja izquierda y la punta del
ancora.

@ Para las maquinas de 3 agujas

Cuando la punta del ancora ha alcanzado el centro de la aguja
del centro viniendo de su posicién extrema derecha de la
carrera, debe haber una holgura del movimiento del &ncora de ;
0-0,05mm entre la aguja del centro y la punta del ancora. F'9-66
El ajuste se hace aflojando el tornillo 3 del soporte del & 66
ancora 2 y moviendo el soporte del ancora 2 hacia delante o
atras. Después del ajuste, apriete el tornillo 3.

@ Cuando la punta del ancora pasa el centro de la aguja A “‘“\
derecha viniendo de su posicién extrema derecha de la carrera 006
(el salvagujas trasero no esté activado), la aguja derecha A\
ligeramente hace contacto con la punta del ancora. \

%T

1. Fastmsime P ‘
UEHERAGIOMNER, RIBAAERBOEIN, 558 b \/ \

P71 AENRAESR, AEAH LI EHRMIIHE A,
FEZzHAEEHRT.
PFETHRAFEEEE 2 p9i822 3, EE4HEEEmMAEERE
#HITIAT.
BEFE, TRi1E 3,

2, BRI ENAS

UBHRMNRAIBMNER AL R OMER, BEAH
5% u981 /5 BIBREIATE] 0.05 ~ 0. Tmm,

@ 3 IRETAVLELNH

HEH RN RABMER AP ES RO, FTEDE
HFNTEHRMBTEEREA 0 ~ 0.05mm,

AR EELE 2 924 3, BT RPIEBIET
BT,

BHFE, ITEIEL 3.,

OSTHAIMRHIMMEBIHOHRIPON , (ERIFHA
EAERBRET) BTEGLHINEHRIABRRIZEM.
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Ajuste del salvagujas (trasero)

(Ja) sty

/A\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el salvagujas (trasero).

FwIFT (B) P&, SeIREgipRRXE, 8
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

1. Cuando la punta del &ncora ha alcanzado el centro de la
aguja derecha viniendo de su posicion extrema derecha. de
la carrera, debe haber una holgadura de 1mm entre la linea Fig.68
A del salvagujas (trasero) 1y la punta de la aguja derecha. & 68
El ajuste se hace aflojando el tornillo 2 y moviendo el
salvagujas (trasero) 1 hacia arriba o abajo.

Después del ajuste, apriete el tornillo 2.

2. Cuando la punta del &ncora ha alcanzado el centro de la
aguja derecha viniendo de su posicion extrema derecha de
la carrera, debe haber una holgura hacia adelante y atras
de 0-0,05mm entre la aguja derecha y la punta del &ncora.
El ajuste se hace aflojando el tornillo 3 y moviendo el
salvagujas (trasero) 1 hacia delante y atras.Después del
ajuste, apriete el tornillo 3.

3. Para las maquinas de 3 agujas
Cuando la punta del ancora ha alcanzado el centro de la
aguja del centro, la aguja del centro tiene que hacer
ligeramente contacto con el salvagujas (trasero) 1 con una
holgura hacia adelante y a atras de 0-0,05mm entre la aguja
del centro y la punta del ancora. El ajuste se hace aflojando
el tornillo 2 y moviendo el salvagujas (trasero) 1 hacia la
izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete el tornillo 2.

1. smstansmosBaaA bSO, MIFRL
2@ EHETH (5 P51 HTIAT, MAEMR
&£ (&) P81 89 ALFAFRZEH 1o,
WHiFE, REL 2,

2, wmt R MR A B ERISAH T OR, AR
3 mETEEH (B P8 1 #HITET, EHHH
TEHIBETFEBEA 0 ~ 0. 05mm,

WFE, IRBL 3 .

3. 3 iRt KT E R BIA R S LR, HATFAR
2 2 K (J5) P8t 1 mASEARS, BIEHEH
TS RBIBIEEBRARTF 0 ~ 0. 05mm YRS T, FE
hiEsts (B P8t 1 BREMAIT.

WFE, FRBL 2,

156



Fig.70
& 70

Ajuste del salvagujas (delantero)

Gi> 4t H0E
/A\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el salvagujas (delantero)

T (A PSR, SRR RIRXE, 75
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

1. La holgura B entre el salvagujas 2 y el dispositivo de suje-
cion del salvagujas 4 ha de ser de 0,5 mm. El ajuste se hace
aflojando el tornillo 3 y ajustando la altura del salvagujas 2.
Después del ajuste, atornille el tornillo 3 provisoriamente.

2. Cuando el ancora 1 se mueve hacia a la izquierda por detras
de las agujas, debe haber una holgura de 0,3 - 0,5mm A
entre las agujas y el salvagujas (delantero) 2. El ajuste se
hace aflojando los tornillos 3 y 5, y, luego, ajustando el
angulo del salvagujas (delantero) 2 y su posicién de adelante
hacia atras.
Después del ajuste, apriete los tornillos 3 y 5.

1. smsamsnige 3 RiEBHS 2 MEE, LUERS 2 3
{2 4 FEIBA B A 0. Smm.
AR, ETEREL 3,

2, TH 1 BAERTBEITZHHAME, #FiE£3.5,
W (ED PHMAEMRIRMNE, 55 (FD P§
2 ZEBYEBE A 5 0.3 ~ 0.5mm. AHFE, IFEiEy
3.5.
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Fig.72
& 72

Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

% f‘j] tt E"] 'Ua _'l'-'J'_ Eﬁa;éaﬁencoger

La relacién del arrastre diferencial se fija entre 1:0.9-1:1.3 en la
fabrica. (exceptuando los modelos —03G)

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar la relacién del arrastre diferencial.

Para estirar

fiR

HIARTEERIEER T 0 0.9 ~1 : 1.3, (B8 -0.3G #Fh
LS

FERTENILAT, SUREINA IR, FHEEL
INBIRIES FH TR, BInEi TR A ST,

En el caso de una relacion del arrastre diferencial de 1:1.3-1:1.8

WMEFEREREEH 1 1.3~1 : 1.8H.

APRECAUClON =

ASi usted utiliza la maquina con una relacion del arrastre
diferencial de 1:1.3-1:1.8, los transportadores pueden
golpear la placa de aguja y danarla. Cerciérese que

la carrera de los transportadores es menor de 2,5mm.

ASi usted utiliza la maquina con una relacion del arrastre
diferencial de 1:1.3-1:1.8, haga funcionar la maquina a menos de
6.000 rpm.

Aﬁu%ﬁﬁi%iﬂtbﬁm D1.3~1: 1.8/, EHFMET
WEWR, BRERBMTEE, SLIFEEHTHETHER
ELE 2. 5mm AT,

ZXW%E%%%%%1IL3~1ZL8N,%%H%%
MBS HEFEBUZ FEZE 6000rpm AT .

Si usted utiliza la maquina con una relacion del arrastre
diferencial de 1:1.3-1:1.8, fije la carrera del transportador principal
a menos de 2,5mm observando los siguientes pasos

1. Afloje el tornillo prisionero 1 y desmontelo.

2. Mueva el botén giratorio de ajuste de largo de puntada La carrera del transportador principal
L se fija aproximadamente en 2,5mm.
2 hasta que la marca 3 de la palanca indique el valor o=
) FERIEHNEL2. 5mm
representado en la figura (la carrera del transportador
principal es de aproximadamente 2,5mm).

3. Mueva la polea de transmisién de la maquina (volante) a
mano hasta que la carrera del transportador principal sea de ;
2,5mm. Para hacer un ajuste fino, use el boton giratorio de Flg'75
ajuste de largo de puntada 2. & 75

MBERZENER1 1.3 ~1 : 1.80f, i5RBUTER 2,5mm

183 45 T HOSE S B IR BIZE R A 2. 5.

1. mssemTasme 1.

D, estStBIRKE IR 2, EEHREALE 3 AR
FRRE. (E%7%FHiEAEATE 2. 5mm)

3. AEsEBONTR, FE M IR 2 3T
OB, {5 %7 SR 2. 5mm,
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4. Mueva el tornillo prisionero 5 dentro del botédn giratorio de
ajuste de largo de puntada 2 en el sentido de las agujas del
reloj hasta que el tornillo prisionero 5 tenga contacto con la
tuerca 6.

Monte el tornillo prisionero 1 en el botdn giratorio de ajuste
de largo de puntada 2.

5. Afloje el tornillo 8 del tope 7. Afloje la tuerca.
Alinee la marca de ajuste de la palanca de ajuste 9 con
el valor «1:1.8 ». Luego, apriete la tuerca. Ajuste el tope 7
de manera que haga contacto con la palanca de ajuste 9.
Apriete el tornillo 8.

4, s arstiKE RS A AR 5 HEEMIRE
6, RRIFHHIZL 1 ENGHKEFTIEL 2 .

5. mrrefite 7 mEEEL 8 .
WIFIEE, BEBIRE O WEMERRIE GHEE
O HITERDE 1 ¢ 1.8 WRELE), g,
BEEE 7 MR 9, REIESEETEL S .

En el caso de una relacion del arrastre diferencial de 1:0.6-1:1.1

WRFERERMEEAH1 0.6 ~1 : 1.1H

/\PRECAUCION 2

%Desconeote siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar la relacion de arrastre diferencial.

AEBITENLTIRES, JSLBEINMRIRIE, I8
EIMNBIRIEHE IR TRZE, BIFETRRARANR#HITH
E.

1. Desmonte consecutivamente el 10, la arandela 11 y el
manguito 12.

2. Alinee el orificio de la pieza de enlace 13 con el orificio del
tornillo inferior. Luego, instale el manguito 12, la arandela 11
el y tornillo 10 en orden inverso al del punto 10.

3. Modificando la posicion de instalacion de la pieza de
enlace 13 se cambia la relacion del arrastre diferencial de
1:0.6-1:1.1 sin cambiar el margen variable de la barra de
ajuste 14 fijado en la fabrica (estandar).

1, smmize 10 . ®mE 11 . 25 12 BRI TE.

2, g5E 13 MRER BRI TAMIBLIL, (KBERY 12
CHP 11 184 10 MIRREHT R

3, TEL e 13 MREME, EWIRE 14 T HEE
VAT B RS ROERIE), TIEFH Mg 1 :
0.6 ~11:1.1,

Fig.76
& 76

Fig.77
& 77

Fig.79
Para encoger 79
L] o
Para estirar
AR
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Fig.80

Cambio de la carrera de la barra de la aguja & 80

FHEITIZAV R

APRECAUCION =

%Desconeete siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar la carrera de la barra de la aguja.

ASi usted utiliza la maquina con alta carrera, asegurese de
hacer funcionar la maquina a una velocidad de menos de 6.000
rpm.

ASi usted cambia la carrera de la barra de la aguja, aseglrese
de reajustar la altura de la aguja (véase la 154), el ancora (véase la
pagina 155) y el salvagujas (véanse las paginas 156-157).

%Ei&ﬁﬁ"fiﬁﬁﬁ"lﬂiﬁiﬂi S IR BRI B BRIR K
?f;gilﬂ‘é%}kﬂiﬁ?ﬁ%ﬁt?‘&‘?%z%, BIFEITRIRAAN R
1TIRTE.

Aéﬁéﬂ]fmﬁﬁl%ﬁ%ﬂﬂ, DU RN B BERE BUETE
6000rpm LA £ .

Z&Eﬁﬁﬁ%ﬁﬁm@ﬁﬁ,%ﬁﬁéﬁﬁ%mm%
(P.154) . Z=4ta0iATS (P. 155) . #P4TBYETS (P. 156-157), Fiq.81
EHIHITIAT. ém

1. Afloje los tornillos 2 en el mecanismo del movimiento 1.
Ligeramente mueva el excéntrico 3 en la direccion de la
flecha con un destornillador hasta que la muesca B salga de
la espiga C.

2. Para cambiar la carrera de la barra de la aguja, ponga la
superficie plana A en la posicion superior o inferior haciendo
girar el tornillo 4 del excéntrico 3.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera estandar
Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicion inferior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Para posicionar la carrera de la barra de la aguja con carrera alta
Inserte el excéntrico 3 en el mecanismo del movimiento con la
superficie A en la posicién superior hasta que la muesca B calce
en la espiga C del mecanismo del movimiento.

Apriete el tornillo 2.

Nota
La W2664S esta disenada para carrera estandar. "
No utilice la maquina con carrera alta. Flg-82

& 82

1, snsresms 1 mize 2, FBLIIBELER 3 8
Mg S5 B, (EEE B BEET C)

2, sl AT 3 ML 4 B AT (EE BLESET,
B2 35 B ) AT 54 77

RRTRIE ‘
B ROEFHATERET, FEHEFCHENEDB.
BiTEME

BEEOEFHAERL, FEHEFCIHAEB.
REITRIRLL 2,

it
W2664s BFREITIEEARN. FREASITE. I
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Ajuste del dispositivo FT (para los modelos W2600P-05, 33)

FT ZE8/9iAT (W2600P-05,33)

Aplicacién de grasa
ENEEE

/A\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando se aplica grasa a mano.

ENBBAER, ESLRAEINNBIRIRFR, FAE
FEHR B BRIR I Sk

Antes que se agote completamente la grasa, aplique una grasa
recomendada por PEGASUS o equivalente (NLGI N°. 2, grasa
saponificada a base de litio) para engrasar los puntos de engrase
2 (dos puntos) en el soporte 1.

FEREHATZE, FRR 1 MEEREEN2( mLL) A
EANTCDIEEREEHSEHEL T NLGI No. 2 EMAERIEF
i 8

Ajuste del guia tope del material
mELF E BT

Fig.83
& 83

Para que las cuchillas superior e inferior corten uniformemente el
canto del material de costura, suelte los tornillos 3 y, luego, ajuste
el guia tope del material 4 hacia la izquierda o hacia la derecha
segun el material de costura a usar o el espesor de dicho material
de costura. Después de efectuar este ajuste, atornille los tornillos
3.

ATELETREBRIF—EREE RS AR FRIM R, 12
BARMEREERIIZEL 3, ATHHSE4MEAENE.
TR RIRL 3,

Fig.84
& 84
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Ajuste de la presion de las cuchillas durante la solapa
TRYMESE RIS

La presién de las cuchillas durante la solapa de cuchillas ha de
ser tan reducida como sea posible, pero, sin embargo, suficiente
para cortar el material de costura sin problemas.

Para efectuar este ajuste, saque el tornillo 1, suelte el tornillo 2 vy,
luego, mueva la tuerca 3 en el sentido o contra el sentido de las
aguijas del reloj. Después de efectuar este ajuste, apriete el tornillo
2, y monte nuevamente el tornillo 1.

@ Para aumentar la presion gire la tuerca 3 en la direccion de A
@ Para reducir la presion gire la tuerca 3 en la direccion de B

XFETIWEEEN, BEIRFIEEARESEEARA
REMUEIE NIATIREE—L.

TR, EITARLZ 1, FAFFIRLE 2 EANEEETIES 3.
WTRE, TRIEL 2, REBEA,

@ FATIRE 3 [ A A EERE, MEENMELRE.
OI%iE TR E 3 @) B FaiEst, MEENMELESS.

Ajuste lateral del soporte cuchilla inferior
TN8EAMNERET

/A\PRECAUCION 2

%Desconeote siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina. y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el soporte cuchilla inferior.

BAITTNEEANERIBTR, BESLRAEINIR
BRI R, MEERERIRES, FEETWHEARANREITRE.

Para efectuar el ajuste, saque el tornillo 1, suelte los tornillos 2 y

4 y el tornillo 7 del guia del elastico 6. Luego, mueva el soporte
cuchilla inferior 5 hacia la izquierda o hacia la derecha. Después
de efectuar este ajuste, atornille los tornillos 2 y 4 y el tornillo 7 del
guia del elastico 6. Finalmente, monte nuevamente el tornillo 1.

% Ajuste nuevamente la presion de las cuchillas durante la solapa
de cuchillas, después de haber ajustado el soporte cuchilla
inferior.

BTIRS, EITEELL 1, AFFIELL 2 - 4 FNIRE S0 6 BYERLL 7
EABHTIRSET. BHE, rRBL2 - 4 NBEHSE
6 iR 7, REIRLL,

KPP TNEZE, REMATHIMMEES.

Fig.85
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Fig.86
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Cambio de las cuchillas
JIHIE 3

A\AvisO =

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para cambiar y ajustar la cuchilla. Preste mucha
atencion al filo de las cuchillas, para evitar una lesiéon de las
manos y/o dedos.

HEBET TR, SYIBEINERIREFRXE, TR
RIS NIREE ER T RZE, IEEITHIRA AN RHEHITIRE.
TRETIERE X F iR, RIEMNERIVLER.

Cambio de la cuchilla inferior

1. Suelte el tornillo 1. Mueva el soporte cuchilla superior 2
hacia la izquierda. Desmonte la vieja cuchilla inferior 3.

2. Mueva el soporte cuchilla superior 2 hacia la izquierda.
Monte la nueva cuchilla inferior 3 en la muesca del soporte
cuchilla inferior 4. Posicione la cuchilla inferior 3 de tal forma
que esté a ras con la superficie superior de la placa de aguja.
Apriete el tornillo 1.

Cambio de la cuchilla superior

1. Desmonte el tornillo 5. Desmonte la vieja cuchilla superior 6.

2. Monte la nueva cuchilla superior 6 con el tornillo 5,
apretando al mismo tiempo el borde A de la nueva cuchilla
superior 6 contra el soporte cuchilla superior 2.

Ajuste de la solapa de las cuchillas

Haga girar la polea de transmisién de la maquina, hasta que

la cuchilla superior se encuentre en la posicion mas baja de su
carrera.

La solapa de la cuchilla superior e inferior ha de ser de 0,2 - 0,5
mm (véase B en la Figura). Para el ajuste, suelte el tornillo 7 y
mueva el soporte cuchilla superior 2 hacia arriba o hacia abajo
respectivamente. Después del ajuste, atornille nuevamente el
tornillo 7.

TTIRE#R

1. swsige 1. EELne 2 nEBS, FOTENT
J13.

2 BELNA 2 BESRBY, BHNTASEATIA
4T, HETABE SR FEERNSE, BE
X272

L 7IHE R
1. smrmes, soTRMENG.

2, SESEHNLT) 6 HEE A REE LA 2 REE
225,

TIHEE R

B RES®, BLENESESTHE.
EEHBTET, LUMEL IR T I 8MS R B A B ERR
B90.2 - 0.5mm. IR, IEAAFNIBL 7 . F ETFBIH LA 2.
BHEE, EXEELT.

Fig.87
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Fig.88
& 88

Superficie
superior de
la placa

de la aguja

SR L@

163



Ajuste del dispositivo para coser cintas elasticas (W2600P-33)

MiTs#% 67 7] 7122 E /YA (W2600P-33)

/\PRECAUCION i

%Deeconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el dispositivo para coser cintas elasticas.

&%Eﬁﬁm%@%%ﬁmw%ﬁ,%%%%%mmm%ﬁ
FRxis, BRBEAGHERTRZE, HEHEA
ARETRIE.

Ajuste lateral del guia del elastico
B SR AGERIET

Regule el ajuste lateral del guia 2 y del anillo de ajuste 4 en fun-
cion del ancho del eléstico a usar. Para el ajuste, suelte el tornillo 1
, mueva el guia 2 hacia la izquierda o hacia la derecha, suelte el
tornillo 3 y mueva el anillo de ajuste 4 hacia la izquierda o hacia la
derecha. Después del ajuste, atornille los tornillos 1 y 3.

RIEERA RS E AT R0 2 FEF 4 WERME.
IR, ARFFIRL 1 Sm 2, MFFIRL 3 NG53R 4 A E
ERHEITET. BATRE, ITRBL1, BL3.

Ajuste de la holgura donde se inserta el elastico
AN GEPRRTIAT

En funcién del espesor del elastico a usar, ajuste la holgura entre
el area A del prensatelas y de la cuchilla 5. Para el ajuste, suelte el
tornillo 7 para el tope 6 y el tornillo 8.
Mueva la palanca 9 hacia arriba o hacia abajo. Moviendo hacia
arriba la palanca 9, se aumenta la holgura. Apriete el tornillo 8.
Después de ajustar la palanca, genere una holgura de 0,2 mm .
. ) . Fig.91
entre el tope 6 y la palanca 9. Luego, apriete el tornillo 7. El ajuste
de la holgura modifica el movimiento de la chapa (véase la pagina B 91
165). Por tanto, controle a la vista si se tiene el balance correcto ’
entre la holgura y el movimiento.

RIFEFAOSENEE, BETENMEEEERE A #8850 7]7]
5 RY4ERR . FRSEHLFFHIBNMR 6 AIERZL 7.

MR, AAFFAELL 8 ETHRFATAT 9 BT HBATAT 9 e £
WANG AN ERRFLE L . ATRITRIRL 8,

TS, (EFIBNHR 6 SATAT 9 BYLEREJ 0. 2mm, F X HR22 7.
WMREHITTRHBNERETRIE, TMEHFE (SR
£16570) tWeTH, HFEETERET.
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Ajuste del movimiento de la chapa
TR FERYIFT

En funcién del espesor del material de costura a usar, ajuste el
movimiento de la chapa 1.

Para el ajuste, suelte el tornillo 5 para el tope 4 y el tornillo 2.
Mueva la palanca 3 hacia arriba o hacia abajo. Bajando la palanca
3 se aumenta el movimiento de la chapa.

Atornille el tornillo 2. Después de ajustar la palanca, genere una
holgura de 0,2 mm entre el tope 4 y la palanca 3. Luego, atornille
el tornillo 5. El ajuste del movimiento modifica la holgura donde
se inserta el elastico (véase la pagina 164). Por tanto, controle

a la vista si se tiene el balance correcto entre la holgura y el
movimiento.

IRIFERIHBHEE, AT MERAR.

TR, ARFFIRLL 2 ETARSATAT 3 8T, AT 3 EETT]
TIRRARHE . FTIRITRIEL S,

WAL, (EFI 50K 4 SATAF 3 BYLERE 4 0. 2mm, $ KR4 5,
MREHITT NIEAEIRATENE, BEBAER (S8 164
O M, FEETERT.

Ajuste de la presion de contacto cuando la
cuchilla aprieta al material de costura
T8 RHUERE S BiA T

En funcién del espesor del material de costura a usar, ajuste la
presion de contacto cuando la cuchilla 1 aprieta al material de
costura. Para el ajuste, suelte el tornillo 6 y haga girar el anillo de
ajuste 7 en direccion A o B.

@ Para aumentar la presién de contacto, haga girar el anillo de
ajuste 7 en la direccién de A.

@ Para reducir la presion de contacto, haga girar el anillo de ajuste
7 en la direccién de B.

Después de hacer este ajuste, apriete el tornillo 6.
IRIFEABIHBRIBEE, BT 1 MR RERSEN.
BTIRS, MFFARLL 6 1534IL 7 @) A FEsk B A mEmEsiE .

@LIR 7 [ A FFEBERERYIE, 717] 1 T RHERIAYE 258
@343 7 o) B A @EAERYIE, T171 1 Tl ERIBYE 1255,

WTEITRIBLL 6

Ajuste lateral de la cuchilla
TNNERRENIFT

Cuando se hace el ajuste lateral del soporte cuchilla inferior del
dispositivo FT (véase la pagina 162), hay que hacer el ajuste lateral
de la cuchilla 1.

Para el ajuste, suelte el tornillo 2 y ponga la cuchilla 1 lo méas
cercano posible a la cuchilla superior 9. Sin embargo, la cuchilla 1
no debe tener contacto con el guia del elastico 8 ni con la cuchilla
superior 9. Después de hacer este ajuste, apriete el tornillo 2.

FTREMTNREANENIFT (3816270 K/, BT
N1MERNE.

WHIE, E7]7] 1 TR EZMENIGH S0 8 F1.L7] 9 (E
—AWMAE, REFELT9.

WTEITRRL 2,

|€ﬂ

Posicionamiento lo
més cercano posible — g
REHIA.

(Nodebehaber ’ D UULJ
ningun contacto
FEiEH N‘r\l

L~
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Posicionamiento del rodillo de tension
B KRB R R ERIAT

En funcién del material de costura a usar y de las condiciones de
costura para el elastico, ajuste la posicion superior e inferior y la
posicién de adelante hacia atras del rodillo de tensién 1.

Debido a este ajuste, se tiene un espacio para el manejo del
material de costura.

Para el ajuste, afloje la palanca 2 y mueva el rodillo dosificador
bien hacia arriba 0 abajo o de un lado al otro. Después de hacer
este ajuste, apriete la palanca 2.

RIFGEM AR, B RES SRR RICGRRE 1 L
T, BIEME. RIEXNET, ATUS@EREFHER=ED

AR, AT 2, L TRARBHRE 1. WHRE, 584
F 2.

Ajuste del dispositivo FT (para los modelos W2600P-34, 35)

FT £E/IET (W2600P-34,35)

Aplicacién de grasa
ENEBRR

/\PRECAUCION i

%Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando se aplica grasa a mano.

ENEEAER, ESLRAEINBIRIEFX, FAE
BEIR R B IR K o

Antes que se agote completamente la grasa, aplique una grasa
recomendada por PEGASUS o equivalente (NLGI N°. 2, grasa
saponificada a base de litio) para engrasar los puntos de engrase
4 (dos puntos) en el soporte 3.

EiEEmA e, 2R 3 aEEmE RO 4 BwL) KW
FEATXDIEERE B A EEE T NLGI No. 2 $BIMEAEREE
pi:

Posicion de solapa de las cuchillas
TR TR ALE

Ajuste de la presion de las cuchillas durante la solapa
TR & E BT

La presioén de las cuchillas durante la solapa de cuchillas ha de ser
tan reducida como sea posible, pero, sin embargo, suficiente para
cortar el material de costura sin problemas.

1. Posicione la cuchilla superior 5 y la cuchilla inferior 6 segun
se indica en la Fig.ura 97, haciendo girar a mano la polea de
transmision de la maquina.

2. Para ajustar la presién de contacto, suelte el tornillo 8 y
mueva la tuerca 7 en el sentido de las agujas del reloj o en el
sentido contrario a las agujas del reloj segln sea necesario.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 8
mientras controla que la posicién de solapa no haya sufrido
ninguna alteracion.

@ Para aumentar la presién mueva la tuerca 7 en direccién de A.
@ Para reducir la presién mueva la tuerca 7 en direccion de B.

KT ETIRESEN, FEIRFIETEHRESEEARA
REMSE NIATIISEE—L.

1. samsmamngse. #0506 5807 —
TER ST

. R 8 A AMISRE T TR, WS, WEE
FRON R BT, R 8,

OGITIRE 7 [ A S, MAENHETE.

O TIRE 7 [ B AR, MAENHETEH.
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Ajuste lateral del soporte cuchilla inferior
TA8EAMNERET

APRECAUCION =

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina. vy, luego, los mecénicos autorizados estan
facultados para ajustar el soporte cuchilla inferior.

&%Hﬁ?ﬂé&ﬁﬁﬁ%ﬁ%ﬁ,%%%%m%%mw%
BAR, WEREHRIERIRES, FHREWHEARAREITRIE.

1. Para ajustar la posicion de corte, afloje el tornillo 1y
desmonte el tubo 2 tirando en direccién del operador.

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Mueva el soporte cuchilla inferior 5
hacia la izquierda o hacia la derecha.

3. Después del ajuste, apriete nuevamente los tornillos 3, y 4.
Monte nuevamente el tubo de aspiracién 2 de acuerdo
con lo estipulado en el punto «Posicionamiento del tubo de
aspiracion» de la pagina 168. Luego, atornille el tornillo 1.

% Ajuste nuevamente la presion de las cuchillas durante la solapa
de cuchillas, después de haber ajustado el soporte cuchilla
inferior.

1. EsmammacEs, SRS 1 BRLS 2 BET
SR
2 L3 - 4, EEBHTIE 5 HTES.

3, s, EEEEL3 . 4,
S8 168 TUA TR L BHIZ (B "R 4 & 2 RS ELT,
FEiga,

KPP TNEZE, BEMATIMMEES.

Ajuste de la carrera de la cuchilla superior
E ETERIAT

/\PRECAUCION i3

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar la carrera de la cuchilla superior.

Ajuste la carrera de la cuchilla superior segun el espesor del
material de costura.

1. Para el ajuste, desmonte el tapén de goma 6, suelte el
tornillo 7 y mueva la pieza de unién 8 hacia arriba o abajo
respectivamente.

@ Para aumentar la carrera: Mueva la pieza de uniéon 8 hacia
arriba.

@ Para reducir la carrera: Mueva la pieza de unién 8 hacia
abajo.

2. Después del ajuste, apriete el tornillo 7 y monte nuevamente
el tapén de goma 6.

% Ajuste nuevamente la presion de las cuchillas durante la solapa
de cuchillas, después de haber ajustado la carrera de la cuchilla.

BT LR ETEMIATE, 1550 XHEH /Y RIR
R, MIREEIRIRARIRIES, FHRTARAANHITRE.

EREARNEE AT LTI ETE.

1. me, EESE TR 6, WHEL 7, [
TR 8 KHITI.

@ LB 8, LTEMSES.
O 7%z 8, ETEMIED.

2 EHE. ERERL T, FRESRES.
B LM E TR R, SRS IESER.
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Limpiado de los recortes
EEREE

/A\PRECAUCION 2

%Desconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando usted limpia los recortes.

BEREER, BELBENMBIRFAXE, K
RIS IETE LT R

Cuando el tubo de aspiracion 2 esté atascado con recortes y no
funciona correctamente, suelte el tornillo 1, jale el fin del tubo de
aspiracion 2 hacia el operador y saque los recortes que provocan
el atasco (véase la Figura. 100).

Para limpiar la parte mas baja del tubo de aspiracion 2 y el tubo de
aspiracion 3 (véase la Fig. 101).

1. Suelte el tornillo 1 y desmonte el tubo de aspiracion 2.

2. Saque los tornillos 4 y desmonte el tubo 3.

» Saque los recortes que provocan el atasco.

maquina con los tornillos 4.

» Posicione el tubo 2 de acuerdo con lo estipulado abajo en
el punto «Posicionamiento del tubo de aspiracién». Después
de controlar a la vista si el tubo de aspiracién 2 esta
posicionado en su lugar, atornille el tornillo 1.

4. Apriete el tubo 3 en direccién de la flecha e incorpérelo a la

R4 e 2 IR ﬁ?ﬁﬂﬂu&"‘&i%ﬁ SHE 100 faFFiR 2
1 Hﬂ&"‘* 2 pyEiImiR g, SEHIERREE.

WMAE 2 AMSERLE 3 NILHEER (SHRE 101

FAFFIRLL 1 BT IREE 2

MHFIZL A TET 3

THRRIRE RS

BET I RBE XA OMEL 4 TR

ET2ESHRTEHN “REENREME
BEREfFRIELA

U'I-h&.&UNﬂ

ﬁ%l r—'—-,ﬂ:

Posicionamiento del tubo de aspiracion
H&/I\ ’]'_H’H:{_LE

Haga girar la polea de transmisién de la maquina, hasta que

la cuchilla superior se encuentre en la posicion mas baja de su
carrera.

Para ajustar la posicion lateral del tubo de aspiracion 2

El fin del tubo de aspiracion 2 ha de estar lo mas aproximado a

la rampa de basura 5 como sea posible, aunque dicho tubo de
aspiracion 2 nunca debe tener contacto con la rampa de basura 5
(véase la holgura A).

Para ajustar la posicion superior e inferior y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracion 2 Ajuste la posicién del tubo de aspiracid

n 2 y de la rampa de basura 5 de acuerdo con lo estipulado en el
ajuste de la posicién superior e inferior y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracion 2 en la Fig. 102. Después de efectuar este
ajuste, monte el tubo de aspiraciéon 2 en la maquina con el tornillo
1.

Después del montaje del tubo de aspiraciéon 2 en la magqina, cer-
ciérese que el tubo de aspiracion 2 no tenga contacto con los
recubrimientos 6, 7 u otras piezas adyacentes.

~ Fig.101

Fig.102
& 102

Ajuste lateral del
tubo de aspiracion 2
BeE 2 fxh

rapl

RENE

Posicion superior  inferior
y de adelante hacia atras
del tubo de aspiracion 2

REE 2 WET, §iR
"‘”H.LE

iﬁﬁﬁ?%’ﬂi%"i’\ BLETDEATHERTHE.

BN 2H’JEE***LLEE?"H&"‘”ZEl’]ﬁluﬁﬁ S5 EEks
5 REMRFFEE, (BREEM, BHERA. FH, REE2
BETRE, ETMIESEBRWEE S ML EXRIFRETRAT,
g2 1 =%, (ZRE102)

RER FHIANREE 2 RBE5ETF 67 UIRHE AR
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Cambio de las cuchillas

TIRIE

A\AvisO =

%Desconeote siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina, y, luego, los mecanicos autorizados

estan facultados para cambiar y ajustar la cuchilla. Preste mucha
atencion al filo de las cuchillas, para evitar una lesion de las manos
y/o dedos.

Fig.104
9 0,2~0,5mm & 104
E
\’1 l rd
13

Cambio de la cuchilla inferior

1. Para cambiar la cuchilla inferior, suelte el tornillo 1y jale el fin
del tubo de aspiracion 2 hacia el operador.

2. Suelte el tornillo 3. Suelte el tornillo 4. Desmonte la cuchilla
inferior 6, mientras mueve el soporte cuchilla superior 5 a la
izquierda.

3. Mueva el soporte cuchilla superior 5 hacia la izquierda.
Calce la nueva cuchilla inferior 6 en la muesca del soporte
cuchilla inferior 7. Posicione la cuchilla inferior 6 de tal forma
que esté a ras con la superficie superior de la placa de aguja.
Apriete el tornillo 3.

4. Después s de cambiar las cuchillas, posicione la cuchilla
superior 9 y la cuchilla inferior 10 segun se indica en la Fig.
103, haciendo girar a mano la polea de transmisién n de la
maquina. Luego, atornille el tornillo 4 mientras controla que
la posicidn de solapa no haya sufrido ninguna alteracion.

% Monte nuevamente el tubo de aspiracion 2 de acuerdo

con lo estipulado en el punto «Posicionamiento del tubo de
aspiracion» de la pagina 168. Luego, apriete el tornillo 1.

Cambio de la cuchilla superior

1. Para cambiar la cuchilla superior, suelte el tornillo 1 y jale el
fin del tubo de aspiracién 2 hacia el operador.
Saque los tornillos 11 y el conducto para recortes 12.

Saque el tornillo 8. Saque la vieja cuchilla superior 9.

hacia abajo la cuchilla nueva 9 en direccion de B y,
simultaneamente, la presiona en direccién de A.
Monte el protector del material 12 con los tornillos 11
mientras aprieta la superficie C del protector del material 12
contra la cuchilla superior 9. Ahora, la superficie superior del
protector del material 12 ha de estar a ras con la superficie
superior de la cuchilla superior 9 en el mayor grado posible.
% Monte nuevamente el tubo de aspiracion 2 de acuerdo con lo
estipulado en el punto «Posicionamiento del tubo de aspira-
cién» de la pagina 168. Luego, apriete el tornillo 1.

Ajuste de la solapa de las cuchillas

Haga girar la polea de transmisién de la maquina, hasta que

la cuchilla superior se encuentre en la posicion mas baja de su
carrera.

La solapa de las cuchillas superior e inferior ha de ser de 0,2 - 0,5
mm (véase E en la Figura). Para el ajuste, suelte el tornillo 13 y
mueva el soporte cuchilla superior 5 hacia arriba o hacia abajo
respectivamente. Después del ajuste, apriete el tornillo 13.

2,
3
4. Monte la nueva cuchilla 9 con el tornillo 8, mientras presiona
5,

HERT TR, SUBEINERIRFRKE, BE

RIRKNIREE LR TR Z R, IBETTHIRAR AN RHEITIRE.

TNRWTIEEXWFIRNRK, BENER/ILEER.

Posicion de solapa de las cuchila
TR TR AL E

i —9
&10
\l

Aprite en direccion dea flecha.
(©) &2

La superficie superior del
protector del material 12 ha de
estar a ras con la superficie
superior de la cuchilla superior
9 en el mayor grado posible.
£ EREmANHHIIE12
IRERERFER—FE.
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1. smet, BTIRL 1 BIRAE 2 BATIRIE .

2, IR 3, IATFIRL 4 —NB L TIA 5 MAEBH—hE
TIEET 6.

3. mBLasmEsaBY, BHNTN6EATAAE
7 fE, HEAEE SR EERNSE, X6
w222 3,

b wmm, Tt RS REL 9 T 10 5
B 103 —RATF 2 LM E, A E B RS RTINS
RT, IFEig 4,

KB 168 TAO“ R A BRI LA " HIRL S 2 ol Bl
sEam 1,

IR ER

1. smesmt, BHATFIRL 1 BIRALE 2 MATIZIEE .

o BITEEZE 11 5, ENTSHERIRE 12.
HEIT R4 8, FEHTIRMLET 9.

B L9 —amEAr (AKBE) BE, BET (BAED
BiER, RRFLS,

BHEEIRE 12 89 C FEm LT 9 ek, (EHEHIIE 12 1Y

EXRERES LT M ERERFER—THRE, B

12ez 11,

XS 168 TIHY “MEEHREMNE" BREE 2 MERML,
TR,

TIHIME & AT

BRI R, BLETATERTRE.

BEMETIAT, WELIFT ISR EEZWERR

TH90.2 - 0.5mm. JFTIRY, BERFNIEL 13, FETHBILE

718 5.

TR, BRERL 13 .

169



Ajuste del dispositivo RP

RP Z B RIIAT

Aplicacién de grasa
ENEB AR

/A\PRECAUCION i

%Deeconecte siempre primero el suministro de energia y
desenchufe la maquina cuando se aplica grasa a mano.

ENEBIER, BESYRAENNBRIRFRX, HNE
IR R BRI K o

Antes que se agote completamente la grasa, aplique una grasa
recomendada por PEGASUS o equivalente (NLGI N°. 2, grasa
saponificada a base de litio) para engrasar los puntos de engrase
2 (dos puntos) en la biela 1.

FEREHAT A, FIR1 MEERERO 2( @A) RiE

AN DI EREE M E L FNLGI No. 2 $2IERBEEF M.

Desplazamiento del rodillo dosificador hacia
arriba o hacia abajo respectivamente
IREROFHEE

Posicione la palanca 5 hacia arriba para colocar el material de
costura o para retirarlo una vez terminado el proceso de costura
o cuando el dispositivo RP no esta en uso. Posicione la palanca 5
hacia abajo cuando se quiere usar el dispositivo RP.

R BT, LUK EUT 424 Se e R Fa LB, SR E A RP 32 B R

BASIAFS .
&£ PR ZEHITEESIR, H TS .

Ajuste de la presion del rodillo dosificador
REHEFEDBAT

La presién del rodillo dosificador 3 ha de ser tan reducida como

sea posible, pero, sin embargo, suficiente para alimentar el

material de costura sin problemas.

@ Para aumentar la presion: Mueva el botén de ajuste 4 en el
sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion: Mueva el boton de ajuste 4 en el

sentido contrario a las agujas del reloj.

RTRE 3 MEMFEN, BFEINF HEEHBRAERRRA
REMFE HIATSE— L.

OIE TR 4 MANEE, EFENMS
H5E

OI%iFTIIRLL 4 M EERE, ENENMS
55

Ajuste de los valores de alimentacién
E A E RYIET

APRECAUClON =

%Desconeete siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar el valor de alimentacién.

HITERRERIATR, 155BRAEINRRIREFX,
MIBEEHR I iR IE SR, TR B AR AR A ST,

Ajuste el valor de alimentacion del dispositivo RP al valor de

alimentacién de la maquina. El ajuste aproximado se logra

posicionando la varilla 7. Para el ajuste, afloje la tuerca 6.

@ Para reducir el valor de alimentacién: Mueva la varilla 7 hacia
arriba.

@ Para aumentar el valor de alimentacién: Mueva la varilla 7 hacia
abajo.

Después del ajuste, apriete la tuerca 6.

El ajuste fino se logra posicionando la pieza de unién 1.

Para el ajuste, afloje la tuerca 8.

@ Para reducir el valor de alimentacién: Mueva la pieza de
uniéon 1 hacia arriba.

@ Para aumentar el valor de alimentacion: Mueva la pieza de
unién 1 hacia abajo.

Después del ajuste, apriete la tuerca 8.

BEITIAT, LUEEH SEINEHAR0EMRERME. X
BT RFXER 7 R ERITIATENA . IFRERE 6 .
OFSEN T, EHHEARIELD.

O TFEM 7, EHBEARSEM.

WTE, BREERE6.

WA R FETIER A BRI ERNAT. 1RHAENIREL 8 .

O SN, EHBERIHL.

O TiFIR 1, EAREMSILM.

WTE, FREERE 8.

Fig.105

C 2
m & 105

la presion
0 \ Para aumentar
\ ’_ la presion
R
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Especificaciones de subclase de la Serie W2600P W2600P #7572 Stk %k

2 @ 10 H %= oz O

Némero | Namero ) ) ) Carrera max. del Relacion Carrera del Velocidad
Aplicaciones Subclua\ges de aggug‘(as de hilos Dlstanma%_?rgére agujas ”agﬁﬁgﬁjor del arrastre al}zgﬁ)ﬁrﬂer;s;a{%as ﬁ—gﬁ%{g& Notas
lizk=3 FES %;E) é?;éﬁ)( (mm) EATEEFENE d'fg%”t‘é'w (mm) (punt./min.) &%
(mm) S H S H
324 5,6 6,8
2 4 .8 45
W2664P-01G : 09~13 6 - 6.500 | 6.000
3 5 5664 4,5
Universal
B4 5,6 7 7,000
W2664S-01G 2 3 4,5 09~13 — —
6,4 6,5
W2664P-01J 3 5 5,6 4,5 09~13 6 7 6.500 | 6.000
324 5,6
2 4 a8 4,5
Ribete y
mEmgpm | W2664P-02G 06~11| | — | 6500 —
3 5 5664 4,5
2 4 4,8 4,5
W2664P-03F 09~13 6 7 6.500 | 6.000
Costura de 3 5 5664 45
recubrimiento
i 4% 4 5,6 6,8
$iin4E 5 4 45
4,8 6 7
W2664P-03G 0,6 ~1,1 6.500 | 6.000
3 5 5664 4,5 6 7
Aplicacion de 2 4 324 4,5 5,6
puntillas elasticas | W2664P-05B 0,6 ~ 1,1 6.000
P iRV ]
LI R A 3 5 56 - 6,4 45 6
4 5,6 6,8
2 4 4,5
4.8 6 7
W2664P-08A 09~13 6.500 | 6.000
3 5 5664 4,5 6 7
5,6 7 6,5
W2664S-08A 2 3 64 4,5 09~13 — — 7.000 —
4 5,6 6,8
2 4 4,5
4,8 6 7
W2664P-08B 09~13 6.500 | 6.000
Dobladillado
BB 3 5 5664 4,5 6 7
2 4 4.8 4,5
W2664P-35A 09~13 6 7 6.000 | 5.000
3 5 5664 4,5
2 4 4,8 4,5
W2664P-35B 09~13 6 7 6.000 | 5.000
3 5 5664 4,5
Colocacién de cinturas
elasticas W2664HP-33A 3 5 5664 4,5 09~13| — 7 — 5.000
—RERLETEG R
continuo en la 2 4 4.8 45
cintura de articulos
tubulares W2664P-34A 09~13 6 7 6.000 | 5.500
EERINER AR 3 5 56-6,4 45

2% Si usted utiliza la maquina con una relacion del arrastre diferencial de més de 1:1.3, la carrera del transportador principal es menos de 2,5mm y la velocidad maxima de la maquina es menos de 6.000 punt./min
%% SyHenlas columnas de la carrera del alza prensatelas y de la velocidad méxima de la maquina significan lo siguiente. S: en una carrera de la barra de la aguja de 31mm (carrera estandar) H: en una carrera de la barra de la aguja de 33,4mm (carrera alta)

KREFELERA 1 0 13 LULER, ERERHIENRIREE 2. 5m LUT. 550, 1E{E 6,000 LU THIRSHEEE -
MRERAA BB SEEHFRTICS SMHERTS | §HETRFMED 3tom, H I §HEITIZFRAER 33. 4mm.

Tipo de puntada Peso neto (sélo cabezal)
ot 602, 605 A 44Kg
Tamano de aguja UY128GAS #9S Peso bruto (con accesorios) 51K
EREt UY128GAS #10S REE 9
- P . X X ’ ) . =6. : LpA = 87,3dB
Tamano de maquina (AnxProfxAl) | An : 460mm Prof ; 270mm Al : 392mm Nivel de ruido durante el trabajo | 1 =8-300rpm : | _
EHLR T (WxDxH) W:460mm D:270 mm H:392 mm BEE{E ’E,Aﬁ\‘dfs'%gge“g%jf ‘«gﬂgcuerdo a DIN45635 48A-1
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A%t T 553-0002 AKPRHEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan.  Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
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