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INSTRUCTIONS

Thank you very much for purchasing Pegasus sewing
machine equipped with the D232.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

Keep this manual in a convenient place for quick
reference when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Vielen Dank, dass Sie sich fur die Pegasus Nahmaschine
mit der Vorrichtung D232 entschieden haben.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,
an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Nous vous remercions d’avoir choisi la machine a coudre
Pegasus avec le dispositif D232.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a l'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement les
présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

Conservez ce manual dans un endroit commaode pour
pouvoir vous y référer rapidement lorsque c’est
nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por haber decidido adquirir la maquina de coser
Pegasus equipada con el dispositivo D232.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para de
esa forma evitar dafos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma. Antes de poner la
maquina en marcha, le rogamos estudie detenidamente
estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications
and/or design without notice.
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational
accidents or other supervisory organizations.
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very carefully
how to operate, adjust and service this sewing

machine before beginning any of the procedures.

@ You should realize first that there is always the risk
of contacting moving parts, such as needles because
you have to work at point-blank range to them when
you are operating industrial sewing machines.

For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures that you
yourself must take.

Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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2. Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEMGR RIVES T FIVAEE attract users' attention
( )
f'E-; Bﬁ i;f?ﬁ;g;i;g;?g‘_ﬁz Indicates an immediate hazard to
ZTS clEZ=mRED "IBE | Jife or limb.
DANGER MAE DO TEBRE. e
6% H BEoBWRWE Lz EIT K _ _ .
= = Sk > TR S I3 BEE Ind!cates a potential hazard to life
A WARNING | cguo<maetnssmm. or fimb-
:I E-3 BmoBWRLE LIcE X, 8 _ o
= B% fo I3 REEDEEE LY Indicates a possible mistake that
CAUTION IBEDHORLE HEE SN BIE could result in injury or damage.
PaN
. = J
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X525 D:HEA Symbols and messages
4 )

< g — - . Be sure to follow the instructions when you
’ bl S =% V1 C_k . .

A ﬁfhj—mﬁh{tmﬁ%&ﬁ? TR operate the machine and/or labor saving

° device.
= - = If you use the machine and/or labor saving
S8 - - L % =
Zhgortﬂy VIRWE LT L Ele, RET ST device incorrectly, you may get an electrical
REMED DY KT,
shock.
SoTBYRLE L Sic, Fomme | [0 e T o s
DT HOREIEY FT . oY
° fingers may be injured.

v - - If you use the machine and/or labor saving
REICLDNBFOCROB Y ET, device incorrectly, you may burn yourself.

® HXFHITOIRWTLRREL, Never do this.
{EIBERABLED A VT FV AEEDFELE | Unplug the machine and shut off the power
BP., BEDOTREMAHZES. BIETS | when checking, adjusting and/or repairing
JEERBBTOI LY FH ST | the machine and/or labor saving device,
TLIEEL, or when lightning may strike.

9 WY T —AREEELTIEEL, Be sure to connect to ground .
SYVDEERT—)—EEEARA%ZRLT | Denotes the normal rotating direction of the

) WEY, machine pully.
\ J
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3. Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

A DANGER

1. Do not open the control box in order to prevent accident leading
to electrical shock. Touching areas where high voltages are
present can result in severe injury.

|@ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used

may seriously affect their lives, functions, performance and/or

safety.

® For safety, do not use the machine under the circumstances

below.

1. Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2. Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3. Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4. Do not use the machine and/or the device at an ambient
temperature of less than 5 degrees C or more than 40 degrees C.

5. Do not use the machine and/or the device at an ambient
humidity of less than 5% or more than 85%.

6. Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

7. Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

|® Safety measures

(1) Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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@ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

@ Sewing machine

» Sewing machine installation

* Lubrication

» Silicone oil for H.R. device

* Installing each component

» Connecting cords

* Oil replacement

» Checking and replacing the oil filter

* Cleaning the machine

* Threading

* Replacing the needle

» Opening/closing the presser bar

* Adjusting stitch length

* Replacing the knife

» Changing the fulcrum on the presser arm
* Positioning the needle thread take-up
* Positioning the thread take-up

@ D232 device

* Installing the control box

* Installing the lever unit

* Installing the motor assembly

* Installing the handwheel

* Installing the controller (option)

* Connecting cords

* Adjusting the pressure exerted by pressing the treadle with the toe/heel

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

é (2) Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the machine,
immediately perform repairs and/or other necessary
procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
=1 secured. % Be careful of the needle point.

F'g'1 @ Before starting the machine, make sure that

the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the

presser foot). (Fig.1)

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right). (Fig.2)

\ Fig 2 @ To prevent accidents, always make sure the safety
- covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.
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ﬁ (8) Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

Be sure to study very carefully for Safety.

4. ZERERREICHIT B FEEIE

4. Notes for each procedure

VAT

1.2 Ay FREIBICBEWTERA—IVITHE L THEFIATL
E3 R Eﬁ—wumm*hrm%nj%®§$#5\LT%E
BLT, L SIEFLKBBL TS EE

159/«/h%$@ﬁbbWU$?t%m\mﬂwﬁoﬁﬁ%
HREFEERRERF > TRYHEGOTLREW, 7 AP
BOERICEYET,

3.2y Ay FERY B TEICE. EODMEISEE L THEEIL
BUEHLTLIEEL,

4, IR DFERBHER—IVEIX. TORICTREEETSTE
HFEEINZBEICIE. FRDFEHAIEELTEWVTLE
T,

WEEMDIUNE

O IEMIE. K - 4K - BAR—IL < LDPE « BIARYRAFLUH5

Mo TVWEY, IMEBMIEEERTEEEF->T. B L
TWeREL &S IcBEOLET,
LDPE - - - {EEER)VIFL >V

SV VERNDINE
1. 2O VEENE, BEROEETUEEZIT>TLREEWL
15

JIFERTNTVLSHRIE, &, 7V, B 8ESS
v I TY,

T UEENE. MSORBFEREIC > TRELTRESE
o BEIGLT, EMOEEICETLTLLETL

YORTTENBREFIR. T HIBORBHRERE IS > TERIC
WMELTLREW

EERBHATOI > V158

OLF BN TORENCE LTI, BEXA—H—RBEFEZHS
FEh. BEIT BRI, BT, GRZEIZROHICE, T2V
PMEDSGELESITERL T LT W

A\ cAUTION

1. The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2. Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.

Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3. Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

Disposal of the packaging

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and LDPE and formed polystyrene. The proper
disposal of the packaging is the responsibility of the customer.
LDPE = Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1. The proper disposal of machine waste is the responsibility of
the customer.

2. The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3. The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

% The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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A WARNING

|@ Transportation |

1. The machine should be carried by at least more than two
people when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2. To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.

If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully. (Fig.3)

3. Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4. Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

A CAUTION

| @ Installation, preparation |

Machine table

1. Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2. Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.

3. Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).

Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.

4. Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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A WARNING

Cables

1. When connecting the cables between the control box and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.

2. Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4. When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley, keep a distance of 25mm at least between them.

5. Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

A CAUTION

Ground

1. Connect each of the ground wires in the sewing machine
system to the ground terminal. Do not connect to another
devices’.

2. To prevent accident caused by earth-leakage or dielectric
strength voltage fault, make sure to install an appropriate power
plug by an electrical expert.

3. 9 Connect the ground wires securely to the indicated

ground points on the machine head.

A WARNING

| @ Handling machine oil |

—_

. Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
2. If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear eye
protection.
% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.
3. Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.
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4. ® Never swallow machine oil.

5. Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6. Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7. After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

A WARNING

|® Before starting the machine|

Machine table

1. Before turning the power on, visually check the cables and
connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley

when turning on the power.

3. When the machine is used for the first time,
4
Fig.4

turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as

seen from the machine pulley. (Fig.4)

4. TV VOBREICH > TS, BYEIRZERZITERED. &
EREREAE DNBZ +HEB LIS AT, SEACEW

5. 2Ny FOBBRRTPEERTOARICONT 2. &S
] OEERGLTLCERL, BEIIISCTEREICNT S
Z2EEET>TLREY

6. AN 1 7 BRIGHEVEEZRZLE L. REEEHRD 34T
DEFEHTTEALEEN

A
= (1

|©3 ViBEhDTE

1. ®-’m T4 VH—H— FEORSEBERYH LI
IYVEEELLELNTREL

2. ® SV VEERRBRTTHS, BHICHOTFICEEANS
CREW

3. ® IV VEGRIIBERTIHNS, e T—1— - LigY -
#HEMHEIC, 35« BBE - KIREADITEWVWTLRETL, ik,
EEEBARICN\Y S c EVEy b - TESEAETICEDLEWVTL
&L,

4. Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5. Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6. Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

A WARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running

the machine.

3. ® Never bring your fingers, hair and/or clothes close to the
machine pulley, thread take-up and/or needle bar. Never put
scissors, tweezers, tools around the area stated above.
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4. Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

5. In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

6. While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

7. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

8. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

9. As a health hazard measure, users should wear ear protection
as required when the environmental noise level is "over 75 db or
under 80 db".

In addition, when the environmental noise level is "over 80 db",
protections notifying the users that they should wear ear
protection should be posted.

A CAUTION

|® Maintenance, Check, Repair |

1. Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

4. Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

5. Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the modification.

6. Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

7. After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

8. To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

9. Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.
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5. 255 NIVDREY) FIFAIE 5. Location of warning labels

BERKRSNIV
Electrical-shock danger label

REEMLETZONN—ERIFENT
CFEEV, £REREEIFAC200-240V
ZERALTIREL,

In order to prevent any electric shock,

never open the cover.
The supply voltage is AC 200 V - 240V.

T—)—FEINI
Pulley caution label

BEARCE BT A, BEHIFF.
R, KEEADIFEOLTLREL,

In order to prevent injury, do not let your hands, E5

hair and/or clothes get close to the machine .

pulley while the machine is running. Fig.5
SUVICHEITNEESESANIVICEAL TV V OBLEIREE A T Regarding to warning labels attached to the sewing machine,
BRJLEN, refer to the instruction manual for the sewing machine.

$I{E4E{14%3R Control box specifications

ENREE BitH Single phase
Rated voltage AC200-240V £ 10%
Eé’%ﬁincy 50Hz/60Hz
ggel\'/;iir%ggspeed 200-8000 ziii{;nf:gs/minute
%ﬁ? Zﬂtput 550W

FEARER 15A

Short-circuit current
MEIEE DD RZITI EREDHRNCHEVET,

»*% Never attempt to disassemble the control box. Disassembling
the control box could invalidate its warranty.

12
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Schematic diagram of the sewing machine table Semi-submerged mounting

MX/D232, M900/D232
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Installing each component

HIEAE DEY Y {1

Installing the control box

I3-=z

A /II%\

% FliEAEE B Y (S B8, BT VDERRAM Y FEY]
Y, BRE7Z 77717 O SHWT. EfEMEITOTLE
T,

HliEiEE 7 — JIVICERY T TLIREL,

W\

ggé m38

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the control box.

Install the control box on the underside of the machine table.

Fig.8

LNA—=31=v bORY S

Installing the lever unit

-z
A /i/@\
% LN—1Zvy b ERY ST ZEE. BT VDERRAY

FEYY, EBRT75 7232012 bH5SKRWT, EFEHEDLITD
TLEEL,

LIN—=2=vy b ET—DIVICEWVHIFTLIEEL,
Y%, SRV ESH LTHERAH (KHA) RUEERL
(RHIB) HMTAZHEERLTLEEL,

HERY

/ Adjustment screw

IYUREI
Treadle

ACAUTION

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the lever unit.

Install the lever unit on the underside of the machine table.

Finally, check to see if the treadle can be moved easily by pressing
the treadle with the toe (see the arrow A) or the heel (see the arrow
B)

/

~—
[
—~_

/

X9
Fig.9
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Installing the motor assembly

-z
A e
% E—4X (B) ZEWVTTZEIE BTV VDEFEAA Y FETY,

BR7S57 %2277 SRV T ERREDNTOTREL,

BFALLTD2EEBEBASN s TR 1~ ofrgrmot
KFEEL,

[MX series]

1. F=mas 1~ 10 DEICERY A LT X,

2,777 11 BZ8 12 ITEALT T,

3. HHRIL 13 #E—2 () 14 SUBYSAL. E—2 (@) 14
ETH 12 IEALT T, 20, O—% 15 OE1
23 15a AEHOVERE 12a [CAB &S Ic LT T,
HA%. O—7% 15 5812 15a TI8 12 IRESH L.
E—2 () 14 B2 16,17 T U IREH LT 1
(A

4, o—5 15 2y 18 T 12 IKEREL. O—2DE 12
U 15a BEVE2 2V 15b EHHT XL,

5. 29 16,17 TE—42 @) 14 EEE LT EL,

ACAUTION

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the motor assembly.

For customers who purchased the D232 device separately:
Install the D232 device by referring to procedure No.1 through 5.

[MX series]

1 + Remove unnecessary parts by referring to number sequence
1to10.

+ Insert the fan 11 onto the main shaft 12.

+ Remove the rubber cushion 13 from the motor assembly 14.
Insert the motor assembly 14 onto the main shaft 12. When
doing the above, make sure that the first screw 15a for
the rotor 15 is seated in the V-shaped groove 12a on the
main shaft. Then attach the rotor 15 to the main shaft 12
temporarily with the first screw 15a, and install the motor
assembly 14 temporarily to the machine with the screws 16
and 17.

4. Secure the rotor 15 to the main shaft 12 with screw 18.
Tighten the first screw 15a and the second screw 15b for the

rotor.

Fix the motor assembly 14 with the screws 16 and 17.

10
Fig.10




[M900 series]

1.

2,

3. RIL 15 #E—2 () 16 SUEMYSAL. E—2 (@) 16

4,
5.

FERRZE 1~ 12 DIRICERYA LT EEL,

77713 ZE#H 14 ITHEALTLIREL,

ZEXH 14 ICBALTCREEY, ZOB, O—%2 17 OF 1
XTI 17a DEBHOVFE 14a ITABKSIELTLREL,
BA% O—%217 2581 %Y 17a TE# 14 [REESH L.
E—42 () 16 %Y 18,19 TI I VIS LT EE
(A

A—% 17 2% 20 TE#H 14 [CEEL. O—20DE1x
J17a BXUE2RT 17b ZHH T EEL,

%7 18,19 TE—% (1) 16 ZEE L T fEELN

[M900 series]

1.

Remove unnecessary parts by referring to number sequence
1to12.

Insert the fan 13 onto the main shaft 14.

Remove the rubber cushion 15 from the motor assembly 16.
Insert the motor assembly 16 onto the main shaft 14. When
doing the above, make sure that the first screw 17a for

the rotor 17 is seated in the V-shaped groove 14a on the
main shaft. Then attach the rotor 17 to the main shaft 14
temporarily with the first screw 17a, and install the motor
assembly 16 temporarily to the machine with the screws 18
and 19.

Secure the rotor 17 to the main shaft 14 with screw 20.
Tighten the first screw 17a and the second screw 17b for the
rotor.

Fix the motor assembly 16 with the screws 18 and 19.

B 11
Fig.11
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Installing the handwheel
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[MX series]
0. 2 20 HGRE 15¢ IABT 5.4 512 LEHSNY KA

—Ib19 ZO—% 15 [LBA L. T 20 Z#HHTLLEL,
Frfk I L 13 ZE—42 (1) 14 ICRWIHF T EEL,

[M900 series]

0. 23 22 BRI 17¢ IABRHT B &SI LERBNY Kka
— b 21 BO—% 17 IBA L. XY 22 EHBHTLREEL,
BETL 15 #E—4 () 16 KB T IEELS,

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the handwheel.

For customers who purchased the D232 device separately:
Install the D232 device by referring to procedure No.6.

[MX series]

6. Install the handwheel 19 onto the rotor 15 while checking
that the screws 20 are aligned with the notches 15¢. Tighten
the screws 20. Attach the rubber cushion 13 to the motor

assembly 14.

12
Fig.12

[M900 series]

6. Install the handwheel 21 onto the rotor 17 while checking
that the screws 22 are aligned with the notches 17¢. Tighten
the screws 22. Attach the rubber cushion 15 to the motor
assembly 16.

13
Fig.13
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Installing the controller (option)

-
A e
% BERyIZAZERVGTZEE BTV DEFEAA Yy F =Y
Y. BRSS9 MO SKRWN T BRRMENTTLIEEL,

HESRICLTRMERYIR 3 &1 ~ 4 DIEICRYMHFIF TS
(A

ACAUTION

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the controller.

Install controller 3 by referring to number sequence 1 to 4 (see the
illustration below.).

X 14
Fig.14
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a4
= ([

Aﬁaﬁﬁi’é%‘iﬁii?& BEEERT LTRREISADS
VET, ERIVVOBREREEHCLBICE, +HIHELTL
FEW,

=z
A =
% dA—FOERETZEEF. BTV VDEERERL Y F&Y)

Y. BRIS72IEY FHSHRVT. EREMENTOTLR
_5('\0

A T—ARERO THERT B L. BIEELI D VICNIRI
BRETHENDHYVIEREICRRTTDTTERESLEL,

MZEBELT. - FZIx72IERELTIREL,

=EAS)D (R
Three-step treadle
(commercial product)

/A WARNING

The wrong connection of cords may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

ACAUTION

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect cords.

ABe sure to connect the earth wire to right terminal. Otherwise
you may get an electric shock when touching the mahicne and the
control box.

Connect the cords to the connectors correctly as shown below.

EE-:J?
[==875 8
Power source




NZ VA, R LIEDRER
Adjusting the pressure exerted by pressing

the treadle with the toe/heel

A ¥= CAUTION

% N VIR, BIHELENDOREEHZITS L EWE. BT =
VVDERRAA v FEYY, BEISTEIVEY FHSEKNT,
EPIRMENMT O TLREL,

Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the pressure exerted
by presing the treadle with the toe/heel.

1. RZIVDBEFHAFENEEIIRY N 1 & LIN— 2 ([THNF BB
ICKURELE T,
To adjust the pressure exerted by pressing the treadle with the
toe, change the position when spring 1 is hooked onto lever 2.

Aé%‘d’ F3L. LN—FBLERHSRREICE Y BREEDRRAIC
WEY,

A If the pressure is too light, a malfunction may occur because
lever 2 does not return home correctly (lever 2 should contact the
bottom of bolt stopper 4 at its home position).

2.NZIVDBEFRELEAETF Y b 3 Z4EsH. NIV b 4 ZEILTH
ELEYT, RAEHE. Fv b 3EMODTAELTLLEL,
To adjust the pressure exerted by pressing the treadle with the

heel, loosen nut 3 and turn bolt stopper 4 as required.
After this adjustment, tighten nut 3.

X 16
Fig.16
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DYEY:

BENXIVBERD AT & E 5 HEE

BiR%Z ON T3 & RIRT 4 AT LA LED"|CEEARHRT
TNEY EBEEE .

®

Key and display (LED) functions on

the operation panel for D232

The LED display shows the rotating direction of the machine
pulley when the power is turned on (regular screen).

© 17

Fig.17

~

ORTKT1ATLA
HREBRERTLET,

@PF—

NS A—Z—DREETEIBIET,

@ M+ F—
BEEEENEE. MYIVDLY - A TERET BLHDF—IE
VXY (ATEERDEEE) . aitIU DT v EG>TWBIEE.
IV UERBORREHBEICH Y 2—DMEBILE T,
INGA—Z—RTEEDEE, RDINFTA—RZ—BEHERRETHE
BleHDF—ICHEYET,

@ M=) #—
BEEEENEE, BUVDLY - A TERET BLHDF—IE
VXY (ATEERDHEEE) . BUIVHFT VEG->TWVWBIEE.
EHBEBDOFRESEEICH Y Z—DMEBILE T,
INGA—Z—RTEEDEE, FIDINTA—RZ2—BEHERRETHE
BleHDF—IcHEYET,

®SF+—

INGA—RZ—TBEIRTZBFERLEY, &5—EFTERID
BEEICEV XY,

©®AF—

EEEE CHYIYEELNESE L E. BV BEERIZ IS0
HEBEEMTBEHDF—ICBEYET (A TEBERADMEE) |
COHBEBME LS L2 A SV IDEBNET,
INTGA—Z—RTEEDEE, EE 100 0BMTEMETES
HOF—ITHYVET,

(D Display screen
Showing the setting information

@ P key
Press this key in order to go to the setting screen for the
parameter.

®"+" key
To select “ON” or “OF” for front cutting when the regular screen
is shown (AT device function)
If ON is selected for the front cutting, the cutter will be activated
after the machine runs preset stitches at starting.
To show the next parameter number when the parameter display
screen is shown

@"=" key
To select ON or OF for back cutting when the regular screen is
shown (AT device function)
If ON is selected for the back cutting, the cutter will be activated
after the machine runs preset stitches at detecting the fabric
end.
To show the previous parameter number when the parameter
display screen is shown

® S key
Press this key in order to select a parameter.
Pressing this key again returns to the initial screen.

® A key
To increase the number of stitches for timing in which front
cutting is activated when the front cutting function is activated on
the regular screen (AT device function)
If the number of stitches is increased, the timing in which front
cutting is activated will be delayed.
To increase a value by a thousand when the parameter display
screen is shown




@BF—

BEE@ CRYIVEEDED G EE. TV BESIZ2AIZIVID
HBEBRDEEBHOF—ITHEVET (A TEBHDOMEE)
COHBERIDEBZEEHZ2AZIVIHREZTVET,

INTA—Z—RTEEDEE, E% 10 0B TEMTESHD

e VEED

®CH+—

BEEECEVEEDIEDGREE. BRUVBESIZ2AIZIVID
HBEENEERHOF—ITHEYET (A TEBHDOMEE)
ZOHPBEEMEBZ L2V ITHENET,
NTA—Z—RTEEDEE. E% 1 0BUTEMELSHD
F—IcTVEY,

©DF—

BEEECEVEEEDIEDGREE. BRUVBESIZ2AIZIVID
HBEBRDEEBHOF—ITHEVET (A TEBHDOMEE)
BEEECEYIVISEEIEDRLEE, AO—X2— DXV - F
THEBRETBEHDF—ITEVET,

NS A—Z—RTEEOE, E% 1B TENETESHDF—
IcEVEY,

O HIZHIRT EIF+—

Sty FREOWMI EFICBALT, &> - A7 ERETEET,
I EFHA T EE>TWAIBE, ERMICHEWRIAN ERL
EE

OREWED YT EIFF—
REUBOHAIERICEALT, A7 - A T7ERETEET,
HIERHNAVEGO>TVWRIGEE, BERICHIALERLET,

Q%R LI LF—

NANWDEBIHE LICKZBIHBIFICELT. £ - A 7%28E
TEEY,

Gt ETIEZF—
HOFIMBICREHL T, 7 - A T7ERETEXT,
FHETBELA >V £ > TWBIBE. IV VBRI LB
EBEVET,

DIEEREIS V7
TEBRf— (@@ -®@ 0@ -B) OBENEIEEO>DTWVS
BHCRITLETD,

@ B key
To decrease the number of stitches for timing in which front
cutting is activated when the front cutting function is activated on
the regular screen (AT device function)
If the number of stitches is decreased, the timing in which front
cutting is activated will be accelerated.
To increase a value by a hundred when the parameter display
screen is shown

C key
To increase the number of stitches for timing in which back
cutting is activated when the back cutting function is activated
on the regular screen (AT device function)
If the number of stitches is increased, the timing in which back
cutting is activated will be delayed.
To increase a value by a ten when the parameter display screen
is shown

® D key
To decrease the number of stitches for timing in which back
cutting is activated when the back cutting function is activated
on the regular screen (AT device function)
To select ON or OF for a slow start when the back cutting
function is deactivated on the regular screen
To increase a value by one when the parameter display screen is
shown

Fabric detection presser foot lift key
To select ON or OF (whether the presser foot is raised or not
when the fabric is positioned)
If ON is selected, the presser foot is raised when the fabric is
detected.

() Presser foot lift key at the end of sewing
To select ON or OF (whether the presser foot is raised or not at
the end of sewing)
If ON is selected, the presser foot is raised at the end of sewing.

@ Presser foot lift invalid key
Use this when you do not want to lift the presser foot by heeling
the treadle slightly.

(3 Needle stop position switching key
To select ON or OF (whether the needle stop position is up or
down)
If ON is selected, the needle is positioned at the up position
when the machine stops.

Functional effectiveness lights
The lights are turned on when each function of the keys located

below (3, @, (9, D, @, (3) is activated.
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Fig.18

=BG DRE

Setting the maximum machine speed

A S¥E CAUTION

A SUVICEBRERARIEEZTOLER. SV VDOFED
BE, TRERTPORIEICEBEREMILY BcHRL/EEF

BZESHTETFLTLIEEL, S
C
A Be careful when you perform these procedures with the +© @ © C

O
power on. To prevent accidents duw to the unexpected start of gﬂ_a-‘g t’:)l xt:l @ l

the machine and user’s misoperation, consider the procedures for m

safety and follow them. ....
P S @

HIENAE O H AT BFER E D iR 1R 5000sti/min TY,
B i [EIERER I FI{H AR | TR K 6500sti/min EFCEETEX T DT,

TEADI Y VIChH > EEE (RONEE) ICRELTIREW
TYVOREEES (BREEVERE) ICEALTIE. I ORERSH IZI 19
BBEERRL. ERZEZAGVLKSICLTLLEEW Fig.19

The default maximum speed set at the factory on the control box is
5000 stitches per minute.

The maximum machine speed can be changed up to 6500 stitches
per minute using the control box. Set the maximum machine speed
(maximum sewing speed) for the machine being used.

Regarding the maximum machine speed (maximum sewing
speed), refer to the instruction manual. Take care to ensure that
the maximum machine speed (maximum sewing speed) does not

O O
exceed the upper limit of the machine speed. @ @ @ @
+

O
5 m
SOTVIE ) fL
1. BERA v F% ON Iz LT L, BEWE gL @ )

Turn on the power.
2. TP F—%#LTLREL, EELIC T001.HS) ERFEH ....
PS@®

£
Press the key “P”. “001. HS” appears on the display screen.

3. [S) ¥—&#HMLTEEL, SRERESN TV IREEE ) 20
BHRRENET, Fig.20
Press the key “S”. The maximum machine speed set at the
present time will be shown.

4, TAl F—Ffcld Bl ¥z LBBEZRHTELY,
E'ijt{éﬁ:ht 6500 TY, TNKYKRECTBERIME (200) 2%
YEJ,

A value can be adjusted by pressing the “A” or “B” key.

The maximum value is 6500. If the value is more than 6500, O @)
it goes to the minimum value (200). @@@@@
5. 8%, S) F—&WIEETW, REHTT L. PHIEmEIC

LEVET, GENEMLE® U

After an adjustment is made, press the "S" key. The present m

setting is completed and the screen returns to the initial display. ....

£ 21
Fig.21
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#HA{E
Initialization

SUUPENEE (LCEE - PLEE) OFELEL LWMEEIE.
PEMLZ T > TRFZR TS L,
If the sewing machine and/or equipment (LC device/PL device)

does not operate normally, check to make sure that it runs properly
by initializing each device.

(©

00|V (O
(0)0@
0o
cloefo)

&N
w4
@I
lﬂi_j
=
<
[
@®O)o
|e—

0T

1. BFEAAM Yy FZONICLTLEEL,

Turn on the power. m

2. TPJ F—&LTIEEL, BALK [001.HS) LRFEN olo/ooJoo
£9. D

A =3B <L
Press the key “P”. “001. HS” appears on the display screen. P S @ @ @ @
3. T+ F—EHRLTUNSTA—E2—FS 027)] ZRRTE. E 23
Sy F—%H|LTLEEL,

Call up the parameter number "027" on the screen by pressing Fig.23
the " + " key, and then press the "S" key.

4, TDJ #—%#|LT, EELIC Moad. Y] ERFETLTLEE
LY,
Call up the "Load. Y" on the screen by pressing the "D" key.

5. ZDHRET TA] F—%#9 L. TIHBHRERDT — 2D EdA
TN, PEEENET,
If you press the key "A" while the "Load. Y" is being shown on
the screen, the factory-set data is read and the control box is
initialized.
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S VIBHICEAT BERTE

Adjusting the settings before starting the machine

EEL T HEMERIL TV EWSEIC. BENXZIVEBATES
IUEREILIEVKSICTBTEDNTEE T, (AvIikEs)

In order to set the locking function
When the locking function is on, starting the machine cannot be

O
done by pressing the foot treadle when the fabric edge sensor
. @ @ © @ m
+

1. BRRAA Yy FEONICLTLIEEWL,
Turn on the power. ....
P S @

2. TP) F—%=# TV, BELIC T001.HS) ERTENET,
Press the key “P”. “001. HS” appears on the display screen.

3. T+1 F—ERL UG A—2—&S 013] ZRTEH.
s #—%=H/EEL
Call up the parameter number “013” on the screen by pressing
the “ + ” key, and then press the “S” key.

4, TD) F—%#ML T, EELIT TPSn.on] ERRELTLEEN
Call up the “PSn. on” on the screen by pressing the “D” key.

5.ZDRET IS) F—%0T AN BEIEGVET, &
HIRIRHNEFIC BB A IV EBATEIS—O— RIE1SIHARRE
NIIVUHHRELE A, )
Press the “S” key with the “PSN. ON” on the screen. The
locking function will become effective, and if you press the foot
treadle while the the fabric edge sensor does not detect the
fabric, the error code “E15” will be shown on the screen, and
the machine will not start.

IZI 26
Fig.26

EMELIC TPSN. OF) ERJRENTIRET IS F—%4FF &
K%ﬁzb‘ﬂ‘ﬁtf’ DEY, (EHERRHMEFCTHOTHLRENZIVE
BGEIVUNBBLET. )

% If you press the “S” key with the “PSN. OF” on the screen, this
locking function will become invalid. Therefore, even if the fabric is
not detected, pressing the foot treadle will start the machine.




KSEREHBERDOATYaVRE

Optional settings when the machine is used
in combination with the KS device

TIRDRA v FEEG L. TDRAA Y FRIFCI Y 2857 5E)
ERBLOIBRETBHIEDNTEET,

Use of a standard switch
If you connect the connector of standard switch (see Fig. 28), you
will be able to run the machine for a few stitches with this switch.

A S¥E CAUTION

A SV VDREDEERISERPOREIEIC K BERZRIEY
Bfcdh. KSEBEZHA LGV EERRREZITOEVTIEL,

In order to prevent danger due to the unexpected running
of the machine and/or a malfunction during sewing, never perform
the settings stated above if the machine is not used in combination
with the KS device.

1. RO R Ay FEGIEEICER L TLEEL,
Connect the cord for the standard switch to the control box as
shown in Fig. 28.

2. TP1 F—ZRLEHSERRM Y FEONICLTLEEL,
EmEmLEIT T071.MAC) ERRENET,
Turn on the power while pressing the “P” key.
“071. MAC” appears on the display screen.

3. T+ F—EHLTNFTA—Z2—FS [087] ZRREHE,
ISy F—ZR]IfEE,
Call up the parameter number “087” on the screen by pressing
the “ 4+ ” key, and then press the “S” key.

4, TD) #—%#L. BELIC TKS) ERTFELTLEETL,
Call up the “KS” on the screen by pressing the “D” key.

5. ZDRET IS F—%&I|LTLEEL, REDET L. V1A
EEICRYEY,
Press the key "S" while the "KS" is being displayed on the
screen. The setting is completed, and the initial display is
shown.

SARERICHIRDR A v FEWT &, P30 ME—ERD/ (5 A —
5O~ TO3RIN, IS AH UGN < Y DB TR
LET.

% If you press a commercial switch after the settings stated above
are performed, the machine will automatically run the number of
stitches set in the parameter code "036-RSN" (see the function
table on page 31).

HIRDAA v F

Commercial switch.

28
Fig.28

X 30
Fig.30
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BERY IR (A T3Y)
BERDBIRE ET5HEEE

Key and display functions on the

controller (option)

32
® & 32
M -
ol IlEl'ASIIS
) ® j
/l\ ..O ® /@
) F’
B3 @ ) @ W &P
O_0 O O o o @
T}
S IR e= 4 (v (S
i =/
ESEHD @ @ Q Q\\@D
o /
@ @ a @ ®
@)
ORTT1RATLA ( Display screen
RERHERTLET, Showing the setting information
@QP*— @ P (Program) key
INGA—Z—DFREEEICEIET, Press this key in order to set the data for each parameter.
®S*— 3 S (setting) key
NG A= —EFIRTZEICERLEYT. £5—EBEHTERTD Press this key in order to set each value for the data and so
EAEICEY XY, forth.
@F+— @ Increase key (INC.)
INGA—ERT—RDPEZIEPTRIFERLET . Press this key in order to increase each value for the parameter
O®igF— and the data.
INGA—=ZRDT—2OBEERS TFICERLET (® Decrease key (DEC.)
©horr—F— Press this key in order to decrease each value for the parameter

A9 Z—DON / OFF 2t B X BICERALET,
HITEE, AUV EZ2—IEONIITEYET,
FRRBLTHY Y MEREZEETEET,
@gHEIEMBIE+—
HELEETUBE fcld LBV B X BB ICERLET.
SUTEE, $HEI EMETEIELE T,

®I = a7 IVEEF— TKZ2AL7T)

HUTE, SRR aTIVTCIRETESE Y,

QX BENREF— ATZ217)

RITE. SV VIS BETERIETEET,

e BEREF—

FALZEA,

0§ Y& L F+—
FRED#REEAE YR L TITWWEICERLE T,
LERBLTRYERLEMREARETCEET,

and the data.

(® Counter key
Press this key in order to turn ON or OFF the counter.

(7 Needle stop position switch key
Press this key in order to change the needle stop position from
the up/down to the down/up position. When this indicator is
turned on, the needle stops at the up position.

Manual operation key (TK type)
When this indicator is turned on, the machine can be used in a
manual operation.

(9 Semi-automatic operation key (AT type)
When this indicator is turned on, the machine can be used in a
semi-automatic operation.

Fully automatic operation key
Not in use

) lterate operation key
Press this key when you want to have a required operation
repeated. In addition, you can set the number of repetitions by
holding down this key.




@+ >4 ON / OFF +—

YD ON / OFF ZEN) B A BB ERALETY.

RITR, £2HIEONICEYET,
GHZ EIFEE+—

AR, EVYRMITHINERLEY,
FRIBLTCEL VY OREEREHCTEE S,
@EIYIY ERAIWRL A F —

BIIVEIED A > « 4 7 PEREIRVIAGBED A > - 47 %]
WEZABEICERLEY (AT RERDHE) .
BADNRTLTWBEIEIIY DA Y &> TEY. EADRT
LTV BBHIERATRVAHKBMED A > BV E T,
ERFLTHA Y ZOMEBEHRFLEETELT,
BRYY EREWRASF—

BUVVEEDA > « 4 T PERERVIAHEEDS > - 47 %]
WEZABEICERLEY (AT RERDHE) .
BADRTLTWBEIRTIY DA Y EB>TEY. EADRT
LTV BEHIERERVAKBED SV BV ET,

TR LTRAY 2OBEEBEHBEFLEETELT,
MRS > 7 (@)

AT #it] %) AERIRE £ O HEEIRE LR RITLE T,
QOEMRHES VT (18)

AT #&40%) AERR £ I HEME R LB ITLE T

(12 Sensor ON/OFF key
Press this key when you want to switch the sensor ON or OFF.
When this key is lighted on, the sensor is ON.

@3 Presser foot lift automatic key (PL)

When this key is lighted on, the sensor detects the fabric and
the presser foot is raised. The sensitivity for each sensor can be
adjusted by holding down this key.

The key for cutting the fabric at the start of sewing and the
key for sucking the thread chain at the start of sewing (FRT)
In order to select ON or OFF for cutting the fabric at the start of
sewing
In order to select ON or OFF for sucking the thread chain at the
start of sewing

When the right side light is turned on, cutting the fabric at the
start of sewing is ON.

When the left side light is turned on, sucking the thread chain at
the start of sewing is ON.

In addition, holding down this key can change the number of
stitches in order to delay the cutter operation at the start of
sewing.

(> The key for cutting the fabric at the end of sewing and the
key for sucking the thread chain at the end of sewing (BK)
In order to select ON or OFF for cutting the fabric at the end of
sewing
In order to select ON or OFF for sucking the thread chain at the
end of sewing

When the right side light is turned on, cutting the fabric at the
end of sewing is ON.

When the left side light is turned on, sucking the thread chain at
the end of sewing is ON.

In addition, holding down this key can change the number

of stitches in order to delay the cutter operation at the end of
sewing.

Fabric detection sensor indicator light (at the start of sewing)

This light is turned on when the AT sensor detects the fabric at
the start of sewing.

(7 Fabric detection sensor indicator light (at the end of sewing)
This light is turned on when the AT sensor detects the fabric at
the end of sewing.
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HEE—&

BHEEDS B, AXL -2 IR RAELBERZRELTHBELTWEY,

NFA=2J—F Hae #HRfE ne SR TEEEH
001 HS | SR (sti/min) 5000 x1 200-6500
AO0—ZXZ— bxfhs
003 | SLM | "\ Na)Lgsassadsis. T: < 4LEAHE LES. OF: %5 L) OF - T/AJOF
004 S AO—RAZ— MEE (sti/min) 400 x1 200-2000
005 | SLS | RO—R%— Mt 2 x1 1-99
006 | SMP | EHIBRAMED S Y ZIEHEBIIE M: =271, AiA— ) M - M/A
009 AS | S UEIEEEA — M UIEERDHELVERRE (sti/min) 4000 x1 200-6500
010 | SEN | &t nE%h (ON) - &% (OF) ON - ON/OF
012 | CMS | &Ml Y DESFv Yy (Avyahori—) 3 x1 0-99
013 | PSN | S taEhstt (ON: &iuigkl, OF: %z L) sihuist >+ —(EHE ON - ON/OF
031 SAB | ZEEEEIRLVAH DA (ON) - 35 (OF) ON - ON/OF
032 FDS | 2R 22— MEDZERATRUNGAHG X 2 — M EHER 3 x1 0-99
033 | FSN | Z=E®RFIRLNAHDF 818K 10 x1 0-99
034 | SAE | ZREWRLMAHDESR (ON) «#5h (OF) ON - ON/OF
035 | BDS | &ii&im@iBg DEREMUINGAIS R 2 — b iR 10 x1 0-99
T UIBIESE
036 | RSN | #EAECBRELIBES & ATEBZOFERABICERENEZHZ 35 x1 0-99
nHBYET,
039 | FLS | Ty v RA— MEDRIBEDHIRIREHER 3 x1 0-99
042 | LSE | &ihfimiREnig D niEH/EanetEn 15 x1 0-99
050 RT | Z=REWLAFHDOA VB (ms) 600 x1 0-9900
058 WN | £EEE - TRRVIAFDOEREERA 7 &4 20 x10 0-99
059 WT | £EEE - TRIVAHORIKEEA > #HK 20 x1 0-99
ATIHEEDEIR (TK [F—Thv 2] ©KS [ZERYIV] ) NOP /PT/OP/TK/
087 INA KS BHREFICFEIRT—7H v 2 (P34 ARV ZKEEBEB) OANE TK B TK1/KSA / KSM /
SHABE 036-RSN TRESNIHE LTIV HBETRIHLE F/S6/UT/PSD/KS
ER
KINTGA—=Z2I—F001~0701F TP F—%IFFTELERTELHILENTEFT, .
KINTA—=ZOA—FO07 1LUEIE TP F—%BLEHNSERONTZERTEEEIENTEET,




The items below are extracted from each function, which is necessary at least for the operator.

Parin;ggeres Function Initial value |  Ratio Adjustable range
001 HS | Maximum sewing speed (stitches/minute) 5000 x1 200-6500
Slow start (A: With the treadle pressed with the toe  T: With the treadle pressed
003 | SLM with the heel OF: When not n use) OF - T/ATOF
004 S Slow start speed (stitches/minute) 400 x1 200-2000
005 | SLS | Stitch numbers for slow start (stitches) 2 x1 1-99
Selecting how the machine stops after the machine detects the end of the fabric
006 | SMP | (i Vanual, A: Auto) M - M/A
009 AS Machine speed (stitches/minute) when AUTO is selected in the code 006-SMP 4000 x1 200-6500
010 | SEN | The fabric sensor is valid (ON) or invalid (OF). ON - ON/OF
012 | CMS | Checking the signal for the fabric end sensor (the mesh counter) 3 x1 0-99
Conditions when the machine starts (ON: Fabric detection, OF: Without any _
013 PSN conditions) ¢ When using the fabric edge sensor ON ON/OF
Valid for thread chain suction at the start of sewing (ON) _
031 SAB Invalid for thread chain suction at the start of sewing (OF) ON ON/OF
The number of stitches in order to start sucking the thread chain at the start of
032 FDS sewing after the machine starts 3 X 0-99
033 | FSN | The number of stitches in order to suck the thread chain at the start of sewing 10 x1 0-99
Valid for thread chain suction at the end of sewing (ON) B
034 SAE Invalid for thread chain suction at the end of sewing (OF) ON ON/OF
The number of stitches in order to start sucking the thread chain at the end of
035 BDS sewing after the end of the fabric goes through the machine 10 x1 0-99
The number of stitches from the end of sewing to when the machine stops g
036 RSN If a value is set too low, the AT and similar device may be adversely affected. 35 X1 0-99
The number of stitches in order to perform a thread releasing operation after the g
039 FLS machine starts 3 x1 0-99
The number of stitches in order to perform a thread releasing operation after the g
042 LSE machine detects the end of the fabric 15 x 0-99
050 RT Ir?:; )performing time for a thread chain sucking operation at the end of sewing 600 1 0-9900
The number of stitches in order to turn off an intermittent operation for the waste
058 WN collection system/thread chain sucking 20 x10 0-99
The number of stitches in order to turn on an intermittent operation for the waste
059 WT collection system/thread chain sucking 20 x1 0-99
In order to select an input function (TK “Tape Cutter” <> KS (“Thread Chain Cutting”) NOP /PT/OP/TK/
087 INT If the input signal for the manual tape cutter (see “Connector diagram” on page 34) T B TK1 /KSA /KSM /
enters when the KS is selected, the machine will automatically drive the number of F/S6/UT/PSD/KS
stitches set at the code 036-RSN.

% The parameter codes 001 to 070 can be displayed by pressing the key “P”
% The parameter codes more than 071 can be displayed by turning the power ON while pressing the key “P”
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A\ cAuUTION

A Well-trained and qualified technicians should perform each error code procedure.

If a problem occurs, an associated error code will appear on the operation panel.
When the problem is not solved after the error code procedure is performed, contact your local sales office.

Error code Cause Procedure

Check to see if the machine runs smoothly by rotating

E1 IPM electric current abnormality. the handwheel by hand

—_

. Enter the correct supply voltage (AC198V-264V).
E4 Voltage abnormality. 2. Check to see if the machine runs smoothly by rotating the
handwheel by hand.

—y

. Check to make sure that the handwheel is installed properly.
2. Check to make sure that the machine runs smoothly by

E7 Synchronous abnormality turning the handwheel manually.
3. Check to make sure that the motor assembly is installed
properly.
E15 The fabric is not detected by the sensor 1. Place the fabric so as to detect by the sensor.

2. Check the parameter number 013 "PSN". (see page 26.)

EH Motor output abnormality Check to make sure that the motor is installed properly.

1. The lever unit is not connected to the control box.
PEDAL.N 2. The lever unit is broken or the connection is broken.
(The signal from the lever unit is not detected.)

1. Connect the lever unit to the control box.
2. Check to make sure that the lever unit is not disconnected.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre

V4 - V4
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausztigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zuléssig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fir den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit

VOor.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de l'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehdrden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’emploi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI elgenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

1. EinfGhrung

1. Introduction
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@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in BerGhrung zu kommen.

Far lhre Sicherheit ist es daher unumgéanglich, dass
wir sichere Produkte zur Verflgung stellen, die Sie
wiederum ordnungsgemaB unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften einsetzen.

Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgfaltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flr den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des piéces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
sQrs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI EIgenen
SiCheIheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2. Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2. Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiiro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de Popérateur sur certains
points.

-
GEFAHR

DANGER

GliedmaBen.

Bei unmittelbarer Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

GliedmaBen.

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mogliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur

\ Folge haben kdnnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
(" )

Es ist sicherzustellen, dass Anleitungen S'assurer du respect permanent des
bei Bedienung der Maschine bzw. instructions de service pendant
Einrichtung stets befolgt werden. ['utilisation de la machine et du dispositif.

. " Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der . . s

. o machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht L . . .
. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brllure par des températures
Temperaturen. élevées.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contréle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
Maschine auszustecken oder die . . ’ .
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, debrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine S'assurer que la machine et el dispositif
und Einrichtung richtig geerdet sind. sont correctement mis a la terre.
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
% Handrads an. volant
\_ J




... LesensiedieseHinieseZUF €ig€NEN ______ Pour votre propre séurité,

SiCherheit aufmerksam durch.

lisez attentivement les instructions.

3. Sicherheitshinweise

3. Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

/\ GEFAHR

1.Zur Vorbeugung von Stromschlagen 6ffnen Sie nie die
Steuerung. Die Berlihrung von Flachen unter Hochspannung
kann zu ernsthaften Verletzungen fuhren.

| @ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1. Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Geréat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2. Stellen Sie sicher, dass sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und dass die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3. Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.

Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4. Verwneden Sie die Maschine und/oder Einrichtung nicht bei
einer Umgebungstemperatur von unter 5° C oder Uber 40° C.

5. Benutzen Sie die Maschine und/oder die Vorrichtung nie bei
einer Raumfeuchtigkeit unter 5% oder Uber 85%.

6. Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

7. Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewéhrleistet ist.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1) Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muss, sollten Sie mit &uBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniguement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

A DANGER

1. Afin d'éviter tout risque d'électrocution, n'ouvrez jamais la
commande. Tout contact avec des surfaces sous haute tension
peut provoquer de graves blessures.

|® Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

® Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la

machine dans les conditions suivantes :

1. N'utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2. Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité
du lieu de stockage ou d'utilisation de la machine, et de
I’'absence de vapeurs chimiques dans l'air.

3. Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4. Ne jamais utiliser la machine et/ou le dispositif lorsque la
température ambiante est inférieure a 5° C ou supérieure a 40° C.

5. N'utilisez jamais la machine et/ou le dispositif lorsque I'hnumidité
ambiante est inférieure a 5 % ou supérieure a 85 %.

6. N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

7. N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite

pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

|® Consignes de sécurité

(1) Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contrbles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

@ Maschine

* Aufstellen der Nahmaschine

* Schmierung

» Silikondl fir HR-Vorrichtung

* Montage der Elemente

*» AnschluB der elektrischen Leitungen

+ Olwechsel

* Filterkontrolle und -wechsel

* Reinigen der Maschine

» Einfadeln

* Nadelwechsel

* Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange
« Stichlangeneinstellung

* Auswechseln des messers

* Justieren der Hebelstlitze am Presserfuarm
* Justieren des Nadelfadengebers

* Positionieren des Greiferfadenziehers

@ D232-Vorrichtung

* Einbau der Steuerung

* Montage der Hebeleinheit

* Montage des Motorsets

* Montage des Handrads

* Montage der Steuerung (Option)

» AnschluB der elektrischen Leitungen
* Einstellung des Pedaldrucks

@ Téagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

@ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!
% Bei Umbauwunschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Héandler oder eine Pegasus-Niederlassung.

C (2) Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Méngel.
Sollten Sie Mangel feststellen, flhren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
% Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
dass der PresserfuB richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
PresserfuB einsticht. (Abb. 1)

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den Presserfu3 mit dem
PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.
(Abb. 2)

@ Zur Vermeideung von Unfallen sollte immer
sichergestellt werden, dass die Sicherheitsabdeckunge
und die Sicherheitsthrungen richtig und fest
angebracht sind.

Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfihrungen entfernen.

@ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

@ Machine

* Installation de la machine a coudre

* Lubrification

* Huile silicone pour dispositif HR

* Mise en place des différents Composants

» Raccordement des cables électriques

* Changement d’huile

+ Contrdle et remplacement du filtre

* Nettoyage de la machine

* Enfilage

» Changement d’aiguille

» Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

* Réglage de la longueur de point

* Remplacement du couteau

* Réglage de I'appui du levier sur le bras du pied presseur

* Réglage du releveur de fil d’aiguille

* Positionnement du releveur de fil de boucleur

@ Dispositif D232

* Pose de la commande

* Montage de I'ensemble a levier

* Montage du kit moteur

* Montage du volant

* Montage de la commande (option)

* Raccordement des cables électriques
* Réglage de la pression de la pédale

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

@ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

* Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

c (2) Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez I'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

Abb.1 @ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
Fig.1 % Attention a la pointe de I'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de l'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans

le pied presseur. (Fig. 1)

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers I'avant, I'arriére et sur les coOtés.

(Fig. 2)

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.
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é (8) Schulung

@ Um Unféllen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen flr das Personal durchzufihren.

Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SlCherhelt aufmerksam durch.

c (8) Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation stre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4. Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4. Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1. Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fir Stlick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2. Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiuihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren koénnte.

3. Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4. Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgféltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgemaB verpacken kénnen.

Entsorgung der Verpackung

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Karton, LDPE und geschaumtem Polystyrol.
Die ordnungsgemaBe Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien
obliegt dem Kunden.
LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1. Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2. Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3. Die Maschine ist gemaB den vor Ort glltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes
@ Der Hersteller tbernimmt keine Haftung fiir den Transport

innerhalb des Kundengelandes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/\ AVERTISSEMENT

1. La machine est liviée emballée dans un carton.

Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a l'inscription ou au logo sur le carton.

2. En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3. Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton,
en tenant compte de son centre de gravité.

4. Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

Elimination de I'emballage

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte de
ces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE = Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1. L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2. La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3. Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'environnement.
Au besoin, demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client
@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le

terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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A WARNUNG

42

1. Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.

Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2. Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.

Entfernen Sie vorher magliche Olreste an der
Maschine bzw.

lhren Handen, damit Ihnen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann. (Abb.3)

3. Vermeiden Sie eine GbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch.

Sonst besteht die Gefahr, dass die Maschine zu Boden fallt.

4. Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie
fur einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte

Ihnen die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1. Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbesténdig ist.

2. Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3. Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal,
damit der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen
kann.

4. Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/\ ATTENTION

1. Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2. Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.

Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains. (Fig.3)

3. Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

AAVERTISSEM ENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1. Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2. Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour I'améliorer.

3. Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4. Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



A WARNUNG

Kabel
1. Vor AnschlieBen der Kabel zwischen Controller und Motor
vergewissern Sie sich, dass die Energiezufuhr unterbrochen ist
und Uberprifen Sie den sicheren Sitz eines jeden Steckers.
2. Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine UbermaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4. Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad, den Kabeln
sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt werden.

5. Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern
Sie ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem KurzschluB bzw. einem

Brand flhren.

/A VORSICHT

Erdung

1. SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. Zur Vorbeugung von Unfallen durch Kriechstrom oder
unzureichender Isolationsfestigkeit vergewissern Sie sich,
dass ein entsprechender Netzstecker von einem Elektriker
angebracht worden ist.

3. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

| @ Umgang mit Maschinené! |

1. Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

2. Beruhrung mit den Augen vermeiden, da Maschinendl die
Augen reizt. Sie vermeiden den Kontakt mit den Augen, wenn
Sie eine Schutzbrille tragen.

% Bei der Bertihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

3. Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen grindlich mit Wasser und Seife.

/\ ATTENTION

Cables
1. Avant de raccorder les cables entre le contréleur et le moteur,

vérifiez que I‘alimentation électrique est coupée et que tous les
connecteurs sont correctement branchés.

2. Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.
4. Les pieces mobiles, comme par exemple le volant, doivent étre

distantes de minimum 25 mm des cébles.
5. Recouvrez chaque céble d’un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables.
Elles pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

/\ AVERTISSEMENT

Mise a la terre
1. Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la

borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. Afin d'éviter les accidents dus au courant de fuite ou a une
résistance d'isolation insuffisante, assurez-vous qu'une fiche
secteur conforme a été posée par un électricien.

3. @ Connecter les fils de mise a la terre de fagon slre aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/\ ATTENTION

|@ Maniement de I'huile pour machines |

1. Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir

d’huile est vide.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2. Eviter tout contact avec les yeux, car I’huile de machine est
irritante. Afin d’éviter tout contact avec les yeux, porter des
lunettes de protection.

% En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

3. Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a
I'eau et au savon.
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4. ® Maschinenél auf keinen Fall schlucken!

5. Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf.

% Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fuhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzuglich einen Arzt auf.

6. Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehalter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler.

7. Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

A WARNUNG

|® Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1. Fhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine
Sichtpriifung der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie
hierzu, ob Kabel beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3. Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.

Das Handrad sollte sich vom Handrad aus

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5. Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6. Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I’élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7. Aprés ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et 'hnumidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/\ ATTENTION

|@ Avant la mise en service de la machine

Table de la machine
1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
cables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

Abb.4
Fig.4

3. Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.

Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

gesehen im Uhrzeigersinn drehen. (Abb.4)

4. Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5. Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgfaltig durch und
sorgen Sie gegebenenfalls fiir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6. Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

|@ Sicherheitsvorkehrungen fur den Betrieb |

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild und
Fingerabweiser, etc.

2. ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3. ® Finger, Haare und/oder Kleidung stets von Handrad,
Motorriemenscheibe, Fadengeber bzw. Nadelstange fernhalten.
Keine Scheren, Pinzetten oder sonstigen Werkzeuge in der
Né&he der oben genannten Teile liegenlassen.

(Fig.4)

4. La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5. Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6. Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/\ ATTENTION

|® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la Ecran de protection contre le casse d’aguille, le
Dispositif limitant I'acces a I'aguille, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3. ® Ne jamais approcher les doigts, les cheveux et/ou les
vétements du volant, de la poulie du moteur, du releveur de fil ou
de la barre a aiguille.

Ne pas laisser de ciseaux, pincettes ou autres outils a proximité
de ces pieces.
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4. Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

5. Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

6. Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

7. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendtigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

8. AAuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

9. Als SicherheitsmaBnahm sollten die Anwender den
entsprechenden Gehdérschutz tragen, wenn der Gerauschpegel
der Umgebung "Uber 75 db und unter 80 db" liegt.

Wenn der Gerauschpegel der Umgebung "Uber 80 db" liegt,
mussen zusétzliche Sicherheitshinweise fir die Anwender
angebracht werden, damit sie Gehérschutz tragen.

A VORSICHT

|@ Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1. Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es nétig sein, die Maschine fur Wartungs-,

Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

4. Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

5. Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir Ubernehmen keine Haftung fur Unfélle, die durch
eigenhéndige Umbauten verursacht worden sind.

6. Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

7. Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

8. Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

9. Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

4. Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

5. Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

6. Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

7. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

8.Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

9. Par mesure de sécurité, il est conseillé aux utilisateurs de porter
le casque antibruit correspondant si le niveau sonore ambiant
est compris entre 75 dB et 80 dB. Si le niveau sonore ambiant
est supérieur a 80 dB, des consignes de sécurité supplémentaires
doivent étre affichées afin d’obliger les utilisateurs a porter le
casque antibruit.

/\ AVERTISSEMENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1. Les opérations de maintenance, de contr6le et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifié
et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3. Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’emploi.

4. Utilisez uniqguement des piéces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
piéces de rechange d’autres marques.

5. Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

6. Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

7. Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de
contréle ou de réparation, remettez toujours la machine en
service avec la plus grande prudence.

8. Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangere, comme I'eau, autres liquides ou pieces
métalliques.

9. Avant et apres chague mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI' @I@NEN Pour votre propre sécurité,

Sicherheit aufmerksam durch. IMEmESSSRSEESEER isez attentivement les instructions. nEmms

5. Position von Warnschildern 5. Position des plaques d’avertissement

\ Stromschlag-Warnaufkleber
\ Etiquette de danger d’électrocution

Zur Vorbeugung von Stromschlagen
6ffnen Sie nie die Abdeckung.
Die Netzspannung ist WS 200 V - 240 V.

Afin d'éviter tout risque d'électrocution,
n'‘ouvrez jamais le couvercle.

La tension de réseau est 200 V - 240 V
CA.

Abb.5
Fig.5

Sicherheitshinweis Riemenscheibe
Avertissement volant

Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie
wahrend des Maschinenbetriebs Ihre Hande,

Haare und/oder Kleidung fern von der
Maschinenriemenscheibe.

Afin d'éviter toute blessure, éloignez vos mains,
cheveux et/ou vétements du volant de la
machine pendant le fonctionnement de la
machine.

Am Motor sind keine Warnschilder angebracht. Aucun panneau d’avertissement n’est posé sur le moteur.
Hinsichtlich der an der Ndhmaschine angebrachten Warnschilder Concernant les panneaux d’avertissement posés sur la machine a
verweisen wir auf die Bedienungsanleitung der Nahmaschine. coudre, se référer a la notice d’utilisation de la machine a coudre.

Technische Daten der Steuerung
Caractéristiques techniques de la commande

Nennspannung Einphasenstrom Monophasée
Tension nominale AC200-240V £ 10%

Frequenz

Fréquence 50Hz/60Hz
Nahgeschwindigkeit Stiche/Minute
Vitesse de couture 200-8000 Points/minute

Nennleistung
Puissance nominale
Kurzschlussstrom
Courant de court-circuit

550W

15A

% Versuchen Sie nie den Controller auseinanderzunehmen.
Ein Auseinandernehmen des Controllers kann die Garantie
unwirksam machen.

% N’essayez jamais de démonter le contréleur.
Tout démontage du contrdleur peut invalider la garantie.



Skizze des Nahmaschinentisches

Schéma du plateau de la machine

MX/D232, M900/D232

Teilversenkte Montage
Montage partiellement escamoté

$25.5
! o Hinweis Remarque
Q e % Q Wenn die Maschinenauflage starker als 40 mm ist, so
A * schneiden Sie sie auf die mit % MaBe zu.
£t Si le plateau de la machine fait plus de 40 mm d’épaisseur,
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Montage der Elemente

Einbau der Steuerung

/A VORSICHT

Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann dirfen qualifizierte Mechaniker die
Steuerung anbringen.

Bringen Sie die Steuerung an der Unterseite des Maschinentisches
an.

W\

Qo>

Mise en place des différents Composants

Pose de la commande

AAVERTISSEM ENT

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier la pose de la commande a un mécanicien qualifié.

Posez la commande sur la face inférieure du plateau de la
machine.

) é Abb.8
Fig.8

Montage der Hebeleinheit

Montage de I'ensemble a levier

/A VORSICHT

Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann durfen qualifizierte Mechaniker die
Hebeleinheit anbringen.

Bringen Sie die Hebeleinheit an der Unterseite des
Maschinentisches an.

AbschlieBend Uberprufen Sie auf Sicht, ob das Pedal sich leicht
bewegen lasst, indem Sie das Pedal mit der FuBspitze (siehe Pfeil
A) oder mit der Ferse (siehe Pfeil B) driicken.

s

Einstellschraube

/ Vis de réglage

FuBpedal
Pédale

/A AVERTISSEMENT

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier la pose de I'ensemble a levier a un mécanicien qualifié.

Posez I'ensemble a levier sur la face inférieure du plateau de la
machine.

Vérifiez ensuite la souplesse de la pédale en appuyant dessus avec
la pointe du pied (fleche A) ou le talon (fleche B).

Abb.9
Fig.9
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Montage des Motorsets

Montage du kit moteur

/A\VORSICHT

Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker

aus der Steckdose ziehen; dann durfen qualifizierte Mechaniker
das Motorset anbringen.

Fur Kunden, die die Vorrichtung D232 getrennt angeschafft haben:
Bringen Sie die Vorrichtung D232 in der Reihenfolge der Teile 1 bis
5 (gemasB Abbildung) an.

[MX series]

1.

2,
3.

Entfernen Sie die unnétigen Teile in der Reihenfolge der Teile
1 bis 10 gemaB Abbildung.

Schieben Sie das Geblase 11 auf die Hauptantriebswelle 12.

Entfernen Sie den Gummipuffer 13 aus dem Motorset 14.

Schieben Sie das Motorset 14 auf die Hauptantriebswelle 12.

Hierbei vergewissern Sie sich, dass die erste Schraube

15a fir den Rotor 15 auf der V-formigen Nut 12a der
Hauptantriebswelle richtig sitzt. Dann befestigen Sie den
Rotor 15 mit der ersten Schraube 15a vorlaufig an der
Hauptantriebswelle 12 und bringen Sie das Motorset 14 mit
den Schrauben 16 und 17 vorlaufig an der Maschine an.

Sichern Sie den Rotor 15 an der Hauptantriebswelle 12 mit
der Schraube 18. Ziehen Sie die erste Schraube 15a und
die zweite Schraube 15b am Rotor fest.

Fixieren Sie das Motorset 14 mit den Schrauben 16 und 17.
) .

/\ AVERTISSEMENT

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Confier la pose du kit moteur & un mécanicien qualifié.

Pour les clients ayant acheté le dispositif D232 séparément :
Fixez le dispositif D232 en suivant les étapes 1 a 5 (voir la figure).

[MX series]

1.

2,
3.

:I}

Enlevez les pieces inutiles 1 a 10 dans I'ordre, conformément
a la figure.

Insérez la soufflante 11 sur I'arbre d’entrainement principal 12.

Enlevez le tampon en caoutchouc 13 du kit moteur 14.
Insérez le kit moteur 14 sur I'arbre d’entrainement principal 12.
Assurez-vous que la premiere vis 15a du rotor 15 est bien
positionnée sur la rainure en V 12a de I'arbre d’entrainement
principal.

Fixez provisoirement le rotor 15 sur I'arbre d’entrainement
principal 12 avec la premiere vis 15a et fixez provisoirement
le kit moteur 14 a la machine a I'aide des vis 16 et 17.

Fixez le rotor 15 sur I'arbre d’entrainement principal 12 a
I'aide de la vis 18. Serrez a fond la premiere vis 15a puis la
deuxiéme vis 15b sur le rotor.

Fixez le kit moteur 14 a I'aide des vis 16 et 17.

Abb.10
Fig.10




[M900 series]

1.

2,
3.

Entfernen Sie die unndétigen Teile in der Reihenfolge der Teile
1 bis 12 gemaB Abbildung.

Schieben Sie das Geblase 13 auf die Hauptantriebswelle 14.

Entfernen Sie den Gummipuffer 15 aus dem Motorset 16.
Schieben Sie das Motorset 16 auf die Hauptantriebswelle 14.
Hierbei vergewissern Sie sich, dass die erste Schraube

17a fir den Rotor 17 auf der V-formigen Nut 14a der
Hauptantriebswelle richtig sitzt. Dann befestigen Sie den
Rotor 17 mit der ersten Schraube 17a vorlaufig an der
Hauptantriebswelle 14 und bringen Sie das Motorset 16 mit
den Schrauben 18 und 19 vorlaufig an der Maschine an.

Sichern Sie den Rotor 17 an der Hauptantriebswelle 14 mit
der Schraube 20. Ziehen Sie die erste Schraube 17a und
die zweite Schraube 17b am Rotor fest.

Fixieren Sie das Motorset 16 mit den Schrauben 18 und 19.

[M900 series]

1.
2,

5.

Enlevez les pieces inutiles 1 a 12 dans I'ordre, conformément
a la figure.

Insérez la soufflante 13 sur I'arbre d’entrainement principal 14.

Enlevez le tampon en caoutchouc 15 du kit moteur 16.
Insérez le kit moteur 16 sur I'arbre d’entrainement principal 14.
Assurez-vous que la premiere vis 17a du rotor 17 est bien
positionnée sur la rainure en V 14a de I'arbre d’entrainement
principal.

Fixez provisoirement le rotor 17 sur I'arbre d’entrainement
principal 14 avec la premiere vis 17a et fixez provisoirement
le kit moteur 16 a la machine a I'aide des vis 18 et 19.

Fixez le rotor 17 sur I'arbre d’entrainement principal 14 a
I’aide de la vis 20. Serrez a fond la premiere vis 17a puis la
deuxieme vis 17b sur le rotor.

Fixez le kit moteur 16 a I'aide des vis 18 et 19.

Abb.11
Fig.11
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Montage des Handrads

Montage du volant

/A\VORSICHT

Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann durfen qualifizierte Mechaniker
das Handrad anbringen.

Fur Kunden, die die Vorrichtung D232 getrennt angeschafft haben:

Bringen Sie die Vorrichtung D232 gemas Punkt 6 an.
[MX series]

6. Bringen Sie das Handrad 19 auf dem Rotor 15 an,
wahrend Sie kontrollieren, dass die Schrauben 20 an
den Verzahnungen 15¢ ausgerichtet sind. Ziehen Sie die
Schrauben 20 fest. Bauen Sie den Gummipuffer 13 in das
Motorset 14 ein. / ™

[M900 series]

6. Bringen Sie das Handrad 21 auf dem Rotor 17 an,
wahrend Sie kontrollieren, dass die Schrauben 22 an
den Verzahnungen 17¢ ausgerichtet sind. Ziehen Sie die
Schrauben 22 fest. Bauen Sie den Gummipuffer 15 in das
Motorset 16 ein. 3

/\ AVERTISSEMENT

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier le montage du volant a un mécanicien qualifié.

Pour les clients ayant acheté le dispositif D232 séparément :
Fixez le dispositif D232 comme indiqué dans le point 6.

[MX series]

6- Posez le volant 19 sur le rotor 15, tout en contrélant que les
vis 20 sont bien alignées avec les dentures 15¢.
Resserrez les vis 20.
Posez le tampon en caoutchouc 13 sur le kit moteur 14.

Abb.12
Fig.12

[M900 series]

6. Posez le volant 21 sur le rotor 17, tout en contrélant que les
vis 22 sont bien alignées avec les dentures 17¢.

Resserrez les vis 22.

Posez le tampon en caoutchouc 15 sur le kit moteur 16.

Abb.13
Fig.13
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Montage der Steuerung (Option)

Montage de la commande (option)

/A\VORSICHT

Immer erst die Maschine abschalten und den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen; dann dirfen qualifizierte Mechaniker die
Steuerung anbringen.

Bauen Sie die Steuerung 3 in die Maschine in der Reihenfolge der
Teile 1 bis 4 ein (siehe die Abbildung unten).

/\ AVERTISSEMENT

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier la pose de la commande a un mécanicien qualifié.

Posez la commande 3 dans la machine en suivant les étapes 1 a 4
(voir la figure ci-dessous).

Abb.14
Fig.14
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AnschluB der elektrischen Leitungen
AWARNUNG

ANicht ordnungsgemanB ausgefuhrte Anschllsse kénnen einen
gefahrlichen fehlerhaften Betrieb und Schaden an der Maschine
zur Folge haben.

AVORSICHT

%Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker
ziehen, bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen
wird. Diese Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausfihren
lassen.

AVergewissern Sie sich, dass das Erdungskabel mit der
richtigen Anschlussklemme verbunden ist. Andernfalls sind
Stromschlage nicht auszuschlieBen, wenn die Maschine und die
Steuerung berUhrt werden.

Die Kabel mittels Kupplungssteckern miteinander verbinden,wie
unten abgebildet.

Raccordement des cables électriques
/N\ATTENTION

Un raccordement fautif risque de causer un fonctionnement
défectueux et dangereux, ainsi que d’endommager la machine.

AAVERTISSEM ENT

Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés, de raccorder les cables électriques.

AAssurez-vous que le cable de mise a la terre est raccordé
ala bonne borne. Sice n'est pas le cas, il y a un risque
d'électrocution en cas de contact avec la machine et la commande.

Raccorder correctement les cables aux connecteurs (prises),
selon lillustration ci-dessous.

Spannungsquelle

Source d'alimentatior
électrique

TN

. E)ptional
Option
Dreistufenpedal
(Handelsware) _| «
Pédale & trois positions
(produit du commerce) :@
000 A o
S ‘-@: AFI?b.;I:
_ : ig.
ca @ « g




Einstellung des Pedaldrucks

Réglage de la pression de la pédale

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Pedaldruck von qualifizierten Mechanikern
einstellen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la pression de la pédale doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Druck fur das Driicken mit der FuBspitze andern:
Verandern Sie die Position der Spannungsfeder 1 an Hebel 2.

Modification de la pression avec la pointe du pied :
Modifiez la position du ressort 1 sur le levier 2.

A Wenn der Druck zu gering ist, schlagt Hebel 2 womdglich
nicht richtig an (Hebel 2 sollte in seiner Ausgangsstellung an der
Unterkante von Anschlagschraube 4 anliegen).

A Quand la pression est insuffisante, il peut arriver que le levier

2 n'oscille pas correctement (dans sa position de départ, le levier 2
doit toucher le bord inférieur de la vis butée 4).

2. Druck fir das Driicken mit der Ferse dndern:
Mutter 3 und Anschlagschraube 4 je nach Bedarf verdrehen.
AnschlieBend Mutter 3 wieder festziehen.
Modification de la pression avec le talon :
Tourner I'écrou 3 et la vis butée 4 en fonction des besoins, puis
resserrer I'écrou 3.

Abb.16
Fig.16
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Tasten und Anzeige (LED) Funktionen

des Bedienfeldes fiir D232

Touches et affichages (LED) des
fonctions du pupitre pour D232

Das LED-Display zeigt die Drehrichtung der
Maschinenriemenschreibe an, wenn die Stromversorgung an ist
(normaler Bildschirm).

L’affichage LED indique le sens de rotation du volant de la
machine quand la machine est sous tension (écran normal).

®

(@ Displaybildschirm
Anzeige der Einstellungen

2 Taste P
Drucken Sie diese Taste, wenn Sie zum Bildschirm fur die
Einstellung der Parameter gelangen wollen.

(3 Taste ,,+*
Zur Auswahl von ,ON* (an) oder ,,OF“ (aus) fUr den
Anfangsschnitt, wenn der normale Bildschirm angezeigt wird
(Funktion des automatischen Bandtrenners AT).
Wenn ,ON*“ (an) fir den Anfangsschnitt ausgewahlit wurde, wird
das Messer aktiviert, nachdem die Maschine die eingestellten
Stiche am Nahtanfang durchgefiuhrt hat.
Zum Anzeigen der nachsten Parameternummer wenn der
Parameterdisplaybildschirm angezeigt wird.

@ Taste ,,—“
Zur Auswahl von ,ON* (an) oder ,,OF“ (aus) flr den Endschnitt
wenn der normale Bildschirm angezeigt wird (Funktion des
automatischen Bandtrenners AT).
Wenn ,ON“ (an) fir den Endschnitt ausgewéhlt wurde, wird das
Messer aktiviert, nachdem die Maschine die eingestellten Stiche
nach Erkennen des Nahtendes durchgeflhrt hat.
Zum Anzeigen der vorangehenden Parameternummer wenn der
Parameterdisplaybildschirm angezeigt wird.

(® Taste S
Drucken diese Taste wenn Sie einen Parameter auswéhlen
wollen.
Erneutes Drlcken der Taste bringt Sie zum Anfangsbildschirm
zuruck.

(© Taste A
Zur Erhéhung der Anzahl der Stiche fir die Zahlung bis
der Anfangsschnitt aktiviert wird, wenn die Funktion des
Anfangsschnitts auf dem normalen Bildschirm aktiviert ist
(Funktion des automatischen Bandtrenners AT).
Wenn die Anzahl der Stiche erhdht wird, verzdgert sich die
Zahlung bis der Anfangsschnitt aktiviert wird.
Zur Erhéhung eines Wertes um ein Tausendstel wenn der
Parameterdisplaybildschirm angezeigt wird.

Abb.17
Fig.17
5
@ Ecran
Affichage des réglages
(@ Touche P
Appuyez sur cette touche pour accéder a I'écran de réglage des
parameétres.
(3 Touche « + »

Pour la sélection de « ON » ou « OF » pour la coupe en début
de couture dans I’écran normal (fonction du coupe-bande
automatique AT).
Si « ON » a été sélectionné pour la coupe en début de couture,
le couteau est activé aprés que la machine a cousu les points
réglés en début de couture.
Pour afficher le numéro de paramétre suivant dans I'écran de
paramétrage.

@ Touche « — »
Pour la sélection de « ON » ou « OF » pour la coupe en fin
de couture dans I’écran normal (fonction du coupe-bande
automatique AT).
Si « ON » a été sélectionné pour la coupe en fin de couture,
le couteau est activé aprés que la machine a cousu les points
réglés apres détection de la fin de couture.
Pour afficher le numéro de paramétre précédent dans I'écran de
paramétrage.

(® Touche S
Appuyez sur cette touche pour sélectionner un parametre.
Une nouvelle pression sur cette touche vous permet de
retourner a I'’écran de départ.

(® Touche A
Pour augmenter le nombre de points pour le comptage avant
la coupe en début de couture quand la fonction de la coupe
en début de couture est activée sur I'écran normal (fonction du
coupe-bande automatique AT).
Quand on augmente le nombre de points, le comptage avant la
coupe en début de couture est retardé.
Pour augmenter une valeur d’'un milliéme dans I'écran de
paramétrage.




(@) Taste B
Zur Verringerung der Anzahl der Stiche flr die Zahlung bis
der Anfangsschnitt aktiviert wird, wenn die Funktion des
Anfangsschnitts auf dem normalen Bildschirm aktiviert ist
(Funktion des automatischen Bandtrenners AT).

Wenn die Anzahl der Stiche verringert wird, beschleunigt sich
die Zahlung bis der Anfangsschnitt aktiviert wird.

Zur Erhéhung eines Wertes um ein Hundertstel wenn der
Parameterdisplaybildschirm angezeigt wird.

Taste C
Zur Erhéhung der Anzahl der Stiche fir die Zahlung bis der
Endschnitt aktiviert wird, wenn die Funktion des Endschnitts
auf dem normalen Bildschirm aktiviert ist (Funktion des
automatischen Bandtrenners AT).

Wenn die Anzahl der Stiche erhdht wird, verzdgert sich die
Zahlung bis der Endschnitt aktiviert wird.

Zur Erhéhung eines Wertes um ein Zehntel wenn der
Parameterdisplaybildschirm angezeigt wird.

(9 Taste D
Zur Verringerung der Anzahl der Stiche flr die Zahlung bis der
Endschnitt aktiviert wird, wenn die Funktion des Endschnitts
auf dem normalen Bildschirm aktiviert ist (Funktion des
automatischen Bandtrenners AT).

Zur Auswahl von ON (an) oder OF (aus) fur einen langsamen
Start wenn die Funktion des Endschnitts auf dem normalen
Bildschirm deaktiviert ist.

Zur Erhéhung eines Wertes um eine Einheit wenn der
Parameterdisplaybildschirm angezeigt wird.

Taste fiir die Nahguterkennung am PresserfuBliifter
Zur Auswahl von ON (an) oder OF (aus) (ob der Presserfu3
gellftet wird oder nicht, wenn das Nahgut positioniert ist).
Wenn ON (an) gewahlt ist, wird der PresserfuB gelliftet, wenn
das Nahgut erkannt wird.

() Taste fiir den PresserfuBliifter am Nahtende
Zur Auswahl von ON (an) oder OF (aus) (ob der Presserfuf3 am
Nahtende gellftet wird oder nicht).

Wenn ON (an) gewahlt ist, wird der PresserfuB am Nahtende
geluftet.

(2 Taste zur Unterdriickung der PresserfuBliifterfunktion
Verwenden Sie diese Taste, wenn Sie den PresserfuB nicht luften
wollen durch leichten Riuckwartstritt des Pedals mit der Ferse.

(3 Umschalttaste fiir die Nadelstopp-Position
Zur Auswahl von ON (an) oder OF (aus) (ob die Nadelstopp-
Position oben oder unten ist).

Wenn ON (an) gewahlt ist, befindet sich die Nadelstellung auf
der oberen Position, wenn die Maschine stoppt.

Funktionsbereitschaftslichter
Die Lichter sind an, wenn die Funktion der jeweils darunter
liegenden Taste (3),®),09,01,d2,33) aktiviert wurde.

(@ Touche B
Pour réduire le nombre de points pour le comptage avant la
coupe en début de couture quand la fonction de la coupe en
début de couture est activée sur I'’écran normal (fonction du
coupe-bande automatique AT).

Quand on réduit le nombre de points, le comptage avant la
coupe en début de couture est avancé.

Pour augmenter une valeur d’'un centiéme dans I'écran de
paramétrage.

Touche C
Pour augmenter le nombre de points pour le comptage avant la
coupe en fin de couture quand la fonction de la coupe en fin de
couture est activée sur I'écran normal (fonction du coupe-bande
automatique AT).

Quand on augmente le nombre de points, le comptage avant la
coupe en fin de couture est retardé.

Pour augmenter une valeur d’un dixiéme dans I'écran de
paramétrage.

(9 Touche D
Pour réduire le nombre de points pour le comptage avant la
coupe en fin de couture quand la fonction de la coupe en fin de
couture est activée sur I'écran normal (fonction du coupe-bande
automatique AT).

Pour sélectionner ON ou OF pour un démarrage lent quand la
fonction de coupe en fin de couture est désactivée dans I'écran
normal.

Pour augmenter une valeur d’'une unité dans I'écran de
paramétrage.

Touche pour la détection de I'ouvrage sur le reléve-pied
Pour sélectionner ON ou OF (relevement ou non du pied
presseur pendant le positionnement de I'ouvrage).

Si ON est sélectionné, le pied presseur se reléve quand
I'ouvrage est détecté.

() Touche pour le relévement du pied presseur en fin de couture
Pour sélectionner ON ou OF (relevement ou non du pied
presseur en fin de couture).

Si ON est sélectionné, le pied presseur se reléve en fin de
couture.

@ Touche pour la suppression de la fonction de relévement du
pied presseur
Utilisez cette touche quand vous ne voulez pas relever le pied
presseur par une légere pression en arriere sur la pédale avec le
talon.

@3 Touche d’inversion de la position d’arrét de I’aiguille
Pour sélectionner ON ou OF (position d’arrét de I'aiguille en haut
ou en bas).

Quand ON est sélectionné, I'aiguille s’arréte en position haute.

Voyants d’activation
Les voyants sont allumés quand la fonction de la touche située

en dessous (3),®),00,09,32,d)) est active.
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Abb.18
Fig.18

Einstellen der Héchstgeschwindigkeit

Réglage de la vitesse maximum

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

ASchlieBen Sie das Massekabel ordnungsgemaB an der
bezeichneten Stelle an. Andernfalls besteht bei Beriihrung des

Motors bzw. der Maschine die Gefahr eines elektrischen Schlags. O
Auch kénnen dadurch Stérungen beim Betrieb auftreten. @ @ @ @

A Travaillez avec précaution quand la machine est sous

tension. Pour éviter les accidents dus au démarrage intempestif m

de la machine ou a de mauvaises manipulations, respectez les
mesures de sécurité. ....

Die Voreinstellung ab Werk in der Steuerung fur die
Hochstgeschwindigkeit sind 5000 Stiche pro Minute.
Die Héchstgeschwindigkeit der Maschine kann auf bis zu 6500 Abb 19
Stiche pro Minute Uber den Controller eingestellt werden. Stellen :
Sie die Hochstgeschwindigkeit der Maschine (Nahgeschwindigkeit) Fig,1 9
fur die im Gebrauch befindlichen Maschine ein.

Im Bezug auf die Hochstgeschwindigkeit der Maschine
(Hochstnahgeschwindigkeit) schlagen Sie in der
Bedienungsanleitung nach. Achten Sie darauf, dass die
Hochstgeschwindigkeit der Maschine (Héchstndhgeschwindigkeit)
die Obergrenze der Maschinengeschwindigkeit nicht Uberschreitet.

La vitesse maximale est préréglée en usine dans la commande sur
5 000 points par minute. O O O

Le contréleur permet de régler la vitesse maximum de la machine
peut étre réglée a 6 500 points/minute. Réglez la vitesse maximum © O|O0|O]|C
(vitesse de couture) pour la machine en cours d’utilisation. + >

Pour la vitesse maximum de la machine (vitesse maximum de %%@ l’l)L xt~_l @ |

couture), reportez-vous au manuel d’utilisation. Veillez a ce que la m

vitesse maximum de la machine (vitesse maximum de couture) ne

dépasse pas la limite supérieure de vitesse de la machine. ....

1. Die Maschine einschalten.
Mettre la machine en marche.

2. Driicken Sie die Taste ,P”. r \ Abb.20
,001. HS* erscheint auf dem Displaybildschirm. .
Pressez la touche « P ». Fig.20
«001. HS » s’affiche.

3. Driicken Sie die Taste ,S”. Die aktuell eingestellte
Hoéchstgeschwindigkeit der Maschine wird angezeigt.
Pressez la touche « S ». La vitesse maximale actuellement
réglée s’affiche.

4. Ein Wert kann durch Driicken der Taste ,A.“ oder der Taste ,B.”
eingestellt werden.
Der Héchstwert ist 6500. Wenn der Wert 6500 Ubersteigt, geht
der Wert zum Mindestwert zurtick (200).
Pour régler une valeur, appuyez sur la touche « A. » ou la touche
« B »,

La valeur maximale est 6500. Quand la valeur dépasse 6500, m

elle retourne a la valeur minimale (200) ....
5. Nach Durchfihrung der oben genannten Einstellung driicken

Sie die Taste ,S". Die aktuelle Einstellung ist dann beendet und
der Bildschirm geht zum Anfangsdisplay zurtck.

Apres le réglage ci-dessus, pressez la touche « S ». Le réglage Abb.21

actuel est terminé et I’écran de départ s’affiche.
Fig.21
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Abb.22
Fig.22

Initialisierung

Initialisation

Wenn die Nahmaschine und/oder Gerate (LC Vorrichtung/PL
Vorrichtung) nicht normal arbeiten, vergewissern Sie sich, dass sie
richtig laufen, indem Sie jede einzelne Vorrichtung initialisieren.

Si la machine a coudre et/ou des appareils (dispositif LC/dispositif
PL) ne fonctionnent pas normalement, veillez a rétablir le bon
fonctionnement en initialisant chacun des dispositifs.

O
1. Die Maschine einschalten. @ @ © @
+

O
©)
Mettre la machine en marche. et 4o
EEREIRTEIC)

2. Driicken Sie die Taste ,P”. m
,001. HS* erscheint auf dem Displaybildschirm.
Pressez la touche « P ».
«001. HS » s’affiche. A =B =< =<0
PS@O0U

3. Rufen Sie den Parameternummer ,,027“ auf dem Bildschirm auf,
indem Sie zuerst die Taste ,+"“ drlicken und anschlieBend die
Taste ,S”. Abb.23
Affichez le numéro de parameétre « 027 » sur I’écran en appuyant Fig 23
d’abord sur la touche « + » puis sur la touche « S ». *

4, Rufen Sie ,Load. Y* (Ladung.Y) auf dem Bildschirm auf, indem
Sie die Taste ,D* druicken.
Affichez « Load. Y » (chargement.Y) sur I’écran en appuyant sur
la touche « D »,

5. Wenn Sie die Taste ,A“ drlicken, wahrend ,Load. Y* (Ladung.Y)
auf dem Bildschirm angezeigt wird, werden die
Werkseinstellungsdaten gelesen und die Steuerung wird
initialisiert.

Si vous appuyez sur la touche « A » quand « Load. Y » est
affiché sur I'écran, les réglages usine sont chargés et la
commande est initialisée.

Abb.24
Fig.24




Abb.25
Fig.25

Anpassung der Einstellungen bevor
die Maschine gestartet wird

Modification des réglages avant le
démarrage de la machine

Zur Einstellung der Sperrfunktion
Wenn die Sperrfunktion aktiviert ist und der Stoffkantensensor kein

O
Nahgut erkennt, kann die Maschine durch Driicken des Pedals
nicht gestartet werden. +© @ © @

O
©
Pour régler la fonction de blocage | g:%ag I)l)l xt:L @ l_

Quand la fonction de blocage est activée et que le capteur m

d’ouvrage ne détecte aucun ouvrage, la machine ne peut pas étre
démarrée a I'aide de la pédale.

1. Die Maschine einschalten.
Mettre la machine en marche.

Abb.26
Fig.26

2. Driicken Sie die Taste ,P”.
,001. HS* erscheint auf dem Displaybildschirm.
Pressez la touche « P ».
«001. HS » s’affiche.

3. Rufen Sie den Parameternummer ,013“ auf dem Bildschirm auf,
indem Sie zuerst die Taste ,+“ driicken und anschlieBend die
Taste ,S”.

Affichez le numéro de paramétre « 013 » sur I’écran en appuyant
d’abord sur la touche « + » puis sur la touche « S ».

4, Rufen Sie ,PSn on“ auf dem Bildschirm auf, indem Sie die Taste
,D“ driicken.
Affichez « PSn on » sur I’écran en appuyant sur la touche « D ».

5. Driicken Sie die Taste “S” mit “PSN.ON“ auf dem Bildschirm.
Die Sperrfunktion wird dann wirksam und wenn Sie das Pedal
driicken und der Stoffkantensensor kein Nahgut erkennt, wird
auf dem Bildschirm die Fehlermeldung <E15> eingeblendet
und die Maschine startet nicht.

, Abb.27
Fig.27

Appuyez sur la touche « S » quand « PSN.ON » est affiché sur
I'’écran. La fonction de blocage est alors active. Quand vous
appuyez sur la pédale et que le capteur d’ouvrage ne détecte
aucun ouvrage, le code d’erreur <E15> s’affiche sur I'écran et
la machine ne démarre pas.

% Wenn Sie die Taste “S” drlicken mit “PSN.OF“ auf dem
Bildschirm, dann wird die Sperrfunktion deaktiviert. Die
Maschine startet daher auch wenn kein Nahgut erkannt wird,
wenn das Pedal gedriickt wird.

% Pour désactiver la fonction de blocage, appuyez sur la touche
« S » quand « PSN.OF » est affiché sur I'écran. La machine
démarrera alors quand vous appuierez sur la pédale, méme si
aucun ouvrage n’est détecté.
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Optionale Einstellungen wenn die Maschine zusammen
mit der KS-Einrichtung verwendet wird.

Réglages optionnels quand la machine est
utilisée avec le dispositif KS.

Verwendung eines Standardschalters

Wenn Sie den Stecker eines Standardschalters anschlieen (siehe
Abb. 28), kdnnen Sie die Maschine fir ein paar Stiche mit dem
Schalter laufen lassen.

Utilisation d’un commutateur standard

Si vous utilisez le connecteur d’'un commutateur standard (voir fig.
28), vous pouvez faire tourner la machine avec le commutateur
pendant quelques points.

AVORSICHT AVERTISSEMENT

A Zur Vorbeugung von Gefahren auf Grund eines unerwarteten
Laufs der Maschine und/oder einer fehlerhaften Funktion wéhrend
des Néhens fuhren Sie die oben genannten Einstellungen nie aus,
wenn die Maschine nicht in Kombination mit der KS-Einrichtung
gebraucht wird.

A Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de

la machine et/ou de dysfonctionnement pendant la couture,
n’effectuez jamais les réglages ci-dessus si la machine n’est pas
utilisée en liaison avec le dispositif KS.

1. SchlieBen Sie die Leitung des Standardschalters an die
Steuerung gemaB Abb. 28 an.
Raccordez le cable du commutateur standard a la commande
conformément a la fig. 28.

2. Schalten Sie die Energiezufuhr ein, wahrend Sie die Taste ,P*
driicken.
,071. MAC* erscheint auf dem Displaybildschirm.
Mettez la machine sous tension tout en appuyant sur la touche
« P »,
«071. MAC » s’affiche.

3. Rufen Sie den Parameternummer ,,087* auf dem Bildschirm auf,
indem Sie zuerst die Taste ,+"“ drlicken und anschlieBend die
Taste ,S”.

Affichez le numéro de parametre « 087 » sur I'écran en appuyant
d’abord sur la touche « + » puis sur la touche « S ».

4, Rufen Sie ,KS*“ auf dem Bildschirm auf, indem Sie die Taste ,D“
dricken.
Affichez « KS » sur I’écran en appuyant sur la touche « D ».

5. Driicken Sie die Taste ,.S“ wahrend ,KS* auf dem Bildschirm
angezeigt wird. Die Einstellung ist beendet und das
Anfangsdisplay wird angezeigt.

Appuyez sur la touche « S » quand « KS » est affiché sur I'écran.
Le réglage est terminé et I'écran de départ s’affiche.

* Wenn Sie einen Standardschalter nach Durchfihrung der oben
genannten Einstellungen druicken, fuhrt die Maschine die Anzahl
der Stiche automatisch durch, die im Parametercode ,,036-RSN*
eingestellt wurden (siehe die Funktionstabelle auf Seite 64).

% Quand vous appuyez sur un commutateur standard apreés avoir

effectué les réglages ci-dessus, la machine coud automatiquement
le nombre de points réglés dans le code de parametre « 036-RSN »
(voir le tableau des fonctions a la page 65).

Abb.28
Fig.28

Standardschalters
Commutateur standard

Abb.30
Fig.30

Abb.31
Fig.31
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Funktionen der Tasten und des

Displays der Steuerung (optional)

Fonctions des touches et de I’écran de
la commande (option)

32 _? .o
ol «%PEI%\SIISQ -
rool [/ r
2 E A=A

®

(@ Displaybildschirm
Anzeige der Einstellungsinformation

2 Taste P (Programm)
Zur Eingabe der Daten der einzelnen Parameter driicken Sie
diese Taste.

(3 Taste S (Einstellung)
Zur Eingabe der einzelnen Werte fur die Daten driicken Sie
diese Taste usw.

(@) Taste aufwarts (INC.)
Zur Erhéhung der Werte der einzelnen Parameter und der Daten
driicken Sie diese Taste.

(3 Taste abwarts (DEC.)
Zur Reduzierung der Werte der einzelnen Parameter und der
Daten drucken Sie diese Taste.

(© Taste Zahler
Um den Z&ahler ein- ON oder auszuschalten OFF, driicken Sie
diese Taste.

(Z) Umschalttaste fiir die Nadelstopp-Position
Um die Nadelstopp-Position von der Position auf/ab in die
Position ab/auf umzuschalten, driicken Sie diese Taste. Die
Nadel stoppt an ihrer oberen Position, wenn die LCD-Anzeige an
ist.

Taste manueller Betrieb (Ausfiihrung TK)
Die Maschine kann manuell bedient werden, wenn die LCD-
Anzeige an ist.

(9 Taste halbautomatischer Betrieb (Ausfiihrung AT)
Die Maschine kann halbautomatisch bedient werden, wenn die
LCD-Anzeige an ist.

Taste vollautomatischer Betrieb
Nicht belegt

@) Taste iterativer Betrieb
Wenn Sie eine gewlinschte Operation wiederholen méchten,
driicken Sie diese Taste.
AuBerdem konnen Sie die Anzahl der Wiederholungen
bestimmen, indem Sie diese Taste gedrickt halten.

@ @ )

®

@ Ecran d’affichage
Indigue les informations concernant les réglages

(2 Touche P (Programme)

Appuyez sur cette touche pour saisir les données des différents
parameétres.

(3 Touche S (Réglage)

Appuyez sur cette touche pour saisir les valeurs des données.

@ Touche vers le haut (INC.)

Appuyez sur cette touche pour augmenter les valeurs des
parameétres et données.

(3 Touche vers le bas (DEC.)

Appuyez sur cette touche pour réduire les valeurs des
parameétres et données.

(® Touche compteur
Appuyez sur cette touche pour mettre le compteur en marche
(ON) ou l'arréter (OFF).

(@ Touche d’inversion de la position d’arrét de I’aiguille
Appuyez sur cette touche pour passer de la position d’arrét
en haut a la position d’arrét en bas et inversement. L’aiguille
s’arréte dans sa position haute quand I'affichage LCD est
allumé.

Touche mode manuel (version TK)
La machine peut étre utilisée en mode manuel quand I'affichage
LCD est allumé.

(9 Touche mode semi-automatique (version AT)
La machine peut étre utilisée en mode semi-automatique quand
I'affichage LCD est allumé.

Touche mode automatique
Non occupé

() Touche mode itératif
Appuyez sur cette touche quand vous souhaitez répéter une
opération.
Cette touche vous permet également de déterminer le nombre
de répétitions.




(12 Taste zum An-/Ausmachen des Sensors ON/OFF
Driicken Sie diese Taste, wenn Sie den Sensor an- ON oder
ausmachen OFF wollen.

Wenn diese Taste leuchtet, ist der Sensor an ON.

(3 Taste fiir den automatischen PresserfuBlifter (PL)

Wenn diese Taste leuchtet, erfasst der Sensor das Nahgut und
der PresserfuBB wird geliftet.

Die Empfindlichkeit eines jeden Sensors kann eingestellt
werden, indem man diese Taste gedrickt hélt.

Die Taste zum Schneiden des Nahguts am Nahtanfang und die
Taste zum Absaugen der Fadenkette am Nahtanfang (FRT)
Um an ON oder aus OFF zum Schneiden des Nahguts am
Nahtanfang zu wéhlen
Um an ON oder aus OFF zum Absaugen der Fadenkette am
Nahtanfang zu wahlen
Wenn das Licht an der rechten Seite brennt, ist das Schneiden
des Nahguts am Nahtanfang an ON. Wenn das Licht an der
linken Seite brennt, ist das Absaugen der Fadenkette am
Nahtanfang an ON.

AuBerdem kann durch Gedruckthalten dieser Taste die Anzahl
der Stiche zur Verzégerung der Operation des Schneiders am
Nahtanfang geandert werden.

@ Die Taste zum Schneiden des Nahguts am Nahtende und die

Taste zum Absaugen der Fadenkette am Nahtende (BK)
Um an ON oder aus OFF zum Schneiden des Nahguts am
Nahtende zu wéahlen

Um an ON oder aus OFF zum Absaugen der Fadenkette am
Nahtende zu wéhlen

Wenn das Licht an der rechten Seite brennt, ist das Schneiden
des Nahguts am Nahtende an ON. Wenn das Licht an der
linken Seite brennt, ist das Absaugen der Fadenkette am
Nahtende an ON.

AuBerdem kann durch Gedrickthalten dieser Taste die Anzahl
der Stiche zur Verzégerung der Operation des Schneiders am
Nahtende geandert werden.

Lichtschrankenintensitat der Fotozelle (am Nahtanfang)
Dieses Licht ist an, wenn der Sensor des automatischen
Bandtrenners AT das Nahgut am Nahtanfang erfasst.

(7 Lichtschrankenintensitat der Fotozelle (am Nahtende)
Dieses Licht ist an, wenn der Sensor des automatischen
Bandtrenners AT das Nahgut am Nahtende erfasst.

(2 Touche d’activation/désactivation du capteur ON/OFF

Appuyez sur cette touche pour activer ou désactiver le capteur.
Quand cette touche est allumée, le capteur est sur ON.

@3 Touche pour le reléve-pied automatique (PL)

Quand cette touche est allumée, le capteur détecte I'ouvrage et
le pied presseur se releve.

Pour régler la sensibilité de chaque capteur, maintenez la touche
enfoncée.

Touche pour la coupe de 'ouvrage en début de couture et

I'aspiration de la chainette en début de couture (FRT)

Pour sélectionner ON ou OFF pour la coupe de I'ouvrage en
début de couture

Pour sélectionner ON ou OFF pour I'aspiration de la chainette
en début de couture

Quand le c6té droit de la touche est allumé, la coupe de
I'ouvrage en début de couture est activée.

Quand le c6té gauche de la touche est allumé, I'aspiration de la
chainette en début de couture est activée.

Pour modifier le nombre de points de retardement de la coupe
en début de couture, maintenez la touche enfoncée.

@5 Touche pour la coupe de I'ouvrage en fin de couture et

I’aspiration de la chainette en fin de couture (BK)

Pour sélectionner ON ou OFF pour la coupe de I'ouvrage en fin
de couture

Pour sélectionner ON ou OFF pour I'aspiration de la chainette
en fin de couture

Quand le c6té droit de la touche est allumé, la coupe de
I'ouvrage en fin de couture est activée.

Quand le c6té gauche de la touche est allumé, I'aspiration de la
chainette en fin de couture est activée.

Pour modifier le nombre de points de retardement de la coupe
en fin de couture, maintenez la touche enfoncée.

Intensité de la cellule photoélectrique (en début de couture)

Ce voyant est allumé quand le capteur du coupe-bande
automatique AT détecte I'ouvrage en début de couture.

(7 Intensité de la cellule photoélectrique (en fin de couture)

Ce voyant est allumé quand le capteur du coupe-bande
automatique AT détecte I'ouvrage en fin de couture.
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Die nachfolgenden Stichwérter sind der jeweiligen Funktion entnommen, die zumindest fur den Bediener von Bedeutung sind.
Voreingestellter

Parameterecode Funktion Wert Verhaltnis Einstellbereich

001 HS | Hoéchstnéahgeschwindigkeit (Stiche/Minute) 5000 x1 200-6500
Langsamer Start (A: Pedal wird mit der FuBspitze gedruickt B

003 SLM T: Pedal wird mit der Ferse gedriickt OF: Wenn auBer Betrieb) OF T/AIOF

004 S Geschwindigkeit des langsamen Starts (Stiche/Minute) 400 x1 200-2000

005 | SLS | Stichanzahl fiir den langsamen Start (Stiche) 2 x1 1-99
Wahl der Art wie die Maschine stoppt, nachdem sie das Ende des

006 SMP Nahguts erfasst hat (M: Manuell, A: Automatisch) M B M/A
Maschinengeschwindigkeit (Stiche pro Minute), wenn AUTO im g

009 | AS | Gode 006-SMP eingestellt wurde 4000 x1 200-6500

010 SEN | Die Lichtschranke ist aktiviert (ON) oder deaktiviert (OF). ON - ON/OF

012 | CMS | Kontrolle des Signals fiir Fotozelle Stoffende (Maschenzahler) 3 x1 0-99
Bedingungen bevor die Maschine gestartet wird (ON: Nahgutdetektion, B

013 PSN OF: Keine Bedingungen) * Wenn der Stoffkantensensor verwendet wird ON ON/OF
Gilt fir die Fadenkettenabsaugung am Nahtanfang (ON) _

031 | SAB | Gilt nicht fiir die Fadenkettenabsaugung am Nahtanfang (OF) ON ON/OF
Anzahl der Stiche zum Starten des Absaugens der Fadenkette am

032 FDS Nahtanfang nach dem Start der Maschine 3 X1 0-99

033 FSN | Anzahl der Stiche zum Absaugen der Fadenkette am Nahtanfang 10 x1 0-99
Gilt fur die Fadenkettenabsaugung am Nahtende (ON) B

034 SAE Gilt nicht fUr die Fadenkettenabsaugung am Nahtende (OF) ON ON/OF
Anzahl der Stiche zum Starten des Absaugens der Fadenkette am

035 BDS | Nahtende nachdem das Ende des Néhguts durch die Maschine 10 x1 0-99

gelaufen ist

Anzahl der Stiche vom Nahtende bis die Maschine stoppt.
036 RSN | Wenn ein Wert zu niedrig angesetzt wird, kénnen die AT-Vorrichtung 35 x1 0-99
und ahnliche Vorrichtungen negativ beeinflusst werden.

039 FLS Anzahl der Stiche zur Durchfihrung eines

Fadenauslésungsvorgangs nach dem Start der Maschine 3 x 0-99

Anzahl der Stiche zur Durchfliihrung eines
042 LSE | Fadenauslésungsvorgangs nachdem die Maschine das Ende des 15 x1 0-99
Nahguts erfasst hat

050 RT Ausfuhrungszeit fur die Fadenkettenabsaugoperation am Nahtende

(ms) 600 x1 0-9900
Anzahl der Stiche flr das Auschalten einer periodischen Operation
058 WN des Abfallsammelsystems/der Fadenkettenabsaugung 20 x10 0-99
Anzahl der Stiche fur das Einschalten einer periodischen Operation g
059 WT des Abfallsammelsystems/der Fadenkettenabsaugung 20 X1 0-99
Wahl der Inputfunktion (TK ,Bandabschneider” & KS ,Fadenkettentrennvorgang*)
Wenn das Inputsignal fur den manuellen Bandabschneider (siehe NOP /PT/OP/TK/
087 IN1 +Anschluss-Schema“ auf Seite 68) eingegeben wird, wenn der KS TK - TK1 /KSA / KSM /
gewahlt worden ist, dann fuhrt die Maschine die Anzahl der Stiche F/S6/UT/PSD/KS

automatisch aus, die im Code 036-RSN eingestellt wurde.

2 Zur Anzeige der Parameter 001 bis 070 driicken Sie die Taste ,P“.
% Zur Anzeige der Parameter ab 071 schalten Sie die Stromzufuhr ein, wahrend Sie die Taste ,P“ drlicken.




Les éléments suivants sont extraits a partir de chaque fonction, ce qui est nécessaire au moins pour I'opérateur.

Code des . Valeur . R
paramétres Function initiale Ratio Plage reglable
001 HS | Vitesse de couture maximale (Points/minute) 5000 x1 200-6500
Démarrage lent
003 SLM (A : avec la pointe du pied, T : avec le talon, OF : désactivé) OF - T/A/OF
004 S Vitesse de départ lente (Points/minute) 400 x1 200-2000
005 SLS | Nombre de points pour un départ lent (Points) 2 x1 1-99
Sélection du mode d’arrét de la machine quand elle a capté la fin de 3
006 SMP I'ouvrage (M : Manuel, A : automatique) M M/A
Vitesse de la machine (points par minute) quand AUTO a été réglé g
009 | AS | jansle code 006.SMP 4000 x1 200-6500
010 | SEN | La barriére photoélectrique est activée (ON) ou désactivée (OF). ON - ON/OF
012 | CMS | Contréle du signal pour la fin du tissu (compteur de mailles) 3 x1 0-99
Conditions requises pour le démarrage de la machine (ON : détection de 3
013 PSN I'ouvrage, OF : aucune condition) 3 Si le capteur d’ouvrage est utilisé ON ON/OF
Valable pour I'aspiration de la chainette en début de couture (ON)
031 SAB | Non valable pour I'aspiration de la chainette en début de couture ON - ON/OF
(OF)
Nombre de points pour le démarrage de 'aspiration de la chainette g
032 FDS en début de couture aprés le démarrage de la machine 3 X 0-99
Nombre de points de 'aspiration de la chainette en début de g
033 | FSN | .outure 10 x1 0-99
Valable pour I'aspiration de la chainette en fin de couture (ON) N
034 SAE Non valable pour I'aspiration de la chainette en fin de couture (OF) ON ON/OF
Nombre de points pour le démarrage de I'aspiration de la chainette
035 BDS | enfin de couture aprés le passage de la fin de I'ouvrage dans la 10 x1 0-99
machine
Nombre de points entre la fin de couture et I'arrét de la machine.
036 | RSN | Sivous réglez une valeur trop basse, le dispositif AT et d’autres 35 x1 0-99
dispositifs similaires peuvent dysfonctionner.
Nombre de points pour I'activation du détendeur de fil apres le g
039 FLS démarrage de la machine s X1 0-99
Nombre de points pour I'activation du détendeur de fil apres que la g
042 LSE machine a détecté la fin de I'ouvrage 15 x 0-99
050 RT | Durée de I'aspiration de la chainette en fin de couture (ms) 600 x1 0-9900
Nombre de points pour la désactivation d’'une opération périodique g
058 WN du systéme de collecte des déchets/de I'aspiration de la chainette 20 x10 0-99
Nombre de points pour I'activation d’'une opération périodique du g
059 WT systeme de collecte des déchets/de I'aspiration de la chainette 20 X1 0-99
Choix d’une fonction Input (TK « Coupe-bande < KS « Coupe-
chainette ») NOP /PT/OP/TK/
087 IN1 Si le signal Input pour le coupe-bande automatique (voir T« B TK1 /KSA /KSM /
« diagramme du connecteur » a la page 68) est saisi apres la F/S6/UT/PSD/KS
sélection de KS, la machine coud automatiquement le nombre de
points réglé dans le code 036-RSN.

% Pour afficher les parametres 001 a 070, appuyez sur la touche « P ».
% Les codes de parameétres supérieurs a 071 peuvent étre affichés en mettant I'appareil sous tension tout en appuyant sur la touche «P».
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/\VORSICHT

A Alle Fehlercode-Verfahren sollten von qualifizierten und trainierten Mechanikern durchgefihrt werden.

Wenn ein Problem auftaucht, erscheint ein entsprechender Fehlercode auf dem Bedienfeld.
Wenn das Problem nach Durchfihrung der Fehlercode-Verfahren nicht behoben werden kann,
wenden Sie sich bitte an lhr Verkaufsburo vor Ort.

Fehlercode

Ursache

Verfahren

E1

IPM Anomalie im elektrischen Strom

Uberpr(]fen Sie auf Sicht, ob die Maschine leicht lauft,
indem Sie das Handrad per Hand drehen.

E4

Spannungsanomalie

—_

. Speisen Sie die richtige Netzspannung ein (AC198V-
264V.)

2. Uberprtfen Sie auf Sicht, ob die Maschine leicht lauft,

indem Sie das Handrad per Hand drehen.

E7

Anomalie in der Synchronisation

—_

. Vergewissern Sie sich, dass das Handrad richtig
eingebaut wurde.
2. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine leicht lauft,
indem Sie das Handrad per Hand drehen.
3. Vergewissern Sie sich, dass der Motoreinbau richtig
erfolgte.

E15

Der Sensor erkennt das Nahgut nicht.

e

. Legen Sie das Nahgut so auf, dass der Sensor es
erkennt.
2. Prufen Sie den Parametercode “PSN” (siehe Seite 60).

EH

Anomalie im Motoroutput

Vergewissern Sie sich, dass der Motor richtig eingebaut
wurde.

PEDAL.N

1. Die Hebeleinheit ist nicht mit dem Controller verbunden.

2. Die Hebeleinheit ist kaputt oder die Verbindung ist
kaputt. (Das Signal von der Hebeleinheit wird nicht
angezeigt.)

1. SchlieBen Sie die Hebeleinheit an den Controller an.
2. Vergewissern Sie sich, dass die Hebeleinheit nicht
ausgeschaltet ist.




/N AVERTISSEMENT

A La mise en ceuvre des procédures de résolution des codes d'erreur est réservée a des mécaniciens qualifiés et adéquatement formés.

Lorsqu’un probléme survient, un code d’erreur correspondant est affiché sur le pupitre de commande.
Si le probleme persiste méme apres la mise en ceuvre de la procédure de résolution du code d'erreur,
contactez I'agence commerciale la plus proche.

Code d'erreur

Cause

Procédure

Vérifiez si la machine tourne correctement en tournant le

(Le signal du levier n'est pas affiché.)

E1 IPM Anomalie de courant électrique volant & la main.
1. Raccordez la bonne tension de secteur (AC198V-
) ) 264V).
E4 Anomalie de tension 2. Vérifiez si la machine tourne correctement en tournant
le volant a la main.
1. Vérifiez que le volant est monté correctement.
. - 2. Vérifiez si la machine tourne correctement en tournant
E7 Anomalie de synchronisation le volant 4 la main.
3. Vérifiez le montage du moteur.
1. Placez I'ouvrage de maniere a ce que le capteur le
E15 Le capteur ne détecte pas d’ouvrage. détecte.
2. Vérifiez le code de paramétre « PSN » (cf. page 60).
EH Anomalie de puissance du moteur Vérifiez que le moteur est monté correctement.
1. Le levier n'est pas relié au contrdleur. ) A
PEDAL.N 2. Le levier ou la liaison correspondante sont cassés. 1. Raccordez e levier au controleur.

2. Assurez-vous que le levier n'est pas hors tension.
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Anschluss-Schema (fiir die Vorrichtung) Diagramme du connecteur (pour le dispositif)

e A
r A PL-Vorrichtung Dispositif PL
Dreistufenpedal (Handelsware)
Pédale a trois positions (produit du commerce) 1 | 40av
1 |+12V
5 (Ausgabe) PresserfuBlufter AP
5 | (nput) Star ~ (Sortie) Releve-pied presseur ~—
(Entrée) Départ ~ J

3 [ve (]

(Input) PresserfuBliifterschalter N
4 (Entrée) Commutateur du reléve-pied [~

5 |0V
(Input) Messerschalter N
6 (Entrée) Commutateur du couteau —
\ Y,
e R
Néhmaschine Machine a coudre
(Ausgabe) Bandtrenner T
1 (Sortie) Coupe-bande U
YA
2 | +24V 2@ 0|5
1(OB)4
3 | +24V
11QOQ)3
4 (Ausgabe) Stoffabfall-Absaugen WD 4 6
(Sortie) Aspiration des déchets de coupe ~— 898
10|OO0)|12
5 | (Ausgabe) Fadenkettenabsaugung O
(Sortie) Aspiration de la chainette 1.2
6 | +24v
L ) [el[e]te)
[e]e)[®]
O IO
e R
Manueller Bandabschneider \
Coupe-bande manuel \ \
1 | (input) Schalter des Bandirenners AN )
(Entrée) Commutateur du coupe-bande Moglichkeit  Option
2 [0V (Ausgabe) Flusenkollektor AN
g J 5 (Sortie) Collecteur de bribes Qb
10 | +24V
(Ausgabe) SC-Vorrichtung VTR
15| (Sortie) Dispositif SC b
4 | +24V

6 | (Input) Sensor
(Entrée) Capteur

11| 0V

1 |+12V




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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Copyright
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@ Sin autorizacion previa por escrito de la compania
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. esta
prohibida, bien en su totalidad o bien en extracto,
la reproduccién, transferencia, distribucion o
traduccién a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio
electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd.

intenta siempre mejorar el producto y adaptarlo al
mas reciente estado de la técnica. Por tanto, nos
reservamos el derecho de modificar en cualquier

momento tanto las especificaciones como el diseno.
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Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

1. Introduccién

i

1. A

@ Estas instrucciones para el uso describen el manejo

seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas moéviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MMH snrmms.

2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad.

Familiaricese con los simbolos de precaucién y
observe todas las advertencias e indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los antiguos
estén sucios o se hayan retirado.

Dirfjase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.
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Simbolos y mensajes iRAAERICS
( 7 .
Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de o e e — - e T b J A
A las instrucciones de manejo de la BRETFRT, MIEHNEERIRENE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el F—FiERE, SE6MEmneEr.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el =
A peligro de lesién para las manos y/o FIRBRIE, STBETRES.
para los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas B
temperaturas_ ﬁ?ﬁﬁﬂﬁ Elﬁ%:_'_l"1ﬁ E’JFB_L
® Estrictamente prohibido. T AAAEF .
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la EE (TSI, S & TR, sE7
maquina o en el dispositivo asi como
% en caso de tormenta, habra que sacar REE RIS HT ZTWHE%[%J-EE@#%
el enchufe de la maquina o cortar la RIFEEEIR IR, LIGREIDN.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos EEEML, UFRPAE,
a tierra.
Indica la direccion de giro normal del
) volante. iETé Qﬂ*ﬂﬁ%zj]i HEE?Z:H[‘EJ °
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

RETH wxmmms

3. Normas de seguridad

3. BEHNE

| Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

A\ PELIGRO

1. Para evitar accidentes que lleven a calambres eléctricos, nunca
abra la caja de mando. Tocando las areas con alto voltaje puede
producir graves danos.

|@ Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o
la seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningun producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacion solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperature
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 40 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 5% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esté garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

|® Medidas de seguridad |

é (1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecuciéon
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.
Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

@ Maquina

* Instalacién de maquina de coser

+ Lubricacion

* Aceite de silicona para dispositivo H.R.

* Montaje de los elementos

+ Conexion de los cables eléctricos

* Sustitucion de aceite

» Control y cambio del filtro

+ Lmpieza de la maquina

* Enhebrado

» Sustitucion de la aguja

* Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

* Ajuste de longitud de puntada

» Cambio de la cuchilla

* Ajuste del fulcro de palanca en el brazo del prensatelas

* Ajuste del tirahilos para la aguja

* Posicionamiento del tirahilos del garfio

+ Ajuste de la presion del pedal

@ Dispositivo D232

* Montaje de la caja de mando

* Montaje de la unidad de la palanca

* Montaje del set del motor

* Montaje del volante

* Instalacién de la caja de mando (opcional)
» Conexion de los cables eléctricos

* Ajuste de la presion del pedal

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

@ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquina!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dafo o defecto.
Habiendo constatado algin defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes
necesarias al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.
% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas. (Fig.1)

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha. (Fig.2)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

% O EHITLU TR, FXimmiREAX, IFRIRE
THMIERE LR T Z R T
@LEH

.« ORI

« KTt

« HH RIEEMH

- BEMMIRE

.« BRERAVERE

© HlMAIE#SR

© WRIEFIEIRITIERS

.« BEYIHREA

© FEREAE

.« HEtEIE#R

- ERI&RYFFIR

© STEMHCERYIET

© JIRER

c BEEMEXS

© SHTZRRET

< TEAAET

© BEHRIEBR. RERIEHRYIET

@D232 #EF

c BRI RE
WFBRTHRE

- BHl&ReE

- FRHRLE

IRHIRIER GEME) MR
o LERRYIEE

« BEIRIERR . REREARYIAT

O ERIE. RFEN, MIREESHGEENREUARLE
AL LEIE TIERIE HIAR R RBET.

O F 7R R FREEFIBT M ANABUESE S, SBH
FHRIRE

KMBYERELFE, NEKREHAHALRAEWFT

Wi,

(2) FIGTHRTRIRINSRIN

O LT IRIRIEIE R LI AT, AR TRINEH REIES
ERGEHG. WEFARZFEE. AT—AREARMN, &
O EiEEsCRB L ERHEE .

Fiq.1 @ SLATMIBRImAH R TR .
g1xﬁiﬁﬁ%ﬁﬁ@c

O EfER BN R, FLMINERREEER
ME. (AFREEISFR, WBIAHRES
EEEMBSLHR D) (ED

O S UMEEMETEEMNETT. (ERAE
M EEN, BFaELAND, KEE
Fig.2 EMEZAHRZ (E2)

B2

O 4 THHILEHLMERRES. HIFEE, ¥
HIERANEIABLIPEEREIERRE.



LEE L L L L R L PR L L e L R P R L P L R LR L P L PR L L L L L L L e L L L L L NN LYY NN /77777777

ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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4.0bservaciones sobre los procesos siguientes

4. BIFEDIERNEESEM

/\PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, cartéon LDPE y espuma de
polistyrol. La gestion correcta de los materiales de embalaje
es responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequefo densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La maquina se compone de acero, aluminio, laton y diversos
plasticos.

3. La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse por
separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes en
el lugar en cuestién.

Transporte dentro del terreno del cliente
@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el

transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A AVISO

|@ Transporte |

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por méas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del
brazo libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina
se le resbale de las manos. (Fig.3)

3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
carton se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A AVISO

Cables:

1. Antes de conectar los cables entre la caja de mando y el motor,
cerciorese de haber desconectado el suministro de energia y
que los enchufes estén empalmados de forma segura.

2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante, y
los cables debe mantenerse una distancia minima de 25 mm.

5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra

1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. Para evitar accidentes debido a corriente parasita o a
insuficiente resistencia dieléctrica, asegurese de haber hecho
instalar un enchufe apropiado por un electricista.

3. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A AVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite. Usar el siguente aceite Pegasus HIGH SPEED
SEWING MACHINE OIL o equivalente Mobil Velocite SM22
fabricado por Mobil

2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

* En caso de entrar en los 0jos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua y
jabdn el lugar afectado.
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4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifios.

% Si sus nifos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

A aviso

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina
1. Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes

de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén

en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3. Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj. (Fig.4)

4:69%HXEEMEHADﬁO

5. HUMIBREEZ TEREIRIMTT
X F—#HANORE, FEFEHEIRE, S EEEEHITAT.

6. M. EARFAETTFELIERIESHNS . HRE
ELIEMRALE. MAERESMEEITKAR, EMRHE
1TALIE

7. ATRAIEIRS . KSBIRN, ERTREFRENMAIERE
HAEE, MERAREEHHERAMRE.

AN\

|© EFEGHATH T E ST |

LEOIHN B R
1 FTFFRIRAT, BEINRLSUELRT ARG, W%, 0F
FEHMEFE.

Fig.4 2.69Eﬂﬁ$ﬁﬁ\%$%%$WEMﬁ
B4 HHESERMIE.

3. mHMFFIETEELELNMAT, FTH RIRMIAED
Bz EYH R IEZE LM
RER@AHREE. (B

4. La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5. Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacion sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6. En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A aviso

|@ Medidas de seguridad para la operacion

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas y defensa contra el acceso de los dedos a la aguja etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la

magquina en marcha.

3. ® Atender a que los dedos, el cabello y/o la ropa queden
fuera del alcance del volante, de la polea de transmision del
motor, del tirahilos o bien del portaagujas. Nunca dejar en
las cercanias de las piezas arriba indicadas tijeras, pinzas, ni
ninguna otra clase de herramientas.

4 BEEONERAZTIELSIIE. RHOEBRABRERR
REMAREZE, BEITRIEER.

5. XFHEGHM L LMK, EERE HAIEFER
2. EERT] , LEMNEMERERITREHE.

6. R¥EAM—TANERRE. FEAERSEIERN 3/4
PUTRYSEE ..

A

|® EHEgN P EE SRR |

A
[

I

1.GDE%@TFWW\Fﬁﬁgﬁé%EWﬁﬁT\E
FEBHLEI.

2.G;%%MEE%¢%@%@%\%ﬁKEH$MAM
#HT.

3.69%%MEE%¢§%Q,$%\%ﬁ\Jw%%%%
IR EhEe . FTRORMEATHEE. RFR, Z LAk, &
NMEST]. HF. TE%.
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4. Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

5. Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

6. Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

7. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin
otro objeto no necesitado sobre la mesa.

8. IAtencion!: |Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.
9. Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la

proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”.

Ademés, cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”,
los usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso
usar proteccioén antirruido.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
magquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2. %Cuando sea necesario acostar la maquina hacia

atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3. Efectie los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

4. Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes derivados
de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de repuestos
de otros fabricantes.

5. Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

6. Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores
que temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

7. Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos de
mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

8. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

9. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias
extranas.

4. ETEREONHFRIEE BT EINE, —EZHE
BRI R KR

5. SR IGRIRKE.
6. TEIRIEEIINE, BFEFBHENMENNRE.

7.69%%maﬁ%¢,ﬁx%&%ﬂmem:mﬁla
REMSET LY.

8. EE?ﬁﬂmﬁiiJE%I{’Eﬁi RrtHE /D, LA T]
NAFiE.

9. ATHRAZMFERZNEER, NWERANRERSELT
[75db Z 80db] A, RIEHZEIFFERAFIEERIFEL.
FRAINEMRSE. [80db K L] B, {ERBAME SR

BRI, FRIA—EER.
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~
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EMAENEY, ARFERA—IRE.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para i - .
=== Ssu propia seguridad_ temmmmmaRaRanaen #éﬁﬁu 1ﬁ5'ﬁ1¥zﬂilfﬂl§h: mEe—

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro 5. EEFRE ML I E

Etiqueta de peligro de
electrochoques

FRERfE AR

Para evitar calambres eléctricos, nunca
abra el recubrimiento.
La tension de lared es CA 200V - 240 V.

AMGIE R EREBEEY, BOITHET
e, 18 FIAC200V-240VHEL [E .

Fig.5
5

Roétulo de precaucion referente a la
polea de transmision

ABERIRE

Para evitar danos, no deje que sus manos,
cabello y/o ropa se acerque a la polea de
transmision de la maquina mientras la maquina
estd en marcha.

ATHILERBE, SIK[BITRNGRIETF, %
%, REBRAERAEDER.

R AR T E SRS

No hay ningun rétulo de aviso montado en el motor. T GEIH RO EEE 5, 155 BRLELIH AY(E IR AR .
En lo que se refiere a los rétulos de aviso montados en la maquina -

de coser, véanse las indicaciones del manual de instrucciones de

la maquina de coser.

Especificaciones de la unidad de mando

=H AR

Tensién nominal Monoféasica E%8

EE B IE AC220-240V £ 10%

F -

%;;‘3;3“‘3”0'3 50Hz/60Hz

Velocidad de cosido Puntadas/minuto
SRR 200-8000 &/ 4

Potencia nominal

R 550W

Corriente de cortocircuito

SRR LT 15A

% Nunca intente desemsamblar la caja de mando.
El desemsamblaje de la caja de mando puede anular la garantia.

KAMZHIFERIFRR, FRBETERREEZA.
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Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Monfejii semisumergido
E1RASINT HE TR

MX/D232, M900/D232

$25.5
| - Nota :*
= e % Q Cuando la base de la maquina tiene un espesor mayor que
A x 40 mm, entonces, cortarla a la medida indicada con %.
213 SAR RS 2 40 mm R, BRIREHTX G S R HMT.
Seccion transversal A-A paraB+C D
A—AEE (X4) B. C. D &B
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Montaje de los elementos

Montaje de la caja de mando

/A\PRECAUCION

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar la caja de mando.

Monte la caja de mando en el lado inferior de la mesa de la
maquina.

\

W\

g

S

[\/

ZEMER 2
EHIFE R R
S =
A TE

%EE&%‘%E%U%’E’ETL S RBENNMEIRF XS, BB
RIESKMIERE LR T 2R, BIEETMEARARHEITHRE.

EREREREE AN L.

|

ph

Fig.8
8

Montaje de la unidad de la palanca

[P =

WFETHRE

/A\PRECAUCION

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar la unidad de la palanca.

Monte la unidad de la palanca en el lado inferior de la mesa de la
maquina.

Finalmente, controle a la vista si se puede mover facilmente el
pedal, pulsando el pedal con la punta del pie (véase la flecha A) o
bien con el talén (véase la flecha B).

Tornillo de ajuste

/ AL

=
A =}

% ERERFETN, FOBENNMRIRIFRKE, &
RIREIMEE IR T2, BIEEITMRARASREITIRE.

BIRFRETREEEGRE.
KB, BRENBIEEMR, 1BRIAEREE (&K A) FNRE (EFkB)
RIEN1E = B I -

.

<}
[
\

Fig.9
B9
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Montaje del set del motor

GREES

/\ PRECAUCION

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar el set del motor.

Para los clientes que han adquirido el dispositivo D232 por separado:
Instale el dispositivo D232 segun indica la Figura en los puntos 1 a 5.

[MX series]

1. Saque las piezas innecesarias en el orden de las piezas 1 a
10 de la Figura.

2. Encaje el ventilador 11 en el eje principal de impulsion 12.

3. Saque el tope de goma 13 del set del motor 14.

Encaje el set del motor 14 en el eje principal de impulsion 12.

Cuando hace lo antedicho, cerciorese que el primer tornillo
15a del rotor 15 esta asentado en la muesca en V 12a del
eje principal de impulsién. Luego, monte provisionalmente
el rotor 15 en el eje principal de impulsién 12 con el primer
tornillo 15a e instale provisionalmente el set del motor 14 en
la méaquina con los tornillos 16 y 17.

4. Asegure el rotor 15 en el eje principal de impulsiéon 12 con
el tornillo 18. Atornille el primer tornillo 15a y el segundo
tornillo 15b para el rotor.

5- Fije el set del motor 14 con los tornillos 16y 17.

A FE
~
TE

%ﬁ%%*ﬂﬁi EVIETHLER iR, KRIRIREL, FHFE
AWFEAR N RBITRE

BB D232 R R REITE 1 ~ 5 FRYIRIE.

[MX series]

1, e 1 ~ 10 WIAFRBRAESHTE.

2, EERE 11 EAEH 12,

3, AL 14 IR THRRE 13, FEBH 14 BAEH 12.
UERf, $F 15 MB— B2 150 BT V S 122 .
NG, WRIEL 150, BT 15 IGHEE T £8 12, &
{ARLL 16, 17, B EAL14 ISHEEFNE L.

4, 0 18, BT 15 BETFEm 12, FERETFHE—1
1842 159 FAE —/Mig22 {15h.

5. mmimu 16, 17, BEmAL 14
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[M900 series]

1.

2,
3.

5.

Saque las piezas innecesarias en el orden de las piezas 1 a
12 de la Figura.

Encaje el ventilador 13 en el eje principal de impulsién 14.

Saque el tope de goma 15 del set del motor 16.

Encaje el set del motor 16 en el eje principal de impulsion 14.
Cuando hace lo antedicho, cerciérese que el primer tornillo
17a del rotor 17 esta asentado en la muesca en V 14a del
eje principal de impulsion. Luego, monte provisionalmente
el rotor 17 en el eje principal de impulsién 14 con el primer
tornillo 17a e instale provisionalmente el set del motor 16 en
la maquina con los tornillos 18 y 19.

Asegure el rotor 17 en el eje principal de impulsion 14 con
el tornillo 20. Atornille el primer tornillo 17ay el segundo
tornillo 17b para el rotor.

Fije el set del motor 16 con los tornillos 18 y 19.

[M900 series]

1.

2.
3.

FHERE A ~ 12 MIRFRRAFEN TS

EHRE 13 AL 14,

EAEHL 16 FIFTFHRARE 15, FIFEHl 16 ImAEH 14,
BERT, %F 17 BE— M2 17a BT V F1E 14a .
AR, FEFIRL 17a, BET 17 EHNEETEH 14, &
Fri222 18. 19, HEH 16 IRHEZE FH L.

TRIRLL 20, BETF 17 BETEH 14, FEETFHE -
1242 17a FIE -/ MZEL 17b.

TRIZZ 18, 19, EEBH 16.
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Montaje del volante

FRERE

/\ PRECAUCION

Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecénicos autorizados estan
facultados para instalar el volante.

Para los clientes que han adquirido el dispositivo D232 por separado:

Instale el dispositivo D232 segln se indica en el punto 6.
[MX series]

6- Monte el volante 19 en el rotor 15, mientras controla que los
tornillos 20 estén alineados con las indentaciones 15¢.
Atornille los tornillos 20. Monte el tope de goma 13 en el set
del motor 14.

[M900 series]

6. Monte el volante 21 en el rotor 17, mientras controla que los
tornillos 22 estén alineados con las indentaciones 17¢.
Atornille los tornillos 22. Monte el tope de goma 15 en el set
del motor 16.

A FE
~
TE

% EREFHRE, SUBEINNBRREFXXE, KHiR
BAMEE LR T 2R, BIEEITRIEARARBEITRE.

ByISE D232 RI A P EEHEITEE 6 SRAIR(E.

[MX series]

0. immimes 20 Extsa 15c, FEEFER 19 BART
12 FirRig22 20, ZfE, MBI 14 LIRHREIERE

Fig.12
& 12

[M900 series]

0. e 22 Exigan 17c, EEHEER 21 EASET
17, SHPRRL 22, 2R, MRAL 16 LIRRRBRE

Fig.13
& 13




Instalacién de la caja de mando (opcional)

EHIRIER GEM) M=%

/\ PRECAUCION

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecéanicos autorizados estan
facultados para instalar la caja de mando.

Monte la caja de mando 3 en el orden de las piezas 1 a 4 (véase la
Figura subsiguiente).

A"*‘
~
TE

% EREEFIRIEER, FSUIGEINERIRF XK,
BRREAMEE LR TZRE, BIFEHRAANRBITE
E.

BSRTE, BEFRESR 3 1~ 4 IFH#HITRE.

Abb.14
Fig.14
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Conexion de los cables eléctricos
A\Aviso

A Una conexidn inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dafo a la maquina.

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

Asegurese de conectar la toma a tierra con la ficha de
conexion correcta. De lo contrario, usted puede sufrir calambres
eléctricos cuando toca la maquina y la caja de mando.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segun el diagrama
de abajo.

Pedal de tres pasos
(producto comercial)
SHERE T
(BFH&E~R)

IR H R

H
[

[>
I

A?%i%ﬁﬂ%?%‘é, SERBRIEFHSBER. ATH
IR RGN, EERHE—E BT O BFIA.

=
A =

EEIRRER, BSORBEOIR IR XK, #ifk
MEIRERT, BIFETIRAANRHEITIRIE.

Atﬂ%%ﬁ’é?ﬂtéﬂ%, R IE I FE Sk L2 LI ML B A ik FR B BT RE
EERR, BFEEE.

SRETHZOEITER.

Fuente de tensi@n
HiR




Ajuste de la presion del pedal

PEARIEER . [ BRIE 51 B9IE T

/\PRECAUCION i3

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina. Luego, la presion
del pedal ha de ser ajustada solamente por mecanicos calificados.

TR TR REMENR, FUIBEINRIR
K, FRBEKINBIRIEHE LR TRZE, BIEETRIRA
AGUHEITIRIE.

1. Modificacién de la presion a aplicar con la punta del pie:
Modificar la posicién del resorte de tensién 1 en la palanca
2

IERRESIR AU E N RAGHL N E 1 HEEHAT 2 WARE
ERATIRY

A Cuando la presion es muy baja, puede darse, que la palanca
2 no regrese al tope (en su posicién inicial, la palanca 2 deberia
tener contacto con el canto inferior del tornillo de tope 4)

‘ZXEﬁkﬁ°ﬁﬂ%?*%i%ﬁﬁ-@%?iiﬁ%ﬁo

2. Modificacion de la presién a aplicar con el talén:
A discrecién, aflojar la tuerca 3 y hacer girar el tornillo de
tope 4.
A continuacion, apretar nuevamente la tuerca 3.
RERBSIRETE DRI FFIRE 3, #xniZfE 4 #HTIATRY.
BhxR, FRIZE 3 #HITEE.

Fig.16
& 16
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Funciones de las teclas ye indicaciones

(Led) del mando para el modelo D232

El display DEL indica la direccién de rotacién de la polea de
transmision de la maquina cuando el suministro de energia esta
prendido (pantalla normal).

D232 = 78 AR ERB AL A & R
R EZIIRE

—FTFRIR, HFRReE “LED” MFRFRENFHE (LiBE

L) .

Fig.17
& 17

(@ Pantalla del display
Visualizando la informacion de ajustes

@ Tecla P
Pulse esta tecla para llegar a la pantalla de ajustes del
parametro.

(3 Tecla “+”
Para elegir “ON” (activo) o bien “OF” (inactivo) para el corte
inicial, cuando se visualiza la pantalla normal (funcién del
dispositivo del cortacintas automatico AT).
Cuando se ha elegido ON (activo) para el corte inicial, el
cortacintas sera activado después que la maquina haya
efectuado las puntadas definidas para el comienzo de costura.
Para visualizar el siguiente pardmetro, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

@ Tecla “~”
Para elegir “ON” (activo) o bien “OF” (inactivo) para el corte
final, cuando se visualiza la pantalla normal (funcién del
dispositivo del cortacintas automatico AT).
Cuando se ha elegido ON (activo) para el corte final, el
cortacintas sera activado después que la maquina haya
efectuado las puntadas definidas para el final de costura
detectado.
Para visualizar el previo parametro, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

® Tecla S
Pulse esta tecla para elegir un parametro.
Pulsando este tecla nuevamente, se regresa a la pantalla inicial.

® Tecla A
Para aumentar el nimero de puntadas del conteo, en el que
el corte inicial esta activado, cuando la funcién del corte inicial
esta activada en la pantalla normal (funcién del dispositivo del
cortacintas automatico AT).
Si se aumenta el niUmero de puntadas, el conteo, en el que el
corte inicial esta activado, se retrasa.
Para aumentar un valor a la milésima, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

OF 792
BREMESR.
@P#
iﬁﬁ%g%%ﬁﬂﬁﬁﬂiﬁﬁ .
“+”

EBRNXT, ZREMTITF - XAEIL (AT RERS
DIRE) . BII&FRBRET, TRRAFMTENTEE,
TET.

@?’f%%ﬂ%ﬁi*ﬁiﬁ'ﬁ ZRATERE—SHFS.
EERRT, ZREATITH - XARBEE (AT RER®
hEE) » REEFABRET, TRAPMIEMHE, H#
HIERE, H71ET.

@%;’%ﬁiﬁiﬁ?, ZRATERI—MEHFS.
S

@iZ’f’%Fﬁ:Fii%%%&a BREZSE, FHREAIERE.
A
XMEEEFERAERT, BIYIThREANBE, ATLUE
ABIAISER B S EI S EBEHER (BT AT RE LMD
BE) o BIIZEHE, MEFFIARTEIER .
SEIRERKXT, ZERATEMEE, $622% 1000.




@ Tecla B
Para reducir el nimero de puntadas del conteo, en el que el
corte inicial esta activado, cuando la funcién del corte inicial
esta activada en la pantalla normal (funcién del dispositivo del
cortacintas automatico AT).

Si se aumenta el nUmero de puntadas, el conteo, en el que el
corte inicial esta activado, se acelera.

Para aumentar un valor a la centésima, cuando se visualiza la
pantalla del display de pardmetros.

TeclaC
Para aumentar el nimero de puntadas del conteo, en el que
el corte final esté activado, cuando la funcién del corte final
esta activada en la pantalla normal (funcién del dispositivo del
cortacintas automatico AT).

Si se aumenta el niUmero de puntadas, el conteo, en el que el
corte final esta activado, se retrasa.

Para aumentar un valor a la décima, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

(® Tecla D
Para reducir el nimero de puntadas del conteo, en el que el
corte final esta activado, cuando la funcién del corte final esta
activada en la pantalla normal (funcion del dispositivo del
cortacintas automatico AT).

Para elegir un arranque suave ON (activo) o bien OF (inactivo),
cuando la funcién del corte final esta inactivada en la pantalla
normal.

Para aumentar un valor a la unidad, cuando se visualiza la
pantalla del display de parametros.

Tecla para la deteccion de material de costura en el
alzaprensatelas
Para elegir ON (activo) o bien OF (inactivo) (si el prensatelas se
levanta o no, cuando el material de costura esta posicionado).
Si se elige ON (activo), el prensatelas se levanta, cuando el
material de costura esta detectado.

() Tecla para alzar el alzaprensatelas al final de la costura
Para elegir ON (activo) o bien OF (inactivo) (si el prensatelas se
levanta o no, al final de la costura).

Si se elige ON (activo), el prensatelas se levanta al final de la
costura.

(2 Tecla para invalidar la funcion del alzaprensatelas
A usar cuando no se quiere alzar el prensatelas por medio del
suave accionamiento inverso del pedal con el talén.

(3 Tecla conmutadora de la posiciéon de parada de la aguja
Para elegir ON (activo) o bien OF (inactivo) (si la posicion de
parada de la aguja esta arriba o abajo).

Si se elige ON (activo), la posicion de la aguja esté arriba
cuando la maquina para.

Luces de actividad funcional
Las luces estan prendidas cuando cada una de las funciones de
las teclas situadas abajo (3),®),09,19,02),03) esta activada.

@B
XRAEFERNFERT, AIVIDIRENBME, ATLUE
AR R SER B SR SHERHER (BT AT R E EATh
BE) o WO EE, MEREE S SIRAT.
%g%&iﬁ%%ﬁ@ﬁﬁﬁ, YEAEUELL 100 A B TIE N
i o

®CH
XMEEEFERAERT, RUITHREANBE, ATLUE
ABIEIEER B S EI S ERER (BT AT RE LMD
RE) o IEAXAHEE, FMERIETE SRR,
%g%&iﬁ%%ﬁ@ﬁﬁﬁ, EAEUELL 10 A BAL4TIE AN
i o

©D
XREEFERNFERT, BVIDIREABME, ATLUE
AR IS ER ] B SHERHER (BT AT RE EATh
AE
EMEEEFERAIFERT,

RYIThREA LT, AILAEA
WEFKIEBHNEHER

gg%@&iﬁ%%&@ﬁﬁi TEAEIELL 1 A Bt TIE AN A
OF B E A &S 52

XANGE AT LUK E SR B B R R B R .

[EMMEHEH ON B, HEIREAER, ERMEE.
OEEHI 4 R IE a2

XA AT LR E 42 5 R R RO RS .

[ERMaEEAH ONR, 4&FIE, ERHE.

o

232 B BRELH

XN A LUK E 2 O SR SR AT, ERIAEE.
Ot LTI

XANE T LUZ ESHZ IS E BY ON « OFF,
@IhEEA KT

TH#ER (@@ 0O @-®) MHahERE, 15

91



Fig.18
18

Ajuste de la velocidad maxima de la maquina

B = S IR B E

/\PRECAUCION i3

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observar las medidas de seguridad para

evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o O
manejo incorrecto. @ @ @ @
+

@)
O
FESEOVIIEIE B IR A TR FHETIEALRT, T B LE484] EEREIRT )

MESMRYEE S, Eﬁ%l? 1’E%maeﬁ'ﬁﬁﬁifiﬂﬁ, BEFLHER m

SRz, FmigE ....
| o e ! P S @

El valor predeterminado para la velocidad méaxima ajustado ex
fabrica para la caja de mando es de 5000 puntadas por minuto.

La velocidad maxima de la maquina se puede modificar por medio
de la caja de mando hasta un valor de 6500 puntadas por minuto. Fig.1 9
Ajuste la velocidad méaxima de la maquina (velocidad maxima de B 19
costura) para la maquina en uso. En lo que se refiere a la velocidad
maxima de la maquina (velocidad méaxima de costura), consulte el
manual de instrucciones para el uso. Tenga cuidado de asegurar
que la velocidad méxima de la maquina (velocidad méxima

de costura) no exceda el limite superior de la velocidad de la
maquina.

EHIFE & SATE ER RS EIEA 5,000 §t / -
B SR g J:rkﬁfwﬂ*ﬁiue 500 §t / &, 1BIRIE
Fri{E A B9S2 91HI% B 1E X B4R (LE4RE

Jo s 8. 0 O
L R i (Qlolololole
AT ER RS, BEEE R SATRE 1§ LQIOIGI0I0Ie

O
§ O
7B LR, Lg%@m = @ |

1. Ponga en marcha la maquina.
BB LIRE H ON. ....
PS@®

2. Pulse la tecla “P”.
“001. HS” se visualiza en la pantalla del display.

#% [P] %2, EELEER [001.HS] . ; . Fig.20
& 20

3, Pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza la velocidad maxima
de la maquina actualmente definida.

#z [S] 8, BErRIARENESEY.

4. Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “A” o la tecla “B”.
El valor maximo es de 6500. Si el valor excede los 6500, se
regresa al valor minimo (200).

% [A] %25k [B) SERYIEFTLUETIEE. &A{ER 6500,

WEKXTF 6500 FF <R E/IME (200) . o o
5, Después de efectuar cualquier ajuste, pulse la tecla “S”. Se NENTNTONTN?
termina la configuracion actual y la pantalla regresa al display @ @ @ @ © @

inicial. +

_‘_: )
BEE, (5] . GEsR, EEEVAEE. GER= = ol

O..O
PS@@

Fig.21
A 21




Iniqializacién
#IG 1L

Cuando la méaquina de coser y/o el equipo (dispositivo LC/
dispositivo PL) no funcionan normalmente, cerciérese que
marchen correctamente inicializando cada uno de los dispositivos.

HEMNNENEE (L6 XE. PL B HMEREN, 1§
AT IF MR ER -

1.

2.

Ponga en marcha la maquina.

HIEHERFXIZKEAN ON,

Pulse la tecla “P”.
“001. HS” se visualiza en la pantalla del display.

## [P]1 8. EELEER [001.HS] .

. Llame el cédigo de parametros “027” en la pantalla, pulsando

la tecla “”+”, y, luego, pulse la tecla “S”.

2 [+] REAXRTSHEES (0271, % [S] #.

. Llame el “Load. Y” (Carga.Y) en la pantalla, pulsando la tecla
D

3% [D] ., FEFELEF [Load. Y] .

. Sipulsa la tecla “A”, mientras “Load. Y” (Carga.Y) esta

visualizado en la pantalla, los valores iniciales ex fabrica son
leidos y se inicializa la caja de mando.

;ﬂt)léﬂﬁ?‘v}'l??& [A] 8995, SIEBUHT REVEEE, #1740
A1to

PS@@O

Fig.23
& 23
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Fig.25

Regulacion de los ajustes antes de B 25

arrancar la maquina

LM BBRKE

Para ajustar la funcion de bloqueo

Si la funcién de bloqueo estéa activada, no se puede arrancar la
maquina pulsando el pedal cuando el sensor final de costura no
detecta material de costura.

(©
00|V (O
(0)0@
0o
cloeyo)

&N
w4
@I
lﬂi_j
=
<
[
@®O)o
|e—

0T

RO SRR N B IR BUNZIE AL, BIERR TAIRSMR, Wk
EREEGIN.  (BIENEE

1. Ponga en marcha la maquina. AN A Y
HBRIEFXZEN ON. P S @ @ @ @
2. Pulse la tecla “P”. Fig.26

“001. HS” se visualiza en la pantalla del display. & 26
#% [P] %. EELET [001.HS] .

3. Llame el codigo de parametros “013” en la pantalla, pulsando la
tecla “”+”, y, luego, pulse la tecla “S”.

i [+] REAXRTSHES [013], 3% [S] #.

4, Llame el “PSn on” en la pantalla, pulsando la tecla “D”.

% [D)] #, FEmLEER [PSn.on] .

5. Pulse la tecla “S” con el “PSN.ON” visualizado en la pantalla.
La funcién de bloqueo esté entonces activada y si pulsa el
pedal cuando el sensor final de costura no detecta material de
costura, el mensaje de fallo <E15> se visualiza en la pantalla y
la maquina no arranca.

XHURET, 32T “S” $%8, HIIReEN. (FERWNE
E;}LBT) B TR, R ERIEIRAE [E15], E41NA

% Si pulsa la tecla “S” con el “PSN.OF” visualizado en la pantalla,
la funcién de bloqueo esta entonces desactivada. Por tanto,
aun cuando el material de costura no es detectado, la maquina
arranca siempre al pulsar el pedal.

XEm LSRR [PSN. OF] B, 32T “S” 42, WIheekzL.
(BMERENBIER, RTER, ZONASEE. D




Ajustes opcionales cuando se usa la maquina
en combinacion con el dispositivo KS

FF KS B BIEFIEE

Uso de un interruptor estandar

Si conecta el enchufe del interruptor estandar (véase la Fig. 28),
usted puede hacer que marche la maquina unas pocas puntadas
por medio del interruptor.

EZETE LHERFR, RARBRETUHTIRE, &
NN BERN LS.

/N\PRECAUCION ;13

A Para evitar peligros debido a la marcha inesperada de la
maquina y/o fallas durante el proceso de costura, nunca efectie
los ajustes arriba indicados cuando la maquina no esta siendo
usada en combinacién con el dispositivo KS.

A%%ME‘J?@%EM’EE&%EFE Y mRHMER T LR,
ATHIEXMER, EAFHAKS ZENTEHRITRLE.

1. Conecte la linea del interruptor estandar con la caja de mando,
a como se indica en la Fig. 28.

BHHLEHENFRIEEERITEL.

2. Prenda la fuente de energia mientras pulsa la tecla “P”.
“071. MAC” se visualiza en la pantalla del display.
2% [P] B2R R AR I K8 2 ON.

EE L2 [071.MAC]

3. Llame el codigo de parametros “087” en la pantalla, pulsando la
tecla “”+”,y, luego, pulse la tecla “S”.

2 [+)] BEEBRTSHES [087] , 4% [S] #.

4, Llame el “KS” en la pantalla, pulsando la tecla “D”.

# (D] 2, FE@ELETR [KS] .

5, Pulse la tecla “S” mientras se visualiza “KS” en la pantalla.
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

FELRZE TR [S] 8, RETM, REZEHIEEH-

% Si pulsa un interruptor estandar después de haber efectuado los
ajustes arriba indicados, la maquina efectia automaticamente el
numero de puntadas definidas en el cédigo de parametros “036-
RSN” (véase la Tabla de funciones en la pagina 98).

MEREEFIRTHEH L HENFFLMIE, E90{XB3IRE
1E P99 ThRE— A R HISHK D [036-RSN) i EHISTEL.

lo) Fig.28
B 28

3588 (229 alﬁ

|
I
oo 1o

Interruptor estandar
mELHENFX

i

Conectado

JF
Fig.30

m Eso
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Funciones de las teclas y del display

?ﬁﬁﬁﬁ(ﬁM#)
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de la caja de mando (opcional)

ZRBAI BRI EEINRE

® "H
ol M/ IlEl'ASIIS -
O®
/|\-.O® / )/@
:ﬂ%@©®@@®w
2 BR= LV

® @

@ Pantalla del display
Visualizando la informacion de ajustes
@ Tecla P (programa)
Pulse esta tecla para definir los datos de cada parametro.
(3 Tecla S (ajuste)
Pulse esta tecla para definir cada uno de los valores de los
datos etc.
(@ Tecla subir (INC.)
Pulse esta tecla para aumentar cada uno de los valores de los
parametros y datos.
(® Tecla bajar (DEC.)
Pulse esta tecla para reducir cada uno de los valores de los
parametros y datos.
(® Tecla conteo
Pulse esta tecla para prender ON o apagar OFF el contador.
(@ Tecla conmutadora de la posicion de parada de la aguja
Pulse esta tecla para cambiar la posicion de parada de la aguja
de la posicion arriba/abajo a abajo/arriba. Cuando el indicador
LCD esté prendido, la aguja para en su posicion superior.
Tecla de operacion manual (tipo TK)
Cuando el indicador LCD esta prendido, la maquina se puede
usar para operaciones manuales.
(9 Tecla de operacion semiautomatica (tipo AT)
Cuando el indicador LCD esta prendido, la maquina se puede
usar para operaciones semiautomaticas.
Tecla de operaciéon completamente automatica
Sin uso
() Tecla de operacion iterativa
Pulse esta tecla cuando quiera repetir una operacion
determinada.
Ademas, puede fijar el nimero de repeticiones manteniendo
apretada esta tecla.

a @ ®

OERRE

BREMEER.
QP
WEEMSEEEER{ER.
ORE::

ZEATEESH. BXIREZE, REVIESR
@& nngE

MK SEHEIRRER .
©) R

BN EEIRAER .
©T &5

BAFFE / xAITHETI8E.
SRATHT, HEIIREF R
KR A e TR .

@EHE LI B
FEIEERA FSERTR{ER.
SERKTRT, $HETF LS.

®EmRERE (TKED
SERATRY, ATHHITFENRIE.

(OE=FE-2i3: (AT 7
SERKTRY, AIHEITH B IRIE.

(OEI=EEELiE:t
ENES:

OEEIRERE
AT SEELES4ES .
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(2 Tecla para encender/apagar el sensor ON/OFF
Pulse esta tecla cuando quiera encender ON o apagar OFF el
sensor.

Cuando esta tecla esté prendida, el sensor esta encendido ON.

@3 Tecla para el alzaprensatelas automatico (PL)

Cuando esta tecla esta prendida, el sensor detecta el material
de costura y el prensatelas se levanta.

La sensibilidad de cada sensor puede ajustarse manteniendo
apretada esta tecla.

Tecla para cortar el material de costura al comienzo de la
costura y tecla para aspirar el cabo cadeneta al comienzo de
la costura (FRT).

Para prender ON o apagar OFF el cortado del material de
costura al comienzo de la costura

Para prender ON o apagar OFF la aspiracién del cabo cadeneta
al comienzo de la costura

Cuando la lampara del lado derecho esta encendida, el cortado
del material de costura al comienzo de la costura esta prendido
ON.

Cuando la ldmpara del lado izquierdo esta encendida, la
aspiracion del material de costura al comienzo de la costura
esta prendida ON.

Ademas, manteniendo apretada esta tecla, se cambia el niUmero
de puntadas para retardar la operacién del cortador al comienzo
de la costura.

(> Tecla para cortar el material de costura al final de la costura
y tecla para aspirar el cabo cadeneta al final de la costura
(BK).

Para prender ON o apagar OFF el cortado del material de
costura al final de la costura

Para prender ON o apagar OFF la aspiracion del cabo cadeneta
al final de la costura

Cuando la lampara del lado derecho esta encendida, el cortado
del material de costura al final de la costura esta prendido ON.
Cuando la lampara del lado izquierdo esta encendida, la
aspiracion del material de costura al final de la costura esta
prendida ON.

Ademas, manteniendo apretada esta tecla, se cambia el nimero
de puntadas para retardar la operacién del cortador al final de la
costura.

Sensibilidad de sensor del detector de material (al comienzo

de la costura)

Esta lampara esta prendida, cuando el sensor del cortacintas
automatico AT detecta el material de costura al comienzo de la
costura.

(7 Sensibilidad de sensor del detector de material (al final de la

costura)

Esta lampara esté prendida, cuando el sensor del cortacintas
automatico AT detecta el material de costura al final de la
costura.

@R 28 ON/OFF £

AT / KA.
REATHY, fREERITH.

Bl=E B4 4

RERATHY, fRREERTAE, ERMAE.
KR AT R AE BB R

@HTY] / AR =R

RTHI7 / K6 AIYIFNETIR T BE -

AMFATRE, BIVITHEEFB: MR, BIRTIEEFF
B

KRR LRI T ML RS HES K.

OFEY / FR=IRGE

T4 / Kl BYIFRIRTIEE -
AMFATRE, BYITHEEFRB: MR RN, RIRIIEFF
B
KA TR TINEERHHESY.

OFBHRELKT (AT
AT BTYI %0 BHRIE KTA2 56 B Fa Bl BT R 4R KT .
OB (F)
AT 070 B3 KT 56 2 70 BHES ST 4R KT .
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Los siguientes términos provienen de cada una de las funciones, de importancia, al menos, para el operario.

Cadigo de " Valor inicial . Margen de
parametros Al prefijado: Razon ajuste
001 HS | Velocidad maxima de costura(Puntadas/minuto)) 5000 x1 200-6500

Arranque suave (A: Con el pedal pulsado con la punta del pie B
003 SLM T: Con el pedal pulsado con el talén OF: Cuando no se usa) OF T/A/OF
004 S Velocidad de arranque suave(Puntadas/minuto) 400 x1 200-2000
005 SLS | Ndmero de puntadas para el arranque suave (Puntadas/minuto) 2 x1 1-99
Seleccionando como para la maquina, después de que ésta detecta
006 SMP el fin del material de costura (M: Manualmente, A: Automaticamente) M M/A
La velocidad de la maquina (puntadas por minuto), cuando se .
009 | AS | cglecciona AUTO en el codigo 006-SMP 4000 x1 200-6500
010 | SEN | Lafotocélula es valida (ON) o invalida (OF). ON ON/OF
Control de la senal para el detector del fin de material
012 | CMS | (‘ontador del filtro de mallas) 8 x1 0-99
Condiciones antes de arrancar la maquina (ON: Deteccion de material, B
013 PSN OF: Sin ninguna condicion) * Cuando se usa el sensor final de costura ON ON/OF
Vélido para la aspiracion del cabo cadeneta al comienzo de la
costura (ON)
031 SAB Invélido para la aspiracién del cabo cadeneta al comienzo de la ON ON/OF
costura (OF)
El nimero de puntadas para empezar a aspirar el cabo cadeneta al g
032 FDS comienzo de la costura 3 x 0-99
El nimero de puntadas para aspirar el cabo cadeneta al comienzo g
033 FSN de la costura 10 X 0-99
Valido para la aspiracion del cabo cadeneta al final de la costura (ON) B
034 SAE Invalido para la aspiracién del cabo cadeneta al final de la costura (OF) ON ON/OF
El nimero de puntadas para empezar a aspirar el cabo cadeneta al
035 BDS | final de la costura, después que el fin de la pieza ha pasado por la 10 x1 0-99
maquina
El nimero de puntadas desde el final de la costura hasta que la
maquina para. g
036 RSN Cuando se fija un valor muy bajo, el dispositivo AT u otro dispositivo 35 X1 0-99
similar puede ser afectado negativamente.
El nimero de puntadas para efectuar una operacion de abertura de g
039 FLS tension del hilo, después de que la maquina arranca 3 x 0-99
El nimero de puntadas para efectuar una operacién de abertura
042 LSE | detension del hilo, después de que la maquina detecta el fin de la 15 x1 0-99
pieza
El tiempo de ejecucién para la operacion de aspiracion del cabo g
050 RT cadeneta al final de la costura (ms) 600 x1 0-2900
El nimero de puntadas para desactivar una operacion intermitente g
058 WN del sistema de coleccion de desechos/aspiracion del cabo cadeneta 20 x10 0-99
El nimero de puntadas para activar una operacion intermitente del g
059 WT sistema de coleccién de desechos/aspiracion del cabo cadeneta 0 x1 0-29
Para seleccionar una funcién de entrada (TK “Cortacintas” < KS
“Proceso de cortacadeneta”) NOP /PT/OP/TK/
087 IN1 Si la sefal de entrada para el cortacintas manual (véase el TK _ TK1 /KSA /KSM /
Diagrama del conector en la pagina 102) entra cuando el KS ha sido F/S6/UT/PSD/KS
seleccionado, la maquina efectlia entonces automaticamente el
numero de puntadas fijadas en el codigo 036-RSN

% Para visualizar los cédigos de parametros del 001 al 070, pulse la tecla “P”.
% Para visualizar los cédigos de parametros a partir del 071, conecte el suministro de energia, mientras pulsa la tecla «P».




EEMIIEET, NG IKRIRE BYRIED B #1T1 AR .

SRR S I MaE bt wEE
001 HS | &=%9EE (5t/ %) 5000 x1 200-6500
003 | SLM | E12EzmhHlaEs (A ERBWRA, T RIRESHRAT, OF: &48) OF - T/A/OF
004 S 1BRBLEEE (5t/5) 400 x1 200-2000
005 | SLS | fgEEsX |t (5) 2 x1 1-99
006 | SMP | #mzEIfmRliKmE, SHHEENRE M: F3) A B3 M - M/A
009 | AS | EHHEENEETMEIRE (5/5) 4000 x1 200-6500
010 | SEN | H#ba%mEREE B (N « T3 (0F) ON - ON/OF
012 | CMS | #fbasgEreE FSRE (MIREEHD 3 x1 0-99
013 | PSN | 40433054 (ON: FRlail OF : SRF KM X Fokhil i RkRs 3515 F T ON - ON/OF
031 | SAB | =# a0l B (N - FEH (0F) ON - ON/OF
032 | FDS | #49EaE, =IRATRIFEEE 3 x1 0-99
033 | FSN | =HrIRABHE 10 x1 0-99
034 | SAE | =%EW B3 (0N - T3 (0F) ON - ON/OF
035 | BDS | ##lkimi@idEr=HERFTBHE 10 x1 0-99
036 | RSN ﬁugggﬂgﬁ R AT SR ER T R HNT O, % : 0-99
039 | FLS | #49iEahE, MRAREIEEREE 3 x1 0-99
042 LSE | wemzlmilkiba, FRIA%KINEEREHE 15 x1 0-99
050 | RT | Z=HEREFEEE (ms) 600 x1 0-9900
058 WN | REKE - REIAYEBUEEE KA 20 x10 0-99
059 WT | ReRE - RSB SIEEF B 20 x1 0-99

BAINRERESE (K BT ] © KS[HIZH D NOP /PT/OP/TK/
087 INT | EEKS B, aniFWEIFAYIT] (5% P102 HREED BRANGES, W TK - TK1 / KSA /KSM /
LRGN I% B 5h LR AR 036-RSN i E RIS 8 T 1% .- F/S6/UT/PSD/KS

X SEIURS 001 ~ 070 AIIETIR “P” #ER.
KO LIRS HURS BT ER “P” BHREMITH BRIERER.
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/N\PRECAUCION

A Técnicos facultados y bien entrenados deben efectuar cada uno de los procedimientos para las siglas de fallo.

Si se tiene un problema, una sigla de fallo asociada se visualiza en el panel de operacion.
Si no se soluciona el problema siguiendo el procedimiento para la correspondiente sigla de fallo,
consulte sus oficinas de venta locales.

Sigla de fallo

Origen del fallo

Procedimiento

E1

IPM anomalia en la corriente eléctrica

Controle a la vista si la maquina marcha suavemente,
haciendo girar el volante con la mano.

E4

Anomalia en el voltaje

—_

. Entre la tension de la red correcta (AC198V-264V.).
2. Controle a la vista si la maquina marcha suavemente,
haciendo girar el volante con la mano.

E7

Anomalia en la sincronizaciéon

—y

. Cerciorese que el volante esté instalado correctamente.

2. Cerciérese que la maquina marche suavemente,
haciendo girar el volante con la mano.

3. Cercidrese que el montaje del motor haya sido

efectuado correctamente.

E15

El material de costura no es detectado por el sensor

1. Coloque el material de costura de tal forma que el
sensor lo detecte.

2. Chequee el cddigo de parametros “PSN” (véase la
pagina 94).

EH

Anomalia en el output del motor

Cercidrese que el motor haya sido instalado
correctamente.

PEDAL.N

1. La unidad de la palanca no esté conectada a la caja de
mando.

2. La unidad de la palanca esta rota o la conexion esta rota.
(No se detecta la senal de la unidad de la palanca.)

1. Conecte la unidad de la palanca a la caja de mando.
2. Cercitrese que la unidad de la palanca no esté
desconectada.
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*

(TEMEM IR F BT HIIES)

FEAE AR F&A b33
E1 IPM BB B 5 BFEEDNFR, MINEDNHERTIRG.
= 1. MINIEMAIEIEEBEE (AC198V-264V) .
E4 FREFR 2 RFEHER, REEIHNIEREING.
| EWAFRRBEREER.
E7 Eha=t 2. BEEHTFR, NESBEEIRFEED.
3. BmHl () EERETH.
. 1 RNER, (EEREBRME.
BRI R R AME R, NEREE
E15 MT AR BLEAENEDH, HEFRZ 2. WA E{CED [PSN] . (5% P.94)
EH BimEEE Bl EERELM
PEDALN |2 BTk omiimiis 1R R SlaRER.

2. MERFETPAIML.
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Diagrama de conector (para el modelo el dispositivo) HREE (ZEH)

-
s : A Dispositivo PL PLEZE
Pedal de tres pasos (producto comercial)
SEERE (BTHESS) 1 | 104y
Ty 5 (Salida) Elevador del prensatelas
o | (Input) Arranque ~. (i) I EMZE
(WA B3 ~ / /
3 |Vc I::I
(Input) Interruptor del alzaprensatelas ~N—d @
Y| ) BERFX — »
5 |ov
©
6 (Input) Interruptor del cuchillo RN
(WA) MBMA R
\ /
- R 12 o
Magquina de coser  #E 4714/l
(Salida) Cortacintas O
1| A un ©
3D @6 0°
2 | +24v f%gi 08
3 | +24v ©
QQQ|3
(Salida) Aspiracion de la cadeneta =
° | i) mEEF @B
6 | +24V
\ Y,
e R
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