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Mini-Freiarm
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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus WT100P
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwlnschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie WT100P.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour l'acquisition d'une machine
Pegasus de la série WT100P.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie WT100P.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Lid.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WEH TS RITEMTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
B B Directives

ZDIYVIE, A—OvN\DORERBOEN L BHEE
DEMZZEIA—0OY/N\DREFRICHLELETHEH;
IT5NTVET, TOEERERAZICMA T, —#RH
ICROENTWVBRIEEICK ST NTORE L, &
BICEDCRBERHE. RUITNTORFRERED B
FLTLEEWY,
ERPOERITEA T NS HIRROZRIE, Kz
EIRER - BB EORBBET L TILEL,

This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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1.Introduction
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CDHREEEFRT HIoHICIE. LHtlicksRe
HRROMRE. FREICLZREEELVERYE
WHARARTY, BEXRICBVTRENEIHER
HEDEVKDIDBIYETDT, ST VEHFEWVICE
BINTDEFRELNFE L RENEBDOIIRHAE =
BhETHAFRIN. BELGRENKERBLIESZ
T Eo TR TERVERCLSBELLET,

1

@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always
the risk of contacting moving parts, such
as needles because you have to work at
point-blank range to them when you are
operating industrial sewing machines.
For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures
that you yourself must take.
Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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2.Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.

Indication labels should be found easily.
Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which
attract users' attention

A

RO HWE LI L EIC, FE
CERBREBERODREET BFTH
HHEDLHTHELERK,

N

Indicates an immediate hazard to
life or limb.

RO HEWE LIcEEIC K
MICE > TRRETCEIEBEFN
IHEU D S FIREIED B B ERR,

Indicates a potential hazard to life
or limb.

\_ =P

RO HWE LI L EIC, B
HEELIIPEEDEES SUTYH
BEOHDEENEEETNSIG

Indicates a possible mistake that
could result in injury or damage.

J




Symbols and messages

BIIETABITRVMEERZIT > TLEEL,

N

Be sure to follow the instructions when you
operate the machine and/or labor saving
device.

ROV ZE L& ElT, BRET BH
REMDHVET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may get an electrical
shock.

ROV E L& ElT, FPIELE
DT ADREHEICHED LT,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your hands and/or
fingers may be injured.

RO W E LI & EIT. BRI BA
BEMEDRBHYVET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may cause fire.

mmlc KB RIEFDREROBHYET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may burn yourself.

RO HBEWZE LIc&ElT, BRICFP
B EDRIATN, BEDRRICLEY E
3-0

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your fingers and/or
hands may be caught in them, causing
trouble.

HECIThEWLWTLEEL,

Never do this.

EERPREFOA D TV AERDRE
Bo. EEOHRRMEDHZBE. BRTS
JEERBIETOIV €Y FHSHBT IR
TLEEL,

Unplug the machine and shut off the power
when checking, adjusting and/or repairing
the machine and/or labor saving device,

or when lightning may strike.

YT — AR L TSEEL,

Be sure to connect to ground .

SVVOERGT ) —EEAEZERLT
WEYd,

Denotes the normal rotating direction of the
machine pully.
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3. REXNR

3.Safety precautions
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SHIERI V. TERIKERRRICE T SV DFESD
PHEEE - Ak - REMICEREEREBTIZENHYET,

® RLDFHIC, TROBEEHTOERIESEIT 2T
Uy,

—_

BRARVIIVIED/ A XERET HHDDIEL,

2. EROERSHEBLTVWBREGHD. BRRHNDIZFRTOME
A - RE,

3. BAPEELIBF. BEFBXH YD ETA,

4. TV VICERERRITT. FRKBEPEERZVNET A,

5. EEZEFHHTEREEDE 10%%BABET 5.

6. EERENMERT SOV MO-5 - E—2tEOBELE. +5

ICRERTERWNET S,

7. 7 HGEDMERT 2ENKEDREZ TRICHERTELGWVE
5,

8. HNEBHKTHEND LTS,

OREXE

é (1) RFERR, EEFORSHER

Q= VDRE. BE, BREFDAVTFVRAEREITOLEIC
BRIV VOERRA Yy FEGY), BREIS723€2 bh5
RWT. SYURFIVEBATHI YV VDN GEWT L ZHER
LTH 5. EEZETOTLIEL,
fefel. TV VIREBRERARIEEZITOBEDH B L EIF.
SVVOFREDEEL . EREDRIEICKBERZERLE
TBHHDREMERFIRZEDHT. TNTOREDHA FS5 A1
VEETFLTLREEW,

O TRDERIIHBTERAA v F&Y, BRI>J %D
eV EPBSHRVTIT o TLREEL,
[ UFKEF]
* ST VOREM
« NIV b AN—DBUT
« kG
< HREL
- ROBRT OFRE
* TV OER
- HOEMWEBEZ
< DR
c TAIVEDRIRERH
- #HRIEY LHHRFITORE
s ROBROEE
« TRigY OFRE
* FREDFRE
- LAY DFRES
- LERY REDFRE (NEEFOFHEE)
« BXY i DFRE
- X EVFEDORE
- e DFRE

|® Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

|@ Circumstances |

The environment in which our industrial sewing machines are used
may seriously affect their lives, functions, performance and/or
safety.

For safety, do not use the labor saving device under the
circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3.Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4.Do not use the machine in the places of high ambient
temperature and humidity that seriously affects sewing
machines.

5.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

6.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

7. Do not use the device at the place where the air supply
specified for the device cannot be properly obtained.

8. Do not expose the device to the water.

|® Safety measures
é (1)Safety precautions when you perform maintenance on

the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.

@ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

[ Sewing machine ]

+ Sewing machine installation

* Installing the belt cover

* Lubrication

* Threading

* Adjusting stitch length

* Cleaning the machine

* Replacing the needle

* Oil replacement

* Checking and cleaning the oil filter

* Adjusting the needle thread take-up and the needle thread guard
* Changing the specifications for stitches
* Adjusting the looper thread take-up

* Adjusting the looper thread guides

* Adjusting the spreader

* Adjusting the top cover thread guide

* Adjusting the top feed dogs

* Adjusting the presser foot lift

* Adjusting the needle height



© b=\~

- 2= DR

c $HEZX FO—U DOYE

< BHED U LERMT TV b OEARER

cEYANJIV B O—S DI
[UTHE ]

- IT7RRZ LIFRBEORT

T4 BALF1L—%  EBAOREYT

- (B EROBT

c I7H UTEBOERE

« 7 EHORE

- BRENRDIRE

* FAZRDFEE

« AR DFRE

s FARIBZ N DFE

« FHROHFHDFAF

« EARR by IN\—DFEE

« AZBREAF LNAROREEH

- I7 X LRIV O

- T LAY RETY O

- REBHDFEH

- VEENR L 2R DAL

QEEDRTAR. BRI, TRIENEERUIVVDAVT
TV REFERF e HDIH DT> TLREL,

CS)03@&&5@%%E§§<&ﬁbﬁ%ﬁﬁb&v?(ﬁ
_5 L\O

S BEPEES BB, IRAES U < 3% 2% o
BT,

A 2) BEAIDRREER

@ VDEEETILER. WEFMICIIIUIANYEF-ZIVO
Zv b BEBEAFICOVWTRRL, BIEPEERRELN GV
EEFTvILTLEEWL, F—EBEZRORLEIIIE. EDS
I, ZDMDABELEBEE>TLEEL,

OHBHEEETNTWNB I L&, BTFTh> THESR
LTLIEEL, XEEITEELTIREL, Ez

O= U EFERATY BHNc. WANELWMIEILHST
LEBTHRLTLLEEY, (FTT-)—%W>
CYEILT. #HEHMEZDEEBRDOFNICET

* Adjusting the looper
* Adjusting the needle guard
» Changing the needle bar stroke
+ Checking the contact between the needle bar link and the oil felt
* Changing the feed belts and the rollers
[ UT Device ]
* Installing the pneumatic presser foot lift
* Installing the filter regulator and solenoid valve
* Installing the position detector
* Connecting air lines for the pneumatic UT
* Adjusting air pressure
* Adjusting the driving system
* Lower knife adjustment
* Upper knife adjustment
* Lower knife clamp spring adjustment
* Under thread holder adjustment
* Upper knife stopper adjustment
* Knife holder guide clamp spring adjustment
* Adjusting the pneumatic needle thread wiper (air wiper)
* Adjusting the pneumatic top cover thread trimmer
* Adjusting the thread releaser
* Adjusting the operation detector

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

»* Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

A (2)Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the machine,
immediately perform repairs and/or other necessary procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured. ¢ Be careful of the needle point.

O

@ Before starting the machine, make sure that

the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the

WBZ EZRHERLTLIEEL,)

@RZNELBYIEE>TWVWBT LEHTHRL TS
feEw, A LEFRIBZE> TRAZ LT TH S,
FTHRERICED LTRADEBD GV & ZHER
LTLfEEL,

OEHHLLDT . BREAN—RURERA— FH
BORMFSNTWB EZBERLTREL,
BIRENN—RUCHRERN— FERYI T T
TERLCTIEEW,

Zﬁxﬁ)ﬂtsmﬁ

OFHHILED 8D, S UANY FERRBIV VI RATLDOFXRL
—ZPRTF - BEFEZTOIEER. FRERRITIHDE
G EFREEZETHIENUETT,

Z0r&Hild. EBEIERICINSDERDHBHEZIIE
L. RETEHEDHVET,

presser foot).

@ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

@ To prevent accidents, always make sure the safety
covers and safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.

A (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel should have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.
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4 Notes for each procedure
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LDPE - - - BEERUIFL Y
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SORTTHENTERREFIE. I HIRORIBRERE <> TERIC
WMELTLEEL,

BERBMATDS > V138

OLERBMATOBECEL L. BEA-H—RBEERZRS
Fth, BETHEIE. BT, GREZBTSDICE SV
PMEDELESITERL T EEL,

A

LEoUAy FOERIE. HTHBIEEZAULETEEZTST
KFEEW, TH. ADFEERERMEREIE T — T IV PERD
BEANDOR LBRZERICRE L. ZNUNDOERERICIZHT
BEZFERALTLREEL,
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IREW,

A\ cAuTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood,paper,
cardboard and LDPE and foamed polystyrene.
The proper disposal of the packaging is the responsibility of the
customer. LDPE - - - Low density Polyethylene

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

»& The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.

AWARNING

| @ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the machine
pulley tightly with your right hand and support
the machine arm with your left upper arm.
Never hold the cylinder bed area.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.
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3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in

transit.

ACAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table
1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.
2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. [f the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.
3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.
4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.

AWARNING

Cables

1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.

2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

ACAUTION

Motor
1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.
2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.
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Connecting the air lines

1. Always turn off the power first and then connect the air lines to
the joints. Be sure to connect all the air lines before connecting
them to the air compressor.

2. When connecting the air lines to the joints, be sure to insert the
joints to the proper depth of the air lines and fasten securely.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the air lines while
using the device.

4. ® Do not bend the air lines too much.
5. If necessary, protect the air lines by positioning them safely
and/or using the cover.

6. ® Do not use staples to secure the air lines. Otherwise it
may cause damage.

AWARNING

Connecting the cords

1. %When connecting the power cord, be sure to turn off the
power and disconnect the power plug.

2. &Cheek the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. ® Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may
cause damage.

ACAUTION

Ground

1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

AWARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.
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2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear a pair
of protective glasses.

% Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.

3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

AWARNING

|@ Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley
when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.

S
ASY

4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

AWARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, pulley cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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4. ®To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the
machine table while running the machine.

9. Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or fingers.

ACAUTION

|@ Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

9. To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

10. If the device is pneumatic, drain and clean the filter regulator
periodically. Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or air cylinder, causing trouble.

11. Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.

11



---------------- Be sure to study very carefully fOI‘ Safety. mm——
5. B5INIVDEEY {FIF[iE & 5.Location of warning labels and safety
TERERE devices

A E%E | A CAUTION

SV VERSEUTSHI,
BHCUU VY -BERER
WTLESL,

When carrying machine,

THER
CAUTION

TAH—F
Needle breakage shield

A & B |BEAC0NETS,

CE, BREDHTNS 7 .

A CAUTIONIS 5T e Vnstons. || y /6. QWA k
REPBRETZL, ‘ a L D /
Moving parts may cause injury. L~
Operate with safety devices, | W ‘ L\ ~ !
Turn off main switch before .
threading, chgnging bobbin and
needle, cleaning etc. | y

. L
BiAN—
Front cover

T—=1)—hiN—

Pulley cover
L/

Q\ /J //UO SUYEHN—
CVE i

Cylinder bed cover
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(Cr=2T=)

74— H— K |
Finger deflector —__ =NV |
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Side cover \ ~N
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6.Protectors for safety
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This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

ACAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(8) Pulley cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the pulley cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the pulley
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 4 mm between the top surface of
the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

13
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ERREEHETo

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left or right to right or left as seen from the front
of the machine. To prevent the looper from contacting any part
of your body, be sure to operate the machine with the front cover
closed securely.

The looper thread take-up rotates in order to supply the required
amount of looper thread during sewing. To prevent the looper
thread take-up from contacting any of your body, be sure to

operate the machine with the front cover closed securely.

(7) Side cover - Cylinder bed cover

® Never leave the side cover and the cylinder bed cover open.
The looper travels left or right to right or left as seen from the front
of the machine. To prevent the looper from contacting any part of
your body, be sure to operate the machine with the side cover and
the cylinder bed cover closed securely.
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Assembling the machine rest board

MZEZ2ELT. EHEZHEHFITTIREL,
BILIEH > TIEHFPH 2T EDNTNK Sl BRICIT>TLE
-'EL\O

Assemble the components comprising the machine rest board by
referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts
and bolts firmly with no shake.

2V O

Sewing machine installation

Ai = CAUTION

% SVVOENETOIEE. BT IV VDEBRRA Y FETY,
BRI7Z7%ZAVEY OSSRV T EPIRHEMT > TILEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

SV VERBABICRETHS. VNIV R ZEMFTLREL,
VAL FOHEZEETRLT. #82amN)b bhibE LS
SYVE-ZDUBEFAGLTILEL,

Mount the machine on the machine rest board first. Put the V belt
in place. Position the machine motor so that an approx. 2cm
deflection can be obtained by pressing the center of the belt
(see the illustration).

1
Fig.1




NIV b AN—DESS ®3
Installing the belt cover Fig.3
/1% CAUTION

eggwatm—mmﬁw%ﬁaﬁm‘M?saymﬁﬁx4v
FEYY, BREISIEIVEY FHBRVT. SPRHEHTo
TLREW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the belt cover.

AREBBLTNIVMAN—1ERTV 2 T I VICBYHFTLE
TN,

NIWbH—F3&ARY4ET Y v 5 TTF—TIVICHUFIFTL
P AW

Install belt cover 1 on the machine with screws 2.
Install belt guard 3 onto the machine table with wood screws 4 and
washers 5.

XY VOEEAF = 4
Operating direction of the machine pulley Fig.4

I VOEERREE. T—)—AlhS5HTEEEY T,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

17
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Lubrication

Aii,%f CAUTION

Ad’()bo).‘ﬁﬁiﬂi\ TBETS L ERDBTEHMBEDL IV ET
FRCEETW, BEMUNDF A IVEFERBICGEONET LIV VD
BIETEENDHYET,

AWhen lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1. £/ Oil
LIEED MHIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F 7=l &0
IMobil Velocite SM22 (Mobil &) | % fEHRL EELN,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL or
Equivalents: Mobil Velocite SM22 manufactured by Mobil.

2. #8380 LD 1= To fill the machine with oil
HOE 1 204 L. HED HEE LEORITK 2L 31EANTL
rEL,

EEMED ST 5EROE 1 ERY AT TR,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) lies between (H) and
(L) lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. ;HD3REE Required amount of oil
FAIVT—I2DHELIE, HEDERETFTRERLTVWET,
HEZEEIC. BHELORBITRDESITHRELTLIEEL,

(H) on oil gauge 2: Upper limit
(L) on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between (H) and (L).

4, F2 L;¥H Manual lubrication

Aii,’%-f CAUTION

%%% LEMETORR. B IV VDERRA Y FETY,
BRI/ bHSIRVTLREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

BLH TV ESEWICEDIFE, LESKERALED 2 IV Y
EHFENMCHEDEER HELT2~3M, Ib—/\—#3 IHEHEL
TLEEL,

Apply two or three drops of oil to looper shaft 3 by hand when the
machine is used for the first time or left unused for some time.

5
Fig.5




5.4'1) R:xH Applying grease

Aii,’%-f CAUTION

% TV RAEMZETOR. BFIVVDERRA Y FETY,
BR7Z7%27EY b SIRVTLREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply grease by hand.

FVABINGEWS Blc, JURERO4 (2 7F7) IENAY RIEE
DITYREEZELTLREWY,

Before the grease is exhausted, apply grease recommended by
PEGASUS to grease inlets 4 (two inlets).

6. 4 1 IVEERDEESR Checking oil circulation

Db . IV UNL IV ERH. SV VEREEET,
FAIVEE THAIVHMBIRLTWABZ E&2RER L TLIREL,

Once the machine has been properly filled with oil, press
the machine treadle to run the machine and check oil gauge
window 5 to see if the oil is flowing.

HR ZEBA DA
Silicone oil for H.R. device

Aii,%f CAUTION

% HR ZBE\DEBEIT ORI, BTV VDERRA Y FE&
Y, BRIV bHSIRVTLREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREEBDV YAV Z> 7 6lclE. RUNBLEDf=&HIc, )Y
FAIWHENZZEDHEVLSICEDITHHBRLTLEETL,

Fill silicone oil tank 6 with silicone oil.
To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

SILICONE OIL

19
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Threading
A\ CAUTION

%%Eb%ﬁ5ﬂ§ti\ BTV VDERRA Y FEYY, ER
7252V EY FHSRVWTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1. 748— k1 Enn—2:-3 583 HR—aERUHLTL
Vi AN
Open Needle breakage shield 1 and covers 2 and 3, and
then remove cover 4.

2, TH@YE5EFMCRT LT T, REELEE. =
DEEATHEBYE5ERELTL L,

Move looper thread take-up 5 up toward the operator. Put
looper thread take-up 5 back in position after threading the
machine.

3 (BoHLHRHELTHZES)
In case the machine is threaded
previously

AR HS5NLHELTHSRICREADRE
BATIEL,

B#&R: &%
ROBUBZHOFFETFIEHL. —B
BUBZEPYZELELTHSRHTEITEL
BELTLREW,

CEB:Ib—/N—%. LEiV %
BUBDHTLBETRESIEHL Y
5. FiRZENYF I THIVHATIREL,

A . Knot the preset thread and the
thread being used together to
thread the machine.

B : Needle thread
Trim the knots off neatly before
passing through the eye of the
needle to thread.

C : Looper thread,

Top cover thread
Trim the knots off neatly after

passing through the eye of the
looper.

TIUVICHRDE>TVEWRAICIE. RELERERTELL %
BLTLCEEEWL, (21H)

Be sure to thread the machine correctly by referring to the
threading diagram. (See page 21)




HoELX
Threading diagram

HUDKEVREBETIHE,
For more stretchable thread.
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Adjusting presser foot pressure

BAEHZ. XVDERICIZSE. TELEVEDNEGOSNSE
BT, TEBRIFHFNEANTTEALREEL,

BAEHG. FY M1 ZEHTHSRIV2ZELGRELTLE
TV, BERICTH Y M1 ZRSHTLREL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

To adjust the presser foot pressure, loosen nut 1 first and then turn

screw 2 as required. After this adjustment is made, tighten nut 1.

OB RS ORE

22

Adjusting stitch length

Aii,%f CAUTION

%-’ﬁ%b‘ﬁﬁ'&o)éﬁﬁﬁ%ﬁi B, BTV VOBRRIYFE
Y, BRIV bHSIRVTLREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

RBUBRTIE. 7Y F3ZED ISRV 4ZEILTHEILTL
fEEL, IR Y b 3ZHDHTIILEL,

To adjust the stitch length, loosen nut 3 first and then turn screw 4
as required. After this adjustment is made, tighten nut 3.




XY g E D

Adjusting the top feed front-to-back motion

ExVERER. Y1 ZELTGRELTIEEL,
ExVEIREESZ < TRHRRYIIZRERARAN. PRI 55
BV I ZREETARAANE L CGREL T EEL,

To adjust the top feed front-to-back motion, turn knob 1 as required.
To increase the top feed front-to-back motion, turn knob 1 clockwise.
To decrease the top feed front-to-back motion, turn knob 1
counterclockwise.

/¥ CAUTION

Aiiﬁ D EOREE®IE. BT XY LS IFZOEBIRORKME
ADKI0S MM U EH BT EERELTLREETL, (R17 888)

AJ:;% YEigEIE. 49 25 mmUTTERLTEEY,

AAﬂer the adjustment stated above is made, check to make
sure that the clearance A between the top feed dog and the end of
the slot on the presser foot is approximately 0.5 mm (see Fig. 17).

AThe top feed front-to-back motion should be less than 2.5 mm.

Adjusting the thread tension

RAFIFEHAFF Y b2, EEYVRBAFF Y b3 FIL—/—FF
Ty b aTHELTILEL,
ROLEYERZESTRIHRIERT Y b ZEFAAN, 5575
BERRESARNE LTS Y AD ENTE LWLV EH Y HF
SNBEET, TEBLIFHFHILTLLILEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 2, top cover thread tension knobs 3 and looper thread
tension knob 4.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

Pl \%

To feed less ([Fx(

=g A
NV

"/ N 1

Te fgf\ :
ofeedmore |~
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2 { A} Z0

To feed less 4= To feed more

X 18
Fig.18

Y
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To loosen To tighten
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=V DF/R
Cleaning the machine

Aii,%f CAUTION

EYO—3 - XYN)D FFRITRHEERAENRY., 1ZTY
ENBEYVET EEXYNIV FDORBABHBIC OB X TDT. 49
PRI LT IREL,

IVVORBETORIE. BT IV VDERRA Yy FEY),
BRI/ FHSHEVWTLIEEL,

Alf the threads are caught in the feed roller, feed belt and/or
parts around them, or dirt and dust are collected around, the feed

roller and the feed belt may be damaged early. Therefore, be sure
to clean the parts stated above as often as possible.

Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1, whri—1 58, 2V 25@8HTIUVEHN—3EHL
TR,

. SHROBLEYO—35 - RUANIL FEIRGY Y Y ARERR
LTLEEL.

. BHEDA ALY — U 4 EDERR LT EEL,

. YUVEHN—3ERY 2 TRY M. BH1N— 1 EZBEHT
CREL,

2
3
4
1. Open side cover 1 first, loosen screw 2 and then remove
cylinder bed cover 3.

2

3

4

+ Clean the slots on the needle plate, the area around the feed
roller and the feed belt, and the inside of the cylinder.

» Clean the area around the needle bar oil seal 4.

+ Replace cylinder bed cover 3 and tighten screw 2.
Then close side cover 1.

FHOEYEZ
Replacing the needle

Aii,’%-f CAUTION

%ﬁi‘@ﬂ)‘( VEZETORER. BTIVVDERRAM Y FEYY,
BR7Z7%27EY bHSIRVTLREEL,

Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

1. FOFEOE—LYF (1.5 mm) £E-T, L2 5 EEHT
CREWN,
. LS ERETEOE 1y FEE> TS LT T,
. BHE. THUES Y VOBAICEF TR ET,

2
4, mLvstaE ey FTRARORICIEE 2FTE LAAT
REL,
5

o BOHADF—LVF (1.5mm) ZEST. kDR 5 EHEDHT
FEEWL,
+ Loosen screw(s) 5 using a red-handled key wrench (1.5mm).

» Remove the old needle(s) by using a pincette (provided as
accessories).

» Insert a new needle into the needle hole as far it will go by

3. Fix the needle so that its scarf faces the rear side of machine.
using a pincette.

» Tighten screw(s) 5 using a red-handled key wrench (1.5mm).

@ @oggﬁw
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£ 21
Fig.21
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Oil replacement

Aii,%-f CAUTION

%59&@?&#&’&?—?5 Bl BTV VDOERRMvFETY. B
B7Z9%ZAVEY FHSHRVT. EFIRHENMTOTIREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

SYVEREVICHTNS 1 v BRI, ORI 6 rATEITHE
RELTLEEL,
BNfMZZDEEFEATNE T LIV OBEDRRELEZEN
HHIET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter every
six months. If you keep using the old oil, it may cause the damage
to the machine.

BEHRD LD

To drain the oil

1. Ao omrrERY 1 25 LT. BERER>T L
TN,
2, EEDRDYE LIS, HEMNRERY 1 ZHOHTIIEEL,

1. Drain the oil by removing screw 1 on the left side of the oil pan.

2. Tighten screw 1 after draining.

71 IV 2 DR EFR

Checking and cleaning the oil filter

Aii,%f CAUTION

% TAIVEDRRETOIRE, BTV VOERAMY F2l)
Y, BRI7S72A7EY FHSHRVT. ERIEIENMT TR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check and clean the oil filter.

1. 2v2-83.-0Uv54- 70 L25584LT. T1IL25
EERLTLEEL,

2. 7415 5 DEREIIZEE. TAILEE-0UVT 4
B3 EXY 2 TRYMIT T,

TAIVZ ERIIFTHEF oL TR, ERGTISHNTEL A,
TZAIVZ 51,6 r ATEITH L TRIRL, FR- B LTILEL,

1. Remove screws 2, cover 3, O ring 4 and filter 5.
Check filter 5.

2. Replace the filter if necessary. After checking or replacing the
filter, put filter 5, O ring 4, cover 3 and screws 2 back into
place.

Contaminants on oil filter 5 may cause improper lubrication.
Check and clean oil filter 5 every six months by removing 2 to 5.

25



26

IR Y LSRRI DHE

Adjusting the needle thread take-up
and the needle thread guard

/x5 CAUTION

%ﬁ%ﬁ”@%ﬁﬁ’&ﬁﬂ?ﬂi\ BFIVVOERRA Y FEY,
BR7S7Z2IVEY MO SKRVT. EPIRENTOTIREEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread guard.

[EZSHVHEWVWEDZS ]

ERESELT. #$RIEYISTY FOEY A LHREY AL
DEVI—Y B HARDMUBICHE>TWB T EEZRRLTLEETY
ZIENRED C I TAE), ROMEICE > TWEWMERIE, *T 2-
3 ZEH T HRBRY DL ZEXIETIcEO LTRE L, %D 2-
3 ERBHTIEL,

FY 3 ZEHT. #HRT 4 ZEAT BRDERICE o FAREEM
Blcdbt. XY I ZREHLTIREL,

@i FTIT 4 Z EICEID T &L HRIV—THRECHEVET,
@R TIT 4 ZTICED T &L SRIV—THNELSBYET,

BHEEHRIV—TOREEILED LS ICHRT 4 £ ERITTICE)
HMLTHEL. XY I ZEHMHTIREL,

(N ANV RGE BEFORUDHZHE
Q) BREE, MUDEVARATHRIV-THRECHNTLES SRS
B) V=V —RGE MUDKELERIV-THNENEE

[ To produce soft stitches ]

With downward arrow C inscribed on needle thread take-up cam 1
(see Fig. 25), check to see if pin A on the needle thread take-up
bracket and alignment mark B on needle thread take-up cam 1

are positioned in place (see Fig. 24). If they are not, adjust each
position. Adjustments are made by loosening screws 2 and 3, and
then moving needle thread take-up cam 1 up or down. After these
adjustments are made, tighten screws 2 and 3.

Loosen screw 3. Adjust needle thread guard 4 to the appropriate
position according to the type of thread being used (see the
illustration right). Tighten screw 3 temporarily.

@ To increase the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 4 upward.

@ To decrease the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 4 downward.

Move guard 4 up and down so that the needle thread loop is
formed properly. Tighten screw 3 after this adjustment.

(1) In the case of the threads that are slightly stretchable, such as
spun threads

(2) In the case of the threads that are not stretchable, such as
cotton threads (The needle thread loop tends to be formed
large and lie down.)

(3) In the case of the stretchable threads, such as woolly threads
(The needle thread loop tends to be formed small.)

)

X 25
(2 3) Fig.25

ANV - T hAVER
DOIRENE

For spun/polyester
threads

MhE RN

Not activated
BROBE 7 —1) %D
For cotton threads 1ZEAIE

For woolly threads
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Adjusting the needle thread take-up
and the needle thread guard

Aii?é-f CAUTION

%ﬁf%i"b‘@ﬁﬂﬁﬁ’éﬁ’) Kl B9V VOERRA Y F&EY,
BR7S 720717 b SRNT. BFHRIRENTOTSIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread guard.

[BLEVWEDBZE]

ARESELT. BOEVCESEROHARY AL 1 HREMEICE
DTWBT =ML TLIEEL REKEA IE ERE),
HOMEICE > TWEWEEIR. %V 2 &Y 3 ZEHT. &tk
BYDL1 Z—BLICRELT, %V 2 3 ZHHTILEL,

XY I EEDHT. HARTT 4R3O ETHEVELSICEDL STkl
MIFT. %Y 3 ZMHTIEEL,

[ To produce tight stitches ]

With upward arrow A inscribed on needle thread take-up 1, check to
see if needle thread take-up 1 is at its highest position (see Fig. 26).
If it is not, adjust the position. Adjustments are made by loosening
screws 2 and 3. After these adjustments are made, tighten screws 2
and 3.

In order to make needle thread guard 4 ineffective, needle thread
guard 4 should be positioned upward (see Fig. 27). To make this
adjustment, loosen screw 3, and then turn needle thread guard 4
upward. After this adjustment is made, tighten screw 3.

X 26
1 Fig.26

& 27

B HiE Fig.27
highest position
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Changing the specifications for soft

stitches to that for tight stitches (1)7}'_ ’[/ [./ 4

/\3E%E CAUTION VZ?Z% I7i7)

{gpilgy
eg;i%ﬂm%mﬁﬁﬁﬂ%gm%mﬁﬁﬁnzﬁéﬁiﬁwsM ngsfl;

TIVVDERRMyFEYY, BRTS7%237€Y FHSHKHVNT,.

BPHE ST T REL, (‘)7}'7 ’47['./ 4

%Always turn off the power and unplug the machine, then only fl.)' /1)' /1 " 1/ ‘
authorized technicians are allowed to change the specifications for FS5HLENE ERVELNE

soft stitches to that for tight stitches. Soft seam Tight seam

1, smes@LT. 2923500, BURBOESEOHAE
DL &3 UTIY AT, SHRBY DL 1 B8 HIEIC
BHETIY 2 BHHT T, HAB 4 RBHTHL
£S5l HAF TR 3 BB T T, RIEKE A I
EEE,)

2 295EHLT. 86 %S EA T (JTUE 2.8 mm) |55t L
TLEE, GHRES 24 TIHBT BT Y. &V
HBEAHHET)

3, 2V 7EEHTIL—/N—8EHL. ES9EANTIL—/{—
8 ETDL SICY I TR 7 EHH T FE L,

4, 37E 15 30mE8BLT. HBETORGEIL—) — DB = TN
RUHZITOREHT EPVELTLREEL,
S
1 » Remove screws 2 and 3 (see Fig. 29). In order to change the
specifications for soft stitches to that for tight stitches, attach s HIB X 30

needle thread take-up cam 1 for tight stitches. Place needle
thread take-up cam 1 at its highest position. Then tighten
screw 2. Turn needle thread guard 4 upward so that it does
not become operative. Then tighten screw 3. Check to see if
arrow A inscribed on needle thread take-up cam 1 is turned
upward (see Fig. 30).

highest position Fig 30

2. Remove screw 5. Change needle plate 6 to the S type needle
plate (finger thickness: 2.8 mm). Changing the needle plate
produces tight stitches more effectively.

3. Loosen screw 7, remove looper 8 and then put washer 9 on
looper 8. Replace looper 8 and then tighten screw 7.

& 31

4. Readjust the needle height, the looper and the needle guard 8 Fig.31
1g.

by referring to pages 37 to 39.

Put the washer

on the looper. S /
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Changing the specifications for tight
stitches to that for soft stitches

Aii?%-f CAUTION

%szm.%ma&fféﬁb\aieb\mﬁma&f@ﬂ:g@éﬁaa%ﬂ:,n &%
TIVVOBERA v FEGY, BETS 55TV FHBHVT,
BRREMT > T EEL,

%Always turn off the power and unplug the machine, then only
authorized technicians are allowed to change the specifications for
tight stitches to that for soft stitches.

1.

ARESEBLT. xTV2-3Z5 L. RSHPVEVEFTAD
HRBYDLA EBLTRYMS. HRBVISTY D
EY A LHRREY AL DEVWI—Y BZHDMEICED
BT RV 2EH/BHTIREL,
HRZV 4 ZERAT HRDEEICE > EEMEICRDE T,
Y 3 ERIEDLTLEEL,

O HTF 4 ZEICEINT & HRIV-THRECHEYET,
O HTF 4 ETICENT & #HRIV—THNECHEYET,

BUHGHRIV-TOREEILHED LS ICHRTIT 4 ZEXIS
TIcBH L CHRE L. Y 3 ZMHTLLEL. (26 EERE)

XUBEHNLT. $Hik6 ZTE2A 7 (ME 3.3 mm) I3 L
TLEEY, GHRETRA 7RI BT Lk, KUY
BHHET,)

VT EZROTUV—IN—8ZEHNL. B9 ZRMYANALTIL—
N—8ZTDEKSICMUMIFT. RI 7 ZRHTIEEL,

37E NS5 39HZERBLT. #HETOREE &L )IV—/\— DL
RUHZITOREZPIVELTLREL,

Remove screws 2 and 3 (see Fig. 33). In order to change the
specifications for tight stitches to that for soft stitches, attach
needle thread take-up cam 1 for soft stitches. Align pin A on
the needle thread take-up bracket with alignment mark B on
needle thread take-up cam 1 (see Fig. 34). Tighten screw 2.
Place needle thread guard 4 in the standard position according
to the type of thread to be employed. Then tighten screw 3
temporarily.

@ To increase the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 4 upward.

@ To decrease the size of the needle thread loop, move needle
thread guard 4 downward.

In order to obtain the proper size of the needle thread loop,
move needle thread guard 4 upward or downward. After
these adjustments are made, tighten screw 3 securely (see
page 26).

Remove screw 5. Change needle plate 6 to the T type needle
plate (finger thickness: 3.3 mm). Changing the needle plate
produces soft stitches more effectively.

Loosen screw 7, remove looper 8 and then remove washer 9.
Replace looper 8 and then tighten screw 7.

Readjust the needle height, the looper and the needle guard
by referring to pages 37 to 39.

1A\

I717)

ol

i/
i/

vava'

BUHEWE
Tight seam

lrlr,

ES5h L EEWVE
Soft seam

£ 32
Fig.32

Remove the
washer from
the looper.
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Adjusting the needle thread guides

ARESELT. XV 1 ZEDH. iRl 3 DRENRNFOH SR
EEETOTEE 87 mm (FETE) LGB K S IcHrE2%Z LT
ICEDLCHREL. 291 ZREDHLTIIEEL,

O RE 2 Z LICED T EHADEHE T,
O RE 2 ZTICED T EHADHEVET,

REARR D 1 ZHHTREL,

The distance from the center of the eyelet on left needle thread
guide 3 to the top surface of the needle plate should be 87 mm
(standard).

Adjustment is made by loosening screws 1 and moving thread
guide 2 up or down (see the illustration on the right). After this
adjustment tighten screws 1 temporarily.

@ To loosen the needle thread, move needle thread guide 2 up.
@ To tighten the needle thread, move needle thread guide 2 down.

Tighten screws 1 after this adjustment.

#AR| AN\ RO

Adjusting the needle thread presser spring

HHRWZNX 5 OMBEZREEH TSI LT, HRIV—TENELTS
TENTEET., 2T 4 ZBHTERIPZ/\X 5 ZREA DAHE

ICEID T EHRIV—THNELSRY EY, RER. 2T 4 ZHHT
KEEW T DEHR7ZEILTNREZRIHIT DI ENTEFT,

XV 6 EBEHT.

@ OFH 7 EAICET ENREIFEBLAEVET,
O O%H 7 HEICET ENKERBFLAEVET,
AERRY 6 MO TLIEEL,

In order to reduce the size of the needle thread loop, adjust the
position of the needle thread presser spring 5. Loosen screw 4.
Move needle thread presser spring 5 in the direction of the arrow A.
After this adjustment is made, tighten screw 4. In order to adjust
the spring pressure, turn knob 7 as required.

Loosen screw 6.

@ To increase the spring pressure, turn knob 7 clockwise.
@ To decrease the spring pressure, turn knob 7 counterclockwise.

After this adjustment is made, tighten screw 6.

3 & 37
Fig.37

o

87 mm

&tk
Left needle thread

HWZNXDZHNT
LM UVIREE
(HiFFIRER)

The needle thread
presser spring is
not working.
(Factory-set)

HWZNRDZHNT
AF-F/N; 5

The needle thread
presser spring is
working.
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Adjusting the looper thread take-up

Aii,%f CAUTION

% THEY DREZTOEE. BTV VDEBRRA Y F=Y)
Y, BRT7S77EY FHSHRVT. BRIEiENMTO TR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized technicians are allowed to adjust the looper thread take-up.

W—N—DREMENSENBH L. EHHSRICTIUES TTH

BT H LT, XV 2EBHT. THRRY 1 ZEILTRHELT thread is released from point A on looper thread take-up 1. Fig.40

fEEW, BER. Y2 ZHHTIEL,

When the left needle has reached the point shown in the illustration

while the looper is moving to the right from the extreme left end of

its travel, the looper thread should be released from point A on the l y

looper thread take-up. y —_—

To make this adjustment, loosen screws 2 and turn looper thread C, v

take-up 1 as required. cl\fﬁﬁ

After the above adjustment, tighten screw 2.
I—I\—TEEXTTrELIE
The point of the left needle has reached
the bottom end of the looper blade.

TREDRE

Adjusting the looper thread guides 41

Fig.41
Aii,%-f CAUTION

%T%ﬁ@%ﬁﬁﬁ’éﬁ5ﬂ%ti\ BV VDERRA Y FEYY.
BR7S7%0€7 FHSKRVT. EPFIFMENMTo>TREE
LY,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the looper thread guides.

AREBBLT. XY 3-4%ZEHT. THRES5-6 DRIANDFRIC
2V 340K B&LSICTRES 6 ZHRE (FEME) L. %V 3-
4 ZREEDHLTLEEL,

O T il 5-6 ZXH B AREICED T & TREENZHYET,
O TRE 56 ZXH C ARICEHNT & TRHENDELBEYET,

HEE. *T 3 4 ZWHTLIEEL,

Loosen screws 3 and 4. Center screws 3 and 4 in the slots on
looper thread guides 5 and 6 respectively (standard) by adjusting
looper thread guides 5 and 6 (see the illustration on the right).
After this adjustment tighten screws 3 and 4 temporarily.

@ To increase the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of B.

@ To decrease the supply of looper thread, move looper thread
guides 5 and 6 in the direction of C.

After this adjustment is made, tighten screws 3 and 4.
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Adjusting the spreader

Aii,%f CAUTION

%J:ﬁﬂi Y OFREEITIRIE, BT IV VDERRA Y FEYY,
BR7S57%7€Y b SRV T EFIRMEIMT > TLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the spreader.

1. A 7Ly Z—0iAH

(1) BE LRI B O
SHEED SR T Ly H— 1 DFEETOTEA %, P62 HE
ERRELELT, CEADIYVICA > TEICHEH LT
rEW,
Wk, 22 BREBLTIRETL,

ARMUEIR. ATy 4— 1 BREMEL SENEH. R T
Ly 4—1 0RI5% B HEHDEICEcEE. it & DRED
0.5mm ez & Slc. AT Ly #—1 ZwiglcEh L TREL
TLREWY, i, XY 2 2\HTIREL,

2) ERMEDRE
ATy Z—1H, REMEDEE, EHPLHNSATLY
A—1 D% B £TOTED 5.0mm IcBEBL51C. 2V 3%
BOHT. ATy S—1 ZERIKBN LTHELTIREL,
g, *Y 3 EMDHFTIREL,

1.To adjust the spreader

(1)To adjust the spreader height :
Adjust distance A from the top surface of the needle plate
to the bottom surface of spreader 1. Select the distance
according to the machine being used by referring to the table
of adjustment dimensions (see page 62). Adjustment is made
by loosening screw 2 and moving spreader 1 up or down.
After the above adjustment is made, tighten screw 2 temporarily.

To adjust the spreader front to back :

When point B on the spreader has comes close to the left
needle while spreader 1 is moving to the left from

the extreme right end of its travel, there should be

a distance of 0.5mm from point B to the left needle.
Adjustment is made by moving spreader 1 front to back.
After this adjustment is made, tighten screw 2.

(2)Left-to-right adjustment
When spreader 1 is at the extreme left end of its travel, there
should be a distance of 5.0mm from the center line of the left
needle to point B on the spreader. Adjustment is made by
loosening screw 3 and moving spreader 1 left to right.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

43
Fig.43
0.5 mm
_L—a oo \ 1
B l
I 44
Fig.44

5.0 mm




2. i) RER DGR

MRTLyT—1HREUBDEE, BYRENGLERATLYH
—1 LORED 0.5 mm [cxB K5I, RV 6 ZEEDTHREL
TLREY, BEERRY 6 ZREDHLTIEEL,

Q) BV HRERN 4 DREBEPLICAT LYy Z—RIFEBHL< B LS,
B REN G ZEAICED LTHRELTIREL,
SRR Y 6 ZRHTIEL,

3. i ) REARE DGR

M HPETRHED L E, iV RERRES B BV RERN4OR
BFAIDBOELITCBELSIC, V7 EEHTRHBL TR
TV, REE. XV 7 ERESHLTIEEL,

Q) BV RTERRES5 & B Y REN 4 DAL, 1.0mm Ic%x3
L3I, iV RERNRES Z L TICED LTHELTLEEL,
RE#. 2V 7 ERDHTIELY,

2. Adjusting the spreader thread guide

(1) When spreader 1 is at the extreme right end of its travel, there
should be a clearance of 0.5 mm between the bottom surface of
spreader thread guide 4 and spreader 1. Adjustment is made
by loosening screws 6. After this adjustment is made, tighten
screws 6 temporarily.

(2) Align the center of the slot of spreader thread guide 4 with point
B on the spreader. Adjustment is made by moving spreader
thread guide 4 left to right. After this adjustment is made,
tighten screws 6.

3. Adjusting the thread guide

(1) When the needles are at the bottom of their stroke, position
thread guide 5 just above front end D of the slot on thread
guide 4. Adjustment is made by loosening screw 7.

After this adjustment is made, tighten screw 7 temporarily.

(2) There should be a clearance of 1.0 mm between thread guide
5 and spreader thread guide 4. Adjustment is made by
moving thread guide 5 front to back.

After this adjustment is made, tighten screw 7.

|
- 'P ‘l

X 46
Fig.46
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Adjusting the top cover thread guide

Aii,’%-f CAUTION

%J:ﬁﬁau KREOBEETSBIE. XTIV OBERA v F&
gy, BEIS &IV EY FHSENT, BRRHENToTL
rEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top cover thread guide.

ARZESBLT. 2J1ZEHT. LY ERN 2 DELED S A
Y %8 3 DEIRE TOTEDHK 20 mm (5B ME (FREMUE ) I
Bt XV 1 ZRESLTIREL,

QLAY 2B 3 ZHICEDT & L&Y RHEDDELBRVET,
QLAY 2B 3 ZEICEDT & L&Y RHEDS BV ET,

FE%. XV 1EHBDTLIREEL,
RER OIS NAFY I 4 TITVET,

QN EFYT I 4 ZETAMICEY & LY RHEH DG EY
£,

QN EFYT I 4 ZREFFARICEIY & L&Y RHEH S GV
£,

X 48
Loosen screw 1 so that there should be a distance of Fig 48
approximately 20 mm (see the illustration) between the left end of

spreader thread guide 2 and the left end of top cover thread guide

3 (standard position). Then, tighten screw 1 temporarily.

@ To decrease the supply of top cover thread, move top cover

@
thread guide 3 to the right. 2 — C
@ To increase the supply of top cover thread, move top cover i RHE
thread guide 3 to the left. . iU RHE
To increase P
To increase the

To decrease
To decrease the
supply of top
cover thread

Tighten screw 1 after this adjustment. supply of top
A fine adjustment can be made by knob 4. cover thread

@ To decrease the supply of top cover thread, turn knob 4 20 mm

clockwise. Approximately

@ To increase the supply of top cover thread, turn knob 4 20 mm

counterclockwise.
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Adjusting the top feed dogs

Aii,%-f CAUTION

%tiﬁ DEOREEZTOEE. BT IV VOEBRRM Y FZY)
Y. BRI7S7%VEY FHSHRVT. EFIFIlENMTOTLE
T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the top feed dogs.

EXYEARTUEE TCTAD>EE HIREENSEYET - 2
DEFZESRETOTEAZ 03 mm ~ (EETIEMHEICK
YEGVET)ICLTLEEY, FVFR, BYRBRELNRELT
ICRE LIV BMESNBEECRET L T LT,
REHTBEEIF. XV 3 4%EFEHT. EVE1-2ELF T TIC
FHLTLEEL,

RO, EYi1 MRZICHLB I ELGIHADEITIITYRAL
KINERY B LBEHTHAMLTLLEL,

REE, V34 -5 ZHHTLIEEL,

When the top feed dogs are at the bottom of their stroke, the
distance A between the top surface of the needle plate and the
extended line from the tips of top feed dogs 1 and 2 should

be more than 0.3 mm (varies according to the thickness of the
fabric). This distance should be as sufficient as possible, in order
to feed the fabric properly and obtain uniform stitches with no
fabric damage. This adjustment is made by loosening screws

3 and 4, and then moving top feed dogs 1 and 2 up or down.

At the same time, top feed dog 1 should be in the slot on the
presser foot without touching the presser foot. This adjustment is
made by loosening screw 5. After all these adjustments are made,
tighten screws 3, 4 and 5.

XY ENDRE

Adjusting the top feed pressure

EXVEAIZ FVHERICIESE, RELEEVEDLESNS
HHET, CEBRIBOENTTEALIEEL,

EXVEAE. Sy F6ZRSTHSXV T ZRILTGRELT
T, FRERICT Y b 6 ZRHTIEL,

The top feed pressure should be as light as possible, yet sufficient
to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch.

To adjust the top feed pressure, loosen nut 6 first and then turn
screw 7 as required. After this adjustment is made, tighten nut 6.
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Adjusting the presser foot lift

Aii,%f CAUTION

%#i.ﬂf%@%ﬁﬁﬁ’éﬁﬂ%teh BV OBEAA v F %
Y, WETS5EIV Y bHSHENT, BPIIENTO TS
L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the presser foot lift.

WA 12L& HREED SHAERE COTEA Z.
P.63 {ixEEZBRLC. TEADI Y VICEfHAICHRE LT
<fEEW,

1, 7—v—sELTERYEER LUBETHFTI T,

2, Li— 4 5FUT, 2 EFBEREHLTIREL,
TOEE. MY RT Ly H— EMADEMUGOES ST
BELTLREEL,

3. Fuk 2 BEHT. XYIELNA—AIRETTIREL,
Fu b2 BHHTREL,

When presser foot 1 is raised, adjust distance A from the top
surface of the needle plate to the bottom surface of the presser
foot. Select the distance according to the machine being used by
referring to the specifications (see page 63).

1. Turn the machine pulley until the top feed dogs are at the top
of their stroke.
+ Adjust the presser foot lift by lowering lever 4.
Note that the presser foot should not be in contact with the
spreader.
» Loosen nut 2. Adjust screw 3 so that it contacts lever 4.
Then tighten nut 2.

X 51
Fig.51
A
) g 52
0\ / 4 Fig.52
s
/ ) I [\<1\ _—
&
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Adjusting the needle height
/A\;xE CAUTION

%ﬁ%é’@ﬁﬁﬁﬁ%ﬁ:ﬂ%ti\ BT IV VDERRA Y FIY,
BRI7S7%2A7€Y SRV T BEFIEMENMT > TIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle height.

HHOZEMBEDOE E, EHkEL SHIREEE TOTEa %, P.62
RBREEREZSRBLTC, TEADI Y VG >fcTEIcBE L TL
TEL,

1. N\YRR1=IL 1 ZELT. NV FRA—ILD (BR—2
P)EIVDAR—Y AEBDET. HIEERHEET
FFTLREL,

D, 22 5@, HE3ELERETICBNLT. HEEE
FHLT T,

OHEEHEZ LIk, Y 2 ZHDMIFBEIIC. #HIRD
FHNEH EDRRERIDEL ST, B b Z9FICERE LT
<IEEW,

Adjust distance a from the point of the left needle to the top surface
of the needle plate when the needle is at the top of its stroke.

The distance varies according to the machine being used.

Refer to the table of adjustment dimensions (see page 62).

1. Turn handwheel 1 and align mark A on the machine with
mark P on the handweel to bring the needle bar to the top of
its stroke.

2. Loosen screw 2. Adjust the needle height by moving needle
holder 3 up or down.

@ Adjust the relationship between each needle and needle
drop hole so that clearance b is equal after the needle height
adjustment (see the illustration). Then tighten screw 2.

X 53
Fig.53

Q
O —>||e——A

X 55
Fig.55
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Adjusting the looper

S-=z
/\;x%& CAUTION N
%)b—/(’—@%ﬂﬁ’ﬁ’éﬁﬂ%teh BV OBRRA v FEY)

Y, BRE7Z7%220€Y FHSKVT. EPFEMENTOTLE
TN, 0

=
Y

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the looper.

-

<

1. W—n—3|E20HEE «~—A
IW—I\—1 DPREMED EE. BHFPDOHSIV—/IN—SEiHE
THDF|IEEA%. POLABREERAZBEB LT, THERHDIY
VB TERIGASmLTLET WL
RETHEFIE. IW—N—B2DRY 3 EEDHT. IVb—/I\—
BEERICEHD LTRELTLIEEL
FEE. RV IEHFHBTLLIEETL

2, IV—IN\—EiBEB DR
Jb—IN\—TiEHhREMEDLS. AHPOE THREEIC. A
& IV—IN—SEiRE DRIEDEE%E 0 ~ 0.05mm [cLTL 2
_Lkll\o

1, Adjusting the looper-needle setting distance
Adjust looper-needle setting distance A from the center
of the right needle to the point of looper 1 when the
looper is at its farthest position to the right. Select the
distance according to the machine being used by referring
to the table of adjustment dimensions (see page 62).
Adjustment is made by loosening screw 3 on looper
holder 2 and moving looper holder 2 to the left or right.

After the adjustment, tighten screw 3. X 58
2, Adjusting the looper avoiding distance «® Fig.58
When the point of the looper has reached the center of the ° _0.06

right needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0~0.05 mm front-to-back clearance between the

right needle and the point of the looper. /—
cC— ——

|
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Adjusting the needle guard (rear)

A,i CAUTION

%ﬁﬁ%” (1) DR ZITOIEIF. BTV VOBRRAMYF
ZY, BRI Z7237€7 M SKEWT. EMEMENTOT
<feEn

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle guard (rear).

1. st2i (1) 1 OB RIBEE R, BFHEE LTCREL
X 2EEH, BB (%)1 ERTOBICLT, XY 258
BHTLLE

2. HHOBRTHBOEE. B8 EHS (1)1 ORBREIAHK 0.5 mm
EBBESIC. 2V IEEHTEE] DRBHS KSAN\%
AN, 7547y r0Eh4 ZEILT. #2117 ()1 £51&ICH
HLTRAEBLTL T, FfiE. XYIEMBTLETY

1. Install needle guard (rear) 1 when it is at the bottom of its
travel. Loosen screw 2 and bring needle guard (rear) 1 at the
bottom of its travel. After this adjustment is made, tighten
screw 2.

2. When the needle is at the bottom of its stroke, there should
be a clearance of approximately 0.5 mm between the right
needle and needle guard (rear) 1. To make this adjustment,
loosen screw 3, insert a screwdriver into hole B, and turn
shaft 4 of the bracket. Then move needle guard (rear) 1 back
and forth. (see Fig. 61)

#H20F (87 ) DFEER

Adjusting the needle guard (front)

Aii,%f CAUTION

%ﬁi‘“‘z‘ﬁ (/) O EITIRT. BTV VOERRA Y F
Y, BRT7Z7237€7 b SKEWT, EMEMENTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle guard (front).

W—1— 5 BENBIVNTEHORAEBET 5L &, MBI
(31)6 EDMR AL 0~ 005 mm I3 &SI, XD 7 ZBHT,
2V (31) 6 ZBIEICEND L THEIH LTS REL

B, 2T 7 EHHTIREL

There should be a clearance of 0 ~ 0.05 mm (See A) between the
needles and needle guard (front) 6 when looper 5 is moving to
the left in the back side of the needles. To make this adjustment,
loosen screw 7 and move needle guard (front) 6 backwards or
forwards. Finally, tighten screw 7.

X 59
Fig.59
2
—a!
1
& 60
O O Fig.60

o
w # 0.5 mm
approx. 0.5 mm
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Changing the needle bar stroke

Aii,’%-f CAUTION

%&Hﬁx FO—Y DYBZETOIEE. BTV VOERRAY
FEYY, BRI bHSKRVWT, EFIFHENTD
TLEEL,

Aﬁﬁ?] bO—Y OEEET ORI, BT EHEE DOFE (P.37).
JV—I/\—DAET (P.38). #H3Z\F DR (P.39) Z2MRL T, MEZP
YELTLRELW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to change the needle bar stroke.

Alf you change the needle bar stroke, be sure to readjust the
needle height (see page 37), the looper (see page 38) and the
needle guard (see page 39).

1, s—vaviozvesEst. Txe 35 KSINET
M 64 DEEIHEICD LBIA LT EEL,
GEBAEY CHEANBET)

2 Tt 30V ARELT. AT (THEH) & EEFETFIC
MEBELZ DT ETHIER FO— 2B YBZET,

[{B2£X bO—T 0B ]

IFtY AELFICHESEESICLT. BBHE—Ya VD
EVCICIEESRESICELIAATLIETL,

[N A PO—Y1iIE]

IFtv AELEICHESES5ICLT, EBHE—a VD
EVCICIFEBRESICELIAATLIETL,

3, xvaEBHTIREEL,

1. Loosen screws 2 on motion 1.
Slightly move eccentric 3 in the direction of the arrow with a
screwdriver until groove B comes out of pin C.

2. To change the needle bar stroke, bring flat surface A to the
top or bottom position by turning screw 4 of eccentric 3.

[ To position the needle bar stroke with standard stroke ]
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the bottom
position until groove B fits into pin C of the motion.

[ To position the needle bar stroke with high stroke ]
Insert eccentric 3 into the motion with surface A at the top
position until groove B fits into pin C of the motion.

3. Tighten screws 2.

X 64
Fig.64

X 65
Fig.65
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Checking the contact between
the needle bar link and the oil felt

Aii,%-f CAUTION

%ﬁﬂ‘ﬁ )20 E4GHET TV b OBBORSRET ORI, 47
SVVDEBRRAMy FEYY. BRI ST ZAVEY FHSKRVT.
EPIRMENMTOTLEEL,

A%H@x FO—V DY BREIToOREER. BTHIEUV Y
EHEMT IV b OBMOER%Z L. BECEWSEICIIREZTo
TLIEEL, B L TOWERWMEEIKIGGHEDNREL. SV DEIE
EREEDRETBENDHYET,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to check the contact between
the needle bar link and the oil felt.

AAfter changing the needle bar stroke, check to make sure that
the needle bar link contacts the oil felt properly. Otherwise the
machine may not be lubricated sufficiently, causing trouble, such
as damage to the machine.

HEZA PO—VDOYIVBZ ETofcLE HloNrRbO—IH5
BEAYIVEZEEITE, BTEHEY V71 LT IV 2D
BLTWRHhIY - EFTELTHERE LTLEEL,
gHiEU U1 LRRT IV 2 B EREL TOEWEEIE BB VY
1HARDESIHHET oIV 2 EEBEMTEESIC. XY 3EED
THEHNA 7 4 EimDuBEERSH L TLEEL,

FE%. XY 3 EHFHTLLREETW

After changing the needle bar stroke, especially from high stroke
to standard stroke, check to make sure that needle bar link 1
contacts oil felt 2 slightly, while turning the machine pulley by hand.
To make this adjustment, loosen screw 3, and position the end of
oil tube 4 so that needle bar link 1 contacts oil felt 2 slightly (see
Fig. 67). After this adjustment is made, tighten screw 3.

£ 67
Fig.67
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Changing the feed belts and the rollers

Aii,%f CAUTION

%ﬁu/\w b e O—SO3HRETSEIE. BT IV OBER
Sy FEGY, BETSIEIV LY FHSHRNT, SPIRHES
FoTLIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replacing the feed belts and
the rollers.

1. mrn—1 280, xY250LT. YUYEHN—3ER
UALTLIEEL,

2, 2V AENLEAELWAEASSO—5+4 ()5 ERNH5H
IERAS5 A FERTIMYA LT REL,
OB, By TUVIREEEREEALESICEELTI
R,

3. Fu b TENL. AN—8ERYNLTL T,

4, 299550, BO—5+B1002T 11 EEHTHS. &
WIS 7w k12 2D LB EFTRYA LT REL,

1 + Open side cover 1. Remove screw 2 and cylinder bed cover 3.

2. Remove screw 4. Move roller base assembly 5 in the direction
of the arrow while raising the presser foot. Then remove roller
base assembly 5. At this time, be sure not to drop coupling
joint 6.

3. Remove nut 7 and then remove cover 8.

4. Remove screws 9. Loosen screw 11 for rear roller base 10.
Raise needle plate bracket 12 slightly and then remove the
bracket.




5. o—soxvisE@ET. W14 - 15 BRLTI T,

0. U~V 16 RUO—5 17 - 18 B4 LT, #14- 15% 15
Y. 2T 13 BRHTIREL,

1. zc FTHHIITRET, EUNIV bDsRY BE W ERE
LTLiEEY, (B73)

[ZEYANIV biRY BV DS ]

Y11 EEHTHS, 2V 19 ZELTEYNIL FDRY BEL
ERELTREEW,

EY NI PRV Y, BVITK KBS HVZEDEELRY
IRLTLREEY, Bl 39 1 EHHTIREL,

O3V 19 B ARICET L EY NIV FDRY FEOCBYET,

72
Fig.72

OV 19 ZREFTAMRICET & XYNIL FDIRY IFESZYET,

U

8. MUN LB L BOBEE TS TOREES S VIR T
CEEL,

» Loosen screws 13. Remove shafts 14 and 15.

» Change feed belts 16 and rollers 17 and 18. Reinstall shafts
14 and 15. Tighten screws 13.

73
Fig.73

7. With the feed belts and the rollers reinstalled in position,
adjust the feed belt tension (see Fig. 73).

[ Adjusting the feed belt tension ]

Loosen screw 11. Adjust the feed belt tension by turning screw 19
as required. Check the feed belt tension to make sure that the feed
belts turn smoothly without flapping. After this adjustment is made,
tighten screw 11.

@ To increase the feed belt tension, turn screw 19 clockwise.

@ To decrease the feed belt tension, turn screw 19 counterclockwise.

8. Reinstall all the parts by reversing the removal procedure
stated above.

B 74
Fig.74
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UT Device

I7RRUIYVEE

Pneumatic UT

EEOR® L TR
B

FERERAFEY ) Ry FETEYRFRVI VO VHORVERETY,
NANWDBEIHRLITEY ., #H8  IV—N—RRULEHV RETIEP<AY F

LETDT. TEROERGRTYDFEAHPEINTEEET v TIcKERIL

5%9.

ERENAT
REYU RUHEZ EIFOBREARIE. T7HTT,

TEENEBICEAL TR ZBE—%2 RNAYRHE) BUkEGBEEEZSRL TR
T,

@E—RT—VENIVE

@ =FY IY—KRE—2DI— FD#EHE

@ iR

@ FH{ZIE(IE DR

@ NH)VEEFiAF, BFE LESDFRE

@ =) Y —RE—Z DR/ RIVEEBDRIFE T HEEE
@ =FY IY—RE—2EEOEELHE

Applications and performance

Features:

This device is a thread trimmer used for variable top feed, interlock stitch
machine with extremely small-sized cylinder bed.

Needle threads, looper threads and top cover threads are easily trimmed
by pressing the treadle with heel. This device eliminates a tedious thread
trimming operation, thus dramatically increasing efficiency.

Driving method:
The thread trimmer and the presser foot lift are operated pneumatically.

Regarding the items below, refer to the instruction manual for the Mitsubishi motor
(for PEGASUS).

@ Motor Pulley & Belt

@ Connecting the cords for the Mitsubishi Limi Servo Motor

@ Wiring

@ Adjusting the stop position of the needle

@ Adjusting the pressure when pressing the treadle with toe/heel

@ Key and display (LED) functions on Mitsubishi Servo motor's operation panel
@ Changing the functions of Mitsubishi Limi Servo motor




IT7HZ EFREOIY A

Installing the pneumatic presser foot lift

Aii?é-ﬁ CAUTION

zfxzrauyﬁQWUMw%ﬁaa%m,ﬁfsayw%ﬁx
LY FROITAVTL v HH5OEREEDEREIE L TH 5.
BPRTEMTo T REL,

AAlways turn off the power, shut down the air compressor and
then authorized technicians are allowed to instal the air cylinder.

IT7VIVREABIVVICRY 2 NREE£3 Ty v 4 TRV
IFTLIEEW,

Install air cylinder 1 to the machine with screws 2, spring washers 3
and washers 4.

T4IbZLF 1L —4% - BHEAOEY [T

(Z7HUTRE)

Installing the filter regulator and solenoid valve
( Air lines for the pneumatic UT )

Aii,’%-f CAUTION

A?»f)l/’;z L¥al—4% - EBHADIRY LT ZITI LER. &
FTIVVOERRAA Y FRUIT AV T Ly OS5 DERERDMH
RETELTH S, FPIMENTOTIREL,

AAlways turn off the power, shut down the air compressor and
then authorized technicians are allowed to instal the filter regulator
and solenoid valve.

HESBELT. 702 LF1L—2 LBHAZIMIMIF T,

Install the filter regulator and solenoid valve (see the illustration).

B 75
Fig.75
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BRI DR Y {3

Installing the position detector

Aii,%f CAUTION

%mﬁiﬁtﬂ%wﬂwﬁw%ﬁi Bid. BFIYVOBRRA Y F
BV, BETS %IV MHSKRVT. BPHEHENMTo TS
REW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the position detector.

AEZEBELT. 1 ~5DIRICIYFIFTLREL,
(EVxI 113+ b 2 TEE)

Install the position detector by referring to sequence 1 to 5 in the
illustration on the right (secure screw 1 with nut 2).

77— AIRD ¥R

ABEDLS I, MBREBISDT—RiR6ERTY 7 TRIMIFT
CREEW,

Connecting the earth wire

Connect earth wire 6 from the position detector with screw 7 (see
Fig. 78).

X 77
Fig.77




I7H UT HREDEE (x7 LRI

N —
A /I/%\
Aﬁa‘ﬁ%ﬁa LEE. BTV VOBEAA Y FROITIAY
TL v HHSOERESOMAETILTH S, SPIRHTEMT>T
CREW,
AIT’%E AvTLwvH) \DESIE, TRTOITEEERE
FITR A RITT> T REL,

Zﬁ&ﬁﬁﬁ%&ﬁﬁii?t\ﬁﬁﬁ%ﬂib?ﬁ@&%ﬁﬁﬁ
WEY., Tfe. SYVDOBGEERCRSICH, #ERzToIcHEREL
TLIEEL,

HMZzBB LT, BEZT>TIREL,
x

OF1— 71 ZZWF 2 IcELAG L ER, BRODARETRES
ICELAATHS, Fa1—T%52/R2>TEHRITIELHESH
BH&SHTLIEEL,

OF1—7 1 ZkR< EEIE FRY VT 3ZRDAITFTITIHL
BHOSHERWTLREL,

Connecting air lines for the pneumatic UT

( Pneumatic needle thread wiper )

ACAUTION

AAlways turn off the power and shut down the air compressor,
and then authorized technicians are allowed to connect the air line.

AAfter connecting all air lines completely, join them to the air
COmpressor.

AThe wrong connection of air line may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

Connect air tubes and air hoses by referring to the illustration below.
Note
@ Insert the air tube 1 completely to the depth of the joint 2.
And check if the air tube can not be removed by pulling it by
hand.

@ To remove the air tube 1 from the joint 2, push the release ring
3 toward the joint 2 and pull out the air tube 1.

[AE—FO>Y bO—5 D ]

AE=FIYFA—F5EETARDRELSZLEDRE— FER
fiL., AE=FAYFO-F 4B ETARDRZLEDAE— %
HELET,
AE—FDBETEET L, TT7 VIV ADEFEDRLS GOV,
ROBREICEKY EFAZRDMWHE SHICHROIINT LESIHEEHH
WEY,
AE—FZHHITBHEER Fv F6ZEESDH. YII T Z2—BRE
AR (AE—F 1 &EW) [CELES>THS. HRAICEEAR (R
E—F 1 B0) ICHSAATRELE T,
HEE. 7 b6 ZRHTLIEL,

I7aAV 7Ly HIciEs

To air compressor

[ Adjusting the speed controller ]

To adjust the speed when the upper and lower knives protrude,
adjust speed controller 5. To adjust the speed when the upper and
lower knives retract, adjust speed controller 4.

If the speed is too fast, the operating sound of the air cylinder may
be increased or some types of threads may be broken before the
overlap of upper and lower knives occur.

To adjust the speed, loosen nut 6, turn knob 7 fully counterclockwise
(to increase the speed) and then turn knob 7 slowly clockwise (to
decrease the speed). After this adjustment, tighten nut 6.

X 79
Fig.79
12 3
& !
-
=LALEE < EE
To insert To remove
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I7HXUT EEDEE (z7X LY R41Y)

=z
A /I/%\
Aﬁaﬁféﬁi LEE BTIVVOBEALC Y FROIZIY

Ly HhSDEREEOEEETILTHS, SPHEIENMT>T
CREW

Azmﬁ QAYTLvH) \DEEIE. TATOITREER
EITHZ L BITTFo T REL

Zﬁ&ﬁﬁﬁi%ﬁﬁii?t\ﬁﬁﬁ%ﬂibfﬁ@&%ﬁﬁﬁ
WEY., Tfee SV VOBRGERCRSICH, #ERzEToIcHEREL
TLEEW

HMzBRL T, BEZT>TIREL
x

@F1— 71 2B WF 2 IcELAGLEER, BRODRETRES
ICELAATHS, Fa1—T%52/R2>TEHRITEVLDHESH
BH&HTLIEEL,

OF1—7 1 ZkR< EEIE FRY VT 3ZRDAITFTITIHL
BHOSERWTLEEL,

[RE— ROV bO—5 D ]

AE=FIYFA—F 5 EETARDRELSZLEDRAE—FER
BiL., AE=FAY FO-F 4B LETARDRZLEDAE— %
HELET,
AE—FDBETEET L, TT7 VIV ADEFEDNRS GOV,
ROBREICEKY ETFAZRDMHE SHITHROINT LESIHEHH
VEY,

AE—FZHHITEHEER. Fv F6ZEESDH. YII T Z2—BRE
AR (RAE—F 1 &EW) [CELES>THS. HRAICEEAR (R
E—F BW) ITHDIAATHETLE Y,
HEE. 7 b6 ERHTLIEL,

To air compressor

I7 ATy YIS

Connecting air lines for the pneumatic UT
( Pneumatic top cover thread wiper )
A\ cauTion

AAlways turn off the power and shut down the air compressor,
and then authorized technicians are allowed to connect the air line.

AAfter connecting all air lines completely, join them to the air
COMPpressor.

AThe wrong connection of air line may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

Connect air tubes and air hoses by referring to the illustration below.
Note
@ Insert the air tube 1 completely to the depth of the joint 2.

And check if the air tube can not be removed by pulling it by
hand.

@ To remove the air tube 1 from the joint 2, push the release ring
3 toward the joint 2 and pull out the air tube 1.

[ Adjusting the speed controller ]

To adjust the speed when the upper and lower knives protrude,
adjust speed controller 5. To adjust the speed when the upper and
lower knives retract, adjust speed controller 4.

If the speed is too fast, the operating sound of the air cylinder may
be increased or some types of threads may be broken before the
overlap of upper and lower knives occur.

To adjust the speed, loosen nut 6, turn knob 7 fully counterclockwise
(to increase the speed) and then turn knob 7 slowly clockwise (to
decrease the speed). After this adjustment, tighten nut 6.

/fﬁ o
;

3
1
=ZLALEE R<EE
To insert To remove

N
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Adjusting air pressure

Aii?é-ﬁ CAUTION

Aww L¥1L—20RSEFS Xk BTV VOEER
R FEYY, TATOITREEERZITHS. T7IAVTLvH
H 5 DERZEDEEERE LT T,

ATO adjust the filter regulator, turn off the power and finish air
piping completely and then turn on the air compressor.

TAIWELFIL—21DYIZI ARLICEISIREE THF v
EEERTT, PLEICENVEY, ZORETYIZI AZREL
TI7EH% 0.5Mpa (5 kgf/cm?) ICFAETL T T,

@ VUIIAZ (+)ARICET EITEAB LAY ET,
@ VUIIAZ(-)FAIETEITENDNTAYET,

Pull up knob A on filter regulator 1 until it clicks.
Then set the air pressure at 0.5 Mpa (5 kg/cm?).

@ To increase the air pressure, turn knob A clockwise.
@ To decrease the air pressure, turn knob A counterclockwise.

[ FL>DHEE ]
[ Draining ]

Aii,%f CAUTION

A RLV, I7EICFAREE LETOTERELT T,

Zﬁ&Fbyﬁﬁv7w%ﬁiéi?%§U$Tt\%M#@IT
JYVRICHEALTHEORRICEYET, —EDORHIERH TR
SBICHH LT EEL,

AThe water drainage and air spout out downward.
ADrain the filter regulator periodically until the drainage

reaches the baffle. Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or the air cylinder, causing trouble.

TAIWELFIL—2DINY 7))V 2 DUBE T L VHBE S5
IS, BEKARZ2 Y 3ZMLT. FLUZEBHLTSEEW,

Drain the filter regulator before the water drainage level reaches
baffle 2. To do so, press button 3.

B 81
Fig.81
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Operation

1. ~avsgsicmmET L@aBHY ET,
HEERZDOTFICEA LT T,

@ DB, RYIYEEBRFHLEEA, I

2 REVEFICEHAGE SO VUHEYET,

O= U VDEEF. NFIVDHIAHFETHRICHH CEE Y,
O OEIERIE, YV TV EFTHRIBCET L
NTEETY,

3 & 53— BRIV EERDICHIET & R EEAER L, Z0%
IRAB LAY ET,
HEERZ A SEER->TL T,

ORIV EDWADEIFFIFIE. RXFIVOBEHRL THHIC

TAZEY.

1. Raise the presser foot by pressing the treadle with heel.
Position the fabric under the presser foot.

@ The UT does not work at this time. I

2. Start the machine by pressing the treadle with toe.

@ Machine speed can be adjusted freely by the amount of
pressing when you press the treadle with toe.

@ The machine pulley can be turned easily with hand while the
machine is not running.

3. Press the machine treadle with heel again.
The UT gets actuated. Then the presser foot is lifted.
Remove the fabric from under the presser foot.

@ After the threads have been trimmed, the presser foot can

be easily lifted or lowered by pressing the treadle with heel.

50

BAETFeY XAy F

REBERTI Y VFELERIC. RV EETRZIZEIFEVLEEIR,
A ETFES Ry FERLTILEL,

QDALY Fl&. 7 3 VT, I

Presser foot lift knee switch

If you want to lift the presser foot without trimming the threads
during a sewing operation, press the presser foot lift knee switch.

@ This switch is optional. I

X 82
Fig.82
2hva
Neutral
Bk L
With heel
g 83
Fig.83
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Adjusting the driving system

Aii?é-ﬁ CAUTION

Zﬁ&%ﬁ%ﬁaa%m\%fsayo%ﬁx4v%&017:y7
L Hh5DERESOBGEN L TH S, BRIEHEMT>TL
BEW,

AAlways turn off the power, shut down the air compressor and
then authorized technicians are allowed to adjust the air cylinder
assembly.

EEE 1 OBYIIEIR. XY 2 DFOHN5RY 3DRDETH 36 mm
TY, TARDREZTHELEIHBELETDCT, 7v M4 TR
IEHZELTHENTLREL,

@LH5—1kHRI5IE. A RADREZLETDT. BFEIL/N—
6 ZFTELHNEBLIICEBHTENTLREL,

BELN—ZEH T L EE. BTHEREMBICLTIREL,

Position connecting rod 1 so that there is a distance of 36 mm from
the center of screw 2 to that of screw 3. To make a fine adjustment
on the lower knife, tighten nuts 4 temporarily.

@ To make a fine adjustment on the knife, loosen screw 5 so
that driving lever 6 can be moved easily by hand.

When moving driving lever 6, be sure to bring the needle to
the top of its stroke.
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Lower knife adjustment

Aii?é-ﬁ CAUTION

A'F% ADREZITI EER. BT IV VDBRERAC Y FRU
I7AVT Ly b SOERERDEHEZTIE L TH S, FPIEI
ENMMTOTLEE WY

)‘ Z@Eﬁ’ﬁ??%?&’a’:ﬂ]%ﬁl‘ﬁﬁ*& YEIDT, MODER
Zh O THERZETO>TLRE

A'F?‘Xt%l'b‘?%ﬁﬁ'% SNHHY XITOTHREEITO L E
B BFIVVOHEREMEICLTIREL,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the lower X 86

knife. Fig.86

To prevent to injury to your hands and/or fingers by the
cutting edge of the lower knife, great care should be taken when
you perform these procedures.

AThe lower knife and the needle may touch with each other.
Be sure to bring the needle to its highest position when adjusting
the lower knife.

1. TXREABHIEDRE

To position the lower knife left to right

TARX 1 DEARYTHIEIX, TARLESHZRY 2DHFLHS5TARE
AT TH 66 MMTY, TARIESHRY 2:3%#EH. TARA1% = 87
B LTHABLTL TV, BEg. 2V 2-3EEHTIREL, A

Horizontal positioning adjustment of the lower knife 1. The distance
between the center of lower knife set screw 2 and tip A of the lower
knife should be 66 mm. This adjustment is made by loosening
screws 2 and 3, and moving lower knife 1 as required. After this
adjustment is made, tighten screws 2 and 3.

2. TARaUEAIEDRE
To position the lower knife front to back

THAZ A OFGEAEIE. TXR%&EADIV—/\— 4 DEIEHS Imm
ENBHLAMAET, TXAX%&HEADIV—/I\—DEHDHRIEY
9, LHRISEJ/HT. TARE 6 ZHIERICEINLTHREH LT
FEEW, BER. LEHRI 5 ZHHTLREN

Position lower knife 1 so that point A of the lower knife is 9 mm past
the right end of looper 4 and centered front to back over looper 4.
Adjustment is made by loosening screws 5 and moving lower knife
holder 6 front or back as required. After this adjustment is made,
tighten screws 5.

4ﬁ_L4) 9_ g_

— ”gfﬁ e
U Trle el

u§§
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3. TARETEDRE
Positioning the lower knife up and down

TAR& ADIV—/IN\— 2 DEEHNS 9 mm ENBE) LIAIET.
TAZXA DEEHNIV—/N—2DLEICECEMTEESIC. T57
v b 3DIEHRT 4 =8ESD. TS5y b 3% LETICED L THRE
LTLKIREL, B R 4E{HTEY,

When point A of the lower knife has moved 9 mm to the left from
the right end of looper 2, the bottom of lower knife 1 should slightly
touch the top surface of looper 2. To make this adjustment, loosen
screws 4 for bracket 3, and then move bracket 3 up or down.

After this adjustment is made, tighten screws 4.
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4. T+ ABREMEDTE
Positioning the lower knife at the extreme lef
end of its travel

TAZRDREMBOEEIT, TAREH A E#HERONS 22mm
TY, 7V F3ZROTCGRABLTLIEEL,
HEE. Fv b 3EMDBTILEL,

OFELEF v VA&, Ib—/I\—2 DENRDERE T A R &R
AD—BLEITODT, BEELTLEEL,

With lower knife 1 at the extreme left end of its travel, point A of the
lower knife is positioned 22 mm from the center of the needle bar.
Adjustment is made by loosening nuts 3.

After this adjustment is made, tighten nuts 3.

@ To check the above easily, make sure the left end of the
looper’s eye is aligned with point A of lower knife.

5. #%E2 Checking

LERROBEHANEHE LS. RO EZHERLTILEL,

OTARIDRAEMBEDEEIC, BITEMI ITmm BB &,
OT AR 1 HREMEDE ElC. TARBAWHET —LNY K
EDRECHW127mm BB &,

After the above adjustment has been made, check the following.

@ Distance B is approximately 1 mm with lower knife { at the
extreme left end of its travel.

@ Clearance C between the right end of the lower knife holder
and the arm bed is approximately 12.7 mm with lower knife 1
at the extreme right end of its travel.

gHERILD
22 mm Center of the needle bar
| A /1
i
2
4
¢

O |

6. hS>—DHHiIE Positioning the collar

ITV)EMEBLTOGRWRE (RI92B88R) T 757 v k5
DEREHLSAHZ— 4 DEHEE TOTEDN Tmm £5EBE5Kh
S—IEBHRTY 6 ZHESD. HS—4ZBNLTHELTILEL,
. A5 —1EHRY 6 EMHTLIEEL,

When the air cylinder is not in operation (see Fig. 92), there should
be a distance of 1 mm from the left end of bracket 5 to the right
end of collar 4. This adjustment is made by loosening screw 6 and
moving collar 4 as required. After this adjustment is made, tighten
screw 6.




X R o:fIER

Upper knife adjustment

Aii?é-ﬁ CAUTION

Zé&t%x@%ﬁ%ﬁit%m‘MTE?)@%%Z(W%&U
I7aY 7Ly Hh5OERESOMEEIN L THS. SPIRH
EMToTLREL,

)‘ ADHAFLTEPIEEVZERAHVETOT. MODIE
EH O THEEZEITOTLIEEL,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the upper
knife.

Pay close attention to the knife edges not to injure your hands
and/or finger.

EXZ 1 ETFAR2DDHEDETER. TARADRAUED L E
I20.5mm TY, EXXDFIRUEIR. EARDE AZTAAD
HREICEDEEY, kHRI I ZRHTRELETH. TARM
ANKXEEFICEFETOTHETRHE L TLREL,

(TEcBiR) PRER. kORI I EHBTILEL,

This adjustment achieves the correct overlap of upper knife 1 and
lower knife 2. There should be 0.5 mm when the lower knife is at
the farthest position to the right. To adjust the upper knife front to
back, align tip A of the upper knife with the front edge of the lower
knife by loosening set screws 3. When making the above adjustment,
the lower knife clamp spring can be loosened, adjust the lower knife
clamp spring simulataneously. (See the following.)

After this adjustment is made, tighten screws 3.

T AR Z N\ DE

Lower knife clamp spring adjustment

Aii?é-ﬁ CAUTION

Zﬁ&?%x#iﬂi@%ﬁ%ﬁat%u\%TED)@%%Z(
YFRUITAYTL v HH5DEREGOEGEEIE L TH 5.
BRRE ST o T T,

)‘ ADALTEPIEZTSBEHRHBHY ETDT. MODER
ZH O TEREZETOTLREL,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the lower
knife clamp spring.

Pay close attention to the knife edges not to injure your hands
and/or finger.

TARBZ/NZ 4 OEUFIEN LA RFEIHED S 2 mm (RIBHR) I,
TAZBANZDERMEIR. TAREFTICEB L ST, kHX
V3RO TGRELTLIEEL,

E%. LLHRY I EMHTILEL,

Position lower knife clamp spring 4 2 mm to the right from the tip of
the upper knife as shown in the right illustration. Adjust the lower
knife clamp spring front to back by loosening set screws 3.

Be sure that the lower knife clamp spring is parallel with the lower
knife. After this adjustment is made, tighten screws 3.

X 94
Fig.94

TAREFT —
Parallel with z ?. Lo
the lower Nl
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TRODHDRER

Under thread holder adjustment

Aii,’%-f CAUTION

Zﬁ&?&?ﬁ&@%ﬁ%ﬁia%m\%fsvvm%ﬁva?
ROT7aAY 7Ly Hh5OERESOMEETI L TH S, BFT
BB T T T,

)‘ ADAFLTFPIEZTBBHERHHY ETDT, MODEE
ZH O TEREZET O TLIREL,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the under
thread holder.

Pay close attention to the knife edges not to injure your hands
and/or finger.

THoObH 1 DEHIEIE. EXZFEHLS 2mm (BEE) (<,
THRODHOFIRMEIE, TAREFTIERDLSIT, EHRT 2
ZRSTHAE L TLRLEL, FER DR 2 ZHHTIREL,

Position under thread holder 1 2 mm to the left from the tip of the
upper knife as shown in the right illustration. Adjust the under thread

holder front to back by loosening set screws 2. Be sure that the
looper thread holder is parallel with the lower knife.

After this adjustment is made, tighten screw 2.

EXARZ by IN\— R

Upper knife stopper adjustment

Aii,%f CAUTION

A:xxz by —OREEGTS X, BFIVVDOEER
LY FROITAVTL v HH 5 DERESDEEE TN L TH S,
EFIRIE T TR,

)‘ ADALTEPIEZSBBEHRHHY ETDT. MODER
ZH O TEEZETOTLREL,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the upper
knife stopper.

Pay close attention to the knife edges not to injure your hands
and/or finger.

FRABRENADRAEMBEDLEE, EARX by/N—3 LOFETE
3. 7~75mm TY, kHRI5Z8EH. LEARX MY IN—%F)
HDLTHE LTS REL, HEi%. kHRI5ZHDHTIEEL,

OREZEARECTBE. HRODREDNECHVET,
OREZNECTBE. HRDREDPRCBYET,

When knife holder guide 4 is at the extreme right end of its travel,
the standard distance between the knife holder guide and upper

knife stopper 3 is 7 to 7.5 mm. To make this adjustment, loosen

screw 5 and move the upper knife stopper as required. After this
adjustment is made, tighten screw 5.

@ Increasing the clearance reduces the needle thread length.
@ Decreasing the clearance increases the needle thread length.

FAREFT

X 96
Fig.96
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A ABERA L/N\XDORE

Knife holder guide clamp spring adjustment

Aii,’%-f CAUTION

Zﬁk%lﬁ%ﬂﬁbﬁi@%ﬁ%ﬁ5t%u\MTEDV@%%
Ay FROIT7AVT Ly H S OERZERDOEHEZ T L TH
5. FMEMENMTOTLIEEL,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the knife
holder guide clamp spring.

FRABEALNR I, TAREEAZIDDIHES EEICEXAR
PBELEVELSIC. AREEN2ZRLTVEY, *I 3DIFE
BIIEIR. /AR 1 OETRINDHRTY,

BEMECFEEDHBIHRICIE. RORCTNTETFTAREAL
— XL MBI, XY 3 EED TN\REDRE Z1T o TLIEELY,
R, *T I EMHTIREL,

NEXEDFTEET L. RINFTRZERILET,
NREDBTEET L. ETARORYDELGEVET,

Knife holder guide clamp spring 1 presses knife holder guide 2 to
keep the upper knife in the position when the upper and lower knives

overlap. In the standard setting, screw 3 should be centered in the
set slot for spring 1.

If the upper knife and lower knives are not activated properly in the
standard setting, adjust the spring pressure by loosening screw 3.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

If the spring pressure is too heavy, the upper and lower knives will
not return home correctly.

H ANIE DR

To position the knives

ARPNOBERZ T — 1) —HRTIT>TLIEEL,

W—I\—%4 - #HR5EHZThZTNRAL—XIHTIN, Ib—IN—%R 4D
PIHRICTRDOD'F 6 TOHOENTVBHRERLTLEEL,
RUNDEBWMEEIE, 55 BZSRLTTARBRNR7 ZREHL
TLIEEWY,

REDDELGVFEE. 56 BEBBLTTARDONH6 ZHEH LT
IEEW,

Check for proper cutting action using woolly threads.

Check to see if looper thread 4 and needle threads 5 are smoothly
cut, and looper thread 4 is clamped by looper thread clamp spring
6. If the threads are not smoothly cut, adjust flat spring 7 again by
referring to page 55.

If the looper thread is not clamped, adjust looper thread clamp spring
6 again by referring to page 56.

X 98
Fig.98

X 99
Fig.99

57



IT7RERIN (TT7TAIN— ) DIEES

Adjusting the pneumatic needle
thread wiper (air wiper)

A\ L WARNING

Zﬁki?)ﬂ%ﬁ%&l¢ﬁﬁ¥%ﬁ5t%w\ED)@K%@
BEEld. EREDRRFICLZBREBLLT BHDRLMFE
FlIFZzESD T, BFLTIEEL,

ABe careful when you perform the procedures with the power
on. To prevent accidents due to the unexpected start of the machine
and users' misoperation, consider the procedures for safety and
follow them.

HHOREMBOLE, TT7TAN—DIT7REMINAZELHD
#HINADEY 1~ 2mm FIFTERYIFTET,

BIRNAIE B I3ESHFOKYEN0S ~1.5mm e, MEMITAEC
lF0~5° [CHRE LT IEELN,

FIV1 ZEH T TT7TAN—27F LTREHL T LT,
AEE. 2T ZHHTIREL,

When the needle is at the highest position, set opening a of the air
wiper A 1~2 mm below the eye of the left needle. Distance B from
the center of the left needle to the air wiper on the backside of the
needle should be 0.5~1.5 mm. Blowing angle C should be 0 ~ 5°.
Adjustment is made by loosening screw 1 and moving air wiper 2.
After this adjustment is made, tighten screw 1.

[ T7ME H LEDRE ]

I7OMEH TR TISNIERORIEHEMD Sk BIRET.
Fv b 3%=ESH. BERT 4ZEILTREHLTIEEL,
HEER. 7 b 3EMMHTIEEL,

O AENEY & T7DOREHLERDEIBYET,
OSEETAMANEYT & T7OREHLEIRZHYET,

[ To adjust the amount of air from the air wiper ]

The air should be the extent to which the trailing end of timmed
needle threads can be removed from the next fabric. Loosen nut 3.
Adjustment is made by turning adjusting screw 4 as required.

After this adjustment, tighten nut 3.

@ To decrease the amount of air, turn screw 4 clockwise.
@ To increase the amount of air, turn screw 4 counterclockwise.

X100

A @/ Fig.100
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2
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J
B 101
Fig.101
C=0~5°
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(Rear)
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(Front)

B=0.5~1.5 mm
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Adjusting the pneumatic top cover
thread trimmer

Aii:%f CAUTION

Atﬁﬁ')éﬁt}w@%ﬂﬁﬁ’éﬁat%ti\ BFIVVDOEERA Y
FRUITFIAY T LY HH50EREEOHBEE LTHS. 5
PIREHE AT > T FEE L,

)‘ ADHAFLTEPIEEYZERHAH Y ETOT. MODIE
EH SO TEEETOTLIEEL,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the
pneumatic top cover thread trimmer.

Pay close attention to the knife edges not to injure your hands
and/or finger.

1.7y 1 pmemrs£ic ASH LY %2 B-A B &SI

(RBE). FRUEHRERY 3 ZESTHAE L TILEL,
IR, xR 3 EMHTIREL,

2. 795 1BRTLy S— 4 - 85 LED & > HABRIRIC
BBESc. NRMBREERY 3 - EEUEBRDZY 6 LT
GERERD 7 # B THEE LT T,

WL, U367 ERHTIEL,

1. When hook 1 protrudes, point A should be positioned above
top cover thread 2 (see the illustration). Adjustment is made
by front-to-back positioning screws 3. After this adjustment is ~

0.5 mm

made, tighten screw 3.

2. Adjust hook 1, spreader 4 and left needle 5 by referring to the
illustration below. Adjustment is made by turning front-to-back
positioning screws 3, left-to-right positioning screws 6 and
up-and-down positioning screws 7. After this adjustment is
made, tighten screws 3+ 6 * 7.

103
Fig.103
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Adjusting the thread releaser

Aii?é-ﬁ CAUTION

Aé&ﬁ%&b@ﬁﬂﬁ*ﬁ%ﬁa LEE. BTIUVOBERA v FRU
I7AY 7Ly B b5 OEREROMEETE L THS. BPIR
EHFoTREN,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the
thread releaser.

1. 291 2@ EEL,
KBTI 2 & AIESH 3 DRERH 02 ~ 0.5 mm IS5 & Slc.
N—#ha ZBEEL. 291 EHHT LT,

2. 8513 ATEA 30 mm BB ESIC. 2T 6 HEHTHEL
TLRE, BEE. 3D 6 EHHTIREL,

OBRDABHEIE, RE7 LAED8DMUBERBBRTREVET,
HEVHRDBE, B=6mm+C=7mm-+D=85mm-E=6.5mm
F=9mm ICABLTL TV, 7—U—RZFOMREICES
REFERAT2EEE. LRETEIVLECGRAELTIEEL,

@ LAY RDY HENSEE

RS 9 (EEYRA) 1. #R - IW—/I—REREDHTIFET
HEERZIIGWMIBICEY FLTLREL,

QL&Y RNV HEZBE
G=15mm IZHAELTLEEL,

REDZEFET DL ER. RV 10 ZEHTLIEEL,
- RiESD 11 DUEZ LT B E. REHEDVEIBYET,
- RiESD 11 DUBEZ T B L. REHEDHSHVET,
HEER. FT 10 ZHHTIEEL,

1. Loosen screw 1. Adjust bar shaft 4 to set a clearance of 0.2
~ 0.5 mm between the thread tension disks 2 and fingers on
thread releaser 3. Then tighten screw 1.

2. Adjust shaft 5 to obtain distance A (=30 mm).
After this adjustment is made, tighten screws 6.

@ The releasing amount of each thread is made by the
relationship between thread guides 7 and thread releasers 8.
Cotton threads: B=6mm, C=7mm, D=8.5mm, E=6.5mm, F=9mm
For stretchable threads, such as woolly threads, all the
distances above from B to F should be slightly shortened.

@ Without top cover thread trimmer
Position thread releaser 9 (for top cover thread) so that the
top cover thread will not be affected if needle and looper
threads are loosened.

@ With top cover thread trimmer
Set G at 15 mm.

To adjust the releasing amount, loosen screw 10 first.
» To decrease the amount, raise thread take-up 11.
« To increase the amount, lower thread take-up 11.

After this adjustment is made, tighten screws 10.

104
Fig.104

0.2~0.5 mm

[ 105
Fig.105
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Fig.106




{EENR h 2R DERER 107
Adjusting the safety switch Fig.107
4 N\

Aii,’%-f CAUTION =

AVFEJ@.‘:H%EU)EH'E"E%G’) EERF BTV VDERRAYF @

V_

RUOI7AVT Ly YD SOEREIDHREETFL TN S, FM 1
BiliEDT > TLIREL,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first and then authorized technicians are allowed to adjust the safety
switch.

3 2

N

=—0.5 mm

T ERSD. FEREE2 £ TRy b 3DOMKE%E 0.5mm (C
BhETILEL,
HEE. 2T ZHHTIREL,

Loosen screws 1. Set a clearance of 0.5 mm between safety switch
2 and magnet 3.
After this adjustment is made, tighten screws 1.

[ fEENR R~ U % v b DAIERE ] 108
[ Positioning the safety switch ] Fig.108

A\ = \WARNING -

A\ ssvimmrmanicrrras e s 2y voxEe D
BE i, BAROBIMEC S BBREBILT BIHORLMEE %
FIBEEH T, BFLTLEL, N\ “II |©

ABe careful when you perform these procedures with the /
power on. To prevent accidents due to the unexpected start of 2 3

the machine and users' misoperation, consider the procedures for

safety and follow them.

BERET. 2V 4EEHT. TFxY F 3EHICTSL, BT 5
F4RFL—"LEDM"5 HEEc#tah BUBE TEIKELT. 2V N -

AEMBTREL, C

=
\l/ M} A B ®
With the power ON loosen screws 4, move operation magnet 3 to 1-2 SL N e

the right and then move it back to the left until the LED on display
window " LED. M " 5 starts rotating. Then tighten screws 4.
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WT100P 2 J—X4795 25k
WT100P Series subclass specifications

HE | AR RAERYESHE | XY EERE | %) LTEHE s LAy E | 2EEEs
i BIUI Néﬁk))er Néﬁger gtrh (mm) ;liﬁx- main feed doi Amjgum :)f top kjj Amount of top fe:; gi@ﬁ?;gﬁﬂ ,\Ta':l ?s:?é e
Application Subclass of o Needle space (M) | movement amount | dog frontto-back | dog up-and-down (mm) (tp.m) Remarks
needles|threads (mm) movement (mm) | movement (mm) -P-
. N WT169P-03F 3 5 5.6 3.2 1.0~ 25 4.5 4,000
hn—=9) vy .
Covering S Ef 5
WT169P-03G 3 5 5.6 3.2 1.0~ 25 taz o 45 4,000
. ~ =2
ey 2 4 4:4.8 3.2 1.0 25 Max. 4.5 4,000
Hemming WT169P-08A 5.0
3 5 5.6-6.4 3.2 1.0~ 25 45 4,000
[d=hiZa 602, 605 RIRES 48 Kg
Stitch type Net weight (head only)
fERgt UY128GAS #9S HwES 60 Kg
Needle size UY128GAS #10S Gross weight (with accessories)
A& E (WXDxH) W:430 mm D:340 mm H:460 mm BEE n=3,600rpm : LpA=78.4dB

Machine size (WxDxH)

Working noise level

DIN 45635 48A-1 ZEHL
Noise measurement according to
DIN 45635 48A-1
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherhEit aufmerksam durch.

Pour votre propre
SeCUI‘Ite, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Ohne vorherige schriftiche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Auszigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zulassig.

@ HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir Ubernehmen keine Haftung flr den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemduht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
vOor.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gtiltig fur alle
Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt
»1echnische Daten” aufgefihrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I’autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les mod
eles et sous-classes énumérés dans le chapitre
« Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder

anderer Aufsichtsbehorden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’emploi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, légales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherhEit aufmerksam durch.

Pour votre propre
SeCUI‘Ite, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung

1.Introduction

66

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den

sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie

Justier- und Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von Industrienahmaschinen
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen
wie z. B. Nadeln in Bertihrung zu kommen.

Far lhre Sicherheit ist es daher unumganglich, daB
wir sichere Produkte zur Verfuigung stellen, die Sie
wiederum ordnungsgeman unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften einsetzen.

Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst
treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung

und die des Motors sorgféltig durchlesen und
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flr den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

@ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la

machine en toute sécurité.

@ Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec la commande de la machine

et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Pendant la commande de machines a coudre
industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
en contact avec des pieces mobiles, comme les
aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
sommes donc obligés de fournir des produits
s(rs, que vous devez utiliser en respectant les
consignes de sécurité. Certaines mesures de
sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
et prendre les mesures de sécurité permettant une

utilisation efficace de la machine.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SlCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie sdmtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsburo, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalwor,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-
GEFAHR

DANGER

GliedmaBen.

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

GliedmaBen.

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
\_ Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
e N
Es ist sicherzustellen, daB Anleitungen _Sassurgr du respec_t permanent des
. . . instructions de service pendant
bei Bedienung der Maschine bzw. e .
o l'utilisation de la machine et du
Einrichtung stets befolgt werden. . "
dispositif.
Bei unsachaemaBer Verwenduna der Une utilisation inconvenable de la
. 9 o 9 machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht o R . X
. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . )
électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Die unsachgemaBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
A Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du dispositif peut
zu einem Brand flihren. provoquer un incendie.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brulure par des temperatures
Temperaturen. elevees.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, daB sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de controle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die : ; e
Maschine auszustecken oder die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine S.aSS“T‘?r que la machine et el. R
o Co . dispositif sont correctement mis a la
und Einrichtung richtig geerdet sind. terre
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
) Handrads an. volant
\ J




Lesen Sie diese Hinweise ZUI‘ eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

reeeeeeemeen.  POUN vOtre propre séurité,

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Né&hindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgemaBen Gebrauch ein.

| (2 Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerauschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiB3geraten ein.

2.Stellen Sie sicher, daB sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und daf die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.

Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewéhrleistet ist.

7. Die Einrichtung darf nicht an Orten verwendet werden, wo die
fur die Einrichtung vorgeschriebene Luftversorgung nicht richtig
verfugbar ist!

8. Die Einrichtung ist von Wasser fernzuhalten!

|® Sicherheitsvorkehrungen |
ﬁ (1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von

Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muB, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

[ Maschine ]
* Aufstellen der Nahmaschine
* Montage des Riemenschutzes
» Schmierung
* Einfadeln
» Stichlangeneinstellung
* Reinigen der Maschine
* Nadelwechsel
« Olwechsel
* Wechseln des Offilters
* Einstellen des Fadengebers und des Nadelfadenschutzes
« Andern der technischen Daten fiir Stiche
+ Justieren des Greiferfadenziehers

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

|@ Conditions d’environnement |

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la
machine dans les conditions suivantes :

1.N'utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d'utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans I'air.

3.Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4.N’exposez pas la machine a des températures élevées ou a une
forte humidité ambiante.

5.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

6.N'utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

7. Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique
prescrite n’est pas disponible sur place.

8. Protéger le dispositif de I'eau.

|® Consignes de sécurité

é (1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations

d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
contrOles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.

@ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

[ Machine ]

* Installation de la machine a coudre

* Montage du garde-courroie

* Lubrification

* Enfilage

* Réglage de la longueur de point

* Nettoyage de la machine

* Changement d’aiguille

* Changement d’huile

+ Remplacement du filtre a huile

+ Réglage du releveur de fil et du protége-fil d’aiguille
* Modifier les caractéristiques techniques pour les points
* Réglage du releveur du fil de boucleur
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» Justieren der Greiferfadenfiihrungen * Réglage des guide-fil de boucleur

* Justieren des Blindgreifers * Réglage du boucleur secondaire
* Einstellung der Legefadenfiihrung * Réglage du guide-fil de jetage supérieur
* Einstellen der Obertransporteure * Réglage des pieds entraineurs
* Einstellen des PresserfuBhubs  Réglage de la course du pied presseur
* Einstellung der Nadelhéhe * Réglage de la hauteur d’aiguille
* Greifereinstellung * Réglage du boucleur
* Einstellen des Nadelschutzes * Réglage du pare-aiguille
* Einstellen des Nadelstangenhubs + Réglage de la course de la barre a aiguille
* Kontrollieren der Anlage zwischen Nadelstangen-Verbindungsglied und Olfilz + Contréle de I'installation entre le raccord de la barre a aiguille et le feutre huilé
* Auswechseln der Transportriemen und -walzen * Remplacement des courroies et rouleaux d’entrainement
[ UT-Vorrichtung ] [ Dispositif UT ]
* Montage der pneumatischen PresserfuSliftung * Montage du releve-pied pneumatique
* Montage von Wartungseinheit und Magnetventil * Montage du conditionneur d'air comprimé et de I'électrovanne
* Montage des Positionsgebers * Montage du synchronisateur
* AnschlieBen der Druckluftleitungen bei der pneumatischen UT » Branchement des conduites pneumatiques sur I'UT pneumatique
* Einstellen der Druckluft  Réglage de l'air comprimé
* Einstellen des Antriebs * Réglage de l'entrainement
* Einstellung des Untermessers * Réglage du couteau inférieur
* Einstellung des Obermessers * Réglage du couteau supérieur
* Justierung der Untermesserklemmfeder * Réglage du ressort de serrage du couteau inférieur
* Einstellung des Unterfadenhalters * Réglage du reteneur de fil de crochet
+ Einstellung des Obermesseranhaltestlicks * Réglage de la cale du couteau supérieur
* Einstellung der Klemmfeder der Messerhalterfihrung + Réglage du ressort de serrage du guide du support du couteau
+ Justieren des pneumatischen Nadelfadenwischers * Réglage du racleur de fil d'aiguille pneumatique
* Justieren des pneumatischen Legefadenschneiders * Réglage du coupe-fil de jetage pneumatique
* Einstellen des Fadenspannungslosers * Réglage du détendeur de fil
* Justage des Sensors * Regler la phase

@ Téagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind

. @ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

la machine doivent impérativement étre effectuées par un
® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der personnel qualifié.
Maschine vor!
% Bei Umbauwiinschen wenden Sie sich an Ihren
Pegasus-Héandler oder eine Pegasus-Niederlassung. % Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

@ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

(2)Vor Inbetriebnahme der Maschine
(2)Avant la mise en service de la machine
@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder

Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Mangel. @ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez 'absence
Sollten Sie Méngel feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte. réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.

» Vorsicht an der Nadelspitze! ! @ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de l'aiguille !

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
daB der PresserfuB3 richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch
im PresserfuB einsticht.

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de l'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den Presserfu8 mit dem
PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du releve-pied et en essayant de le
décaler vers 'avant, I'arriére et sur les cotés.

@ Zur Vermeideung von Unfallen sollte immer
sichergestellt werden,daB die Sicherheitsabdeckungen
und die Sicherheitsfhrungen richtig und fest angebracht
sind. Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und
die Sicherheitsflihrungen entfernen.

A (8)Schulung
. ) ) . (8)Formation

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les
couvercles de sécurité et les protecteurs de sécurité
sont correctement fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les
protecteurs de sécurité.

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel

entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende et les capacités nécessaires & une utilisation sirre. L’exploitant
Schulungen fur das Personal durchzufiihren. est donc en devoir de former son personnel en conséquence.



Les_en Sie diese Hi:lweise ZUur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fur Stlick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiuhrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren konnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgféltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung

@ Das Verpackungsmaterial der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Karton, LDPE und geschaumtem Polystyrol. Die ordnungsgeméaBe
Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien obliegt dem Kunden.
LDPE = Polyethylene mit geringer Dichte

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist gemaB den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

»& Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengeldndes

@ Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengelédndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/A WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fUr den Transport stets einen Handwagen.

2.Zum Transportieren der Maschine halten Sie
das Handrad gut mit der rechten Hand fest
und fassen Sie mit lhrem linken Oberarm
unter die Maschine. Heben Sie die Maschine
nie am Freiarm an. Wenn die Maschine bzw.
Ihre Hande voll Ol sind, kann die Maschine
leicht abrutschen und zu Boden fallen.
Daher sind Olverunreinigungen vorher
grundlich zu entfernen.

/N\ AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I’envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ Le matériau d’emballage de la machine consiste en bois, papier,
carton LDPE et polystyréne moussé. L’élimination correcte
deces matériaux d’emballage incombe au client.

LDPE = Polystyréne avec densité facile

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I'’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.

/A\ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Pour transporter la machine, maintenez le volant
de la main droite et prenez la machine par
dessous du bras gauche. Ne soulevez pas la
machine par son bras libre. Sila machine ou
vos mains sont pleines d’huile, la machine peut
glisser et tomber au sol. Supprimez toute trace
d’huile avant le transport.
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3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden fallt.

4.Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Rusten |

Maschinentisch
1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug flr die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestéandig ist.
2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.
3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.
4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

AWARNUNG

Kabel
1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als

auch Motor aus und Uberprifen Sie alle Anschlisse auf guten

Sitz.
2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine GbermaBige

Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt

werden.
5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern

Sie ggf. seine Position.

6. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem KurzschluB bzw. einem

Brand flihren.

AVORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich flir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Korperteilen im

Keilriemen zu verfangen.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer

pendant le transport.

/A AVERTISSEMENT

|® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour I'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de

I'opératrice.

/A\ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cébles, mettez la machine et les moteurs

hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions

excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cables.
4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la

courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.
5.Recouvrez chaque céble d’'un cache ou modifiez sa position.

6. ® N’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles
pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

/A AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.

Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.
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AnschlieBen der Druckluftleitungen

1. Stets zuerst die Stromversorgung unterbrechen und
anschlieBend die Druckluftleitungen an die Verbindungsstiicke
anschlieBen. Es mussen alle Druckluftleitungen verbunden sein,
bevor diese an die Luftquelle angeschlossen werden.

2. Bei AnschluB der Druckluftleitungen an die Verbindungsstuicke
ist darauf zu achten, daB die Verbindungsstlicke ausreichend
weit in die Schlduche eingeschoben und gut befestigt werden.

3. Wéhrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine

UbermaBigen Krafte auf die Druckluftleitungen ausgelibt werden.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen.
5. Die Druckluftleitungen sind an geschutzten Stellen anzubringen
und/oder durch die Abdeckungen zu schitzen.

6. ® Die Druckluftleitungen dirfen nicht mit Heftklammern
befestigten werden, da dies zu Schaden fiihren kann.

AWARNUNG

Kabel anschlieBen

1. %Beim AnschlieBen des Netzkabels muB die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

2. &Uberprﬂfen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, daB das Netzkabel fiir hre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschadigung von Teilen und/oder zu Bréanden fihren.

3. Sorgen Sie dafir, daB beim Betrieb der Vorrichtung
keinezusatzliche Kraft auf die Kabel ausgelbt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

5. Uberpriifen Sie, daB das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung
entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schiitzen Sie die Kabel, indem Sie diese
sicher positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Kabelklammern, da diese die Kabel beschadigen kénnten.

/A VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Nahmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

| @ Umgang mit Maschinené! |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OILl” oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von
Mobil.

Branchement des conduites d'air comprimé

1. Toujours commencer par couper l'alimentation électrique, puis
brancher les conduites d’air comprimé aux raccords.
Brancher toutes les conduites d’air comprimé avant de les
raccorder a la source d’air.

2. Enfoncer les conduites d’air comprimé assez loin sur les
raccords et s’assurer qu’elles sont bien stables.

3. Ne pas soumettre les conduites d’air comprimé a de fortes

contraintes pendant le fonctionnement du dispositif.

4. Ne pas plier les conduites d'air comprim .
5. Placer les conduites d'air comprimé a des endroits protégés

et/ou les recouvrir.

6. Ne pas fixer les conduites d'air comprimé a I'aide

d’agrafes, a cause du grand risque d’endommagement.

/A\ATTENTION

Connexion des cables

1. %Avant de connecter les cables électriques, éteindre la
machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

2. &S‘assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des
incendies.

3. Protéger les cables de toute contrainte extérieure pendant
I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.
5. En le connectant, s'assurer que le cable soit distancé

d’au moins 25 mm de toute partie mobile de la machine ou du
dispositif.

6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des
endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas

utiliser de pince-céble.

/A\ AVERTISSEMENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/A\ATTENTION

|@ Maniement de I'huile pour machines |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir
d’huile est vide.
Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.
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2.Maschinendl, das in Ihre Augen gelangt, kann zu
Augenreizungen fuhren. Wir empfehlen daher die Verwendung
einer Schutzbrille.

¢ Bei der Berlihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen grindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzugéanglich fir Kinder auf.

»¢ Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fihren Sie kein klnstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverziglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehalter geméaB den gesetzlichen
Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur Entsorgung von
Altoél haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Flissigkeit
geschutzt ist.

AWARNUNG

|@ Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1.Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2. ®Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgféltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls fur entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
héchstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

AWARNUNG

|® Sicherheitsvorkehrungen fiir den Betrieb |

1.® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2. ® Bringen Sie lhre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kdnnte.

2.L’huile de machine projetée dans les yeux peut provoquer
des irritations oculaires. Nous conseillons donc d’utiliser des
lunettes de protection.

»* En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et ’hnumidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/A\ATTENTION

|@ Avant la mise en service de la machine |

Table de la machine
1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
cables et le branchement des connecteurs.

2. ®Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de l'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrdlez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/A\ATTENTION

|@ Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la protection des yeux, le protége-doigt, le
gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu apres sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.



4. ®Zur Vermeidung von Unfallen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie darlber
hinaus keine Gegenstande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen konnte.

8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendtigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

9. AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

/A VORSICHT

|® Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine fir Wartungs-,

Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlduft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muB die Maschine

stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir tbernehmen keine Haftung flr Unfalle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhéndigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle, die durch
eigenhéndige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fur Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

9. Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

10. Filterregulator regelméBig leeren und reinigen, wenn es sich
um eine pneumatische Einrichtung handelt. Sonst flieBt die
Drainage in das Magnetventil und/oder den Luftzylinder und
verursacht Probleme.

11. Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

4. ® Pour éviter les accidents, n'approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

9. Faire tres attention aux lames de couteaux pour éviter
toute blessure des mains et/ou des doigts.

AAVERTISSEM ENT

|® Entretien, contrbles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrble et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifi
é et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensulite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4.Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’empiloi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.

Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
piéces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Aprés avoir effectué des opérations de maintenance, de controle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.

9. Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute
substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou pieces
métalliques.

10. En présence d’un dispositif pneumatique, vidanger et nettoyer
régulierement le conditionneur d’air comprimé, pour empécher
que 'eau de condensation coule dans I'électrovanne et/ou le
vérin et endommage le dispositif.

11. Avant et aprés chaque mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen Pour VOtre prOpre Sécurité,
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6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

AVORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit offenem
Nadelbruchschutzschild betrieben werden.

Der Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kdnnen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist allerdings
ein kleiner Zwischenraum, die fur leichteres Einfadeln sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 4 mm.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den PresserfuB, wenn Sie
den Presserfuf3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter liften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

/A\ AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de protection
contre le casse d'aguille est ouverte. La Ecran de protection contre
le casse d’aguille protége vos yeux contre les éclats d’aiguille en
cas de casse de laiguille.

(2) Disporsitif limitant 'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'acces a I'aguille vous
empéchant de vous coudre les doigts. Au-dessus se trouve un
interstice facilitant I'enfilage de 'aiguille. Si vous insérez vos doigts
dans cet interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(3) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Controlez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de 4
mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.
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(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts bzw. von rechts nach
links (von der Maschinenvorderseite aus gesehen).

Um Verletzungen von Korperteilen durch den Greifer auszuschlieen,
darf die Maschine nur bei geschlossener vorderer Abdeckung
betrieben werden.

Das Rotieren des Greiferfadengebers dient dazu, die erforderliche

Menge an Greiferfaden wahrend des Nahens zur Verfligung zu stellen.
Stellen Sie sicher, dass die vordere Abdeckung beim Betrieb gut zu
ist, damit keine Kérperteile mit dem Greiferfadengeber in Berlihrung

kommen kénnen.

(7) Seitliche Abdeckung * Freiarmdeckel

® Die seitliche Abdeckung und den Freiarmdeckel niemals
geoffnet lassen.

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts bzw. von rechts nach
links (von der Maschinenvorderseite aus gesehen). Um die Bertihrung
von Koérperteilen mit dem Greifer zu verhindern, darf die Maschine
nur bei geschlossener seitlicher Abdeckung und geschlossenem
Freiarmdeckel betrieben werden.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et de droite a gauche
(vu du devant de la machine). Afin d’éviter les blessures par le
boucleur, ne jamais mettre la machine en service quand le cache

avant n’est pas fermé.

La rotation du releveur de fil de boucleur fournit la quantité de fil de
boucleur nécessaire pendant la couture. Vérifiez si le cache avant
est bien fermé pendant la marche pour éviter tout contact corporel

avec le releveur de fil de boucleur.

(7) Cache latéral » Couvercle du bras libre

® Ne jamais laisser ouverts le cache latéral et le couvercle du
bras libre.

Le boucleur se déplace de gauche a droite et de droite a gauche
(vu du devant de la machine). Afin d’éviter tout contact avec le
boucleur, ne jamais mettre la machine en service quand le cache

latéral et le couvercle du bras libre ne sont pas fermés.
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Montage des Maschinentisches

Montage du plateau de la machine

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben.

Montez les différents éléments du plateau comme indiqué
ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont
bien serrés.

Aufstellen der Nahmaschine

Installation de la machine a coudre

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Le garde-courroie doit impérativement étre monté par
des mécaniciens qualifiés.

Befestigen Sie die Maschine zuerst am Maschinentisch.

Bringen Sie den Keilriemen an.

Positionieren Sie den Maschinenmotor so, dass der Keilriemen bei
Druck auf die Mitte um ca. 2 cm nachgibt (siehe Abbildung).

Commencez par fixer la machine au plateau. Mettez la courroie en
place. Positionnez le moteur de telle sorte que la courroie puisse
plier d’env. 2 cm quand on appuie au milieu (cf. figure).

Abb.1
Fig.1




Montage des Riemenschutzes
Montage du garde-courroie

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Der Riemenschutz ist von qualifizierten Mechanikern zu montieren.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Le garde-courroie doit impérativement étre monté par
des mécaniciens qualifiés.

Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 an der Maschine befestigen.
Riemenflhrung 3 mit Holzschrauben 4 und Beilagscheiben 5 am
Maschinentisch befestigen.

Fixer le garde-courroie 1 a la machine a I'aide des vis 2. Fixer le
guide-courroie 3 au plateau de la machine a I'aide des vis a bois 4
et des rondelles 5.

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’'une
montre.

Abb.3
Fig.3

Abb.4
Fig.4
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Schmierung

Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ABeim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

APour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus.
La utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la machine.

1.0l Huile

Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES Ol
oder gleichwertiges: Mobil Velocite SM22, hergestellt von Mobil.

Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL ou
I’équivalent : Mobil Velocite SM22 fabriquée par Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile
Deckel 1 abnehmen. Ol einfiillen, bis der Olstand (siehe

Olstandsanzeige 2) zwischen der Markierung L und H steht.
Nach dem Einfillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.
Remplir de I'huille jusqu’au niveau entre la marque H et L (cf. jauge 2).
Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire
H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Olmesser 2: Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen (H)
und (L) liegen.

H sur la jauge 2 : maximum

L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huille doit toujours étre situé entre ces deux marques
(H) e (L).

4. Manuelle Schmierung Lubrification manuelle

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Traufeln Sie bei der ersten Inbetriebnahme oder nach langeren

Stillstandzeiten zwei bis drei Tropfen Ol von Hand an Greiferwelle 3.

Au moment de la premiére mise en service ou aprés de longues
périodes d’arrét, versez deux ou trois gouttes d’huile sur I'arbre du
boucleur 3.

Abb.5
Fig.5

HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

Ol ©




5.Schmieren Lubrification

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Schmieren stets zuerst die Maschine ausschalten
und den Stecker entfernen.

%Avant de lubrifier, toujours commencer par éteindre et dé
brancher la machine.

Geben Sie ein von PEGASUS empfohlenes Schmiermittel in die
Schmierungséfinungen 4 (beide Offnungen), bevor die Schmiere
zur Neige geht.

Verser un lubrifiant recommandé par PEGASUS dans les deux

ouvertures de lubrification 4 avant que le niveau ne descende trop
bas.

6. Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile

Nachdem die Maschine ordnungsgeman mit Ol befiillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern, dass
das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontrollglas 5.

Apres avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le témoin de graissage 5.

Silikondl fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Beflllen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de verser de 'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Silikondl in die Silikondlbehalter 6 einflllen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzufillen, damit es
nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

Verser de I'huile silicone dans les réservoirs 6.

N’oubliez pas de remplir de I'huile silicone avant que le niveau soit
descendu trop bas, afin d’éviter les casses de fil et endommagements
de la matiere.

Abb.9
Fig.9
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Einfadeln

Enfilage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Einfédeln stets zuerst den Strom abschalten und
die Maschine ausstecken.

Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1 + Offnen Sie den Nadelbruchschutzschild 1 sowie die Abdeckungen
2 und 3 und entfernen Sie anschlieBend Abdeckung 4.
Ouvrir I'écran de protection contre la casse d’aiguille 1 et les
caches 2 et 3, et retirer le cache 4.

2. Ziehen Sie den Greiferfadengeber 5 zu sich. Bringen Sie den
Greiferfadengeber 5 nach dem Einfadeln der Maschine in die
Ausgangsposition zurtck.

Tirer le releveur du fil de boucleur 5 vers soi. Apres I'enfilage,
replacer le releveur du fil de bouclage 5 dans sa position
d’origine.

Abb.11
Fig.11

Abb.12
Fig.12

3. Bei bereits eingefadelter Maschine
Sur une machine déja enfilée

A . Knoten Sie den alten und den neuen Faden
aneinander, um die Maschine neu einzufa
deln.

B : Nadelfaden \\
Schneiden Sie die Knoten vor
dem Nadeldhr ab.

Fadeln Sie den neuen Faden
anschlieBend durch das Nadeldhr.

C : Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab, ‘
nachdem Sie sie durch die
Greifer6se gezogen haben.

A . Nouez I'ancien fil et le nouveau
pour ré-enfiler la machine.
B : Fil d’aiguille B
Coupez les nceuds devant le chas
de laiguille, puis enfilez le nouveau
fil a travers le chas de l'aiguille. c\\—
C : Looper thread, Fil de boucleur,
fil de jetage
Coupez les noeuds apres les avoir
fait passer a travers I'ceillet du
boucleur.

Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms (siehe Seite 85),
dass Sie die Maschine richtig einfadeln.

A l'aide du diagramme d’enfilage (cf. page 85), vérifiez que vous
enfilez correctement la machine.

< [ Abb.13
— q
\f\l/ . Fig.13




Einfadeldiagramm
Diagramme d’enfilage
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Einstellen des PresserfuBdrucks

Abb.15
Reglage de la pression du pied presseur 2 Fig.15
Der PresserfuBdruck sollte so gering wie moéglich sein, aber Weniger Druck
gleichzeitig ausreichen, das Nahgut sauber zu transportieren und Diminuer la :‘ .0‘/<——_’
eine gleichmaBige Stichbildung zu gewahrleisten. Lésen Sie zum pression - = iMchr Druck
' ~ == Augmenter la
Einstellen des PresserfuBdrucks die Mutter 1 und stellen Sie den IS pression

Druck an Schraube 2 nach Bedarf ein. Nach der Justierung Mutter
1 wieder anziehen.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais suffisante pour assurer un entrainement correct du tissu et
une formation impeccable des points. Pour régler la pression du
pied presseur, desserrer I'écrou 1 et régler la pression a I'aide de
la vis 2. Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point Abb.16

Fig.16
AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Stichlange immer das Geréat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

Fe—] =

e B

Langere'Stiche
Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la
machine avant de régler la longueur de suture.

ngs

Zum Einstellen der Stichlange 16sen Sie Mutter 3 und stellen die L&
nge an Schraube 4 nach Bedarf ein. Nach der Justierung Mutter 3
wieder anziehen.

2
Pour régler la longueur de point, desserrer I'écrou 3 et régler la Kl'.'lrzer\e\Stiéhe 4
longueur de point a l'aide de la vis 4. Apres le réglage, resserrer Poin\t\s@petits
I'écrou 3.
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Einstellen der Transportbewegung des Obertransports

Réglage du mouvement du pied entraineur

Drehen Sie Knopf 1 nach rechts bzw. links, um die Transportbewegung
des Obertransports einzustellen. Drehen Sie Knopf 1 im Uhrzeigersinn,
um die Transportbewegung zu vergroBern. Drehen Sie Knopf 1 gegen
den Uhrzeigersinn, um die Transportbewegung zu verringern.

Tourner le bouton 1 vers la droite ou la gauche pour régler le
mouvement du pied entraineur. Tourner le bouton 1 dans le sens
des aiguilles d’'une montre pour augmenter le mouvement.

Tourner le bouton 1 dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre
pour réduire le mouvement.

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ANaohdem die oben beschriebene Einstellung erfolgt ist, mussen
Sie sicherstellen, dass Abstand A zwischen dem Obertransporteur
und der Vorderkante der Aussparung am Presserfu3 ca. 0.5 mm
betragt (siehe Abb. 17).

Der Obertransportschub von vorne nach hinten sollte weniger
als 2.5 mm betragen.

AAprés avoir effectué le réglage décrit plus haut, vous devez
vérifier que la distance A entre le pied entraineur et le bord avant

de I'évidement dans le pied presseur est égale a env. 0.5 mm (voir
lafig. 17).

ALa course du pied entraineur de I'avant vers I'arriere doit étre
inférieure a 2.5 mm.

Einstellen der Fadenspannung

Réglage de la tension du fil

Die richtige Fadenspannung erhélt man, indem man die
Nadelfadenregulierungen 2, die Legefadenregulierung 3 und die
Greiferfadenregulierung 4 justiert. Mehr Fadenspannung: Kndpfe
jeweils im Uhrzeigersinn drehen. Weniger Fadenspannung: Knépfe
jeweils gegen den Uhrzeigersinn drehen. Die einzelnen
Fadenspannungen sollten so leicht wie mdglich sein, aber dennoch
ausreichen, um gleichmaBige und einwandfreie Stiche zu produzieren.

Pour obtenir la bonne tension du fil, il faut régler les tensions du fil
d’aiguille 2, la tension du fil de jetage supérieur 3 et la tension du
fil de boucleur 4. Pour augmenter la tension : tourner les boutons
dans le sens des aiguilles d’'une montre. Pour diminuer la tension :
tourner les boutons dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.
Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que possible,
mais suffisantes pour assurer une formation de point réguliére et
impeccable.

Mehr transportieren \‘ )
Augmenter I’entrainement /[/
- v

Weniger transportieren
Reduire I'entrainement

—

Weniger
transportieren
Reduire
I’entrainement

)

Mehr i
transportieren
Augmenter
I’entrainement

Weniger Mehr
Fadenspannung  Fadenspannung
Pour diminuer ~ Pour augmenter

\la tension de fil

la tension de fil )

Abb.18
Fig.18

87



Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Wenn die Faden sich um die Transportrollen, Transportriemen
und/oder nahegelegene Teile wickeln oder sich Schmutz und Staub
ansammeln, kann dies zu einem friihen Verschleiss der Transportrollen
und der Transportriemen fUhren. Bitte reinigen Sie die erwahnten
Teile ofters.

Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine

abgchalten und ausstecken.
ASi des fils sont attrapés par le rouleau d’entrainement de courroie,

ou si il y a de la matiere autour de celui-ci,ou saletés, poussieres sont
amassées autour, la courroie peut-étre endommagée rapidement,
aussi assuré vous que ces pieces ci-dessus mentionnées soit
nettoyées aussi souvent que possible.

Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1. Erst die seitliche Abdeckung 1 6ffnen und anschlieBend
Schraube 2 I6sen sowie Freiarmdeckel 3 entfernen.

2. Die Schlitze der Stichplatte, den Bereich um die Transportwalze
und den Transportriemen sowie die Innenseite des Freiarms
reinigen.

+ Den Bereich um die Nadelstangenabdichtung 4 bitte reinigen.

+ Den Freiarmdeckel 3 wieder anbringen und die Schraube 2
anziehen. Dann die seitliche Abdeckung 1 wieder schlieBen.

» Ouuvrir le cache latéral 1 puis desserrer la vis 2 et retirer le
couvercle 3 du bras libre.

et des rouleaux d’entrainement et I'intérieur du bras libre.

2. Nettoyer les fentes de la plaque a aiguille, la zone de la courroie
2. Nettoyer la zone entourant le joint barre-aguille 4.

» Remonter le couvercle 3 du bras libre et serrer la vis 2.
Refermer le cache latéral 1.

Nadelwechsel

Changement d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

1. Schraube(n) 5 mit dem roten 1.5 mm Innensechskantschllssel
l6sen.
» Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehdrbox
entfernen.
+ Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten zeigt.

Nadelhalter einsetzen.
+ Schraube(n) 5 mit dem roten 1.5 mm Innensechskantschlissel
festdrehen.

4. Mit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den

+ Desserrer les vis 5 a l'aide de la clé coudée rouge de 1.5 mm.

1

2. Retirer les aiguilles en place a I'aide de la pincette contenue
dans la boite d’accessoires.

3. Fixer les nouvelles aiguilles en orientant I'encoche vers
I'arriere.

4. A l'aide de la pincette, enfoncer une nouvelle aiguille dans le

pince-aiguille jusqu’a la butée.
5. Serrer les vis 5 a l'aide de la clé coudée rouge de 1.5 mm.

Abb.19
Fig.19

Hohlkehle
Encoche

Abb.20
Fig.20
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Olwechsel

Changement d’huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker entfernen.
Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern auswechseln lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des mécaniciens
qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois aprés la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de ’huile

1. Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 1 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 1 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1. Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 1 située
sur le c6té gauche du bac d’huile.
+ Aprés I'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 1.

Wechseln des Olfilters

Remplacement du filtre a huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Beim Kontrollieren bzw. Wechseln des Olffilters stets zuerst
die Maschine abschalten und ausstecken.

%Avant de controler ou de remplacer le filtre a huile, toujours
mettre la machine hors service et la débrancher.

1. Schrauben 2, Abdeckung 3, O-Ring-Dichtung 4 und Filter 5
abmontieren. Filter 5 kontrollieren.

2. Den Filter 5 bei Bedarf austauschen. Nach der Kontrolle oder
dem Wechsel des Olfilters Filter, O-Ring-Dichtung 4,
Abdeckung 3 und Schrauben 2 wieder montieren.

Verunreinigungen des Olfilters 5 kénen zu mangelhafter
Schmierung fiihren. Kontrollieren und reinigen Sie den Olfilter
daher alle sechs Monate, indem Sie die Teile 2 bis 5 entfernen.

1. Retirer les vis 2, le couvercle 3, le joint torique 4 et le filtre 5.
Controler le filtre 5.

2. Au besoin, le remplacer. Aprés le contrdle ou le remplacement
du filtre a huile, remonter le filtre, le joint torique 4, le couvercle
3 et les vis 2.

L’encrassement du filtre a huile 5 peut empécher la lubrification.
Controlez et nettoyez le filtre a huile tous les six mois en démontant
les pieces 2 a 5.

Abb.22
Fig.22
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Einstellen des Fadengebers und des
Nadelfadenschutzes

Réglage du releveur de fil et du
protege-fil d’aiguille

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelfadenschutz von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du protege-fil d’aiguille doit impérativement étre confié a
des mécaniciens qualifiés.

[ Lockere Stiche erzeugen ]

Uberpriifen Sie anhand des nach unten gerichteten Pfeils C auf der
Fadenzieher-Kurve 1 (siehe Abb. 25), ob Stift A an der
Nadelfadengeberhalterung und Markierung B an der Fadenzieher-
Kurve 1 richtig positioniert sind (siehe Abb. 24).

Ist dies nicht der Fall, so korrigieren Sie die einzelnen Stellungen.
Ldsen Sie dazu die Schrauben 2 und 3 und verschieben Sie den
Fadengeber 1 nach oben bzw. unten. Nach der Justierung ziehen
Sie die Schrauben 2 und 3 wieder fest.

Schraube 3 l16sen. Nadelschutz 4 je nach verwendetem Faden
(siehe Abbildung rechts) in die richtige Position bringen.
Schraube 3 provisorisch festdrehen.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Nadelschutz 4 nach oben
verschieben.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Nadelschutz 4 nach unten
verschieben.

Abb.24
Fig.24

Nadelschutz 4 so justieren, dass die Nadelfadenschlinge sauber
gebildet wird.
Schraube 3 nach der Justierung wieder festdrehen.

(1) Bei leicht dehnbarem Garn wie z. B. Fasergarn.

(2) Bei Garn, das nicht dehnbar ist wie z. B. Baumwollgarn.
(Die Nadelfadenschlinge wird gros und flach gebildet.)

(8) Bei dehnbaren Faden wie z. B. Wollfaden.

[Produire des points laches]

Vérifier, a I'aide de la fleche C (orientée vers le bas) sur le releveur
de fil d’aiguille 1 (fig. 25), si la goupille A du support du releveur
de fil d’aiguille et la marque B sur la came 1 du tendeur de fil sont
bien positionnées (fig. 24).

Si ce n’est pas le cas, corriger les diffrentes positions. A cet effet,

desserrer les vis 2 et 3 et décaler le releveur de fil 1 vers le haut ou .
Far Fasergarn/

le bas. Apres le réglage, resserrer les vis 2 et 3. Polyesterfaden
Desserrer la vis 3. Placer le pare-aiguille 4 dans la bonne position Pour les fils de fibres/
correspondant au fil utilisé (cf. figure de droite). fils polyester

Resserrer provisoirement la vis 3.

Ausgangsposition
Position de départ

Far Baumwollgarn
Pour le fil de coton

Abb.25

Flr Wollfaden
Pour les fils de laine

@ Pour agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler le pare-aiguille
4 vers le haut.

@ Pour rétrécir la boucle de fil d’aiguille : décaler le pare-aiguille 4
vers le bas.

Régler le pare-aiguille 4 de fagon a ce que la boucle de fil d’aiguille
soit bien formée. Aprés le réglage, resserrer la vis 3.

(1) Pour les fils Iégérement extensibles (par ex. fils de fibres)
(2) Pour les fils non extensibles (par ex. fils de coton)

(la boucle de fil d’aiguille est grande et plate.)
(8) Pour les fils extensibles (par ex. fils de laine)

(la boucle de fil d’aiguille est plus petite)




Einstellen des Fadengebers und des
Nadelfadenschutzes

Réglage du releveur de fil et du
protege-fil d’aiguille

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelfadenschutz von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du protege-fil d’aiguille doit impérativement étre confié a
des mécaniciens qualifiés.

[ Feste Stiche erzeugen ]

Uberpriifen Sie anhand des nach oben gerichteten Pfeils A an
Nadelfadengeber 1, ob der Nadelfadengeber 1 in seiner hochsten
Stellung steht (siehe Abb. 26). Ist dies nicht der Fall, so korrigieren
Sie die Stellung. F{r diese Einstellung I6sen Sie die Schrauben 2
und 3. Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 und 3
wieder fest.

Um den Nadelfadenschutz 4 zu deaktivieren, sollte der
Nadelfadenschutz 4 nach oben gestellt werden (siehe Abb. 27).
L6sen Sie dazu Schraube 3 und drehen Sie den Nadelfadenschutz
4 nach oben. Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 3
wieder fest.

[Produire des points serrés]

Vérifier, a I'aide de la fleche A (orientée vers le haut) sur le releveur
de fil d’aiguille 1 si le releveur de fil 1 se trouve dans sa position la
plus haute (fig. 26). Si ce n’est pas le cas, corriger la position.
Pour ce réglage, desserrer les vis 2 et 3, et les resserrer apres le
réglage.

Pour désactiver le protege-fil d’aiguille 4, le placer en position
haute (fig. 27). A cet effet, desserrer la vis 3 et tourner le protege-fil
d’aiguille 4 vers le haut. Apres le réglage, resserrer la vis 3.

Abb.26
Fig.26

Abb.27

Oberste Position Fig.27
La plus haute position
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Umstellen von lockeren Stichen auf feste Stiche ity j_s_sp Abb.28

%;7}% :Il § / § 4 Fig.28
AVORSlCHT AVERTISSEMENT w7y71 ’1'_4:9‘

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Umstellung von lockeren Stichen auf feste

Nt (M| A
Stiche von qualifizierten Mechanikern vornehmen lassen. &/y/l ’I/ ’/d
Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine. (j/}/ ’I./ l/ﬂ
|—=—=

La commutation des points laches aux points serrés doit impé

Commutation points laches - points serrés

rativement étre confiée a des mécaniciens qualifiés. ?l’ /17 Vg " /17
Lockere Naht Feste Naht

1. Lésen Sie die Schrauben 2 und 3 (siche Abb. 29). Couture lache Couture serrée

Zum Umstellen von lockeren auf feste Stiche montieren Sie die ‘
Fadenzieher-Kurve 1 fiir feste Stiche. \ s B Abb.29
Bringen Sie die Fadenzieher-Kurve 1 in die hdchste Stellung. \ Fig_29
Drehen Sie anschlieBend die Schraube 2 fest. Stellen Sie
den Nadelfadenschutz 4 nach oben, damit er deaktiviert ist.
Drehen Sie anschlieBend die Schraube 3 fest.

Uberpriifen Sie, ob Pfeil A auf der Fadenzieher-Kurve 1 nach
oben zeigt (siehe Abb. 30).

2. Schraube 5 entfernen. Die Stichplatte 6 gegen eine Stichplatte
des Typs S austauschen (Starke: 2.8 mm).
Das Auswechseln der Stichplatte sorgt fir eine bessere Bildung
von festen Stichen.

3. Lésen Sie Schraube 7, entfernen Sie Greifer 8 und schieben g —
Sie anschlieBend Beilagscheibe 9 auf den Greifer 8. Bringen Ve vd
Sie den Greifer 8 wieder an und drehen Sie die Schraube 7 f =
fest.

Die Nadelhohe, den Greifer und den Nadelschutz unter

Bezugnahme auf Seite 101 bis 103 neu justieren. Oberste Position Abb.30
La plus haute position .
P P Fig.30

1 o+ Desserrer les vis 2 et 3 (fig. 29). Pour passer des points laches
aux points serrés, monter la came 1 du tendeur de fil pour
points serrés. Placer la came 1 du tendeur de fil en position
supérieure. Serrer la vis 2. Placer le protege-fil d’aiguille 4
en haut pour le désactiver. Serrer la vis 3. Vérifier si la fleche 7 ———A
A de la came 1 du tendeur de fil est orientée vers le haut (fig.
30).

2. Retirer la vis 5. Remplacer la plaque a aiguille 6 par une
plaque a aiguille de type S (épaisseur : 2.8 mm), qui garantit
une meilleure formation des points serrés.

3. Desserrer la vis 7, retirer le boucleur 8 et insérer la rondelle 9
sur le boucleur 8. Remettre le boucleur en place et serrer la
Vis 7.

Abb.31
Fig.31

4. Régler le hoteur de aguille et le boucleur et le guide aiguilles
en se referant aux pages 101 a 103.

Beilagscheibe auf
den Greifer schieben
Insérer la rondelle
sur le boucleur.




Umstellen von festen Stichen auf lockere Stiche

Commutation points serrés - points laches

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Umstellung von festen Stichen auf lockere
Stiche von qualifizierten Mechanikern vornehmen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La commutation des points serrés aux points laches doit
impérativement étre confiée a des mécaniciens qualifiés.

1.

Losen Sie die Schrauben 2 und 3 (siehe Abb. 33).

Zum Umstellen von festen auf lockere Stiche montieren Sie die

Fadenzieher-Kurve 1 fur lockere Stiche. Richten Sie Stift A der

Nadelfadengeberhalterung an der Markierung B auf der

Fadenzieher-Kurve 1 aus (siehe Abb. 34). Drehen Sie Schraube

2 fest. Den Nadelfadenschutz 4 in die Standardposition fur den

gewhlten Faden bringen. AnschlieBend Schraube 3 provisorisch

festdrehen.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Den Nadelfadenschutz 4
nach oben drehen.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Den Nadelfadenschutz 4
nach unten drehen.

Die korrekte GroBe der Nadelfadenschlinge nun durch Drehen

des Nadelfadenschutzes 4 nach oben bzw. unten entsprechend

einstellen. Nach der Einstellung die Schraube 3 gut festdrehen

(siehe Seite 90).

Schraube 5 entfernen. Die Stichplatte 6 gegen eine Stichplatte
des Typs T austauschen (Stérke: 3.3 mm).

Das Auswechseln der Stichplatte sorgt fir eine bessere Bildung
von lockeren Stichen.

Lésen Sie Schraube 7, entfernen Sie Greifer 8 und
anschlieBend Beilagscheibe 9. Bringen Sie den Greifer 8
wieder an und drehen Sie Schraube 7 fest.

Die Nadelhohe, den Greifer und den Nadelschutz unter
Bezugnahme auf Seite 101 bis 103 neu justieren.

Desserrer les vis 2 et 3 (fig. 33). Pour passer des points serrés

aux points laches, monter la came 1 du tendeur de fil pour

points laches. Aligner la goupille A du support du releveur

de fil d’aiguille et la marque B sur la came 1 du tendeur de fil

(fig. 34). Serrer la vis 2.

Placer le protege-fil d'aiguille 4 en position standard pour le fil

choisi. Serrer provisoirement la vis 3.

@ Agrandir la boucle de fil d'aiguille : tourner le protége-fil
d'aiguille 4 vers le haut.

@ Réduire la boucle de fil d'aiguille : tourner le protege-fil
d'aiguille 4 vers le bas.

Régler la taille correcte de la boucle de fil d'aiguille en tournant

le protége-fil d'aiguille 4 vers le haut ou le bas.

Aprgs ce réglage, bien serrer la vis 3 (voir page 90).

Retirer la vis 5. Remplacer la plaque a aiguille 6 par une
plaque a aiguille de type T (épaisseur : 3.3 mm), qui garantit
une meilleure formation des points laches.

Desserrer la vis 7, retirer le boucleur 8 puis la rondelle 9.
Remettre le boucleur 8 en place et serrer la vis 7.

Régler le hoteur de aguille et le boucleur et le guide aiguilles
en se referant aux pages 101 a 103.

s 7
izl W
7474 N/
474 Vo

outure lache e

1 | Fig.33

Fig.34

Beilagscheibe vom
Greifer abstreifen
Retirer la rondelle
du boucleur.
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Einstellen der Nadelfadenfuhrungen

Réglage des guide-fil d’aiguille

Der Abstand von der Mitte des Nadeldhrs der linken
Nadelfadenfihrung 3 zur Oberflache der Stichplatte sollte 87 mm
(Standard) betragen. Die Einstellung wird durch das Lésen der
Schrauben 1 und durch das Verschieben der Fadenfiihrung 2 nach
oben oder unten vorgenommen (siehe rechte Abbildung).

Nach der Einstellung ziehen Sie die Schrauben 1 provisorisch fest.

@ Lockerer Einzug: Nadelfadenfihrung 2 nach oben verschieben.
@ Festerer Einzug: Nadelfadenfiihrung 2 nach unten verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 1 wieder festdrehen.

La distance depuis le centre de l'oeillet sur le guide-fil d'aiguille
gauche 3 jusqu’a la surface supérieure de la plague a aiguille doit
étre de 87 mm (standard). Le réglage se fait en desserrant les vis

1 et en enlevant le guide-fil 2 en haut ou en bas (voir I'illustration a
droite). Aprées le réglage, resserrer provisoirement les vis 1.

@ Rentrée peu serrée : décaler le guide-fil d’aiguille 2 vers le haut.
@ Rentrée serrée : décaler le guide-fil d’aiguille 2 vers le bas.

Apres le réglage, resserrer les vis 1.

Einstellen der Fadenruckholfeder

Réglage du ressort de rappel de fil

Um die Nadelfadenschlinge zu verkleinern, stellen Sie die Position
der Fadenr ckholfeder 5 ein. Loésen Sie Schraube 4.

Verschieben Sie die Fadenrlickholfeder 5 in Pfeilrichtung A.

Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 4 wieder fest.

Den Federdruck stellen Sie an Knopf 7 nach Bedarf ein.

Losen Sie Schraube 6.

@ Mehr Druck der Feder: Knopf 7 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Weniger Druck der Feder: Knopf 7 gegen Uhrzeigersinn drehen.

Nach der Justierung drehen Sie Schraube 6 wieder fest.

Pour réduire la boucle du fil d’aiguille, réglez la position 5 du ressort
de rappel de fil. Desserrez la vis 4.

Décalez le ressort de rappel de fil 5 dans le sens de la fleche A.
Apres le réglage, resserrez la vis 4. Réglez la pression du ressort
selon les besoins a I'aide du bouton 7.

Desserrez la vis 6.

@ Augmenter la pression du ressort : Tourner le bouton 7 dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire la pression du ressort : Tourner le bouton 7 dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre.

Apres le réglage, resserrez la vis 6.

Abb.36
Fig.36
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Abb.37
Fig.37
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Justieren des Greiferfadenziehers

Réglage du releveur du fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greiferfadenzieher von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le releveur du fil de boucleur.

Wenn die linke Nadel in der in der Abbildung dargestellten

Position steht wahrend der Greifer sich in der Rechtsbewegung aus
seiner auBersten linken Stellung befindet, sollte der Greiferfaden an
Punkt A vom Greiferfadenzieher abspringen.

Lésen Sie zur Justierung die Schrauben 2 und drehen Sie den
Greiferfadenzieher 1 je nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 wieder an.

Quand l'aiguille gauche se trouve dans la position décrite dans la
figure alors que le boucleur a commencé son mouvement vers la
droite a partir de son point le plus a gauche, le fil de boucleur doit
sauter au point A du releveur du fil de boucleur.

Pour le réglage, desserrez les vis 2 et tournez le releveur du fil de
boucleur 1 en fonction des besoins.

Apres le réglage, resserrez les vis 2.

Justieren der Greiferfadenfihrungen

Réglage des guide-fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Greiferfadenflihrungen von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler les guide-fil de boucleur.

Die Schrauben 3 und 4 16sen. Die Schrauben 3 und 4 in den
Schlitzen auf den entsprechenden Greiferfadenfihrungen 5 und 6
(Standard) zentrieren, indem die Greiferfadenfiihrungen 5 und 6
eingestellt werden (siehe rechte Abbildung). Nach dieser
Einstellung die Schrauben 3 und 4 vorlibergehend anziehen.

@ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 5 und 6 in Richtung
B verschieben.

@ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 5 und 6 in
Richtung C verschieben.

Nach dieser Einstellung die Schrauben 3 und 4 wieder anziehen.

Desserrer les vis 3 et 4. Centrer les vis 3 et 4 dans les encoches
sur les guide-fil de boucleur 5 et 6 respectivement (standard) en
réglant les guide-fil de boucleur 5 et 6 (voir I'illustration a droite).
Aprées ce réglage, resserrer provisoirement les vis 3 et 4.

@ Plus de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers B.

@ Moins de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 5 et 6
vers C.

Apres ce réglage, resserrer les vis 3 et 4.

Abb.39

Stellung der Spitze der linken Nadel, wenn der Greiferfaden Abb.40
an Punkt A von Greiferfadenzieher 1 abspringt. a
Position de la pointe de I'aiguille gauche quand le fil de Fig.40
boucleur saute au point A du releveur du fil de boucleur 1.

Die Spitze der linken Nadel hat die untere Greiferkante erreicht.
La pointe de I'aiguille gauche a atteint le bord inférieur du boucleur.

Abb.41
Fig.41
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Justieren des Blindgreifers

Réglage du boucleur secondaire

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Blindgreifer von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le boucleur secondaire.

1. Blindgreifer justieren

(1) Blingreiferhéhe einstellen
Stellen Sie den Abstand A von der Oberkante der Stichplatte
zur Unterkante des Blindgreifers 1 ein.
Wahlen Sie den Abstand anhand der Einstelltabelle auf Seite 126
aus. Lésen Sie zum Justieren Schraube 2 und verschieben Sie
den Blindgreifer 1 nach oben bzw. nach unten.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 provisorisch fest.
Einstellung des Abstands zwischen Blindgreifer und Nadeln
Wenn Punkt B des Blindgreifers an der linken Nadel steht,
wahrend sich der Blindgreifer 1 aus seiner auBersten rechten
Stellung nach links bewegt, sollte der Abstand zwischen Punkt
B und der linken Nadel 0.5 mm betragen.
Justieren Sie den Blindgreifer 1, indem Sie ihn nach vorne bzw.
hinten verschieben.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

(2) Seitliche Einstellung des Blindgreifers
Wenn Blindgreifer 1 in seiner duBersten linken Position steht,
sollte der Abstand von der Mittellinie der linken Nadel zu Punkt
B auf dem Blindgreifer 5.0 mm betragen.
Zum Justieren l6sen Sie Schraube 3 und verschieben den
Blindgreifer 1 nach links bzw. rechts.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

1. Réglage du boucleur secondaire

(1)Réglage de la hauteur du boucleur secondaire
Réglez I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du boucleur secondaire 1 en vous
référant au tableau de réglage de la page 126.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et décalez le boucleur
secondaire 1 vers le haut ou vers le bas.
Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 2.
Réglage de I'écartement entre le boucleur secondaire et les
aiguilles Quand le point B du boucleur secondaire a atteint
I'aiguille gauche pendant le mouvement vers la gauche du
boucleur secondaire 1, le point B doit se trouver a 0.5 mm de
I'aiguille gauche. Réglez le boucleur secondaire 1 en le
décalant vers I'avant ou I'arriere. Aprés ce réglage, resserrez la
vis 2.

(2) Left-to-right adjustment
Réglage latéral du boucleur secondaire Quand le boucleur
secondaire 1 se trouve dans sa position la plus a gauche, la
ligne médiane de I'aiguille gauche et le point B du boucleur
secondaire doivent étre espacés de 5.0 mm.
Pour le réglage, desserrez la vis 3 et décalez le boucleur
secondaire 1 vers la gauche ou la droite.
Apres le réglage, resserrez la vis 3.

Abb.43
Fig.43
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Abb.44
Fig.44

5.0 mm




2, Justieren der Blindgreiferfadenfiihrung

(1) Wenn sich der Blindgreifer 1 in seiner duBersten rechten
Stellung befindet, sollte der Abstand zwischen der Unterkante
der Blindgreiferfadenfiihrung 4 und dem Blindgreifer 1 0.5 mm
betragen. Zum Justieren I6sen Sie die Schrauben 6.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 6 provisorisch
wieder fest.

(2) Fluchten Sie die Mitte des Schlitzes an Blindgreiferfadenfiihrung
4 mit Punkt B am Blindgreifer. Verschieben Sie dazu die
Blindgreiferfadenfiihrung 4 nach rechts bzw. nach links.

Ziehen Sie nach der Justierung die Schrauben 6 richtig fest.

3. Einstellung der Fadenfiihrung

(1) Bringen Sie die Nadeln in den unteren Totpunkt und
positionieren Sie Fadenfihrung 5 unmittelbar Gber dem
vorderen Ende D des Schlitzes an Fadenfliihrung 4.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 7.
Ziehen Sie nach der Justierung die Schraube 7 provisorisch
fest.

(2) Der Abstand zwischen Fadenfiihrung 5 und
Blindgreiferfadenfihrung 4 sollte 1.0 mm betragen.
Zum Justieren schieben Sie die Fadenfuhrung 5 nach vorne
bzw. nach hinten.
Ziehen Sie Schraube 7 anschlieBend richtig fest.

2. Réglage des guide-fil de boucleur secondaire

(1) Quand le boucleur secondaire 1 se trouve dans sa position la
plus a droite, le bord inférieur du guide-fil de boucleur
secondaire 4 et le boucleur secondaire 1 doivent étre espacés
de 0.5 mm. Pour le réglage, desserrez les vis 6.

Apres le réglage, resserrez provisoirement les vis 6.

(2) Alignez le centre de la fente du guide-fil de boucleur secondaire
4 avec le point B du boucleur secondaire en décalant le
guide-fil du boucleur secondaire 4 vers la droite ou la gauche.
Apres le réglage, resserrez correctement les vis 6.

3. Réglage du guide-fil

(1) Amenez les aiguilles au point mort bas et positionnez le
guide-fil 5 juste au-dessus de I'extrémité avant D de la
fente du guide-fil 4. Pour ce réglage, desserrez la vis 7.

Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 7.

(2) Le guide-fil 5 et le guide-fil de boucleur secondaire 4 doivent
étre espacés de 1.0 mm. Pour ce réglage, décalez le guide-fil 5
vers I'avant ou I'arriere.

Ensuite, resserrez correctement la vis 7.

Abb.45
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Einstellung der Legefadenfiihrung

Réglage du guide-fil de jetage supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Legefadenfuhrung von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le guide-fil de jetage supérieur.

Lésen Sie Schraube 1. Stellen Sie den Abstand zwischen dem
linken Ende der Blindgreiferfadenfiihrung 2 und dem linken Ende
der Legefadenfiihrung 3 auf 20 mm ein (Standardeinstellung).
Ziehen Sie die Schraube 1 anschlieBend provisorisch fest.

@ Mehr Legefaden: Legefadenfiihrung 3 nach rechts verschieben.
@ Weniger Legefaden: Legefadenfiihrung 3 nach links
verschieben.

Ziehen Sie nach dieser Einstellung Schraube 1 fest.
Eine Feinjustierung ist tber Verstellknopf 4 méglich.

@ Mehr Legefaden: Verstellknopf 4 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Weniger Legefaden: Verstellknopf 4 gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Desserrez la vis 1. Réglez I'écartement entre 'extrémité gauche du
guide-fil de boucleur secondaire 2 et I'extrémité gauche du guide-fil
de jetage supérieur 3 sur 20 mm (réglage standard).

Resserrez provisoirement la vis 1.

@ Pour augmenter le débit du fil de jetage supérieur : décaler le
guide-fil de jetage supérieur 3 vers la droite.

@ Pour réduire le débit du fil de jetage supérieur : décaler le
guide-fil de jetage supérieur 3 vers la gauche.

Apres ce réglage, serrez la vis 1.
Le bouton de réglage 4 permet d’affiner le réglage.

@ Pour augmenter le débit du fil de jetage supérieur : tourner le
bouton de réglage 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

@ Pour réduire le débit du fil de jetage supérieur : tourner le
bouton de réglage 4 dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre.

Abb.47
Fig.47
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Einstellen der Obertransporteure

Réglage des pieds entraineurs

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Obertransporteure von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage des pieds entraineurs doit impérativement étre confié a
des mécaniciens qualifiés.

Wenn sich die Obertransporteure in ihrer untersten Stellung
befinden, sollte Abstand A zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der verlangerten Linie der Unterkanten der Obertransporteure
1 und 2 mehr als 0,3 mm betragen (abhangig von der Stoffstarke).
Der Abstand sollte so groB sein, dass das Nahgut ordnungsgem
aB transportiert wird und gleichméBige Stiche entstehen, ohne
dass das Nahgut beschadigt wird. Fir diese Einstellung I6sen

Sie die Schrauben 3 und 4 und verschieben anschlieBend die
beiden Obertransporteure 1 und 2 nach oben bzw. unten. Dabei
muss sich Obertransporteur 1 in der Aussparung des PresserfuB
es befinden, ohne dabei anzuliegen. Ldsen Sie zum Einstellen die
Schraube 5. Nach der Einstellung ziehen Sie die Schrauben 3, 4
und 5 wieder fest.

Quand les pieds entraineurs se trouvent dans leur position la plus
basse, la distance A entre le bord supérieur de la plaque a aiguille
et le prolongement de la ligne des bords inférieurs des pieds
entraineurs 1 et 2 doit étre supérieure a 0,3 mm (selon I'épaisseur
du tissu). Régler la distance de maniere a assurer un entrai
nement correct du tissu et des longueurs de point réguliéres sans
endommagement du tissu. Pour ce réglage, desserrer les vis 3 et
4 puis décaler les deux pieds entraineurs 1 et 2 vers le haut ou le
bas. Le pied entraineur 1 doit se trouver dans I'évidement du pied
presseur sans le toucher. Desserrer la vis 5. Apres le réglage,
resserrer les vis 3, 4 et 5.

Einstellen des Obertransporteurdrucks

Réglage de la pression des pieds entraineurs

Der Druck der Obertransporteure sollte so gering wie moglich sein,
aber gleichzeitig ausreichen, das Nahgut sauber zu transportieren
und eine gleichméBige Stichbildung zu gewéhrleisten. Lésen

Sie zum Einstellen des Obertransporteurdrucks die Mutter 6 und
stellen Sie den Druck an Schraube 7 nach Bedarf ein. Nach der
Justierung Mutter 6 wieder anziehen.

La pression des pieds entraineurs doit étre aussi faible que possible,
mais suffisante pour assurer un entrainement correct du tissu et
une formation impeccable des points. Pour régler la pression des
pieds entraineurs, desserrer I'écrou 6 et régler la pression a I'aide
de lavis 7. Aprés le réglage, resserrer I'écrou 6.

Abb.49
Fig.49
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Einstellen des PresserfuBhubs Abb.51
Fig.51

Réglage de la course du pied presseur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den PresserfuBhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course du pied presseur.

Stellen Sie den Abstand A zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der Unterkante des PresserfuBBes bei gellftetem Presserfu3 1
ein. Wahlen Sie den Abstand je nach verwendetem Maschinentyp

unter Bezugnahme auf die technischen Daten (siehe Seite 127).

Abb.52
Fig.52

1. Das Handrad drehen, bis sich die Obertransporteure in ihrer
héchsten Stellung befinden.

2. Den PresserfuBB durch Absenken von Hebel 4 justieren.
Bitte beachten Sie, dass der Presserfu3 nicht am Blindgreifer
anliegen darf.

3. Mutter 2 I16sen. Schraube 3 so justieren, dass sie an Hebel 4
anliegt. AnschlieBend Mutter 2 festdrehen.

Régler I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du pied presseur quand le pied presseur
1 est relevé. Cet écartement dépend du type de machine utilisé et
est indiqué dans les caractéristiques techniques (cf. page 127).

1. Tourner le volant pour amener les pieds entraineurs dans leur
position la plus haute.

2. Régler le pied presseur en abaissant le levier 4.
Attention : le pied presseur ne doit pas toucher le boucleur
secondaire.

3. Desserrez I'écrou 2. Réglez la vis 3 de telle sorte qu’elle
touche le levier 4, puis resserrez I'écrou 2.
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Einstellung der Nadelh6he

Réglage de la hauteur d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Nadelhéhe anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
la hauteur de laiguille.

Fur die Einstellung des Abstands a zwischen der linken Nadelspitze
und der Oberkante der Stichplatte muss sich die Nadel in ihrem
oberem Totpunkt befinden. Der Abstand héangt vom

verwendeten Maschinentyp ab. Naheres hierzu finden Sie in der
Einstelltabelle auf Seite 126.

1. Die Nadelstange in ihren oberen Totpunkt bringen.
Dazu das Handrad 1 drehen, bis Markierung A an der
Maschine auf Markierung P auf dem Handrad zu liegen
kommt.

2. Schraube 2 l6sen. Die Nadelhéhe durch Verschieben des
Nadelhalters 3 nach oben bzw. unten justieren.

@ Stellen Sie das Verhaltnis zwischen den einzelnen Nadeln und
den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand b nach der
Einstellung der Nadelhéhe gleich ist (siehe Abbildung).
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 2 wieder fest.

Pour le réglage de I'écartement a entre la pointe de I'aiguille
gauche et le bord supérieur de la plaque aiguille, I'aiguille doit se
trouver a son point mort haut.

L’écartement dépend du type de machine utilisé et est indiqué
dans le tableau de réglage a la page 126.

1. Amener la barre a aiguille au point mort haut en tournant le
volant 1 jusqu’a ce que la marque A sur la machine arrive en
face de la marque P sur le volant.

2. Desserrer la vis 2. Régler la hauteur d’aiguille en décalant le
pince-aiguille 3 vers le haut ou le bas.

@ Réglez le rapport entre chaque aiguille et les trous d’aiguille de
telle sorte que I'écartement b soit égal pour toutes les aiguilles
apres le réglage des hauteurs d’aiguilles.

Resserrez ensuite la vis 2.

Abb.53
Fig.53
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Greifereinstellung

Réglage du boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greifer anschlieBend von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a ré
gler le boucleur.

1, Einstellung des Abstands zwischen Greifer und Nadel
Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der Mittellinie
der rechten Nadel und der Greiferspitze muss sich der Greifer
1 in seiner auBersten rechten Position befinden.
Der Abstand héangt vom verwendeten Maschinentyp ab.
Naheres hierzu finden Sie in der Einstelltabelle auf Seite 126.
Zum Justieren 16sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

2. Einstellung der Greiferausweichbewegung
Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mitte der
rechten Nadel erreicht hat, sollte der horizontale Abstand
zwischen der rechten Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm
betragen.

1. Réglage de I'écartement entre le boucleur et I'aiguille
Pour le réglage de I'écartement A entre la ligne médiane de

Iaiguille droite et la pointe du boucleur, le boucleur 1 doit se
trouver dans sa position la plus a droite.

Cet écartement dépend du type de machine utilisé et est
indiqué dans le tableau de réglage de la page 126.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et
décalez le porte-boucleur 2 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 3.

2, Réglage de la déviation du boucleur
Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, a atteint le

centre de I'aiguille de droite, I'écartement horizontal entre I
aiguille de droite et la pointe du boucleur doit étre compris
entre 0 et 0,05 mm.

Abb.56
Fig.56
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Einstellen des hinteren Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille arriere

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den hinteren Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille arriere.

1. Der hintere Nadelschutz 1 ist in Tiefstellung zu montieren.
Dazu Schraube 2 I6sen und den hinteren Nadelschutz 1 in
Tiefstellung bringen. Nach der Justierung Schraube 2 wieder
anziehen.

2. Wenn sich die Nadel im unteren Totpunkt befindet, sollte der
Abstand zwischen der rechten Nadel und dem (hinteren)
Nadelschutz 1 ca. 0.5 mm betragen.

Zum Einstellen Schraube 3 16sen, einen Schraubenzieher in
Offnung B einfilhren und Welle 4 der Halterung drehen.
AnschlieBend den (hinteren) Nadelschutz 1 nach vorne bzw.
hinten verschieben (siehe Abb. 61).

1. Le pare-aiguille arriere 1 doit étre monté en position inférieure.
A cet effet, desserrer la vis 2 et amener le pare-aiguille arriere
1 en position inférieure. Apres le réglage, resserrer la vis 2.

2. Lorsque I'aiguille se trouve au PMB, la distance entre l'aiguille
de droite et le pare-aiguille arriere 1 doit s’élever a env. 0.5 mm.
Pour le réglage, desserrer la vis 3, introduire un tournevis dans
I'ouverture B et tourner 'arbre 4 du support. Ensuite, décaler
le pare-aiguille arriere 1 vers I'avant ou I'arriere (cf. fig. 61).

Einstellen des vorderen Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille avant

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den vorderen Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille avant.

Ein Abstand von 0 - 0,05 mm (siehe A) sollte zwischen den Nadeln
und dem Nadelschutz 6 (vorne) vorhanden sein, wenn der Greifer
5 sich hintern den Nadeln nach links bewegt. Zur Einstellung die
Schraube 7 I16sen und den Nadelschutz 6 (vorne) nach hinten oder
nach vorne verschieben.

Abschliessend ziehen Sie die Schraube 7 wieder fest.

Un écartement de 0 a 0,05 mm (voir A) doit étre assuré entre les
aiguilles et le pare-aiguille (avant) 6, lorsque le boucleur 5 se
déplace a gauche au cété arriere des aiguilles. Pour faire ce
réglage, desserrer la vis 7, et faire bouger le pare-aiguille (avant) 6
en arriere ou en avant. En dernier lieu, resserrer la vis 7.

Abb.59
Fig.59
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Einstellen des Nadelstangenhubs

Réglage de la course de la barre a aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Nadelstangenhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
einstellen lassen.

AVergessen Sie nicht, die Nadelhéhe (siehe Seite 101), den
Greifer (siehe Seite 102) und den Nadelschutz (siehe Seite 103)
neu zu justieren, wenn Sie den Nadelstangenhub verédndern.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course de la barre a aiguille.

AN‘oubliez pas de re-régler la hauteur d’aiguille (cf. page 101),
le boucleur (cf. page 102) et le pare-aiguille (cf. page 103) apres
avoir modifié la course de la barre a aiguille.

1. Schrauben 2 an Bewegungselement 1 I6sen.
Exzenter 3 mit einem Schraubenzieher in Pfeilrichtung
verschieben, bis sich Aussparung B von Stift C abldst.

2. Zum Verandern des Nadelhubs die flache Seite A nach oben
bzw. unten bringen. Dazu Schraube 4 an Exzenter 3 drehen.

[ Nadelstangenhub (Standardhub) ]
Fihren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A unten in das
Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

[ Nadelstangenhub (GroBer Hub) ]
F(ihren Sie den Exzenter 3 mit der flachen Seite A oben in das
Bewegungselement ein, bis Aussparung B in Stift C passt.

3. Ziehen Sie anschlieBend die Schrauben 2 wieder fest.

1. Desserrez les vis 2 de I'élément mobile 1.
Décalez I'excentrique 3 dans le sens de la fleche a I'aide d’'un
tournevis jusqu’a ce que I'évidement B se sépare de la
goupille C.

2. Pour modifier la course de barre a aiguille, orienter le cété plat
A vers le haut ou vers le bas en tournant la vis 4 de
I’excentrique 3.

[ Course de barre a aiguille (course standard) ]
Insérez I'excentrique 3, c6té plat A vers le bas, dans I'élément
mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

[ Course de barre a aiguille (grande course) ]
Insérez I'excentrique 3, c6té plat A vers le haut, dans I'élément
mobile jusqu’a ce que I'évidement B se bloque sur la goupille C.

3. Resserrez ensuite les vis 2.

Abb.64
Fig.64

8

Abb.65
C  Fig.65

B Abb.66

A 0 c Fig.66
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Kontrollieren der Anlage zwischen
Nadelstangen-Verbindungsglied und Olfilz

Controle de l'installation entre le raccord
de la barre a aiguille et le feutre huilé

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Immer den Strom ausschalten und die Maschine ausstecken.
Den Kontakt zwischen der Nadelstangenverbindung und dem Olfilz
nur von qualifizierten Technikern prifen lassen.

AStellen Sie nach dem Andern des Nadelstangenhubs sicher,
dass das Verbindungsglied der Nadelstange richtig am Olfilz anliegt.
Andernfalls wird die Maschine unter Umsténden nicht ausreichend
geschmiert, was z. B. Schaden an der Maschine verursachen kann.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La contréle du contact entre la barre a aiguille et le feutre huilé doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

AAprés avoir modifié la course de la barre a aiguille, vérifier
que le raccord de la barre a aiguille est bien plaqué contre le feutre
huilé. Sice n’est pas le cas, la machine ne sera pas correctement
lubrifiée, ce qui peut entrainer des dommages.

Insbesondere beim Andern des Nadelstangenhubs von hohem Hub
auf Standardhub sollten Sie danach Uberprufen, ob Verbindungsglied
1 der Nadelstange leicht an Olfilz 2 anliegt, wahrend Sie das
Handrad von Hand drehen. Zum Einstellen I6sen Sie Schraube 3
und positionieren das Ende von Olleitung 4 so, dass das
Verbindungsglied 1 der Nadelstange leicht an Olfilz 2 anliegt (siehe
Abb. 67). Nach der Einstellung drehen Sie die Schraube 3 wieder
fest.

Apres avoir modifié la course de la barre a aiguille de la valeur

« course longue » a la course standard, vérifier si le raccord 1 de

la barre a aiguille est plagué contre le feutre huilé 2 lorsque I'on
tourne le volant a la main. Pour le réglage, desserrer la vis 3 et
positionner I'extrémité de la conduite d’huile 4 de maniére a ce que
le raccord 1 de la barre a aiguille soit Iégérement plaqué contre le
feutre huilé 2 (fig. 67). Apres le réglage, resserrer la vis 3.

Abb.67
Fig.67
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Auswechseln der Transportriemen und -walzen

Remplacement des courroies et rouleaux
d’entrainement

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Transportriemen und -walzen von qualifizierten
Mechanikern austauschen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Confier le remplacement des courroies et rouleaux d’entrainement
a des mécaniciens qualifiés.

1.
2,

Die seitliche Abdeckung 1 &ffnen. Schraube 2 und Freiarmdeckel
3 entfernen.

Schraube 4 entfernen. Transportwalzenhalterung 5 in
Pfeilrichtung verschieben und dabei den Presserfu3 anheben.
AnschlieBend die Transportwalzenhalterung 5 entfernen.
Dabei sicherstellen, dass Kupplungsgelenk 6 nicht herausfallt.

Mutter 7 entfernen und dann die Abdeckung 8 entfernen.

Schrauben 9 entfernen. Schraube 11 der hinteren

Transportwalzenhalterung 10 I6sen. Stichplattenhalterung 12
leicht anheben und dann die Halterung entfernen.

Ouvrir le cache latéral 1. Retirer la vis 2 et le couvercle 3 du
bras libre.

Retirer la vis 4. Décaler le support des rouleaux d’entral
nement 5 dans le sens de la fleche tout en soulevant le pied
presseur. Retirer le support 5 des rouleaux d’entrainement.
Veiller a ne pas faire tomber I'articulation 6.

Retirer I'écrou 7 et apres retirer le capot 8.

Retirer les vis 9. Desserrer la vis 11 du support arriere 10 des
rouleaux d’entrainement. Soulever Iégerement le support de
la plaque a aiguille 12 et retirer le support.
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Abb.69
Fig.69

Abb.70
Fig.70
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5. Die Schrauben 13 losen. Welle 14 und 15 entfernen.

6. Wechseln Sie die Transportbénder 16 und die Rollen 17 und 18.

Welle 14 und 15 wieder anbringen. Schrauben 13 wieder
festdrehen.

7. Wenn sich die Transportriemen und —walzen wieder in der
Ausgangsposition befinden, sollte die Spannung der
Transportriemen justiert werden (siehe Abb. 73).

[ Spannung der Transportriemen einstellen ]

Losen Sie Schraube 11. Die Spannung der Transportriemen durch

Drehen von Schraube 19 einstellen. Uberpriifen Sie die Spannung

der Transportriemen, um sicherzustellen, dass sie leichtgangig,

aber nicht zu locker sind. Nach der Justierung drehen Sie die

Schraube 11 wieder fest.

@ Mehr Transportriemenspannung: Schraube 19 im Uhrzeigersinn
drehen.

@ Weniger Transportriemenspannung: Schraube 19 gegen
Uhrzeigersinn drehen.

8. Die Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.

5. Desserrer les vis 13. Retirer les arbres 14 et 15.

6. Changer la courroie 16 d entrainement et les rouleaux 17 et 18.
Remplacer les arbres 14 et 15. Resserrer les vis 13.

7. Quand les courroies et rouleaux d’entrainement se trouvent a
nouveau dans leur position d’origine, il faut régler la tension
des courroies (fig. 73).
[Réglage de la tension des courroies d’entrainement]
Desserrer la vis 11. Tourner la vis 19 pour régler la tension
des courroies d’entrainement. Vérifier la tension des courroies
d’entrainement pour s’assurer qu’elles sont souples mais pas trop
laches. Apres le réglage, resserrer la vis 11.
@ Pour augmenter la tension : Tourner la vis 19 dans le sens des
aiguilles d’'une montre.
@ Pour réduire la tension : Tourner la vis 19 dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

8. Remonter les pieces en procédant de la méme fagon.

Abb.72
Fig.72

Abb.73
Fig.73

Abb.74
Fig.74
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UT Device

Pneumatischen UT
UT pneumatique

Anwendungen und Merkmale

Eeigenschaften:

Fadenschneider fur Interlockmaschine mit veranderlichem Obertransport und
Mini-Freiarm. Durch einfaches Dricken des FuBpedals mit der Ferse werden
Nadel-, Greifer- und Legefaden abgeschnitten. Das friiher so mihsame
manuelle Abschneiden des Fadens wird somit Uberflissig, die Produktion
deutlich gesteigert.

Absaugmethode:

Der Fadenabschneider und die PresserfuBliuftung werden pneumatisch
betrieben.

Hinsichtlich der aufgelisteten Punkte beziehen Sie sich bitte auf die
Bedienungsanleitung ("Instruction Manual") fiir den Mitsubishi Motor (fir PEGASUS).

@ Motorriemen und Riemenscheibe

@ AnschlieBen der Kabel beim Mitsubishi Limi Servo Motor

@ Schaltplan

@ Justieren der Nadelstopp-Position

@ Einstellung des Pedaldrucks

@ Tasten- und Anzeigefunktionen (LEDs) am Bedienfeld des Mitsubishi Servo
Motors

@ Funktionsauswahl Mitsubishi Limi Servo Motor

Applications et performances

Propriétés:

Coupe-fil pour machine interlock a pied entraineur variable et mini-bras libre.
Une pression sur la pédale avec le talon déclenche la coupe des fils
d'aiguille, de boucleur et de jetage supérieur. Il rend donc superflue

la coupe manuelle du fil, autrefois si compliquée, et augmente ainsi la
productivité.

Méthode d'aspiration:
Le coupe-fil et le releve-pied sont entrainés de maniere pneumatique.

Concernant l'installation des éléments ci-dessous, vous voudrez bien vous referer
au manuel d'instruction du moteur Mitsubishi (pour Pegasus).

@ Courroie moteur et poulie

@ Branchement des céables sur le servomoteur Mitsubishi Limi

@ Cablage

@ Réglage de la position d'arrét de l'aiguille

@ Réglage de la pression de la pédale

@ Fonctions des touches et affichages (DEL) sur le panneau de commande du
servomoteur Mitsubishi

@ Sélection de fonctions pour le servomoteur Mitsubishi Limi
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Montage der pneumatischen
PresserfuBluftung

Montage du releve-pied pneumatique

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

AVor der Montage des Luftzylinders durch einen qualifizierten
Mechaniker stets zuerst die Maschine und den Kompressor abschalten.

AAvant le montage du vérin par un mécanicien qualifié,

toujours commencer par éteindre la machine et le compresseur.

Luftzylinder 1 mit Schrauben 2, Federringen 3 und Beilagscheiben
4 befestigen.

Fixer le vérin 1 a l'aide des vis 2, des rondelles élastiques 3 et des
rondelles 4.

Montage von Wartungseinheit und Magnetventil
(Druckluftleitungen bei der pneumatischen UT)

Montage du conditionneur d'air comprimé et de
I'électrovanne (conduites pneumatiques pour I'UT pneumatique)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Dann die Wartungseinheit und das Magnetventil von qualifizierten
Mechanikern einstellen lassen.

AToujours commencer par mettre la machine et le compresseur
hors service. Le réglage du conditionneur d’air comprimé et de
I'électrovanne doit impérativement étre confié a des mécaniciens
qualifiés.

Die Wartungseinheit und das Magnetventil an der Unterseite der
Tischplatte mit Holzschrauben befestigen (siehe Abbildung).

Fixer le conditionneur d'air comprimé et I'électrovanne sur le
dessous du plateau a l'aide de vis a bois (voir la figure).

Abb.75
Fig.75

Abb.76
Fig.76
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Montage des Positionsgebers Abb.77
Montage du synchronisateur Fig.77

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Der Positionsgeber sollte von qualifizierten Mechanikern
montiert werden. Dazu ist die Maschine vorher abzuschalten und

der Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen.

% Le montage du synchronisateur doit étre confié a des
mécaniciens qualifiés. Il faut d’abord mettre la machine hors service
et la débrancher du secteur.

Den Positionsgeber in der Reihenfolge 1 bis 5 der nebenstehenden
Abbildung montieren. (Schraube 1 mit Mutter 2 sichern.)

Monter le synchronisateur en suivant les étapes 1 a 5 de la figure
ci-contre. (Bloquer la vis 1 avec I'écrou 2.)

Massekabel anschlieBen

SchlieBen Sie das Massekabel 6 des Positionsgebers mit Schraube
7 (siehe Abb. 78) an.

Brancher le cable de masse.

Brancher le cable de masse 6 du synchronisateur a I'aide de la vis 7
(cf. fig. 78).
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AnschlieBen der Druckluftleitungen bei der

pneumatischen UT (pneumatischer Nadelfadenwischer)

/A\VORSICHT

AStets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Druckluftleitungen von qualifizierten Mechanikern
montieren lassen.

AStets zuerst alle Druckluftleitungen vollstandig befestigen
und erst dann an den Kompressor anschlieBen (Druckluftquelle).

ADer unsachgemaBe AnschluB von Druckluftleitungen fuhrt zu
Fehlfunktionen. Zur Vermeidung von Unféllen und Schaden an der
Maschine sollte daher eine sorgfaltige Uberpriifung des richtigen
Anschlusses samtlicher Druckluftleitungen durchgefihrt werden.

Die Druckluftleitungen wie abgebildet anschlieBen.
Hinweis
@ Luftschlauch 1 bis zum Anschlag in das Verbindungsstiick 2

einschieben. Stellen Sie sicher, daB sich der Luftschlauch
nicht einfach von Hand herausziehen 1aBt.

@ Zum Abziehen des Luftschlauchs 1 den Auslésering 3 in
Richtung Verbindungsstiick 2 driicken und gleichzeitig den
Luftschlauch 1 herausziehen.

[ Einstellen des Regulierventils ]

Um die Ausfahrgeschwindigkeit des Ober- und Untermessers

einzustellen, drehen Sie an Regulierventil 5.

Die Ruickholgeschwindigkeit IaBt sich an Regulierventil 4 einstellen.

Mégliche Folgen von zu hoher Geschwindigkeit:

* erhdhtes Betriebsgerausch des Luftzylinders

* Fadenbruch bei bestimmten Garnen, bevor Ober- und Untermesser
Uberlappen

Um die Geschwindigkeit einzustellen, Mutter 6 I6sen, Knopf 7 bis

zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn drehen (erhéht die

Geschwindigkeit) und anschlieBend langsam wieder im

Uhrzeigersinn drehen (verringert die Geschwindigkeit).

Danach Mutter 6 wieder festdrehen. /

Zum Kompressor
Vers le compresseur

Branchement des conduites pneumatiques sur
'UT pneumatique (Racleur de fil d'aiguille pneumatique)

AAVERTISSEM ENT

AToujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le branchement des conduites
d'air comprimé a des techniciens qualifiés.

AToujours commencer par raccorder toutes les conduites d'air
comprimé avant de les brancher au compresseur (source d'air
comprimeé).

Un branchement incorrect des conduites d'air comprimé
entraine des dysfonctionnements. Pour éviter les accidents et
les dommages sur la machine, contrélez scrupuleusement le
branchement de toutes les conduites d'air comprimé.

Brancher les conduites pneumatiques comme indiqué sur la figure.

Remarque

@ Enfoncer le flexible d'air 1 dans le raccord 2 jusqu'a la butée.
Assurez-vous que le flexible ne peut pas étre retiré par simple
traction manuelle.

@ Pour retirer le flexible 1, presser I'anneau 3 vers le raccord 2
tout en tirant sur le flexible 1.

[ Réglage de la soupape de réglage ]

Pour régler la vitesse de sortie du couteau supérieur et du couteau

inférieur, tournez la soupape de réglage 5. La vitesse de retour

peut étre réglée a l'aide de la soupape de réglage 4.

Conséquences possibles d'une vitesse excessive :

» Augmentation du bruit de fonctionnement du vérin

+ Casse de certains types de fils avant le chevauchement du couteau
supérieur et du couteau inférieur.

Pour régler la vitesse, desserrer I'écrou 6, tourner le bouton 7

jusqu'a la butée dans le sens contraire des aiguilles d'une montre

(pour augmenter la vitesse) puis le

tourner lentement dans le sens des

aiguilles d'une montre (pour réduire

la vitesse).

Resserrer ensuite I'écrou 6.

Abb.79
Fig.79
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AnschlieBen der Druckluftleitungen bei der

pneumatischen UT (Pneumatischer Legenfadenwischer)

Branchement des conduites pneumatiques sur
'UT pneumatique (Racleur de fil de jetage pneumatique)

/A VORSICHT

AStets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Druckluftleitungen von qualifizierten Mechanikern
montieren lassen.

AStets zuerst alle Druckluftleitungen vollstandig befestigen
und erst dann an den Kompressor anschlieBen (Druckluftquelle).

ADer unsachgemaBe AnschluB von Druckluftleitungen fuhrt zu
Fehlfunktionen. Zur Vermeidung von Unfallen und Schaden an der
Maschine sollte daher eine sorgfaltige Uberpriifung des richtigen
Anschlusses samtlicher Druckluftleitungen durchgefihrt werden.

Die Druckluftleitungen wie abgebildet anschlieBen.
Hinweis
@ Luftschlauch 1 bis zum Anschlag in das Verbindungsstiick 2

einschieben. Stellen Sie sicher, daB sich der Luftschlauch
nicht einfach von Hand herausziehen 1a8t.

@ Zum Abziehen des Luftschlauchs 1 den Auslésering 3 in
Richtung Verbindungsstiick 2 driicken und gleichzeitig den
Luftschlauch 1 herausziehen.

[ Einstellen des Regulierventils ]

Um die Ausfahrgeschwindigkeit des Ober- und Untermessers

einzustellen, drehen Sie an Regulierventil 5.

Die Ruickholgeschwindigkeit I&Bt sich an Regulierventil 4 einstellen.

Mégliche Folgen von zu hoher Geschwindigkeit:

* erhdhtes Betriebsgerdusch des Luftzylinders

* Fadenbruch bei bestimmten Garnen, bevor Ober- und Untermesser
Uberlappen

Um die Geschwindigkeit einzustellen, Mutter 6 I6sen, Knopf 7 bis

zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn drehen (erhéht die

Geschwindigkeit) und anschlieBend langsam wieder im
Uhrzeigersinn drehen (verringert die

Geschwindigkeit).

Danach Mutter 6 wieder festdrehen. \‘ﬁ

Zum Kompressor
Vers le compresseur

X

AAVERTISSEM ENT

AToujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le branchement des conduites
d'air comprimé a des techniciens qualifiés.

AToujours commencer par raccorder toutes les conduites d'air
comprimé avant de les brancher au compresseur (source d'air
comprimeé).

Un branchement incorrect des conduites d'air comprimé
entraine des dysfonctionnements. Pour éviter les accidents et
les dommages sur la machine, contrdlez scrupuleusement le
branchement de toutes les conduites d'air comprimé.

Brancher les conduites pneumatiques comme indiqué sur la figure.
Remarque

@ Enfoncer le flexible d'air 1 dans le raccord 2 jusqu'a la butée.
Assurez-vous que le flexible ne peut pas étre retiré par simple
traction manuelle.

@ Pour retirer le flexible 1, presser I'anneau 3 vers le raccord 2
tout en tirant sur le flexible 1.

[ Réglage de la soupape de réglage ]

Pour régler la vitesse de sortie du couteau supérieur et du couteau

inférieur, tournez la soupape de réglage 5. La vitesse de retour

peut étre réglée a l'aide de la soupape de réglage 4.

Conséquences possibles d'une vitesse excessive :

» Augmentation du bruit de fonctionnement du vérin

+ Casse de certains types de fils avant le chevauchement du couteau
supérieur et du couteau inférieur.

Pour régler la vitesse, desserrer I'écrou 6, tourner le bouton 7

jusqu'a la butée dans le sens contraire des aiguilles d'une montre

(pour augmenter la vitesse) puis le

tourner lentement dans le sens des

aiguilles d'une montre (pour réduire

la vitesse).

Resserrer ensuite I'écrou 6.

Abb.80
Fig.80

Herausziehen
Retirer

Einstecken
Insérer
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Einstellen der Druckluft

Réglage de I'air comprimé

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ABei der Einstellung der Wartungseinheit die Maschine
abschalten und alle Luftleitungen anschlieBen. Dann Druckluft vom
Kompressor zufiihren.

AEn ajustant le régulateur de filtre, couper I'alimentation en
énergie électrique et raccorder toutes les lignes d'air, et puis
commencer a alimenter en air comprimé du compresseur d'air.

Drehknopf A an Wartungseinheit 1 nach oben ziehen, bis ein
Ausrasten zu héren ist. AnschlieBend die Druckluft auf 0.5 Mpa
(5 kg/cm?) einstellen.

@ Mehr Druck: Drehknopf A im Uhrzeigersinn drehen.
@ Weniger Druck: Drehknopf A gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Tirez le bouton A du conditionneur d’air comprimé 1 vers le
haut jusqu’au déclic, puis réglez I'air comprimé sur 0.5 Mpa
(5 kg/cm?).

@ Pour augmenter la pression: tourner le bouton A dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

@ Pour réduire la pression: tourner le bouton A dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre.

[ Entleeren der Wartungseinheit ]
[ Vidange du conditionneur d’air comprimé ]

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

AKondensat und Luft treten unter Druck nach unten heraus.

AEntleeren Sie die Wartungseinheit in regelmaBigen Absta
nden, bevor das Kondensat die Prellplatte erreicht hat. Sonst flieBt
das Kondensat in das Magnetventil bzw. den Luftzylinder und fihrt
dadurch zu Problemen.

AL‘eau de condensation et I'air sous pression ressortent par le bas.

AVidez régulierement le conditionneur d’air comprimé, avant
que le condensat ait atteint la butée. Sinon, le condensat coule
dans Iélectrovanne ou le cylindre a air, ce qui peut provoquer de
graves problemes.

Entleeren Sie die Wartungseinheit, bevor das Kondensat Prellplatte
2 erreicht. Drlicken Sie dazu auf Knopf 3.

Videz le conditionneur d’air comprimé avant que l'eau de condensation ait
atteint la plaque 2. Pour cela, appuyez sur le bouton 3.

Abb.81
Fig.81
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Nahen

Couture Abb.82

Fig.82

1. Den PresserfuB3 luften. Dazu mit der Ferse auf das FuBpedal
driicken. Das Nahgut unter dem PresserfuB einlegen.

@ Die UT ist zu diesem Zeitpunkt noch nicht aktiviert. I

2. Die Maschine durch Drucken des Pedals mit der FuBspitze anlassen.

Mit der FuBspitze dricken
Appuyer avec la pointe du

@ Die Maschinengeschwindigkeit ist Uber die Starke des
Pedaldrucks frei regelbar.

@ Bei nicht laufender Maschine 148t sich das Handrad leicht
von Hand drehen.

Nullstellung

3. Das FuBpedal erneut mit der Ferse driicken. o
Position neutre

Die UT wird betétigt. AnschlieBend wird der PresserfuB3 geliftet.
Das Nahgut unter dem Presserfu3 herausziehen. Mit der Ferse driicken

Appuyer avec le talon

@ Nach dem Fadenschneiden 148t sich der PresserfuB durch

Driicken des FuBpedals mit der Ferse leicht luften bzw. absenken.

1. Relever le pied presseur en pressant la pédale avec le talon.
Placer l'ouvrage sous le pied presseur.

@ Le dispositif UT n'est pas encore activé. I

2. Faire démarrer la machine en pressant la pédale avec la pointe
du pied.

@ La vitesse de la machine varie en fonction de la pression du
pied sur la pédale.

@ Quand la machine est a l'arrét, le volant peut étre aisément
tourné a la main.

3. Presser une nouvelle fois la pédale avec le talon.
Le dispositif UT est actionné. Le pied presseur se reléve.
Retirer l'ouvrage sous le pied presseur.

@ Aprés la coupe du fil, le pied presseur peut étre aisément

relevé ou abaissé par pression sur la pédale avec le talon.

Knieschalter fiir die PresserfuBliftung

Wenn Sie den PresserfuB3 wahrend eines Nahvorgangs llften Abb.83
méchten, ohne dabei die Faden zu schneiden, so driicken Sie Fig.83

einfach den Knieschalter. /

@ Der Knieschalter ist optional. I

Genouillere pour le relevage du pied presseur

Pour relever le pied presseur pendant la couture, sans couper le fil,
pressez la genouillere.

@ La genouillére est une option. I

114



Einstellen des Antriebs

Réglage de I'entrainement

AVORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Die anschlieBende Montage des Luftzylinders darf nur durch
qualifizierte Mechaniker erfolgen.

ACommencez toujours par mettre la machine et le compresseur
hors service. Ensuite, seuls des mécaniciens qualifiés sont habilités
a effectuer le montage du vérin pneumatique.

Verbindungsstange 1 so positionieren, daB der Abstand zwischen
den Mittelpunkten der Schrauben 2 und 3 36 mm betragt.

Zur Feinjustierung des Untermessers ziehen Sie die Muttern 4
provisorisch fest.

@ Zur Feinjustierung des Messers Iésen Sie Schraube 5, so daB
sich Antriebshebel 6 leicht von Hand bewegen 1aBt.

Vergewissern Sie sich, daB sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet, wenn Sie den Antriebshebel 6 positionieren.

Positionnez la tige de raccordement 1 de fagon a obtenir un

écartement de 36 mm entre les milieux des vis 2 et 3.
Pour régler précisément le couteau inférieur, serrez provisoirement

les écrous 4.

@ Pour régler précisément le couteau, desserrez la vis 5 pour
que le levier d’entrainement 6 puisse étre aisément déplacé
ala main. Assurez-vous que I'aiguille est au point mort haut
quand vous positionnez le levier d’entrainement 6.

1O

Abb.85
Fig.85
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Einstellung des Untermessers

Réglage du couteau inférieur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Die Justierung der Messer darf ausschliesslich durch qualifizierte
Mechaniker erfolgen.

A Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

AUntermesser und Nadel kénnen anliegen. Fur die Einstellung
des Untermessers muB die Nadel im oberen Totpunkt stehen.

AToujours éteindre la machine et le compresseur. Le réglage Abb.86
du couteau inférieur doit étre effectué par des techniciens qualifiés. F'g 86
1g.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin d'é
viter toute blessure des mains et/ou des doigts.

Le couteau inférieur et I'aiguille peuvent se toucher. Pour le
réglage du couteau inférieur, I'aiguille doit se trouver au point mort
haut.

1. Seitliche Einstellung des Untermessers
Réglage latéral du couteau inférieur

Die horizontale Position des Untermessers 1 sollte so justiert sein,
dass der Abstand zwischen der Mitte der Stellschraube 2 des
Untermessers und der Spitze A des Untermessers 66 mm betragt.
Fur diese Einstellung I6sen Sie die Schrauben 2 und 3 und Abb.87
verschieben das Untermesser 1 entsprechend. A *
Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 und 3 wieder fest.

La position horizontale du couteau inférieur 1 doit étre réglée de
telle sorte que la distance entre le centre de la vis de réglage 2 du
couteau inférieur et la pointe A du couteau inférieur soit égale a
66 mm. Pour ce réglage, desserrer les vis 2 et 3 et décaler le
couteau inférieur 1, puis resserrer les vis 2 et 3.

2. Einstellung des Untermessers in Querrichtung

Réglage du couteau inférieur dans le sens
transversal

Untermesser 1 so positionieren, daB Punkt A des Untermessers

9 mm rechts vom rechten Ende des Greifers 4 steht und sich mittig
Uber dem Greifer befindet. Lésen Sie zum Justieren Schraube

5 und verschieben Sie Messerhalter 6 je nach Bedarf nach vorne
bzw. nach hinten. Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 5
wieder fest.

Positionnez le couteau inférieur 1 de facon a ce que le point A du
couteau inférieur se trouve a 9 mm a droite de I'extrémité droite

du boucleur 4, et centré au-dessus du boucleur. Pour le réglage,
desserrez la vis 5 et décalez le porte-couteau 6 vers 'avant ou vers
I'arriere. Apres le réglage, resserrer la vis 5.
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3. Héheneinstellung des Untermessers
Réglage en hauteur du couteau inférieur

Wenn Punkt A des Untermessers 9 mm links vom rechten Ende des
Greifers 2 steht, sollte das Untermesser 1 mit der Unterseite leicht
oben auf dem Greifer 2 anliegen. Ldsen Sie zum Justieren die
Schrauben 4 der Halterung 3 und verschieben Sie die Halterung 3
nach oben bzw. unten. Nach der Justierung drehen Sie die
Schrauben 4 wieder fest.

Quand le point A du couteau inférieur est a 9 mm a gauche de
I'extrémité droite du boucleur 2, le bord inférieur du couteau
inférieur 1 doit Iégérement toucher le boucleur 2. Pour le réglage,
desserrer les vis 4 du support 3 et décaler le support 3 vers le haut
ou le bas. Apres le réglage, resserrer les vis 4.

Abb.89
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4. Positionieren des Untermessers in duBerster Abb.91
linker Stellung Fig.91

Positionnement du couteau inférieur le plus a
gauche possible

Bei Untermesser 1 in duBerster linker Stellung soll Punkt A des

Untermessers 22 mm von der Mitte der Nadelstange entfernt sein. L Nadelstangenmitte

Centre de la barre
a aiguille

Losen Sie zum Justieren die Muttern 3.
Nach der Justierung drehen Sie die Muttern 3 wieder fest.

@ Kontrollieren Sie, ob die linke Kante der Greiferdse 2 mit )

Punkt A an Untermesser 1 fluchtet.

Quand le couteau inférieur 1 est dans sa position la plus a gauche, )/”K'/

le point A du couteau inférieur doit &tre & 22 mm du milieu de la 2
barre a aiguille. Pour le réglage, desserrez les écrous 3.
Apres le réglage, resserrer la écrous 3.

@ Veérifiez si le bord gauche de I'ceillet du boucleur 2 est aligné Abb.92
avec le point A du couteau inférieur 1. Fig 92

5. Kontrolle
Controle

Nach der o. g. Justierung sollten Sie kontrollieren, ob:

@ Abstand B ca. 1 mm betragt, wenn sich das Untermesser 1 in
seiner auBersten linken Stellung befindet.

@ der Abstand zwischen der rechten Kante des Untermesserhalters
und dem Freiarm ca. 12.7 mm betragt, wenn sich das
Untermesser 1 in seiner auBersten rechten Stellung befindet.

% |

Apres le réglage expliqué ci-dessus, vérifiez si :

@ I'écartement B s’éléve & env. 1 mm quand le couteau inférieur
1 se trouve dans sa position la plus & gauche.

@ I'écartement entre le bord droit du porte-couteau inférieur et le
bras libre s’éleve a env. 12.7 mm quand le couteau inférieur 1
se trouve dans sa position la plus a droite.

6. Positionieren des Stellrings
Positionnement de la bague de réglage

Wenn der Luftzylinder nicht in Betrieb ist (siehe Abbildung 92),
sollte der Abstand zwischen der linken Kante von Halterung 5 und
der rechten Kante von Bund 4 1 mm betragen.

Fur diese Einstellung I6sen Sie die Schraube 6 und verschieben
den Bund 4 entsprechend. Nach der Justierung drehen Sie die
Schraube 6 wieder fest.

Quand le cylindre a air n’est pas en service (cf. fig. 92), la distance
entre le bord gauche du support 5 et le bord droit de la butée 4
doit étre égale a 1 mm.

Pour le réglage, desserrer la vis 6 et décaler la butée 4 en consé
quence. Apres le réglage, resserrer la vis 6.
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Einstellung des Obermessers

Réglage du couteau supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Die Justierung des Obermessers darf ausschliesslich durch
qualifizierte Mechaniker erfolgen.

A Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

AToujours éteindre la machine et le compresseur. Le réglage
du couteau supérieur doit étre effectué par des techniciens
qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin d'é
viter toute blessure des mains et/ou des doigts.

Hiermit wird die richtige Uberlappung des Obermessers 1 und des
Untermessers 2 eingestellt. Sie sollte 0.5 mm betragen, wenn das
Untermesser in seiner duBersten rechten Position steht.

Zur Justierung der vorderen/hinteren Stellung des Obermesser die
Spitze A des Obermessers durch Losen der Einstellschraube 3 auf
die Vorderkante des Untermessers ausrichten. Bei dieser Einstellung
kann sich die Untermesserklemmfeder I6sen. Daher ist es ratsam,
gleichzeitig die Einstellung der Untermesserklemmfeder vorzunehmen
(siehe unten). Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 3 wieder fest.

Ce réglage permet d'ajuster le chevauchement du couteau supérieur 1
et du couteau inférieur 2. Il devrait étre de 0.5 mm quand le couteau
inférieur est dans sa position la plus droite. Pour régler la position
avant/arriere du couteau supérieur, placer la pointe A du couteau
supérieur au méme niveau que la pointe du couteau inférieur, en
desserrant les vis 3. Pendant ce réglage, il est possible que le
ressort de serrage du couteau inférieur se desserre. |l est donc
conseillé d'effectuer en méme temps le réglage de ce ressort. (voir
ci-dessous). Aprés le réglage, resserrer la vis 3.

Justierung der Untermesserklemmfeder

Réglage du ressort de serrage du couteau inférieur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Die Justierung der Untermesserklemmfeder darf ausschliesslich
durch qualifizierte Mechaniker erfolgen.

A Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

AToujours éteindre la machine et retirer la prise du secteur.
Les opérations suivantes doivent étre effectuées par des techniciens
qualifiés.

A Toujours manipuler les couteaux tres prudemment, afin
d'éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

Die Untermesserklemmfeder 4 der Abbildung geméaB 2 mm rechts
von der Spitze des Obermessers positionieren. Die vordere/hintere
Stellung der Untermesserklemmfeder durch Lésen der Schraube

3 justieren. Die Untermesserklemmfeder muB parallel zum
Untermesser stehen. Nach der Justierung drehen Sie die Schraube
3 wieder fest.

Positionner le ressort de serrage 4 du couteau inférieur a 2 mm

a droite de la pointe du couteau supérieur, comme indiqué sur la
figure. Régler la position avant/arriere du ressort de serrage du
couteau inférieur en desserrant les vis 3. S'assurer que le ressort
de serrage du couteau inférieur est paralléle au couteau inférieur.
Apres le réglage, resserrer la vis 3.

Abb.94
Fig.94

Parallel zum
Untermesse

Paralléle
au couteau
inférieur

Abb.95
Fig.95
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Einstellung des Unterfadenhalters

Réglage du reteneur de fil de crochet

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Die Justierung des Unterfadenhalters darf ausschliesslich durch
qualifizierte Mechaniker erfolgen.

A Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine

Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen. Abb.96
AToujours éteindre la machine et retirer la prise du secteur. F'g'96
Les opérations suivantes doivent étre effectuées par des techniciens

qualifiés. 1 2

A Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin / \

d'éviter toute blessure des mains et/ou des doigts. Parallel zum j @—@: / m

. . ) Untermesser — i it mTTT T 1
Den Unterfadenhalter 1 der Abbildung gemaB 2 mm links von . 1 I I 1
. P, Parallele au ! i | !
der Spitze des Obermessers positionieren. Den Unterfadenhalter couteau
durch Lésen der Einstellschrauben 2 seitlich positionieren. inférieur
Der Unterfadenhalter muB parallel zum Untermesser stehen.

Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 2 wieder fest.

«— 2 mm

Positionner le reteneur de fil 1 2 2 mm a gauche de la pointe du
couteau supérieur, comme indiqué sur la figure. Régler la hauteur
du reteneur de fil en desserrant les vis 2. S'assurer que le reteneur

i B
— |
de fil de crochet est paralléle au couteau inférieur. \l o
Apres le réglage, resserrer la vis 2.

Einstellung des Obermesseranhaltestiicks

Réglage de la cale du couteau supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Die Justierung des Messer-Anschlags darf ausschliesslich durch
qualifizierte Mechaniker erfolgen.

A Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

AToujours éteindre la machine et le compresseur.
Le réglage de la butée du couteau supérieur doit étre effectué par
des techniciens qualifiés.

A Toujours manipuler les couteaux tres prudemment, afin d'é

viter toute blessure des mains et/ou des doigts.
Abb.97

Wenn sich die Untermesserflihrung 4 in der auBersten rechten Fig.97
Position befindet, sollte der Standardabstand zwischen der
Messerhalterfiihrung und dem Anschlagstiick des Obermessers
3 zwischen 7 und 7.5 mm betragen. Ldsen Sie zum Justieren
die Schraube 5 und verschieben Sie das Anschlagstlck fur das
Obermesser entsprechend. Nach der Justierung drehen Sie die
Schraube 5 wieder fest.

@ Bei groBerem Abstand verringert sich die Lange des Nadelfadens.
@ Bei geringerem Abstand vergréBert sich die Lange des Nadelfadens.

Quand le guide 4 du couteau inférieur se trouve dans sa position la
plus a droite, la distance standard entre le guide du porte-couteau
et la butée du couteau supérieur 3 doit étre comprise entre 7 et 7.5
mm. Pour le réglage, desserrer la vis 5 et décaler la butée du couteau
supérieur en conséquence. Aprés le réglage, resserrer la vis 5.

@ Quand I'écartement est augmenté, la longueur du fil d'aiguille est
diminuée.

@ Quand I'écartement est diminué la longueur du fil d'aiguille est
augmentée.
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Einstellung der Klemmfeder der
Messerhalterfiihrung

Réglage du ressort de serrage du
guide du support du couteau

AVORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Die Justierung der Messerfiihrung darf ausschliesslich durch
qualifizierte Mechaniker erfolgen.

AToujours éteindre la machine et le compresseur. Le réglage Abb.98
du ressort de guidage du porte-couteau doit étre effectué par des Fig_98

techniciens qualifiés. \\

Die Klemmfeder 1 der Messerhalterflihrung driickt auf die
Messerhalterfiihrung 2, so daB das Obermesser bei Uberlappung
der beiden Messer in seiner Stellung bleibt. ) = & —
Bei der Standardeinstellung sollte Schraube 3 in der Mitte des — Q O
Einstellschlitzes der Schraube 1 stehen.

Werden das Obermesser und das Untermesser in der
Standardeinstellung nicht richtig betéatigt, so ist der Federdruck
durch Lésen von Schraube 3 einzustellen.

Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 3 wieder fest.

Ist der Federdruck zu stark, so kehren die Messer nicht
ordnungsgemaB in ihre Ausgangsstellung zuruck.

Le ressort de serrage du guide du support de couteau 1 appuie
sur le guide 2 afin de tenir le couteau supérieur en position

quand les couteaux supérieur et inférieur se chevauchent. Dans
la position standard, la vis 3 doit étre au milieu de la fixation du
ressort 1.

Dans la position standard, les vis doivent étre au milieu des fentes
de réglage.

Si le mouvement des couteaux supérieur et inférieur n'est pas
correct, ajuster la pression du ressort en desserrant la vis 3.
Apres le réglage, resserrer la vis 3.

Si la pression du ressort est trop importante, les couteaux supé
rieur et inférieur ne se remettront pas en place correctement.

Messer positionieren

Positionner les couteaux

Uberpriifen Sie anhand von Wollfaden, ob das Schneideresultat
einwandfrei ist. Kontrollieren Sie, ob Greiferfaden 4 und
Nadelfaden 5 sauber geschnitten werden und ob Greiferfaden 4
richtig von der Greiferfadenklemmfeder 6 festgehalten wird.
Wenn die Faden nicht einwandfrei geschnitten werden, muB3
Flachfeder 7 erneut justiert werden (siehe Seite 119). Wird der
Greiferfaden nicht eingeklemmt, muB die Greiferfadenklemmfeder 6
unter Bezugnahme auf Seite 120 neu justiert werden.

Avec des fils de laine, vérifiez si le résultat de coupe est
impeccable. Vérifiez si le fil de boucleur 4 et les fils d'aiguille 5
sont bien coupés et si le fil de boucleur 4 est bien maintenu par
le levier de serrage du fil de boucleur 6. Si les fils ne sont pas
correctement coupés, il faut recommencer le réglage du ressort a
lame 7 (voir page 119). Si le fil de boucleur n'est pas bien serré,
il faut recommencer le réglage du levier de serrage du fil de
boucleur 6 comme indiqué a la page 120.
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Justieren des pneumatischen
Nadelfadenwischers

Réglage du racleur de fil d'aiguille
pneumatique

AWARNUNG ATTENTION

AVorsicht ist geboten, wenn Sie Arbeiten bei laufender
Maschine durchflhren. Um Unfallen durch unerwartetes Anlaufen
der Maschine bzw. aufgrund fehlerhafter Bedienung vorzubeugen,
sind die SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

ASoyez trés prudents quand vous travaillez sur la machine en
marche. Afin d'éviter les accidents dus a un démarrage intempestif
de la machine ou a une mauvaise manipulation, respecter les
consignes de sécurité.

Bei Nadel in 0.T. soll sich Offnung A des pneumatischen
Fadenwischers 1 - 2 mm unter dem Ohr der linken Nadel befinden.

Abstand B zwischen der Mittellinie der linken Nadel und dem
Fadenwischer an der Ruckseite der Nadel soll 0.5 - 1.5 mm betragen.

Blaswinkel C soll 0 - 5° betragen.

Zum Justieren Schraube 1 I6sen und pneumatischen Fadenwischer
2 verschieben. Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 1
wieder fest.

Quand l'aiguille est au PMH, l'ouverture A du racleur de fil
pneumatique doit se trouver a 1 - 2 mm sous le chas de l'aiguille

gauche. L'écartement B entre la ligne médiane de l'aiguille gauche
et le racleur de fil derriére l'aiguille doit étre compris entre 0.5 et

1.5 mm. L'angle de soufflage doit étre compris C entre 0 et 5°.

Pour effectuer le réglage, desserrer la vis 1 et decaler le racleur de
fil pneumatique 2. Aprés le réglage, resserrer la vis 1.

[ Luftmenge aus dem Fadenwischer einstellen ]
[ Réglage du débit d'air sortant du racleur de fil ]

Die Luftmenge sollte so eingestellt sein, daB die losen Enden der
geschnittenen Nadelfdden vom néchsten Stoffteil entfernt werden
kénnen. Zum Einstellen der Luftmenge Mutter 3 l6sen,
Einstellschraube 4 nach Bedarf verdrehen.

Danach Mutter 3 wieder festdrehen.

@ Weniger Luft: Schraube 4 im Uhrzeigersinn drehen
@ Mehr Luft: Schraube 4 gegen den Uhrzeigersinn drehen

Le débit d'air doit étre réglé de fagon a ce que les bouts des fils
d'aiguille coupés puissent étre retirés de la piece de tissu suivante.
Pour régler le débit d'air, desserrer I'écrou 3, tourner la vis de
réglage 4 selon les besoins, puis resserrer I'écrou 3.

@ Pour moins d'air : tourner la vis 4 dans le sens des aiguilles
d'une montre

@ Pour plus d'air : tourner la vis 4 dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre.

Abb.100
Fig.100

%
Abb.101
Fig.101
C=0~5°
(hinten)
(arriere)
(vorne) f
(avant)

B=0.5~1.5 mm
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Justieren des pneumatischen
Legefadenschneiders

Réglage du coupe-fil de jetage
pneumatique

AVORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor abschalten.
Der pneumatische Legefadenschneider ist ausschlieBlich durch
qualifizierte Mechaniker zu montieren.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

AToujours commencer par mettre la machine et le
compresseur hors service. Confier impérativement le montage du
coupe-fil de jetage pneumatique a des mécaniciens qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin d'é
viter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1- Bei ausgefahrenem Haken 1 soll sich Punkt A iber dem
Legefaden 2 befinden (siehe Abbildung). Die Position ist mittels
Stellschrauben 3 zu justieren. Nach der Justierung drehen Sie
die Schraube 3 wieder fest.

2. Haken 1 justieren, Blindgreifer 4 und linke Nadel 5 wie unten
abgebildet einstellen. Dazu Stellschrauben 3, Stellschrauben
6 (fur die seitliche Position) und Stellschrauben 7 (fur die
Hoéheneinstellung) benutzen. Nach der Justierung drehen Sie
die Schrauben 3 + 6 * 7 wieder fest.

1. Quand le crochet 1 est ressorti, le point A doit se trouver
au-dessus du fil de jetage 2 (voir la figure).
Régler cette position a l'aide des vis de réglage 3.
Apres le réglage, resserrer la vis 3.

2. Régler le crochet 1, et régler le boucleur secondaire 4 et
l'aiguille gauche 5 comme indiqué ci-dessous.
Pour cela, utiliser les vis de réglage 3, les vis de réglage 6
(pour la position latérale) et les vis de réglage 7 (pour le
réglage de la hauteur).
Apres le réglage, resserrerlavis3 * 6 * 7.

Abb.102
Fig.102

0.5 mm

<~— 0.5 mm

Abb.103
Fig.103
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Einstellen des Fadenspannungslésers

Réglage du détendeur de fil
/N VORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor abschalten.
Der Fadenspannungsléser ist ausschlieBlich durch qualifizierte
Mechaniker zu montieren.

AToujours commencer par mettre la machine et le compresseur
hors service. Confier impérativement le montage du détendeur de fil
a des mécaniciens qualifiés.

1 + Schraube 1 l16sen. Welle 4 so einstellen, daB der Abstand
zwischen den Spannungscheiben 2 und den Fingern an
Fadenspannungsloser 3 0.2 - 0.5 mm betragt.
AnschlieBend Schraube 1 wieder anziehen.

2. Stange 5 so justieren, daB Abstand A 30 mm betragt.
AnschlieBend Schraube 6 festdrehen.

@ Die ausgeltste Fadenmenge leitet sich aus der Beziehung
zwischen den Fadenfihrungen 7 und den
Fadenspannungslésern 8 her. Flir Baumwollgarne: B =
6mm, C=7mm,D=85mm,E=65mm,F=9mm
Fur dehnbare Garne wie z. B. Wollgarn sollten die o.g.
Abstéande leicht verringert werden.

@ Ohne Legefadenschneider
Fadenspannungsléser 9 (fur Legefaden) so positionieren,
daB der Legefaden von einer Lockerung von Nadel- und
Greiferfaden nicht beeinfluBt wird.

@ Mit Legefadenschneider
Abstand G auf 15 mm einstellen.

Zum Einstellen der Fadenmenge muss zuerst Schraube 10 geldst
werden.

- Geringere Fadenmenge: Fadenzieher 11 nach oben verschieben.
- GréBere Fadenmenge: Fadenzieher 11 nach unten verschieben.
Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 10 wieder fest.

1 + Desserrer la vis 1. Régler l'arbre 4 de fagon a ce que I'écartement
entre les disques 2 de tension et les doigts du détendeur de fil
3 soit compris entre 0.2 et 0.5 mm.
Resserrer ensuite la vis 1.

2. Régler la barre 5 de fagon a obtenir un écartement A de 30 mm,
puis serrer la vis 6.

@ La quantité de fil détendue dépend du rapport entre les
guide-fil 7 et les détendeurs de fil 8. Pour les fils coton :
B=6mm,C=7mm,D=85mm,E=65mm,F=9mm
Pour les fils extensibles, comme les fils de laine, réduire
légerement les valeurs indiquées ci-dessus.

@ Sans coupe-fil de jetage
Positionner le détendeur de fil 9 (pour le fil de jetage) de
facon a ce que le fil de jetage ne soit pas influencé par un
relachement du fil d'aiguille et de boucleur.

@ Avec coupe-fil de jetage
Régler I'écartement G sur 15 mm.

Pour régler le débit de fil, desserrez la vis 10.

+ Réduire le débit de fil : Décaler le tendeur de fil 11 vers le haut.

+ Augmenter le débit de fil : Décaler le tendeur de fil 11 vers le bas.
Apres le réglage, resserrer la vis 10.

Abb.104
Fig.104

0.2~0.5 mm

Abb.105
Fig.105

Abb.106
Fig.106
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Justage des Sensors

Regler la phase

AVORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Die Justierung des Sicherheitsschalters darf ausschliesslich durch
qualifizierte Mechaniker erfolgen.

AToujours commencer par mettre la machine et le compresseur
hors service. Confier impérativement le montage du détecteur de
marche a des mécaniciens qualifiés.

Schrauben 1 lI6sen. Den Abstand zwischen Betriebsmelder 2 und
Magnet 3 auf 0.5 mm einstellen.
Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 1 wieder fest.

Desserrer les vis 1. Régler I'écartement entre le détecteur de
marche 2 et 'aimant 3 sur 0.5 mm.
Apres le réglage, resserrer la vis 1.

[ Positionieren des Betriebsmelders ]
[ Positionnement du témoin de marche ]

AWARNUNG ATTENTION

AVorsicht ist geboten, wenn Sie Arbeiten bei laufender
Maschine durchfiihren. Um Unfallen durch unerwartetes Anlaufen
der Maschine bzw. aufgrund fehlerhafter Bedienung vorzubeugen,
sind die SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

ASoyez trés prudents quand vous travaillez sur la machine en
marche. Afin d'éviter les accidents dus a un démarrage intempestif
de la machine ou a une mauvaise manipulation, respecter les
consignes de sécurité.

Bei eingeschalteter Maschine Schrauben 4 16sen, Magnet 3 langsam
nach rechts und dann wieder zurtick nach links verschieben, bis die
LED auf dem Display “LED.M” 5 sich zu drehen beginnt.
AnschlieBend Schrauben 4 festdrehen.

La machine étant en service, desserrer les vis 4, décaler lentement
le témoin de I'aimant 3 vers la droite puis le ramener vers la
gauche jusqu’a ce que la LED sur I'écran “LED.M” 5 commence a
tourner. Resserrer les vis 4.

Abb.107
Fig.107
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Abb.108
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe WT100P
Caractéristiques techniques des sous-classes de la série WT100P

Anzahl

Anzahl

Abstand von vorne

Abstand von oben

Max. Schubweg des PresserfuBhub | Max. Drehzahl
Nadelabstand nach hinten des nach unten des v
Verwendungszweck Unterklasse Nadeln | FSSLn acelapstand. L:J-lnalljj[e):rradg?/gr?c:e;;i Oberiansporteuniegs | Obertansporteuriuhs | Gourse du pied | (U/MiN) Kommentare
Application Sous-classe Nombre| ECartement des aiguilles | -00gUELrLAVENCE M3 Course du pied Course du pied presseur Vitesse max. | Commentaires
Nombre [Nombre (mm) e la gritte principale | entraineur vers entraineur vers trs/mi
d'aiguilles| de fils (mm) I'avant et [amigre (mm) | le haut et le bas (mm) (mm) (trs/min)
Uberdecknahen WT169P-03F 3 5 5.6 3.2 1.0~ 25 4.5 4,000
Couture de Standardeinstellung
recouvrement WT169P-03G 3 5 5.6 3.2 1.0 ~ 2.5 | Réglage Standard 4.5 4,000
4.0
Saumen 2 4 4:4.8 3.2 1.0~ 25 4.5 4,000
WT169P-08A Max.
Ourlage 5.0
3 5 5.6:6.4 3.2 1.0~ 25 45 4,000
Stichtyp 602, 605 Nettogewicht (nur Maschinenoberteil) 48 Kg
Type de point Poids net (téte de machine seule)
NadelgroéBe UY128GAS #9S Bruttogewicht (mit Zubehor) 60 Kg
Grosseur d’aiguille UY128GAS #10S Poids brut (avec accessoires)

Maschinenabmessung (BxTxH)
Dimensions de la machine (Ixpxh)

B:430 mm T:340 mm H:460 mm
1:430 mm p:340mm h:460 mm

Gerauschpegel beim Betrieb
Niveau sonore en fonctionnement

n=3,600rpm : LpA=78.4dB

Gerauschmessung gemas DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MH snrmms.

Copyright

E g

@ Sin autorizacion previa por escrito de la
compania Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,

Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien en
extracto, la reproduccion, transferencia, distribucio
n o traduccioén a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio electrd
nico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.

Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

@ 2 REE R 4% PEGASUS G2 4NHHIEF R AT
EIFR], I ERIRABM LA —ER S, U
KER TR T RER AT S0, 8iF.
K. EEE.

O L ERIAABAMICHMARARURKERA
By, BARBEMTERMAGE. FFXLER
ARBAARAEMRE. BN, ERERRBES
FURBFBIRFAERBITIE, K2ABLTHR
EARE. FEBEARS.

@ PEGASUS ZEZN# BT 5| N EFHBIF A, RiF
AT E iz M. M AFE. B,
REBAMEMETEE. ZITHIRF).

O XM FABH (M) —EFICHMABES
RFESHEREN.

Directivas

" 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracion
de conformidad y fabricacion. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacion profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

RPRURENEE, ATEANRERZER
MIEESFERESHS. FERERS, N
TFEHET.

It 42 N € 2 BN R £ AR R IR AEFIE =T Ay
BE, SREENZEMEMARN. 15188
TEEREREABERN, BEL—RE KA
HEEMA. FEAEMRIERNLERY,
AR PR IR AR R o

WIEFERETFER T IETEHUMASRE
FARI L AR B3t X ETRERI] R ALK E BRI



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

L MH snrmms.

1.Introduccién

=
o}

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposici
n productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

OZBRATREFERAARRAEMILAHR.

OEFERZTMmZE, ZSYVRIZLP, ERHIE
MEREEIVAIRE. BT, BT, 41BEH
EzkE, B#TER.

O T A4 R ELEYEA A, #RIEHEHE
FIEINE B EGN BRI B I TIRIERY .
B AR & B I1EfMEANIE s B EIRER M, X
RN FESINIR.
Fik, ATHERE, FEAQFAREREH
Fm FRAEEHREMIRE XTmEHRE
— B LEMER. BONERNE
EANRZUHEABERNERENFERIRAS,
EXHELENREWNRZE, BRSEREDN.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REM

;31| [E—

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion 2. EEFRID

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes, ERAANBHNERENABDR, AT ERHTS,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas RIEEKRIEEBELERTYINER. FEHIEE
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos HRAE, SomTFPEBEER.

de precaucion, que representan diferentes categori
as de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos

de precaucion y observe todas las advertencias e
indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse

en lugares bien visibles.

AR LEFR
BIRRE A9 B

/is o

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.

EEmENMENEBEEMAEESH R .
FESGSME, NMEBER, MLEH

WMFEERAFBIRE, BRER EA Q8 E AT E

REFERFRICURRERE

-

A

PELIGRO
& K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

~
RRERMHERK.
FHERMEENSANRETIETH
TEMHBIGK.

A

AVISO

8 4
= H

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BERRRN, SE2TZEHG, &
ERERTEHARBR.

PRECAUCION
T B

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

HRIEREIRE, AREZEMAEF
ZHE, ASKRERGYRREK.

J




Simbolos y mensajes

inFAEIRICS

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

DA, MRHEARERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

H—FERE SAEMBRER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos y/o
para los dedos.

FIERE, SBHEFEZG.

El uso inadecuado de la maquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIEIRE, ARRARAMERK.

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMSEZFZHNRRK.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos
y/o de los dedos.

RIEBFHEN, SBRFRBENHREZG
RIRE

Estrictamente prohibido.

IR ATALF

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacién en la
maquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacién de corriente.

FEHITIZE., ARFHEEZITEN, HAA
RERTERIEME, MEERIRELEER
RfREER R, LIRESN.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

DEEEL, URIPAE.

Indica la direccion de giro normal del v
olante.

RRENAE BN TERE 1A -




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMH wsrrmas

VOTIIA4

3.Normas de seguridad

3. Rt

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacién.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningun producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacién solar directa.

4.Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esté garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

7. El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismol!

8. |Procurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto
con el agua!

| ® Medidas de seguridad |
é (1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion

de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacién y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
magquina o bien debido a la operacién errada.

@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

[ M&quina ]
* Instalacién de maquina de coser
* Instalacion de la cubierta de correa
+ Lubricacion
* Enhebrado
* Ajuste de longitud de puntada
+ Limpieza de la maquina
« Sustitucién de la aguja
» Sustitucion de aceite
« Sustitucién del filtro de aceite
* Ajuste del tirahilos para la aguja y del protector del hilo de la aguja
» Cambio de las especificaciones para las puntadas
« Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia
+ Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia
* Ajuste del ensanchador
+ Ajuste de la guia de cubierta superior

O A& - B8 |

AARMITIU RSN, RURSREVREMESR)
BHMARFA R ER. BRI RSN, FEXNAE
(£

@ {ERE

ZF’L}ﬂE'JIﬂ.LFﬁQ&@]M RIBEARINE, B ReREIIN
BFE. HREEZEMTTRAREM.

CS)ﬁT#%ﬁF,m%TT RIS S > T,
|, EEE SIS T R E B

N

- FEHRESSSFNNS, REARCEEHAERSRE

w

- BAh. BRmIE. BEEBEARHT .

N

- BEMEE. BERK, SHREDNERITZMEMT.

i

FEREEBE H10% U LB ETHEFEFERHT.
6. BIRAEEHBRITH D EME LMEENSEN.
1. ERSHBMRELERETENRERENSEN.
8. HhEk
&£

A(U HATHIRRS . RN R 2R

SHKIIEAH T .

@ EXTELMFITIE . B3R, FRFUEHEALRN, FXiE
RIRFFR, HBRIRMEHEMNERELIRT, FHEIASRELIINES
WAz E, BHEITIRE.
EE,ﬁ%%EL%fLﬁﬁﬂﬁ,%ﬂiﬁiﬁﬂmu
SMNERFHRMEERIRM SRR R SRMEEN, Hi&
—UIR 2R

% O TR, FbXimmiRAX, RIRE
SHAIBEE LI T Z R #E(T

[%‘@WL]

« BBOMRYRE

- PRI
« KT

. TR

- STEMKERYIATS

- BEHLAER

. TR E#R

o HlRARYE i

- WIESEMNESEiR

o ST MBINSTITER X AT
o WELT ML

o B & EERYIAT

o eI ERYIAT

o LEIRRIAT

o FEIRITZEERIAT (RUARYIET)
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» Ajuste de los transportadores superiores - FEHFRIAT

+ Ajuste del alza del prensatelas < ERMEFAERIET

« Ajuste de la altura de aguja - StEEMIAT

+ Ajuste del ojo-guia - TEAYIAS

* Ajuste de la guarda de aguja - JPERYIAS

* Einstellen des Nadelstangenhubs - HHEITIER TR

» Control del contacto de la pieza de enlace de la barra de la aguja con el fieltro de aceite o FINEHHFIR S i E 3 d

+ Cambio de las correas propulsoras y de los rodillos de alimentacién < R, RS ERTE
[ Dispositi.vo UT] B [ B s ]

* Montaje del elevador del prensatelas neumatico . SERBEMESHRE

+ Montaje de la unidad de mantenimiento y de la valvula electromagnética
* Montaje del transductor de posicion

+ Conexion de las lineas de aire comprimido para el UT neumatico
* Regulacion del aire comprimido

» Regulacion del accionamiento

* Ajuste de la cuchilla inferior

c EEIETEE. BMIEM TR
o (LB RN B Ry R

s SERNUTEEREEREE
s SEEHRGAT

- I HAIATS

* Ajuste de la cuchilla superior © TTIREET

* Ajuste del muelle-pinza de la cuchilla inferior © LTREAT

- Ajuste del sujetador del hilo inferior © TTIRETHERIRT

+ Ajuste de la pieza de retencion de la cuchilla superior © TERLI[AIAT

« Ajuste del muelle-pinza de la guia del portacuchillas o ETRERRAIAT

+ Ajustado del tirahilos neumatico del hilo de la aguja o TIREEHENRENIET

+ Ajustado del cortahilos neumatico del hilo de plegado s SEN LR (RERS) WA
« Ajustado del distensor del hilo « SER LEMESIEMAT

* Ajuste del sensor de trabajo o WNEREERNIET

© EERRIER AT TS

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la

maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico O Lt EAIMIE . RIRT, RIPREAFED GG R E AR 4R
calificado. LIS TIERIE AR R RHT.
® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal! ® QB EE P MEEH MmN ER TN, 285
E ) Y

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

A (2) Antes de poner en marcha la maquina #11%].
Zc&@>ﬁ%@%mmmﬁ$m

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias

si la parte superior de la maquina tiene algin dafio o defecto. © E IR Ve TS SN T, SEMe TN R
Habiendo constatado algun defecto, repare inmediatamente ESTHRG. T E%]‘ﬂiﬁ_ﬁ 52
= P S BE = = o —BHBIr

dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias

KUMARERERMFE, MEKRZHHHALAE W

TR EEERSY,
BIMKRE,

al respecto. O LB KL ERIFEE .
@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme. .8 @ & AFMiERBIATEESEEHF.
»¢ iCuidado con la punta de la aguja! O ® MIETEHAERR.
@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese T B
que el prensatelas esté posicionado correctamente. > Sy
Al respecto, mueva el volante lentamente con T B L O EFREINZAE, FSLHINEHEEEIER
la mano para ver si la punta de la aguja penetra O ®_- H:H F BGIE . (AFR2R2EHF, MANTGRESE

centrada el agujero de penetracion de la aguja en T T EERIS 7L
el prensatelas. AT | : !

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

\\(// O S EEFEMERRFEREELF. (ERHBEM

U NMRREM, BFNEREERY, KEEE

MREERID)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén @A TIHHIEER W IMERLZSE., FHIFEE, #
adecuadamente aseguradas.

. SERANABIABLRIFEE R R EERAE.
Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

A (3) Cursillos de adiestramiento A @) il - B2

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo, @4 TRHIEEH, 4L ENRFIIRIEANRRLEIEIRTE
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los ER, NEFSHEMONE XHEeE, UBAITENRS.
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas Hit, BHEARSESAA ISR, TS

correspondientes respecto a una manejo seguro.
Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

e RISk

134



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre l0s procesos siguientes

/\ PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, carton, LDPE y espuma de
polistyrol. La gestién correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequefo densidad

Gestion de la maquina

1.La gestion correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestién.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.

Aaviso

(2 Transporte

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina, sujete
firmemente el volante con la mano derecha
y debajo de la cabeza de la maquina con el
brazo izquierdo. Nunca sujete por la zona del
brazo al aire. Cuando hay residuos de aceite
en la maquina o sus manos, respectivamente,
la maquina puede resbalarsele facilmente de
las manos y caer al suelo. Por tanto, limpie
cuidadosamente el aceite.
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3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/A\PRECAUCION

|® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.

ZC&AAHSC)

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el
motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.
2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas mdviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Motor

1.Cercidérese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.

2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.
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Conexién de los tubos de aire comprimido

1. Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los
tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de
conectarlos a la fuente de aire.

2. Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unién, cerciorese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3. Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5. Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser asegurados
mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

A aviso

Conexion de los cables

1. %Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. &Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
errénea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse
un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.

5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25 mm como
minimo de toda pieza moévil de la maquina o del dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

/A\PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

AAVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
Mobil Velocite SM22 fabricado por Mobil.
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2.Cuando el aceite para maquinas entre en el ojo, esto puede
producir irritaciones. Por tanto, recomendamos el uso de gafas
protectoras.

»*¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con agua'y
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

¢ Si sus nifos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

Aaviso

|@ Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan dafados, sueltos o aflojados.

2. ®Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.

4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

A aviso

|@ Medidas de seguridad para la operacion |

1.® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como viseras, dediles y cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aln después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.
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4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ning
Un otro objeto no necesitado sobre la mesa.

9. !Atencic’m!: ICuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.

/\ PRECAUCION

| @ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
magquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
magquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

9. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

10. Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

11. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

RLMH srrmms

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y
ldispositivos protectores al lado de la maquina

A\ % | A CAUTION
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When carrying machine,
Never hold cylinder.

Protector contra piezas
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Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices,
Turn off main switch before
threading, changing bobbin and

needle, cleaning etc.

Tapa del recinto del garfio
BIIPEE

Defensa contra el 1 _—

acceso de los @‘@

dedos a la aguja ,

i BN
(s 5 J/)‘ %
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6.Dispositivos protectores

6. RERIPEE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas.

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el protector
contra piezas expelidas tras roturas de agujas. El protector contra
piezas expelidas tras roturas de agujas evita que las astillas de la
aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una aguja.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 4 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.

XAMRBRA T ERKEHIE
BESHETEE.

S =
A;f,%'\
RERIPEE
(1) PERHR

® REFTH

ATREEMRE, BWNAEEFTHIPRRAVRS TIRIELEY)
Hl. $PERIRZ N T LG i TR, (RIS A2 CAREE
MREMIFIRE.

EMRERIPEE, FIEHT

(2) fPE%R

69$EH¥EWA

ATHIE ETZFRINE S AL R, EHSHIE
RETIMER. B EPERLEAATETZEMEREK,
MR FIEMEBREN, HEtARESRGFIRERBK.

(3) tEaipE

69$%ﬁﬂ

SEONMERINV R FRE W EERRIFEN, £
g (FBHESHRTED) SAEMERERG. ATESR
ek, FuKEHER ST REFHRTS.

(4) tEEhEe

ERIAEGHE B RINERE 718, MRS mAEteshie
MEZ @A

(5) EH

69$%m¥%ﬁA
NEHREEERIM EFH B
k.

R E a7 BRI o A BAAR B SR FHERIRY, B AE
BRI ENEM T .

=4 mmllE, XNEREXRFIEN
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(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha o
izquierda, respectivamente, visto desde el frente de la maquina.
Para evitar que el garfio tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con el recubrimiento
delantero cerrado perfectamente.

El tirahilos inferior gira para suministrar la cantidad requerida de
hilo inferior durante la costura. Para evitar que el tirahilos inferior
tenga contacto con cualquier parte del cuerpo, asegurese de
operar la maquina con la tapa del recinto del &ncora cerrada
perfectamente.

(7) Recubrimiento lateral « Tapa del brazo libre
® Nunca deje abierto el recubrimiento lateral ni la tapa del

brazo libre.
El ancora corre de la izquierda o de la derecha hacia la derecha

o izquierda, respectivamente, visto desde el frente de la maquina.

Para evitar que el &ncora tenga contacto con cualquier parte del
cuerpo, asegurese de operar la maquina con el recubrimiento
lateral y la tapa del brazo libre cerrados perfectamente.
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

A:|: VAN EI]QH.

Fig.1
& 1

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de
asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin

vibraciones.

FERTEEAZERES.
HEMTETEBERBILHAIMT, BRI RHOHAITRE.

Instalacion de maquina de coser

SELF Y 22
/A\PRECAUCION iz

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,

luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

é%*”%%ﬂﬁ F RN R RIRRE, AN E
IR LR TR Z EAEITIRIE.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Coloque el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexion de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracién).

BB REEEREZE, BREVEEAMIKRS. RE
ﬂw%ﬂm%mmua,ﬁzﬁ%&FVk%ﬂ&m¢ﬁ%
SETEER 2em IR E.
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Instalacion de la cubierta de correa
FaRifE=RE Fig.3

43
/\PRECAUCION 2 3

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la cubierta de
correa.

egﬁﬁﬁﬁﬁﬁiﬁ,%%ﬁ%%m%%ﬁ%ﬁ,ﬁﬁ%
M RIEH LR TR R BEITIRIE.

Monte la proteccién de la polea de transmisién 1 en la maquina
con los tornillos 2.

Monte el guardacorrea 3 en la mesa de la maquina con los
tornillos de madera 4 y las arandelas 5.

BSREE, RZZ 2 BEERIPE 1 REREEN L.
TREAARIRL 4 FOBE 5 FRHR 3 REESW L.

La direccién de funcionamiento
de la polea de la maquina Fig.4

LE A R ESE T3 () 4

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

BONBIER A RANFR—NEBZEAREER.
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- T fit58 B
/\PRECAUCION 2

APara lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

‘ZXEMMHﬁﬁMHN,%%%ﬁﬁKﬁﬁ%E%m%o
WMRERIEE SN, BRI REIRIREELIN] .

1. Aceite {EFRBIHAE

Use el aceite “HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL” Usar el
siguente aceite

Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente Mobil
Velocite SM 22 fabricado por Mobil.

EFERANTIEER THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL] =%
HEASIHLMARIAY [Mobil Velocite SM22 (Mobil &) |,

2. Para llenar la maquina con aceite fit;fAI /5%
Desmonte la tapa 1.
Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicion

del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Ly H. Después de llenar el tanque con aceite, vuelva a colocar la
tapa 1.

BAMMOMNET 1, MimEME2AHRERE H % L &
hiE. mEHE, FEFRHMOMET 1 .

3. Cantidad requerida de aceite SHEIMESE
(H) en manémetro 2: Limite superior

(L) en mandmetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).

HRR 2 B9 H 4F0 L RREMER LIRFITIR. A1
HZBRFE H &7 L &8, FESRE IR,

4, Lubricacion manual FBFnH

A PRECAUCION 53‘5;_%:\ HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina @ \\ @

cuando usted aplica aceite a mano. o

Fig.6
6

ERF M, FSOBENIMBIRXHE, BiEkME
R LI TR Z R BEITIRIE.

Eche dos o tres gotas de aceite con la mano a la barra de la aguja
3 en la primera puesta en marcha de la maquina o cuando no se
ha usado por cierto tiempo.

HEVPRIEREDNE, URKHEREEREERFEER
LELNART, ERIEME T 3 % 2 ~ 3 i#H.
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5. Aplicacion de grasa ;ENGEBAE

/N\PRECAUCION iz

%AI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina cuando se aplica
grasa a mano.

ENERER, B EABYNBBIEIX, FAE
PEIR PR BRIk .
Antes que se agote completamente la grasa, aplique grasa
recomendada por PEGASUS a las boquillas para el engrasado 4
(dos boquillas).
BETEBIE RS Z AT, 1% PAGASUS 18 ERYIEBARIEN B R
EANO 4 (2 NERAD.

6. Comprobacion de circulacion de aceite #EHHKEIMAR

Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandémetro de aceite 5 para ver si el
aceite esté fluyendo.

BEMSEHME, 3R NEINEER, EE9VE, EdmE
5 MEHHMERKLZE RIF.

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

A H RIEE M

/N\PRECAUCION 32

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

L H REEMMF, S REINpRIREXE, 9E
SKRIRIETH LI T k2 R BRETIRE.

Llene los tanques para aceite de silicona 6.
Para evitar rotura de hilo o dano de tela, anada el aceite de silicona
antes que esté demasiado bajo.

AEHREBEMERE 6, A TR LELMEGRH. FEE
WE, FREAFTER.

Fig.7

SILICONE OIL
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Enhebrado 2. Mueva. el tgahilo§ d:l ga:iobS hlacia’arri.ba en direccion al
PN N operario. Después de enhebrar la maquina, ponga nuevamente
oF Z’lﬁ E,‘] Hli el tirahilos del garfio 5 en posicién.

i TR ORE 5 R, THE, BE TSN
APRECAUCK)N TE=E B 5 35 ERBOLE. TR e

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

Fig.11
cuando usted enhebre la maquina. B 11
EHITHFEE, SUBEGNIBIRERKRE, BEIMAE
RiEEH LR T Rz R EHTIRE.
1. Abra el protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas 1y los recubrimientos 2 y 3, v, luego, quite el
recubrimiento 4.
BITFIPRE 1 F1E 2 - 3, FBE4HT.
Fig.12
B 12
30 Aqui <77 ~~~~
En e! caso de que la maquina se enhebre ; A— .~
previamente. -
R E FIFLAT g

AR IBREFIFRIL S B AL

BB : %%

CHB : WHHLk. LItk

Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al
diagrama de enhebrado. (Vea la pagina 149)

\ {
B RS TEME, BENTRETEE (149 ) \I’/I

. Anude el hilo prefijado y el hilo que se

. Hilo de aguja

. Hilo de ojo-guia

esta usando juntos para enhebrar la
maquina.

Recorte los nudos nitidamente
antes de pasar a través del ojal
del hilo para volver a enhebrar.

Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente
después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

EERER.

RS F R HRATE
iRk, BEHMFHE.

—EREENE LT,
BRI TSR KT,

'R Fig.13
—\> & 13
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Diagrama de enhebrado

Para hilos maselasticos

R RPN )
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Ajuste de presion de prensatelas Fig.15

[ERDE 1 B9IE S 2 ‘ B 15

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente como para que pasen

los géneros correctamente y permitir la generacioén de puntadas
uniformes.

Para ajustar la presién del prensatelas, afloje, primero, la tuerca 1
y, luego, haga girar el tornillo 2 en el grado necesario. Después de
efectuar este ajuste, atornille la tuerca 1.

[ERVBIIE DX REERAIEELT, R AT EH AT
BA, BEREERRINNENAE.

ERIE D BEFIZE 1 REBTIETIRL 2 RiAT. AT,
IRIPRIER 1,

Ajuste de longitud de puntada
$HHMERYIAT Fig.16

APRECAUClON =)

% Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

%Eiﬁ%’#ﬂiﬂi&rﬁaﬂ, SN BRI, FEE
SBIBIEH LR TRZE, BifEI A A RIETIRE.

Para ajustar la longitud de la puntada, primero. afloje la tuerca 3y,
luego, haga girar el tornillo 4 en el grado necesario. Después de
efectuar este ajuste, atornille la tuerca 3.

LA KEEEITIZEE 3 REBITIETIRL 4 RiAT. TR,
HirX1EE 3.
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Ajuste del trayecto del transportador superior

LEmurRERIIAT

Para ajustar el trayecto del transportador superior, mueva el botén
giratorio 1 en el grado necesario.

Para aumentar el trayecto del transportador superior, mueva el
botén giratorio 1 en el sentido de las agujas del reloj.

Para reducir el trayecto del transportador superior, mueva el boton
giratorio 1 contra el sentido de las agujas del relojj.

FEARTE2EB I K& E AR 1 RFETIAT.
HIEK EEHATRER, HEIHREE 7 FE R0 &
73 EREEERBATIAT . AURD DX mRIRER, BB
LR IE R BRI § 77 R HERE SR AT TS

/\PRECAUCION 2

ADespués de haber efectuado el ajuste arriba indicado, cerciérese
que la holgura A entre el transportador superior y el final de la ranura
en el prensatelas sea de aprox. 0.5 mm (véase la Fig. 17).

AEI trayecto del transportador superior ha de ser menor que
2.5 mm.

A?’fﬁﬁt‘ﬁ&?ﬁﬁﬁlﬁﬁiﬁﬁlﬁ, BN LER T S5E
B ImAIEIBR A 2B EL 0.5 nm KL E. (ZHE17)

Atiﬁﬁﬁﬁi, BEEWHTE2.5 m UITSERAER.

Ajuste de la tension de hilo

LARTSRYIAT

Para obtener la tensién de hilo apropiada, ajuste perillas 2 de
tensién de hilo de aguja, perilla 3 de tension de hilo de cubierta
superior y perilla 4 de tension de hilo de prensatelas.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tension de
hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para
producir puntadas equilibradas y hermosas.

LIRZSRIATIERSEIATIEE 2 . ERIBLIFTHEE 3
AT TEHATIEE 4 #HTIET.

ML H X —LR, AR IEAm AR, B —LRA G
ek, ERMBHAREEREIYRNFERLT, REXA
BARRIREZARTS -

l‘l )
Mas arrastre | _ —
PN ~Z // .

Menos arrastre Mas arrastre
X

B

()

F

3

vl
Para apretar

Para aflojar %43

Fig.18
& 18

151



Limpieza de la maquina

prsinfossie
/\PRECAUCION 2

AHilos enrollados, polvo o cualquier suciedad en los rodillos,
en la correa de transporte y/o piezas cercanas, pueden provocar
un rapido desgaste de los rodillos y de la correa. Por favor limpien
estas piezas con frecuencia.

Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

ERE « EHRGEARNREANLIHERRTAE
AR = BIE S IE AR TR B RYIRRTHUR, B RIEITITA.

TEFREGNE, SeBEEIREXRE, HiEkA
RIRIEH L TRZ EBHEITIRE.

1. Primero, abra el recubrimiento lateral 1, suelte el tornillo 2 y,
luego, desmonte la tapa del brazo libre 3.

2. Limpie las ranuras en el tablero de la aguja, la superficie
alrededor del rodillo de alimentacién y la correa propulsora, y
el interior del cilindro.

+ Limpie la zona alrededor de la junta de la barra de aguja 4.

4. Reposicionar la tapa del brazo libre 3 y atornillar el tornillo 2.
Luego, cierre el recubrimiento lateral 1.

1 ssrsms 1, siime 2, WTHiTE 3.

L, EmEstR AN . SRR . R A E R D
3. st T HE 4 oA BT,

4 semime 2 sommis 3, HLmmE1.

Sustitucion de la aguja
MET B E R

/\PRECAUCION 2

Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).
%EE?&M%H‘L FWGEEGIN BT BIR R, iR 4 OK! NO! )
RHRTE IR TR R BEHITIRME. : - 3‘
1. Afloje tornillo(s) 5 usando la llave de tuercas de empunadura 4 é V
roja (1.5 mm). Endentado \}
2. Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas) & ER 4 .
(provista como accesorios). ~ Fig.21
3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado Coc’ﬁ e A& 21
trasero de la maquina. / ] oy j
4, \nserte una aguja nueva en el portaagujas completamente ﬁ Q S L
usando una “pincette”. v | \ |
5. Apriete tornillo(s) 5 usando una llave de tuercas de ""’\ A i\ /
empufadura roja (1.5 mm). \ 0\
bh ) = \@ e
 ATERLEITE (1.5 m) BARBLTITFEREL 5. STTAD w.f )
=cHl
Porad ).\
v BN TEMOETHIRSB TR, L

« BETBHHEABS BRANTRL. <) s

1
2
3. st HME A LS E TR
4
S, AREEROGIA. 5 B RIBL I EERIEL 5, A

152



Sustitucion de aceite

A1 76 BY 58 4R

/\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

é%&ﬁﬁﬂﬁﬁ,%%%%%m%%ﬁ%ﬁ,%ﬁ%Mﬁ
IR L3R TR Z R BHEITIRIE.

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continta usando el aceite viejo, puede
ser causa de dafo a la maquina.

SEONMEFRER | MARER—XIM, RFEIES6TA
Ef—RAE. MRTERNUMBEER, BONBRIREL
k.

Para purgar el aceite
HEBBY A&

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 1 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 1 después de purgar.

1. smFmm s mTLEEeL 1, HE IR,
2, s, BHEATLEEL 1 .

Sustitucion del filtro de aceite

HEBRRES Bk

APRECAUClON =)

% Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted compruebe o sustituya el filtro.

WETIREER, FELRMEDIMBIEFX, FHIGH
RIEKMIEEER PR R, AELRAARETRE.

1. Remueva tornillos 2, cubierta 3, junta térica 4 vy filtro 5.
Compruebe filtro 5.

2. Sustituya el filtro si es necesario. Después de comprobar
y sustituir el filtro, instale filtro 5, junta térica 4, cubierta 3 y
tornillos 2 de nuevo en su lugar.

Contaminaciones en el filtro de aceite 5 pueden ser causa de
lubricacién inapropiada. Compruebe y limpie filtro de aceite 5
cada seis meses removiendo 2 a 5.

1, BE TR 2.2 3.0 3R 4. STE R 5, FHETEE 5.

2. HETIHES 5 ME S TR, (BN 2 BT EE 5.
0f2iN 4. % 3.

WRISIERR 5 WARIBERIE, MAREERRIMM, LB
BAMAIRTEIESS 5 #HITHREREHR—IX.

Fig.22
B 22
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Ajuste del tirahilos para la aguja y del
protector del hilo de la aguja

T M EITER X AT
/\PRECAUCION i

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estén facultados para efectuar el ajuste del protector
del hilo de la aguja.

e%&%ﬂ&&%ﬂ%HQXMﬁ%N,%%%%ﬂmmm
R, RIEKMEIRIEH LR TRZE, BIREITRIEA
ABHITIRIE.

[ Para generar puntadas flojas ]

Con la flecha C inscrita indicando hacia abajo en la leva tirahilos
superior 1 (véase la Fig. 25), controle a la vista si la clavija A en
el soporte tirahilos superior y la marca de referencia B en la leva
tirahilos superior 1 estan posicionadas correctamente (véase la
Fig. 24). Cuando no lo estan, ajuste cada una de las posiciones.
El ajuste se hace soltando los tornillos 2 y 3, y, luego, moviendo
hacia arriba o abajo el tirahilos para la aguja 1.

Después de efectuar estes ajustes, atornille los tornillos 2 y 3.

Afloje tornillo 3. Ajuste guarda de hilo de aguja 4 a la posicion
apropiada de acuerdo al tipo de hilo que se esta usando (vea la
ilustracion de la derecha). Apriete tornillo 3 temporalmente.

@ Para disminuir el tamafo del bucle de hilo de aguja, mueva la
guarda de hilo de aguja 4 arriba.

@ Para incrementar el tamano del bucle de hilo da aguja, mueva la
guarda de hilo de aguja 4 abajo.

Mueva guarda 4 arriba y abajo de manera que el bucle de hilo de
aguja se forme apropiadamente.
Apriete tornillo 3 después de este ajuste.

(1) En el caso de los hilos que son ligeramente estirables, tales
como hilos de fibras cortadas

(2) En el caso de los hilos que no son estirables, tales como hilos
de algoddn (El bucle de hilo de aguja tiende a formarse grande
y acostado.)

(8) En el caso de los hilos estirables, tales como hilos lanosos
(El bucle de hilo de aguja tiende a formarse pequeno.)

EZabz3ud:n

SRAE, IFHIALEREFIERMET AT L8R
1 893EARIE B EREERIE. (HESEFS CET).
REMEFFRAGIER, HiTHA1222 2 FNi8% 3, @idE Lk
@ TR TR O 1 RH#TIAT, FirRiEL 2, 3.

No activado

THe/ER
ESRAENRTIZL 3, REFEMASHMISEHHEREE Para hilos hilados/ Para hlos de Para ilos
4 |A‘E nA , ?}5 EEEB‘ ,;,’% \Q_Q_ 30 po iester algodon anosos
HEEMNE. MRERTRE WARERIRRGE IR ERBEIRANE

OG5t 4 LB ERERSE
O LiALRE 4 BTV HEHEIAIEN.

ATHEXNEEMFHEIN, B &IA%SRE 4 L TR
TR, REITREL 3.

(1) R A& EHE TR EA 2T
(2) EAMEEREMAEIERILE, SHEREIARKEITRE
(@) EXRLFMAMERRIL, EIFHLIRK/NE
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Ajuste del tirahilos para la aguja y del

protector del hilo de la aguja
T AR FAFTHFT e X AT

APRECAUClON =)

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del protector
del hilo de la aguja.

%?’fﬁﬂ%lﬁiﬁﬂﬁﬂé&ﬂE‘Jiﬁzﬁﬁﬂ‘, FW IS EDIN R B
R, RBIEKMEIRIEHE LR TRZE, BIREITRIRA
ABHITIRIE.

[ Para generar puntadas tensas ]

Con la flecha A inscrita cabeza arriba en el tirahilos para la aguja
1, controle a la vista si el tirahilos para la aguja 1 se encuentra

en su posicién mas alta (véase la Fig. 26). Cuando no lo esta,
ajuste la posicion. Los ajustes se hace soltando los tornillos 2 y 3.
Después de efectuar estes ajustes, atornille los tornillos 2 'y 3.

Para hacer infectiva la funcion del protector del hilo de la aguja 4

se tiene que poner hacia arriba el protector del hilo de la aguja 4

(véase la Fig. 27). Al respecto, suelte el tornillo 3 y, luego, mueva
el protector del hilo de la aguja 4 hacia arriba. Después de hacer
este ajuste, atornille el tornillo 3.

[ U2 S2E% R AT

BRIASHTEOR 1 TR EEGE (RESTHEFSEHL).

AEWMEPRAGER, 1BTiAi8LL 2 fnig2 3, KTk
OEIATEIRLE, HTREBL2 .3,

fridiRee 3, WEFTRHA LT RIRL 3, UEHHTEAN 4
EEIEINRE

Fig.26
& 26

Fig.27
Punto muerto superior & 27
& EAE
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Cambio de las especificaciones para puntadas flojas
en las correspondientes para puntadas tensas

M SR FALE T 1% 25 58 Bl IR SR 2R i A%

/\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina

y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, solamente los meca
nicos autorizados estan facultados cambiar las especificaciones para
puntadas flojas en las correspondientes para puntadas tensas.

%E)Ai%ﬂéﬁﬂ%m’fﬁﬁEEU%%?&@W%ETI, F g
MBYRIRXE, BB RIRIEHE LK TRZFEHHET.

1 + Saque los tornillos 2 y 3 (véase la Fig. 29). Para cambiar las
especificaciones de puntadas flojas a puntadas tensas, monte
la leva tirahilos superior 1 para puntadas tensas. Ponga la leva
tirahilos superior 1 en su posicion mas alta. Luego, atornille
el tornillo 2. Mueva el salvahilos superior 4 hacia arriba, de tal
forma que quede fuera de servicio. Luego, atornille el tornillo
3. Controle a la vista si la flecha A inscrita en la leva tirahilos
superior 1 esta posicionada hacia arriba (véase la Fig. 30).

2. Saque el tornillo 5. Cambie el tablero de la aguja 6 con el tablero
de la aguja tipo S (espesor del dedo remallador: 2.8mm).
Cambiando el tablero de la aguja se producen puntadas
tensas mas efectivas.

3. Suelte el tornillo 7, desmonte el &ncora 8 y, luego, ponga la
arandela 9 en el &ncora 8. Reemplace el ancora 8 y, luego,
atornille el tornillo 7.

4. Ajustar la altura de la aguja y el garfio y ajustar el salva
agujas segun explicado en las paginas 165 a 167.

1. smam, EFTEL 2 13, SHRMREBH TSR
FEEE RN 1, 5 AR N 1 X R ER
B, SEEw 2 IMITAY 4 LR, BREY, X
%3, ZEMESAELD

2, iFE TR 5, WE5HR 6 EHMSE (TUE 2. 8nm).
GRS EIRM S B, A RETENNE)

3, msnimes 7, T 8, MABE 9, B4 8 TEFE
RS, #7887,

4. ssme o5 TEE 167 T, BEHTHEENEEM
TS IR IS .

f—sj—dy  Fig.28

o
@Zﬁg i7)

/77 77

ity 7 78 V7174
Costura floja Costura tensa
AL LEL]

Punto muerto superior Fig.30
mEME & 30

Fig.31
& 31

Ponga la arandela ’

en el ancora.

M. 2| /
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Mg  Fig.32
vizl Q4N e
IR 24 5 A T 5B B SR AL LA i/ (

/\PRECAUCION it & {;4444 V777
%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina y

Cambio de las especificaciones para puntadas tensas ;l"—"i'—“l‘
en las correspondientes para puntadas flojas

D —1
sacar el enchufe del tomacorriente, luego, solamente los mecénicos I./ "/ A & / y/
autorizados estan facultados para cambiar las especificaciones para ’l_'_| ],_l_
puntadas tensas en las correspondientes para puntadas flojas. Il.Lll.Ld ()Z ) l

V7174 ity 75 7

% E)‘ giéﬁﬂfm*ﬁgﬁﬂi*u&ﬂﬂﬁﬁ’ %%\Hggﬁéﬂ] Costura tensa Costura ﬂoja
MBI RIRXE, BiE kN RiREE IR TRz EEHT. IR S48 375 F AN

1 + Saque los tornillos 2 y 3 (véase la Fig. 33). Para cambiar
las especificaciones de puntadas tensas a puntadas flojas,
monte la leva tirahilos superior 1 para puntadas flojas.
Alinee la clavija A del soporte tirahilos superior con la marca
de referencia B de la leva tirahilos superior (véase la Fig. 34).
Atornille el tornillo 2. Ponga el protector del hilo de la aguja 4
en su posicion estandar en funcion del hilo por usar. Luego,
atornille el tornillo 3 temporalmente.
@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo de la aguja,
mueva el protector del hilo de la aguja 4 hacia arriba.
@ Para reducir el tamario de la lazada del hilo de la aguja,
mueva el protector del hilo de la aguja 4 hacia abajo.
Para obtener el tamano adecuado de la lazada del hilo de la
aguja, mueva el protector del hilo de la aguja 4 hacia arriba
0 abajo respectivamente. Después de efectuar este ajuste,
atornille el tornillo 3 de forma segura (véase la pagina 154).

2. Saque el tornillo 5. Cambie el tablero de la aguja 6 con el
tablero de la aguja tipo T (espesor del dedo remallador : 3.3mm).
Cambiando el tablero de la aguja se producen puntadas tensas
mas efectivas.

3. Suelte el tornillo 7, desmonte el &ncora 8 y, luego, desmonte
la arandela 9. Reemplace el ancora 8 y, luego, atornille el
tornillo 7.

4. Ajustar la altura de la aguja y el garfio y ajustar el salva agujas
segun explicado en las paginas 165 a 167.

1. smam. e 2 703, BTmmzERshns ML
SRR it 1,5 N ST IR T A L sk
£ 1 BIDERRIE B BTGB, R 2,
BIRIE S ERETAY 4 M5 KR I ERE, I8
IR 3,

@R[ L BHMITAN 4, SEEASE
OUEETHMTEY 4, HEEHLTI,
HTEEBLKNOHEE, B6 sE TS
Y 4 R#TIAT, FHirEiRsL 3. (WE 154 71)

2, imE TR 5, 4R 6 THM TE (TUE 3. 3m).
GBS E#SRS T A, ATLUREEERNR) Desmonte la
arandela del ancora.

3. manigu 7, T TS 8, IRISIE o, 5 8 HREE RIS .
SREGIE, #5987,

b, ssmz 65 TEE 167 T, BEHTHEENEBH
TS LU RIS .
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Ajuste de las guias de hilo de aguja

&I & ARBET

La distancia desde el centro del ojal del guiahilos de la aguja
izquierda 3 a la superficie de arriba de la placa de aguja debe ser
87 mm (normal). El ajuste se hace aflojando los tornillos 1y
moviendo el guiahilos 2 arriba o abajo (vea la ilustraciéon de la
derecha). Después de este ajuste, apriete los tornillos 1
provisionalmente.

@ Para aflojar el hilo de aguja, mueva el hilo de aguja 2 arriba.
@ Para apretar el hilo de aguja, mueva la guia de hilo de aguja 2
abajo.

Apriete tornillo 1 después de este ajuste.

SBAR, gL 1, BEE%igskss 2 L TBHMHITH
T, EMEME &% 3 LR ORISR REMR T E
H187 mm (RRERIE). AEERIFEIEL 1 .

@F5tHEkid Lk 2 [ EBHNEHHZL SN,
@BHHE&IT L% 2 mTHANFHHESME.

WHERFITREL 1 .

Ajuste del muelle recuperador del hilo

2 ERISEE BT

Para reducir el tamano de la lazada del hilo de la aguja, ajuste la
posicién del muelle recuperador del hilo 5. Suelte el tornillo 4.
Mueva el muelle recuperador del hilo 5 en direccion de la flecha A.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 4. Para ajustar
la presion del resorte de tension, haga girar el boton giratorio 7 en
la medida necesaria.

Suelte el tornillo 6.

@ Para aumentar la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 7 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 7 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 6.

BT EAERE ERMIE, AT/ BN, irmhigss
4 [EETk A EEEEN LA ERIEE 5, W ELIRGE)N.
WHRIEITRIEL 4. B, HHEEA 7 TLUATTHEEE S .

FAzhiZLL 6

@[ L HEsETEsH 7, WEENIEE.
@ (o) ChEsEREsH 7, SMEE SASES.

WTEIRPRIEL 6,

(]

Fig.37

@ [ 9\/ & 37

C
87 mm

Hilo de aguja

izquierda

itk

N
| E——
5

El muelle recuperador
del hilo no esté en

servicio. (En el estado
de entrega ex fabrica)

il S
RIRTS (BERZS)

El muelle recuperador
del hilo esta en servicio.

EM AR

7o
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Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T4k ek 22 BT
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

%Eiﬁ%‘l‘éﬂ%ﬂkéﬂ%%ﬁﬂi S LI MBIRE,
EAMNRRES LR TRZE, BAEITORRA R
.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracion mientras el ojo-guia esta moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méaximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

YTHMNREME AT, EiBrE TR A EREYA
BN, ETRENTEBREREN A RRERLAVRES.
WTIE, IR 2, R Bk 1 #HITIET. AT
e, EirREL 2 .

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

TS 22 0AT
/N\PRECAUCION iz

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

%Eiﬁ TN kR, SHBEINBBIREXE, Fi§
M BIREE ER TR, BEE TR AN RHITIRE.

Afloje los tornillos 3 y 4. Centre los tornillos 3 y 4 en las ranuras de
los guiahilos del ojo-guia 5 y 6, respectivamente, (normal)
ajustando los guiahilos del ojo-guia 5y 6 (vea la ilustracion de la
derecha).

Después de este ajuste, apriete los tornillos 3 y 4 provisionalmente.

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las
guias de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccién de B.

@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias
de hilo de ojo-guia 5y 6 en la direccion de C.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 3 y 4.

SHBAR, FF1R 3. 4 , AT TiI%sE 5. 6 , [Fig% 3,
4 ATHZEE 5. 6 MKILPR FRERE), ARIFERT
Ri@es 3, 4,

O T34k 5. 6 @MEFK B A@Ha, NTLAL
O T&ILkaE 5. 6 @MAFF K C AEBE, MTLAH

2 =
ZETD.

WIFE, EITRIEL 3. 4,

Fig.39
& 39

Posicion del punto de la aguja izquierda cuando el hilo de Fia.40
ojo-guia se suelta del punto A de la toma de hilo de ojo-guia 1. g.

WTFHMES 1 8 A SLTHETREN, mastanag  E 40

0 —

[

El punto de la aguja izquierda ha alcanzado
el extremo inferior de la hoja de ojo-guia.

TRERI TS T ihAR
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Ajuste del ensanchador

RS Fig.42

& 42
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ensanchador.

T IR, SO RIRE, T
SONBIRIEH L TRZE, BIEEI A A RHITIRIE.

1. Para ajustar el ensanchador
(1) Para ajustar la altura del ensanchador:
Ajuste distancia A desde la superficie superior de la placa de

L
aguja hasta la superficie inferior de ensanchador 1. Seleccione
la distancia de acuerdo a la maquina que se esta utilizando [
refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea pagina 190). ’
El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y moviendo ensanchador 1 \

arriba o abajo. Después de hacerse el ajuste anterior, apriete
tornillo 2 temporalmente.

Para ajustar el ensanchador de delante a atras:
Cuando punto B del ensanchador se acerca a la aguja

izquierda mientras ensanchador 1 estd moviendo a la izquierda F'9-43
desde el extremo derecho maximo de su desplazamiento, debe & 43
haber una distancia de 0.5mm desde punto B a la aguja

izquierda.

El ajuste se hace moviendo ensanchador 1 de delante a atras.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 2.

(2) Ajuste de izquierda a derecha

Cuando el ensanchador 1 esté en el borde izquierdo extremo 0.5 mm

de su desplazamiento, debe haber una distancia de 5.0mm oo S~
desde la linea central de la aguja izquierda hasta punto B del 1
ensanchador. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo B d

ensanchador 1 de izquierda a derecha. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 3.

1. 5 3BM0IET Fig.44

(1) B R B R AL R3S B 44
HSIEP 190 MBEHER, BT AN LHHHLE 1
TRERT A, E2h 5HEBNEIRREHRT.
TR IR AR 2

WTEIRMNEHLE 1 NERIAMERNEILR. %k
2 1 W75 B ZLALSEIN, %35 1 siR®aH
17T, Ex5EsHEEA 0.5 mm. FTIFE, IrRIZ

2 2,
=R
@) EEMERBEY
W82 3, EEBIHHLE 1 H#HITRT, 4% 1 5.0 mm

ERLIOMNER, FABSPORHEERE 1 IR B <
BER~T 4 5.0 mm. FTIFE, ITREL 2 .
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2. Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia Fig.45
(1) Cuando ensanchador 1 esta en el borde izquierdo extremo de 7 & 45
su desplazamiento, debe haber una separacién de 0.5mm entre 6 / 3
la superficie inferior de la guia de hilo de ojo-guia 4 y
ensanchador 1. El ajuste se hace aflojando tornillos 6.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillos 6
temporalmente.

(2) Alinee el centro de la hendidura de guia de hilo de
ensanchador 4 con punto B en el ensanchador. El ajuste se
hace moviendo guia de hilo 4 de ensanchador de izquierda a
derecha.

Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 6

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 5 justamente por encima del borde Y -
delantero D de la hendidura en la guia de hilo 4. 4

—
STl
El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el w
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente. -l Wl‘ \
u 1
7

(2) Debe haber una separacion de 1.0mm entre guia de hilo 5y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo guia
de hilo 5 de delante a atras.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. RS EFAIFT

(1) $94k8% 1 ARADMAER, MFFRL 6 #HITET, E3%
Ih&SmEEE 4 5% 1 ZERERA 0.5 mm. BT
¥lE, ImBtiT R84 6 .

@ EEBI;EIRLSERF 4 HITIAT, EH%FE 1 197K
B REBEARIRLSEE 4 MIKIEROALEMNIF. BT Fia.46
WlE, 1PRI1RL 6 . 2.46

3. KiFLFEILEFMET

() MstER TOER, AFFIRL 7 #ITIET, (ERibk
SEdkEE 5 EBEIARIFLSMER 4 MKIER D &
HE LR AYF. WTIFRE, IERrRIEL 7

() BIRE#EHEIFLSEELRE 5 #HITET, ERIFESE
LR 5 SRIFLSMER 4 ZEAEREN 1. 0mm. JFT5
UlE, ITRIBL T .
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Ajuste de la guia de cubierta superior

EEREimiEZ%sEryiAT (RUARIAT)
/N\PRECAUCION %

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de
cubierta superior.

T LRI LR, SORBENVMEIRXE,
BEAMBRIEEHE LR TRZE, BEEITHRARARET
#BR1E,

Afloje tornillo 1 de manera que haya una distancia de
aproximadamente 20mm (vea la ilustracién) entre el borde
izquierdo de guia de hilo de ensanchador 2 y el borde izquierdo de
guia de hilo de cubierta superior 3 (posicién estandar).

Luego, apriete tornillo 1 temporalmente.

@ Para disminuir el suministro de hilo de cubierta superior, mueva
guia de hilo de cubierta superior 3 a la derecha.

@ Para incrementar el suministro de hilo de cubierta superior,
mueva guia de hilo de cubierta superior 3 a la izquierda.

Apriete tornillo 1 después del ajuste.
Puede hacerse un ajuste preciso mediante perilla 4.

@ Para disminuir el suministro de hilo de cubierta superior, gire
perilla 4 a la derecha.

@ Para incrementar el suministro de hilo de cubierta superior, gire
perilla 4 a la izquierda.

FSRAENRFERZ 1, ATHELERSESE 2 HWARE
EaRipidsE 3 AR TEN 20m FREMED, AR
RffrRage 1

O EaifidLkas 3 MAABH, M ERIFEMHEET D,
O LaifidLkss 3 MAABH, N ERIFEMHEAELS .

WHRERE, FRBL 1.,
WTIERRGE R MRERE 4 SRiEEIT.

O HANEE 4 mAANEEE, W ERIBEHEHELETD.
O RIALETE 4 EATNER, N ERIGEHMHBEAETS.

2\

Para incrementar
Para incrementar
el suministro de
hilo de cubierta
superior

BRI R
%

Fig.48
4 i 48

13

Para disminuir
Para disminuir

el suministro de
hilo de cubierta

» superior

EIRL &R
s
Aproximadamente
20mm
#320mm
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Ajuste de los transportadores superiores

xR IRy

/\ PRECAUCION &

%AI respecto, hay que desconectar siempre primero el suministro
de energia y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mec
anicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste de los
transportadores superiores.

AT EIEAR S RYIRTIT, 1555 KA E AR BRIRFF K,
FR RIRE K NI BRIE, AT ARARASREITIAT.

Cuando los transportadores superiores estan en la posicion mas baja

de sus carreras, la distancia A entre la cara superior del tablero de la
aguja y la linea proyectada de las puntas de los transportadores

superiores 1y 2 ha de ser mayor que 0,3 mm (varia de acuerdo con
el espesor del material de costura). Esta distancia ha de ser
suficientemente grande para poder alimentar adecuadamente el
material de costura y obtener puntadas uniformes sin dafno de los
materiales. Este ajuste se efectla soltando los tornillos 3 y 4, v,
luego, moviendo los transportadores superiores 1y 2 hacia arriba

0 abajo. Al mismo tiempo, el transportador superior 1 ha de estar
en la ranura del prensatelas sin tocar al prensatelas. Este ajuste se

hace soltando el tornillo 5. Después de efectuar todos estos ajustes,
atornille los tornillos 3, 4y 5.

FEAFTHRES TEMMERN, HEMNEHR EEEEEE
WF 1 - 2 HMFRHRLGHR~T AREH 0.3 mm ~ (4EHIBTIR
BHHEEAMARD. BETSEEERHR. EHIFR,
FrREMIRISTRE M LI RYSE B NI TR .

WTES, FITRIEL 3 - 4, F/ERT 1 - 2 B EHE THE.
e, A, EETARL 5 #HITERMRIAT, WEEH
FAAHEIER, R ERNERIE.

WHE, FirXiEL3-4-5,

Ajuste de la presion del transportador superior

X E RIS

La presién del transportador superior ha de ser tan suave como
sea posible, pero, sin embargo, ha de ser suficiente como para
que pasen los géneros correctamente y permitir la generacion

de puntadas uniformes. Para ajustar la presién del transportador
superior, primero, afloje la tuerca 6 y, luego, haga girar el tornillo 7
en el grado necesario. Después de efectuar este ajuste, atornille
la tuerca 6.

EREENEXMEERRILET, FEREEHIRESHIEE
A, BREEABRINENNE.
FAFFIZE 6, RERRIRLL 7 HHTIET. AT EEITRIER 6.
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Ajuste del alza del prensatelas Fig.51
& 51

[ERMaF = 89T

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la méaquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

%Eiﬁ%&ﬂﬂ#ﬁﬂ%ﬁi Fw RGN R RIRKE, 8
EANRIRIEH LR TRZE, BEEIRIRARARBEITR C
= A

Cuando se levanta el prensatelas 1, ajuste distancia A desde la
superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior del
prensatelas. Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que
se esta utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la pagina

191).
—) / Fig.52
1. Haga girar la polea de transmisién de la maquina hasta que —
los transportadores superiores se encuentren en el punto ma 0
s alto de su carrera. ‘ [ !,—

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 4. _
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el L /
ensanchador. /

3. Afloje tuerca 2. Ajuste tornillo 3 de manera que haga l =
contacto con palanca 4. Luego apriete tuerca 2. 2 - J‘ 3 )
LIEM 1 HREEREY, RIBEAEANELIIN, FSHBP 1915 = \
HHgE, BEEHMEREIENEEMORST A ATDEEL/ \

A=

1, st s, BLrEGFEAZS FENME. AN

AN
2, EETHE 4, EHEMAEAE. f N
KBV B R 3 540 35 A E AR

3. BER 2, BIBL 3 ERTERTE 4 5, X
W2 2
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Ajuste de la altura de aguja Fig.53

& 53

S ERET

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

%Eiﬁ%m%’r%fﬁﬁi Fw RGN R RIRKE, FFgE
KMBIRIEH LR T RZE, BIREITRIRARANRHEITRIE.

Ajuste distancia a desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esta en la
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la
maquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones
de ajuste (vea la pagina 190).

1. Gire el volante a mano 1 y alinee marca A de la maquina con
marca P del volante a mano para atraer la barra de agujas
a la parte superior de su carrera.

=y Fig.54
2. Afloje tornillo 2. Ajuste la altura de aguja moviendo el | ” 9

portaagujas 3 arriba y abajo. \ - & 54

@ Ajuste la relacién entre cada aguja y orificio de caida de aguja

de manera que la separacién b sea igual después del ajuste de -
altura de aguja (vea la ilustracién). Luego, apriete tornillo 2.

L8 EABI R EIAIER, ESRP 190 ARIRER, U5 ~
FR{E A MSEIINEFEHRT, BB AR REEREmA C / &
R a.

1. ssaFe 1, BER LIS P SHANMITS A | A8
3. FBHHENBBEAE. 0‘ /%\

2, iiFIRe 2 BEHE 3 MLESETBY, WS
E.

OFTEHMSER, EiITRBL 2 2], FHEHRAH

i
L5tz EmER b F29518%. ‘31! /\/

Q
O —|f=——A
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Ajuste del ojo-guia

ST

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la méaquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

G cuvasn, soRuanmERLE FREL

1.

RIRIEH LR TRZE, BIBEETRIEARARBITIRIE.

Ajuste de la distancia de fijacién de aguja de
ojo-guia

Ajuste de distancia A de fijacion de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicidon mas lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 190).

El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.

Después del ajuste, apriete tornillo 3.

Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando la punta del garfio alcanza el centro de la aguja
derecha, partiendo del extremo final de la derecha de su
carrera, ha de haber un juego de adelante hacia atras de

0 - 0,05 mm entre la aguja derecha y la punta del garfio.

TEHMGILE

LT AERANCER, RIBAEAOETIN, FSHEP 190
BEIVER, BEAHRLHTHRNIHE A, EZHEE
MR

BTEAF TSR 2 iR 3, BEHREALEABHIHITIET.

WTiFE, TR 3.

THAEAERIAT
HEHRMNRABNBEREEH P OMER, HELHSTH
REYFIEEFEIATIE] 0~ 0.05 mm.

Fig.56
& 56
0 1
R
V
—>—<—A
Fig.57
& 57
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Ajuste de la guarda de aguja (posterior) Fig.59

(J5) $F5tAipTs Ay B co
/\PRECAUCION ;&
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la méaquina y, 1
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(posterior).
%rmw (B) P4, SuaEammEts, HE Fig.60
EAMBRIEN LA TRZE, BIETI0EAARBTIE o O- B 60

1E-

1. Monte el salvagujas (trasero) 1 cuando se encuentre en el w

punto muerto inferior. Suelte el tornillo 2 y ponga el salvagujas
(trasero) 1 en el punto muerto inferior.
Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 2.

aprox. 0.5 mm
250.5 mm

2. Cuando la aguja se encuentra en la posicién mas baja de su
carrera, debe haber una holgura de aprox. 0.5 mm entre la
aguja derecha y el salvagujas (trasero) 1. Al respecto, suelte
el tornillo 3, introduzca un destornillador en el agujero B y haga
girar el vastago 4 del soporte. Luego, mueva el salvagujas

(trasero) 1 de un lado al otro. (véase la Fig. 61) 2 % Fig.61
\

1, 25946t (B) 1mzesE, SREas TAMLE.
EEEL 2, B (B 1 REESTAMER,
iRy 2,

2, STHETFETAN, hTREASIERS 1 8E5E
20,5 mm, HAFFIRL 3 FIREMHE 61 ML B, Hess
SRR 4, BIRBAHEIS 1 BTIET. BHE, 55
484t 3,

Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

(B #FSHRIIET

/N\PRECAUCION iz

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(delantera).

%ﬁnn (B 4PEHRT, SOBLEINA IR, 36
HESk MBLRRH LI TR 2, BB TR AR A R TR0

Debe haber una separacion de 0 ~ 0,05 mm (vea A) entre las
agujas y la guarda de aguja (delantera) 6 cuando el ojo-guia 5 se
estd moviendo a la izquierda en el lado posterior de las agujas.
Para hacer este ajuste, afloje el tornillo 7 y mueva la guarda de
aguja (delantera) 6 hacia atras o adelante.

Finalmente, apriete el tornillo 7.

W82 7, 18 (B 5 6 BIERIFIEITIET, FHYT
i 5 mMEABIESZMNERIRMET, $F1 (B P45 6 =
BRI EIFE (A) 0~ 0.05 mm. EHEE, FIFRIEL T,
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Einstellen des Nadelstangenhubs

HETIERI TR

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,

luego, técnicos cualificados deben ajustar la carrera de barra de

aguja.

ASi usted cambia la carrera de barra de aguja, asegurese de
reajustar la altura de aguja (vea pagina 165), el ojo-guia (vea pagina
166) y la guarda de aguja (vea pagina 167).

FEHATE R TIZ AT IRAT, SIS LN By IR K=,

FREXIMNBIRIGEHE LR TRZE, BIFETRRARAN R
TTIRIE.

Aﬁi&ﬁiﬂiﬁﬁﬁ’\lﬂé#ﬁ&ﬂi SHiES B S/IET
(P.165) . TEHANIATS (P. 166) . F5TEYIATS (P.167), =

BT

1. Afloje tornillos 2 en mecanismo 1.
Ligeramente mueva excéntrica 3 en la direccién de la flecha
con un destornillador hasta que ranura B salga de pasador C.

2. Para cambiar la carrera de barra de aguja, traiga la superficie
lisa A a la posicién superior o inferior girando tornillo 4 de
excéntrica 3.

[ Para posicionar la carrera de barra de aguja con
carrera estandar]

Inserte excéntrica 3 en el mecanismo con superficie A en la
posicion inferior hasta que ranura B se ajuste en el pasador C del
mecanismo.

[ Para posicionar la carrera de barra de aguja con
carrera alta]

Inserte excéntrica 3 en el mecanismo con superficie A en la
posicion superior hasta que ranura B se ajuste en el pasador C del
mecanismo.

3. Apriete tornillo 2.

1, isnsrmamE 1 miRe 2, BIBL TIEE OEF 3 B
B& kA EEH. (HIEBREHLTC)

2, wEaniRLIERF 3 MIBLL 4, BAE (EE) BLKET,

LA 350 B Y T TSR 01 TRR
[HRETIZRINLE ]
EERLEFNATRT, FEHET CREAEB.

[ STRMGE ]
EEROET I AT L, FFHHT CHEAEB.

3, mEsEgs 2,

Fig.64
[ 64

Fig.65
& 65

Fig.66
[ 66
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Control del contacto de la pieza de enlace de
la barra de la aguja con el fieltro de aceite

NS AR S (i EH i

/A\PRECAUCION iz

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para chequear el contacto entre la pieza de enlace de la
barra de la aguja y el fieltro de aceite.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja.
cerciorese que la pieza de enlace de la barra de la aguja tenga
contacto adecuado con el fieltro de aceite. Ya que en caso contrario la
magquina no se lubrica de forma suficiente, lo que genera problemas,
tales como dafos en la maquina.

%Eﬁi}\’ﬁﬁﬂ\'—ﬁﬁtﬂ%ﬁﬁﬁﬂﬂfh F B LN A RIR KR,
FREINRIRIEE LR TRZE, BIEEHRARARHET
BRI

,ZXHﬁTﬁHWEMWﬁE,%%%%Mﬁﬂ%ﬁﬁﬁ%
BEREM, MAEBFHTET. HREEMN, S
EREER R, BONMRGETRER.

Después de cambiar la carrera de la barra de la aguja,
especialmente, después de cambiar la carrera de carrera alta a
carrera estandar, cercioérese que la pieza de enlace de la barra de la
aguja 1 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 2 mientras usted
hace girar manualmente la polea de transmisién de la maquina.
Para efectuar este ajuste, suelte el tornillo 3 y coloque el fin del
tubo de aceite 4 de tal forma que la pieza de enlace de la barra de
la aguja 1 tenga ligero contacto con el fieltro de aceite 2 (véase la
Fig. 67). Después de hacer este ajuste, atornille el tornillo 7.

FEBATHATIRIZRUIIRAT, 55 RS IR R ETIRESE
5w F AEEE RN ATIR 1 FfihELL 2 RE1EM.
WREHTIA A ST 2 )R F M, HRFFIRL 35T
HmE 4 ARGIE. (IR WE— S5 4mER 2 B
Ehh. BFTEREL 3.

Fig.67
& 67
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Cambio de las correas propulsoras y
de los rodillos de alimentacion

Eh R RERERGE

/A\PRECAUCION iz

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, solamente los mec
anicos autorizados estan facultados para cambiar las correas
propulsoras y los rodillos de alimentacion.

BHRER . RER, BSOS KAEDNRIRITX,
Fig R IRE KNI EER FRTE, TR ARARER.

1. Abra el recubrimiento lateral 1. Saque el tornillo 2 y la tapa
del brazo libre 3.

2. Saque el tornillo 4. Mueva la unidad basica de rodillos
de alimentacién 5 en direccion de la flecha, mientras alza
el prensatelas. Entonces, desmonte la unidad basica de
rodillos de alimentacién 5. En este momento, asegurese
que no se caiga la articulaciéon de embrague 6.

3. Aflojar la tuerca 7 y quitar la tapa 8.

4. Saque los tornillos 9. Suelte el tornillo 11 de la base del
rodillo de alimentacién trasero 10. Alce ligeramente el
dispositivo de sujecion del tablero de la aguja 12y, luego,
desmonte el dispositivo de sujecion.

1, BT mE 1, BTEL 2, BT S 3.

2, EmMTIRL 4, —EHREEN—ESAEELE (B 5
S S BB T .
WA, BEERE SRR ES 6.

3. TR 7R, MTEFs.

4, EmTEL 0. INERETEIE 10 WIRL 11, 3HEEHR
FEZR 12 FHfUREFIT
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5. Suelte los tornillos 13. Desmonte los vastagos 14y 15.

6. Cambia las cintas de transporte 16 y los rodillos 17 y 18.
Reinstale los vastagos 14y 15.
Atornille los tornillos 13.

7. Con las correas propulsoras y los rodillos de alimentaciéon
montados nuevamente en posicion, ajuste la tension de la
correa propulsora (véase la Fig. 73).

[ Ajuste de la tensidn de la correa propulsora |

Suelte el tornillo 11. Ajuste la tensién de la correa propulsora
haciendo girar el tornillo 19 en el grado necesario. Chequee la
tensién de la correa propulsora para asegurar que las correas
propulsoras giren sin sacudidas ni golpes. Después de hacer
este ajuste, atornille el tornillo 11.

Fig.72
& 72

@ Para aumentar la tension de la correa propulsora, haga girar el
tornillo 19 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la tensién de la correa propulsora, haga girar el
tornillo 19 contra el sentido de las agujas del reloj.

8. Monte nuevamente todas las piezas invirtiendo el
procedimiento de desmontaje arriba indicado.

5. mimnmmiEe 13, kR 14 - 15,

Fig.73
B 73

0. w16 KR 17 - 18, %R 14 - 15, T
g 13.
1, BEREERMWRAT, EEEFES0NKN. (B3
[EmE K NIET]
BITIEZZ 11, RSB 19 RIATPER R THIK .
FATRERK S, UReEh w3 R FS5iEsE. BHE,
BEITEEL 1.

O© W1 AZ L2 19 1RIFFT § 77 [ BEsy, X Bm RISk W S L8
O LNSRGIR L 19 $2F RS $H 7T @SS, EHRHRIK NS LS.

8. EmE R MIARMIAE, B EE TR L.

Fig.74
& 74
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UT Device

UT neumatico
SERUTEE

Aplicaciones y funcionamiento

Caracteristicas:

Cortahilos para maquina interlock con brazo al aire extremamente delgado y
arrastre variable superior. Pulsando simplemente el pedal con el tal6n se corta
el hilo de la aguja, el hilo inferior y el hilo de plegado. Con lo que el cortado

a mano del hilo, tan fatigoso del pasado, resulta innecesario y se aumenta
marcadamente la produccion.

Método de aspiracion:
El cortahilos y el alzaprensatelas se operan neumaticamente.

Referente a los puntos indicados usen las instrucciones de manejo del motor
Mitsubishi Servo (para Pegasus).

@ Correa del motor y polea de transmision

@ Conexién de los cables en el servomotor Mitsubishi Limi

@ Plan eléctrico

@ Ajuste de la posicion de parada de la aguja

@ Ajuste de la presion del pedal

@ Funciones de las teclas y de las presentaciones visuales (diodos emisores
de luz) del panel de manejo del servomotor Mitsubishi

@ Seleccién de funciones del servomotor Mitsubishi Limi

EERAER - 4R

FHIE

MBI RS 6T E TN iXgRE BTk B, BIBREGIM BER AR
ik, THER DRIBGDESH, TE7TLUERORSEETIF. 3T
REMERTERAMEM.

XN :
W DA RS R A SER .

XTFTHmE, HER=E5Dk CYSA) RHMH.

O X N FRSEMIH
© = % {AIAR FE BNl i L B 1
[ JiR57
@ H$HF I & Y %
@ PAIRIESR . SERIE 1 RYIETS
= SR PRAIAR R AR FA= I B2 Z BRI R B FR R EE T e
@ = E IR IRFAAR AN RERI TR 7%
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Montaje del elevador del prensatelas
neumatico

SERBERRERN RS

/\PRECAUCION 12

AAI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para instalar el cilindro de aire.

A?"?#’E'—Tﬁfﬁlﬁ‘f FWRBIREFRXRESEG NS
MER=SXEZRE, BEIRIEARAREITRIE.

Suijetar el cilindro de aire 1 con los tornillos 2, los anillos elasticos
3y las arandelas 4.

=RAE 1, FABEL 2, BERR 3 RBRH 4 REF
BN L.

Montaje de la unidad de mantenimiento
y de la valvula electromagnética

(Iineas de aire comprimido para el UT neumatico)

WIEATEE. B R
(EERUTHES)

/\PRECAUCION 2

AAI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para instalar la unidad de mantenimiento
y la valvula magnética.

A?"tru)flﬂw%gﬁfﬁﬁﬁﬂﬁ‘f FURBREFRRES
EHENEEHERTS[SXEZE, BEITHRA AN RBITERE.

Sujetar la unidad de mantenimiento y la valvula electromagnética
a la cara inferior de la plancha de la mesa por medio de tornillos
para madera (ver la Figura).

SRE, BIFEFHR. RRAARNBLREESRMYARE.

Fig.75
B 75
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Montaje del transductor de posicion Fig.77
A=RR VA b @ 77

/\PRECAUCION &

% El transductor de posicion ha ser montado por mecanicos
capacitados. Al respecto, hay que desconectar anteriormente la
magquina y sacar el enchufe del tomacorriente.

é%&%ﬁﬁ@%%w,—zgxﬁﬁ%M$ﬁ,ﬁ@ﬁﬁ
BNEEE LT 2R, 51 TREA A RITRME.

Montar el transductor de posicion en el orden de la Figura del 1 al 5.
(Fijar el tornillo 1 con la tuerca 2.)

SRAE, &1 ~5 MIRFHTRE. (HERIEL 1 BIES
2 EE)

Conexion de la toma a tierra

Conecte la toma a tierra 6 del posicionador con el tornillo 7 (véase
la Fig. 78).

U2 B IR
AR, MERERE LA 6 EMRL 7 RE.
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Conexion de las lineas de aire comprimido para

el UT neumatico (tirahilos neumético del hilo de la aguija)

/\ PRECAUCION

AAI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para conectar la linea de aire
comprimido.

Antes de nada, asegure siempre todos los tubos para aire
comprimido y después es cuando se deberan conectar al compresor
(fuente del aire comprimido).

Toda conexion inadecuada de los tubos para aire comprimido
conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razdn, para evitar
accidentes y dafnos en la maquina es conveniente efectuar una
cuidadosa revision de las conexiones correctas de todos los tubos
para aire comprimido.

Conecte los tubos para aire comprimido como se muestra en la figura.
Nota
@ Inserte el tubo 1 en la pieza de unioén 2 hasta el tope. Una

vez conectados todos los tubos para aire comprimido, controle

éstos uno por uno a ver si estan bien asegurados, tirando de ellos.
@ Para separar el tubo 1 de la pieza de unién 2, tire de él y
presione al mismo tiempo el anillo de desacoplamiento 3
contra la pieza de unién 2.

[ Ajuste de la valvula reguladora ]

La velocidad de salida de la cuchilla superior e inferiorse puede
ajustar dando vuelta a la valvula reguladora 5. La velocidad de
retorno se puede ajustar en la valvula reguladora 4.

Posibles consecuencias de una velocidad muy alta:

+ mayor ruido de marcha del cilindro de aire

« rotura del hilo en determinados hilados, antes que la cuchilla
superior e inferior se crucen

Para regular la velocidad, aflojar la tuerca 6, hacer girar el botén 7
hasta el tope en sentido contrario a las manecillas del reloj (lo que
aumenta la velocidad) y, a continuacion, hacer girar lentamente una
vez mas en el sentido de las manecillas del reloj (lo que reduce la
velocidad). Después, apretar nuevamente la tuerca 6.

sigue al compresor de aire
BESSESN

SERUTREMEEBERE

(SERN %)

PG W
~
A/EE

A?‘ziﬁ%ﬁﬁﬁﬂ‘, [IFRFEirim s A B IR FF K, FFRA=
SEHENB/SEEILH®S, T, ERTIEZBEH%
AT TTHOR BRI TIRAE
Aﬁiﬁ%ﬁ%ﬁi AR ETER,
HE=ESIR.

AF:’Z?&%}”&E)’E%EE, BUSF=EIRHE, BHMIRITLEY)
., EELZELUMER, Bit, ESREEERAERZEL.

7 AT R R 4R

RBERINFEZEHRSERBSKE.

#iE

OIS E 1 M KEL 2 B, HECHEHRK, ARH
HE—HREF, WIAKTEERET.

O M SE 1 B, BER 3 TITHEAETHEE, Rk
HEFRIA.

1=H128 5 RIAT ET IR HREIANEE, EEEHIRE 4
BT T RBEEEE.

KRN S 5SS B ER PR I AR S, SR LA

KIEATREFE LTI R KRR ST, SMERTETHIRAR.

WINRER, ARFFIRE 6 IFHEH 7 EEERER GRE=T,
REBIZEEA GRE=18) HEEHTIAT.
WHERE, EiTRIEE6.

[
®E
A

Fig.79
B 79

2 3
&
L.
Insertar Extraer
Fai R Hm
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Conexion de las lineas de aire comprimido para

el UT neumatico (tirahilos neumético del hilo de plegado)

/A\ PRECAUCION

AAI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para conectar la linea de aire
comprimido.

AAntes de nada, asegure siempre todos los tubos para aire
comprimido y después es cuando se deberan conectar al compresor
(fuente del aire comprimido).

AToda conexion inadecuada de los tubos para aire comprimido
conduce a fallos de funcionamiento. Por esta razén, para evitar
accidentes y dafnos en la maquina es conveniente efectuar una
cuidadosa revision de las conexiones correctas de todos los tubos
para aire comprimido.

Conecte los tubos para aire comprimido como se muestra en la figura.
Nota
@ Inserte el tubo 1 en la pieza de union 2 hasta el tope. Una

vez conectados todos los tubos para aire comprimido, controle

éstos uno por uno a ver si estan bien asegurados, tirando de ellos.
@ Para separar el tubo 1 de la pieza de unién 2, tire de él y
presione al mismo tiempo el anillo de desacoplamiento 3
contra la pieza de unién 2.

[ Ajuste de la valvula reguladora ]

La velocidad de salida de la cuchilla superior e inferiorse puede
ajustar dando vuelta a la valvula reguladora 5. La velocidad de
retorno se puede ajustar en la valvula reguladora 4.

Posibles consecuencias de una velocidad muy alta:

* mayor ruido de marcha del cilindro de aire

« rotura del hilo en determinados hilados, antes que la cuchilla
superior e inferior se crucen

Para regular la velocidad, aflojar la tuerca 6, hacer girar el boton 7
hasta el tope en sentido contrario a las manecillas del reloj (lo que
aumenta la velocidad) y, a continuacion, hacer girar lentamente una
vez mas en el sentido de las manecillas del reloj

(lo que reduce la velocidad).

Después, apretar nuevamente la tuerca 6. \‘ﬁ

sigue al compresor de aire
BE=SESEN

SERUTREMEEBERE

(RERX EEIRLI %)

PG W
~
A/EE'\

A&iﬁ%ﬂ%ﬂﬂ‘, [ FRFErim s A B IR FF X, FFRMA=
SEHENB/SEEILHRS, T ERTIEZBEHE%
AT ITTHOAR BRI TIRAE .

Ai‘iiﬁ%ﬁ%ﬂi FRBRMIMECE ST R, A R ERE R
HA=ESIR.

AFA’Z#&%}”&E}E%J‘E%, BNUSF=EIRHE, BRI 2]
o, BEERELSMeK, Fit, EEREEWINEIRZEL.

RBERINFEZEHRSERBSKE.
#iE

O SE 1 M KEL 2 B, HEEHEHEK, ARH
HE—HREF, WIAETEERE.

OIS E 1 B, BER 3 TITHEAETEE, Rk
HEFRIA .

HRE KRN S 5 ER = E KRR S, SR LM
KIEFAREFE LT TIRAREH, LHMEHVIETAITIR.

WTRER, AR FFIRE 6 L I9HE 7 KRAEE GRE=1R),
AiEBIEEEA GRE =18 EEETIAT.
WHRERE, FiTRIER6.

Fig.80
& 80

Insertar
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Regulacion del aire comprimido

SIEEAETETS

/\ PRECAUCION i1

ACuando ajuste el regulador del filtro, desconecte la corriente
y conecte todas las lineas de aire, luego comience a aplicar aire
comprimido procedente del compresor de aire.

Ai&ﬁﬂﬂ.ﬁiﬁ*ﬁ%ﬁ'ﬁﬁ%ﬁi FSWRBIRFFRKIE. KA
BEMSEEEERFZRE, BRARESEHNES=SHOM®S.

Jalar hacia arriba el botén giratorio A al lado de la unidad de
mantenimiento hasta que se escuche un desenganche.
A continuacion, ajustar el aire comprimido a 0.5 Mpa ( 5 kg/cm?).

@ Para més presion : Mover el botdn giratorio A en el sentido de
las manecillas del reloj.
@ Para menos presion : Mover el boton giratorio A en el sentido
contrario a las manecillas del reloj.

FESIATHREE A FHIE #AL By WEEMAE
FHFERIRF . EBERSIEEER A EESEHEA 0.5
Mpa (5 Kgf/cm”) HH.

@EERT, IFHEH A EEE T EER.
O FERS, i A Em&EE A EEER .

[ Vaciado de la unidad de mantenimiento ]
[ 2Bk B9 HEM ]

/\PRECAUCION 2

AEI condensado y el aire escapan a presién hacia abajo.

AVacie periddicamente la unidad de mantenimiento hasta que
el drenaje alcance la chapa deflectora. Ya que de lo contrario el
condensado penetra en la valvula magnética o en el cilindro
neumatico, causando problemas.

Aﬂa%ﬂ*'—ﬁ’—ﬁ&—ﬂﬂ% - FTAEHIRBE R R 2.

Afﬂ*ﬁﬂ%ﬁﬁﬂ‘%*}iﬁﬁ c BSRNBHE &SI A
HHrE - FRLUEEHAR BRITHIK.

Vaciar la unidad de mantenimiento antes que el condensado
alcance la placa de rebote 2. Al respecto, apretar el boton 3.

QTFRYQEKEAFRIER 2 LIAT, 3R THEAIREE 3,
T HE L B E AL EEK .

Fig.81
& 81
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1. Elevar el prensatelas. En este caso, pulsar el pedal con el talon.
Colocar el material a coser bajo el prensatelas.

@ El cortahilos todavia no esta activado en este momento. I

2. Poner en marcha la maquina apretando el pedal con la punta
del pie.

@ La velocidad de la maquina se puede regular libremente por
medio de la intensidad de la presion ejercida sobre el pedal.

@ Cuando la maquina no esta en marcha, se puede hacer girar
con la mano facilmente el volante.

3. Apretar nuevamente el pedal con el talon.
Se acciona el UT. A continuacion, se eleva el prensatelas.
Sacar el material de costura bajo el prensatelas.

@ Después de cortar el hilo, se puede elevar o descender el

prensatelas facilmente apretando el pedal con el talén.

1. maeamnesinm ERLRER, BERBAENT.

2, 55 4L BEAR 15 AT BRAE SIATL T FF R 5 50

@ S| WY FE BNE EIF IR TR REAR RO SR TR E AT LU B BTy .
@ LEHEFIL PRI A F R R B R BN FR.

3 B EREN IR, BB AN EERLE,
SR AT A FE R TR L 7

O Z RIEMBIIRTH ST, AR EREEIR B HIR(E

Pulsador de rodilla para elevar el prensatelas

Cuando se quiere elevar el prensatelas durante el cosido sin cortar
el hilo hay que apretar simplemente el pulsador de rodilla.

@ El pulsador de rodilla es opcional. I

BEMBRERI X

LY P IRIE T RN AL MGREME, AIERARER
[EBMEFFFK.

O XX R EER M-

Fig.82
& 82

Apretar con la punta del pie

ETBR

Posicién cero

hiEf &

Apretar con el talén
RERBEIR

Fig.83
& 83

/////
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Regulacion del accionamiento

Xz 78S

/\PRECAUCION 2

AAI respecto, hay que desconectar siempre el suministro de
energia, desconectar el compresor de aire y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del mecanismo
del cilindro de aire.

Aiﬁ’ﬁ’—ﬁﬂﬂﬂ‘, FW B RIRFXRESIEGE A ESE
TRXEZE, BFENHRARANRBETERE.

Posicionar la barra de conexion 1 de tal forma que la distancia E] 84
entre los puntos medios de los tornillos 2 y 3 sea de 36 mm.
Para el ajuste fino de la cuchilla inferior atornillar provisoriamente la

tuerca 4. l

@ Para el ajuste fino de la cuchilla soltar el tornillo 5
respectivamente, de tal forma que la palanca de impulsién G

6 se pueda mover facilmente con la mano.
Cerciorarse que la aguja se encuentre en el punto muerto

superior al posicionar la palanca de impulsién 6.

1O

EEE 1 HRRUENIEIRLE 2 B O%EIR 3 A
DERRIER B LR R 36 nm. AT T IR AVATIE, EAE
HATROE, FrLUERIRE 4 EREE.

OMEEEIFL 5 FAEHITIIRMIAT, FRLULFEN.
fEzNIRF 6 REMFREBINNIE. RANWIRFE,
BHFURHAIRSME.
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Ajuste de la cuchilla inferior

T RBESAT
/\PRECAUCION &

AAI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
de la cuchilla inferior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

ALa cuchilla inferior y la aguja pueden tener contacto entre si.
Para el ajuste de la cuchilla inferior, la aguja ha de estar en el punto
muerto superior.

Fig.86

AN\ wrstnrn, sepemmepesEmnsn ) 86
FRESEHZE, BETHEAARETRIE,

JJ FHIEB R TFIRMER, RIENERIVDER.

A EAT IR St AEMaER, FRUERTR, &5
HREGNS AR RS RE.

1. Ajuste lateral de la cuchilla inferior
TIHREAREMENIET

Ajuste del posicionamiento horizontal de la cuchilla inferior 1.

La distancia entre el centro del tornillo de ajuste de la cuchilla
inferior 2 y la punta A de la cuchilla inferior ha de ser de 66 mm.
Este ajuste se hace soltando los tornillos 2 y 3, y moviendo la
cuchilla inferior 1 en el grado necesario. Después de efectuar este
ajuste, atornille los tornillos 2 'y 3.

TR 1 WMEAREMNE, ENTIRETERZ 2 sl
BTTARTIR A BIIEEERIF 66 mm.

BITNTTIE TR 2 - 3, BT I 1 #TET. BAHRE,
BT RIRL42 2. 3.

2. Ajuste de la cuchilla inferior en sentido transversal

T RAEIEALERIAT

Posicionar la cuchilla inferior 1 respectivamente de tal forma que
el punto A de la cuchilla inferior se encuentre a 9 mm del extremo
derecho del garfio 4 y centrado sobre el garfio 4. Para el ajuste,
soltar el tornillo 5 y desplazar el portacuchillas 6 hacia adelante o
hacia atras segun sea necesario. Después de efectuar este ajuste,
atornille los tornillos 5.

Tk 1 MEIRAIE, RETIRIIR A BIE8 4 AR
@A 9 mm &b BN REZSHEEA PR, BT,
MFEEEZ 5, BIRBH TR 6 #HITIET. BTE,
BITRIRL 5 .
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3. Ajuste de la altura de la cuchilla inferior

R 2 A 1
TR E TR EREY \ & 89
v .
'd
Cuando la punta A de la cuchilla inferior se mueve 9 mm a la L ————— _———S
izquierda, partiendo del extremo derecho del garfio 2, la cara
inferior de la cuchilla inferior 1 ha de tener ligero contacto con la Apoyado 5 mm
cara superior del garfio 2. Al respecto, suelte los tornillos 4 para el ligeramente
AEA$3

dispositivo de sujecion 3y, luego, mueva el dispositivo de sujecio LRI 1

n hacia arriba o abajo. Después de efectuar este ajuste, atornille el

tornillo 4. é/z——J\, \ 1§ T
e

ETNRIH A BT 2 WAKREEBH 9 mBRE, HiE 2
T 1 HEERREMSS 2 BLE, SRER 3 BE
TIRL 4, FLTBHEE 3 #TES. BHE, &5
% 4. Fig.90
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4. Posicionamiento de la cuchilla inferior en la Fig.91

posicién extrema izquierda & 91
TIHREEOMNENAT A 1
Estando la cuchilla inferior 1 en la posicién extrema izquierda,
entonces, el punto A de la cuchilla inferior ha de estar a 22 mm
. . ) . Centro de la barra
de distancia del centro del portaaguja. Para el ajuste, soltar los de aguja
tornillos 3. Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillos 3. 22 mm 4,‘ Shigdhls
A

@ Controlar si el canto izquierdo del ojete del garfio 2 esta |

alineado con el punto A de la cuchilla inferior.
i
TOK 1 ERADREN, THRNIL A BsHERLE —
#4522 mm. EFFIRE 3, HTIE. 2
AR, FirRIgL 3 .
OE R E A EZRTHMEALILETIRMTIRE Fia.92
B, EHTHIA. 9
& 92
4
5. Control #fiAtEE ‘
Después de ajuste antedicho hay que controlar si: ¢’

@ a distancia B es de aprox. 1 mm cuando la cuchilla inferior 1
se encuentra en su posicion extrema izquierda,

@ |a distancia C entre el canto derecho del portacuchillas inferior
y el brazo libre es de aprox. 12.7 mm, cuando la cuchilla

O |

inferior 1 se encuentra en su posicion extrema derecha.

BT ERE, FHEITUTHEE.

OTJIH 1 ERABMNER, B RTERFEA 1 m.
OTJIh 1 ERAILNER, TNRAHSHEZE/H
B C BREHFL12.7 mm,

6. Posicionamiento del anillo de ajuste

HMEMR RN

Cuando el cilindro de aire no esta funcionando (véase la Fig. 92),
ha de haber una distancia de 1 mm del extremo izquierdo del
dispositivo de sujecién 5 al extremo derecho del gorrén intermedio
4. El ajuste se hace soltando el tornillo 6 y moviendo el gorrén
intermedio 4 en el grado necesario. Después de hacer este ajuste,
atornille el tornillo 6.

ESIREENRS (BRE2) T, BiTHEREERE
6, FHIIHIR 4 HITIAT, LUEMFER 5 MERE IR
4 MAREAIRTIEE 1 mm.

WHE, FrEEREERL 6.
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Ajuste de la cuchilla superior

ETIRBSAT
/\ PRECAUCION i1

AAI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
de la cuchilla superior.

A Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A?’fiﬁ*fﬂ:ﬂ FE, SRR FRXRESERENMSEH
ERz=SXiEZE, FERRARANRETERE.

TR B TIFRE X FIR AR, RIERZRADER.

Aqui se ajusta el solapado correcto de la cuchilla superior 1 e
inferior 2, que debera ser de 0.5 mm cuando la cuchilla inferior

se halle en su posicién extrema derecha. Para ajustar la posicion
anterior/posterior de la cuchilla superior, afloje el tornillo regulador
3y alinee la punta A de dicha cuchilla sobre el borde anterior de
la cuchilla inferior. Al hacer este ajuste, es posible que se afloje

el muelle-pinza de la cuchilla inferior. De ahi que sea aconsejable
realizar al mismo tiempo el ajuste del muelle-pinza de la cuchilla
inferior (véase abajo). Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 3.

TARERELBMER, E71R 1 5ETTIR 2 ®IRER
HA0.5mm. ETNRWMEIEMNENRELETNRTIR A 5T
FEIRTHRE ST . ATRAFEERLE 3 #HITET, BAT
NRETNSRERZERRF, FUE—E#HITET. (S8BT
RAR) BTE, BITRIEL 3 .

Ajuste del muelle-pinza de la cuchilla inferior

TTRETRERAT

/\PRECAUCION 2

AAI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del muelle sujetahilos cuchilla inferior.

A Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A?’fﬂﬁ%?ﬂ}#ﬁﬂﬁ%ﬁi FURBBRFRRESESE
MELHERTSXEZE, BEINRARARETERE.

7] REYTIERE R F IR, BIERERA/IVDER.

Posicione el muella-pinza 4 a 2 mm de la cuchilla inferior a la
derecha de la punta de la cuchilla superior, de acuerdo con la fig. 95.

Afloje el tornillo 3 para ajustar la posicién anterior/posterior del
muelle-pinza de la cuchilla inferior, el cual debera quedar paralelo
con la cuchilla inferior. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 3.

TTRENHE 4 MRRUNEREELTRTIR 2 m 4k (S
BED, MFEEEL 3, FHTIRENEENRIEMLE,
FZz5TNR¥ET. BATE, HirRiEL 3 .

Fig.94
& 94

2 A 1
2 1
I / \ o F‘Pl:|
. i .
——
Fig.95
& 95
3

Paralelo con
la cuchilla
inferior

5TIRF

a4

1) N X

ZZ_\ __________ | —
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Ajuste del sujetador del hilo inferior

R4 B M
/\PRECAUCION 12

AAI respecto, hay que desconectar siempre primero el

suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,

los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste .

del sujetahilos inferior. Fig.96
& 96

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

1 2

I\ R Tass s, SrBaET RS ERN alclo con A\
BRERES L, e TR A R fa cuchila T )
infet‘iorI —_ ! .......... A |

ﬂH‘EI‘JD]%B’EiUE&%#EH’\inBﬁ, BRIERT R A DEE . 5T NRFT | ! |

Posicione el sujetador del hilo inferior 1 a la izquierda de la punta
de la cuchilla superior, de acuerdo con la fig. 96. Afloje los tornillos
reguladores 2 para ajustar la posicion lateral del sujetador del «— 2 mm
hilo inferior, el cual debera quedar paralelo con la cuchilla inferior.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillos 2.

i
THRLER 1 MREMBERELTIR IR 2 m it (BREA 7\' e
ED. MABEEEL 2 . P TEREBOREME, £
5TARFT. AR, ETREgs 2. 1

Ajuste de la pieza de retencién de la
cuchilla superior

E1B EAHRBYIAT
/\ PRECAUCION i1

AAI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del tope cuchilla superior.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesién de las manos y/o dedos.

I\ im0 R X R S
A ERES LS LS, BEMEAARITRIE.

LA pen s nmEansn, RENSHIIEE. Fig.97
& 97
Cuando el guia del portacuchillas 4 esta en la posicion extrema
derecha de la carrera, la distancia estandar entre el guia del
portacuchillas y el tope de la cuchilla superior 3 es de 7 a 7.5 mm.
Al respecto, suelte el tornillo 5 y mueva el tope de la cuchilla
superior en el grado necesario. Después de efectuar este ajuste,

atornille el tornillo 5.

@ En el caso de una distancia méas grande, se disminuye la largura
del hilo de la aguja.

@ En el caso de una distancia mas pequena, se aumenta la
largura del hilo de la aguja.

TREEE 4 ATFHRAMER, 5ETIIEEE 3 ZEHIRE
R~TA7~7.5mm, EITHEEIB2L 5 , FHHB3 LIT1EE:E
HITIAT. BADE, BirEETIEL 5.

@ B[R KNSRI K E T E
O (5] fR /N ST B E T
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Ajuste del muelle-pinza de la guia del portacuchillas

TS m#EHHERIAT
/\PRECAUCION iiZ

AAI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste
del muelle de presion del soporte de las cuchillas.

Aﬁiﬁ*ﬁﬂé’éﬁl‘ﬂ?&ﬁﬁ%ﬂi FURBREFAXRESE
FHHEERT=SXEZR, BEITHRARAREITIRE.

El muelle-pinza 1 presiona sobre la guia del portacuchillas 2 de
forma que la cuchilla superior, al solaparse ambas cuchillas,
conserva su posicion. Para el ajuste estandar, es conveniente que
el tornillo 3 esté en el centro de la ranura de ajuste del tornillo 1.

Si las cuchilla superior e inferior no son accionadas correctamente
en el ajuste estandar, habra que ajustar la presion de muelle
aflojando para ello el tornillo 3.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 3.

Si la presion de muelle es demasiado fuerte, las cuchillas no
retornaran debidamente a su posicién inicial.

TNRGEENEE 1 RELTRSTIRHKRER, ATHR
EETRB, HETRRIESF 2 /9, 182 3 MIRER
FUEBAERE 1 REKAMPREAE.

MREREMERSER, HEITEMRF. LT IIREEIR
FIESRME, FFIEL 3, ETREEN.
WHE, FrREEEL 3.

SEE S RGN B RALF
SBEE A KB LT TR MERREMIRALF.

Posicionamiento de las cuchillas

MR vA=4: bR

Controlar por medio de hilos de lana si los resultados de corte son
perfectos. Controlar si el hilo inferior 4 y los hilos de la aguja 5 se
cortan precisamente y si el hilo inferior 4 esta sujetado correctamente
por el resorte de sujecion del hilo inferior 6. Cuando no se cortan
precisamente los hilos hay que ajustar nuevamente el muelle plano

7 (ver pagina 183). Cuando no se sujeta el hilo inferior hay que
ajustar nuevamente el resorte de sujecion 6 con referencia a lo
estipulado en la pagina 184.

TIREIMRMRE (BREREHIT) . HEETHE 4 .
sk 5 2EERREINFIZESTHOBETET, HMIAESTH% 4
WEIMZ G, THRLHE 6 BTEREMELZ. MRS
R, 1SR 183 TUIATIREE 7. FRE&RN, HiFSHE 184
TUAT T KEHE 6.

Fig.98
& 98
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Ajustado del tirahilos neumatico Fig.100
del hilo de la aguja / A& 100
SER %R (SERSE) 8BS 53— )

AAviso g4

ASe recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observe las medidas de seguridad para evitar
accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o manejo

incorrecto. 1
Azﬁ@]mrﬂ’ﬂ%iﬁ&?%ﬁﬁ#i&ﬁi%%éiﬁiﬁ{ﬂk, AT Rh L4
IEINNEES, URRMEPRENER, —EEFELRE 2

BAERMEIRFF, F18EF.

Con la aguja en el punto muerto superior ha de encontrarse la
abertura a del tirahilos neumatico A 1 - 2 mm debajo del ojo de la

aguja izquierda. La distancia B entre el eje central de la aguja
izquierda y el tirahilos al reverso de la aguja ha de ser de 0.5 - 1.5

mm. El &ngulo de soplado C ha de ser de 0 - 5°.

Para el ajustado, soltar el tornillo 1y desplazar el tirahilos neumatico 2.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 1.

L ERSMNER, BREEREZENESA A REEEL
MEHEIEERE T 1 ~ 2 mmik, HEiEHME B tbAMEH A
MRERE0.5~1.5mm, MEAEE C FAHR0~5° .

WHAERIRRLE 1, BHSEREKE 2 #TAT.
WHE, FrREEEL 1,

[ Ajustar la cantidad de aire del tirahilos ]

La cantidad de aire ha de estar ajustada de tal manera que los Fig 101
fines sueltos de los hilos de la aguja cortados pueden ser retirados E 101

por la siguiente pieza de tela. Para el ajustado de la cantidad de

aire, soltar la tuerca 3, girar a discrecion el tornillo de ajuste 4. C=0~5°

Seguidamente, apretar nuevamente la tuerca 3. .
(atras)

@ Menos aire: girar el tornillo 4 en el sentido de las manecillas (&)

del reloj C:\' f

@ Mas aire: girar el tornillo 4 en el sentido contrario a las

manecillas del reloj (adelante)
(Al
B=0.5~1.5 mm

[ =S HHERYIET ]

SEMHE, BRI S LR BT R R
£ MAMELST 3 ETREIIRL 4 HTET. REST
Ea2u4T 3 MER.

O [ AR (RS 77ME) =S L R
O [o hEke (ERtEAED =ESHMREEEK.
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Ajustado del cortahilos neumatico

del hilo de plegado
SER L& IM&EY]EH9AT

/\PRECAUCION i

ASiempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El cortahilos neumatico del hilo de plegado ha de ser montado
exclusivamente por mecanicos capacitados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

A?’fiﬁ’ﬁ’—ﬂiiﬁi%’i’r‘ﬁz BIIERES, FURBRIEFRRE
SEFNMESHNER=SXIEZRE, HEIHEARARHET
#HR1E,

7] FHTIEBNRFIERNER, RIENERIVOER.

1. Cuando el ganchillo 1 sobresale, el punto A debe estar sobre
el hilo de plegado 2 (ver Figura). La posicion se ajusta por
medio de los tornillos de regulacion 3.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillos 3.

2. Ajustar el ganchillo 1, el distanciador 4 y la aguja izquierda 5
a como se indica abajo en la representacion. Al respecto,
usar los tornillos de regulacién 3, los tornillos de regulacién 6

(para el posicionamiento lateral) y los tornillos de regulacién 7
(para la regulacion de la altura).
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillos 3 + 6 ¢ 7.

1. asaEsiag 3, FH%E 1 BH%N, £ A 5

gEd ERRIN% 2 (WER). TR, BT REEEL 3.

2.%31%%’&]2)%%% 1. %% 4 REMS 5 <A EXRR
MTERHEBE - FIARIRALERATIEYE 3 . A&
BR824 6 R ETNEIRETIRLE 7 RK#ETET. BT
&, BT EEEE 3-6-7.

0.5 mm

Fig.103
B 103
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Fig.104
& 104

Ajustado del distensor del hilo

s3] 0bE R

/\PRECAUCION &

ASiempre desconectar primero la maquina y el compresor.
El distensor del hilo ha de ser montado exclusivamente por
mecanicos capacitados.

A?’fi@*ﬁ*’&é&%ﬁﬁi FWBERFAXRESEREIMSEH
ER=SXiEZE, FEIRRARANRETERE.

1 , Soltar el tornillo 1. Ajustar el eje 4 de tal forma que la distancia
entre los discos 2 de tension y los dedos junto al distensor del
hilo 3 sea de 0.2 - 0.5 mm. A continuacién, apretar nuevamente
el tornillo 1.

2. Ajustar la barra 5 de tal forma que la distancia A sea de 30 mm.
A continuacion, apretar el tornillo 6.

@ La cantidad de hilo soltado se deriva de la relacién entre los
guia-hilos 7 y los distensores 8. Para hilados de algodén:
B=6mm,C=7mm,D=85mm,E=65mm,F=9mm
Para hilados elasticos, como por ejemplo hilados de lana larga
deben reducirse ligeramente las distancias arriba indicadas.

@ Sin cortahilos del hilo de plegado
Posicionar el distensor de hilo 9 (para el hilo de plegado) de
tal forma que el hilo de plegado no sea influenciado por la
distensioén del hilo de la aguja y del hilo inferior.

Fig.105
& 105

@ Con cortahilos del hilo de plegado
Ajustar la distancia G a un valor de 15 mm.

Para el ajuste de la cantidad de hilo, hay que soltar primero el tornillo 10.

+ Para menor cantidad de hilo: Desplazar el regulador del hilo 11
hacia arriba.

+ Para mayor cantidad de hilo: Desplazar el regulador del hilo 11
hacia abajo.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 10.

1 iasrimer 1, B5iTeh 4 , EREE 2 SHEE 3
BRI Z B R EPEE S 0.2 ~ 0.5 mm, JREITZ844 1,

2 emin 5 8 A RHBE 30 mm, KESEELE 6. o

OB XELMNLERTLE 7 SM%EE 8 MAERRE.
HEMAEINMALZ%, MWATHA B=6mm, C=7mm,
D=85mm, E=6.5mm, F=9mm.

HIEAELSMAEMRAL, WEILLEZERTRNE
BEATIE Y.

O NMEM ERIFLEYIZRM LR 9 (ERIFLA) MR
BEENSE. THEMFNBULISZZIMAGE.

Fig.106
& 106

OEA LRI IR, & 6 =15 mm #HITET.

AT FFIRZ 10,
MELIHEER 11 B ELE, N

WHE, FIrXEEEL 10,
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Ajuste del sensor de trabajo

EhAE RN 25 B T

/\PRECAUCION 2

AAI respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desconectar el compresor de aire y, luego,
los mecanicos autorizados estan facultados para efectuar el ajuste

del interruptor de seguridad.

‘ZXEﬁ%ﬂﬁﬂﬁﬁﬁ,%%%%ﬁﬁ%&?%ﬁ%ﬂ#
BHMER=SXEZRE, BEMHRARAREITRE.

Soltar los tornillos 1. Ajustar la distancia entre el identificador de
servicio 2 y el iman 3 a un valor de 0.5 mm.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillos 1.

MIFIRLL 1, BIMERMNE 2 58k 3 ZE/ERIATE
0.5 mm,
WHE, EirEEEERE 1.

[ Posicionamiento del detector de servicio ]
[ Zh{ERkN 2R BRI ]

A\AvISO &

AHay que tener mucho cuidado cuando se trabaja con una
maquina en marcha. Para evitar accidentes debido a marcha
inesperada de la maquina o bien debido a servicio defectuoso,
hay que observar las medidas de seguridad.

‘ZX%%M%%ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬂ,%T%t%
AMIEINRIEER, URBMERAEMRK, —EEHERS
BRAERMEIRFF, F188T.

Estando la maquina conectada, aflojar los tornillos 4 y mover
despacio el detector de iman 3 hacia la derecha vy, luego,
nuevamente hacia la izquierda hasta que comience a girar el diodo

emisor de luz en el display " LED.M " 5.
A continuacion, atornillar frmemente los tornillos 4.

EEBRIRIRST, WAL 4, Bk 3 BREA
#a, BIHKFRRE “LED.M 5 FiREHE AL, ARME
ERERiTRIZEL 4 .

Fig.107
& 107

3 2

N

<—0.5 mm

W
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Especificaciones de subclase de Serie WT100P
WT100PRFIFE SMigE

NUmero|Numero ; ; Carrera max. del Distancia desde | Distancia desde ; 5
Aplicacion Subclase de de Espacio de aguja transportador principal | adelante hasta airés | arriba hasta abajo Alza prensateglas Vel:ch‘ad MaX.| Spservaciones
N agujas | hilos $HEE o s .= -4 = | deltransportador | del transportador EREFHE B
B & FaE J b BRAEEGTENE superior superior %%
R | 48 R (mm) (mm) LghEREAR) | bah R | (™™ (rpm)
X WT169P-03F 3 5 5.6 3.2 1.0~ 25 4.5 4,000
Cubriendo Aluste estand
ingg jus el_c\a;sAan ar
WT169P-03G 3 5 5.6 3.2 1.0~ 25 4.0 45 4,000
Dobladillo 2 4 4-4.8 3.2 1.0~ 25 Méx. 45 4,000
) WT169P-08A PN
METE 5.0
3 5 5.6-6.4 3.2 1.0~ 25 4.5 4,000
Tipo de puntada 602, 605 Peso neto (sélo cabezal) 48 Kg
i FrREES
Tamano de aguja UY128GAS #9S Peso bruto (con accesorios) 60 Kg
fER S UY128GAS #10S BESR

Tamano de maquina (An x Prof x Al)

EBHRTW x D x H

An :430mm Prof : 340mm Al : 460mm

W :430mm D :340mm H:460mm

Nivel de ruido de trabajo

KEEE

n=3,600rpm : LpA=78.4dB

Medicion de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

\nderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
IR BAEHIONE, FENFBEMBEFAMEHITTENER.



