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INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Gracias por haber decidido adquirir la maquina de coser
Pegasus equipada con el dispositivo D332.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para de
esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma. Antes de poner la
maquina en marcha, le rogamos estudie detenidamente
estas instrucciones de servicio.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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@ Sin autorizacién previa por escrito de la compania
PEGASUS Co., Ltd. esta prohibida, bien en su

totalidad o bien en extracto, la reproduccion,
transferencia, distribucién o traduccion a otros
idiomas de las Instrucciones para el Uso en papel
0 en cualquier medio

electrénico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania PEGASUS Co., Ltd. intenta siempre
mejorar el producto y adaptarlo al mas reciente
estado de la técnica. Por tanto, nos reservamos el
derecho de modificar en cualquier momento tanto
las especificaciones como el disefno.
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Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

sSu propia seguridad.

Eégﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

1. Introduccion

o}
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@ Estas instrucciones para el uso describen el manejo

seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicion
productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. BEIRIC

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos de
precaucion, que representan diferentes categorias
de peligrosidad.

Familiaricese con los simbolos de precaucion y
observe todas las advertencias e indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los antiguos
estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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PELIGRO
e

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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Indica posibles peligros que

pueden generar lesiones y danos.
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Simbolos y mensajes

HIAERIES

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de
las instrucciones de manejo de la
maquina y del dispositivo.

BT, MRHEARERRELE.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de una sacudida de corriente.

F—FERIE, SAMBERER.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos y/o
para los dedos.

FEEE, SBHFEZH.

En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el
peligro de lesion para las manos
y/o de los dedos.

RIEEFHEN, SBRFRENRERESZ G
RIRE

Peligro de quemaduras debido a altas
temperaturas.

BEMEERZFZHER.

El uso inadecuado de la méaquina o del
dispositivo puede causar un incendio.

FIRIRIE, FTREAR AR

Estrictamente prohibido.

Y IR ATHREF .

Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la
méquina o en el dispositivo asi como
en caso de tormenta, habra que sacar
el enchufe de la maquina o cortar la
alimentacion de corriente.

FEHITIZE. AREHETEN, B
REFXERAEMOET, NMFMSEIERIRIALAME
BRI R, LIRESN.

Asegurese de que la maquina y el
dispositivo estén debidamente puestos
a tierra.

TERME, LURIPAE.

Lea atentamente antes de usar. Guarde
para consultar en el futuro.

TRTEIE AR,
FREFUEHRSEER.

Indica la direccion de giro normal del
volante.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

REMH srrmps

3. Normas de seguridad

| Campos de aplicacién, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

A PELIGRO

1. Para evitar accidentes que lleven a calambres eléctricos, nunca
abra la caja de mando. Tocando las areas con alto voltaje puede
producir graves danos.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o
la seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1. Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2. Cerciorese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ninguin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3. Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacion solar directa.

4. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a una temperature
ambiente menor de 5 grados centigrados o mayor de 40 grados
centigrados.

5. Nunca use la maquina y/o el dispositivo a humedad ambiente
inferior a un 35% o superior a un 85%.

6. Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tensién
mayores a un 10% de la tensién nominal.

7. Nunca use la maquina en lugares donde no esta garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

| ® Medidas de seguridad |

(1) Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
magquina o bien debido a la operacién errada.
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@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:
@ Maquina
* Instalacién de maquina de coser
» Montaje del guiahilos
* Lubricacion
» Enhebrado
« Ajuste de longitud de puntada
* Lmpieza de la maquina
« Sustitucion de la aguja
» Sustitucion de aceite
« Ajuste del tamano de la lazada del hilo superior
- Ajuste del alimentador del hilo de recubrir
* Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia
« Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia
« Ajuste del ensanchador
« Ajuste de la guia de cubierta superior
« Ajuste de altura de garra de alimentacién
« Ajuste del alza del prensatelas
« Ajuste de la altura de aguja
« Ajuste del ojo-guia
« Ajuste de la guarda de aguja
« Ajuste del grado de inclinacién hacia atrés del prensatelas
» Cambiando la relacién de alimentacion diferencial méaxima
« Comprobacioén y limpieza del filtro de aceite
» Cambio de la carrera de la barra de la aguja
« Control del contacto de la pieza de enlace de la barra de la aguja con el fieltro de aceite

@ Dispositivo D332

» Montaje de la caja de mando

* Montaje de la unidad de la palanca

» Conexion de los cables eléctricos

« Ajuste de la presion del pedal

» Ajuste fino de la posicion de parada de la aguja
+ Conexion del dispositivo simplificador del trabajo

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

C (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algin dafo o defecto.
Habiendo constatado algin defecto, repare inmediatamente
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dicho defecto o tome las medidas correspondientes

necesarias al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.
»¢ iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciérese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el

® 55w A FMIERMINH ER T EELF-
X FEEHRARK.

O EfEREIINZE, FLWNEHREEER
ME. (AFREEDIFR WIAHRES
EEEMSEILPL (B

prensatelas. (Fig.1)

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha. (Fig.2)

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que
las cubiertas blandas y las guardas blandas estén
adecuadamente aseguradas.

Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.
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c (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.
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4. Observaciones sobre los procesos siguientes

4. BIFECIERNEESEM

/A\PRECAUCION

1. La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del carton y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2. Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien danos en la maquina.

3. Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

Gestion del embalaje

@ El embalaje es de madera, papel, carton LDPE y espuma de
polistyrol. La gestion correcta de los materiales de embalaje
es responsabilidad del cliente.

LDPE = Polistyrol con pequefio densidad

Gestion de la maquina

1. La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2. La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3. La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente
@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el

transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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A aviso

| (@ Transporte |

1. Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2. Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del
brazo libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina
se le resbale de las manos. (Fig.3)

3. Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la
mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga
al suelo.

4. Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/\ PRECAUCION

| ® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina

1. Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2. Coloque la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacién.
Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3. Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4. Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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A aviso

Cables:

1. Antes de conectar los cables entre la caja de mando y el motor,
cerciérese de haber desconectado el suministro de energia 'y
que los enchufes estén empalmados de forma segura.

2. Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4. Entre las piezas moviles, tales como por ejemplo el volante, y
los cables debe mantenerse una distancia minima de 25 mm.
5. Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando

sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.
2. Para evitar accidentes debido a corriente parasita o a
insuficiente resistencia dieléctrica, asegurese de haber hecho
instalar un enchufe apropiado por un electricista.

3. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza de
la maquina.

A aviso

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1. Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.

Utilice <HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL»

recomendado por Pegasus (ISO VG22).

2. Evitese el contacto con los ojos, pues el aceite para maquinas
irrita los ojos. Para evitar el contacto del aceite para maquinas
con los ojos, use gafas protectoras.

*¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.

3. Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con aguay
jabon el lugar afectado.

A
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4, ® iNunca trague aceite para maquinas! 4. ® 43 AN EEHREAN DR

5. Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifios.

% Si sus nifios han tragado inintencionadamente aceite para
magquinas, no intente que vomiten, sino que consulte

inmediatamente un médico.
. EASRAME A LS RE SN S . B
6. Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segtin 6. B, EABRALIRTEALABIACHNE . IHIRGE

EA \ S B E S S0 ER T B 3
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la RLEME. MAAERIESHIERRR, EMit

=S
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador. ITHLIE.

7. Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un . . " P . T b A 2o 2
lugar oscuro sin radiacién directa del sol y ciérrelo bien para 7. ATEIERE ., KFEGRN, AR RENAMIEESR

5 HUMIBEREEZ FERBIRHT .
K A—HANDORE, FEEMEL, 5 EFEEHITIA.

protegerlo contra polvo y liquidos. WMAEE, MERAHEAEHHERLRE.
A\
AVISO =5
|® Antes de la puesta en marcha de la maquina | |@ by )LV IR Db I 30
Mesa de la maquina éi‘é@]*)lé.‘ﬂi L o
1. Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes 1. FTFBIER, BRIAEESERLRTE NG . WiE. Ma)
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables FEHUERFE .

estan danados, sueltos o aflojados.

2. ® Tenga cuidado que sus manos no estén

en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

2. ®Eﬂ%mw ERE TR
B S5 AL HHE

Fig.4
é o 3 BAVFEIESAINN, FIIFRRRLED

BB E. EYN IR MMESRRM
REZ@ARE. (B4

3. Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccion de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj. (Fig.4)

4. La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

4. BRERONERAZITELS NG, ROERALRERR
ABMREZE, BHEITRIEER.

5. @%ﬂ:éﬁéﬂlmm%tﬁ’\]ﬁﬂﬁ\ EERS MPIEIIERE

5. @ Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso — N =
[2. BERT] , LEREMEREHTREHE.

dado, cuide que el personal de operacion sea instruido

correspondientemente en las medidas preventivas. 6. ENIER— B RMIEIEEE. 5ERERSIEEN 3/4

6. En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha LT By
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su ’
capacidad.

A\ AvisO M\ asa

= H

|@ Medidas de seguridad para la operacién | |@ SR T E SR |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad, 1. ® TEREI TIPERAT. $PIER S R o B RAT. 15
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de REIRLE M.

agujas y defensa contra el acceso de los dedos a la aguja etc.
2. ® BN EEETRRERA. BN REEFHAN

2. No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la HT.

maquina en marcha.
3. ® M EEETERR, FiE. k. KRETE
3. ® Atender a que los dedos, el cabello y/o la ropa queden IR, ITRORMNEITHIA, R, Z£ LRz, 1§

fuera del alcance del volante, de la polea de transmision del NMEST]. BF. TEZ.

motor, del tirahilos o bien del portaagujas. Nunca dejar en

las cercanias de las piezas arriba indicadas tijeras, pinzas, ni

ninguna otra clase de herramientas.



4. Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

5. Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

6. Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

7. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ningin

otro objeto no necesitado sobre la mesa.

8. A IAtencién!: !Cuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.
9. Como medida de proteccion, los usuarios deben usar la

proteccion antirruido correspondiente cuando el nivel de ruido
ambiente es “mayor de 75 db o menor de 80 db”.

Ademaés, cuando el nivel de ruido ambiente es “mayor de 80 db”,
los usuarios han de ser advertidos con carteles que es preciso
usar proteccion antirruido.

/\ PRECAUCION

|@ Mantenimiento, control, reparaciones |

1. Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2. %Cuando sea necesario acostar la maquina hacia

atras para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.

Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3. Efectle los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

4. Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes derivados
de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de repuestos
de otros fabricantes.

5. Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.

No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

6. Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores
que temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

7. Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos de
mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

8. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

9. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de
funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias
extranas.
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BRI KK

5 ERMNSLIFEIRXE.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para .
...................... #éﬁ%ﬂ B FEIFEE i

Su propia seguridad.

5. Posicion de los letreros avisadores de peligro 5., B R RENERI LB

Etiqueta de peligro de
\ electrochoques

\ RE B IRARE

\ Para evitar calambres eléctricos, nunca
abra el recubrimiento.
La tension de lared es CA 200V - 240 V.

AR B, H2THF

%7

HESh . 1 FIAC200V—240V B .

Fig.5
& 5
No hay ninglin rétulo de aviso montado en el motor. HER AL T EE S 4ahE .
En lo que se refiere a los rétulos de aviso montados en la maquina KT EGIN _EMERYEEELRRR, 1ESBELNAERIRBE.
de coser, véanse las indicaciones del manual de instrucciones de
la maquina de coser.
Motor Fi
N ig.6
FRAIL AR
=] E 6




Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Monfaig semisumergido
BHRE9MI TR

W3500P/D332, W500PC/D332

Nota %iF
@Si usa el dispositivo UT, corte el area @ @Si la maquina esta equipada con el dispositivo FT, corte
REUTRER, ETBR® 8. el area (B).
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Montaje semisumergido
HEFIRR

W3600P/D332, W600PC/D332

Nota &%

@Si usa el dispositivo UT, corte el area (A).
REUTEER, BHVIRA) .
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Montaje semisumergido
HEFIRR

WX600P/D332

Nota &iF

@Si usa el dispositivo UT, corte el area @

@Si usa el dispositivo MS, corte el area .
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Instalacion de maquina de coser Fig.10

16

SR By 2% & 10
W3500P/D332, W500PC/D332

V4 s
A PRECAUCION e %:\ (Instalacion semi-sumergida) &
(HFTRERER)
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y, ~<
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina. 8

"

% LRGN, FURENNMRIFRXE, BiEkAE
IRIREH L3R TR Z R BHEITIRIE

Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de
maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de
asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin
vibraciones.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina.

SRTHE, AERES.
PRANEETEBERESRHAMT, BT REMHEITRE.
EREINRET AL,

Fig.11
B i
W3600P/D332, W600PC/D332,
WX600P/D332 %
(Instalacion semi-sumergida) &
(* ThE=EX)

b




Montaje de los elementos

Montaje de la caja de mando

EHENRE

/A\PRECAUCION

%Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina vy, luego, los mecénicos autorizados estan
facultados para instalar la caja de mando.

Monte la caja de mando en el lado inferior de la mesa de la
maquina.

DL W
~
A TR

FEREIHIERT, SLREIN AR IRT XX, e
B MEIE LR T2, BRI TRRA A R TRIE.

RRIERIRR R AR E.

Fig.12
& 12

Montaje de la unidad de la palanca

WFETHRE

/A PRECAUCION

%Desconeote siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquinay, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para instalar la unidad de la palanca.

Monte la unidad de la palanca en el lado inferior de la mesa de la
magquina.

Finalmente, controle a la vista si se puede mover facilmente el
pedal, pulsando el pedal con la punta del pie (véase la flecha A) o
bien con el talén (véase la flecha B).

-

Tornillo de ajuste
NEET )

/ gL

DL W
~
A TR

% AREWMFATN, FUHEINNBIRIRKE, 1§
RIREIMNERE LR T 25, BIEEITMEARAREITIRIE.

BIRFRETRERGRL.
KR, RPN, BWIARREE (55K A) fiRE (kB
RIENE R I -

Fig.13
& 13
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Conexion de los cables eléctricos
Aaviso

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

A Una conexion inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dafo a la maquina.

/A\PRECAUCION

AAsegUrese de conectar la toma a tierra con la ficha de
conexién correcta. De lo contrario, usted puede sufrir calambres
eléctricos cuando toca la maquina y la caja de mando.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segun el diagrama
de abajo.

2 IR YT
A\

EEIREE, BHURENMBRIRFRXXE, BiE%
MEBIELERT, BIFEITHRARANREITIRE.

Ai‘%é&ﬁﬂ%?ﬁ%‘é, SEERFERIEHSSBEL. ATH
IR, EERHE—E BT RIRIA.

A T=
A TNERIESE T bk, ARIRISHIFEE SR H AT A At BE BY RT BE

FEERK, FEAEE.

SRERIZEORITER.

Fuente de tension
IR

-

Pedal de tres pasos j
(producto comercial)

SEABIBEIR
(BTWmE=R

Fig.14
& 14




Ajuste de la presion del pedal

PR EER. 5 BRI 9O 8
/\PRECAUCION 2

% Al respecto, hay que desconectar siempre primero el
suministro de energia y desenchufar la maquina. Luego, la presién
del pedal ha de ser ajustada solamente por mecanicos calificados.

TSR ES T AR R E N, Sl A IR
Kig, FRBLINBIRIEHEIRTRZE, BIFEIREA
ABHEITIRIE.

1. Modificacion de la presion a aplicar con la punta del pie:
Modificar la posicion del resorte de tension 1 en la palanca
2

EREEMAENRBRNEE 1 EERT 2 FRGZE
ERIATIHY.

A Cuando la presion es muy baja, puede darse, que la

deberia tener contacto con el canto inferior del tornillo de tope 4)

AEJ}X% A TFAEENMLE - & B HIEFER.

2. Modificacion de la presién a aplicar con el talén:
A discrecion, aflojar la tuerca 3 y hacer girar el tornillo de
tope 4.
A continuacién, apretar nuevamente la tuerca 3.
RERBSHRAYE W= FFIRE 3, RanigfE 4 #HITIATH.
ASRRE, FER2E 3HITEE.

Fig.15
E 15
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Funciones de las teclas ye indicaciones

(Led) del mando para el modelo D332

La presentacion visual (diodo emisor de luz) da la direccién de
giro de la polea.

D332 #RAE {2 85 = FAL AT & 7R

&nyﬂw

—$THRIR, HFRTH “LED” MRTEHNFAE.

f@%g égb J/' HI ) & 16

Fig.16

@@@@W @

log0E

P@@s

|
@

( Pantalla del display
Visualizando la informacién de ajustes

2 Tecla P
Manteniendo apretada la tecla, el display cambia al display
para el ajuste de parametros. Apretando la tecla cuando un
paréametro es visualizado, aparece el siguiente nimero de un
parametro.

®Tecla S
Seleccionando un parametro
El display inicial aparece cuando se pulsa nuevamente la tecla

@ Luces de actividad funcional
Las luces estan prendidas cuando cada una de las funciones de
las teclas situadas abajo (®, ® , @ , ®) estéa activada.

(® Tecla conmutadora de la posicién de parada de la aguja
Activando la posicién de parada de la aguja arriba o abajo.
Cuando se prende la luz, la aguja para en su posicion superor,
y, cuando se apaga la luz, la aguja para en su posicion inferior.

(© Tecla para un arranque suave
Para reducir la cantidad de puntadas requeridas por la maquina
al inicio de la costura.

@ Tecla para invalidar la funcién UT
Use esta tecla cuando no quiere cortar el hilo apretando el
pedal a fondo con el talén.

Tecla para invalidar la funcion del alzaprensatelas
Use esta tecla cuando no quiere efectuar ninguna funcion
apretando el pedal ligeramente (alzaprensatelas y/o funciones
similares).

\
®

OETRE

ERRERR

@P§

KiZI R ES R EE @
HRTSHREBEMZLER, BETT-1MSHES.

@S

ERSHAERALE. B— xRt RE 2 &VEE.
@INREB AT

HTAMERRE (6. ©. @. ®) EEHE, 5%
O E T EIE I E IR

PRt MBS EF I ERHE A .
KRREELMEEE, JRRSETLERFLE
©IREFLER

YA BRI B GEE (N LU ESH N E 1B B AT,
eIt %,

@ UT T
ST B R AR ER AL, (FEINAITEILAMER .
O?EW%X%

AT R AR BRAS, AN AIITINGE (FRIERD
) FHMER.
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Ajuste del modo

RN E

Para clientes que usan las maquinas equipadas con el dispositivo
simplificador del trabajo

Cablee el dispositivo simplificador del trabajo segun indica el
acapite “Conexion del dispositivo simplificador del trabajo” (véanse
las paginas 32 a 37) y, luego, ajuste el modo.

El ajuste basico ex fabrica del modo (UT eléctrico) es N°. 0.

MR TENEEEIYNNBAREESRBRE N EENERE
(P32-37) KiEfatkls, ®E UT X,
EREETIEE A No. 0 (BSRUT) .

1. Prenda la fuente de energia mientras pulsa el boton “P”.
“31” se visualiza en la pantalla del display.

IRIE “P” BIFFTHARIFEFXR. BIEHETA “317 .

2. Pulse la tecla “S”. El nimero actual del modo UT se visualiza.

BT “s” . RIRHAETUT R ELHS

3. A discrecion, cambie el numero deseado pulsando la tecla “P”.
Se dispone de los siguientes modos:

BT P, TEIEERMES.
X Rz R IE N B TR -

Modo
No. Hist
0 UT eléctrico
BSRUT
1 UT neumético
SERUT
Dispositivo UT neumatico con facultad de
2 condensacion de puntada
Mias R e AR 4R T BE B S ST
3 Sin uso
~MEA
4 Ningun dispositivo UT instalado
FHEHUT

4, Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla

Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.
(“1” en el display indica que el modo UT neumatico esta
activado).

WHTER, 3BT “S” #. RELR, BRVHBEE.
(AETREEARERSER UT FAPIRZS

% En lo que toca a cada uno de los parametros para el dispositivo
simplificador del trabajo, véase la lista de funciones en la
péagina 38.

X KTEAZENRISH, FSRP. 38 IR
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Seleccion del tipo de alzaprensatelas

22

BIERT AN E

/N\PRECAUCION i$3

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
maquina conectada. Observar las medidas de seguridad para
evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o
manejo incorrecto.

A?’féﬁé@]#ﬂ?&iﬁEEiJﬁEI’\J'T%RT‘ﬁFH’EﬂkHTL AT BIEEEY)
MBS, SEFIRMESEIRMERER, BZLFIER
2Rl MR, FrBEST.

Hay dos tipos de alzaprensatelas para el dispositivo UT, a saber,
eléctrico (M) y neumatico (A). El ajuste basico ex fabrica es el tipo
eléctrico.

Si quiere usar el tipo neumatico, siga las instrucciones abajo
indicadas.

UT EBEHREMARERSR D MESK (A, WR
WREHESR . ‘
ER=SRAEMR, FERA TS BRI,

1. Prenda la fuente de energia.

HBRIRFRILEN ON.

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por méas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.

ik GBUE) “P” @, HAREEA.
EELHFRT 017 FH.

3. Llame el parametro nimero “16” en la pantalla pulsando la tecla
“P”,y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza el tipo
de alzaprensatelas actualmente seleccionado.

5T “P 2, BTISKES 167 F, #T 57 i
RRIERTR E AR R -

4, El otro tipo de alzaprensatelas se visualiza cuando se pulsa la
tecla “P”.
La Figura (pantalla del display) a la derecha indica que el tipo
de alzaprensatelas se cambia del tipo eléctrico (M) al tipo
neumatico (A).

12 [Pl 7, BRm—MiaEM7A.
(BETFREMETABEBSK [M] TAZSRK [A] D

5. Después de seleccionar “M” o “A’, pulse la tecla “S”.
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

PHRER, BT “S” #. ®EBELR, HIVIAET.




Ajuste de la velocidad maxima de la maquina

B = AR IR A IR E

/\PRECAUCION ;£

A Se recomienda tener mucho cuidado al trabajar con la
magquina conectada. Observar las medidas de seguridad para
evitar accidentes debido a marcha inesperada de la maquina o
manejo incorrecto.

Y
W,

AR I8 IR R IF T TR, AT B LE424)]
MESMYEE S, HEERIEERMERER, BEFLFIER
2Rl MR, FrBEST.

El valor predeterminado para la velocidad méaxima ajustado ex
fabrica para la caja de mando es de 4000 puntadas por minuto.

La velocidad méaxima de la maquina se puede modificar por medio
de la caja de mando hasta un valor de 6000 puntadas por minuto.
Ajuste la velocidad méxima de la maquina (velocidad maxima de
costura) para la maquina en uso. En lo que se refiere a la velocidad
maxima de la maquina (velocidad maxima de costura), consulte el
manual de instrucciones para el uso. Tenga cuidado de asegurar
que la velocidad méaxima de la maquina (velocidad maxima

de costura) no exceda el limite superior de la velocidad de la
maquina.

IR R SATIR RO AR 4,000 5t/ 4.
S ARSI L i AT LURTE] 6,000 6 / 4, HIRIE
{62 R B 5T 167 24 B CHEOTTIEE )

ERLIRER RS, RS2 (RSRORD K

1. Ponga en marcha la maquina.
HiEBIREFRIREA ON,

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por méas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.

K GPULE) “P” g, HANEEEM.
BEE EHRER “017 FHE,

3. Pulse la tecla “S”. Se visualiza la velocidad méxima de la
maquina ajustada actualmente (valor en centécimas).

%;F “S” . BETHAFMRMESIEE (1/100 BYE

4, Se pueden efectuar ajustes pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 60. Si el valor sobrepasa el limite
superior (60), el valor regresa al valor minimo (10).
El display en la Fig. 22 visualiza el cambio de la velocidad
méaxima de la maquina a 5.500 puntadas por minuto.

% P BEAATHE. mAMEN 60. MLEEBEA
N« EEIgFIME (10) .
(KRERBEATEZERSIEIE 5500 £ / 5 BTHDIRZES)

5. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
gr
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

BT, & “S” §#. RELR, EEBER.
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Ajuste del arranque suave

UEREN St =

/\PRECAUCION iz

A Se recomienda tener mucho cuidado al efectuar estos
procedimientos con la maquina conectada. Para evitar accidentes
debido al arranque inesperado de la maquina y la operacién
errada de usuario, tenga en cuenta las instrucciones de seguridad
y sigalas.

A\ ssomsaemnme e, BxsasEn
TEBIESIE, LU E 4 THL 3 M Bl B (5 A A e G i
M SEL B

Fig.23
& 23

Ajuste de una velocidad de arranque suave
WEBEBENRE

La velocidad A de arranque suave puede ajustarse entre 100 y 500
puntadas por minuto.

g@ﬁﬂﬂ@@ﬁﬁﬁii@% A AJ7E 100-500 %t / 4 SEREAEITIR

1. Prenda la fuente de energia.

HEBBRIRFFRZEHN ON.

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.
Kig GWLL) “P” g2, #ANEEEE.
EELEET “017 FH.

3. Llame el parametro nimero “05” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza la
velocidad de arranque suave actualmente ajustada (valor en
décimas).

BT “P7 B, RRSHURES “05" 5, BT “S” i
BRTLRANEAIBEREEE (1/10 HBE) .

4, Para ajustar un valor, pulse la tecla “P”.
El valor maximo es de 60 (600 puntadas por minuto).
Si usted trata de entrar un valor superior al valor maximo (60), el
valor en el display regresa al valor minimo (10).
Si se cambia el valor “40” por el valor “45” en el display, la
velocidad de arranque suave cambia entonces de 400 a 450
puntadas por minuto.

1% “P” RRAIETEE. RAMEA 60 (6005 / 5) .

N BEFEXFUNSEZ &R ME (10) .
(KRRREEALTEZIEERRERE 4505/ 5 BTEPIRTESD

5. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
“gn
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

AT, & “S” §. RELR, EEMBERE.

Si usted quiere ajustar el nimero de puntadas para el
arranque suave, véase la siguiente pagina (pagina 25).

AERTEHRESERREX B, HERT-TTAR.




Ajuste del nimero de puntadas para el
arranque suave

IR B X E R EIRE

El nimero B de puntadas posibles para un arranque suave es
entre1y9.

1218 B 42 (X [B] A9 $T40 B AT 7E 1-9 RSE R NITIRE

1. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.

ik GBUE) “P” @, HAREEA.
EE LR 017 FH.

2. Llame el parametro nimero “10” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza
el nimero de puntadas para el arranque suave actualmente
ajustado.

BT P, RRSHES 107 5, #HT S,
I L BT IR A 18R R 4 X 8] B S

3. Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 9. No se visualiza ningun valor superior a
9y el nimero regresa al valor minimo de “1”.

1% “P” BALETEE. RAEA 9. NLEEBFEXEN
BRI &IME 1.
(AETBEATEZISRREERXEAFHE 6 BT

4, Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
g
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

BTTEER, 3T “S” §. RELR, EEMBERE.

Fig.25

& 25
-
= _
Fig.26
& 26

25
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Ajuste de la condensacion de puntada (para MS3A)

ZETELERYIETS (MS3A)

/N\PRECAUCION ;13

A Se recomienda tener mucho cuidado al efectuar estos
procedimientos con la maquina conectada. Para evitar accidentes
debido al arranque inesperado de la maquina y la operacién
errada de usuario, tenga en cuenta las instrucciones de seguridad
y sigalas.

A?’ﬂi’é@]m%‘@_FE?JEEE’J'F@R"IWE&ILH#,‘ A wBsTEEE R
REFIEDR, LUBRENEIME A ERIE IR
HEMSBLERRK.

Configuracion del nimero de puntadas condensadas
EHRENHERE

El nimero de puntadas A posibles para la condensacién de
puntada es entre 0 y 99.

TEHARGERTETEL A AT 7E 0-99 BSER N#HITIRE

1. Prenda la fuente de energia.
HBmiRFFRILER ON.

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.

Kik GBUE) “P” @, HAREEA.
EE LR 017 FH.

3. Llame el parametro nimero “22” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza el
numero de puntadas actualmente seleccionado.

5 ‘P RTESHES 22" K. KT 57 L.
o R R A AR O

4, Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 99. No se visualiza ningun valor superior
a 99y el nUmero regresa al valor minimo de “0”.

1z “P” EANATIAE. HAEA 99,
NEHEFEXBANSEEEME (0

5. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
g
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

AT, & “S” §. RELR, EEMHBEE.

Para ajustar el nUmero de puntadas, después de las que la
maquina para cuando efectla puntadas condensadas, véase la
pagina siguiente.

WMEHEREZHREM A BFILSE, FSHAT—R.




Ajuste del niumero de puntadas, después de las que la
magquina para cuando efectla puntadas condensadas.

BRI iEE

El margen de ajuste del nimero de puntadas B disponible,
después de las que la maquina para cuando efectia puntadas
condensadas, es de 0 a 99.

ESTAREER BUR RYF L ST B ATLAZE 0 - 99 ATSER WiTR
Eo

1. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.
Kig G “P” 42, HAREBE.
EELEETR “017 FH.

2. Llame el parametro nimero “23” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Entonces, se visualiza el
numero de puntadas actualmente seleccionado.

*51: “Pv gg, i%%}'ﬁéﬁ% ‘(23” ’—E" *E_F “sv i}go
SRR ERIFE.

3. Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 99. No se visualiza ningun valor superior
a 99y el nUmero regresa al valor minimo de “0”.

1z “P” EAIATIEUE. &AEA 99,
NEHEFEXBNSEZ R ME (0 .

4, Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
g
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

PHRER, BT “S” #. ®RELR, HIVIAETE.

Para configurar la velocidad de las puntadas condensadas, véase
la pagina siguiente.

MBREIREZHARERE, TSR T—N.
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Configuracion de la velocidad de la maquina
para la condensacion de puntada

AR ERE RRE

La velocidad de la maquina C para la condensacion de puntada se
puede configurar de 200 a 3.000 puntadas por minuto.

SEANH R 5 AR 4ERE C AT LU 200 - 3000 &t / 2 HISEREIA
HITIRE.

1. Prenda la fuente de energia.

HRgmiRFRIKEN ON.

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por mas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.
Kk GWLLE) “P” g2, #ANEEEE.
BEEBET “017 Fi.

3. Llame el pardmetro nimero “24” en la pantalla pulsando la
tecla “P”, y, luego, pulse la tecla “S”. Se visualiza la velocidad
de la maquina para la condensacioén de puntada ajustada
actualmente (valor en centécimas).

T P, RRBHAS “24” |, 8T S .
BRNERREN R RERE (BHZ MR .

4, Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 30 (3000 puntadas/minuto).
No se visualiza ningln valor superior a 30 y el nimero regresa
al valor minimo de “2”.
Si se cambia el valor “14” por el valor “20” en el display, la
velocidad de la maquina para la condensacion de puntada
cambia entonces de 1.400 a 2000 puntadas por minuto.

1% “P” GEAETIEE. HRA{EN 30(3000 %t/ 43 ) .
NI HEBEXIFN S @2 &/IME (2)
(BRRERE SRR AE T X 2000 § / )

5. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
gr
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

PHTER, BT “S” . ®RESR, HIEVISEE.




Configuracion de la velocidad de costura automatica,
después de efectuar puntadas condensadas

TSR R D DR R

La velocidad de costura automatica D, después de efectuar
puntadas condensadas, se puede configurar de 200 a 6.000
puntadas por minuto.

FEARLER RS BY B 5h42405RE D A LATE 200 - 6000 §t / &
RSEERNHITRE -

1. Prenda la fuente de energia.

HEBRIRFRZEN ON.

2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por méas de
tres ecundos.
“01” se visualiza en la pantalla.
Kig G “P” 42, HAREBE.
EELERET “017 FH.

3. Llame el parametro nimero “04” en la pantalla pulsando la tecla
“P”,y, luego, pulse la tecla “S”.
Entonces, se visualiza la velocidad de costura automatica
ajustada actualmente (valor en centécimas).

#T “P” §2, RTBKAES ‘04 F, BT S .
SRNEMEENEE (5P 2R .

4, Se puede ajustar un valor pulsando la tecla “P”.
El valor maximo es de 60 (6000 puntadas/minuto).
No se visualiza ningun valor superior a 60 y el nimero regresa
al valor minimo de “2”.
Si se cambia el valor “20” por el valor “35” en el display, la
velocidad de costura automatica se cambia entonces de 2.000
a 3.500 puntadas por minuto.

1% “P” GANETEE. RA{EA 60(6000 $ / 5) .

NEHEFEXBEUNSER R ME (2) .
(RRFERE S HR4EEE T H 3500 §t / )

5. Después de efectuar este ajuste arriba indicado, pulse la tecla
g
Ahora, el ajuste ha terminado y se visualiza el display inicial.

EHTER, BT “S” . ®RELR, HIVIAEE.
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ST Fig.35
Inicializacion _ & 35

i 74
#IG 1L —
Cuando la méquina de coser y/o el equipo (dispositivo LC/ —
dispositivo PL) no funcionan normalmente, cerciérese que
marchen correctamente inicializando cada uno de los dispositivos. !
HEgisEhrE (L6 £E. PL £B) HEREN, &
AT TLRIER. Conectado
1. Ponga en marcha la maquina.
HBgmiRFFRIRERA ON. Fig.36
2. Vaya a la pantalla de ajustes pulsando la tecla “P” por méas de B 36

tres ecundos.

“01” se visualiza en la pantalla.

Kig GHLLL) “P” #, #AEGBEEE.
EEEBET 017 FiH.

3. Llame el parametro nimero 29 pulsando la tecla “P”, y, luego,
pulse la tecla “S”.

BT “P7#, BRSEURS “297 &, BT “S” #.

4, Llame “Y” en la pantalla, pulsando la tecla “P”.

T P’ @, LEERR Y FHE

5. Luego, pulse la tecla “S”. EI D332 se inicializa, leyendo los
valores iniciales ex fabrica.

MRS TR “S” @5, BIZMEIRSHEE, &
THIE L .




Ajuste fino de la posicion de parada de la aguja

SHB LI B R
/\PRECAUCION 2

% Desconecte siempre primero el suministro de energia,
desenchufe la maquina y, luego, los mecanicos autorizados estan
facultados para ajustar finamente la posicion de parada de la
aguja.

AEROATSHEILRIER, 155w WG RIRF
K, IEEE L T RREK, FEEURAARLRE.

1. Haga girar la polea de transmision 2, mientras aprieta
el boton 1, de manera que el botén 1 esté posicionado al fondo
de su carrera.

ERIRIRE 1 ER, HEETR 2, (FiRE1 EMEE
G —TIRIRTS

2. Cuando el botén 1 esta en la posicion arriba indicada, coloque
la aguja en su mejor posicion, soltando el tornillo 3 y haciendo
girar dos veces la polea de transmision 2.

1. RS THERIRZ 3, FRMEME TR 2, BEiET

ERFEMNE.

3. Después de efectuar el ajuste arriba indicado, apriete el
tornillo 3 y suelte el botén 1.

WTTEEERE, PRIRLE 3, FIETF IR 1 LIt

4, Controle a la vista si la polea de transmisién 2 se mueve
suavemente, haciendo girar la polea de transmisién con la
mano.

Si no se mueve suavemente, cerciérese que el boton 1 haya
regresado a su posicién original.

BFEHMRHE 2, MINRFRE 2 A .
WREHR 2 TGS, WiARE 1 REEREZ
RRHIGIE -

Fig.37
H 37
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Conexion del dispositivo simplificador

del trabajo

Cableado para el dispositivo eléctrico UT
UT2x

UT2x
Bz UT & B By

32

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segln se indica abajo
en la Figura.

3 =
A TE

%J‘-iﬁ?%qﬂ?éfaéﬁﬁi [z FEbfiw lIRFF K, BHEREEK IR
RIS, X TAEREE AR AR RDPE,

SRTHE, HFHTEE%.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

OFEIL T H IR KET, IBAFIREESIH 1 RRKY.
1

S —
e

Sin uso
(cable amarillo de 2P)
~MER

(PEBIEL)

Blanco

Fig.38
& 38




Cableado para el dispositivo eléctrico UT
(cortahilos eléctrico del hilo de recubrir) UT2x

UT2x
IR UT B REESZ (B EER%EI%)

/\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo
en la Figura.

A =
FEIEDIE &R, NARMERIEFX, BRIGEKIESR

RSk, XM ITAEM B ETHRARANRRDE.

SRTE, FiTEE.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7Eik TSR KE, BAFIREESI 1 ARHKE.

amarillo
#HE

Sin uso
(cable azul de 2P)
~MEA

(2PEEEES)

Fig.39
& 39
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Cableado para el dispositivo neumatico UT
UT3x

UT3x
SERX UT RERESE

34

/\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo
en la Figura.

A e
FEEDAE AT, NAMERIEFX, BRIGEKIESR

RSk, XM ITAEM B ETHRARANRRDE.

SHRTE, FHiTEE.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7Ei TS A KR, BRI FIREESIE 1 ARHKE.

Blanco

=

o

== e

©[olo)

Fig.40
& 40




Cableado para el dispositivo neumatico UT
(cortahilos neumatico del hilo de recubrir) UT4x

UT4x
AP

/\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo
en la Figura.

Blanco

SEXUTEEMEE (BER

A =

B AR, NEMERIRTX, BREEKER
RIS, XM TAER B EHEARARRDE,

SRTE, FiTEE.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7Eik TSR KE, BAFIREESI 1 ARHKE.

(cable amarillo de 2P)
TMEA
(PEEIEY)

Sin uso

(cable azul de 2P)

ENED:E
(2PEEBIESR)

Blanco

€]
+®

" —/ .
Fig.41

A& 41
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Cableado para el dispositivo UT
con MS3A

Miss MS3A By UT &
BYIE L%

/\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo

A T=
EFERIE B, NENIEBEIREFX, BHIEREKESR

RIESR, X TAER B E AR AR RDE,

SRTE, FiiTEEk.

en la Figura.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

O7EIR TS AR A, R FREEDE 1 REKRE.

Sin uso

Blanco ,(cable amarillo de 2P)
= ENE;]

(PEEHEL)

Sin uso

(cable azul de 2P)

TMEA
(2PEEEIHI)

l
[Vélvula solenoide para MSST\]\

MS3AH B #

®
+®

Blanco

Fig.42
& 42




Cableado para el dispositivo
HG3C

HG3C 2= &
BYiE%

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente, desenchufe el cable de la
corriente y, luego, técnicos bien cualificados deben conectar los
cables del relé.

Cablee el motor de accionamiento directo segun se indica abajo
en la Figura.

[ wxe00P-35A/HG3C ]
[ W3600P-35A/HG3C ]

[ WX600P-08/HG3C]
[ W3600P-08/HG3C ]

A =
PR, NERERIREFX, BHREREKIEE

RIS, XM TAEREE TR AR RDPE,

SRTHE, FHTEZ.

@ Para sacar el enchufe de cierre, presione el mecanismo de
cierre 1 con el dedo y retire al mismo tiempo el enchufe.

OFEIL TR RIE KR, B FIREESIH 1 RFKE.

Fig.43
& 43
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Los siguientes términos provienen de cada una de las funciones, de importancia, al menos, para el operario.

ERMINEED, REERIREAIRIED B HITIRA.

Codigo de y Valor inicial B} Margen de - .
parametros F;j';‘ﬂg“ prefijado: Ratzton ajuste Cédio %el_chsplav
SHHS RE WMYa1E WEE A
01 Velocidad méaxima de costura(puntadas/minuto) ? 28 100 0-6500 0-65
SEIERE ($/5) 2 40
Velocidad de costura automatica (puntadas por 0: 20
04 minuto) 1:20 x100 200-6000 2-60
BEhELLRE (5t/ 5) 2:10
05 Velocidad de arranque suave (Puntadas/minuto) ? 38 10 0-500 0-50
BIRBLEERE (5F/ 5) 2;40
, 0:2
Numero de puntadas para el arranque suave
¥ el ¥ 1:2 1 1-9 1-9
10 18R EEH 2.2 "
El nimero de puntadas para la zona de 0:8
22 puntadas condensadas 1:8 x1 0-99 0-99
T 4R4E X B B £HEL 2:8
El nimero de puntadas, después de las que la 0:3
23 magquina para cuando efectia puntadas condensadas 1:3 x1 0-99 0-99
TEHARGET B R BY1F LEEHEL 2:3
Velocidad de la maquina para condensacion de 0:14
24 puntada 1:14 x100 200-3000 2-30
T REREE ($/ ) 2:14
Tiempo de retraso antes de que se active el 0:10
36 cuchillo 1:10 x10ms 0-990ms 0-99
UT EAERERATE] 2:10
37 Tiempo de recorte T20 | xioms 0-990ms 0-99
uT JEERTE] 2:20
Tiempo de retraso antes de que se active el 0:6
38 cortahilos del hilo de recubrir 1:6 x10ms 0-990ms 0-99
B BT R A ] 2:6
Ajuste del cortahilos del hilo de recubrir 0 4 (<1000ms)  0-99
39 b B £ IR ] Y4 xioms ] 0-1500ms 1 (4000-1500ms) 00.-50.
Tiemp.o de retraso antes de que se active el 0:3
40 sacahilos 1:3 x10ms 0-990ms 0-99
R NEE IR R 8] 2:0
A ol 4 (1 dol . 06 (<1000ms) 0-99
juste del tiempo de accion del sacahilos : (1000-1990ms) 00.-99.
4 IR 2o | xa0ms | 0-8990ms | (a000-2990ms) 0.0-9.9
’ (3000-3990ms) 0.0.-9.9.
Tiempo de retraso antes de que se active 0:5
42 elalzaprensatelas 1:5 x10ms 0-990ms 0-99
& I B s R 1 IR et ) 2:5

% Para visualizar los codigos de parametros del 0 al 30, pulse la tecla “P” por méas de tres egundos

% Para visualizar los codigos de parametros a partlr del 31, conecte el suministro de energia, mientras pulsa la tecla “P”.
XSRS 01 ~ 30 ALEI KR “P” BN,

%31 USMB MRS B “P” RAFRITFAERER.




Diagrama de conector (para el modelo el dispositivo)

HEE (REM)

Modo UT [0, 1] UT #258 [0, 1]
r A e A
Interruptor de sequridad para el cortahilos Pedal de tres pasos (producto comercial)
AR “HHRR (BTHEER)
1 |45V 1 [+12V
Proteccion del cortahilos (Input) Arranque N
2 | mazass o 2 | wn B —
3 |ov 3 |V []
. )
(Input) Pulsador rodillero NG|
A\ 4| N R —
e R
Opcion 1 EMH 1 5 |0V
(Salida) Cortar el hilo Y (Input) Interruptor del UT o
| it ag - 6 | wnurEs —
.
2 | +24v
3 | +24v @
4 | (Salida) Cortador def hilo de recubrir Y
(i) ERIms& ~
(Salida) Sacahios
> | Gt s —CO—
6 | +24V
Pin simulado
10| ity
Erde
1 sy
Pin simulado
12 e

Opcion 2 &M 2

1 [ +12v +12V

4 | +24V

(Salida) Colector de pelusas
° | G mazE —CO—
(

Input) Sensor N
6| wn ez —

(Input) Interruptor del dobladillador N
| G HeF £ _°

10 | +24V

NV

11 lov Dispositivo PL PLZEE

1 [ +24V

12 |0V

p , Salida) Elevador del prensatelas N
(Input) Guia del dobladillador N 2 %ﬁﬂj)%ﬁ&ﬂiﬂ%ﬁ P N

1% wnesn ~ K )




Modo UT [2]

UT #&5X [2]

40

-

vl

Interruptor de seguridad para el cortahilos
L3P

1

+5V

2

EIoteccién del cortahilos
HAESES

3

ov

Opcién 1

R 1

1

(Salida) Cortar el hilo
(i) 5%

2

+24V

+24V

—_

Salida) Cortador del hilo de recubrir
i) FRIms

Salida) Condensacion de puntada
i) Btk

—_ | —~

+24V

10

Pin simulado
I B 5

11

Erde
%

12

Pin simulado

B 58

Opcio6n 2

prid Y S

1

+12V

+12V

4

+24V

(Salida) Colector de pelusas

(o) RERE
(Input) Sensor

AN

() e Rk
(

Input) Interruptor del dobladillador
(AN HoFF X

=

o >

10

+24V

11

ov

12

ov

15

(Input) Guia del dobladillador
AN HeS )

Pedal de tres pasos (producto comercial)

MRS (AT HE~R)

1

+12V

2

(Input) Arranque
(N B

o >—

Ve

(Input) Pulsador rodillero
(N ERFX

—O\—O

ov

(Input) Interruptor del UT
GRNUTFF X

o >

@]
o
o

| g\%é /

Dispositivo PL  PLI &

+24V

(Salida) Elevador del prensatelas
(i) rRAEMIEE




/N\PRECAUCION

A Técnicos facultados y bien entrenados deben efectuar cada uno de los procedimientos para las siglas de fallo.

Si se tiene un problema, una sigla de fallo asociada se visualiza en el panel de operacion.
Si no se soluciona el problema siguiendo el procedimiento para la correspondiente sigla de fallo,
consulte sus oficinas de venta locales.

Sigla de fallo Origen del fallo Procedimiento
" Controle a la vista si la maquina marcha suavemente,
E1 Sobrecorriente haciendo girar la polea de transmisién con la mano.
1. Controle a la vista si la tension de la red es correcta
E4 Sobrevoltaje (CA 220V - 240V).

2. Controle a la vista si la maquina marcha suavemente,
haciendo girar la polea de transmisién con la mano.

El motor es anormal.

1. Controle a la vista la conexion correcta del enchufe.

uT
El punto de acceso en la consola, placa de circuitos
impresos es falso.

E7 El codificador es anormal. 2. Controle a la vista que no hayan desconexiones en
El posicionador es anormal. las tres lineas al motor del D332.
Los tres posicionadores de polo magnético en el motor 1. Controle a la V'.Sta la conexion correcta del ?”Ch“fe-
EH son anormales 2. Controle a la vista que no hayan desconexiones en
' las tres lineas al motor D332.
1. La unidad de la palanca esta rota o la conexion esté rota. | Chequee la posicion neutra del pedal.
EP 2. El pedal esta pulsado con la punta del pie cuando la Cercidrese que el pedal no esté en una posiciéon donde sea
maquina esta encendida. pulsado con la punta del pie.
1. Referencia: Linea tripolar al motor D332.
El punto de acceso en la consola, placa de circuitos Controle los colores de los enchufes para las lineas
impresos es falso. . tripolares del motor D332 y del interruptor de seguridad
J 2. Referencia: Linea al interruptor de seguridad (para el

(para el UT).
El color de los puntos de acceso ha de ser idéntico.
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A THHZTE HE BB AR AR A AR EHITIE.

REFRRA, BRAREHEE REREIEHSROERL.
WMREIEFERNTLE, FEMEHEERKR.

&

2. XTFanfEitias (UT D ek, 7EI5HI8 EanEREE
FiRif HINEE IR o

EiR g ERES| Ab3E
E1 SRRRE FFENR, NS NEZEING.
e 1. MINIERBIBEIREE (AC200V-240V) .

E4 HRESR 2 BEHENR, HEETHNIES BT,

e | WAESERTEREE N
E7 B 5 2. /A% D332 WAL (3R BEMLZ.

- o 1L RANERE RS EHEE.

EH RALMMEIRRRER (3 1) FF 2 A% 0332 BHLEMARIE (3 1R) BEHWL.

1. R F 87 % A B RE S B4 . ; e - T
EP 2. EE.HTL Hiﬂﬂ’é‘iﬂi%}if’;'lto *ﬁgﬁﬂﬂé*ﬁaqq:'i{lgr ﬁ%%ﬂiﬂﬂé’fﬁ*ﬂlﬂ:ﬁﬂm'rﬁ?&

1. 55F D332 EEAERMIAY 3P &%, 7EITHIA L B0EE B
J HHER. 3T D332 HALERAIND 3P Lo E AL (UT FD) AR

SERBIRG, ASEHERENRABITHIA




Especificaciones de la unidad de mando

IR
Tension nominal Monofasica Ei#H
BZE & AC200-240V £ 10%
%‘?z(fuenc'a 50Hz/60Hz

Velocidad de cosido
BEY)RE

500-6000 gl_u?t%das/mlnuto

Potencia nominal

BEBMHYER

650W

Corriente de cortocircuito
F5BE FLIT

15A

2¢ Nunca intente desemsamblar la caja de mando.

El desemsamblaje de la caja de mando puede anular la garantia.

KA HI IR, FRETERREEZAN.
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